Entwicklung des Hiittenwerkes Donawitz seit 1945
Franz Narbeshuber

Einleitung von Lieselotte Jontes, Leoben und Horst Lackner, Leoben

Franz Narbeshuber war eine herausragende Personlich-
keit der Osterreichischen Eisen- und Stahlindustrie, be-
sonders nach dem Ende des Zweiten Weltkriegs, als er
erst Hiitteninspektor und spéter Werksdirektor des Wer-
kes Donawitz der Osterreichisch Alpine Montangesell-
schaft wurde. In dieser Funktion verfasste er anlisslich
der gemeinsamen Sitzung des Walzwerks- und Schmie-
deausschusses und dem Betriebswirtschaftsausschuss
des Vereins Deutscher Eisenhiittenleute (VDEh) und
dem Technisch-wissenschaftlichen Verein Eisenhiitte
Osterreich zum Osterreichischen Eisenhiittentag im Mai
1960 eine Broschiire mit dem Titel ,,Entwicklung des
Hiittenwerkes Donawitz seit 1945“. Diese Broschiire, die
an die Exkursionsteilnehmer verteilt wurde, stellte einen
ausgezeichneten Uberblick iiber 15 Jahre der Entwick-
lung im Hiittenwerk Donawitz dar. In diese Zeit fielen
der Wiederaufbau und Ausbau des Werkes nach der De-
montage 1945. Im Rahmen des Marshallplanes wurde
1948 der Wiederaufbau einer Blockstrecke und 1949 der
Neubau einer kontinuierlichen Blockstrale sowie einer
Profileisenstrecke begonnen. Der grofite Teil der be-
schlagnahmten Werkseinrichtungen, wie Blockstrale,
Elektrostahlwerk, Walzendreherei und Werkstéttenein-
richtungen konnte im Laufe der Jahre ersetzt werden.
Unter seinen Auspizien wurde die Modernisierung des
Werkes vorangetrieben. Die Tiefofenanlage wurde aus-
gebaut, die SM-Ofen wurden auf Olfeuerung umgestellt,
vor allem wurde ein LD-Stahlwerk gebaut, das im Mai
1953 in Betrieb gehen konnte. Aber auch im sozialen
Sektor konnte Narbeshuber viele Neuerungen durchset-
zen, etwa die Erholung der Werksschiiler am Worthersee,
den Sozialurlaub fiir Arbeiter und Angestellte, den Aus-
bau der Sportstitten, Stipendien und Studienbeihilfen
fiir begabte Kinder, aber auch den Bau von Wohnungen
in werkseigenen Gebiduden.

Alle diese Neuerungen sind in Narbeshubers Broschiire
beschrieben, die im selben Jahr auch in den Berg- und
Hiittenmiinnischen Monatsheften im Druck erschien'.

Die Bedeutung, die diesen Jahren des Aufbaues auch
heute noch zukommt, hat den Montanhistorischen Verein
Osterreich bewogen, diese Schrift neu aufzulegen.
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Bergrat h.c. Dipl.-Ing. Franz Narbeshuber
(1898 - 1970)

Franz Narbeshuber erblickte am 24. Januar 1898 auf ho-
her See das Licht der Welt. Sein Vater war Arzt und k.k.
osterreichisch-ungarischer Konsul in Sfax (Tunesien)
und hatte sich in dieser Eigenschaft auch mit ethnologi-
schen Fragen der arabischen Bevdlkerung in Sfax be-
schiftigt?. Sein Sohn Franz wurde auf einem englischen
Schiff auf der Uberfahrt von Sfax nach Triest geboren,
wodurch er sowohl englischer als auch Osterreichischer
Staatsbiirger wurde. Von 1904 bis 1916 besuchte er die
Volks- und Mittelschule in Gmunden und trat anschlie-
Bend in die Marineakademie in Fiume (Rijeka) ein und
nahm bis 1918 als Leutnant zur See am Ersten Weltkrieg
teil.

Nach Kriegsende 1918 musste er den aktiven Dienst zur
See beenden, er begann an der Montanistischen Hoch-
schule Leoben das Studium des Hiittenwesens und wurde
beim akademischen Corps Schacht aktiv. Er nahm 1919
als Mitkdmpfer im Studentenbataillon am Kirntner Ab-
wehrkampf teil, wofiir ihm auch das Kérntner Kreuz ver-
liehen wurde. Er beendete sein Studium 1923 mit der
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Diplompriifung und stieg gleich in das Berufsleben ein.

Seinen beruflichen Werdegang begann Narbeshuber als
Assistent und spiter als Betriebsleiter bei den Rochling-
schen Eisen- und Stahlwerken in Volklingen in den Jah-
ren 1922 — 1928, von 1928 bis 1931 leitete er die Warm-
und Kaltwalzwerksbetriebe und die Ziehereibetriebe bei
der Isolations AG in Mannheim. 1931 bis 1932 war er
Walzwerks-Betriebsleiter bei den Neunkirchner Eisen-
und Stahlwerken in Neunkirchen an der Saar, von 1932
bis 1934 Leiter der Maschinenfabrik und EisengieBerei
in Wels, 1934 bis 1941 Dirktor und Vorstand der der E. F.
Ohles Erben AG in Breslau und 1941 bis 1945 Betriebs-
chef der Vereinigten Leichtmetallwerke AG in Hannover.
In den Jahren 1945 und 1946 war er Berater bei den Ver-
einigten Aluminium-Werken in Braunau am Inn (Mattig-
werk), wo er sich zunehmend mit Fragen der Organisati-
on und Betriebsrationalisierung beschiftigte.

Am 1. Mai 1946 trat er auf Wunsch des 6ffentlichen Ver-
walters und spiteren Generaldirektors der OAMG, Dipl .-
Ing. Josef Oberegger, als Hiitteninspektor in die Techni-
sche Direktion in Leoben ein. Nach Erstellung des
Osterreichischen Stahlplanes 1946/47, der 1948 in Kraft
trat, wurde Narbeshuber am 1. Juni 1948 zum Werksdi-
rektor in Donawitz bestellt. Dieses Amt iibte er bis 31.
Dezember 1965 aus, er war somit der am lidngsten die-
nende Werksdirektor von Donawitz.

Alle MaB3nahmen wihrend seiner Zeit als Werksdirektor,
die schon genannt wurden, geschahen in einer schwieri-
gen Zeit. Es war dies die Zeit einer Verpolitisierung der
verstaatlichten Industrie, verbunden mit Einschriankun-
gen von Kompetenzbereichen. Dass es Narbeshuber
trotzdem gelang, die technischen Erfolge in Donawitz
moglich zu machen und gleichzeitig den Arbeitsfrieden
zu wahren, ist beispielhaft und besonders hervorzuhe-
ben?.

Fiir seine Verdienste wurde er 1959 zum Bergrat h.c. er-
nannt, die Montanistische Hochschule Leoben ernannte
ihn 1962 zum Ehrenbiirger.

Um Bergrat Narbeshuber rankten sich viele amiisante
Geschichten, die nicht immer einen wahren Hintergrund
hatten, aber sein Wesen und seine Art ,,zu regieren® treff-
lich widerspiegeln. Zur Illustration seien hier einige Be-
richte erwéhnt:*

Donawitz hatte bekanntlich vier Hochdfen. Einer davon
war in Neuzustellung, die Erzeugung daher niedrig.
Bergrat Narbeshuber tobte, wie iiblich: ,,Nehmen Sie so-
fort den fiinften Hochofen in Betrieb“. ,,Aber, Herr Berg-
rat“, stotterte der Betriebsleiter, ,,wir haben doch blof
vier“. , Details interessieren mich nicht“, donnerte Nar-
beshuber zuriick.

Oder:

Wenn Bergrat Narbeshuber wiitend wurde, nahm seine
Logik rasch ab. Einmal drgerte er sich iiber eine drin-
gende fernschriftliche Urgenz unserer Zentrale in Wien,
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welcher er stets kritisch gegeniiberstand. Er lief3 den zu-
stindigen Herren kommen und polterte: ,,Geben Sie so-
fort ein Fernschreiben auf und fragen an, ob das Fern-
schreiben wirklich so dringend ist, dass es mit einem
Fernschreiben beantwortet werden muss* .

Anmerkungen:

1 Franz NarBESHUBER, Entwicklung des Hiittenwerkes Donawitz
seit 1945, in: Berg- und Hiittenminnische Monatshefte 105
(1960), 323-331.

2 Karl NARBESHUBER, Aus dem Leben der arabischen Bevolkerung
in Sfax (Regentschaft Tunis), in: Veroffentlichungen des Stédti-
schen Museums fiir Volkerkunde in Leipzig 2 (1907)

3 L. Scumipt, Franz Narbeshuber f, in: Berg- und Hiittenménni-
sche Monatshefte 115 (1970), 186 — 187.

4 Anekdoten aus alter Zeit, in: Osterreichs Berg- und Hiittenwesen
in Gegenwart und Vergangenheit (Wien 1972)
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ENTWICKLUNG DES HUTTENWERKES DONAWITZ SEIT 1945

Schon seit mehreren Jahrhunderten wurde in den THlern rund um den
8ieirischen Erzberg Eisen und Stahl erzeugt.

Narbeshubor
1960

Der steirische Erzberg

OAMG.
Donawmitz

Bs standen dort Rad- und Hammerwerke, Schmieden und Puddeléfen,
die mit dem Fortschreiten der technischen Entwicklung vor allem
im 19. Jahrhundert, als Binzelunternehmungen immer unwirtschaft-

licher wurden,

1960

Donawilz 7873

GAMG
Donawilz

Seite 70

/2

res montanarum 53/2014



P T

Erst ales im Jahre 1881 die O0AMG, die im Donawitzer Tal liegenden
Werke zu einem einzigen Hiittenwerk zusammenfasste, und, um gich

die Roherzbasis zu sichern, auch den Erzberg erwarb, kam es zu

neuem Aufblithen. Mit der Errichtung des ersten Hochofens in

Donawitz vor rund 70 Jahren wurde das Hiittenwerk so gestaltet,

dase ee bie zu Beginn des zweiten Weltkrieges als einzigee in
Usterreich eine vom Roheisen bis zum Halbzeug und den verschie~
denen Walzwaren reichende Produktion aufweisen konnte. |

N ees | Luftbitd von Donawitz u. Leopen | OAMO

Nach guten und schlechten Zeiten erreichte Donawitz 1939 mit
einer Erzeugung von 400.000 t Roheisen und 500.000 t Rohsetahl
seinen Hohepunkt, dem mit Ende des 2. Weltkrieges der vollige
Stillstand folgte, '

Ja, nicht genug damit, die Besatzungemacht begann im Mai 1945

Anlagen in einem Gewicht von rund 10,000 t, im Werte wvon heute
350 Millionen Schilling, zu demontieren. Zum Abtransport waren
mehr ale 500 Giiterwagen notwendig.,

Ee musete also wieder von vorne begonnen werden, wobei sich die
elnerseite erfreuliche Moglichkeit ergab, die Ausgestaltung des
Hittenwerkes nach modernsten Gesichtspunkten vorzunehmen und damit
auf eine Erhdhung und Ausweitung der Produktion hinzuarbeiten,
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Donawilz 1960

Es soll auch hier, wie schon go oft, dankbar betont werden, daB
der im Jahre 1948 begonnene Ausbau nur durch die grossziigige ame-
rikanische Wirtschaftshilfe fiir Osterreich moglich war.

Meine heutige Aufgabe ist es nun, Ihnen an Hand der einzelnen
Betriebe diesen Ausbau und die fiir Donawitz karakteristischen
Merkmale vor Augen zu fiihren. ‘

4
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Hochofen:

Ein Blick auf den Plan zeigt Ihnen die Hochofenanlage - braun
angelegt - im Westen des Werkes, dem Erzberg zugewandt. Durch
die Erz- und Koksmagazine werden tiglich 7.500 t Erz und 1.700 %

Koke durchgeschleusst.

Narbesfitber|
1950

Grofiraumwagen

GAMEG
Donawitz

Der Koks wird lber eine Siebanlasge zu den Hochofen gefiihrt, das

Brz zum groBten Teil iiber die Rostofen,

Waggonkipper

o/5

res montanarum 53/2014



&5 &

und nur ein Bruchteil iiber die Sinteranlage, deren Hauptzweck
esg 1lst, die groseen Mengen an Gicht- und Roststaub mit Fein-
erz zu verarbeiten, Schon friihzeitig begann man in Donawitz das
Irz fir den Hochofen vorzubereiten. Durch Roetofen wurde der
Eisenspat in ein leicht reduzierbares Lirz verwandelt, godaB

das Rohelsen mit einem sehr geringen Brennstoffaufwand er-
gchmolzen werden konnte,

T A OAME
Nuﬂ,’é;_?fﬂ" Rést-und Sinteranfage Donewitz

Die Rostung des Stiickerzes erfolgt sehr wirtechaftlich und billig
in den gichtgasbeheizten Rostofen, wobei gleichzeitig der relativ
niedrige Eisengehalt des Roherzes von ¢ 32 % auf etwa 46 % ange-

reilchert wird. Infolge des stdndig ansteigenden Roheisenbedarfes

unserer Stahlwerke mussten die bestehenden 3 alten Hochdfen ver-

grossert werden,

/6
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Hachofen [

Ebenso wurde der wihrend dee Krieges begonnene "Brassert-Hochofen®
nach Ab&nderungen anf Grund besserer Erfahrungen fertiggestellt.

Er wurde ohne Tragkranz, mit einem 4-Sdulen-Geriist versehen, gebaut,
auf welchem Gichtverechluse und Schrigaufzug ruhen. Dieser Ofen
arbeitet mit unserem Roeterzmbller infolge seines giine tigeren Koks -
verbrauches und grosserer Erzeugung billiger als die kleinen Ofen.

Um den Forderungen nach einer gesteigerten Roheisenproduktion auch
hineichtlich der Windversorgung, die Jja gewichtsmédesig ungefihr
gleich dem Eingatz von Erz und Koke iet (rd. 9000 t/Tag), gerecht
zu werden, wurde ein durch eine Gasturbine angetriebenes Turbo-
gebldse aufgestellt.
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wg?ow Gasturbogeblase Doneawitz

Ich mbchte hier nur hervorheben, dass der mit der neuen Gasturbine
erzeugte Geblédsewind wesentlich billiger ist, ale der in den alten
Kolbengeblédsen. Diese Verbilligung konnte durch faet dauernde Voll-
belastung des Gichtgas~Turboaggregats erzielt werden. Windseitig

1t diese Vollbelastung dadurch gegeben, dass das Nutzgebldse in eine
gemeinsame Windleitung srbeitet und somit gleichzeitig fiir mehrere
Ofen Wind fordert. Andererseits treibt die Gasturbine auch einen
Elektrogenerator an, der ins allgemeine Netz speist und in der Strom-
erzeugung nicht beschrinkt ist. Die Gesamtleistung der Turbine er-
reicht fast 18.000 kW, hievon werden etwa 50 % £, Wind und 50 %

f. Strom erzeugt.

Die Verwendung unseres derzeit anfallenden Gichtgases von ca.
250.000 m3/h, oder gewichtemdssig 320 t/h gliedert sich wie folgt:
Ca. 50 % braucht der Hochofenbetrieb fiir Winderzeugung, Winder-
hitzung, sowie Rostung und Sinterung der Erze,

Ca. 25 % dienen in Verbindung mit der zeitweilig herangezogenen
Gasturbine zur Stromerzeugung, ca. 15 % werden mit einem geringen
Zusatz von Erdgas in den Tief- und Stosstfen der Walzwerke ver-
wendet, und der Reet von 10 % dient ale Ausweiche zur Dampfer-
zeugung. Sie werden bei Threm Rundgang durch das Werk sehen, daB
im Kraftwerk - neben der Stromerzeugung mit der Gasturbine -~ auch
noch teilweise die 9 alten Gaskolbenmaschinen zur Stromerzeugung

./8
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in Betrieb stehen. Je nach Gusanfall werden mehr oder weniger
Gasmaschinen zugeechaltet und ereetzen damit den teuren Gasometer.
Auseerdem ist durch einen Zusatz von 2 % Erdgas zum Gichtgas ge~
lungen, die Stromerzeugung dieser alten Gaskolbenmaschinen bei
gleichen Betriebskosten um 15 bie 20 % zu erhthen, sodaB der er-
zeugte Strom billiger iet, als der Verbundsetrom im Jahresdurch-
schnitt.

Der Ausbau des iibrigen Werkes und die dadurch bedingte sténdig

steigende Nachfrage nach Roheisen machte es hotwendig, die Pro-
duktion der Hochtfen, die vor dem Krieg bei etwa 1150 tato lag,
anf tiber 2000 tato zu steigern, was durch Rationalisierung und

volle Ausalitzung der alten Anlagen erreicht werden konnte.

Dabei wurde um eine Beschleunigung in der Material Zu- und Abfuhr
zu erreichen, so weit als moglich von der ehemaligen Schmalspur
auf Normslspur iibergegangen. Gleichzeitig wird auch die Moller~
zubringung von den Lagern zu den Hochofen weltee tgehend auf
Traneport mittels Forderbdndern ausgebaut, was fiir den Kokstrans-
port zu den Hochtfen 1, 2 und 4 bereits verwirklicht ist.

Bei der gegenwdrtigen Produktion von 700.000 % Roheiesen im Jahre
fallen etwa 500.000 t Hochofenschlacke an, wovon 40 % ale Granulat
an die Zementwerke, 40 % als Spiilversatz an den Rergbau Seegraben
gehen und 20 % fiir die Erzeugung von Hiittenbime verwendet werden.
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Stahlwerk:

Die am Plan rot gekennzeichneten Stahlwerkeanlagen umfasseh den
alter Teil mit dem Sli-Stahlwerk und dem E-Stahlwerk und das neue,
vor 7 Jahren in Betrieb gesetzte ILD-Stahlwerk.

Der Wiederaufbau der Stahlwerkserzeugung nach dem Krieg erforderte
vor allem die Instandeetzung unseres bombenbeechddigten SM~5tahl-
werkes. Die Anlage mit ihren 13 Martinofen und dem Plachherdmischer
war bereite 1949 in voller Kapazitdt von 450.000 t Rohstahl/Jahr
wieder hergestellt.

Das E-Stahlwerk, dae in den ereten Nachkriegsmonaten durch Demontage
der zwel modernen 30-t-Lichtbogentfen einschliesslich der gesamten
elektrischen Binrichtungen und Kranausriistung rund zwei Drittel sei-
ner Kapazitét eingebliest hatte, wurde durch Anschaffung eines 25 t-
und einee 10~t-Lichtbogenofens, und Kauf der elekiricchen und me-
chanischen Einrichtung, komplettiert. Zusammen mit den alten Tsh ti-
and 15-t~Lichtbogentfen betrédgt die derzeitige BErzeugungemoglichkeit
50,000 t Elektrostahl/Jahr.

Bevor ich auf den Ausbau der Rohstahlkapazitdt durch Errichtung
des LD-Stahlwerkes eingehe, sind noch einige Worte zum SM-Ver-
fahren zu sagen, die dem Verstdndnis der jlngeten Entwicklung
dienen sollen.

SM-Stahlwerk und Generatorenanlage | dAM6.
ieeo Querschnit

./10
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Unger Sl-Stahlwerk wurde um die Jahrhundertwende erbaut und war
vor Ausbruch des ersten Weltkrieges mit einer Jahreskapazitédt wvon
500,000 t Rohstahl dags grocete Martinwerk am europdischen Konti-
hent., Seine Iintstehung und Grosse verdankt es der Entwicklung des
bekahnten "Donawitzer-Roheisen-Erz~Prozescesh, der es damals er-—
moglichte, unabhingig von einer wechselvollen Schrottversorgung,

auf der eigenen Roheisenerzeugung fussend, die Rohstahlerzeugung aus=-
zubauen,

SM - Stahiwerk  Gesamtansichi

Fe ietb sicherlich bemerkenswert, dase wir heute nach mehr als
einem halben Jahrhundert in derselben Anlage noch konkurrenz~-
fdhig produzieren konnen, Bs waren hierzu - von der lioderni-
gierung der Ofen abgesehen =~ verschiedene Massnahmen n&tig,
die der Teistungserhohung und vor allem den gualitativen An-
forderungen der Zeit Rechnung trugen.

Wil
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Neben verschiedenen verfahrensméBigen Anderungen des Roheisen-Hrz-
Prozessee, die zum Teil auch grossere Schrottsdtze bedingten, war
der Ubergang auf einen echwefelarmen Brennstoff, mit Riicksicht auf
den sténdig zunehmenden Produktionsanteil an Sonder- und Edeletazhl
in den letzten Jahren immer dringlicher geworden.

\
!

NN

1mah
,i?‘Uft Wb

Die Losung der Brennstoffrage erschien fiir das Martinwerk aunch
deshalb unaufschiebbar, weil die fast 60 Jahre alte KHERPELY-
Generatoren~Anlage als ausgedient abzuschreiben war, infolge-
desseh wurde zundchst eine teilweise Umstellung der Feuerung suf

& i
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das schwefelarme Schweroel aus dem niederteferreichischen Erd&l-
revier eingeleitet. Mit der Heranfiihrung der Erdgasleitung aus
Erdgassonden von Zwerndorf konnte dann im vorigen Jahr die Um~
stellung der gesamten Martinanlage auf Erdgasfeuerung begonnen
werden; sie steht jetzt knapp vor ihrem Abschluss. Mit der Ver-
wendung dee praktisch schwefelfreien Brdgases ist ein wesentli-
cher qualitativer Fortschritt erzielt worden.

Fur einen weilterhin wirtechaftlichen Betrieb der Martin~Anlage

muge te aber auch nach lioglichkeiten zur Verbilligung der Einsatz-
kosten gesucht werden. Be war vorauszusehen, dase die Schrott-
knappheit und die erhohten Preise fiir Importschrott den Martin~
Stahlwerksbetrieb in extrem hohe, leietungehemmende Roheisenein-
gdtze drédngen, und damit eine Riickkehr zu dem urepriinglichen
Donawitzer Roheisen—Erz-Erozess erzwingen wirde. Unter solchen
Verh&dltniesen schien aber der Roheisen~Erz-Prozess trotz selner
Jahrzehntelangen Bewidhrung eine Konkurrenzfshigkeit am internatio-
nalen Markt auf weite Sicht hin nicht mehr zu garantieren, Dieger
moglichen, nicht ungefédhrlichen Entwicklung musste vor allem bei
den Plidnen fiir die Answeitung der Rohstshlerzeugung Rechnung
getragen werden. Damit war fiir den Stahlwerkeauebau ein Verfahren
2 wihlen, welches

1.) auf Roheisenbasie mit méglichet geringen Schrottedtzen arbeitet,
2.) qualitativ dem Sli-Verfahren mindestens gleichwertig ist und

3.) moglichst geringe Investitions~- und Unwandlungskosten erfordert.

Keines der bekannten Herstellungsverfahren konnte gualitativ und
wirtechaftlich diesen Forderungen entsprechen. Die Leitung unseres
Unternehmens wandte ihre Aufmerksamkeit daher der Anwendung von
Saverstoff im Stahlwerkebetrieb zu., In den letzten 25 Jahren hatte
die Maseenproduktion von technisch reinem Sauwerstoff einen Stand
erreicht, der seine Anwendung im Stahlwerk wirtschaftlich moéglich
machte., Die Ergebnisse, die andernorts mit eauerstoffreichem Wind
im Thomasverfahren erzielt worden waren und die im Krieg entwickelte
Praxie der Anwendung von Sauerstoff im Martinwerk und die von Durer
1947 in Gerlafingen durchgefiihrte Arbeiteweise im Elektroofen, bei
der hochprozentiger Saueretoff aus einer Diice mit hoher Stromungs ~

/13
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geschwindigkeit eingeblasen wurde, zeigten aber noch keine Ldsung
Ahseres Probleme, Erst das 1949 in Donawitz entwickelte Verfahren
zur Gewinnung hoch manganhaltiger Schlacken aus unserem manganrei-
chen Roheisen durch Aufblasen von Sawneretoff und die in Linz im
Sommer des gleichen Jahres angelaufenen Versuche liessen die Er-
kenntnig reifen, daB fiir die Erweiterungs- und Rationalisierungs-
pléne der Stahlerzeugung in Donawitz nur die Anwendung von technisch
reinem Sauerstoff im Aufblaseverfahren ins Auge zu fassen war.

Auf Grund umfangreicher Untersuchungen und erfolgreicher Entwick-
lungsarbeiten in einer 5-t bzw. 10~t~Versucheanlage entschloB sich
die Leitung des Unternehmens zum Bau des neuen L-D Stahlwerkes, das
nach zweijdhriger Bauzeit im Frithjahr 1953 in Betrieb ging.

M G

1960 LD- Stahlwerk, Querschnitt G&Mri

Damit war zum zweiten Mal in der neueren Geschichte dee Hiitten~
werkes Donawitz, aus den ortlichen Erfordernissen heraus, ein
neues Stahlverfahren entwickelt worden, das fiir den weiteren
Aufechwung der Hiitte von entecheidender Wichtigkeit war. Dariiber
hinaus aber hat diesee Verfahren, das mit Riicksicht auf die par-
allel verlaufene Entwicklung in Linz ID (Linz-Donawitz)~Verfahren
genannt wird, einen kaum vorauszusehenden Siegeszug durch die VEl%
angetreten.

Das Donawitzer ID-Stahlwerk war urspriinglich fiir eine Jahreser-

zZeugung von 240.000 t ausgelegt. Durch Frhohung der Schmelzge~

wichte und der Sauerstofferzeugung betrigt heute die Kapazitit
el
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400,000 t Rohstahl/Jahr.

= T4 =
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Narbeshuber
350

Sauerstoffanlage

HAMG
Donuwite

Die maximale Leistung der beiden Sauerstoff-Erzeugungsanlagen
betrdgt 6.500 Nm3 Sauerstoff je Stunde bel einem maximalen Druck

von 25 atii.

Bine bedeutende Investitionsansgabe erfordert im Rahmen des L-D
Stahlwerksneubaues die Abhitzeverwertung und Entetanbung in der
Hohe von rund 20 % der Gesambtkosten. Hiezu scheint eine kurze Er-

kldrung angebracht. Bei der Anwendung von Sauverstoff im Stahlwerke-
betrieb enteteht der bekannte braune Rauch.

Narbeshuber
1864

L0-Stahlwerk

GAME
Ganawifz
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Beli den mit groBer Leistung und unter aueschlieselicher Ver-
wendung von Sauerstoff arbeitenden LD-Stahlwerken ist diese
Rauchentwicklung besonders auffillig und fihrt unter Umstdnden
zl elner nicht zumutbaren Beldestigung der Anrainer. Die Be-
geitigung dieser storenden Nebenerscheinung schien anfidnglich
eln schwer losbaree Problem darzustellen.

Eine griindliche Forschunge- und Versuchsarbeit hat aber bald
zur Entwicklung einer Reihe von brauchbaren Entetaubungsan~-

lagen sowohl auf nasemechanischem als auch elektrostatischem
Weg: gefiihrt.

OOt

Narbe: chematische Darstellung von Abhitze| 0. A.M.G.
1960 kessel und Entstaubungsaniage Dongwitz

Alle diese Entetaubungsanlagen erfordern eine Abkiihlung der
Abgase vor dem Eintritt in die Reinigungsapparaturen. Eine
wirtschaftliche Art der Abkiihlung der Gase wurde durch die An~
ordnung von Abhitzekeseeln gefunden, welche mit einer Dampf-
erzeugung von 250 - 300 kg Dampf/t Roheisen eine Wirtschaft~
lichkeit ergeben, welche nicht nur die #mortisation und die
Betriebskosten der Kessel~ und Entstaubungsanlage in der
tiblichen Amortisationszeit ermglicht, sondern dariiberhinaus
noch eine nicht unbedeutende Gutschrift fiir das LD~-Stahlwerk
ergibt.

Auf Grund von Versuchen, die zuesammen mit der Firma LURGI durch~-

gefihrt wurden, entschloB sich die Firmenleitung zur Errichtung

einer elektrostatischen Trockenreinigung in Verbindung mit einem
./16
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Waagher -Biro-Abhitzekessel und damit wurde das Problem ih einer
wirtschaf tlichen Weisge geldet.

arsestutar| 500 Taanen-Mischer des LD-Stahlwerkes ans

Das ID-Verfahren, auf dessen Verfahrenstechnik und Metallurgie
ich hier mit Riickeicht auf die zahlreichen Vertffentlichungen
nicht ndher eingehe, hat die gestellte Aufgabe im Rahmen unseres

Hittenwerkes in wirtschaftlicher und gualitativer Hinsicht wvoll
erfiillt.,

S
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Danawily

Durch Eingatz von an Verunreinigungen armen Riicklaufschrottes aus
der ID-Stahlerzeugung ergibt sich auch eine gualitative Verbesserung

der SM-Stahlerzeugung, die eine wirtschaftliche Weiterfiihrung des
alten Martinwerkes ermdglicht.

Narbeshiuber - Stafhlwerk
sl L0-5t

Die Leistungefdhigkeit der Donawitzer Stahlwerke betrigt gegen-
wartig 900.000 t Rohetahl/Jahr.

/18
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Giesserei

Der Bedarf der Stahlwerke an Kokillen und sonstigen Giesg-
behelfen in der Hohe von 1.200 t im Monat wird wvon unserer
Graugiesserei voll gedeckt. Diese aus dem Jahr 1927 g tammende,
raumlich beschridnkte Abteilung diente frither der allgemeinen
Werksversorgung mit Grau- und Stahlguss, wurde aber nach dem
Krieg im wesentlichen auf den Stahlwerksbedarf ausgerichtet,
Weitgehende Automatieierung der Pormerei, erhchte Schmelz~-
leistung der Kupoltfen durch Zusatz von Saverstoff zum Ge~
blésewind und eine moderne Hochdruck-Nassputzanlage ermoglichen
die hohe Erzeugungsleisiung auf engstem Raum.

Peuerfeste Steinfabrik

An feuerfesten Materialien werden monatlich ca. 5.000 % verbraucht.
Davoh sind 1.700 % Magnesitprodukte, die von den beiden Geterreichi=
schen Firmen Radenthein und Veitech geliefert werden., Die iibrige
Mehge von ca. 3.300 t, in den Qualitédten Schamotte und Silika,
werden von une selbet erzeugt und beinhalten StahlwerksverschleiB~
material, Ofenbaus teine, Massen und lMortel, sowie auch Spezial=-
eteine fiir Hochofen und Walzwerksofen bie zu 44 % Tonerde. Mit
dieger Produktion liegt unsere Steinfabrik derzeit mengenméBig

an 1. Stelle der Oeterreichischen Schamottefabriken.

/19
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Walzwerke

Sie sehen im Plan die Walzwerke blau angelegt, Sie bestehen aus
dem Grobwalzwerk samt seiner ausgedehnten Adjus tage, dem alten
Feinwalzwerk, dem Blechwalzwerk und dem im Bau befindlichen neuen
Peinwalzwerk,

Unter den von der Besatzungsmacht demontierten Anlagen befand egich
auch eine moderne Demag-~Schlomann-Blockstrasse, Gliicklicherweise
war die aus dem Jahre 1897 stammende dampfangetriebene Blocks trag-
se im Jahre 1945 noch nicht wverschrottet.

Narbeshuber

; dams.
1960 Alte Blocksirecke

Donawitz

Mit ihrer Hilfe kam man 1946 wieder in Betrieb und erreichte,
bevor sie endgiiltig abgewrackt wurde, schlieselich im Jahre 1950
tiber 450.000 t Jahreserzeugung, einer Produktion, die sie vorher
noch niemals durchgesetzt hatte.

Das neue Grobwalzwerk, welches eine Block-, eine kont. Kniippel~-
und Platinen- sowie eine Profilstrasse umfaset, wurde im Rahmen
der Eisenhiitte Usterreiche bereite ausfiihrlich besprochen.

Hit der 1950 in Betrieb genommenen 1150-er Blockstrasse von
Morgan-Engineering iet es moglich, derzeit ca. 920.000 t/Jahr
in der Folge bel einem groBeren Abgangsquerschnitt bis zu

1 Million, das iet mehr ale die doppelte Erzengung der Alten,
durchzuse tzen,

/20
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Narbeshuber
o600

Morgan-Blocksirecke

DAMG
fhanuwils

Sie nimmt noch incsoferne eine Sonderetellung ein, ale ihr Walz-

programm sich vom Massenstahl bis zu den hochlegierten Edelstdhlen

erstreckt.

Navbeshuber
1960

Loewy - Blockschere

dame
Danawits

Damit ist die nun seit 10 Jahren storungefrei arbeitende Block-

strasse eihe der leistungsféhigsten Westeuropag.

w2
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Narbeshuber
1960

Alte Trdgersirecke

dame
Donawitz

Die PFertigung von Halbzeug, wie Kniippel und Platinen, welche bis-
her unwirtechaftlich und vor allem in ungureichendem Masee auf
der alten Trdger- u. Triogrobstrecke durchgefithrt wurde, konnte
im Jahre 1952 auf einer modernen kontinuierlichen 8 geriistigen
Kntippel~- und Platinenstrasse von Morgan-Construction aufgenommen

werden .

ierliche Knippelstrecke

ILE%L' i

Thre TLeistung betrédgt bei geringstem Mannschaftsaufwand das 3-

fache aller alten Anlagen.

res montanarum 53/2014
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Narbeshiber
1960

Alte Trig-Grobsirecke

GAME
Jonawilz

Das Fertigwarenprogramm der alten Tréger- und Trio-Grobstrecke

wurde auf eine neue Profilstrasse gelegt. Es soll hier besonders
auf die bsalichen Schwierigkeiten, die Ihnen die folgenden Bilder
vermitteln sollen, hingewiesen werden, da die Profiletrasse im
Bereich der alfen Trégerstrecke aufgestellt werden muBte.

Trotzdem erzielten die alte Triogrob- und die Trégersirecke
wdhrend der Rauzeit der neuen ProfilstraBe ebenfalls Hochst-

leistungen, wie sie friither nie erreicht wurden.

s/as
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Nach nur 5-wochigem Stillstand kohnte die neue Profilstrasse im
November 1954 die Produktion aufnehmen.

PROFILSTRASSE

Dachater Profiisirafie GAMG
Donawitz

Das Vorgeriist und drei Wechselgeriiste ermoglichen eg, 2 bz@. 3
Walzs tdbe gleichzeitig laufen zu lassen, wdhrend auf den alten
Walzetrassen nur einstidbig gearbeitet wurde. Dazu kommt noch die
hohere Walzgeschwindigkeit und eine max. Walzlinge von 110 m.

/24
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Vaeshibet\vorsirecke der neuen Profilstrecke| D46
1610 Danawit:

Alle diese Umstidnde bewirken auf der neuen Profilstrasse eine
Leistungssteigerung um das 2~, ja sogar 3-fache gegeniiber dem
frilheren Zustand. Die Walzung spezieller Profile, wie z.B.
Dunnwandwinkel und Dinnwand-Tréger, wie sie der heutige Stahl-
bau fordert, konnten wir nun auf der neuen Profilstrasse ein-

richten,

Profilstrecke

)
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Die laufend steigenden Anforderungen am Schienensektor infolge
hoherer Fahrgeschwindigkeiten und Achedrucke, sowie der hohere
Ause toB der ProfilstraBe verlangten zwange laufig eine Anderung
der Arbeifeweise in den Adjustagen.

Narhe shiber
16

Loewy-Richimaschine

Fir Schienen und sonstige schwere Profile kam eine moderne
T-Rollenrichtmaschine von Loewy zum Einsatz. Dee weiteren
bietet eine moderne StumpfschweiBmaschine der Fa. Schlatter
die MBglichkeit, unvermeidlich anfallende Unterlingen von

Schienen, sowie anderer Profile auf gewilinschte Langen zn

gchweisgen,

1960

Stumpfschweiimaschine

OAMG.
Donawiz

res montanarum 53/2014
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Hiedurch konnte eine wesentliche Verhesserung des Ausbringens
erreicht werden.

Bel Wiederinbetriebnahme der Tiefofenanlage im Jahre 1946 wum-
fasgte diese 4 Tieftofen mit 96 Standplidtzen und einen Vorwirm—
ofen fur 32 Blocke mit 2 Tiefofenkranen.

{1

AL L LUN e
i e B

. TAMG
Naibeshiber Neue Trefofenanlage é;‘:lwi,

1960

Die steigende Erzeugung verlangte eine Vergrbeserung der Tief-
ofenrédume. Sie werden Anfang 1961 mit 212 Standplédtzen, 3 Tief-
ofenkranen und 1 Stripperkran in den entsprechenden Hallen ihr
AvemaB verdoppelt haben.

Neue Tiefofenanlage AME:

13860 Dopawifz

o /27
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Das zwischen 1910 ~ 13 erbaute, derzeit noch in Betrieb be-
findliche alte Peinwalzwerk besteht aus 3 Walzetrecken, einer
offenen Mittel-, einer offenen Fein- und einer 17-geriistigen
kontinuierlichen Drahtstrasse.

Ab Sommer 1945 haben diese wieder den Betrieb aufgenommen, wo-

bei intensivete Rationalisierungen, wie Einrichtung von Umfihrun-
gen, diverse Kalibrierungsédnderungen, Erhchung der Einsatzgewichte
and Walzldangen, mit geringsten Investitionskosten nach und nach
durchgefiihrt wurden, Die Steigerungen der Jahres-Schichtleistungen
be trugen

Z.B. 22 % an der Mittel-,
67 % an der Fein- und
25 % an der Drahtetrecke.

Seit Herbet 1959 eteht das alte Peinwalzwerk erstmalig im 3-schich-
tigen Vollbetrieb und es ist daher eine Ausweitung der Produktion,
die 20.000 t im Monat betréigt, nicht mehr moglich.

Die Uberalterung unserer Anlagen veranlaBte die Konzernleitung ein
neues Feinwalzwerk planeh zu lassen und bei Blaw-Knox in Auftrag
zu geben, Nar im Westen des Werkes gegen St. Peter standen uns
Ausdehnungsmoglichkeiten zur Verfiigung, und aunch dort mussten

die jetzt bebauten Griinde erst angekauft werden. Das neue Fein-
walzwerk eoll nicht nur die alten Strecken ersetzen,

Neues Feinwalzwerk GAMG s / 28
Stahlkonsiruktion Donavwitz

1g60
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gondern die Sicherheit geben, den hochsten Anforderungen an eine
wirtschaftliche Erzeugung von hochwertigen Warmwalzprodukten auf

rationellster Grundlage gerecht werden zu konnen.

Neuves Feinwalzwerk -Vorstaffel=
maontage der Drahlsirasse

Auf einer 3-mal so grossen Grundfliche wie die des alten Fein-
walzwerkes werden die 2 Quer- und 3 Léngshallen fiir die neuen
Feinetrassen gebaut. Bemerkenswert ist, dase das Dach iiber den
3 Léngshallen eingiebelig ausgefiihrt wird und derzeit ale das

grosste Dach Buropas angesprochen werden kann,

Nerbeshubier|
60

Neues Feinwalzwerk

DAME
Danaist:

«/29
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In diesen Hallen wird eine DrahtetraBe und kombinierte Stab-Banhd-
gtraBe errichtet,

#5-#10mm #10-#25mm

- g I. I —
3 B L e R ————
= i ST im0
o O M R e = 7 L
i o B0 w0 O R B R

Fer ? ol Vorstalfel Stafiofen 801/h
246 Gerdsle  2+2%2 Gerdste 12 Geriste  fir Knijppel 60u80®

-Narbeshuber| Neues Feinwalzwerk GAMB.
1960 Drahistrafie 5 bis 25 ¢ Donawitz

Die Drahtetrasse wird aus einer 12-geriistigen kontinuierlichen
Vorstaffel, einer 8-geristigen, offenen Zwischenstaffel mit 2
Unfithrungen und 2 je 6-geriistigen Pertigetaffeln bestehen., Der
Stossofen ist fiir Kniippel 60 und 80 guadrat, 10.5 m lang und
eine Stundenleistung von 80 t aunsgelegt. Be konhen somit Ring-
gewichte wvon 370 bzw. 500 kg erreicht werden, Das Programm wird
Walzdraht und Rundeisen in Ringen von 5 - 25 mm ¢ umfassen. Die
Anlage wird big 10 mm ¢ 4-adrig, von 10 = 25 mm ¢ 2~adrig be-
trieben werden und bei 30 m Austrittegeschwindigkeit/eec., etwa
die 3~fache Leigtung der alten erreichen, sowie durch modernste
Bauweise der Walzgeriiete und pasrweisen Antrieb derselben engere
Toleranzen als heute gewdhrleisten. Auch der Aufwand an Antriebs~-
und Warme-Energie je t Erzeugung wird durch die Bertiickeichtigung
der neuesten Erkenntnisse auf diesem Gebiet geesenkt werden.

«/30
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BANDSTRASSE (rot)

Fertigstaffel Vorstaftel
& Quario - und 2 Slouchgeriste 5 Duo-und 3 5

N

gue L faBeth L
,E_,v ln .ii‘;'ninl_»-:w'lﬁr’u o
SR P W S T
TI. L] 5
 ri] I-]'|
STABSTRASSE (blau Stabeisen u.griin Breiteisen)

Fertigstatiol Varstafrel Ofen 1004/h
17 Duo-, 2 Trio - und 3 Stauchgerdsle Kndippel 120 bis 150 @

Narbeshuber Neues Feinwalzwerk GAME.
1960 jerte Stab-u, Bondei: e o

Die kombinierte Stab-Bandstrasse wird aus einem Stossofen mit
ebenfalls 80 - 100 t Stundenleistung versorgt werden und einer-
seits auf 17 Duo und 3 Stauchgeriisten, die zu einer kontinuier-
lichen Vorstaffel und einer versetzten Zwischen- und Fertigstaffel
ahgeordnet sind, cowie auf 2 Trio-Geriisten Kntippel von 120 = 150 mm
quadrat big zu 10.5 m Linge, zu Stab und Profileicen anszuwalzen,
Hiebei wird gegeniiber der alten Feinwalzwerksanlage eine Auswei~-
tung des Programmes eintreten, da Rundeisen bis 80 @, Triger und
U-Eisen bis NP 12, Winkel bis 100 mm Schenkelbreite und Oberbau-
profile bis ca. 20 kg Metergewicht erzeugt werden konnen. Anderer-
geits wird es mﬁglich sein, auns demeelben Ofen und unter Verwendung
von Wecheelgertisten auf 5 Geriisten derselben Vorstaffel und einer
eigenen kontinuierlichen Bandstaffel aue 6 Quartos- und 2 Stauchern
Brammen auf Band bis 600 mm Breite und mit einem Bundgewicht bis

zn 4500 kg zu verarbeiten. Die Geriiste der Stabstrasse werden wie
die der Drahtstrasse paarweise, die der Bandstaffel eihzeln ange~
trieben, Die Inbetriebeetzung dieser neuen Anlagen wird fiir Draht
Mai - Juni 1961, fiir Band Jinner - Feber 1962 und fiir Stabmaterial
Juli - August 1962 erfolgen. Die Halle ist etwa zur Halfte fertig=
gestellt, die lMontage der Drahtetrasse hat begonnen.

Das Walzprogramm umfasst nach Qualitdt und Form gewohnliche
Handelsgiiten, Kaltwalz- und Tiefziehgliten, schweiBbare Bau~-
stdhle fiir den Hoch- und Briickenbaun, sdamtliche Schiffbau~-
gliten, unlegierte und legierte Baustshle fiir den Maschinenbau,

/51
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Sohienenstihle, weiche Drahtgiiten fir Ziehzwecke, Seildrahtgiiten,
Kugellagers tidhle, unlegierte und legierte Werkzeugstdhle fir

Kalt- und Warmarbeit und hochlegierte Sonderetihle. Die Inbe-
triebnahme der neuen Anlagen, vor allem des ID-Stahlwerkes, machte
in grdsserem Umfang Entwicklungsarbeiten notwendig, wobei auch die
bald nach dem Krieg einsetzende sténdige Steigerung der Qualitate-
anspriiche der Kuandeh zu beriickeichten war. Bine Reihe dieser Ent-
wiclklungen auf dem Gebiete des ILD-Stashles fanden durch mit Erfolg
bestandene Zunlassungspriifungen ihren Abschluss, sodaB wir heute,
vor allem durch die Vielfalt unserer metallurgischen Moglichkeiten
= ID~, SM= und Elektroverfahren - in der Lage gind, den wverschie-
denen Anforderungen entsprechen zu koénnen.

Das Hilttenwerk wurde geinerzeit auf Grundlasge wvon Kohle, die
aus dem nahgelegenen Bergbau Seegraben, aus Fohnsgdorf und dem
Kof lacher Revier bezogen wurde, errichuetb.

Diedge Kohle war die alleinige Erzeugungsgrundlage fir Generator-
gae und zum GroBteil fUr Dampf. In den letzten Jahren hat sich
hier manches gewsndelt. Das Generatorgas wird heute, wie schon
erwdhnt, in den Stahlwerken durch Erdgas und 0l, in den Walz~
werken durch Gichtgas, welches mit 6 % Erdgae angereichert wird,
ersetzt. In Dohnawitz werden bei einer Gesambtproduktion wvon 130

t/h Dampf nur mehr 35 % durch Kohle, dagegen 65 % durch Verwer-
tung der Abhitze des ID- und SM-Stahlwerkes und ahderer Anlagen,
sowle mittels Verfeuerung voh iiberschiissigem Gichtgas erzeugt.

Der Dampf wird zum Antrieb wvon Dampf turbinen zur Notetromerzeu-
guhg, fir einen GroB~Luftkompressor mit 40,000 m3 Prefluf ter-
zeugung je h, Warmwasserbereltung in den sanitidren Anlagen und als
Heizung verwendet., Wie iiberall, brachte die technische Entwick-
lung bei den Walzwerken auch bei uns im immer groeserem Umfang

die Umetellung von dampfangetriebenen auf elektr, Maschinen mit sich.

Hiebei etieg die Installationsleistung der elektrischen Anlagen wvon
35.000 auf 170.000 kW an: sie wird mit der Inbetriebnahme des neuen
Feinwalzwerkes voraussichtlich 205.000 kW, aleo etwa das 6-fache
des Jahree 1945, erreichen. '

/B2
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Unser Stromverbrauch betrug im Jahre 1945 15,000.000 kWh wnd wird
mit dem Vollbetrieb des neuen Feinwalzwerkes 300,000,000 kWh, also
das 20-fache ausmachen. Von diesem Strombedarf werden wir mit un-
seren Anlagen 40 % selbst decken.

Die Wasserwirtechaft z#hlt zu unseren schwierigsten Problemen.
Dem Gesamtwasserbedarf wvon 6000 1l/sec gteht im Sommer ein Frisch~

wascerdargebot von 2.400 1l/sec, im Winter von nur 800 1/sec. gegen-
iber, =

: J Dorr - Eindicker mif KM

Bs musste daher seit 1945 die Wasserwirtechaft durch Errichtung
voh Rlickspeisungen, durch Aufetellung von Kihltirmen und durch
Einbau von HeiBkilhlungen immer mehr auf Kreislaufwirtschaft
umges tellt werden. '

./33
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Narbeshuber|

Walzwerks - Kihltirme

OAME
Daonawity

Es gelang den gesteigerten Wasserbedarf zu decken, wobei in den
Wintermonaten ca. 85 % des Hiittenwassere umgewdlzt werden.:

Beachtliche Leistungen erbringt das Verkehrmwesen. Die seinerzeit

fir eine Jahreshochsterzeugung von etwa 500.000 t Rohstahl errich-

teten Gleisanlagen der Normalepur- und Kleinbahnen in einer Gesamt-
lénge von 54 km, geniligten fiir die fast verdoppelte Produktion nicht
mehr, Eg musste daher ein Ausbaun erfolgen, der durch die drtlichen

Verh&ltnisse und das enge Tal sehr behindert war.

Narbeshuber
1960

Gleisschieife

GAMG.
Donawilz
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Die Brrichtung einer Gleisschleife gestattet nunmehr einen
fluesigeren Verkehr., Der tHgliche Materialeinlauf an Erzen,
Koks, Kohle, Schrott und sonstigen Giitern betrdgt 11.000 t,
der Versand von Walzwaren, Schlackensand und Hiittenbims 5.500 t.

Die Schilderung eines modernen Hiittenwerkes wire uhvolls tdndig,
wenn nicht wenigstens kurz die sozialen Einrichtungen erwdhnt
wiirden. Fir uneere 7.000 kopfige Belegechaft stehen mehrere
Plrsorgestellen, Werksambulanzen, ein Kindergarten und Kinder-
Ferienheim zur Verfiigung. Ein Erholungsheim nimmt alljdhrlich
720 Werkeangehorige liber ihren Gebiihrenurlaub hinauns in 14-
tédgigen Turnussen auf, wobei diese vom Betriebe vorgeschla~
genen Rekonvalescenten oder Ruhebediirftigen ihren vollen Tiohn
welter erhalten.

In der Donawitzer Werksschule ist Raum Fiir 300 Schiiler, die nach
3-jéhriger Ausbildung als Pacharbeiter bei une eingestellt werden.
AuBerdem kdnnen begabte Kinder von Werkeangehorigen Stipendien
und Studienbeihilfen zur Ausbildung in Fach- oder Hochschulen
erhalten. Das Hiittenwerk verfiigt heute tiber 3.400 Wohnungen in
werkseigenen Gebduden und solchen, die durch gemeinniitzige Bau-

tréger mit filanzieller Unterstiitzung der 0.A.M.G. errichtet
wurden,

Am Ende meiner Ausfithrungen angelangt hoffe ich, daB Sie den
Eindruck mitnehmen, daB in Donawitz seit dem Jahre 1945 anter
schwierigen Bedingungen die uns gesteckten Ziecle erreicht wurden,
Dies war nur durch aufopferungsvolle Zusammenarbeit aller Re~
teiligten moglich, welche ihr Bestes gegeben haben zum Wieder-
aufban unseres Werkes und zur Anerkennung und Wertechidtzung
Ogsterreichischer Produkte im In- und Ausland,
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