Das Hochofenwerk ,,Franzenshiuitte“ in Bundschuh (Ge-
meinde Thomatal, Land Salzburg) und seine
Entwicklung zum Hochofen-Museum

Hans Jorg Kostler, Fohnsdorf

Unstreitig ist eines der groflartigsten Thdler des
Lungaus jenes von Bundschuh. Der Geologe und
Geognoste, der Botaniker und der Landschafts-
maler, der Freund iiberraschender Fernsichten
wie jeder Freund groflartiger Bergscenerie wird
hier seine Ausbeute finden.

Ignaz von Kiirsinger: Lungau. Historisch, ethno-
graphisch und statistisch. Salzburg 1853

Osterreichs alte Hochofenwerke —
ein Uberblick

Der Wert jeder Institution — seien es wissenschaftliche
oder gesellschaftliche Einrichtungen, seien es Museen
oder Sammlungen — lasst sich nur dann beurteilen oder
abschiatzen, wenn man diese von Menschenhand ge-
schaffenen Werke in einen moglichst grolen und aussa-
gekraftigen Zusammenhang stellt. Bei der vorliegenden
Thematik gilt es also, das 1984 erdoffnete Bundschuher
Hochofen-Museum einschlielich mehrerer Bauten, die
es zu einem nicht alltaglichen Ensemble aufwerten, mit
ahnlichen, teils museal ausgestalteten Objekten der alten
Eisenschmelztechnik zu vergleichen.

Der kurzen Beschreibung solcher in Osterreich vorhan-
denen Hochofen — metallurgische Aggregate zur Erzeu-
gung von Roheisen im wesentlichen aus Eisenerz — mo-
ge eine ebenso knappe Darstellung der in Bundschuh er-
haltenen beziehungsweise restaurierten Anlagen voraus-
gehen. Am Beginn jeder Roheisenerschmelzung steht
die Erzvorbereitung, in Bundschuh das Rosten von Roh-
erz in vier (restaurierten) Schachtofen aus der Mitte des
19. Jahrhunderts. (AuBer diesen Ofen gibt es in Oster-
reich keine Schachtofen vergleichbarer Bauart mehr.)
Reste eines weitlaufigen Kohlbarrens (Holzkohlenbun-
ker) vermitteln eine Vorstellung vom Brennstoffbedarf
des Schmelzbetriebes. Uber eine Briicke gelangten Rost-
erz, Holzkohle und Zuschlige auf den Mollerboden im
Dachgeschof3 des heute als Geblasehaus bezeichneten
Gebaudes, das nach umfassender Instandsetzung Gegen-
stande von Eisenproduktion und Montankultur beher-
bergt. Ebenfalls iiber einen Steg (Gichtsteg) kommt man
auf den Gichtbereich des Hochofens, dessen Kernge-
mauer leider ganzlich fehlt.

Vom Gichtplateau aus ergeben sich eindrucksvolle Bli-
cke in die Rauchhaube und in das Rauhgemiuer bis zur
Huttensohle. Zwischen Geblasehaus und Hochofen (ge-
nauer: Hochofenstock mit Rauchhaube) befindet sich
ein vollstandiger gusseiserner Winderhitzer (Vorwar-
mung der Verbrennungsluft fur den Hochofenprozess);
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es handelt sich dabei um das einzige Gerit dieser Art in
Osterreich, und dartiber hinaus gilt der Bundschuher
Winderhitzer weltweit als Raritat. Abb. 1 zeigt den
Bundschuher Hochofen (Abstichseite), der seit Abbruch
des ihn ursprunglich umgebenden Huttengebaudes (Ab-
stich- oder Gusshalle) um 1965 freisteht. Verweshaus
und ,,Knappengasthaus* sowie ein Personalhaus ergén-
zen das Ensemble ,,Franzenshiitte — dieser Name
stammt aus der Zeit 1862/65 — in Bundschuh. Eine wei-
tere Abrundung erfahrt das Bundschuher Hochofen-
Museum durch interessante Bergbauanlagen im Schon-
feld an der Grenze zu Karnten in den Nockbergen und in
der Innerkrems.

Abb. 1: Hochofenwerk ,,Franzenshiitte in Bundschuh, seit
1984 Hochofen-Museum; Hochofen und dahinter Gebliise-
haus mit Museumsrdumen (Hiittengebdude nicht mehr vor-
handen). Aufnahme: H. J. Kostler, Juli 2003

Neben dem Hochofenwerk in Bundschuh gibt es in Os-
terreich erfreulicherweise zwanzig Eisenschmelzanlagen
mit allerdings unterschiedlichster Vollstandigkeit. Un-
angefochten an der Spitze steht das Hochofenmuseum
Radwerk IV (Abb. 2) in Vordernberg (Steiermark), in
dem man das gesamte Erzeugungsverfahren von der
Erzzufuhr bis zum Roheisenabtransport verfolgen kann.
Das spiter teils erweiterte Huttengebdaude stammt aus
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Abb. 2: Radwerk IV (Hochofen) in Vordernberg; seit 1959
Hochofen- bzw. Eisenmuseum. Aufnahme: H. J. Kostler,
Juni 1995

dem Jahre 1848, der Schmelzbetrieb wurde 1911 einge-
stellt; seit 1959 ist die Anlage als lehrreiches ,,Eisenmu-
seum‘ zu besichtigen. In unmittelbarer Nahe des Rad-
werkes IV befinden sich Reste des Radwerkes III (Ofen-
stock und Dampfgeblase) und das nicht museal aufbe-
reitete Radwerk I (Ensemble ohne Hochofen, aber mit
Rostanlage, Gusshalle, Kohlbarren, Herrenhaus usw.).
Mit Ausnahme der aufgezidhlten Radwerke und des
»Zehner-Ofens® (Radwerk X, Abb. 3) blieb von den ur-
springlich vierzehn Vordernberger Hochofen nichts
Nennenswertes erhalten.

In seiner Bausubstanz fast vollstandig, aber nicht zum
Museum ausgestaltet, zahlt das Schmelzwerk in Unter-
zeiring (Steiermark) dennoch zu einem wichtigen Objekt

Abb. 3: Hochofen des Radwerks X in Vordernberg; rechts
unten: Abstichgewolbe. Aufnahme: H. J. Kostler, Juli 1994
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der Industriegeschichte. Fur die halbherzig restaurierten
Hochofen in Aschbach nahe Mariazell (Abb. 4) und in
Froschnitz (bei Spital am Semmering) sowie fur die
nicht instandgesetzten Reste des Hochofens in Ru-
dolfsthal (Niederosterreich) gilt diese Aussage leider
nicht. Der zu Ende des 18. Jahrhunderts erbaute Ofen in
der Schmelz bei Judenburg gehort dagegen zu den wert-
vollen Bauwerken des alten Eisenwesens.
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Abb. 4: Ofenstock des Hochofens in Aschbach nahe Maria-
zell (heute mit pyramidenformigem Dach). Aufnahme: H. J.
Kostler, Mai 1995

Das vergleichsweise kleine Bundesland Karnten verfugt
uber eine erstaunliche ,,Dichte® an historischen Schmelz-
werken. Als imposanteste Anlage gilt das Freilichtmuse-
um in Heft bei Huttenberg, das durch ,,moderne* Zu-
bauten fur eine Landesausstellung stark verandert wur-
de. Ebenfalls im Mosinzer Graben (Schottenau) befindet
sich der 1768 erbaute und 1792 stillgelegte ,,Fuchsfloss-
ofen* (Abb. 5), ein montanhistorisches Denkmal ersten
Ranges, sowie der eindrucksvolle, ldngst renovierungs-
bedurftige Hochofen ,,Pfannerhuitte als Mittelpunkt
eines Ensembles. Sozusagen ,,ewig schade® ist um das
1899 aufgelassene Schmelzwerk mit drei Hochofen in
Lolling (beim Huttenberger Erzberg), von denen nur der
Stock des ,,JJohanna“-Ofens (Abb. 6) tibrig geblieben ist.
Uberraschenderweise birgt dieser Ofenstock das nahezu
gesamte Kerngemauer, das nicht nur den Huttenmann,
sondern jeden technikgeschichtlich Interessierten an-
spricht. Mehr Beachtung als bisher verdient die auf Pri-
vatinitiative teilweise restaurierte Schmelzanlage aus
dem endenden 18. Jahrhundert in Urtl bei Guttaring.
Trotz des montangeschichtlichen Wertes dieser Eisen-
huitte 1asst deren museale Erschliefung viel zu wiinschen
ubrig.

Von den drei Lavanttaler Hochofen — St. Leonhard,
Waldenstein und St. Gertraud — gibt es nur noch jenen
in St. Gertraud (Abb. 7). Der Ofen selbst dient als Keller
oder Holzlage, und das Aufzugsgebaude wird seit lan-
gem als Wohnhaus benutzt. Plane, die St. Gertrauder
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Hiittenberg; vorne: Form- (Blas-) Gewdolbe, links Abstichge-
wolbe. Aufnahme: H. J. Kostler, Juli 1994

Abb. 6: Ofenstock des ,,Johanna*“-Hochofens in Loélling bei
Hiittenberg. Aufnahme: H. J. Kostler, Juni 2003

Anlage zu einem ,,Lavanttaler Eisenmuseum® auszuge-
stalten, sind bisher nicht bekannt geworden.

Der Raum um Friesach (Karnten) hat vor kurzem eine
beachtliche Aufwertung hinsichtlich seiner Montange-
schichte erfahren. So wurde die lange vernachlassigte
Hochofenanlage in Olsa vorbildlich restauriert und teils
zu Wohnungen umgebaut (Abb. 8); technischen Gerite
aus der ,,Roheisenzeit* wird man freilich auch hier ver-
gebens suchen. Ebenso hat man den Hochofen samt Ne-
bengebauden in Hirt gut restauriert und darin ein Muse-
um, das sich auch auf die Region bezieht, eingerichtet.
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rechts hinten: Aufzugsgebdude mit Mollerboden. Aufnahme:
H. J. Kostler, April 1987
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Abb. 8: Hochofenwerk in Olsa bei Friesach; links: Aufzugs-
gebdude und Hochofen, Mitte: Hiittengebdude. Aufnahme:
H. J. Kostler, Juli 2001

In Oberkarnten hat das jungere Eisenwesen immer eine
untergeordnete Rolle gespielt, wie sich dies auch in der
Anzahl von Hochofen ausdriickt. Der Ofen in Eisentrat-
ten (Abb. 9) — wie jener in Bundschuh mit achteckiger
Rauchhaube — wurde im Laufe der Zeit aller ihn umge-
benden Gebaude (Aufzugshaus, Huttengebaude, Rostan-
lage usw.) beraubt und zieht nun als eher anspruchsloses
Relikt doch einige Aufmerksamkeit auf sich. Weitge-
hend unbeachtet blieb hingegen das Schmelzwerk in
Laas (bei Hermagor), das sich bei Besichtigung als inte-
ressantes Ensemble erweist, bestehend aus Kohlbarren,
Rostanlage, Huttengebaude mit Hochofen und ange-
bautem Wohnhaus.

Wie der Fuchsflossofen und der Hochofen in der
Schmelz stammt auch der Hochofen in Kendlbruck
(Lungau) aus der zweiten Halfte des 18. Jahrhunderts
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Abb. 10: Hochofen (Flossofen, links) und Frischfeuer
(rechts) in Kendlbruck (Lungau). Aufnahme: H. J. Kostler,
Mai 1998

(Abb. 10). Das denkmalgeschiitzte Bauwerk zahlt somit
zu den Kostbarkeiten osterreichischer Eisengeschichte.

Aus dieser kurzen Betrachtung ldsst sich die Schwierig-
keit, die Bundschuher ,Franzenshutte* einigermafen
richtig einzuordnen, wohl unschwer folgern. Sie wird
zweifelsohne hinter dem Radwerk IV, aber vor der Mo-
sinzer ,,Pfannerhutte, vor der Schmelzhiitte in Urtl und
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wohl auch vor dem Hirter Ofen rangieren, sicherlich
weit vor jedem jetzt freistehenden Ofenstock, beispiels-
weise Eisentratten, wobei der Fuchsflossofen sowie die
Ofen in Kendlbruck und in der Schmelz als Objekte sui
generis zu gelten haben. Beim Bundschuher Hochofen-
Museum treffen jedenfalls technikgeschichtlich und di-
daktisch bedeutsame Kriterien zusammen, die Einblick
in ein Eisenschmelzwerk des 19. Jahrhunderts gewah-
ren: Ensemblecharakter, Erzvorbereitung, Holzkohlen-
bedarf, Winderhitzung, Konstruktion eines alteren
Hochofens und Erlauterung metallurgischer Vorgiange
(Rost- und Hochofenprozess) meist an vorhandenen
Aggregaten.

Dariiber hinaus stellt das Hochofen-Museum Bundschuh
eine erfreuliche Bereicherung der im historischen Eisen-
wesen bisher kargen Salzburger Museumslandschaft dar.
Auch die Lungauer Gemeinde Thomatal, in deren Ge-
biet die 1862 erbaute, seit 1903 ruhende, 1984 aber neu
belebte ,,Franzenshutte* liegt, weil3 die eisen- und mon-
tangeschichtliche Sehenswiirdigkeit zu schétzen.

Zur Geschichte der Eisenerzeugung in
Bundschuh bis Mitte der 1860er Jahre

Die eisengeschichtliche Forschung hat sich der Frithzeit
von Erzgewinnung und -verarbeitung im Raum Bund-
schuh-Schonfeld bisher kaum angenommen, weshalb
uber die Zeit vor Mitte des 16. Jahrhunderts keine An-
gaben vorliegen. Auch die folgende Entwicklung bis
1839 — Kauf von Bergbau und Hitte in Bundschuh
durch die steirischen Gewerken Franz Xaver Neuper
und Josef Pesendorfer — wird unterschiedlich interpre-
tiert, so dass in anderen Veroffentlichungen abwei-
chende Jahreszahlen und Namen zu finden sein werden.

Als verburgt gelten bergmannische Tatigkeiten Chri-
stoph Jochers (gestorben 1594) um 1550 sowohl in
Bundschuh (Schonfeld ?) auf Eisenerz als auch in Rot-
gulden auf edelmetallhaltigen Arsenkies. Nach dieser
Ansicht ware der Turracher Eisenbergbau samt Schmelz-
betrieb um ungefahr 110 Jahre junger als die Bund-
schuher Eisenerzeugung; angeblich wurden Turracher
Erze zunachst versuchsweise in Bundschuh verschmol-
zen (1).

Schon 1560 wird Wilhelm v. Trautmannstorff als Besit-
zer des Bundschuher Bergbaues genannt (2), und seit
1630 arbeiteten dort Karl Jocher und Georg Anthofer.
Probleme technischer Art fithrten zu mehrmaligem Pro-
duktionsstillstand und haufigem Eigentimerwechsel.
Erst um 1750 lief unter staatlicher Aufsicht (3) die lang
unterbrochene Erzeugung wieder an, nachdem 1748
Karl von Schnedizeni als landesfurstlicher Kommissar
die notwendige Initiative ergriffen hatte. Im Zuge des
nun einsetzenden Aufschwunges errichtete man in
Bundschuh 1762 ein neues ,,Blahaus®“ (4) (5). Dieser
Schmelzofen (Flossofen) wurde bei der Miill(n)eralm
erbaut und hat den seit 1624 bei der Kandolfalm stehen-
den Ofen (Stuckofen ?) abgelost. Der Standort des Ofens
bei der Kandolfalm ist heute als grofer, mit Humus be-
deckter und uberwachsener Huigel zu erkennen (Abb.
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11), in dessen Nahe Schlacken von der
Eisenerzeugung reichlich zu finden
sind; auch der Ofenstandort bei der
Miullneralm lasst sich mithelos lokali-
sieren (bewachsener Huigel).

Im Jahre 1807 erbaute man den dritten
(belegbaren) Schmelzofen in Bund-
schuh, und zwar nahe beim Zusam-
menfluss von Feld- und Wei3bach (et-
was taleinwarts von der spateren
,.Franzenshiitte®). Der neue Hochofen
erhielt das in Abb. 12 wiedergegebene
Aussehen; seine jahrliche Roheisen-
produktion uiberschritt zwischen 1850
und 1860 zweimal 800 t und einmal
1.000 t. Ein leider undatiertes Gemalde

Abb. 11: Unter Erde, Steinen und Holz verborgene Reste eines Flossofens bei der Kan- Abb. 13 iot d dritt Bund-
dolfalm zwischen Bundschuh und Schonfeld. Aufnahme: H. J. Kostler, Dezember 1978 ( ) ) zeigt den dritten Bun

schuher Schmelzofen mit einigen Ne-

]
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bengebiduden.

1815 trennte sich der Staat auch von
den Eisenwerken in Bundschuh und in
Mauterndorf, indem er diese Hiitten an
die ,,Eisenhammergewerkschaft zu St.
Andra® (im Lungau) verkaufte, an der
Johann Baptist Turk und Johann Ra-
ditschnigg v. Lerchenfeld beteiligt wa-
ren (1); nach Gruber/Ludwig hief3 die-

se Gesellschaft ,,Steiner, Turk & Co*
(6). Ein Jahrzehnt nach Ubernahme der
Lungauer Eisenwerke drohte diesem
Unternehmen ein finanzieller Zusam-
menbruch, wie sich aus dem mit Wien,
1. Juni 1826 datierten ,,Plan zur grof3en
Lotterie in zwey Classen bey J. Bogsch
in Wien* (7) schliefen lasst. Zu ge-
winnen waren funf Realitaten: Landgut
Pfaffenberg (genannt ,Himmel“ am
Kahlenberg® ,,bei Wien; oder Ablo-

&

sung in bar mit 150.000 fl. W. W.);

Abb. 12: Plan der 1807 in Bundschuh erbauten Hochofenanlage (,,Blahaus“, Floss- Hochofen und Bergbau zu Bundschuh

ofen). Aus Gruber/Ludwig, Salzburger Bergbaugeschichte ... wie Anm. (2)

Abb. 13: Hochofenanlage (Flossofen) in Bundschuh, Ofen
und Hiittengebdude 1807 erbaut; Vorliufer der spiteren
s Franzenshiitte“. Bildmitte: Hochofen mit Hiittengebdude,
davor Schmiede, rechts: Kohlbarren, links: Feldbach. Vgl.
Abb. 12 und 15. Fotoreproduktion eines undatierten Gemdl-
des im Eisensaal des Fiirst Schwarzenbergischen Schlosses
in Murau
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(100.000); Hochofen und Bergbau zu
Kendlbruck (50.000); Hammerwerk,
Nagelfabrik und Drahtzug zu Mauterndorf (30.000) und
Hammerwerk zu St. Andra (20.000); somit ein ,,Ge-
sammt-Ablosungs-Betrag von 350.000 fl. W. W.*. Der
Lotterie-Prospekt bringt auch kurze Beschreibungen der
zu gewinnenden bzw. abzuldsenden Realititen; darin
heiflt es u. a.: ,,Die Hochofen wie die Hammerwerke
sind mit dem notigen Brennstoff auf ewige Zeiten bis
zum Uberfluf} bedeckt, denn durch ganz Lungau dehnen
sich unuibersehbare landesfurstliche Forste aus, worauf
diese Eisenwerke gegen maBige Stockzinse kontraktma-
Big radicirt sind. Alle Werke sind mit genuiglichen und
anhaltenden Aufschlagwassern versehen, und biethen
vielfaltig die Gelegenheit zur VergrofSerung der Werks-
anlagen dar. ... Der Hochofen zu Bundschuh mit dem
Bergbau in Schonfeld, in der Greisenegger und Stu-
benalpe und im Knappenriedl, mit der Formerey, Maga-
zinen und Arbeiterwohnungen, mit Rostofen, Schla-
ckenpocher, Haus- und Bergschmiede, Kohlenscheuer,
Pferdestallung und Kalkbrennofen.” Auch das ,,neu er-
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baute Hammerwerk zu Mauterndorf wird in bestem
Licht dargestellt: ,,Ein Wallasch- und ein Grobstreck-
hammer, ein Hart- und drey Weichzerrennfeuer, zwey
Zain- und ein Feinstreckhammer, Nagelschmiede auf
sechs Stocke und Drahtzug auf zwolf Zangen, ein Her-
renhaus, Arbeiterwohnungen, Kohlenscheuer, Maga-
zinen, Stallungen, Acker und Wiesen.*

Uber das Ergebnis dieser eigenartigen Lotterie — soferne
sie Uberhaupt stattgefunden hat — ist nichts bekannt. Die
Gewerkschaft Steiner, Turk & Co musste zu dieser Zeit,
d. h. kurz vor 1830, in Konkurs gehen, worauf Georg
Thaller, Nagelschmied und Drahtzieher in Mauterndorf,
1832 Bergbau und Hochofen in Bundschuh ersteigerte.
Uber Graf Welsberg als Zwischeneigentumer gelangten
diese Anlagen 1839 an Franz Xaver Neuper (1796-1866)
und Josef Pesendorfer (1791-1856). Nennenswerte Aus-
oder Umbauten des Bundschuher Werkes durften unter
der ,,Lungauer Eisengewerkschaft™ von Neuper und Pe-

Abb. 14: Verweshaus (,,Beamtenhaus“ Nr. 11 in Abb. 15, spd-
ter Forsthaus) beim Hochofenwerk in Bundschuh; erbaut
1847 von Josef Pesendorfer und Franz Xaver Neuper. In der
Giebelnische: P 1847 N. Aufnahme: H. J. Kostler, Juni 1985

sendorfer zunachst nicht vorgenom-
men worden sein; 1847 erbaute man
aber ein reprasentatives Verweshaus
(spater Forsthaus, Abb. 14).

Der wahrscheinlich um 1850 entstan-
dene Lageplan in Abb. 15 zeigt die
zweckmiBige Anordnung aller Gebau-
de bzw. Anlagen des Eisenwerkes
Bundschuh: Erzplatz — Rostofen —
Rosterzplatz — Kohlbarren — Hochofen
— Schlackenpochwerk. Am Weillbach
lagen ein Wohnhaus fur Arbeiter (Abb.
16), ein gemauerter Stall und eine
Zimmerhitte.

Das Montan-Handbuch fur 1849 er-
wiahnt Josef Wallner als Werkfuhrer
fur den ,,Eisenhochofen Bundschuh
nebst den Eisensteinbergwerken im
Lungauer Schonfeld und das Eisen-
hammerwerk zu Mauterndorf (8),
aber nicht Eduard Fillafer, den
»Werksbeamten in Bundschuh® (9),
dessen spiter entwickelte Erzrostofen
als , Fillafersche Rostofen in die
Fachliteratur eingingen. Eduard Filla-
fer (1822-1890), ein Karntner aus Ra-
ibl (jetzt Cave del Predil, Italien) (10),
hatte an der Montan-Lehranstalt in
Vordernberg bei Professor Peter Tun-
ner studiert, war sodann in Bundschuh
tatig und kehrte 1850 nach Vordern-
berg zuruck. Vorerst als Oberhutmann
bei der Radmeister-Communitit ver-
wendet, ubernahm Fillafer 1853 die
Leitung des Ritter v. Friedauschen

Radwerkes VII, wo er im nachsten

Jahre zum Oberverweser avancierte. Abb. 15:,,Situationsplan der Pesendorfer und Neuperschen Werksgebdude in Bund-
Beim Radwerk VII schuf Fillafer die Sc¢huh® (Ausschnitt und fiir den Druck geringfiigig gedndert), um 1850.

bekannten Rostofen, die er 1864 pa-

Beschriftung auf dem Originalplan: 1 Erzplatz (rohe), 2 Erzrostofen, 3 alte Erzrost-
ofen, 4 gemauerter Viehstall, 5 Erzplatz fiir gerostetes Erz, 6 Erzplatzumfangsmauer,

tf:ntieren l'ieB; sie stellten einen wich- 7 p . Kohlbarren, 8 neuer Kohlbarren, 9 Hochofengebdiude, 10 Schmiede, 11 Be-
tigen Beitrag zur Verwertung des gmtenhaus, 12 Pochhammer, 13 Holzlage, 14 Zimmerhiitte aus Holz, 15 Wohnhaus
Gichtgases dar. 1882, als die Osterrei- der Arbeiter, 16 Ochsenstall, 17 Ochsenstall (hélzern), 18 Gemiisegarten.
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Abb. 16: Personalhaus (,,Wohnhaus der Arbeiter Nr. 15 in

Abb. 15) im Weifibachtal in Bundschuh (vor der Restaurie-
rung). Aufnahme: E. Schwarz-Bergkampf, Juli 1980

chisch-Alpine Montangesellschaft auch ,,Friedauwerk*
ubernahm, trat Fillafer, ,, ... der geraume Zeit eine fuh-
rende Stellung unter den Hochofentechnikern der Al-
penlander einnahm ... und die Ausnutzung der Hocho-
fengase in einem fur die damalige Zeit hervorragenden
MaBe gelost (hatte), in den Ruhestand; er starb 1890 in
Graz (11).

Tabelle 1 bietet Einblick in den Bundschuher Hochofen-
betrieb um die Mitte der 1850er Jahre. Die veraltete
Konzeption des Hochofens, die geringe Tagesleistung
von durchschnittlich 4 t Roheisen und der hohe spezi-
fische Holzkohlenverbrauch (8-10 m? pro t Roheisen)
veranlassten die Eigentumer der Lungauer Gewerk-
schaft, Franz X. Neuper und Josef Pesendorfer bzw.
Josef Pesendorfer’s Erben, zum Neubau eines modernen
Hochofens in Bundschuh. Der alte, 1807 erbaute
Schmelzofen erzeugte 1864 zum letzten Mal Roheisen,
wurde sodann ausgeblasen und samt Huttengebaude ab-
getragen.

Bau und Betrieb der Bundschuher
,JFranzenshutte* 1862-1903

Josef Pesendorfer und Franz X. Neuper, die Eigentiimer
der Lungauer Eisengewerkschaft (Bergbaue im Schon-
feld und in der Innerkrems, Hochofen in Bundschuh so-
wie Stahl-, Walz- und Hammerwerk in Mauterndorf)
hatten zu Beginn der 1850er Jahre unabhangig vonei-
nander je einen Hochofen aus- bzw. umgebaut. Pesen-

dorfer war seit 1853 Eigentumer des Schmelzwerkes in
Liezen (am Pyhrnbach), das er schon im néachsten Jahr
als ,,Amalienhutte” mit einem wirtschaftlich arbeitenden
Hochofen in Betrieb setzen konnte. 1850/52 liel Neuper
in Unterzeiring als Ersatz fur den veralteten ,,Leopold*-
Ofen einen zeitgeméaBen Hochofen mit groBem Hitten-
gebdude errichten (13). Ein Neubau des gleichfalls tech-
nisch riickstandigen Bundschuher Hochofens durch die
beiden Kompagnons lag daher nahe, scheint sich aber
wegen Pesendorfers Tod 1856 langere Zeit verzogert zu
haben. Erst 1862 legten Neuper und Josef Pesendorfer’s
Erben den Grundstein zu einem neuen Hochofen in
Bundschuh (14) als Teil des nun ,,Franzenshuitte* — nach
Franz X. Neuper — genannten Eisenwerkes (Abb. 17)
(15).

Abb. 17: Schlussstein im Abstichgewolbe des Hochofens der
s Franzenshiitte in Bundschuh. Schligel und Eisen mit al-
chemistischem Zeichen fiir Eisen (Pfeil irrigerweise hinunter
statt nach rechts oben gerichtet); P(esendorfer) u. N(euper)

1862. Aufnahme: H. J. Kostler, Juli 2003
Der zweifellos kostspielige, architektonisch gelungene

Neubau (Abb. 18) stand unter keinem guten Vorzeichen,
wie aus einem amtlichen Bericht hervorgeht (16): ,,Un-
ter allen gewonnenen Metallen ist im Jahre 1864 der
Ausfall in den Erzeugungswerthen gegen das Vorjahr
am meisten beim Eisen auffallig, und zwar bei sammt-
lichen Roheisen produzirenden (staatlichen) Eisenwer-
ken in Salzburg: Flachau, Dienten und Werfen. Auch

Tabelle 1: Betriebsergebnisse des (alten) Hochofens in Bundschuh Ende Oktober 1856 (Schmelzrapport) (12)

Okt. Roheisen- Verbrauch
1856 Mott Weillerz Frischschlacke Wascheisen Holzkohle erzeugung m?3 Holzkohle

(kg) (kg) (kg) (kg) (m®) (kg) pro t Roheisen
26. 6.199 3.044 689 207 36,5

7.633 10,0

27. 7.101 3.377 778 225 39,8
28. 6.916 3.276 728 218 38,6 5.015 7,7
29. 7.076 3.352 745 223 39,5 3.847 10,3
30. 6.969 3.301 734 220 38,9 4.939 7,9
31. 6.969 3.301 734 220 38,9 4.654 8,4
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Abb. 18: Hochofen der ,,Franzenshiitte in Bundschuh.
Ofensockel mit Abstichgewdolbe, dariiber Rauhgemduer mit
Rauchhaube, dazwischen Konsolen des noch nicht restau-
rierten Fluchtbalkons. Aufnahme: H. J. Kostler, Juni 1984

das gewerkschaftliche, niachst der Landesgrenze (zu
Kiarnten) liegende Eisenwerk in Bundschuh ist in der
Roheisenerzeugung um 13.000 fI gegen 1863 zuriickge-
blieben, und hat zudem der Werksinhabung fur die Zu-
kunft dieses Werkes, welche im Begriffe stand, den Bau
eines neuen Hochofens mit einem Kostenaufwande von
mehr als 60.000 fl zu beenden, sehr trube Aussichten er-
offnet, da die hohen Gestehungskosten der Erze und des
Brennstoffes eine Concurrenz ihrer Erzeugung mit den
benachbarten steirischen Werken ungemein erschweren,
wenn nicht gar unmoglich machen.*

Wegen dieser ,triben Aussichten® konnte der neue,
wahrscheinlich 1865 fertiggestellte Hochofen erst Ende
1866 (?) oder Anfang 1867 angeblasen werden, stand
aber schon im folgenden Jahr (1868) kalt. Somit ,, ... hat
(das Eisenwerk zu Bundschuh) die im vorjahrigen Ver-
waltungsberichte ausgesprochenen Besorgnisse riick-
sichtlich seiner nachsten Zukunft nur zu sehr gerechtfer-
tigt™ (17).

In technischer Hinsicht wies der Bundschuher Hochofen
keine Besonderheiten auf, jedoch mit einer sehr fort-
schrittlichen Ausnahme. Der obere Teil des Kerngemau-
ers (Schacht und Kohlensack) ruhte namlich auf einem
gusseisernen Tragring, den mehrere gusseiserne Saulen
mit ungefahr 4,5 m Lange abstutzten; diese Konstrukti-
on erlaubte die Neuzustellung des Unterteils (Rast und
Gestell) ohne den Oberteil (Kohlensack und Schacht)
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abbauen zu mussen. Auflerdem standen Rast und Gestell
frei, so dass man kleinere Reparaturen vornehmen konn-
te. Alle Ofenabmessungen entsprachen den um 1860/65
tiblichen Werten: Hohe Bodenstein-Gichtkante 13 m;
Gestelldurchmesser 1,2 m und Kohlensackdurchmesser
2,5 m.
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Abb. 19: Schematischer Lingsschnitt durch die Hochofen-
anlage in Bundschuh. Nach Wehdorn, Die Baudenkmdiler ...
wie Anm. (15), S. 129-131 und H. J. Kostler (Begehung im
Jéinner 1979). Vom Zylindergeblise im Gebldsehaus G stromt
Kaltwind KW durch den Winderhitzer W und weiter als Heif3-
wind HW zu den Blasformen im Gestell des Hochofens; durch
eine Rohrleitung gelangt Gichtgas GG in die gemauerte
Brennkammer des Winderhitzers W, wo es verbrennt und die
von Kaltwind durchstromten U-Rohre erwdrmt.

Der mit drei Formen blasende Hochofen stand in einem

vergleichsweise niedrigen (brandgefahrdeten) Huttenge-
baude. Zwischen Hochofen und Geblasehaus (mit Mol-
lerboden auf Gichthohe) befand sich ein rekuperativer,
gusseiserner Winderhitzer in einer gemauerten Brenn-
kammer (Abb. 19). Die Heilwindtemperatur lag bei un-
gefahr 380-400 °C; die Windvorwarmung — um 1850
bereits haufig, um 1870 generell angewendet — bewirkte
einen deutlich niedrigeren spezifischen Holzkohlenver-
brauch. Konstruktion und Arbeitsweise des Bundschu-
her Winderhitzers gehen aus Abb. 19 und 20 hervor;
Abb. 21 zeigt das beeindruckende Gerit in seinem heu-
tigen Zustand (ohne Brennkammer).

Fur Huttengebdaude und Gebldsehaus hatte man einen
Standort zwischen Verweshaus und Bach, also unterhalb
(talauswarts) des alten Hochofens, gewahlt. Der Lage-
plan (Abb. 22) und eine Gesamtansicht des Schmelz-
werkes (aus spaterer Zeit) (Abb. 23) veranschaulichen
die ortliche Situation.

Ob 1866 eine Roheisenerzeugung in Bundschuh tatsach-
lich stattgefunden hat, lieB sich nicht eruieren, jedenfalls
halt ein amtlicher Bericht fur 1868 groflere Schwierig-
keiten des Schmelzbetriebes fest (18): ,,Der Hochofen
wurde Ende 1867 ausgeblasen und die Arbeiter bei den
Raffinierwerken zu Mauterndorf beschaftigt. Es findet
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Abb. 20: Winderhitzer beim Hochofen in Bundschuh. Zeich-
nung (Mafe in mm): H. J. Kostler
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uberhaupt bei dem Schmelzwerke in Bundschuh nur je-
des zweite Jahr, und da nur selten eine tiber 1 Jahr dau-
ernde Hochofen-Campagne statt, weil fur einen stér-
keren und continuierlichen Betrieb der Brennstoff man-
gelt.”

Offensichtlich war der angesprochene Holzkohlenman-
gel schon bei Erscheinen dieses Berichtes behoben, denn
von einem Schmelzbetrieb nur jedes zweite Jahr konnte
— mit Ausnahme von 1877 — bis 1879 keine Rede sein,
wie Abb. 24 belegt. Die Erzeugungskapazitat von unge-
fahr 3.000 t pro Jahr wurde allerdings bei weitem nicht
erreicht.

Aus einer Beschreibung der ,,Franzenshutte* Mitte der
1870er Jahre geht hervor (19), dass nur der in eigenen
Bergbauen gewonnene Brauneisenstein in den vier bei
der Hutte vorhandenen Schachtrostofen gerostet (oder
nur getrocknet ?) wurde; die Kapazitit dieser mit Misch-
begichtung arbeitenden Ofen lag bei durchschnittlich
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Abb. 21: Winderhitzer (gusseiserne Rohre und Kdsten) beim
Hochofen in Bundschuh, vgl. Abb. 19 und 20. Aufnahme:
J. Heif3, 1999
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Abb. 22: Lageplan der ehemaligen ,,Franzenshiitte* in Bund-
schuh (Forsthaus friiher Beamten- bzw. Verweshaus, Heger-
haus friiher Knappengasthaus). Zeichnung: H. J. Kostler
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Abb. 23: Hochofenanlage ,,Franzenshiitte in Bundschuh
um 1885/90 (?). Reproduktion einer Ansichtskarte im Besitz
von H. J. Kostler. Links hinten: Erzrostanlage und Kohlerei
(?); Bildmitte: Kohlbarren; vorne: Hegerhaus (friiher Knap-
pengasthaus) sowie Gebldsehaus und Hiittengebdude mit
Hochofen; rechts vorne: Forsthaus (friiher Verweshaus);
rechts hinten: u. a. Arbeiterwohnhaus.

22,4 t Rosterz pro Woche. Wegen dieser geringen Lei-
stungsfahigkeit gichtete man fast immer rohen Spatei-
senstein und Raffinierschlacke aus Frischherden oder
Puddelofen. Fur 1876 sind folgende Zahlen bekannt: 25
Arbeiter erzeugten in 17 Betriebswochen 912 t weiles
Roheisen, wofur 955 t ungerostetes Erz, 951 t Rosterz
und 348 t Raffinierschlacken sowie 15,6 t Zuschlage
und 7.462 m? Holzkohle erforderlich waren. Der spezi-
fische Holzkohlenverbrauch betrug somit 8,18 m3/Roh-
eisen. In Anbetracht ungenuigender Erzvorbereitung und
oft beklagter ,,Strengfluissigkeit der Erze darf dieser
Wert als durchaus normal bezeichnet werden, stellte
aber dem alten Ofen gegenuiber keine Verbesserung dar.

Die zitierte Beschreibung erwéhnt auch ., ... eine Full-
vorrichtung zum Vorwédrmen der Schmelzmaterialien®.
Es handelt sich dabei um einen ,,eigenthitmlichen Vor-
warmherd zum Vorwarmen der Gichten beim Hocho-
fenbetriebe®, worauf Joseph Horhager, Berg- und Hit-

tenadjunkt in Bundschuh, am 1.

1200 I l

1000

Roheisenerzeugung i

800

in Bundschuh

August 1876 ein Privileg (Patent)
11 erhalten hatte (20). Die unge-
wohnlich umfangreiche Patent-
beschreibung kann hier auch
nicht auszugsweise wiedergege-

600

ben werden, weshalb auf Abb. 25
hingewiesen wird, die Konstruk-

tion und Arbeitsweise des ,,Hor-
14 hager-Apparates” veranschauli-
cht. Dieser Vorwarmherd trug

400 % %

200

zur besseren Ausniitzung des
Gichtgases neben dessen Ver-

1?

wendung zur Winderhitzung viel
411 bei und bewirkte angeblich so-
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Abb. 24: Jihrliche Roheisenerzeugung in Bundschuh (16)-(19), (22)-(26) und (34)

wohl eine Holzkohleneinsparung
um 13 % als auch eine Steige-
rung der ,,Roheisen-Tagespro-
duction®“ um 21 % (!) (19). Trotz

dieser bemerkenswerten, aber
wohl als etwas zu vorteilhaft ge-
schilderten Eigenschaften dieser
Einrichtung durfte Horhagers
Vorwéarmherd aufler in Bund-
schuh keine Anwendung gefun-
den haben.

Das gesamte Bundschuher Roh-
eisen kam zwecks Verfrischung

(Stahlerzeugung) in das Raffi-
nierwerk (Stahl-, Walz- und
Hammerwerk) in Mauterndorf,

das als integrierender Betrieb der
Lungauer Eisengewerkschaft hier

etwas ausfuhrlicher beschrieben
wird. Nach Abb. 26 (Lageplan)
(21) umfasste das am Taurach-

bach situierte Mauterndorfer

Werk drei Komplexe: Drahtzug-
hammer, SchweiBhammer und

Abb. 25: Anlage zum Vorwdrmen des Mollers (Eisenerz und Zuschlige) auf der Gicht des K Ih d Gebiud
Hochofens in Bundschuh um 1876/77; Patent Joseph Horhager (20). Nicht fiir die Winderhit- esselhammer, deren Gebaude
zung gebrauchtes heifes Gichtgas stromte durch den Moller, der auf kreisringformigen Plat- und Verwendungszweck eben-

ten lag. Nach ausreichender Vorwdrmung wurde der Moller in die Gichtoffnung geschiirt.
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falls aus diesem Plan hervorge-
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Abb. 26: Lageplan des Eisenwerkes in Mauterndorf. Nach
Mittersakschmoller/Gugg, Die Entwicklung ...wie Anm. (21).
1 Drahtzug und Stiftenfabrik, 2 Zeugschmiede, 3 Puddel-
hiitte, 4 Drahtzieher-Wirtshaus, 5 Mauthduschen, 6 Kohl-
barren, 7 Torfdorrkammern, 8 Stall- und Wagnereigebdude,
9 Wohnhaus und Magazin, 10 Wirtschaftsgebdude mit Woh-
nungen, 11 Frisch- und Walzhiitte, 12 Kohlbarren, 13 Poch-
hammer und Magazin, 14 Wohnhaus, 15 Verwalterhaus.

hen. Seit 1839 in Pesendorfer-Neuperschem Eigentum,
fiel das Eisenwerk 1848 einem Brand grofteils zum Op-
fer; beim sofort in Angriff genommenen Wiederaufbau
errichtete man auch ein Stabwalzwerk samt Frischher-
den, das sich neben der Draht- und Stiftenfabrik bald zu
Mauterndorfs wichtigster Produktionsstatte entwickelte.
1850 erwarben Pesendorfer und Neuper auch den Draht-
zughammer mit einem Torfgas-Puddelofen; beide
SchweiBofen wurden mit Holzgas (Vergasung minder-
wertigen Holzes) beheizt, so dass die ohnehin knappe
Holzkohle fur den Bundschuher Hochofen blieb. Die Er-
zeugnisse (Grob-, Stab-, Band- und Rundeisen sowie
Draht; z. B. 1860: 810 t) gingen nach Ober- und Niede-
rosterreich, in die Steiermark, nach Tirol, Bayern, Italien
und Ungarn (22). 1870 setzte sich das Werk Mautern-
dorf aus folgenden Gebauden und Anlagen zusammen
(23):

1) Puddelofen-Gebaude mit Schweilfofen und 6 Torf-
dorrkammern;

2) SchweiBhiitte mit 8 Holzdorrkammern;

3) Frischhuitte mit Grobhammer (wahrscheinlich mit der
Walzhiitte unter einem Dach);

4) Walzhutte (Feineisenwalzwerk) mit Uberhitze-
Flammofen (3 Walzgeruste mit je 3 Walzen; Wasser-
radantrieb, Abb. 27);

5) Zeugschmiede mit 2 Feuern

6) Neues Fabriksgebaude: 4 Grob- und 8 Feindrahtzuge,
3 Stiftenschlagmaschinen, Dreherei fur die Erzeu-
gung besonderer Stifte (Inbetriebnahme 1871).

Wie Bundschuh litt auch Mauterndorf unter seiner abge-
schiedenen Lage, ,, ... denn wahrend anderen Werken
die billige Eisenbahnfracht zu Statten kommt, entbehren
(Bundschuh und Mauterndorf) dieser Begiinstigung
vollends, und man kann daher die Konkurrenz nur mehr
mit der duflersten Anstrengung bestehen®. Mauterndorf
verarbeitete nicht nur Bundschuher, sondern auch Turra-
cher Roheisen, das mit noch hoheren Frachtkosten bela-
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Abb. 27: Wasserrad des Walzwerkes in Mauterndorf (1945
zerstort). Aufnahme: W. Schuster, um 1930

stet war (23). 1880 wurde das Mauterndorfer Eisenwerk
stillgelegt, nachdem sich eine Verbesserung der Trans-
portsituation als aussichtslos herausgestellt hatte. Einige
Gebaude und Mauerreste (Abb. 28) erinnern heute an
diese Produktionsstatte der Lungauer Eisengewerkschaft
von Pesendorfer und Neuper.

Abb. 28: Giebelwand der Frisch- und Walzhiitte in Mautern-
fﬂglégffl’é%’slglneg Eﬁ'lgf ﬁ%sﬁ%gé‘r/{ ‘ﬁrﬁ %gtahl verarbeitenden
Betriebe in Mauterndorf 1880 hatte sich bereits im Vor-
jahr auf den Hochofen in Bundschuh ungunstig ausge-
wirkt. Die Schmelzkampagne von 1879 dauerte namlich
nur zwolf Wochen und sollte die letzte bis 1884 sein; die
Mollerzusammensetzung spiegelt die schwierige Lage wi-
der: 683 t gerostetes ,,Braun- und Weillerz*, 672 t Mott-
erze (verwitterter Schwefel-, Eisen- und Kupferkies sowie
eisenarme Rohwand) und 299 t Puddel- und Schweiflofen-
schlacke sowie trotz der schwefelhaltigen Motterze nur 24
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t Kalkstein als Entschwefelungsmittel (24).

Im Mai 1880 wurden die Eisenerzbergbaue der Lungau-
er Eisengewerkschaft stillgelegt, und man beschrankte
sich auf Bauhafthaltung — ein kaltstehender Hochofen
braucht kein Eisenerz (25). Offenbar zunehmender Roh-
eisenbedarf der Pesendorferschen Hitte in Rottenmann
(Josef Pesendorfer's Erben) rechtfertigte aber trotz ho-
her Frachtkosten die Wiederinbetriebnahme des gemein-
schaftlichen Hochofens in Bundschuh, der vom 1. Okto-
ber 1884 bis 1. Februar 1885 (12 Wochen mit einer Un-
terbrechung wegen Wassermangels) schmolz (26). Je
ein Beamter und Werkmeister sowie 23 Arbeiter bil-
deten das Huttenpersonal wahrend dieser letzten
Schmelzkampagne unter der Lungauer Eisengewerk-
schaft von Franz de Paula Neuper und Josef
Pesendorfer’s Erben. Die Eintragung uber diese Ge-
werkschaft im ersten nach Fristung erschienenen Mon-
tan-Handbuch (1890) lautet u. a.: ,,Eisensteinbergbau
am Altenberg und (im) Schonfeld, Bahnstation Spittal
an der Drau, 6 Grubenmafe auf Spat- und Brauneisen-
stein, ... Aufbereitung und Huttenanlagen in der Ortsge-
meinde St. Margarethen. Bevollméchtigter Huttenmei-
ster: Ferdinand Moritz in Mauterndorf. Bergbau und
Hutte in Baufrist, resp. au3er Betrieb. Eisensteinbergbau
Neuberg bei Innerkrems, politischer Bezirk Spittal an
der Drau, 4 Grubenmalfle nach dem Patent von 1819 und
4 einfache Grubenmalle. Bevollmachtigter: Ferdinand
Moritz* (27).

,Die Wiederbelebung dieser Gewerkschaft ist von der
Losung der Eisenbahnfrage abhiangig und wird durch die
Murthalbahn jedenfalls wesentlich gefordert werden®,
schrieb 1892 die optimistische Salzburger Handelskam-
mer (26), die Aufschwung und Entwicklung der Hutte
Donawitz unter der Osterreichisch-Alpine Montange-
sellschaft nicht zur Kenntnis nehmen wollte.

Das Jahr 1892 brachte fur die Lungauer Eisengewerk-
schaft — nach wie vor ohne produzierenden Betrieb — ein-
schneidende Ereignisse. Zundchst verkauften Josef
Pesendorfer’s Erben mit Vertrag vom 13. Marz 1892 ih-
ren steirischen Montanbesitz an das neugegriindete Un-
ternehmen ,.Bruder Lapp, Eisenwerke in Rottenmann
(Steiermark) vorm. Josef Pesendorfer’s Erben® (28), und
da auch die Familie Neuper ihr Interesse am Berg- und
Hiuttenwesen verloren haben durfte, veraufBerte man
Bergbau und Hochofen im Schonfeld und in der Inner-
krems bzw. in Bundschuh am 16. November 1892 an
Wilhelm Pick (29). Im Thomataler Taufbuch heifit es
1895 dazu: ,,Die Gewerkswilder ... sind damit in die
Hénde eines Holzhandlers (des ungarischen Juden W.
Pick) gefallen, der sie im groflen Mafistab niederschlagt.
Das gewonnene Holz wird in der 1895 erbauten Sige zu
Madling ... verarbeitet und kommt auf der 1894 vollende-
ten schmalspurigen Murtalbahn in den Handel** (30). Der
unkontrollierten Schlagerung durch den Spekulanten Pick
hat die Behorde rechtzeitig einen Riegel vorgeschoben.

Ob W. Pick auch auf den Bundschuher Hochofen samt
Bergbauen Wert gelegt hat, um eine Roheisenerzeugung
gegebenenfalls wieder in Gang zu bringen, ldsst sich
heute nicht mehr sagen. Jedenfalls liel er die Gruben
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gemal berggesetzlicher Vorschrift bauhaft halten (31),
und — soweit bekannt — blieb auch die ,,Franzenshutte*
oder doch ihr Hochofen in vergleichsweise gutem Zu-
stand. Das Osterreichische Montan-Handbuch fur das
Jahr 1900 vermerkt dazu unter ,,Berghauptmannschaft
Wien, Revierbergamt Wels: Salzburg, aufler Betrieb*
(32): ,.Eisensteinbergbau Kamelgrube am Schonfeld,
3 einfache Grubenmalle, ... Zugehodr zu den Lungauer
Eisenwerken (Eisengewerkschaft ?) des Wilhelm Pick in
Steinamanger in Ungarn. Bevollmachtigter: Dr. Anton
Rintelen, Graz; verantwortlicher Betriebsleiter: Hut-
mann Karl Kremsbrucker; Geschiéftsfuhrer: Leopold
Freiberger; 2 Arbeiter. Josefigrube am Altenberg, 3 ein-
fache Grubenmalfe. Besitzer: wie erwahnt; 3 Arbeiter.
Eisenhiuitte ,,Lungauer Eisenwerk® (?) in Bundschuh.
1 Erz-Abwiasserungsanlage, 4 Erzrostschachtofen,
1 Hochofen sowie (in Mauterndorf) 1 Puddelofen,
2 Frischfeuer, 1 Gasofen, 1 Walzwerk mit Drahtstiften-
fabrik.“ Ferner heifit es unter ,,Berghauptmannschaft
Klagenfurt, Revierbergamt Klagenfurt; auler Betrieb*:
,Eisensteinbergbau Neuberg bei Innerkrems des Wilhelm
Pick ... . Bevollmachtigter: Dr. Anton Rintelen, Graz.*

Mit Wirkung vom 28. Februar 1901 erwarb Carl Ale-
xander Graf Lambert den Pick schen Besitz (29). Graf
Lambert verpachtete Bergbau und Hochofen unmittelbar
danach an die Firma Joh. E. Bleckmann’s Phonix-Stahl-
werke in Murzzuschlag (33), die den Hochofen uiberra-
schenderweise wieder anblies. Wofur das im Bereich
mittel- und hochlegierter Tiegelgussstiahle schon seiner-
zeit weltbekannte Unternehmen Bundschuher Roheisen
brauchte, ist kaum zu klaren; vielleicht wurde es im Sie-
mens-Martin-Ofen — untypisch fur das Bleckmann-Werk
— zu billigem, qualitativ anspruchslosem Stahl gefrischt
oder es diente als Aufkohlungsmittel. Insgesamt er-
schmolz die Pachterfirma von 1901 bis 1903 tiber 1.420 t
Frischroheisen und 130 t Gussroheisen; zu Jahresende
1903 lief das Pachtverhiltnis aus (34). Damit war die —
von langeren Stillstanden abgesehen — dreieinhalb Jahr-
hunderte wéhrende Eisenproduktion in Bundschuh zu
Ende gegangen, woran auch die seit 1894 verkehrende
Murtalbahn nichts geandert hatte.

Soweit (verlassliche) Zahlen der Jahresproduktionen zu
finden waren, wurden die Werte in die grafische Dar-
stellung Abb. 24 eingetragen. In dieser Ubersicht fallen
die geringen jahrlichen Roheisenerzeugungsmengen
auch des neuen, an sich leistungsfahigen Hochofens auf.
Lasst man die letzte Schmelzkampagne 1901-1903 au-
Ber Betracht, so schmolz der Hochofen der Bundschuher
,Franzenshiuitte” in nur zwolf Jahren, wobei sich der je-
weilige Schmelzbetrieb auf lediglich einige Wochen
oder Monate im Jahr erstreckt hatte.

Vorschlag zur Modernisierung 1903 und
Verfall bis 1974

Zur Zeit der Auflassung des Schmelzwerkes Bundschuh
verfasste ein im heimischen Berg- und Hiuttenwesen
kaum bekannter Montanist namens August Kommetter
(35) eine ,,Das Hochofenwerk in Bundschuh* betitelte
Stellungnahme (Exposee) (36), die offenbar an Graf
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Lambert gerichtet war; moglicherweise befasste sich der
Eigentimer damals mit Weiterfuhrung und/oder Ausbau
der Hutte. Kommetter beschreibt einleitend Bauweise
und Zustand des Hochofens samt allen Hilfseinrich-
tungen und empfiehlt sodann wegen schlechter Erfah-
rungen bei der Schmelzkampagne 1901/03 folgende An-
derungen oder Verbesserungen:

— Verhuttung des Erzes unmittelbar nach der Rostung,
um den Zerfall des Erzes zu Feinkorn und sogar zu
Staub zu verhindern;

— Zuschlag von Kalkstein (oder Kalk) zum sauren
Schonfelder Erz und von quarzreichem Gestein zum
basischen Altenberger Erz; die richtigen Mengenver-
haltnisse sind in Versuchsreihen zu ermitteln;

— Ersatz der ,,uralten” Schachtrostofen durch gichtgas-
beheizte Rostofen nach der vielerorts (z. B. in Vor-
dernberg und in Heft) bewahrten Konstruktion von
Eduard Fillafer;

— Errichtung der Fillaferschen Rostofen (37) in nachster
Nidhe des Hochofens, um noch warmes Rosterz gich-
ten zu konnen (Brennstoffeinsparung);

— Installierung eines zweiten gleichartigen Winderhit-
zers (38) und einer (direkten) Kaltwindleitung vom
Geblase zum Hochofen, so dass bei Storung des/der
Winderhitzer/s der Schmelzbetrieb nicht unterbrochen
werden muss (Vermeidung kostspieliger Ofendam-
mungen);

— Einbau eines leistungsfahigen und wirtschaftlich ar-
beitenden Wasserrades fur das Geblase (39);

— Einbau einer Schlackengranulierung zwecks Ruckge-
winnung des Wascheisens sowie Verarbeitung des
Schlackensandes zu Ziegeln und/oder Zement (Hoch-
ofenzement);

— teilweiser Ersatz teurer Holzkohle durch verkokte
Torfziegel (40).

Mit Realisierung dieser MaBnahmen konnten in Bund-
schuh sowohl graues als auch weifles Roheisen, wie dies
Giefereien und Stahlwerke verlangen, kostenguinstig er-
schmolzen werden. Trotzdem empfiehlt Kommetter, un-
ter dessen Leitung oder Mitarbeit offensichtlich die letz-
te Schmelzkampagne stand, die Verlegung der Schmelz-
anlage Bundschuh in das Murtal (nach Madling oder in
die Nahe von St. Margarethen ?), um die seit Inbetrieb-
nahme der Murtalbahn nicht mehr so ungunstige Trans-
portsituation auszuniitzen. Ein Hochofen im Murtal wiir-
de aber den Bau einer am besten schmalspurigen, elek-
trisch betriebenen Erzbahn von den Bergbauen zur
Schmelzhiuitte bedingen.

n~Drangen Sie (Graf Lambert ?7) Ihren Montanbesitz in
den Hintergrund®, schreibt Kommetter abschlieend,
,$0 wie man dies bisher gehalten, dann entspricht der-
selbe, weil unbeachtet ohne Betrieb vollkommen dem
Wert einer Ruine, die auf hoher Alpenwelt postiert, also
dem Geldwerte gleich null. Allein bei ndherer Untersu-
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chung der gesamten Montanrealitaten und beim Verfolg
dieses Exposees wird man sich klar, dass man Unrecht
tut, gerade diesem Besitz so wenig Beachtung zu schen-
ken. Die letzte Hochofenkampagne hat Thnen gezeigt,
dass man aus allen Thren Erzen ein gutes, brauchbares
Roheisen erzeugen konne, aus welchem dann die besten
Stahl- und Schmiedeeisensorten, als auch die besten
Gusswaren hergestellt werden konnen.” Mit dieser Mei-
nung setzt sich Kommetter ernstlich dem Verdacht aus,
die Entwicklung von Hochofentechnik und Roheisen-
produktion im letzten Drittel des 19. Jahrhunderts ent-
weder nicht gekannt oder ignoriert zu haben — beispiels-
weise gingen damals alle Huttenberger und Vordernber-
ger Holzkohlenhochofen ihrem Ende entgegen, wahrend
in Donawitz und in Eisenerz ungleich leistungsfahigere
Kokshochofen angeblasen wurden (41). Erwartungsge-
mal verliefen Kommetters Ideen und Vorschlage ohne-
hin im Sande.

Ein Jahrzehnt nach endgiultiger Auflassung der Rohei-
senerzeugung in Bundschuh verkaufte Graf Lambert sei-
nen Besitz an Josef Neuberger de Hlinik und Heinrich
Falter, die ihn mit Verkaufs- bzw. Kaufvertrag vom 28.
April 1925 an Joseph Fursten zu Schwarzenberg weiter-
verauBerten. Am 3. Februar 1926 ging schlielich auch
der ,,Brauneisenstein-Bergbau samt Hochofen in Bund-
schuh® (Kammelgrube und Josefi-Stollen sowie
Schmelzberechtigung) in Furst Schwarzenbergisches
Eigentum uber (42).

Abb. 29 zeigt das uber zwei Jahrzehnte ruhende
Schmelzwerk ungefahr zur Zeit der Ubernahme durch
das furstliche Haus Schwarzenberg. Das Dach des Hut-
tengebdudes hat bereits erhebliche Schéaden erlitten, und
es ist anzunehmen, dass die Ausschrottung (Demontage
aller Gusseisen- und Stahlteile) schon weit fortgeschrit-
ten war. Mitte der 1930er Jahre bot das Bauwerk einen
noch trostloseren Anblick: der Dachstuhl zwischen Ge-
blasehaus und Hochofen ist eingesturzt, der Gichtsteg —
in Abb. 29 deutlich erkennbar — scheint ebenfalls zu feh-
len (Abb. 30).

o . o
= - .
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Abb. 29: Hochofenwerk ,,Franzenshiitte* in Bundschuh,
um 1925. Aufnahme: Schwarzenbergische Archive Murau

Das 1963 nur noch in Resten vorhandene Huttengebau-
de (Abb. 31) (43) wurde bald danach geschleift (Abb.
32), so dass im Juli 1967 lediglich das Geblasehaus — es
hatte inzwischen verschiedenen Zwecken, z. B. als
kleines E-Werk, gedient — und das massive Rauhgemau-
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Abb. 31: Hochofen mit Resten des Hiittengebdudes der
s Franzenshiitte“ in Bundschuh im Juli 1963. Aufnahme:
Schwarzenbergische Archive Murau

Abb. 33: Gichtzylinder des Hochofens in der ,,Franzenshiit-
te in Bundschuh. Aufnahme: J. Heifs, August 2000

Die Begichtung des Hochofens erfolgte durch den Gichtzy-
linder, der auch das fast verlustfreie Ableiten des Gichtgases
durch eine eigene Rohrleitung ermoglichte, vgl. Abb. 19.
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er (Ofenstock mit Rauchhau-
be) vorhanden waren. Leider
fiel auch das gesamte Hoch-
ofenkerngemauer (Gestell,
Rast, Kohlensack und
Schacht) mit Gichteinrich-
tungen dem Abbruch zum
Opfer. Uberraschender- und
erfreulicherweise verblieben
der unbeachtete (spater an
seinen ursprunglichen Platz
gebrachte) Gichtzylinder

(Abb. 33) und der schwierig
zu demontierende Winderhit-
zer in Bundschuh.

Abb. 32: Hochofen der ,,Franzenshiitte’ in Bundschuh im
Juli 1967. Aus Wehdorn, Die Baudenkmdler ...wie Anm. (43)

Grundung des ,,Vereines zur Erhaltung
der Schmelzanlage Bundschuh* 1974,
Restaurierung und Ausgestaltung der
,JFranzenshiitte* zum Hochofen-Museum

In den fruhen 1970er Jahren kam in Thomatal-Bund-
schuh zaghaft der Gedanke auf, das von Verfall und
Schleifung bedrohte Schmelzwerk trotz ruinosen Zu-
standes ,,irgendwie zu erhalten oder wenigstens zu-
nachst vor dem ,,Verschwinden* zu bewahren (44); als
wichtigste Aufgabe stellte sich nun bald die Grundung
eines Rechtstragers heraus. In dieser problematischen
Situation ergriff Oberforstrat Dipl.-Ing. Arno v. Watteck
als umsichtiger Denkmalpfleger fur den Bezirk Tams-
weg die Initiative zur Griindung des ,,Vereins zur Erhal-
tung der Schmelzanlage Bundschuh®.

Die konstituierende Hauptversammlung fand am 22.
Marz 1974 im Gasthof Grubl in Thomatal statt, wobei
folgende Vereinsfuhrung gewahlt wurde:
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Obmann: Volksschuldirektor Erwin Lamprecht,

Stellvertreter: Burgermeister Theodor Gell,

Schriftfuhrer: Gemeindesekretar Sepp Sagmeister,

Stellvertreter: Geistlicher Rat Pfarrer Valentin
Pfeifenberger,

Kassier: Adrian Haymanns, Bundschuhwirt,

Stellvertreter: Heinz Gerold, Oberheger,

verantwortlich fur Bauaufsicht und Einrichtung: Adrian

Haymanns, Heinz Gerold und Heidwart Schonbacher.

Riuckblickend schreibt Griindungsobmann Lamprecht:
. ... Der Hochofen (war) eine Ruine, die von Baumen be-
wachsen war. Der Dachstuhl des Geblasehauses drohte
einzustirzen, und grole Mengen Bauschutt boten ein
Bild fortgeschrittener Zerstorung, die es zu beseitigen
galt. Dem Verein standen zunéchst keine Geldmittel zur
Verfugung. Der Obmann sprach daher beim damaligen
Bundesminister a. D. Dr. Piffl mit der Bitte vor, bei der
VOEST-ALPINE AG in Linz eine finanzielle Unterstit-
zung fur unser Vorhaben zu erwirken. Der uns zur Verfu-
gung gestellte Betrag von S 5.000,— war das erste Geld,
welches der Verein von offentlicher Hand erhielt. Wei-
tere Mittel kamen vom Bundesdenkmalamt, von der Salz-
burger Landesregierung und der Salzburger Industrie.*

Bald nach Vereinsgrindung begannen die ersten Instand-
setzungsarbeiten, wovon besonders die Beseitigung gro-
Ber Schuttmassen, der Neubau des Geblasehausdach-
stuhles und dessen Eindeckung, die Ausbesserung von
Mauerschaden am Hochofen (Abb. 34) sowie die
Blecheindeckung der Rauchhaube zu nennen sind
(1975/76). Bei Schuttbeseitigung zwischen Geblasehaus
und Hochofen kam der weitestgehend erhaltene Winder-
hitzer zum Vorschein, der — wie bereits oben erwahnt —
heute als eisen- und technikgeschichtliche Seltenheit an-
zusehen ist. Da man von Anfang an die Ausgestaltung
des Geblasehauses zu einem (Hochofen-) Museum plante,
wurde dieses Gebdude einer umfassenden Sanierung un-
terzogen (neuer Boden aus Natursteinplatten, Ausbessern
schadhafter Mauern, Neubau des Stiegenaufganges und
Einsetzen neuer Fenster). Viele der hier genannten In-
standsetzungen waren nur mit Unterstitzung durch S. D.
Karl Johannes Fursten zu Schwarzenberg, die Gemeinde
Thomatal und freiwillige Helfer aus Thomatal moglich.
Als in der Hauptversammlung am 3. Juni 1982 Obmann

Abb. 34: Restaurierung des eingeriisteten Hochofens der
sFranzenshiitte in Bundschuh 1976. Aufnahme: Schwar-
zenbergische Archive Murau
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Erwin Lamprecht seine Funktion zurticklegte, konnte der
Verein, dem Oberforstrat Dipl.-Ing. Arno v. Watteck im-
mer zur Seite gestanden war, auf eine gute Grundlage fur
die Restaurierung aller Objekte und die Einrichtung eines
Hochofen-Museums zuriickschauen (45).

Die Neuwahl am 29. Dezember 1982 ergab einen teils
neuen Vereinsvorstand:

Obmann: Johann Heif,

Stellvertreter: Adolf Gruibl, Burgermeister,

Schriftfuhrer: Geistlicher Rat Pfarrer Valentin

Pfeifenberger,

Stellvertreterin: Priska Heill (amtierende Schriftfithrerin),

Kassier: Heinz Gerold, Oberheger,

Stellvertreter: Erwin Lamprecht, Volksschuldirektor,

Fachbeirite: OFR Dipl.-Ing. Arno v. Watteck und
Oberarchivar Wolfgang Wieland.

Durch beachtenswerte Leistungen des zuvor abgetre-
tenen Vereinsvorstandes in den vergangenen acht Jahren
war die Bevolkerung in und um Thomatal auf das Hoch-
ofenwerk Bundschuh aufmerksam geworden und stand
weiteren Sanierungsarbeiten allergroftenteils positiv ge-
gentiber. Zu dieser ,,Sensibilisierung® fur das altere Ei-
senwesen hat wahrscheinlich auch der Vortrag ,,Eisen-
gewinnung aus historischer Sicht” von Hans Jorg Kost-
ler am 11. Juni 1983 beigetragen (46), nachdem Ob-
mann und amtierende Schriftfuhrerin den Neuperschen
Hochofen in Unterzeiring und das Radwerk IV in Vor-
dernberg besucht hatten. Dartiber hinaus erschien zu
Jahresbeginn 1984 eine Veroffentlichung uber das
Bundschuher Eisenwerk (47).

Die neue Vereinsfuhrung sah ihren vordringlichsten
Auftrag in Einrichtung und Ausgestaltung eines Hocho-
fen-Museums, das in erster Linie der ,,Franzenshutte*
gewidmet sein sollte. Dieses seinerzeit jingste Lungauer
Museum konnte tatsachlich schon am 29. Juli 1984 mit
einer weithin beachteten, bestens gelungenen Festveran-
staltung eroffnet werden; die Festfolge sei hier wieder-
gegeben: Barbaramesse mit der Knappenmusik Oberzei-
ring; Begrufung und Bericht von Obmann Johann Heil3;
Grullworte: Biurgermeister Okon.-Rat Adolf Grubl,
Oberschulrat Hans Honigschmid, Bezirkshauptmann
Oberreg.-Rat Dr. Robert Kissela und S. D. Karl Jo-
hannes Furst zu Schwarzenberg; einfuhrende Worte:
Ing. Wernfried Neuper und Oberforstrat Dipl.-Ing. Arno
v. Watteck; Festvortrag: Hans Jorg Kostler; Auffuhrung
des Russentanzes (Bundschuher Knappentanz); Muse-
umserdffnung durch Landesrat Okon.-Rat Dipl.-Ing.
Friedrich Mayr-Melnhof; Einweihung durch Geistlichen
Rat Pfarrer Valentin Pfeifenberger; Museumsbesichti-
gung und Armbrustschieen der Ehrengaste (Stachel-
schuitzenstand). Das hervorragende Bifett der Tho-
mataler Trachtenfrauen nach dieser Veranstaltung darf
hier keinesfalls iibergangen werden! Abb. 35, 36 und 37
bringen kleine Ausschnitte aus der gut besuchten Eroff-
nungsfeier (48). Ein Fixpunkt des spater laufend erwei-
terten Hochofen-Museums: das von Werner Durnberger
(1) geschaffene Furst Schwarzenbergische Wappen im
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Abb. 35: S. D. Karl Johannes Fiirst zu Schwarzenberg bei
der Eriffnung des Hochofen-Museums in Bundschuh am
29. Juli 1984; rechts und links auflen je ein Hiittenmann
(Schmelzer), links ein Russentdnzer. Aufnahme: H. Gerold

Abb. 36: Gdste, die Thomataler Trachtenfrauen (hinten) und
Russentdinzer (vorne) bei der Eroffnung des Hochofen-
Museums in Bundschuh am 29. Juli 1984. Aufnahme:

H. Gerold

B

Abb. 37: Geistlicher Rat Pfarrer Valentin Pfeifenberger und
Landesrat Dipl.-Ing. Friedrich Mayr-Melnhof mit Gemahlin
nach der Museumserdffnung vor dem Hochofen in Bund-
schuh, 29. Juli 1984. Aufnahme: M. Pfeifenberger
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Abb. 38: Hochofen-Museum in Bundschuh, Halle des Gebld-
sehauses; iiber dem Eingangstor das Fiirst Schwarzenber-

Abb. 39: Erzschlitten im Hochofen-Museum in Bundschubh.
Aufnahme: H. J. Kostler, September 1984.

(ehemaligen) Geblaseraum (Abb. 38); aus der Vielzahl
interessanter Ausstellungsstiicke sei nur ein Erzschlitten
(Abb. 39) gezeigt.

Mit Bescheid vom 17. Juli 1985 stellte das Bundesdenk-
malamt Wien die Hochofenanlage Bundschuh unter
Denkmalschutz, der fur folgende Gebéaude gilt: Hocho-
fen, Werkshalle (Reste des Huttengebaudes), Gebla-
sehaus, Haus Nr. 15 (Knappengasthaus bzw. Heger-
haus), Verwalterhaus (Verweshaus bzw. Forsthaus),
Personalhaus Nr. 11 (am Weillbach), Kohlbarren und
Rostofen. Nach ausfuhrlicher und ubersichtlicher Be-
schreibung dieser Objekte heifit es im Bescheid weiter:
»Aufgrund des Amtssachverstandigen-Gutachtens und
des ubrigen Ermittlungsverfahrens steht also fest, da3
die Hochofenanlage Bundschuh als ein Denkmal von
geschichtlicher und kultureller Bedeutung zu betrachten
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ist. ... Die Hochofenanlage Bundschuh ist in ihrer Ge-
schlossenheit ein wichtiges Denkmal des Eisenhiitten-
wesens im Lungau und im Land Salzburg. Der damalige
Betriebsvorgang ist noch anschaulich sichtbar.*

Der Denkmalschutz-Bescheid erlaubte nun die schritt-
weise durchzufuhrende Sanierung aller erwéhnten Ob-
jekte auf einer fur den Verein vorteilhaften Basis, und
mit gutem Grund entschied man sich fur die wohl am
meisten gefahrdeten Rostofen.

Die Restaurierung der montangeschichtlich besonders
wertvollen Erzrostanlage stellte alle Verantwortlichen
vor die schwierige Frage, wie weit die Instandsetzung
vorgenommen werden soll, eventuell sogar bis zur Uber-
dachung. Aus Abb. 40 und 41 geht der damalige Bauzu-
stand der Anlage, die sich aus einer alteren und einer
jungeren Einheit mit je zwei Ofen zusammensetzt, her-
vor. Soweit bekannt, stammen die alteren Rostofen aus
der Zeit um 1840 und haben unwirtschaftliche Roststa-
del (Nr. 3 in Abb. 15) abgelost. Die jungere Gruppe
wurde zwischen 1862 (49) und 1864 (50) gleichzeitig
mit dem neuen Hochofen erbaut, um ein gutes Aus-
gangsprodukt in ausreichender Menge fur den Schmelz-
vorgang zu erzielen; beim Rosten laufen namlich fol-
gende Prozesse ab: Trocknen des Erzes, Austreiben der
Kohlensdure, Bildung von Fe:O:, Verminderung des

Abb. 40: Vorder- bzw. Nordfront der Erzrostofen in Bund-
schuh; je zwei Gewdlbe fiir das Abziehen des Rosterzes in der
dlteren (um 1840) und der jiingeren Anlage (1862/64). Auf-
nahme: H. J. Kostler, Dezember 1978

2 l‘ g +'-'. T = _"._'_r
Abb. 41: Westseite der Erzrostanlage in Bundschuh. Rechts:

Rampe (Stiitzmauer) fiir die Zufuhr von Roherz und Holzkoh-
le; links: Erzrostofen. Aufnahme: H. J. Kostler, Dezember 1978
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Abb. 42: Vorder- bzw. Nordfront der Erzrostanlage in Bund-
schuh, vgl. Abb. 40. Aufnahme: H. J. Kostler, Mai 1987

Schwefelgehaltes und Auflockerung des Erzes.

Aufgrund eines Gutachtens zur geplanten Restaurierung
der ,,Rost” (51) nahm der Verein zur Erhaltung der
Schmelzanlage Bundschuh noch im Herbst 1985 die Ar-
beiten in Angriff und konnte sie im folgenden Jahr zum
(vorlaufigen) Abschluss bringen (Entfernung von Be-
wuchs, Schutt und Erdreich; bauliche Sanierung des
Mauerwerkes und teils auch der Ofenschiachte sowie der
Stutzmauer). Die Rostanlage présentierte sich nun in be-
stem Zustand (Abb. 42), aber man erkannte bald, dass
das empfindliche Mauerwerk vor allem der Schachtofen
ungeniigend geschutzt ware und dass die Besichtigung
oder Begehung nicht besucherfreundlich sei.

Gegen den Vorschlag, die gesamte Rostanlage zu tiber-
dachen, erhoben sich einige Einwénde, deren Berechti-
gung nicht von der Hand zu weisen war. Das Amt der
Salzburger Landesregierung als namhafter Geldgeber
fur Restaurierungen in Bundschuh verlangte daher eine
Stellungnahme zu einer allfalligen Bedachung unter Be-
rucksichtigung des fruher zweifellos vorhandenen
Daches und/oder vergleichbarer Rostanlagen (52). Das
diesbezuigliche Gutachten befurwortete ein Satteldach
mit Firstentluftung und einen Gichtsteg (53). Eine Lun-
gauer Holzbaufirma legte daraufhin einen bemerkens-
werten Bauplan vor, der allgemeine Zustimmung fand
und als Grundlage fur die Bedachung diente (Abb. 43).
Dankenswerterweise iibernahm eine Klasse der HTL
Hallein im Herbst 1990 das Abbinden des Dachstuhls
kostenlos zu Ubungszwecken; die Aufstellung (Abb. 44)
und die Deckung mit Holzschindeln erfolgten im Som-
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Abb. 43: Senkrechter Schnitt durch einen Rostofen (Schacht-
ofen) der Erzrostanlage in Bundschuh. Zeichnung: H. J.
Kostler unter Verwendung eines Planes der Fa. Liiftenegger
& Co. OHG, Tamsweg

1 Sockel (Mauerwerk), 2 Armierung (Gusseisen), 3 Quertrd-
ger (teilweise vorhanden), 4 Roststibe (nicht mehr vorhan-
den), 5 Gewilbe, 6 Aufenmauer (Rauhgemduer), 7 Ver-
schleififutter, 8 Rostschacht, 9 Mauersockel fiir Pfetten,
10 Dachkonstruktion, 11 Firstentliiftung, 12 Pultdach iiber
dem Eingang, 13 Gichtsteg, 14 hangseitige Stiitzmauer

Abb. 44: Erzrostanlage (Siidseite) in Bundschuh. Aufstellen
des Dachstuhles iiber den Rostofen. Aufnahme: J. Heif, 1991

mer 1991 wieder durch jene Firma, die seinerzeit den
Bauplan vorgelegt hatte. Die bestens gelungene Restau-
rierung der Bundschuher Rostanlage (Abb. 45 und 46)
(54) veranlasste den Montanhistorischen Verein fur Os-
terreich, im Juni 1992 ein Kolloquium unter dem Leit-
wort ,,Zur Geschichte des Salzburger Eisenwesens® in
Thomatal zu veranstalten.

So sinnvoll und sachdienlich sich die seit 1974 unter
dem Grundungsobmann Erwin Lamprecht vorgenom-
menen Instandsetzungen erwiesen haben, konnten sie

Seite 36

Abb. 45: Erzrostanlage in Bundschuh. Rechts: Rampe fiir
die Zufuhr von Roherz und Holzkohle; links: iiberdachte
Rostofen; dazwischen Gichtsteg. Aufnahme: H. J. Kostler,
Mai 1998

=T L,

Abb. 46: Gewdilbe fiir das Abziehen des Rosterzes (westlichster
Ofen), vgl. Abb. 42 und 43. Aufnahme: K. H. Kassl, Mai 1998

doch nur als — uberaus wichtiges und notwendiges —
Provisorium gelten. Die Vereinsfuhrung begann daher
nach Klarung der keineswegs einfachen Finanzierung
1994 mit der ,,GroBsanierung® von Hochofenanlage und
Kalkbrennofen (55):

Instandsetzung des Natursteinmauerwerkes am Hocho-
fen und dessen Hydrophobierung; Schutzabdeckung der
Trompen mit Stahlblech; Sanierung des Mauerwerkes

Abb. 47: Restaurierung des Hochofens der ,,Franzenshiitte*
in Bundschuh; ,,Grofibaustelle im Rahmen der General-
sanierung 1994. Aufnahme: J. Heifs
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Abb. 48: Restaurierung des Hochofens der ,,Franzenshiitte*; links: Geblisehaus (Museums-
rdume), rechts hinten: Forsthaus. Aufnahme: J. Heif, 1994

und Fassadenanstrich am Geblasehaus; Wieder-
errichtung des Gichtsteges zwischen Geblasehaus und
Hochofen; Rekonstruktion des Fluchtbalkons; Montage
einer besser geeigneten Uberdachung beim Winderhit-
zer; Einsetzen des Gichtzylinders am urspriinglichen Ort
(Abb. 33); Errichtung einer Stiege vom Hochofen zum
Museumseingang und Anbringen von Dachrinnen und
Schneebdaumen; Restaurierung des Kalkbrennofens und
Abdeckung der Mauerkrone mit Stahlblech.

Die Hochofenanlage prasentierte sich somit 1994/95 als
Grof3baustelle (Abb. 47 und 48) — Ergebnis: hervorra-
gend sanierte Bauwerke bei behutsamer Erganzung feh-

s AN

Abb. 49: Rauchhaube mit Fluchtbalkon des Hochofens in
Bundschuh. Vor allem beim Begichten entstromte dem
Hochofen kohlenmonoxid- und kohlendioxidhaltiges Gas
(Gichtgas), das alle Mitarbeiter auf der Gicht in Mitleiden-
schaft zog; zur ,,Erholung® und auch zur Flucht vor
kleineren Explosionen diente der bei jedem dlteren Hocho-
fen vorhandene Fluchtbalkon. Aufnahme: H. J. Kostler, Juli
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lender Teile, wie bei-
spielsweise das Gitter
am Fluchtbalkon belegt
(Abb. 49); auch Abb. 50
und 51 zeigen die fach-
mannisch durchgefihrte
Restaurierung.

Nach Abschluss der In-
standsetzungsarbeiten
beim Hochofen wurden
der Pulverturm und das
nur noch als Ruine vor-
handene Knappenhaus
im Bergbaugebiet
Schonfeld restauriert.
Das Ensemble ,Fran-
zenshutte“ in  Bund-
schuh erfuhr dadurch ei-
ne interessante Ergan-
zung in prachtvoller
Landschaft. Die Ar-
beiten im Schonfeld
dauerten drei Jahre und
waren 1999 beendet. In
den Jahren 1998/99 er-
folgte die Restaurierung des alten Personalhauses (Abb.
16) am Weilbach und des Knappengasthauses beim
Hochofen.

Im Hinblick auf die 1999 abgeschlossene Instandset-
zung, die bauliche Sicherung und die groBtenteils auch
museale Aufbereitung der Anlagen in Bundschuh und
im Schonfeld kamen der Jahreshauptversammlung am
20. Dezember 1999 in Thomatal besondere Aufmerk-
samkeit und groe Bedeutung zu, nachdem schon am
4. Juli eine Feier stattgefunden hatte: 25 Jahre ,,Verein
zur Erhaltung der Schmelzanlage Bundschuh® und 15
Jahre Hochofen-Museum in Bundschuh. Vor dem erwei-
terten Vereinsvorstand (Abb. 52) bot Obmann Johann
Heil einen Riuckblick auf zweieinhalb Jahrzehnte
erfolgreichster Arbeit zur Bewahrung montantech-
nischen und historischen Kulturgutes.

Bei der Jahreshauptversammlung am 7. Februar 2001
legten der Obmann Heif3 und die amtierende Schriftfuih-
rerin Priska Heil3 nach mehr als achtzehnjahriger (!) Ta-
tigkeit ihre Funktionen nieder. 1993 war an Johann Heif3
das Silberne Verdienstzeichen des Landes Salzburg ver-
lichen worden, und 1999 hatten Johann und Priska Heil3
das Goldene Ehrenzeichen der Gemeinde Thomatal er-
halten.

Nach der Neuwahl am 7. Februar 2003 setzt sich die Ver-
einsfuhrung derzeit aus folgenden Personen zusammen:

Obmann und Kustos: Werner Rainer,
Stellvertreter: Valentin Konig,
Schriftfuhrerin: Ricki Moser,
Stellvertreterin: Rosa Rainer,
Kassierin: Annemarie Fotschl,
Stellvertreterin: Ingrid Korbuly.
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Abb. 50: Dach der Rauchhaube
mit Kamin auf dem Bundschuher
Hochofen. Aufnahme: J. Heifs,
1994

Abb. 51: Mittlerer Berreich des
Hochofens in der Bundschuher
s Franzenshiitte (Abstichgewol-
be). Aufnahme: H. J. Kostler,
Juli 2003

Abb. 52: Vereinsvorstand mit
Griindungsobmann Erwin Lamp-
recht und Mitarbeitern nach der
Jahreshauptversammlung  des
»Vereins zur Erhaltung der
Schmelzanlage Bundschuh‘ am
20. Dezember 1999 in Thomatal.
Aufnahme: P. Moser

Von links nach rechts, sitzend:
Wolfgang Wieland, Biirgermeister
Valentin Konig, Obmann Johann
Heif} und Werner Diirnberger (1);
stehend: Johann Seifter, Helga
Seifter, Ricki Moser, Leonhard
Gautsch, Priska Heifp, Ingrid
Korbuly, Heinz Gerold, Annema-
rie Fotschl und Erwin Lamprecht.

res montanarum 31/2003



Nachwort

Als vieljahriger ,,Begleiter” des ,,Vereins zur Erhaltung
der Schmelzanlage Bundschuh* und als Montanist, der
seit seiner Leobener Studienzeit in den fruhen 1960er
Jahren mit Geschichte und Gegenwart des heimischen
Berg- und Huttenwesens engen Kontakt pflegt, erlaubt
sich der Verfasser vorliegenden Beitrages, allen Mitar-
beitern des Vereins fur ihre beispielhafte Tatigkeit zu
danken. Er ist sich aber auch der wohl entschuldbaren
Ungerechtigkeit bewusst, nur vier namentlich genannten
Personen mit herzlichem ,,Gluck auf* Dank zu sagen:

Herr Volksschuldirektor i. R. Erwin Lamprecht hat un-
ter beinahe aussichtslosen Bedingungen als Grindungs-
obmann die Vereinsfuhrung iibernommen und ein soli-
des Fundament fur die Weiterentwicklung geschaffen.

Herr Johann und Frau Priska Heif3 haben ihre Vereins-
tatigkeit bald als Herzensangelegenheit betrachtet — so
jedenfalls der Eindruck des Verfassers —, und ihre Leis-
tungen fanden uneingeschrankte Anerkennung, wie eben
jede Aufgabe, deren man sich mit Einsatz, Freude und
Interesse entledigt, ,.etwas wird®.

Herr Hofrat i. R. Dipl.-Ing. Arno v. Watteck (Abb. 53),
in Vereinsprotokollen eher zuruickhaltend als ,,Fachbei-
rat” bezeichnet, wirkt seit jeher als unermudlicher Initia-
tor, vorbildlicher Helfer und Gonner in guten und in
schwierigen Tagen. Der ,,Verein zur Erhaltung der
Schmelzanlage Bundschuh® ist unbestritten sein Werk.

Abb. 53: Hofrati. R. Dipl.-Ing. Arno v. Watteck vor
dem Knappengasthaus bei der Hochofenanlage in
Bundschuh. Aufnahme: J. Heifs, Juli 1999
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Herr Werner Durnberger (1925 — 2002), ein treuer
Helfer und Mitarbeiter des Vereins, weilt nicht mehr un-
ter uns. Moge ein Bild, das Werner Durnberger bei Fer-
tigstellung des Schwarzenbergischen Wappens im Ge-
blasehaus (Museumsraum) zeigt, die dankbare Erinne-
rung an diesen liebenswiurdigen Menschen und Kunstler
bewahren (Abb. 54).

Abb. 54: Werner Diirnberger (1). Aufnahme: J. Heif, Juni
1984
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Faksimile aus Kursinger, Lungau ... wie Anm. (9), S. 654 — 657

Der Bldabofen im Bundfdub.

Tiv famen fpdt Abendd om Bldbofen im Dunbdfdub an, beffin
Funfen fpeiibenber bober Salott und fon weit in bie Macdt hinaud vie
Mibe vedfelben vertinbete

Wir wollten bed anberen Taged in aller Frilbe binein in bie Refanin
Ulpe umd jum beriidligten Freymannélede; allein ed erbob fidy in ber
Racht ein Wetterfiwem (e war Enbe Anguit) und wibrend ef braufen
im auptthale in Shedmen gof, hatten wic bier Fud boben Sdnee, und
grimmige Rdlte, Die morgige Meife mufte alfo auf beffered MWetter vere
fdoben werben, und idy gewann bieduedy TMube genug, um dber die Ges
winnung bed Eifend im Bunbidyub vie néthigen Ertunbigungen einguzichen.
Db empfing biefelben don bem bamald bert angeflelt gewefenen Terkd.
beamten Gruard Fillafer, fept Sberbutmann in Bordernberg, welder bereitd
ein Jabr bier in biefer abgefdiiedenen Gegend feine Vergprarié dbte. Gr
ift von Maibl in Kdrntben gebiictig, und ¢in Schiller der berlibmien mons
taniftifden Cebranfialt in Berbernberg, von wo ibn ber ald Profeffor und
Edwiftiteller vibmlidh bewdbrie Profeflor biefer Anftalt Peter Tunner den
GewerPen Pefenborfer und Menper  jum Gifenbergroerfe im Bund{dub ems
pfoblen batte.

Mody mup idy bemerfen, baf jwar ein TWirth bier ift, welder ben
fnappen Bier und Brawntwein avdfdentt; wic afen aud MBiilide Salbs
linge und Fovellen aud ben bovhigen Bergbidhen; und tranfen gubed Dier,
allein, ba ¢f im Bunbidub an Unterfommen fiir Frembe gum Uebernadten
ainglidy feblt, feo fiberlieh mir Fillafer fogar fein Heined Sdlafgemady, in
welhem i jebody mur wenig fdblafen fonnte, da ber beftinbige Damyf bed
im Maffer aevdmpften Blibeifend, welder bie Heiften Rigen bed Gemadyed
burdbrang, fo wie ber Bdrm ber Feuerarbeiter, bad Gebrumme ted B
bldfed und bad bumpfe Soufen ved in beftindiger Glibbipe fichenben riejie
gen Edymeljefend, midy nidt gur Hube fommen liegen.

Uuch biefem Uebeljtanbe bed Unterfommend wivd bald  abgebolfen
jein, ba die waderen ewerTon cben bavan find, ein eigened fattlided Bers
weferband bawen ju lajjin.

S dvq o baber vor, ben groBten Theil ver Madt mit Fillafer in
ber Rommunfiube der Knappen jugubringen, wnd miv Alled bad ju notiven,
wad ber gefallige Mann auf meine Fragen beantwortet fat. Jnébefonbere
erfldvte o mav wmitdndlidy und flav Aled wad auf vie Ergeugung und Bers
arbeltung bed Gifend vom Berge b8 jur Fabritdwaare behifit, id babe
biefe intevejjante Ubhandlung in meine Rotizen cingegeidmet, muf fie abey,
um mein Budy niht dber vie Gebibr gu wveelingem, im Manuferipte
binterlegen.

Bom Bundjdbub wird vad Reh over Gufieifen nady Manternborf in
ben Gifenbammer gebradbt, und bort in Stabeifen w. f. w. verwanbelt,
3n biefer Geftalt witd ed an Rauflente in Salipurg und Oberfinthen,
fo wic an Shloffee, Shmide, und anbere in Gifen arbeitende Hanbwerter
und Rinftler verfauft.

Die Soufberrn in Saliburg und Dberbirnten vermitteln bann biefon
Gifenbanbel weiter nad Stalien, twobel bie Fradtwdaen von Teiel nady
Salgburg alé Ridfradt bendpt werben.

Webrigend baben 6id jept bie Gifenbabnen und Dampfmajdinen nod
Feinen Ginjlug auf vad Gifenberareert im Bundidub verfpiiven laffen.

Der Dergban im Dunbfdub muf alt fein, weil alte Stollen wvore
fommen, an benen nur Sdligel und Gifen ober nody fein Sdichpulver
angeroenbet yworben ift; blefer Vergbou muf vaber fhen im XIV. Jabre
bunbcrte beftanben baben, wenn nidt jhon vie Ndmer fid bier ibr Gifen
(quod noricus excoquit ignis w. . w.) gebolt baben,

Die Eingevoeive diefer Berge find fbrigend nody veich an Eifen befone
bord am Nltenberg, wo friber die Grafen v, Robron gebaut haben.
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Bléihofen: Floss- oder Hochofen.

Zu E. Fillafer siehe Kostler, Eduard Fillafer ...
wie Anm. (10).

Verwes- oder ,,Beamtenhaus*, siehe Abb. 14 (Kiir-
singer besuchte Bundschuh also um 1847).

Dieser offenbar erwartete oder erhoffte Einfluss
wirkte sich spdter so nachteilig aus, dass Bergbau
und Schmelzbetrieb aufgelassen werden mussten.

Ovid, Metam. 14/712: durior et ferro, quod Noricus
excoquit ignis (hdrter als Eisen, das ein norischer
Ofen erschmilzt).
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TWelden Rupen ber Bergbou audy fiie die bortigen Peroobuer bictet,
debt taraud bervor, baf im Dergbaue felbft, in bem Nevieven Altenberg,
Sehanfeld und Greifened, (vie Grie bredhen bier auf @neid, weniger Granit
mebr Glimerfdiefer) in ber Regel 30 Urbeiter befdhdftiget find, vaf nebits
bem im Bunbfhub 15 Hitienarbeiter in Derwenbung fiehen, vaf an Holge
unt Soblen s Webeitern (mit bem Gifenbammer in Waunbernborf) 40 Kdpfe
befddjtiget, baj endlidy in Dauterndori 12 Hammerarbeiter dad Robeifen
bearbeiten, unb bad gange Werl von gwel tidtigen fadfunbigen Wannern,
bem Verwefer Wallner in Mauternberf und Fillafer im Bund{dub febr  Biografische Daten zu Josef Wallner wurden nicht
poecmifig und nupbringend geleitet wird, gefunden.
Taé Gifenberawer? im Bundfdub giebt daber 99 Perfonen mit ibren
Fomilien Grwerd und Verforqung, felbf, fie Pen Fall ber Unfibialeit
turdy Ungliid oter Alter, ba bier durd bie menfdenfreuntliden Gewerten
Pefenvorfer und Neuper viefelben webltbitigen Dorfidten fic folde Fille
aetrofien find, wie fie Fock Sdwargenberg in feinem Stablbammer in
&t Unbre fo menfdenfroumvlidy eingefiibet bat.
Den Mugen, welden bie Umgegend and bem Berfibren bed Holyed,
ber Koblen, und ted Robeifend giehen Faun, fo wic ben Grivag biefed
Bevgboued babe id fdon anberdwo umftindlider befproden.
Diefer Dergbau im Bunvjdub liefert dbrigend {dbalid 10—12000 560 - 670 ¢ Roheisen pro Jahr.
Gentner Robeifen qu 2 fl. 50 fr. G ben Gentner angefdlagen.
Dffenbar ift biefer Bau jept im Junehmen, widt nur vefroegen, weil
pvocien tidtigen Minnem, wie Wallner und Fillafer, bie Leitung anvers
traut ift, bemen bie Hebung bed Devgbaued wie ber Voctheil ibrer G
veerfen gleidh am Hecgen legt, fondern audy badurdy, baf in Ffriberer Jeit
(el ben frilbeeen Gietwerfen) ber Bau nidt qrofartig betrichen wurbe, wad
fhon baraud bervorgebt, baf wegen Mangel an Koblen ober Gy mux 7
ober & TRal im Jabre gefdmeljen wourbe.
Weber bie Gifenerylager im Bundjdubibale gab miv Fillofer nody
folgenbe Uufidlafe:
Alle Erglager fink in Kalflagern cingelageet, unb frreidhen burdhaud
von Of nadh TWeft. Die Erjlager find in ibrem Steeiden und Berfliden
febr unbeftanbig, und Teilen fich oft in febie Furjen Diffangen gang fpundod aud,
Cary fommt nwe theibweife und nur in Hleinen Tugeln (Fleinen
riunben Stiiden) vor.
Die Grye brechen im Loger ein, und find enbweber Braunery, Weife
er, unverwitterte Spath - Gifenfieine, DMagneteifenfteine, ble mehr ober
wenigee durdy Sdwvefellicd, Kalt, Bittererde, Thomerbe und Duary wvere
unreimiget find.
Da cin Ribel, wie er im Bergbaue wiegt, 115 Pfand fat, unbd 1 Kiibel Erz = 115 Pfund = ca. 65 kg.
2 Ribel ungefdbr einen Gentner Robeifen aeben, fo fellt fidh ber GErirag
vom Gentner goifden 45 — 50 pro Cento heraud.
Sm Shmelyoeefe im Bundbfdub tourben in ben lepten Jabren bei
30,000 fdbeln verfdmolyen. ca. 1.950 t Erz
Bundfduh bat alje fein Pods und Wajdwerl; Bier febt blof ber
Shmeljofen fiir Robeifen (Floffen) Dlattels ober Bufeifen) welded dann
nad DMauteenborf verfilbet und evt vort qu Stabs und anbevem Eifen vers
arbeitet wird, wogu fidy dort 2 Frifdfener, 1 DHartyervennfoner, 1 Stred:
feuer, 1 Jainbomer und 1 Feinftredbammer befinden.
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