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in Californien verarbeiteten Erze. Mehrere californische
Gruben erzielten auch bei den jetzigen ungiinstigen Ver-
hiiltnissen bei dem geringeren durchschnittlichen Halte
von 0,5/, Quecksilber einen erheblichen Ertrag. 1°/ ige
Erze werden daselbst als reiche Erze betrachtet.

Die in Texas bei den einzelnen Gesellschaften im
Betriebe stehenden (fen gehoren zumeist dem Typus der
Scott-(Hiittner & Scott)Ofen an. Es werden Ofen ver-
schiedener GroBe verwendet, die in 24 Stunden 10 bis
50¢ Erze durchsetzen. AuBer diesen Schachtflamméfen
gelangen in dem genannten Lande hiiufig auch noch Re-
tortenéfen zmnr Anwendung.

Die Lone Star Min. Comp. und die Terlingua Min.
Comp. bauen ihre Erze in den sogenannten ,Edwards
und Washita“-Kalksteinen ab. Zum Brennen der letzteren
wird ein Johnston-Ofen beniitzt, welcher aus 12 réhren-
formigen Retorten besteht. Die Retorten liegen in einem
Niveau und werden von einer gemeinschaftlichen Feuerung
geheizt. Die Menge der Beschickung fiir eine Retorte
betriigt 200 bis 250 Pfund (91 bis 113,56 %g). Von jeder
Retorte streichen die Ristgase in ein 3 FuB (0,92 m)
weites gusseisernes Kondensationsrohr, das eine Linge
von 8 FuB (3,63 m) besitzt. Alle Kondensationsréhren
miinden in einen zementierten Trog, woselbst sich das
kondensierte Quecksilber ansammelt,

Da jedes Retortenrohr im Tage zweimal beschickt
wird, so ist bei einer Charge von 200 Pfund (91 kg) das
tidgliche Durchsetzquantum des Ofens gleich 4800 Pfund oder
2184 fg. Der Brennmaterialverbrauch soll per 24 Stunden
nur !/, Cord (0,9 m?) Holz betragen. Momentan wird fast
bei allen Hiitten nur Holz als Brennstoff verwendet, aber
in absehbarer Zeit sollen zur Heizung der Ofen Generator-
gase verwendet werden. Die vorteilhafte Einfiihrung der
Olfeverung in Californien, das Vorkommen geeigneter
Kohle im siidlichen Teile des Brewster County und der
ziemlich hohe Preis des Holzes sind die Griinde, warum
man nun das Augenmerk auf die Gasfeuerung richtet.

Zur Bedienung eines zwilfrihrigen Johnston-Ofens
sind in der Tagschicht zwei Mann und in der Nacht-
schicht 1 Mann angestellt. Phillips hat in einem solchen
Ofen stark bitumingsen Schieferthon (Eagle Ford shales)
gebrannt und dabei bei einem Ausbringen von 819/, (an
metallischem Quecksilber) ein tigliches Durchsetzquantum
von 9000 Pfund. (4086 kg) erzielt. Er glaubt, dass das
Metallausbringen aus dem Grunde so niedrig ausfiel,
weil die Gligen Destillate mit eingeschlossenem Queck-
silber an den Wandungen der Kondensationsrohren harte
Krusten bildeten, die sich mit den vorhandenen Mitteln
nicht abkehren lieBen. Seiner Ansicht nach wiirde sich
fiir diesen Zweck ein dem Reiniger (von expandierbarem
Typus) der Dampfkesselréhren #hnliches Gezih mit Vor-
teil verwenden lassen.

Im Terlinguadistrikte belanfen sich die Anlagekosten
fiir einen Johnston-Ofen mit zwodlf rdhrenformigen
Retorten auf 1300 bis 14008 (6500 bis 7000 K).
Infolge dieser verhiltnismiiig geringen Baukosten
empfiehlt Phillips den in Rede stehenden Ofen ins-
besondere fiir Schurfzwecke, indem withrend der Vor-
nahme der bergmiinnischen Untersuchungsarbeiten griofere
Auslagen fiir die Hiitte, wie solche durch den Bau
grofer Ofen stets verursacht werden, tunlich vermieden
werden sollen. Die in letzterer Hinsicht in Californien
gemachten Erfahrungen scheinen fiir diese Verwendungs-
weise des Ofens zu sprechen.

. Phillips meint schliefilich, dass sich der Ofen
auch zum Bremnen der Stupp der Scott-Ofen gut
eignen wiirde. Ohne auf die bekannten Vor- und Nach-
teile der Retortendfen, die auch der Johnston-Ofen besitzen
wird, nidher eingehen zu wollen, kann man es sich
doch nicht versagen, zu bemerken, dass die Beniitzung
von réhrenformigen gusseisernen Retorten bei dem
Staatswerke ,Idria“ bereits der auf allen Gebieten
unseres Faches titic gewesene Rittinger angeregt hat.
in seinem Projekte waren aber die in einem Ofengemiiuer
untergebrachten Rohrretorten vertikal angeordnet.

Nicht uninteressant sind schlieflich die Angaben
des eingangs genannten Berichtes, welche die bei den
Werken der Chisos Mining Comp. im Buttedistrikt
(Texas) beniitzten Retortendfen betreffen. Hier werden
die Quecksilbererze in den sogenanten D-Retorten gebrannt,
von welchen stets zwei in einem Ofengemiuer eingebaut
sind. Die iibereinander angeordneten Retorten fassen je
750 bis 800 Pfund (340 bis 363 &¢g) Erze; sie werden
dhnlich wie die Gasretorten geheizt. Fiir die vor-
handenen zwei (Ofen mit je zwei Retorten sollen sich
erfahrungsgemi Erze mit 4"/, Quecksilber gut eignen,
weshalb das Hauwerk einer Scheidung unterzogen werden
muss. Zu jeder Charge werden je nach deren Nisse-
gehalt 40 bis 60 Pfund (18 bis 23 /¢) Kalk zugeschlagen.
Der tigliche Brennstoffaufwand eines Ofens wird wmit
1,5 Cord Holz (3,57 m®) angegeben. Der Holzverbranch
variiert mit dem Bitwmengehalt der Erze, indem bei an
Bitumen reicheren Erzen auch weniger Brennmaterial
verbraucht wird.

Bei der Behandlung von bituminésen Schiefern in
den D-Retorten ergeben sich im Kondensator drei Pro-
dukte, nimlich: Quecksilber, ein den Eijgenschaften
eines Schmieriles entsprechendes Ol und ein Leuchtgas.
Das aus dem Kondensator entweichende Gas wird ange-
ziindet und dient so zur DBelenchtung der Hiittenanlage.
In den Réhren der Kondensatoren sammelt sich, wie
gesagt, aufer Quecksilber auch noch ein Ol an, das
zum Schmieren gewohnlicher Maschinen verwendbar ist.

G. Kroupa.




