1 Ly Kohle in einem gewshnlichen Schmelzofen zu crzielen,
miissen drei clektrische Pferdestirkestunden iu einem
clektrischen Ofen angewendet werden. Bei den elek-
trischen Ofen ist man mit groBter Leichtigkeit imstande,
die Wirme innerhalb sehr weiter Girenzen zu variieren.
Die hochste Temperatur wird nur durch die Feuer-
festigkeit der Materialien begrenzt.  Ultrabasische
Schlacken, die im Martinofen unschmelzbar sind, kann
man hier in Anwendung bringen. Die chemischen Reak-
tionen kinnen genau reguliert werden. Man kann ferner
fast unter vollkommenem Luftabschluss arbeiten, so dass
man die Oxydation der teuren Zusitze wie Chrom,
Titan, Wolfram nicht zu befiirchten braucht. Diese
Zusiitze werden im elektrischen Ofen von flissigem Eisen
oder Stahl ohne Verluste aufgepommen. Bei Oxydations-
prozessen wie beim Bessemerprozess muss der Prozess
zu einem bestimmten Zeitpunkte unterbrochen werden,
dagegen kann man im elekrischen Ofen den Raffinierungs-
prozess durch Zusdtze regulieren, fortsetzen und unter-
brechen und die Temperatur je nach Bedarf regeln.

Man teilt die elektrischen Ofen ein in Ofen mit
1. indirekter Widerstandserhitzung, 2. Lichtbogenerhitzung,
3. direkter Widerstandserhitzung, 4. Induktionséfen.

Der Vortragende Dleschreibt nun die wichtigsten
Typen der elektrischen Ofen. Besonderes Interesse finden
die Ofen, welche zur direkten Darstellung von Roheisen
aus den Erzen Verwendung finden. Hierher gehort der
Ofen mit direkter Widerstandserhitzung von Keller &
Leleux. Nach Professor Harbord kosten 100%g Roh-
eisen, anf elektrischem Wege in dem genannten Ofen
hergestellt, 6,04 K in einem amerikanischen Hochofen
5,09 A, sowie bei Darstellung im elektrischen Ofen bei
Anusniitzung eines norwegischen Wasserfalles 4,75 K. Bei
den Widerstandséfen kommt es vor, dass wegen auf-
tretender grofer Temperaturdifferenzen von den Elektroden
Teile abspringen und die Charge verdorben wird. Ferner
brauchen sie zu den sekundiren Leitungen grofSe Kupfer-
massen. Die Induktionsofen vermeiden diese Ubelstinde
und sie besitzen auBerdem den Vorteil, dass sie beziiglich
der GrioBe an keine Grenze gebunden sind. Sehr inter-
essant ist der in diese Kategorie gehdrige Ofen von
Hiorth in Kristiania, der den grofen Vorteil hat, dass
er mit einem Magnet zwei oder mehrere Induktionsifen
abwechselnd oder zugleich betreiben kann, wodurch ein
kontinuierlicher Betrieb ermoglicht ist. Mit den Induktions-
ofen konnte man zuerst nur einen Schmelzprozess
aber keinen Raffinierungsprozess durchfithren. Hiorth
ist es aber auf geniale Weise gelungen, diese Nachteile
zu beseitigen, Mittels dieser Ofen kionnen direkte Erz-
prozesse, Frisch- und Raffinier-. sowie Schmelzprozesse,
durchgefiihrt, Legierungen, wie Ferro-Silicium, Ferro-Nickel,
Ferro-Chrom u. s. w. hergestellt werden, u. zw. hoch-
prozentig wie im kleinen Flammenofen, da man ohne
Oxydation befiirchten zu miissen, arbeiten kann.

Herr Ingenjeur Pummer schlieBt seine mit lebhaftem
Beifalle aufgenommenen Ausfithrungen mit folgenden
Worten: Wenn man bedenkt, dass in Frankreich, Schweden
und Amerika Stalil in bedeutenden Mengen und mit

pekuniiiren Erfolgen im elektrischen Ofen erzengt wird,
so steht fest, dass man bereits das Versuchsstadium
hinter sich hat, und es ist an der Zeit, auch bei uns
die Aufmerksamkeit dieser Darstellung von Eisen und
Stahl, besonders in Distrikten mit billigen Wasserkriiften
oder billigem Brennmaterial, zuzuwenden.

In der Diskussion, welche sich an den Vortrag
schlieBt, bemerkt Herr Hofrat Poech, dass der Nutz-
effekt, welchen der Vortragende fiir die thermische
Ausniitzung bei den bisherigen Schmelzéfen mit 209,
angegeben hat, wohl nur bei Flamméifen so niedrig
angenommen werden kinne, wihrend der genannte Nutz-
effekt bei Hochdfen doch 60°j, betrage. Nur bei der
billigsten Wasserkraft sei der elektrische Betrieb rentabel,
weshalb er sich kaum fiir die Massendarstellung eigne.
Der Vortragende erwidert hierauf, dass bei einem Preise
von zehn Dollars pro Jahr und Pferdekraft die Kosten
der elektrischen Roheisendarstellung derartig niedrige
seien, dass die Erzeugungskosten des Holzkohlenhochofens
bereits erreicht werden. Demnach sei die Moglichkeit
einer Massendarstellung dorch den elektrischen Betrieb
nicht ausgeschlossen. Auf eine beziigliche Anfrage des
Herrn Oberingenieur Sailler bemerkt der Vortragende,
dass fiir elektrische Ofen eigene feuerfeste Materialien
hergestellt werden, welche Temperaturen bis 3600°
aushalten.

Der Obmann driickt Herrn Ingenieur Pummer den
wirmsten Dank aus und schlieft die Sitznpg mit dem
Wunsche: .Frihliche Weihnachten und gliickliches
Neujahr!*

Der Schriftfiihrer:
F. Kicslinger.

Der Obmann:
A. Iwaan.

Nekrolog.

Karl Luckmann ¥.

Unter den Toten des Jahres 1906 betrauern wir auch
den am 24. Juli verstorbenen Direktor der Krainischen Industrie-
Gesellschaft, Karl Luckmann. Die osterreichische Eisen-
industrie hat in ihm einen ihrer verdientesten Leiter verloren.
Der Verstorbene war im Jahre 1842 in Laibach geboren, widmete
sich nach Vollendung seiner Schulbildung dem Kaufmannsstande
und @ibernahm in verhiltnismiBig jungen Jahren die Leitung
der damaligen Laibacher Dampfmiihle. Seiner unermiidlichen
Tatkraft und Umsicht war es zu verdanken, dass dieses Unter-
nehmen, das unter den schwierigsten Verhiltnissen zusammen-
zubrechen drohte, in kurzer Zeit zu einer erfreulichen Bliite
gelangte. Die Aktiondre der Dampfmiihle gliederten dieser
in der Folge die Zois-Werke in der Wochein und in Jauer-
burg an und konstituierten sich schlieflich als Krainische
Industrie-Gesellschaft, die spiter auch die Ruard-Werke in
Assling sowie die Fiirst Sulkowsky-Werke in Neumarktl an-
kaufte. Der Hochofenbetrieb wurde ausgestaltet, die Erzeugung
von Ferromangan und Spiegeleisen aus den Manganerzen des
Vigunsica- Bergbanes aufgenommen und zu einer derartigen
Hohe entwickelt, dass die hochprozentigen Manganprodukte
anf der 1873er Wiener Ausstellung berechtigtes Aufsehen er-
regten. Der bald danach eintretende allgemeine Riickschlag
traf auch die Krainische Industrie-Gesellschaft, die unter der
allgemeinen schwierigen Lage der auf die Verwertung der
Forstprodukte angewiesenen alpenliindischen Eisenindustrie eben-
falls zu leiden hatte, sehr hart. Doch selbst in den schwersten






