Bekanntlich werden beim Kernbohren cigene Kern-
finger beniitzt, um den Kern im Bohrloch nicht zuriick-
zulagsen. Ingenieur Gamoff hat einen Kernbohrer vor-
geschlagen (Organ des Vereines der Bohrtechniker, Nr. 11
ex 1897), mit welchem der Kern, ohne die Gestinge-
réhren zu heben, abgebrochen und zutage gehoben
werden goll. Ingenieur Thumann (Organ des Vereines
der Bohrtechniker, Nr. 13 ex 1897) hat nun begriindete
Zweifel iiber die Durchfiihrbarkeit dieser Methode vor-
gebracht, indem er hervorhebt, dass es in der Praxis
nicht moglich ist, die Gestiingerdhren so grof} als die
Kernrohren beim Diamauntbohren herzustellen. Bei Fauck's
Kernbohrmethode sind aber weder Kern-
finger noch grioflere Gestingerdhren als
sonst nothwendig und musste er daher selbstver-
stindlich von allen bisher iblichen Constructionsverhilt-
nissen abweichen,

Um diese Methode fiir alle Fille brauchbar zu
machen, musste man die Kerne im Verhiiltniss zur
Bohrlochsgrdfe kleiner alsbei Diamantbohrung
gewinnen, weil dieselben dann leicht abbrechen und der
kleine Kern die Beibehaltung des gewdhnlichen Bohr-
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gestiinges gestattet, durch welches er zutage getrieben
wird und ferner weil die zum Kernauftrieb nothwendige
Wassergeschwindigkeit sich im engen Gestiingerohr sehr
leicht erreichen lisst. Ein kleiner Gesteinskern hat aber
denselben praktischen Werth als ein groBer, die Methode
ist daher dberall vortheilhaft anzawenden, insbesondere
deshalb, weil auch Handbetricb fiir kleinere Bohrlochs-
durchmesser angewendet werden kann.

Da die ganze Kernbohrung von Fauck’s neuem
Schlagmechanismus abbingt, so muss man die Wirkung
desselben etwas niher betrachten. Die in obenstehender
Figur ersichtlichen, mit dem kleinen Modell erhaltenen
Diagramme zeigen eine dem freien Fall Zhnliche Curve;
da bei jedem Schlage die aufsteigende Linie im An-
fange ganz deutlich den Riickprall zeigt, so ist dies
ein Beweis, dass die Schlige sehr wirksam sein miissen.
Da nun der Effect des freien Falles schon bei dem
kleinen Hube von 50mm 1m Endgeschwindigkeit be-
tragt, also so groB ist als bei der Rutschscheere bei
500 mm und bei 60 Schligen pro Minute, so ist auch
der groBe Effect dieser Methode im harten
Gestein erklarlich, weil der neue Apparat 4mal
8o viel Schlige bei ganz reiner Bohrlochsohle machen
kann. So war beispielsweisc bei der Bohrung in Kros-
cienko, wo cin selr hartes Gestein von 20m Michtig-

keit vorkommt, die l.cistung 5—10mal grofller als bei
der Rutschscheerenbohrung, trotzdem gleichzeitig unter
der Verrohrung erweitert wurde. Von der Hiirte des
Gesteins geben die vorgezeigten Nachschneider des Er-
weiterungsbohrers den besten Bewais, da deren Ab-
niitzung bei einmaligem Gebrauche in ganz kurzer Zeit
30 mm vom Bohrlochsdurchmesser betrug; die Meiflel-
abniitzung betrug 20mm, der Bohrlochsdurchmesser
180 mm, die Verrohrung 150 mm.

Da nun das Bobren mit der Meiflelkrone weder
einen Kernfinger, noch groflere Gestingerihren braucht,
die Kerne selbstthitiz zutage gehuben werden und sogar
das gleichzeitige Erweitern des DBohrloches unter der
Verrohrung gestattet, so erscheint insbesondere die Frage
der Kernhebung auf die einfachste und vollkommenste
Weise geldst.

Nachdem noch Ingenieur Fauck die von den Herren
Bergrath Hofmann und Bergrath Franz Poech an
ibn gerichteten Fragen beantwortet und fiir seine inter-
essanten Mittheilungen lebhaften Beifull geerntet hatte,
hilt Montausecretir Alexander Schénbucher seinen
angekilndigten Vortrag, welcher in Nr. 5 der Vereins-
Mittheilungen erscheinen wird.

Nekrologe.

Sir Henry Bessemer ¥.

Am 15. Miarz abends verschied Sir Henry Bessemer in
seiner Villa zu Denmark-Hill. Schon seit 3 Wochen war er an
das Krankenbett gefesselt, erholte sich aber hie und da so weit,
um seine Correspondenz zu erledigen. Am 15. nachmittags trat
eine merkliche Verschlimmerung seines Zustandes ein, und um
7 Uhr 20 Minuten verschied er in Gegenwart seiner Familie,

Henry Bessemer wurde am 19. Janner 1813 zu Charlton
in Herts geboren, stand daher im 86. Lebensjahre. Von seinem
Vater, der Maler und Mitglied der franziésischen Akademie dJer
Wissenschaften war, scheint er eine gewisse kiinstlerische Begabuug
geerbt zu haben, denn schon in jungen Jahren zeigte er eine
Vorliebe zum Modelliren und Musterzeichnen. Sein ganzes Leben
hindarch war er ein fruchtbarer und ausdauernder Erfinder; von
seiner Thiatigkeit kann man sich einen Begriff machen, wenn
man hért, dass er eingestand, allein fir Patentgebiihren £ 10000
ansgegeben zu haben. Sein Erficder-Talent umfasste ein sehr weites
Gebiet, von der Erfindang eines Goldanstriches fiir Zuckerwerk
und Plinen zu Dampfbooten, bis zur Anfeitigung von Riesen-
teleskopen. Der Goldanstrich war einer sciner ersten Versuche.
Er, seine Frau und sein Schwager pflegten die Mischung in einem
kleinen Hause in St. Pancras eigenhindig anzufertigen, auf dass
die Methode der Bereitung ein Geheimniss bleibe,

Vor Allem sind es seine metallurgischen Arbeiten, welche
seinen Namen der Nachwelt idberliefern, denn er kann die b-i-
nahe allein dastehende Ehre fiir sich in Anspruch nehmen, darch
eigene Anstrengung eine die ganze Welt umfassende Revolution
in einer so gewaltigen Industrie wie der Stahlfabrication bewerk-
stelligt zu haben,

Zur Zeit des Krim-Krieges wurde der Artillerie viel Auf-
merksamkeit geschenkt, und Bessemer war einer Derjenigen,
welche sich fir die Verbesserung von Geschiiizen und Geschossen
interessirten. Seine Versuche, eine Rotation des Geschosses zu
erzielen, ohne das Rohr mit Ziigen zu versehen, lenkten die wohl-
wollende Aufmerksamkeit des Kaisers der Franzosen auf sich,
aber Bessemer kam schlieflich zu der Ueberzeugung, dass es
nutzlos sei, sich mit Geschossen abzumiihen, bevor die Geschiitze
selhst nicht stirker und besser gemacht wiren. Er stellte daher
seine Artillerie-Experimente ein und widmete sich dem Stodinm



des wichtigeren Gegenstandes, des Metalles fiir Artillericzwecke
im Allgemeinen, Er errichtete Versuchs-Eisenwerke in St. Pancras
und verwandte viel Mihe und Geld auf Untersuchungen, welche
lange Zeit resuliatlos blieben. Zwei Jahre lang wurde seine Auf-
merksamkeit von seinen gewohnlichen Geschiften abgelenkt,
bevor er auf das Grundprincip des Bessemer-Processes zur
Umwandlung von Gusseisen in Gussstah! kam. Friher wurde die
nithige Entkohlung des geschmolzenen Eisens darch das Puddeln
bewerkstelligt, was eine sehr langsame und miihselige Arbeit und
aulerordentlich anstrengend fiir die halbnackten Leute, welche
dieselbe verrichteten, war., Bessemer's Verbesserung bLestand
bekanntlich im Wesentlichen darin, dass er die Luft zum Eisen,
anstaft das Eisen zur Luft brachte, und einen Strom von Luft
durch das geschmolzene Eisen leitete, bis es hinreichend ent-
kohlt war.

Im Jahre 1856, einige Monate nachdem er auf diese Grund-
idee verfallen war, lud er George Rennie ein, seinen Experi-
menten in St. Pancras beizowohnen. Letzterer that dies und
drang sofort in Bessemer, seine ,wundervolle Erfindung® zu
veroffentlichen, wobei er ihm die Versicherung gab, dass ein
praktischer Eisenhiittenmann mit Leichtigkeit die Details aus-
arbeiten werde, welche dem Processe noch mangelten. Gleichzeitig
gab er Bessemer den Rath, vor der British Association, welche
in wenigen Tagen in Cheltenham tagen sollte, einen Vortrag iiber
diesen Gegenstand zu halten. Der Vortrag erregte viel Aufsehen,
obgleich das Prisidinm es nicht der Miihe werth bielt, auch nur
im trockensten Auszuge einen Bericht in den Verhandlungen der
Association dieses Jahres zn bringen. Aber in der Times erschien
ein erschopfender Auszug, und eine Zeit lang waren ihre Spalfen
mit Besprechungen des neuen Processes angefiillt. Wie zu erwarten
war, herrschten die verschiedensten Meinungen unter dem groflen
Publicum. Einige, darunter mehrere hervorragende Ingenieure,
dnflerten sich rickhaltlos zu Gunsten der Erfindung, und 5 Firmen
bewiesen, wie sie dieselbe zn wiirdigen verstanden, indem sie
innerhalb eines Monates nach der Cheltenhamer Versammlung
von Bessemer Licenzen ankauften. Andererseits jedoch wurde
deren Originalitit in Frage gestellt; man bezweifelte, dass sie
commerziell verwerthbar sei; man sprach vielfach von Schwindel
und behanptete, dass von Erfolg iiberhaupt keine Rede sein konne.
Die abfillige Meinnung erhielt weitere Nalrung durch die Er-
fahrungen einiger Eisenhiittenmeister, welche rohe Versuche mit
dem auf jhren eigenen Werken anstellten, was sie fiir den
Bessemer-Process hielten, und welche zafilliger Weise simmt-
lich misslangen. Es trat eben ein Umschwung der Mecinung ein,
und selbst die Inhaber von Bessemer's Licenzen, vielleicht in
der Meinung, es sei nutzlos, ein gutes Geld auf eine schlechte
Sache zn verwenden, zeigten nicht so viel Lust, als man hitte
glauben sollen, ihm bei der Ueberwindung der Schwierigkeiten
beizustehen, welche der Weilerentwicklung seiner Erfindung im
Wege standen. Dass der Process noch kein vollkommener war,
wosste Niemand besser als dessen Erfinder. Aber er war von
dem schlieflichen Erfolge iiberzeugt; anstatt also darch Streiten
mit seinen Gegnern Zeit 2zu verlieren, wihlte er den besseren

Theil und machte sich entschlossen an die-Arbeit, die Mingel.

zu beseitigen. Lénger als 2 Jahre fulr er fort, kosispieliga Ex-
perimente zu machen, trotz der Gegenvorstellungen einiger seiner
Freunde, welehe glaubten, er verschwende lediglich sein Geld
und gelange in den Ruf eines unpraktischen Phantasten. Endlich
gelang es ithm, einen Stabl anzufertigen, welcher der Qualitat
pach von dem nach der alten Methode erzeugten nicht zu unter-
scheiden war. Aber als er seinen verbesserten Process vor das
Publicum brachte, wollte Niemand Etwas davon wissen, denn
man erinnerte sich desselben nur als einer Sache, welche vor
einigen Jahren viel Lirm gemacht hatte und ein vollstindiger
Fehlgriff war.

Bessemer sah bald ein, dass, wenn tiberhaupt Stahl nach
seiner Methode erzeugt werden sollte, er denselben selbst anfertigen
miisse. Er kaufte daher im Vereine mit seinem Partner Robert
Longsdon und der Firma Galloway in Manchester Land in
Sheffield an und begann mitten im Centrum des Stahlhandels
eigene Stahlwerke zu bauen. Er war so gliicklich, den zarten
Aufmerksamkeiten zu entgehen, welche die Sheffielder Fabrikanten

damals ziemlich gerne Eindringlingen zu erweisen pflegten, die
es wagten, ihnen in das Gehege zu kommen, und zur rechten Zeit
waren die Werke fertig und im Betriebe. Eine Zeit lang erhielt
Bessemer nur unbedentende Bestellungen vou 10 und 22 kg, all-
mihlich nabmen dieselben jedoch an Zahl und Grifle zu, bis eines
Tagesdic Shefficlder Stahlfabrikanten die Entdeckung machten, dass
ihnen durch den niedrigeren Preis von einigen £ 20 pro Tonne
die Kunden enizogen wurden. Zn der Ueberzeugung gelangend,
dass an dem neuen Processe schliefllich doch etwas sein miisse,
begannen sie sich um Licenzen zu bewerben, welche sie auch
erhielten, wenu auch zu viel hoheren Preisen als sie friiher verlangt
wurden. Die Firma Henry Bessemer & Co. nahm einen aufler-
ordentlichen Aufschwung und wurde eines der lucrativsten Ge-
schifte, welche die Welt jemals gesehen hatte. Man behauptet,
dass wihrend der 14 Jabre, welcle die Firma existirte, der Ge-
winn durchschnittlich 600%, jahrlich betrug, einfach aus dem
commerziellen Process der Stahlfabrication.

Gliicklicher als einige grofle Bahnbrecher auf dem Gebiete
der Erfindungen, erntete Bessemer reichen Lohn fir seine
Genialitit und Ausdauer. An Regalien fiir die Erzeugung von
Stahl unter seinen zahlreichen Patenten allein, erhielt er im
Ganzen cine Summe, betrachtlich hoher als eine Million Pfund
Sterling. Natiirlich wurde die Giltigkeit solcher Patente nicht
selten bestritten. Gegen die Ausfertigung einiger derselben wurde
Eirspruch erhoben, wihrend gegen andere ein Vorrang geltend
gemacht wurde. Aber kein Versuch, dieselben umzustofien, hatte
Erfolg; die Juristen mussten zugeben, dass alle Einwinde unbe-
griindet seien, und, soviel wir wissen, kam die Sache niemals
vor die Gerichte. Den Unannehmlichkeiten, welche ihm ein Patent-
inhaber hatte bereiten konnen, kam Bessemer dadurch zuvor,
dass er dessen Rechte fiir die Summe von, wie es heifit, £ 30000
an sich brachte. In nur ein bis zwei Wochen vor Bessemer
genommenen Patenten machte Martien den Vorschlag, ge-
schmolzenes Eisen mittels atmosphirischer Luft oder Dampf zo
reinigen, der von unten her in Anwendung kommt, und obgleich
ein spiateres Patent, welches die Anwendung von Chlor und
Wasserstoff neben auderen Gasen vorschlug, den Beweis lieferte,
dass er das Princip von Bessemer's Process nicht aufgefasst
hatte, that doch Bessem cr ohne Zweifel Recht daran, dass er so
handelte, wie er es that, obgleich, wie er selbst sagte, der Haupt-
punkt seines Processes — piamlicb, das Auftreiben atmospharischer
Luft durch flissiges Eisen nach oben — obne gewisse Modifica-
tionen der Apparate werthlos geblieben wire, auf deren einige
er spiter Patente fiir Verbesserungen in der Maschinerie nahm.
Da war noch cin anderer Mann, der kiihn bebauptete, dass ohne
seine Patente alle ,hochst genialen Apparate® Bessemer's so
nwerthlos wiren wie ein Kessel und eine Maschine ohne Dampf“.
Es war dies Robert Mushet, und seine Patente lauteten auf
die Anwendung von Spiegeleisen zur Stahlfabrication. Wie er
selbst erzahlt, entdeckte er unmittelbar nach der Veriffentlichung
von Bessemer's System eine fatale Gussblase und nahm sofort
Patente, um dieselbe zu vermeiden. Es muss erwihnt werden,
dass ungefihr um dieselbe Zeit viele Personen wmit lobenswerthem
Scharfsinn ernste Fehler entdeckten, und in manchen Fillen in
ibrem Eifer, Patente anf Gegenmittel zu nehmen, neue Patente
auf Bessemer's eigene Erfindungen nahmen. Bessemer erhielt
von seinem Sachwalter den Rath, Mushet's Patente fiir ungiltig
erkliren zu lassen, indem sich berausstellte, dass die Anwendung
von Mangan in irgendwelcher Form den Stahl-Fabrikanten schon
seit Jahren allgemein bekannt war; aber die Frage der Giltigkeit
wurde irrclevant, da die Patente im Jahre 1859 infolge der
Nichtzahlung der Gebiihren erloschen. Dass Mushet's Process
nicht ohne Werth war, steht aufler Zweifel. Im urspriinglichen
Bessemer-Process war die Schwierigkeit die, den Luftstrom
aufhdren zu lassen, wenn das Eisen den richtigen Grad der Ent-
kohlung erreicht hatte. Mushet's Plan ging dahin, das Eisen
vollkommen koblenfrei zn machen und dann durch Zutbat
bekannter und bestimmter Mengen von geschmolzenem Spiegel-
eisen es mit jeder beliebigen Menge von Kohlenstoff zu verbinden.
Mit geringen Abianderungen wird diese Methode noch gegenwirtig
befolgt, und Bessemer erkannte an, dass er Mushet einiger
malen verpflichtet war, indem er ihm einen kleinen Jahresgehalt
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aussetzte. Es scheint aber, dass Mushet ein wenig zu weit ging,
indem er bebauptete die Anwendung von Mangan sei absolut
nothwendig, denn Bessemer war im Stande, der British Asso-
ciation in ibrer Versammlung zu Birmingham im Jahre 1865
Maoster von Stalhl zu zeigen, der ohne Nachkohlung und ohne
Anwendung von Mangan in irgend einer Form angefertigt war.
In der That war man mit gewissen Erzen im Stande, ein gleich-
formiges Product nach commerziellem Mafistabe auf diese Weise
Zu erzeugen.

Bessemer machte bei seinen Maschinen-Einrichtungen
cinen starken Gebrauch von der hydraulischen Kraft. Zur Zeit
des Krim-Krieges verwandte er hydraulische Maschinen zuar
Anfertigung von Kanonenkugeln. Spiter wurde jede Bewegung
der sich umlegenden riesigen Gefile, welche beim Stahlprocesse
verwendet werden, sellist vicle Tonnen wiegen und noch einige
Tonnen mebr geschmolzenen Mefalles enthalten, mit der groften
(ienauigkeit und anf jede belichige Entfernung mitfels hydraulischer
Apparate dirigirt. Noch spiiter entwarf cr gemeinsam mit Herrn
(jetzt Sir) E. G. Reced ein Dampfboot, dessen Passagiere auf
liydranlischem Wege gegen die Seekrankheit geschiitzt werden
sollten. Dieses Schift, welches den Namen Bessemer erhislt
und im Jahre 1875 vom Stapel gelassen wurde, zeigte viele
Neuerungen in seinem Baue, Seine Enden, welche gleich und
Jjodes mit cinem Steuerrnder versehen waren, waren sehr niedrig.
Es trug 2 Paar Schaufelrider und sollte mit grofer Geschwindigkeit
fahren. Die Hauptsache war aber cin von Bessemer gezeichneter,
aufgchiingter Salon von 2[ w Liinge; dureh Privat-Kabinen an
jedem Ende war diese Linge elwas verringert. Er wurde von
ciner horizontalen, parallel mit dem Kiele verlaufenden Axe
getragen, und seine Bewegungen sollten von Bessem er's hydrau-
lischem Apparat dirigirt werden, wodurch sein Fussboden nahezn
wasserrecht erhalten bleiben sollte, so dass das Rollen des Bootes
sich den Passagieren nicht in unangenehmer Weise fiihlbar mache.
Es war urspriinglich beabsichtigt, dass die Wirkung eine auto-
matische sein solle, aber da einige Schwierigkeiten eintraten,
warde eiu Stenermann verwendet. Dieser war im Salon vor einer
Neigungs-Wasserwage postirt und hatte die Aufgabe, jede Tendenz
des Salons, aus der Horizontalen Lerauszuschwingen, durch passende
Handhabung eines mit dem hydraulischen Apparate in Verbindung
stehenden Hebels zu corrigiren. Gegen das Stampfen glaubte man
hinreichend durch die Bauart des Bootes geschiitzt zv sein;
Bessemer erklirte sich bereit, seinen Rath zur Hintanhaltung
auch dieser Bewegung zn ertheilen. Das Schiff war aber im
Ganzen nicht gelungen. Der schwingende Salon verhielt sich zur
See nicht in derselben Weise, wie an dem durch Dampf ge-
schaukelten Modell, welches er auf dem Lande und bei rohigem
Wetter studirt hatte, jedenfalls war die Bewegung grof genog,
om einigen Passagieren unangenehm zu werden, und schlieBlich
versagte der Salon vollstiandig. Ueberdies war das Boot, welches
den Dienst im Canal verseben sollte, zu breit fir den Hafen
von Calais und 1annie auf sciner Probefahrt in einen der Hafen-
dimme dieses Hafens, betrichtlichen Schaden verursachend. Sein
Schicksal wurde durch den Bauokerott der Gesellschaft, der es
gehorte, besiegelt, und im Jahre 1876 wurde es anf Befehl der
Liquidatoren verkauft. Der Kaufer beseitigte den Salon und
seine Maschinerie, entfernte den hydraunlischen Steucrapparat
und erhohte die niedrigen Enden bis auf gleiches Niveau mit
dem iibrigen Deck. Diese Aenderungen lieSen alle Nenerungen
in dem von Bessemer angefertigten Plane verschwinden, und
nachdem sie durchgefiihrt waren, unterschied sich das Schiff
nicht wesentlich von dem gewohnlichen Typus, aufler dass es
4 Schaufelrider anstatt 2 hatte.

In den letzten Jalhren seines Leben, als ihm die Aufregung
seines Geschiiftes durch die Aerzte verhoten wurde, suchte
Bessemer Beschiiftigung fir seine Mufie, indem er Reflexions-
Teleskope anfertigte. Zu diesem Zwecke hatte er in den Raumen
seines Hauses aul dem Denmark-Hill einc vollstindige ,Werk-
Stitle“ ecingerichtet und beschiftigte eine betrachtliche Zahl von
Arbeitern. Er wollte grobe Glasreflectoren voa 2%, bis 3m im
Durchmesser anfertigen, indem cr Glasplatten von der erforderlichen
GriBe mnd 2 bis 4 em Dicke in schweren Eisenguss fasste, einen
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Spielraum fiir die Contraction und Ausdehnung lassend. Luftdrack

sollte die innige Berithrung gwischen dem Eisen und dem Glase
bewerkstelligen. Die Oberflichen sowohl des Glases als auch des
Eisens sollten vollkommen eben sein und die Luft zwischen
ihnen sollte ansgepumpt werden. Die Glasscheibe wiirde dann, so
hoflte er, ,in cnger Beriihrang mit der ganzen Oberfliche der
Eisenebene erhalten bleiben“, welche jedoch frei unter dem
Glase hin- und hergleiten konnte, wenu Zusammenzichung oder
Ausdehnung unter Temperaturwechse! eintrite. Um der Oberfliche
des Reflectors die gehérige Krimmung zu geben, beabsichtigte er,
eine grofle Drechselbank zu beniitzen, da er fand, ,dass sich Glas
aaf der Drechselbank nabeza mit derselben Leichtigkeit bearbeiten
lasse wic Messing oder Eisen“. Er erfand auch eine neue Form
der Montirung, Lei welcher die Bewegungen des Teleskops durch
hyvdraulische Kraft bewerkstelligt werden.

Die erste Anerkennung von Seiten Englands fir Bessemer's
Leistungen kam von der Institution of Civil Engineers, welche
ihm fir eine Abhandlung iiber seinen Stahlprocess, verlesen vor
derselben im Jahre 1859, eine goldene Telford-Medaille verlieh.
Vom Jahre 1571 bis 1873 war er Prisident des Iron and Steel
Institute und stiftete eine goldene Medaille, welche alijahrlich
filr die wichtigste Verbesserung im Verlaufe des Jahras in der
Eisen- oder Stahlfabrication verlichen wird. Die Society of Arts
verlieh ihm im Jahre 1872 ihre goldene Albert-Medaille, and im
Jahre 1877 ernannte ilin der Verein der Civil-Ingenieure zum
Mitgliede ihrer Korperschalt, ihm gleichzeitig den ersten, fiinf-
jahrigen Howarl-Preis znsprechend. 2 Jahre spiter wuarde er
Mitglied der Royal Socicty und erhielt den Ritterschlag, wihrend
er 1880 zum Ehrenbiirger der City von London ernannt warde.
Vow Auslande erhielt er zahlreiche Decorationen. Man trug ilm
das Grofikreuz der Ehrenlegion an, da er aber keine Erlaubniss
erhielt, es zu tragen, musste er sich mit einer grofien goldenen
Medaille begniigen, die ihm Napoleon III. verlich. Er war Ehren-
mitglied des Eisen- und Stahl-Colleginms von Schweden, Ehren-
birger der Stadt Hamburg, Ehbrenmitglied und Besitzer der
Medaille der Gesellschaft fir Kiinste und Gewerbe in Berlin
und Grofkreuz des dsterreichischen Franz Josef-Ordens. Amerika
erwies ihm die charakteristische Ehre, mehreren Stadten seinen
Namen zu geben. Eine Zeit hiedurch war er ein fleiiger
Correspondent der ,Times“, und mitanter erwies er sich als ein
etwas dogmatischer Polemiker. }J

Im Jahre 1833 heiratetc er Aanna, die Tochter des ver-
gtorbenen Richard Allen aus Amersham. Lady Bessemer
starb im vorigen Jahre. w.

Theodor Kutscha Ritter von Lissberg ¥.

Am 19. Mirz d. J. verschied in Teschen, Oesterr.-Schlesien,
pach kurzem, schwerem Leiden der Leiter der Eisenhiittenwerke
Sr, kais. und konigl. Hoheit des durchlauchtigsten Erzherzogs
Friedrich und erzherzoglicher Oberbergrath Theodor Kutscha
R.v. Lissberg im 62. Lebensjahre. Die hohe Achting und die
Liebe, welche sich der Dahingeschiedene durch sein Loben und
Wirken in den weitesten Kreisen erworben, kamen in der allge-
meinen Theilnahme an seinem Leichenbegingnisse zn beredtem
Ausdracke, als der Dahingeschiedene am 21. Mirz zur ewigen
Ruhe bestattet warde. Se. kais, und konigl. Hoheit Herr Erzherzog
Friedrich chrte das Andenken seines langjabrigen treuen
Beamten und die hervorragenden Verdienste, welche sich der
Verblichene um die Entwicklung der erzherzoglichen Huattenwerke
erworben, dadarch, dass er seinen Obersthofmeister, Se. Excellenz
Feldmarschall-Lieutenant Freiherca Kotz zu Dobrz, beauf-
tragte, an seiner Stelle dem Leichenbegingnisse beizuwolhnen
und den schmerzgebengten, trostlosen Hinterbliebenen Theil-
nahme und Trost zu spenden. Ihn selbst fesselte die Vaterliebe
am Sterbebette eines geliebten Kindea.

Theodor v. Kutscha besuchte nach Absolvirung des
Teschener Gymnasiums zunidchst durch ein Jahr das damalige

| polytechnische Institut in Wien und sodann darch vier Jahre die

Bergakademie in Schemnitz. Im Jahre 1861 trat er als Adjunct in
erzhierzogliche Dienste. Zunichst warde er dem Hiittenamte Weg-
Gorka in Galizien zugetheilt, wo er beim Betricbe der Holzkohlen -
Lhochofen und der Frischerei seine erste dienstliche Wirksamkeit





