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Excursion der Fachgruppe der Berg- und Hiittenleute des osterr. Ingenmieur- und
Architekten-Vereines nach Marktl und Schrambach.

Der in Nr.3 der Vereins-Mittheilungen verlautbarten
EKinladung des Gewerken Victor von Neuman ent-
sprechend, unternahmen bei 40 Mitglieder der Fachgruppe
am 8. April I. J. den Ausflug nach Marktl und Sehrambach,
zur Besichtigung der dort cingefiihrten Kohlenstaub-
feuerung an Glithéfen und zur Heizung von
Dampfkesseln.

Das Hittenwerk der Iirma Fried. v. Neuman
in Marktl erzeugt nur Halbfabrikate, und zwar eines-
theils Zaggel fiir die Wagenachsenfabrication und anderen-
theils Platinen fiir die Feinblechfabrication derselben
Firma; die Einrichtung des Hiitlenwerkes besteht der
Ilauptsache nach aus einem Luppenhammer, einer Walzen-
strasse, welche gleichzeitiz als Luppen- und als Platinen-
strecke dient, aus 2 Schrotifen (Schnellpuddelifen) und
3 Schweissofen. Alle 5 Oefen sind mitSechwartzkopf-
schor Kohlenstaubfeuerung ausgeriistet, und sind
hievon immer mindestens 3 Oefen (1 Schrotofen und
2 Schweissofen) in Betrieb.

In den Schrotéfen werden Chargen von 165 k¢
eingesetzt (Brockleisen und Drehspine gemischt) und zu
Luppen ausgehimmert; in der 12stiindigen Schicht
werden 20 bis 24 Chargen gemacht.

Aus den Schweissofen werden einestheils die Luppen
zu Zaggeln, anderentheils Alteisenpaquette und Fluss-
eieenblocke zu Platinen ausgewalzt. Luppen und Fluss-
cisenblocke erhalten nur eine, Alteisenpaquette immer
zwei Schweisshitzen ; die Schweisséfen maclen in der
12stiindigen Schicht 9—10 einbitzige oder 5—0G zwei-
hitzige Chargen, also 10—12 Hitzen.

Das Gewicht einer Charge betrigt beim Einsatze
von Alteisenpaquetten 500 bis 600 Ly, beim Einsatze
von Luppen oder Flusseisenblocken 700 bis 800 /q;
der Schweissealo betrigt bei der Verarbeitung von Alt-
cistnpaquetten mit 2 Schweieshitzen 11 bis 149/, bei
Flusseisenbldcken 31/, bis 4%/, ; der Verbrauch an Kohlen-
staub schwankt pro Ofen und Schicht zwischen 1100 und
1250 kg und betrigt im Durchschnitte, einschliesslich
der Anheizkohle, rund 1200 kg.

Bei Verarbeitung von Flusseisenblocken, einhitzig
auf Platinen, betrigt der Kohlenverbrauch auf 100 kg
Einsatz 16 bis 20 kg, auf 100 kg fertige Platinen 20 his
24 Lyg.

Die Firma Fried. v. Neuman hatim Friihjahre 1895
mit der Einfihrung der Kohlenstaubfeuerung begonnen
und war pach Ueberwindung der Kinderkrankheiten mit
den erzielten Resultaten so zufrieden, dass sie in rascher
Aufeinanderfolge alle 5 Oefen umgebaut hat, so dass
im ganzen Jahre 1896 nur mehr Koblenstaubfeuerungen
im Betriebe waren, und senach alle angegebenen Ziffern
auf einem Jahresdurchschnitte beruhen.

Zur Orientirung der von dem Gewerken Herrn
Viector v. Neuman und dem Directionsvorstande der
Sehrambacher Steinkohlengewerkschaft, Herrn Alexander

Diamantidi, freundlichst empfangenen Giiste waren
innerhalb des mit Fahnen geschmilckten Hiittenhofes,
der durch eine Umziunung aus gefiillten Kollenstauh-
sicken und eine beflaggte Triumphpforte aus Kohlen-
stanbsiicken abgegrenzt war, die Detailzeichnungen
der Kohlenstaubfeuerungsapparate, eine grosse Anzahl
zum Theil ausgefithrter, zum Theil in Ausfihrung
begriffener Projecte iiber die Ausriistung von Oecfen
und Dampfkessel verschiedenster Systeme mit der
Schwartzkopt'schen Kohlenstaubfeuerung, und
ein completer Feuerungsapparat zur Besichtigung und Er-
klirung bereit gestellt. Der Feuerungsapparat macht
cinen einfachen und betriebssicheren Iindruck und
lisst es als durchaus glaubwiirdig erscheinen, dass er
niemals zu Betriebsstorungen Anlass gibt. Der Abniitzung
unterliegen nur die Schlagnase des Riittelbleches und
die Biirstenwelle. Iirstere muss alle 6—8 Wochen aus-
gewechselt werden; sie bestelt aus einem kleinen vier-
kantigen Stiick Lisen mit Gewindeansatz, ist also in wenigen
Minuten herausgeschraubt und durch eine neue ersetzi.
Die Biirstenwelle liuft in Stahllagern mit Ringschmierung,
besteht aus einem Stick Rundstahl und muss alle 6 bis
8 Monate ausgewechselt werden. Die Biirste selbst unter-
liegt gar keiner Abniitzung; wenn durch das Iinein-
kommen von Fremdkorpern in den Feuerungsapparat
oinzelne Drahthorsten verbogen oder gebrochen werden,
$0 lassen sich neue Stahldrahtborsten leicht einziehen.

Alle diese Auswechslungen wurden an dem Reserve-
apparate und an den Zeichnungen demonstrirt; es sind
durchwegs Arhciten , die in kiirzester Zeit von jedem
Fabrikssehlosser ausgefiihrt werden konnen.

Ueberaus merkwiirdig war der Anblick der 5 Kamine
vom lIiittenhofe aus; nur der aus der IHiitte dringende
Lirm liess erkennen, dass sie im Betriebe sei, die Kamine
ragten férmlich gespenstiseh todt in die Luft; erst nach
lingerem, genauem Beobachten konnte man bei 3 von den
5 Kaminen durch das Zittern der heissen Luft {iber
derselben constatiren, dass sie im DBetriebe seien.

Nachdem das Herausarbeiten je einer Charge aus
allen 3 Oefen bheobachtet und dabei die tadellose Schweiss-
bitze constatirt worden war, wurde das Anpheizen eines
Ofens und das Auswechseln eines I'euerungsapparates
bei einem in Betrieb befindlichen Ofen demonstrirt.

Der Reserveschweissofen war zum Anheizen vor-
gerichtet; im Entziindungsraum desselben wurde auf
einem kleinen Hilfsrost, der nach vollendetem Anheizen
leicht und rasel herausgezogen werden kann, ein Holz-
feuer entziindet und nach circa 5 Minuten der Feuerungs-
apparat in Gang gesetzt. Der Kohlenstaub entziindete
sich sofort an dem Holzfeuer und nach Verlauf von
cirea 1 Stunde war der ganze Ofen bereits in Roth-
gluth. Das Apheizen der Oefen macht also gar keine
Schwierigkeit , geht rascher als hei Rostfeuerung vor
sich und wird in 3—4 Stunden leicht Schweisshitze
erzielt.



— 45

Die Apparate sind nach Sehablone gearbeitet, so
dass jeder Bestandtheil zu jedem Apparat passt, und
dass fiiv alle 5 Oefen nur ein Reserveapparat vorhanden
zu sein brauebt. Das Auswechseln eines gefiillten, in
vollem Betriebe befindlichen Apparates wurde durch zwei
Arheiter in nicht ganz 8 Minuten vollfithrt, so dass der
Ofengang durch diese Auswechslung gar keine Storung erlitt.

Das Hiittenwerk in Marktl verfeuert durchaus Stein-
kohle aus dem benachbarten Schrambacher Steinkohlen-
bergbane und erfolgt die Herstellung des Kohlenstaubes
auf dem Hiittenwerke selbst.

Um die Anwendbarkeit der Iohlenstaubfeuerung
fiir alle Kohlensorten zu demonstriren, waran 15 ver-
schiedene Brenomaterialien sowohl im rohen, als auch
im gemahlenen Zustande in grosseren Quantititen vor-
bereitet, und wurde die Mehrzahl diever Sorten aueh that-
siehlich verfcuert.

S#gespine, Torf, Erdwachsriickstinde, 4 Sorten
béhmischer und steirischer Braunkohle, bohmische Stein-
kohle, Schrambacher und Ostrauer Steinkohle, 2 Sorten
oberschlesischer Steinkohle, Anthraeit, Cokes und Holz-
kohle waren zu Feuerungsversuchen in Bereitschaft ge-
ste'lt. Dic ersten 3 Sorten eignen s‘ch natiirlich nur zur
Kesselfenerung oder zu Wirmifen, in denen keine holie
Temperatur erfordert wird; Torf wurde im Schrotofen
verfeuert und cine schone Iellrothgluth erzielt.

Ein Schweissofen wurde dann mit diversen Sorten
Braunkohle, der andere Schweissofen m't Anthracit und
Holzkohlenstaub weiter betrieben ; der Wechsel von einem
Brennstoff auf den anderen vollzog sich ohne merklichen
Uebergang; eine Drehung an der Stellschraube, eine
kleine Verschiebung an der Luftregulirklappe und die
Feuverung war auf den ncuen Brennstoff' ¢'ngestellt und
arbeitete ruhig weiter.

Die Bedienung der Feuerung hesehriinkt sich cigent-
lich auf das Nachfiillen von Kohlenstaub; es gibt kein
Sehiiren und kein Rostputzen, die Arbeiter haben von der
Hitze nicht zu leiden, sind also in der Arbeit wesentlich
entlastet, und so musste man den Eindruck gewinnen,
dass die Leute das Einstellen der Feuerung mit voller
Sicherheit beherrschen, dass die IFeuerung also iiber
das Versuchsstadium lingst hinaus ist, und dass man da
cine bereits erprobte Sache in glattem sicheren Betriebe
vor sich habe.

In einem Ncbengebiude des Iliitlenwerkes befindet
sich ein mit Kohlenstaubfeuerung ausgeriisieter Ver-
suchsofen kleinster Dimension, welcher Schmiedezwecken
dient und der mit Essenzug oder mit Gebliseluft ar-
beiten kann, In demselben werden die I"euerungsversuche
und Studien mit allen Brennmaterialsorten vorgenommen ;
gein Betrieb kann mit einem Brennstoflaufwande von
5—10 kg pro Stunde aufrecht erhalten werden.

Die Herstellung des Kohlenstaubes erfolgt auf oiner
kleinen Schlagmiihle (Patent Hopf), welche nunmehr
schon iiber 2 Jahre Tag und Nacht in Betrieb ist und
welche, urspriinglich fiir eine Stundenleistung von 250 kg
Kohlenstaub gebaut, nahezu das Doppelte, nimlich
450—%00 kg pro Stunde liefern muss. Die Mithle wurde

auscinander genommen und an derselben die dor Ab-
niitzung unterliegenden Theile — Schlagnasen und Rost-
siche — und das leichte Auswechseln dieser Theile
demonstrirt. Die Bedienung der Miihle ist e ne iiberaus
cinfache, besteht in dem Aufwerfen der Rohkohle und
in dem Weghcben der gefiillten Siicke und wird von
cinem besseren Tagléhner besorgt; es wird durehaus
mit offenem Lichte hantirt, eine Explosionsgefahr Dbe-
stelit also absolut wuieht, trotz Vermahlung von Kohle
aus ciner Schlagwettergrube.

Die (iesammtkosten der Vermahlung stellen sich bei
dieser kleinen Miihle auf eirea 6 kr pro 100 %g. Die
Miibile muss die 3 Oecfen des Hiittenwerkes und einen
S'allgliihofen in einem benachbarten Werke bedienen
und au:serdem I{ohlenstaub fiir den Verkauf an Giessereicn
liefern; sic ist also angestrengt beschiftizt, und kénnen
we tere Kohlenztaubfruerungen erst in Betrieb gesetzt
werden, wenn im lliittenwerke oder bei dem henach-
bartin Sehrambacher Steinkohlenbergbaue eine grissere
Mahlanlage aufgestellt sein wird, was schon in aller-
nitehster Zeit gescheben soll.

Dic Verbrennungskammer in den Schweissifen ist
mit Chamotte Ziegeln von Extra-Qualitit ausgekleidet,
welehe dem intensiven Angriff der Ilugasche und der
hohien Temperatur sehr gut Widerstand leisten. Dieses
feucrfeste Materiale, welches von den Thon- und Chamotte-
werken C. v. Popp in Hollenburg (Nieder-Oesterreich)
bezogen wurde, wird in 2 Sorten (Schweissofen-Qnalitéit
und Extra - Qualitit) geliefert. Die letztbezeichnete
Qualitat gehért zu den besten feuerfesten Produeten.
Die k. k. keramische Versuchsanstalt in Wien (Stuben-
ring) bat den Schmelzpunkt cines guten Dinasziegels
bei Seger-Kegel 32 (circa 1770%) und den des Chamotte-
ziegels von Lxtra Qualitit bei Seger-Kegel 34 (cirea
1810°) gofunden, wihrend mit Kegel 36 (1850°) dem
Schmelzpunkt des reinen Thonschiefers, die pyrome-
trische Secala endet.

Von dem Geschenen in hohem Grade befriedigt,
verlicssen die Gitste gegen 1 Uhr die Hiitte, um in dem
nahen Gasthause cinen Imbiss zu nehmen. Z1 ihrer Ueber-
raschung Dhildete den REingang ein Stollen mit voller
Paarthiirlzimmerung, iiber dessen Mundloch sie der Berg-
mannsruf hegriisste und der an der Kreuzung durch
eine ,,Wetterthiir“ begrenzt war, wibrend nach reehts
cine Aufschrift zur ,Apstaltstube” wies. Oben aber er-
warteten sic neue Ueberraschungen, denn von der Stirnwand
des geriumigen Speiscsaales rief ihnen in kiinstlorisch
ausgestatteler Umrahmung ein kerniger Spruch den Will-
kommgruss ru; an den andercn Wiinden prangten sinnige
Verse, die den Kohlenstaub in allen denkbaren Beziehungen
zum Berg- und Hiittcnmanne verherrlichten, und — der
freudigen Ueberraschungen grisste — zwei sehine Frauen,
die Gewerksfranen von Neuman und Diamantidi,
empfingen in lichenswiirdigster Weise die Giiste, welehe
an der festlich gesehmiickten Tafel I’latz zu nehmen
eingeladen wurden. Alsbald folgte eine linge Reihe der
kostlichsten Gerichte, welechen nach den Miilien und Ent-
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belrungen der Reise vud des stundenlangen Rundganges
alle Ehren angethan wurden. Die [rolie Stimmung an
der Iesttafel gab sieh in den Reden vnd Trinkspriichen
kund, welche Gewerke Vietor v. Neuman mit einem
Willkommengruss an die Anwesenden erdffncte, worauf
der Obmann, Bergrath Gsidttn cr, unter Hinweis auf die
Wiebtigkeit der Xoblenstaubfencrung fiir die Technik
urd Industrie, in kurzen Worten die Verdicnste des
Herrn Vietor v. Neuman um dicse Feuerung, sowie
scine bahnbreehiende Thitigkeit zu  ihrer Linfiibrung
in Oesterreich wiirdigte und den Gewerken von Marktl
den Dank fiir die freondliche Linladung zur Besich-
tizung ihrer Iliittenwerke und fir die liebenswiirdige
und gastliche Aufuahme aussprach, withrend Oberbergrath
Riicker den beiden Damen, die doreh ihre Theil-
nahme an dem Mahle, dic Giiste zn ehren gekommen
waren, in einer launigen Ansprache den lierzlichsten
Dank Aller daibrachte. Gewerke von Neuman gab
seiner Ireude iiber den Besueh der Fachgonossen Aus-
druck und prie: das freundschaltliche Einvernehmen und
den Gemeins'nn der Gewerken des Traisenthales, welche
unter Anderem auch darin sich wieder kund gegehen
hiitten , dass den Giisten von allen Nachbirwerken dic
Fabrgelegenheiten zur Fortsetzungz der Excursion nach
Sehrambach zur Verfiigung  gestellt worden s ien, was
mit lautem Deilalle vernom'ren wurde.

Ein langer Wagenzug  brachte nach  aufge-
hobenem Mahle die Gesellsehaft itber Lilienfeld zu
dem Kohlenbergbau nach Schrambach zur Besichitigung
der Koblenstaubfeuerung bei der Dampfkesselheizing.
Diese war, des hereits erwiihnten Mangels an aus-
reichendem Materiale wegen, nur bei einem ad hoe

hiezu eingerichteten Kessel in Anwendung, denn die
Dampfkessel in Sehrambach miissen vorliufig noch mit
Ros.feuerung fort betrieben werden; e¢s war eben nur
cin kle'ner Reservekessel voriibergehend zum Zwecke
der Vorfilhrung einer Kohlenstaubfeuerung bei einem
Dampfkessclbetrieb angeheizt worden. I3 ist dies ein
Steinmiiller-Rohrenkessel von 32 m? Ieizfliche und 8a¢
Betriebsdruck , welcher aber mit dem Ifauptkesssel zu-
sammen arbeiten muss, so dass Verdampfungsversuche
nieht vorgefiihrt werden konnten. Der Kessel hat behufs
Gewinnung der erforderlichen Verbrennungskammer eincn
kleinen Vorbau erbalten, der Astrieb des Apparates er-
folgt durch cine kleino oseillirende Dampfmaschine und
konnte in diesem Kessclbetriebe nichts beobaehtet werden,
als dass der I'cucrungsapparat ebenso rubig und be-
dienungslos lduft wie bei den Oofen, und dass auch
lier dem Kamin nieht das lei-hteste Rauehwdlkehen ent-
steigt.

Im Jahre 1895, als in der Ilitte in Marktl erst
cin Sehweissofen mit Kohlenstaubfeucrung ausgeriistet
war, ist dieser Kessel durch 6 Monate mit dicser Feucrung
in Betrich gestanden, und hat sich der Apparat trotz
grosster Moreirung vo'lkommen bewihrt.

Naceh der gegen 6 Ulr erfolgten Riiekkehr nach
Marktl wa de noch rasch cine Exkneipe veranstaltet, bei
welcher manch altes Bergmannslied steigen unl der
freundliche Gastgeber, die Gewerkschaft, der Obmann
der Fachgruppe und das kamer:dschaftliche Zusammen-
halten der Berg- und Iliftenleute leben gelassen wurde;
das Eintreflen des Zuges machte gegen 7 Uhr dem sehdnen
Tage cin Ende, der allen Betheiligten in froher rinnerung
bleiben wird. E.

Einiges zur Losung der

Nauchstehende Zcilen diirften insoferne mehr Be-
achtung finden, als sie uns ither den gegenwiirtigen
Stand einer zweckmiissigen Losung der Triester LKisen-
bahnfrage niiheren Aufsehluss gehen.

Seit mebr als 25 Jahren beschiltigt man sich mit
dieser Frage; es sollen folgende Strecken ausgebaut
werden:

1. Die Linie Laak-Divacea mit ¢inem
Kostenaufwande von fl 18 000 000.

2. Die Wocheiner Linie miteinem Kosten-
aufwande von fl 32 000 000.

3. Die Predilbahn.

4. Die Loibllinie

a) pach dem Projecte, aufgenommen in den Siebziger-
Jahren, das durch die Regierung eine wesentliche
Aenderung nicht erfulir, da der 4,8 /im laoge, aber
800m hoch gelegene, einen Kostenaufwand von
fl 22000 000 erfordert:de Loibltunnel mit der tiefen
Stationslage in Neumarktl, beibehalten wurde ;

') Ich folge der Hauptsache nach einem Vortrage des Herrn
Bergdirectors 8. Rieger, gehalten am 20. September 1896 in
Oberferlach.

Triester Kisenbahnfrage.”

b) nach ciner kiirzlichen Aufnahme. nach welcher der
Ancehluss an das Wocheiner Project, Lezichungsweise
mit der Station Lcees erfolgen soll, mit einem Vor-
anschlage von 1l 15000000,

5. Kine Variante der Loiblbahn, die
Birnthaler Linie, glcichfalls auf den An-
schluss an die Wocheiner Bahn bezogen, mit
1 22000000 und endlich

6. die Taucrnbahn, und zwar die Mall-
nitzer oder Gasteiner Linic, mit cinem Auf-
wande von fl. 30000000 bei Gewiihrung nach-
stehender Wegkiirzungen:

a) von Villach nach Bischofshofen,
Salzburg;

b) von Villach nach Waorgl, beziehungsweise Rosenheim ;

¢) von Villach nach Budweis, beziehungsweise Prag.

Alle diese Linien lassen sich in drei Gruppen, und
zwar in die Gruppe siidlich der Save, in die zwischen
Save und Drau und endlich jene nordlich der Drau zu-
sammenfassen.

In die erste Gruppe gehéren: Laak-Divacea, Assling-
Veldes, Wochein-Gorz und Tarvis-Kaltwasser-Gorz.

beziehungsweise





