Unterschied im Stickstoffgehalte der Proben vor und nach
dem Ferromanganzusatze wahrgenonmen wcrden kann.
Eine Probe wurde nach 3 Minuten Nachblasen geschopft.
Eine Differenz in der Stickstoffmenge ergab sich nicht,
doch ist es trotzdem moglich, dass das Maugan des Ferro-

j mangans das Eisen in den Stickstoffverbindungen des

geblasenen Metalles ersetzen mag, was sich durch directe
Versuche schwer feststellen ldsst. (The Iron and Coal
Trades Review, 4. September 1896, S. 321.)

F. T.

Process ,,Bertrand-Thiel.

In cinem aun uns gerichteten Schreiben spricht sich
Herr Gilehrist iiber diesen Process und die bei seincm
Besuche in Kladno gemachten Beobachtungen aus. Es
ist uns leider voremthalten, den Inhalt dieses mit dem
Vermerk ,not to Publication® eingeleiteten Briefes
mitzutheilen; wir werden aber in der nichsten Nummer
das Urtheil des bekannten Stahlmannes unseren Lesern

vorlegen, da ein Vortrag Gilchrist’s ilber diesen Gegen-
stand am 14. December 1896 vor den ,Cleveland FEn-
gineers“ in Middlesborough gehalten wurde, in welchem
er sich eingehend iiber die Erfindung, die er als einen
der bedeutendsten I‘ortschritte seit der Einfiibrung des
Flusseisens in den Handel bezeichnet, geiussert hat.
Die Redaction.

Zur Geschichte des Formsalzes.
Von August Aigner, k. k. Oberbergrath.

Alles in den alpinen und galizischen Salinen er- | um jenen Standpunkt klar zu sehen, auf welchen das

zeugle Salz erscheint dermalen in 4 Arten:

1. Als Blanksalz, das ist in Sicken emballirtes
loses Salz, bei den Salinen Hallein, Hall in Tirol und
Hallstadt ;

9. als Fiderlsalz (Stockelsalz), in konischen Sticken
von 14— 20 kg geformtes, nicht emballirtes Salz, vor-
wiegend in Aussee, theilweise auch in Ischl und Ebensec
erzeugt;

3. als Hurmanensalz in Galizien, durch Meunschen-
hiinde in schwach konische Formen geschlagene und hierauf
gedorrte Salzstockel von 1 kg Gewicht:

4. als Briquettesalz, durch Maschinen in kubische
Formen gepresstes und hierauf in Papier zu vier Stiicken
(3 1 kg) emballirtes Salz, bei den Salinen Ebensee und
Ischl, ausserdem als nicht emballirte Briquettes von 5 kg.

Wir konnen diese Fabrikate in 2 Gruppen zusammen-
fassen, als Formsalz (Fiiderl, Hurmanen, Briquette) und
als Blanksalz.

Die Formsalzerzeugung betrigt heute 620/, der
osterreichischen Salzerzeugung von jihrlich 2,5 Millio-
nen Metercentnern und weon wir von der bedeu-
tenden Zunahme des Salzerzeugens seit 30 Jahren ab-
sehen, so war das Verhiltniss zwischen Form- und
Blanksalzerzeugung damals 76 : 24, und hat daber die
Blanksalzerzeugung nicht unbedeutend zugenommen. Nichts-
destoweniger ist die Nachfrage nach Stockelsalz heute,
ingbesonders in Steiermark, noch immer eine bedeutende und
nachdem die Fiiderlsalzerzeugung eine ziemlich schwierige,
auf alleinige Menschenthitigkeit angewiesene von manchen
Zufilligkeiten abhingig ist, war man schon lingere Zeit
bemiht, diese Formung in, von allen unginstigen Ein-
flissen befreite Bahnen zu lenken, mit einem Worte auf
masehinellem Wege auszufiihren.

Es kann heute von einigem Interesse sein, der
geschichtlichen Entwicklung des Formsalzes nachzugehen

gegenseitige Interesse der DProduction und Nachfrage
alimiihlieh hiogelenkt wird, und sollen zu diesem Zwecke
vorerst diese obigen 1 Fabrikationszweige in Kiirze be-
riilhrt werden:

1. Die Blanksalzerzeugung; sie besteht in
der Darstellung von grobkérnigem bis feinkdrnigem Salz
in Krystallform, welches bei rubigem, beziehungsweise
gesteizertem Verdampfen entsteht, wobei im Dureh-
schuitte ctwa 88 kg Salz in 24 Stunden auf 1 m®
Pfannfliche entfallen.

Die Betriebskosten bei der Blanksalzerzeugung sind
im Durchschnitte um 209, geringer als jene bei der
Fiiderlsalzerzeugung und betragen ebenso die Neben- und
Abfallsalze nur 1°/, der Erzeugung.

Diesen Vortheilen stehen andererseits folgende Nach-
theile entgegen : das aus der Pfanne gezogene Salz backt
sich hiufiz zu Knollen und Brocken zusammen, wenn
dasselbe einer solchen Temperatur unterzogen wird,
welche das Flissigwerden der leicht loslichen Beisalze
verursacht und diese Temperatur muss das Salz beim
Dérren erhalten; dieser Nachtheil tritt umsomehr ein,
je unreiner die Soolen sind. Die Einfachheit der Pfann-
und Dérrmarnipulation wird daher hier unter diesen
Nachtheilen und weiters durch die in gleicher Zeit
stattfindende geringere Erdampfung, durch den grossen
Feuchtigkeitsgehalt (5 und mehr Procent wegen Einfluss
der Chlormagnesium-Salze), endlich durch die leichtere
Verfilschung des losen Salzes mehr oder weniger auf-
gehoben.

Dessenungeachtet ist diese Fabrikation in ganz
Europa, insbesonders bei grossen Massenproductionen
und schnellem Vertriebe die vorherrschende.

2, Die Fiiderlsalzerzeugung; sie besteht in
der Herstellung von Formsalz in Gestalt eines Kegel-
stutzens von 14 bis 20%g Gewicht. Die Formung des
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Bihrsalzes geschieht auf der Bahrstitte, auf welcher das
ausgezogene Salz in heissem Zustande in koni:che holzerne
Kufen von 21 dm? Inhalt geleert, hierauf in denselben
festgestossen, nach einer Ruhe von 2 Stunden auf dem
Putzertroge ausgestirzt und mit dem Ahschaber und
der Polirschaufel rein geputzt wird.

Die hierauf in die Dorrkammern eingesetzten Fiiderl
werden innerhalb 33— 38 Stunden durch direecte unter
der Pfanpe abziehende Glihgase gar gedérrt.

Die Nebensalze bei der Fiiderlsalzerzeugung be-
tragen etwa 4,2°/, der Gesammterzeugung, doch findet
hier eine Ahddrrung selbst bis auf !/,9) an Feuchtig-
keit statt, die DBetriebskosten erscheinen jedoch, wie
erwithnt, holier als jene der Blanksalzerzeugung.

Eine mit dieser ithnliche Methode findet nur in England
statt, und zwar in der Darstellung von sogenannten
lumps, Salzstoeken pyramidaler Form von 12,5 /g Gewicht,
welche auf folgende Weise geschieht:

Das von den untibertrefflichen kleinen englischen
Pfannen ausgezogene Salz wird zu diesem Zwecke in
pyramidische IFormen (boxes, geschipft, eingestossen,
auf den hurdles (Biihrstitte) daselbst vorliufig getrock-
net, ausgestirzt, endlich auf den ditches und Hues vor-
und nacbgetrocknet. Diese ditches und tlues bilden zu-
sammen den Dérrapparat, mianderformize Canile am
Ende der Pfanne, durch welehe die Glithgase der Pfannen
streichen, wobei die zwischen den erhabenen Canilen
und auf der Deckfliche ein- und aufgesetzten lumps
rauchlos indirecte vor- und gar gedorrt werden.

Die Salzproduction in der Grafschaft Cheshire be-
schiftigt nach der Zeitsehrift ,The Graphic” (1895) allein
bei 5000 Menschen iiber ein Areal von 30 engl. Meilen;
nach Dr. Warth’s Angabe, ,,Berggeist 1869, betrug in
dem Salzrevier von Northwich mit den Districten Sand-
bach, Winsford, Winnington, Marston, Anderton die
jahrliche Production 10 Millionen Metercentner, welebe
Production bei allen cnglischen Salinen im Jahre 1892
auf 17 812 660 ¢ Sudsalz und 1404 530¢ Steinsalz
gestiegen ist.

Das einfache grobe Sudsalz wird, wie erwihnt, auf
einfache Plattformen (hurdles) geworfen und nach dem
Abrinnen der Mutterlauge in die Schiffe verladen.

Das Feinsalz kommt in pyramidische Formen, und
wird als solches (lumps) getrocknet und verladen oder
wird, wenn Tafelsalz gefordert wird, auf eigenen Miihlen,
durch welche es mit einer Geschwindigkeit von einer
Tonne in 3 Minuten getrieben wird, zu feinem Mehl-
salz raffinirt und in dichten Calicosicken, Flaschen,
Tépfen fir den Grosshandel in Verschleiss gebracht.

Ein derartices Mahlsalz wird dermalen auch in
Aussee aus geringgewichtigen Fiiderln erzeugt und
wird dasselbe auch von Privaten wegen der grossen
Beliebtheit dieses Salzes aus den von den Salinen le-
zogenen Fiiderln erzeugt.

Obgleich also in England vorherrschend eine Blank-
salzfabrication stattfindet, so kann doch mit Riicksicht {auf
diese Raffination die Formsalz- (lump-) Erzeugung keine
unbedeutende sein, und erfordert ohne Riicksicht auf die

Mahlkosten die Herstellung eines feinen absolut trocke-
nen Mahlsalzes gewiss geringere Trockenriume, als die
ausgedehnten Plandarren mit ihrer umstindlichen
Wendung des Blauksalzes.

Wir finden hier cin noch ganz vorzigliches
Doérrsystem in Ausiibung, welches in iihnlicher Weise
auch bei uns noch bis zur Mitte der Fiinfziger - Jahre
an cinigen Salinen in den sogenannten Canaldérren be-
stand. Diese standen parallel am Ende der Pfanne und
hatten einen Fassungsravm von 352 m3, worin etwa
je 600 Stiek Fiiderl auf eisernen Triigern gestellt
wurden. Diese Triger stan den auf einem dicken Blech-
boden, unter welchem die von der Pfanne abstrémenden
Glithgase in verschiedenen Windungen durchzogen, die
Wiirme durch den Boden transmittirte und auf diese
Weise die vollkommene Dérrung dureh Heissluft Dbe-
wirkt wurde, wobei die Dimpfe und Glihgase geschiedene
Abziige hatten.

Es gab damals auch separate Canaldérren, in welche
die aus eigens geheizten Oefen abstrémenden Gliihgase
in die circulirenden Canile der Dirrkammern geleitet
wurden,

Die damals iibliche lform des Salzes bestand in
Stocken von 11, 18, 28 bis 36 Pfund. Die grésseren
Fuder wurden auch zertheilt, in Fissern eigens emballirt
und als Fasselsalz versendet. In dem Salzkammergute
reicht die Fabrikatiou der Fuder in ferne Zeit zuriick.

Dass bei den alten runden, den sogenannten Qester-
reicher Dfannen jener Zeit der pyrotechnische Effect
ein geringer war, ist anderwiirts nachgewiesen, und
wire es auch nicht anders moglich gewesen, bei dem
damaligen Mangel an rauchlosen Feuerungen ein reines
kaufbares Formsalz zn erzeugen.

Diese reine Darstellung verdankte man hier einzig
und allein dem indirecten Dérrprocess in den
Canaldorren (ihnlich wie in England), welcher jedoch
sebr bald dem Streben nach ‘niheren pyrotechnischen
Effecten zum Opfer fiel.

Veranlassung dazu gab die allmihliche Einfiihrung
der Pultroste, welche urspriinglich Wedgewood zuge-
schrieben wurde und spi#ter von Bayern zu uns ge-
langte.

Die in denselben, im Gegensatze zu dem alten Roste,
erfolgte rauchfreie Verbreunung musste bei dem noch
vorhandenen grossen Holzvorrath des Kammergutes selbst-
vergtindlich auf den Gedanken leiten, das erzeugte Form-
salz durch die abziehenden Gliihgase direct zu dérren
und die Canaldoérren zu Gunsten der Pultroste fallen zu
lassen, mit einem Worte, mit einem Feuer zu
sieden und direct zu dérren.

Die Einfithrung der mannigfaltigen Treppenroste,
die Gasfeuerung, die Halbgasfeuer, sie bildeten bei dem
spiter eingetretenen Holzmangel und der ausschliesslichen
Anweisung auf Steinkohle von nun an die weiteren
Etappen, auf welchen der Salinist in den Alpen die
Erzielung des hdoheren pyrotechnischen Effectes mit der
gleichzeitig rauchlosen Dérrung durch directe in den



Dérrraum einstromende Gliihgase zu verbinden suchte,
und wenn hier allmihlich auch ein grosser Erfolg er-
zielt wurde, so machten die mitunter stérenden Linfliisse der
Witterung und der wechselnde Ifeuchtigkeitsgehalt des
Brennstoffes trotzdcm sehr hiufig den Wunsch nach jenem
indirecten Dorrsystem rege, bei welechem ein durch-
aus makelloses, von allen Nacharbeiten freies Product er-
zielt wurde. Wir werden weiter unten bei der Briquettirung
noch einmal auf diesen Punkt zuriickkommen, wenn os
gilt, die Erzeugung dieses I'ormsalzes mit dem heutigen
Fuderlsalze in Vergleich zu setzen.

3. Die Hurmanenerzeugung; sie besteht in
der Darstellung von kleinen konischen Formstiicken von
1 kg Gewicht auf kleinen Pfannen, bei raschem Sieden
von 145 kg in 24 Stunden, im Gegensatze zur Blank-
salzerzengung, wobei in der Regel 75/¢ pro Quadrat-
meter Pfannfliche in gleicher Zeit verdampft werden.

Bei heftigem Sieden wird hier ein Husserst fein-
korniges Salz erzeugt. Das alle 2 Stunden ausgezogene
Salz gelangt auf kleinen, zweiridrigen Wigen, welche
vorne gekippt, 8o in eine schiefe Lage gebracht werden,
dass die Mutterlauge bis zur nifichsten Ausbiihr in die
Pfanne zuriickfliessen kann. Das auf die Biihrstiitte aus-
gestlirzte Salz, welches daselbst noch 2 Stunden liegen
bleikt, hat nach 4 Stunden an Feuchtigkeit so viel ver-
loren, dass es nur mehr 339/, davon enthilt.

Das mit flachen Sebligeln geklopfte Salz wird
hierauf in schmiedeiserne Formen geschlagen, wozu sich
die Arbeiter schwacher Schligel aus Weisshuchenholz
bedienen und in dieser Manipulation eine uneudlich feine
Behandlung besitzen, denn es liegt das Haupterforderniss
darin, dass nach dem vollstindigen Abflusse der Mutter-
lauge reine, von Dirrauswitchsen freie Sticke ohne
Bruch erhalten werden.

Durch diese Entfernung der Mutterlauge verschwindet
aber der Kitt zur nothwendigen Consistenz und er muss
daber durch die Feinheit des Salzes erreicht werden,
welches bei sehr hoher Temperatur und in kurzen
Pfannen verdampft werden muss, was anderseits eine
sehr grosse Fertigkeit des Arbeiters erfordert, der sozu-
sagen durch eine feine und delicate Behandlung der
Form diese Gegensiitze ausgleichen muss,

4.Die Briquetteserzeugung; sie ist die jiingste
Schopfung auf dem Gebiete der sterreichischen Salz-
formung.

Die zahllosen Maschinen, welche in der Darstellung
kinstlicher Brennstoffe aus Stein- und Braukohlenklein,
zur Darstellung von Kohlenziegel, aus pulverfsrmigen
Brennmaterialien seit Beginn der Vierziger-Jahre erfunden
wurden und noch immer erfunden werden, sie machten
wohl auch in den Képfen der Salinisten allmihlich den
Wunsech rege, die soeben angefithrten, von vielen Zu-
filligkeiten abbingige Fuderlsalzerzeugung auf eine
sichere Basis zu stellen; und was erschien natiirlicher,
als die gesammte erdampfte Salzmasse ohne Abfall

und Nebensalze in eine einheitliche Form zusammen-
Zu pressen ?

Nur so wurde zugleich auch jener Anforderung
Rechnung getragen, welche die Blanksalzerzeugung so
werthvoll macht, weil sie eben alles erdampfte Salz
anch nahezn voll in den Verschleiss bringt.

Aler wie bei dieser durch die indirecte Ausniitzung
der Gliihgase iiber einer Plauddrre zugleich ein voll-
kommen reines Salz erhalten wird, so ist dies nun auch
bei der Briquettefabrication der Fall. Durch dieselbe
wurde der seit 185¢ abeerissene IFaden, die verlassene
indirecte Dérrung, der unterbrochene Kreisprocess
wieder mit dem heutigen Sudprocesse verkniipft, welehe
denselben so einfach gestaltet und jede mnachtriigliche
Reinigung fehlerhafter Stocke, welehe bei Witterungs-
weehsel und feuehtem Brennstoffe die Folge ist, entbehrlich
macht.

Mit den DBriquettemaschinen*), welche auf dem
Principe der hydraulischen Pressen beruhen, kénnen
tiglieh mindestens 25 000 Stick Briquettes a 1 kg)
erzeugt werden, und werden in der That dermalen schon
30 000 Stiiek fertiggestellt.

Das auf den P’landirren vorgetrocknete Blanksalz
wird auf ciner geaichten I3alancewage beispielsweise in
Partien von 12 /¢ ausgewogen, durch den Theilapparat
volumetrisch in 12 gleiche Theile getheilt, in die Press-
formen gefiillt, unter einem Drueck von 45 kg per
Quadratmeter gepresst, dann auf kleine Wagen gestellt
und in Heissluft getrocknet, welche aus den von der
Pfanne abstrimenden Glithgasen erzeugt wird.

Die Fiinfkilostiicke werden ohne Verpackung, die
Einkilostiicke zu 4 Stiicken in Papier emballirt und
versendet. Das Fabrikat sieht hichst rein und gefillig aus.

So wurde also mit dem Jahre 1896 ein seit viclen
Jahren verfolgtes, vom hohen k. k. Finanzministerium
unverriiektim Auge hehaltenes Ziel, den Maschinenbetrieb
in die Salzfabrieation einzufihren, endlich erreicht.

Der Anfang hiezu reicht in das Jahr 1858, in
welchem Jahre der auf der galizischen Saline Bolechow
wirkende Salinenverwalter Fertsch in einer noch vor-
handenen Denkschrift die maschinelle Fabrication von
Briquettesalz zuerst anregte. Ihm folgten Bergrath v. Posch
und Oberhiittenverwalter J. Heupel, welche im Jahre 1873
ein vollstindiges Project einer mechanischen Pfanne
mit Briquettirung ausarbeiteten, und wurden in Polnisch-
Ostrau die ersten derartigen Versuche mit Salz ausge-
fuhrt, wclehe so befriedigend ausfielen, dass dieselben
als eiuc sichere Grundlage zur Einfibrung einer neuen
Formsalzerzeugung dienen konnten und “welchen vor-
liufig in Ebensee die weitere praktische Durchfiihrong
mit Handpressen und der Verschleiss von Fiinfkilo-
Briquettes folgte.

Gleiche verbesserte Vorschlige machte im Jahre 1880
Bergrath Michael Kelb in Hall in Tirol und folgten
im Jahre 1891, in Nr. 34 und 37 der ,,Oesterreichischen
Zeitscbrift fir Berg- und Hitttenwesen die ebenso er-
schipfenden Aufsitze mit dem Entwurf einer Briquette-
maschine von Maxv. Arbesser; aber erst im Jahre 1896

*) Siehe v, Balzberg in dieser Zeitschrift, 1896, Nr.37.
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wurde in Ebensee und Ischl beziehungsweise mit den
Briquettemaschinen nach dem Systeme Miller in Prag
und Philipp Mayer in Wien durch Oberbergrath Kelb

in Ebensee und Bergrath v. Balzberg in Ischl die
fabricationsmissige Darstelling von Briquettesalz durch-
gefiihrt.

Metall- und Kohlenmarkt

im Monate December 1896.
Von W. Foltz.

Der Metallmarkt hatte im Monate December eine riickliufige
Bewegung eingehalten, die wohl nur einer Folge der allzuraschen
Hausse im Monate November zuzuschreiben sein dirfte. Die
Prasidentschafts-Aufregung ist voriiber, die Gemiither haben sich
beruligt und dem hastigen Emporschnellen folgt nun die natnr-
gemiisse Abspannung und Ausgleichung auf Grund der thatsich-
lichen Verhiiltnisse. Die Lage des Marktes ist eine ganz befrie-
digende, weshallb der Riickgang der Preise nicht ebenso sprunghaft
und einschneidend erfolgte, als der Aufschwung, so dass die
iibrig bleibende Avance noch immer cine recht befriedigende ist.

Das nan abgeschlossene Jahr brachte thatsichlich die vor
Jahresfrist prognosticirte Besserung, leziehungsweise eine Ver-
tiefung und Festigung des beginnenden Aufschwunges. Bei Con-
solidirung der gesammten Industric fast aller Linder nahm die
Cosumfrage wesentlich zu und hat bei starkem Bedarfe dic Preise
fast aller Metalle gehoben. Die Besserung war sonach eine doppelte.
Dass natiirlich auch Riickschlige zu verzeichnen waren, ist bei
der steten Steigerung und Ausbreitung der amerikanischen Pro-
duction nicht Wunder zu nehmen, doch vermochte der Markt
all dieser stérenden Momente schliesslich doch zum Theile Herr
zu werden. Die ungiinstige Lage des Silbermarktes bewirkte nun
Lei Zinn einen Stillstand in der Preishewegang, wihrend Blei
und Quecksilber keine wesentliche Besserung aus dem Grunde
aufzuweisen haben, weil bei ersterem die steigende amerikanische
Production, bei letzterem die-e, sowie die Ausgestaliung der rus-
sischen Erzeugung einen Aufschwung niclht zuliessen.

In hervorragender Weise hat sich aber der Zinnmarkt be-
festigt, der Verbrauch beginnt die erhihie Production einzuholen,
theilweise zu iiberfligeln, wihrend andererseits die Preise eine
ungeahnte und doch dabei gesunde Erhohung erfuhren. Auch der
Kohlenmarkt ist, im Zusammenhange mit dem guten Stande der
Industrie, in sehr fester und gesicherter Lage.

Der Kintritt in das neue Jahr erfolgt unter wesentlich
giinstigeren Verhiltnissen, als dies seit dem Jahre 1890 je der
Fall war und, wenn die Aufnahmsfilhigkeit der Industrie in
gleichem Maasse anhilt als im eben verflossenen Jahre, ist auf
eine weiters giinstige Ausgestaltung der Marktverhiltnisse zu
hoffen, welche vorlaufiz von den Einflissen der Borse. welche
durch heftige Riickschlige in ziemlicher Unthatigkeit sich befindet,
fast frei ist. wodurch fiir «ine ruhige Entwicklung der Boden
geebnet wire.

Eisen. Wie wir in unscrem vormonatlichen Berichte mit-
theilten, war fiir den 28. November die Conferenz der oster-
reichischen Mitglieder des Stabeisencartells anberanmt. Wie richt
anders zu erwarten, war das Resultat dieser Conferenz die offi-
cielle Kiindigung des bestehenden Stabeisencartells nnd gleichzeitig
die Feststellung der Principien eives neu zu bildenden Cartells.
Unseren geehrien Lesern waren diese Principien bereits von uns
mitgetheilt worden; sie culminiren in der Bildung von 4 Cartells.
einem Trager-, Blech-, Rider- und Commerzeisen-Cartell, wihrerd
beziiglich der drei erstgenannten die volle Verstindigung erzielt
und der &sterreichisch-alpinen Montangesellschaft fir ihr Werk
in Donawitz ein Quantum von 150000 ¢ Constructionseisen
zugewiesen wurde. Schwieriger gestalten sich die Verhandlungen,
mit denen die commerziellen Chefs der siidlichen und nordlichen
Gruppe betraut sind, beziiglich des Commerzeisen-Cartells. liier
sind es die Werke des Firsten Schwarzenberg und der Roasitzer
Bergbau- Gesellschaft, welche mit der Motivirung von Dereits
errichteten oder erst zu errichtenden Martinsanlagen ein bedeutend
griosseres Erzeugungsquanium beanspruchen, ein Quantum, welches

von keinem der genannten Werke anch nur approximativ wihkrend
der Dauer des friiheren Cartells beansprucht wurde, welches nicht
einmal das ihnen vorgeschriebene minimale Quantum zu erreichen
vermochte. Erst wenn die Verhandlungen zwischen den osterrei-
chischen Werken zum Abscchlusse gelangt sind, konnen die mit
den ungarischen vorgenommen werden. Beziiglich des Resultate
dersclben stellen sich die Chancen nicht ungiinstig, doch wird
dabei in Betracht gezogen werden miissen, dass auch in Ungarn
neuwe Anlagen, wie das Stabeisenwalzwerk der ,Union“ in
Altsohl und die vergriosserten Werke des Kronstidter Bergbaun-
und Hiittenwesens in Calculation gezogen werden miissen. Unter
diesen auch mit Schluss des Jahres noch nicht geklirten Ver-
hiltnissen leidet der Osterr.-ungarische Eisenmarkt ganz empfind-
lich; zu der obnehin schon durch die Saison bedingten Flauheit
im Eisengeschifte tritt die berechtigte Unlust der Grossconsu-
menten, sich zu grisseren Abschliissen unter diesen Verhiltnissen
einzulassen, so dass die factischen Verhiltnisse des Eisenmarktes
im letzten Jahresmonate nicht giinstig erscheinen. Hort man
doch schon von im Zuge befindlichen Abachliissen zn niederen
Preisen fiir das kommende Jahr, und wenn dieselben auch nicht
quantitativ grogs sind, so bilden sie doch ein charakteristisches
Zeichen fir das, was erfolgen wird und muss, wenn das Cartell
nicht oder verspiitet perfect wird, — Vor einigen Tagen erfolgte
die endliche Entscheidung iiber die Bestcliung des neuen Netzes
von Leitungsrohren fiir das von der Gemeinde Wien neu zu er-
richtende Gaswerk. Der..Abschluss. betrifft ein. Quantum von
275000 ¢ Rohren, welche im Jahre 1897 abzuliefern und in
erster Reilie fiir das Rohrnetz der inperen Stadt bestimmt sind.
Da im Ganzen 550000 q erforderlich sind, so bleiben noch
275000 ¢ z1 Dbestellen; hievon werden 225000 g fiir das Jahr
1898 und 50000 g fir das erste Semester 1899 ilertragen werden.
Wenn auch diese letzteren Bestellungen noch ausstindig sind,
so wurde die Ausfiihrung derselben doch vertragsmissig der-
selben Gruppe zugesichert, da diese nur unter der Bedingung
offerirt hat, dass ibr der gesammte Bedarf fir das Rohrnetz der
Commupne zugeschlagen wird. Die Offerenten sind : die erzherzoglich
Friedrich’sche Cameraldirection in Teschen, die Boshm, Montan-
industrie-Gesellschaft, das fiirstlich Salm'sche Eisenwerk Blansko
und die Firma R. Ph. Waagner in Wien. Die Anfertigung der
sogenannten Facon- und Kniesticke wurde der Eisengiesserei
von Julius Pastrée in Simmering iibertragen. Die osterreichische
Nordwestbahn hat wieder einmal die Neigung, Eisenbahnschienen
aus dem Auslande zu bestellen, eine Neigung, die sie in friitheren
Jahren olters auch zur Wahrheit werden liess. Es handelt sich
um den Bedarf an Schienen pro 1897 von 30000 ¢. Seitens des
osterreichischen Schienenwerkes, in dessen Absatzgebiet die Nord-
westbahn fillt, wurde der Preis von fl 9,50 fiir den Fall begehrt,
dass die Lieferung auf die Sommermonate vertheilt wird, Die
Nordwestbahn wiinscht jedoch, dass die l.ieferung bereits im
I'riithjahr begiune uvnd in genau fixirte Theilbetrige von Monat
zu Monat durchgefiihrt werde. Der Vertreter des Schienenwerkes
erklirte nun bei Annahme solcher Bedingungen einen Preis von
fl 9,60 stellen zu miissen. Nun trat die Nordwestbahn mit dem
auslandischen billigern Offert einer belgischen Firma mit dem
Preisanbote von fl 9,35 hervor. Auf beiden Seiten wird, obwohl
es sich dem Betrage nach nur um eine geringfiigige Differenz
handelt, der Angelegenheit cine principielle Bedeutung beigelegt
und voraussichtlich wird das Eisenbahnministerium berufen sein,
die Vermittlung zu iibernehmen und die Entscheidung herbeizu-
fihren — eine Entscheidung, die wohl angesichts der Sachlage





