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Die Formirung des Salzes.
Von C. v. Balzberg.
(Mit Fig. 1—4, Tafel XIX.)

Das Speisesalz ist uns in zwei Formen bekannt,
als loses Salz, sogenanntes Blanksalz, und als Format-
salz, Fiderl-, Hurmannen- oder Lump-Salz. Gewolnleit,
Transportrilcksichten, Verwendungsweise lassen dic ecine
oder die andere Gattung bevorzugen.

In Deutschland wird ausnahmslos Blanksalz er-
zeugt, auch in Frankreich, Italien, in allen Seesalinen,
‘8o zwar, dass das Formatealz als Ausnahme von der
Regel gelten kann. In England, in Oesterreich und tbeil-
weise in Russland wird viel Formatsalz verbraucht, welches
als Tafelsalz entschieden den Vorzug verdient, weil es
frisch gerieben, reinlicher und schdner, daher -auch
appetitlicher ist, als jenes.

Zu industriellen Zwecken, zum Mariniren und Con-
serviren verdient das Blanksalz den Vorzug.

Bei uns in Oesterreich sind beide Sorten vertreten;
wir lLaben in Oberdsterreich und Steiermark das Fuder-
‘'salz neben dem Blanksalze, in Galizien das Hurmannen-
salz, In Oberosterreich war- seinerzeit das Fudersalz ge-
brituchlich, das waren grosse unformliche Pyramiden von
+ 115 & Gewicht, diese wurden dann, den sogenaunnten
Salzfertigern ibergehen, welche es wieder in Sticke
zerschlugen , in Fisser verpackten und verkauften.
Diese Salzfertiger bildeten eine besondere bevorzugte
Clagse der Salzhindler, welche das Salz um einen limi-
tirten Preis von der Regierung erhielten und deren Ge-

werbe in den einzelnen Kamilien erblich war. Nach und
nach zog jedoch der Staat diese Gerechtsamen ein, von
welchen dags letzte im Jahre 1849 eingelést wurde. Von
da ab trat an die Stelle des alten Fudersalzes, das
neue kleinere Fitderl, welches ein Durchschnittsgewicht
von etwa 25%kg besitst und nicht mebr zerstossen,
sondern als solches unverpackt in den Handel kommt.
Doch auch dieses Format Lat seine Bliithezeit hinter
sich. Da dieses Salz durch directe Berithrung mit
den Feuergasen gedérrt wird, so ist es fast unver-
meidlich, dass es nicht mitunter durch Raueh geschwiirzt
und durch Flugasche verunreinigt wird, namentlich in
Folge der in den letzten Decennien bei den Salinen all-
gemein eingeflhrten Kohlenfeuerung. Dieser Umstand, wie
auch die Grosse des Formates, endlich alle Unzukémmlich-
keiten, welche bei der Zertheilung derselben zum Nach-
theile der Consumenten entstehen kannen, liessen die Noth-
wendigkeit der Herstellung oiner zeitgemilsseren Form
crkennen, welche auch den Abnehmern geringster Quan-
tititen ein volistindig unberiihrtes reines I’rodact, wie
auch die Sicherheit gewithrleistot, dass er nicht statt
Salz, Wasser oder sunstige Verunreinicungen mit in
Kauf nimmt, dass dem Abuehmer, der mit dem Salze
obnedies die nicht unbedeutende Steuner zahlt, dieses

wenigstens rein und unverfilscht, in appetitlicher Form

zugioglich gemacht wird.
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Diese neue Form ist die Salzbriquette im Gewichte
von 1kg und verpackt in starkem Papier.

Die Herstellung solcher Briquettes, so einfach sie
scheinen mag, hat doch einscbneidende Verinderungen
im Betriebe zur IFolge, sollen die Hauptbedingungen,
gleiches Gewicht, grosse Iestigkeit, bei leichter Zer-
reiblichkeit, schone glatte Oberfliche, ohno Steigerung
der Ilerstellungskosten erreicht werden.

Schon Ende der Achiziger-Jahre hatte Verfasser
eine Methode der Salzbriquettirung mittels hydraulischen
Druckes erdacht und dicselbe der hollindisch-indischen
Rogicrung angcboten, welehe sie auch acceptirte™);
er glaubt daher die DPrioritit dieser Briquettirungs-
methode fiir sich in Anspruch nehmen zu diirfen.

Vor Allem handelte es sich darum, Briquettes von
durchwegs gleichem Gewichte herzustellen.

Aus vielen Versuchen ging lervor, dass dies nur
durch Brigunettirung trockenen Salzes und Verwiigung
der cinzelnen Portionen geschehen kinne. Dadureh war
aber a priori ein hoher Druck zum Pressen des Salzes
nothwendig, Feuchtes falz ligst sich wohl mit minderem
Drucke prossen, wie es ja seinerzeit mit den Spindel-
pressen goschah, aber das Resultat waren nur anders
goformte Fiiderl, welche eine hohe Temperatur zum
Dérren erforderten und eine ganze Stufenleiter von
Gewichten ergaben.

Um nun den Briquetts die nothige Festigkeit zu
verleihen, stechen zwei Wege offen, eniweder geringero
P'ressung hei langer Dirrung und hoher Temperatur,
oder Pressung bei hohem Drucke, dafiir nur geringe
Dorrung, die nur den Zweck hat, die Oberfliche zu
binden, und dieselbe mit einer gewissen Glasur zu
vorschen.

Zahlreiche Versuche, wie auch die Erwigung, dass
eine chemische Verinderung der Salzmasse durch zu
scharfes Dorren unbedingt zu vermeiden sei, fithrten zu
einer Pressung mit eincm Enddrucke von 80—100 at,
bei welchem eine Temperatur der Ddirrung von 90° bis
100° C zur Herstellung transportfibiger Briquettes voll-
kommen ausreicht. Dadureh wurde in erster Linie der
Vortheil erreicht, dass man mit der im Pfannstocke ver-
loren gehenden Hitze zum Dérren der Briquettes in den
meisten Filllen ausreichte, und so die Herstellung kost-
spicliger, mit cigener Feuerung geheizter Darren ersparte.

Nachdem nun auch die handsamste Form der Bri-
(quettes mit 7,5X 7,5 X 15 cm festgestellt war, wurdo
von Ingenieur Philipp Mayer die in Taf, XIX, Fig. 1,
2, 3, 4 gezeichnete Presse construirt.

Die Pressformen, € Stiick in jedem Block, sind
auf einem rotirenden T'ische angebracht, welcher 3 soleher
Blocks triigt. In diesen 3 Blocks werden nun die 3 Mani-
pulationen, das I%illen, das Pressen und das Ausstossen
gleichzeitig ausgefiihrt und nach jeder Dritteldrehung des
Tisches neuerlich vorgenommen. Dadurch ist selbstver-

*) Siehe ,DBeantwortung eincr Preisfrage der Irollindisch-
indischen Regicrun:®. Berg- nnd hiiftenmiinnisches Jahrbueh . der
Bergakademien zn Leoben und Pribram vom Jahre 1895, 43. Band,

stindlich eine bedeutende Leistungsfihigkeit auf dem
kiirzesten Wege erreicht. Fig. 4 zeigt den Grundriss der
Presse, in welchem A den Platz zum Fillen, B den
zum Pressen und C jenen zum Ausstossen bedeutot.
Ueber 4 befindet sich eine eiektro-automatische Wage
fur ein Wigegewicht von 6 kg.

Das scharf getrocknele und ctwas zerriebene Salz
fliesst aus einer am Plafond befindlichen Lutte in den
Trichier . Dieser ist nach unten durch eine Schwinge
b geschlossen, welche derartig eingerichtet ist, dass sie
sich nach rechts bewegend, auf der linken Seile einen
Spalt frei gibt, wiihrend bei ilrer Bewegung nach links
eine kleine (uadratférmige Oeffnung dem Salze den
Austritt aus dem Trichter gestattet. Diese Schwinge ist
nun an dem Pendel ¢ befestigt, der seinerseits mit dem
Balancier d fest verbunden ist. An beiden Iinden des
Balanciers befinden sich Drithte ¢ und ¢/, an welechen die
Kerne der Solenoiden f und f* aufgehiingt sind, welche
sich fur gewihnlich das Gleichgewicht halten.

Tritt jedoch Strom in eine der beiden Spulen, so
wird der betreffende Kern in das Tunere dersclben ge-
zogen, und dadureh der Balancier d ans der horizon-
talen Stellung gebracht, wodarch anch das Pendel ¢ und
die damit verbundene Schwinge gohoben wird, so dass
entweder der Schlitz oder die kleine Oeffnung frei
wird, durch welche sodann Salz in die unten be-
findliche Wagschale ¢ abfliesst. Hort der Strom zu
wirken auf, so stellt das Pendel ¢ das Gleichgewicht
wieder her und der Trichter ist geschlossen.

Diese 3 Stromcombinationen, nidmlich Strom durch
die Spule f, desgleichen durch die Spule f*, endlich
die Unterbrechung, werden durch die Wage selbst
vollfithrt. Es ist niimlich an dem einen Knde des Wagbal-
kens der Wage g, A, ¢ ein Platinrolichen angebracht,
welehes sich auf dem Contactblock %z bewegt und je
nach ihrer Lage zum Horizonte, den Contact 1 (Oeff-
nung des Schlitzes), den Contact 2 (Oeffnung des kleinen
Loches) schliesst, oder in ihrer Horizontalstellung den
Contactblock % gaoz verlisst und frei schwingt.

Die Wage selbst ist eine einfache gleicharmige
Balkenwage, an decren Wagbalken an einem Ende das
friher erwihnte Contactrollchen befestigt ist, wihrend
am aonderen BEude ein Gewicht ¢ aufgehingt ist, welches
gemeinsam mit dem Tarirgewichte [ die belastete Wage
im Gleichgewichte erhillt. Das Gewicht ¢ ist aus mehreren
Stiicken zusammengesetzt, welche an einander hingen,
und bei der Belastung der Wage successive in Thiitig-
I eit treten; dadurch wird cin sebr ruhiges Anheben des
Gewichtes und Vermeidung jeder sehwankenden Bewe-
gung, namentlich beim Kinspielen der Wage erzielt. An-
derseits wird bei der rasehb erfolgenden Entleerung der
Wagschale jeder Stoss vermieden, der sonst bei unge-
theiltem Gowiclite unvermeidlich wire, da sich ein Ge-
wichtstheil nach dem andern auf die Unterlage aufsetzt.

Dioc Wagschale ist nach unten mit 2 Klappen ver-
schlossen, welche im leeren Zustande durch die beiden
Gewichte »m und m’, wie auch eine Nase n geschlossen
erhalten werden. Dureh  Aufwiirtshewegung des Hand-



hebels 0 stosst das Ende desselben an die Nase n, welche
dadurch ausgelost wird, wodurch das Uebergewicht des in
der Schale befindlichen Salzes zur Wirksamkeit gelangt,
die beiden Klappen nach unten aufgestossen werden und
das- Salz in den darunter befindlichen Vertheilungs-
apparat p fillt. Gleich darauf schnellen die beiden
Klappen zu und die entleerte Wagschale steigt in ihre
Hochlage, um, abermals den Contact 1 einschaltend,
sich wit Salz zu fiillen.

Der Vertheilungsapparat p hat die Aufgabe, die
gewogene Menge von 6 kg volumetrisch in 6 gleiche
Portionen zu theilen und dieselben sodann in die 6 Press-
formen » +/ ... fallen zu lassen. Lr ist daher in 6
gleiche Kammern getheilt, welche nach unten durch einen
gemeinsamen Schieber geschlossen sind, der vermittelst
der Handhabe ¢ geiffnet oder geschlossen werden kann.
Die Seitenwiinde der Kammern sind innerhalb gewisser
Grenzen verschiebbar und konnen durech Schrauben
festgestellt werden, um empirisch die Volumen derart
zu regeln, dass die in die Pressformen fallenden Salz-
mengen durchwegs gleieh ausfallen.

Da das Salz in dem Vertheiler cinen Meuiscus
bildet, so muss derselbe mittels eines Streichbleches
vor dem Auswerfen gleichgestrichen werdon,

Die Dauer einer Wigung sammt Vertheilung be-
trigt nur 10 Secunden, so zwar, dass in einer Stunde
2160 kg Salz gewogen, vertheilt und in die Formen
geworfen werden kinnen. Die Genauigkeit einer Wigung
crgab sich aus zahlreichen Versuchen mit 0,145%,; die-
selbe liesse sich noch steigern, doch wire dics unnothig,
da durch das spitere Trocknen der Briquettes grissere
Ungenauigkeiten bedingt werden, als die der Wage und
des Vertheilers betragen.

Da das zum Briquettiren verwendete Blanksalz cinen
durchschnittlichen Feuchtigkeitsgehalt von 69/, besitzt,
die getrockneten Briquettes jedoch einen solchen von
11/,—29, erbalten miissen, so ist es nothwendig, bei
der Einwage etwa 4—41/,%, Salz zuzusetzen; diese
Zugabe von 27-—30¢ wird aus den Trockeuproben be-
stimmt und mittels des Laufgzewichtes ! eingestellt.
Diese Wage erhilt ibre Energie von einem kleinen
Accumulator, der einen Strom von 2 Ampére bei einer
Spannung von 16 Volt liefert. Die Spulen sind mit Draht
von 0,8mm Dicke bewickelt. Der so gefilllte Block von
6 Formcn gelangt nun durch !/, Drehung des Tisches
in die Stellung 5, Fig. 4, im Schnitte Fig. 3, zwischen
dic beiden DPresseylinder [ und £. Mittels des Schiebers
17 wird nun auf 24 a¢ gepresstes Wasser in beide Cylinder
cintreten gelassen. Zun#chst senkt sich der Kolben des
oberen Cylinders und bildet dessen Platte a den oberen
Verschluss der 6 Pressformen wobei die beiden Pri-
sonstifte & und #4‘, welche durch Hebel ¢ und ¢’ gefiihrt
werden, ein genaues Aufsetzen der Platte ¢ und somit
der 6 Verschliisse der Pressformen auf den Tisch be-
wirken. Unmittelbar darauf strdmt das Presswasser in
den unteren Cylinder. Letzterer ist aus 2 Cylindern
zusammengesetzt, einem unteren < mit einem Kglben
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von 250 mm Durchmesser und einem oberen e mit
einem solchen von 450 mm Durchmesser.

Die Anwendung zweier Cylinder von verschiedenem
Durchmesser hat ihren Grund darin, dass, da das Salz
im Anfange der Compression pur wenig Widerstand
leistet, anfangs auch nur ein geringer Druck geniigt,
der erst gegen das Ende der Pressung seine volle Hohe
erreichen soll. Wiirde man einen Cylinder von gleichem
Durchmesser anwenden, so wiirde man Kraftwasser,
daher Kraft verschwenden.

Bei der vorliegenden Maschine hat der untere
Kolben einen Durchmesser von 250 mm und einen Hub
von 140 mm, wihrend der obere 450 mm Durchmesser
und 40mm Hub hat. Ls betrigt sonach die Wasser-
menge fir den unteren Cylinder 6,87 ¢ und fir
den oberen Cylinder 6,367,

daher zusammen . 13,237; wiirde
man nur einen Cylinder anwenden, so miisste man dessen
Kolben einen dem Inddrucke entsprechenden Durch-
messer, also in unserem Falle 450 mm geben, dieser
wilrde jedoch bei ecinem Hube von 140 + 40 —= 180 mm
28,63 ( verbrauchen, daher mehr als das Doppelte.

Also beim Beginne der Pressung erhiilt bloss der
Cylinder d Wasser; da jedoeh gleichzeitig auch der obere
Kolben steigt, so wird ihm Fillwasser aus einem neben-
stehenden Reservoire durch Ansaugen mitgetheilt, bis
endlich der volle Durchmesser zur Wirksamkeit gelangt,
in welchem Ifalle das Ventil gegen das Reservoir auto-
matisel abgesperrt wird und auch unter den grossen
Kolben Kraftwasser tritt. Der Ritckgang erfolgt nach
Sehliessung des Ventiles 7, durch die eigene Schwere
des Doppelkolbens, welche durch in die Hshlung dessel-
ben eingebrachte Gewichte regulirt werden kann. Der
beschriebene Doppelkolben driickt nun mit seiner Platt-
form /. auf die G herabhingenden Schiifte f und f* der
Presspistons ¢ und g’, welche, in die gefilllten Formen
eindringend, die Pressung bewerkstelligen. (/m durchwegs
Briquettes von gleicher Hohe zu erhalten und das Ende
der Pressung wahrnehmen zu konnen, ist an der Platt-
form & ein Zeiger ¢ angebracht, dessen Kinspielen auf
Marke j das Ende der Pressung, also das Schliessen des
Ventiles /" anzeigt.

Fir gewthnlich genfigt ein Admissionsdruck von
20at. Da nun die untere Fliche einer Briquette
0,75 % 0,75=0,5625 dm® und die 6 Briquettes 3,375 di?,
dic Kolbenfliche jedoch nach dem Fruheren 15,904 dm*
betrigt, so ergibt sich ein Transmissionsverhiltniss von
4,71, welches bei einem Admissionsdrucke von 20 at bis
94,2 at Druck auf die Salzfliche ergibt. Dieser Druck
ist zur Festigkeit der Briquettes unbedingt nothwendig,
da bei geringerem Drucke nur pordse briichige Briquettes
resultiren, welche eine lange Dorrzeit bei hoher Tem-
peratur erfordern und zudem nicht die schiome glatte
Oberfliiche besitzen, wie solche unter hohem Drucke ge-
presste.

Ist die Pressung vollendet,
Manometers und des Zeigers ¢ erkannt wird,

was am Stande des
80 wird

1*



— 482 —

das Ventil ¥ geschlossen, der obere Kolben / hebt sich
durch die Last der heiden Gegengewichte IV, 117, der
Doppelkolben senkt sich, wodurch der Tisch frei gegeben
wird und nun in die Stellung €, Fig. 1 und 4
gedreht wird. Hier werden die Briquettes von dem hy-
draulischen Cylinder ¢, der mittels des Ilebels = ge-
steuert wird, iiber die Ebene der Tischplatte gehobeo,
ausgestossen.

Der seinerzeit ormittelte Probedruck ergab fiir das
Ausstossen 3 atf. Da jedoch nebst dieser Arbeit auch
noch die Reibungswiderstinde zu ilberwinden sind,
endlich auch ein Gewicht fiir den spilter zu beschreibenden
Schwenkmechanismus mit 34 kg zu heben ist, so erhielt
der Ausstosskolben einen Durchmesser von 100mm und
einen Hub von 320mm, verbraucht sonach fiir jeden
Hub 2,5 Kraftwasser.

In dem Momente des Heraustretens der Briquettes
aus jhren Formen, werden sie von den Zangen a,
Fig. 1, crfasst, mit dem Schwenkapparat um 180" gedreht
und in der Stellung a, auf die Platte ¢ des Tischchens ¢
gestellt, withrend gleichzeitiz die L'ormen in die erst
beschriebene  Stellung .1 zu neuer Fillung zuriick-
kehren.

Ddas Fassen, Schwenken und Auslassen der Briquettes
geschieht in folgender Weise. Ein ganz kleiner hydrau-
lischer Cylinder ' mit 60 mm Kolbendurchmesser bebt
die verticale Welle 7 sammt dem (Querbalken /i und den
conischen Stiften ¢ um 45 mm. An den beiden Knden
dos unteren Querbalkens ! lhingen je 6 Stiick Zangen
a und q,, wolche durch die Gewichte I geschlossen
wilrden, wenn dies nicht durch die Keile 7 verhindert
witrde. Steigen jedoch die Welle g und der Querbalken /&
und mit demselben die Keile ¢ um ein Bestimmtes nach
oben, so kommen die Gewichte % zur Wirkung und die
Zangen schliessen sich und fassen die Briquettes an.
Nun erfolgt die Drehung des ganzen Systemes sammt
den Briquettes, und zwar in der Weise, dass das durch
Aufsteigen des Kolbense mittels der Stange n gehobene
Gegengewicht m durch Schliessung des Einstrémungs-
ventiles zu sinken beginnt und mittels der Kurbel p
die Traverse o anzieht, welcho die horizontale Welle,
auf der das Kegelrad ¢ befestist ist, durch eine
Sperrklinke in Umdrehung versetzt, und dicse Bewegung
mittels des Kegelrades » auf das ganze System iber-
triigt, welches eine Umdrehung von genau 180° voll-
filhrt; gleich darauf wird das Einstrémungsventil in den
Cylinder f automatisch geschlossen, es sinkt sonach mit
dem Kolben das pganze System um einige Centimeter
herab, es werden die Keile ¢ zwischen die oberen
Zangenschenkel gedrickt, dadurch die Zangen gedffuet,
und zwar die rechtsseitigen, um die Briquettes anf das
Tischchen ¢ zu stellen, die linksseitigen, um die nichste
Partie Briquettes anznfassen.

Auf der Tischplatte & befindet sich eine mit Filz
iiberzogene Tasse, auf welche die 6 DBriquettes zu stehen
kommen, die durch ihre Schwere, die mittels der
Gewichte d und d’ ausbalancirte Platte zum Sinken
bringen, bis ein Arbeiter die Tasse abhebt, worauf die

Platte wieder in ihre urspriingliche Stellung aufsteigt.
Wihbrend dieser Manipulation wird der Tisch durch
lebel s und ¢, deren kurze Hebelarme in Vertiefungen
des Tisches einklinken, festgehalten, damit derselbe durch
das Ausstossen nicht gehoben werden konne. Das Nieder-
gehen des Cylinders verursacht durch die Hebelwerke
u, w, s einerseits und v, x, ¢ andererseits ein Auslassen
der beidcn den Tisch niederhaltenden Nasen y und z.

Bei dem nun erfolgenden Riickgang des Kolbens e
und die weitere Drchung des Tisches in die Anfangs-
stelling 4 sinken die Pistons, wieder in den tiefsten
Theil der Formen, dieselben zu neuer Fillung vor-
bereitend.

Der Tisch, der aus eincm Husseren und inneren
Kranze G' und H, Fig. 4, welche durch 6 Speichen I
miteinander verbunden sind, besteht, ruht auf dem
Unterbau A mittels dreier Rollenpaare L, M, N auf,
Jedes dieser Rollenpaare M, Fig. 3, wird durch
ein Gewicht O, welches an einem Hebel P wirkt,
mittels der beiden die Rollenlager IP und R, tragenden
Stangen () und (), an die Unterkante des Tisches
gedrickt, um denselben insoweit zu suspendiren, dass
gich derselbe ohne bedeutende Reibung in den Nuten-
kriinzen des Unterbaues bewegt. Die Drehung des Tisches
geht somit leicht vor sich und wird dermalen mittels
der Kurbel S und dem Stirnrade 7" auf den Zahnkranz
des Tisches U, Fig. 2, ibertragen. Bei jeder Dritteldre-
bung des Tisches springt eine Sperrklinke ein, welcho
die genaue Lage desselben gegenilber dem Unterbaue
fixirt, und welche mittels des Tritthebels V' ausgeldst
werden kann. Diese Tischdrehung wird jedoch in Zu-
kunft durch einen im Baue befindlichen hydraulischen
Cylinder und durch Zahnradiibersetzung bewirkt werden. ™)

Diese Presse wird mit dem nthigen Druckwasser
von einer hydraulischen Transmission bethitigt, welche
die Kraft einer etwa 1 im weit entfernten Jonval-
Turbine mit 2Ge mittels zweier kriftiger Differential-
pumpen und einer Druckleitung aus geschweissten
Schmiedeisenrohren mit 100 mm Durchmesser in die Siede-
hituser ibertriigt und die Bestimmung hat, nebst der
vorheschriebenen Presse noch 2 grossere derartige Pressen
zu 9 Formen, wie auch verschiedene Arbeitsmaschinen
und néthigenfalls mehrere Feuerhydrauten zu speisen.

Diese Pumpen, welche bei ibrer soliden und reich
dimensionirten Construction dermalen eines Accumulators
nicht bediirfen, senden das Wasser mit einem Drucke
von 26 at in die Leitung, welcher am Eunde derselben
noch immer 25!/, a¢ betrigt. **)

Die mit dieser Maschine gepressten Briquettes werden
dann von dem Tischchen ¢ auf eiserne Wigen geschlichtet,

vorrichtung vollendet worden und sie entsprach den gestellten An-
forderungen vollstindig, — so dass hinfort bloss ein Mann zur
Bethitigung der Presse geniigt, oder im Ganzen sammt Salzzu-
fihrung und Abholen der Briquetes 3 Mann.

**) Eine derartige Krafttransmission, mit Pumpen gleicher
Construction und Grosse, wurde von Oberhiiltenverwalter Wallner
in dem Jahrgange 1889 dieser Zeitschrift eingehendst beschrieben.
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deren jeder mit 1000 Stiick belastet wird, welche dann
unmittelbar in die Canaldarre gefahren werden, welche
eine Linge von 21 m hat und 14 Wagen fasst.

Die Zeit des Aufenthaltes eines Wagens in der
Darre, also die Darrzeit, lisst sich in die Formel:
24 .N.Z

M
zeit in Stunden, N die Belastung eines Wagens in
Metercentnern, Z die Zahl der in der Darre befindlichen
Wagen, J die Tageserzeugung in 24 Stunden bedeutet;
in unserem Falle ist N=10, Z=14 wd M=160

24 x10x 14

160
11/, Stunden c¢in Wagen in die Darre und ein solcher
aus der Darre geschoben wird.

Die Darre hat ein Gefillle von 45 cm, also etwas
mehr als 21 mm p. Curr.- M; dasselbe ist derart gewilhlt,
dass simmtliche Wagen der Darre von einem Manne
vorwirts geschoben werden konnen, ohne dass hiebei
ein Aneinandorstossen der Wagen oder die Noth-
wendigkeit des Herauswindes derselben eintritt. Aus
der Canaldarre kommen die Wagen in den Verpackraum,
wo 4 Briquottes ncbeneinander, jedoch abwechselnd in
der Ober- und Unterfliiche in Pakete vereinigt werden,
welche noch warm in starkes wasserdichtes Papier
geschlagen, dann mit einem LEtikettstreifen oder einem
Stampiglienaufdruck versehen und sodann magazinirt
werden. Dicse Pakete haben eine iusserst handliche Form
welche nahezu der des Normalziegels gleich kommt,
sie lassen sich daher auch wie solche werfen (schupfen),
aufmauern, und in den Waggons diecht und fest
schlichten.

Die zum Betriche einer solchen Briquettepresse ndthige
Kraft setzt sich zusammon aus dem Krafterfordernisse
filr den Presscylinder, aus dem der Ausstoss- und
Schwenkvorrichtung , endlich aus jener geringen Kraft-
meuge, welche zum Betriche der Salztransportsschnecke
und der Mahlvorrichtung gebraucht wird. Da der Tisch
50— 60 Umdrehungen pro Stunde volifithrt, so brauchen
nach dem Fritheren:

1. die beiden Presseylinder 11,89 x 55=653,951
2. d. Ausstoss- u, Dreheylinder (2,54 0,22) X 55=149,60!
3. die kleine Turbine (gemessen) 699,091

zusammen pro Stunde 1502,64 !
auf 20 a¢t gopressten Wassers, dies wiirde pro Secunde
0,4174 | Wasser oder einen Kraftaufwand von

20x%10,33x0,417=86,1522 kg oder 1,15 ¢

erfordern.

Thatsehlich ist jedoch der Krafthedarf zeitweilig
grosser, und zwar in dem Momente des I’ressens. Das Pres-
sen, das heisst das Einstromen des Druckwassers in den
Presscylinder dauert 6 Secunden, es muss daher obiges
Wasserquantum, von 11,897 in 6 Secunden geliefert
werden, daher pro Secunde 2, welche ecinem Kraft-
erfordernisse von 5,5 ¢ entsprechen. Wilrde statt eines
Doppelcylinders ein einfacher angewendet worden sein,
80 wire das Krafterforderniss

zusammenfassen, wobei x die Darr-

daher x = = 21 Stunden, wobei in je

10,33 x 20 X 27,83
6X75

gewesen, welche ohne eigenen Accumulator wohl
in so kurzer Zeit zur Verfiigung stiinden.

Das Kraflterforderniss fiir die Ausstoss- und Wende-
vorrichtung, welche 3 Secunden Wassereinstromung
bedarf, ergibt sich mit

10,33 X 20x 2,5 9905
3x75 !

Hiezu kommt noech das Krafterforderniss fiir die
kleine Turbine mit 1/, e, .s0 zwar, dass wihrend einer
Periode von 20 Secunden :
durch 6 Secunden des D’ressens
durch 3 Secunden des Ausstossens

12,78 ¢

kaum

55+0,6—=6 e
2,340,56=28e¢

durch 11 Secunden des Drehens,
Wendens ete. e e e . 0,5e
also im Durchsehnitte, wie friiher berechnet, 1,15e

nothig sind.

Die Leistung einer solchen Presse betrigt bei 50 bis
60 Umdrehungen pro Stunde 900—1080 DBriquettes,
welche bei Pressen mit 9 oder 12 Formen auf 1800
bis 2160 ky pro Stunde oder 432¢ in 20 Stunden
ohne Vermehrung des Bedienungspersonales gesteigert
werden konnen. Ks lisst sich daher diese Construetion
jedem gogebenen Erzeugungsquantum anpassen und stehen
die Erzeugungskosten mit der erzeugten Menge im um-
gekehrten Verhiltnisse.

An Bedienungsmannschaft sind nothwendig: I Mann
zum Dirigiren des Salzeinflusses, der gleichzeitic das Salz
aus dem Vertheiler in die I'ormen wirft, 1 Mann zur Hand-
habung des Kinstrémungsventiles 7, fiir die Pressung,
1 Mann zum Drchen des Tisches an Kurbel S, 1 Mann zum
Abheben der Briquettes von dem Tischehen ¢ auf die
Dérrwagen, der gleichzeitiz das Ausstossventil mit dem
1lebel = handhabt, also zusammen 4 Maon,

Nach Einfithrung der frilher erwithnten automatischen
Drehung des Tisehes, wird der Mann an der Kurbel S
entfallen konnen und es werden 3 Mann zur Be-
dienung der Presse auch dann ausreichen, wenn man 9-
oder 12-formige Pressen anwendet.

Eine derartige Presse ist seit Ende November v. J. bei
der Saline Isehl im Betricbe und hat sich in dicser
Zeit in jeder Beziehung, was die Leistungsfihigkeit,
die leichte Bedienung, geringen Kraftaufwand und
Giite des Productes betrifft, vollkommen bewihrt. Sie
arbeitet nicht nur die currente Lrzeugung des Krzherzog
Franz Karl-Werkes mit 16 000 kg spielend auf, sondern
erreichte auch Leistungen von 1000 bis 1200 Stick
pro Stunde, allerdings ausnahmsweise, da eine solehe
Leistung bei weitem nicht gefordert wird.

Der von der Holl:iindisch-Indischen Regierung, welche
ebenfalls die Briquettesalzerzeugung in Java einzufiihren
gedenkt®), anher gesandte Commissir hat sich nach
lingeren Studien dieser Dresse und Ausfiihrung von
Pressversuchen mit indischem Salze auch fiir diese

*) Siche Jahrbuch der k. k. Bergakademien Leoben und
Pribram vom Jalre 1895, 3 Heft.

J
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Construetion entschieden und dieselbe seiner Regierung
empfolilen.

Zum Schlusse diirfte es nicht uninteressant sein,
die Stimmung kennen zu lernen, welche in Holland iiber
die DBriquettirung des Salzes herrscht, da sich dort
Verhiltnisse vorfinden, welche ihre Streiflichter auch
auf die unsrigen werfen. .

Wir entnehmen der ,Neuen Rotterdamer Zeitung
vom 18, Mirz 1896, welche einen Leitartikel des in
Batavia erscheinenden Tagblattes ,Insulinde® iber dio
Reorganisation des Salzmonopols in Niederlindisch-Indien
bringt, 1'olgendes:

»Dariiber sind wir Alle einig, dass die Salzgewinnung
in Niederlindisch-Indien, wie sie durch die Regierung
dermalen hetrieben wird, eine Strafe fiir die Bevilkerung
sei ete.

oMan wird wabhrscheinlich Briquettes von 1 Katli
(0,600 Lg) Gewicht machen, welche 8 X 8 X 6 Cent Ab-
messungon haben ., , ¢

»Die Kosten der Briquettes von 1 kg werden 1 Ceut
betragen, das ist 8'/,°,, wenn der Verkaufspreis auf
12 Cent berechnet ist, gegenwiirtig werden 259/, Spillage
(Calo!) bereehnet, also bleibt ein Vortheil von 167 3%/,
Der Consum von Salz wird unbedingt nicht weniger
werden durch das Briquettesystem, man schitzt den
Consum fiir 1896 auf 40 000 Koyangs (75000000 kg) . .

Das  Blatt nennt dann die logischen Vortheile
des  neuen  Systems: ,Kino Aenderung in den
gegenwiirlizen  Metheden zur  Herstellung des  Roh-

salzes ist nicht nothig. Das Salz wird gar nicht ge-
iindert durch die Pressung. Das Salz in Briquetteform
nimmt nur dic Hilfte der fritheren Riume ein. Der
Javaner kann gegenwiirtiz nicht weniger als 3 Kattis
kaufen, er wird dureh das neue System 1!/, Katti
kaufen konnen und obendrein 30°/, mehr Salz be-
kommen (wegen Spillage und leuchtigkeits-Vermehrung
durch die Zwischenhindler). Unerlaubte Ifabrication
von Regierungssalz kann gleich entdeckt werden ete. . . .
Die Hauptsache ist, der grosse Betrugfactor , Spillage“
wird ganz verschwinden. Man kann den Mehrertrag des
Salzmonopols mindestens auf eine Million Gulden schiitzen,
welche nieht aus der Bevilkerung gepresst wird, sondern
einfach dadurch erzielt wird, dass das Salz dann nicht
mehr officieli wird wegfliessen und ollicios gestolilen
werden kénnen . ., .% Soweit die ,Insulinde®; sie
beleuchtet grell und unwidersprochen die dortigen
Verhiiltnisse. Ifiir ung wird die Hauptsache wohl nur
in der FErzielung eines schinen reinlichen [Droductes
sein, wie es gebildeten Nationen zukommt. Denn, wem
konnte einfallen, unsere Zwischonhiindler zu heschuldigen,
dass sie durch Linlagern des Salzes in feuchte Magazine,
oder gar Beimeugung werthloser Stoffo das Gewicht
des Salzes zu ihrem Vortheile und zum Nachtheile der
armen Bevolkerung (und dicse trife es am meisten),
endlieh dureh Aufrechoung eines schwindelhaften Calos
sich schlechter Handlungen wiirden schuldig machen? —
Das betrifft nur den Zwischenhandel in Indien — auf
den Sunda-Inseln — unterm Aequator,

Die eclektrische Bolhranlage im erzherzoglich Friedrich’schen Eisensteinbergbau in Bindt.

Von Hugo Drolz, erzherzoglicher Bergverwalter in Marien-1Ititte.
(Mit Fig. 5—11, Taf. XIX))

Bei der Einfiihrung des maschinellen Bohrbetriebes
in den oberungarischen Eisensteinbergbauen hat man
allerorts den elektrischen Antrieb gewiihlt, obwolhl man
sich vor Augen halten musste, dass man es mit bisher
nicht erprobten Maschinen zu thun haben werde. Die
besondere Kignung der Elektricitiit zur Kraftibertragung,
die Linfachheit dieser Anlagen und dic Méglichkeit,
die ortlich sehr kostspielige Dampfkraft durch Aus-
niitzung cntfernter Wagserkriifte ersetzen zu konnen,
sprachen entscheidend zu Gunsten des elektrischen An-
triebes.
ist die Wall in den einzelnen Bergbauen verschieden
ausgefallen, so dass man heute alle Bohrmaschinen-
systeme vertreten findet, die Anspruch auf praktische
Verwendbarkeit erheben konnten. Nebst der Anlage im
erzherzoglichen Bergbau in Zsikariez '), welche die erste
Anlage dieser Art auf dem Continent war, stehen gegenwiirtig
Siemens-Halske'sche?) Bobrmaschinen in Rostoken

) Siche ,Ocsterreichische Zeitschrift fiir Berg- und Hiitten-
wesen*, XLIL Jahrgang 1894, Nr. 39.

) Line genaue Beschreibung hat Waldemar Meissner im
»Cenlralblalt fiir Elektrotechnik®, Jahrgang 1895, Heft 34 und 40

Ueber das einzufilhrende Bohrmaschinensysten-

und das Thomson-Houston sche Bohrmaschinen-
System Marvin in Bindt und Metzenseifen im Betricbe.
Das letztgenannte System ist amerikanischen Ursprungs
und von der Union, Elektricitits-Gesellschaft in Berlin,
eingefiihrt worden.

Die Anlage in Bindt ist durch den Umstand be-
giinstigt, dass eine etwa 1,5 Am vom Bergbau entfernte
Wasserkraft nutzbar gemacht werden konnte. Fig. 5,
Taf. XIX, zeigt die Situation der Anlage.

Die Kraftstation I’ liegt in Klein-IInilecz unweit
der Vereinigung des Klein-Hnileczer und des Rostokener
Baches. Das Wasser dicser beiden Biche wird durch
einfache Stauwehren vom Bachbelte abgelenkt und an
den Lehnen des am Vereinigungsorte der Thiler vor-
springenden Berges goleitet.

Die Oberwasserleitungen die des durchlissigen und
felsigen Bodens halber meist aus Holzgerinnen bestehen,
vereinigen sich oberhalb der Kraftstation in einem
30 m3 fagsenden Sammelbecken 3, von wo das Wasger

verdffentlicht, Siche auch Schedl, ,Oesterreichische Zeitschrift
fiir Berg- und Hiittenwesen®, 1894, S. 155 und Taf. V.






