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Der englische Steinbruchbetrieb.
VYon H. Lundbohm.

Bekanntlich spielt der Steinbruchbetrieb in Iingland
“Y.ld Sehiottland eine hervorragende Rolle ; seinen Producten
\\"1dmet man eine selir grosse Aufmerksam keit, und die
Steinindustrie im Allgemeinen wird in commercieller und
technischer ITinsicht geptlegt und planmiissig  betrieben.
J_fdel' grissere Steinbruch wird in der Regel nicht nur
f:l}‘ den niichsten Bedarf, sondern ganz hesonders mit
I\lleksicht aut die Zukunft ausgebeutet. Nchon die Art
und Weise der Firderung und des Transportes wird voll-

ROMmener ansgefiihrt und dabei Menschenkraft miglichst
Asgeschlossen. In England finden Damptkrahne ausge-
dehnte Anwendung und stellenweise sind kleine Loco-
n‘mt'i\‘cn in Thitigkeit.  Gleichex gilt von der weiteren
'S_tEmhearbcitung, die sich stetig mehr Maschinenkraft
diensthyr macht: man benutzt nicht nur Gesteinhohr-
Maschinen, sondern sucht unermiidlich zweckentsprechende
Ap.p:lrate zum Behaunen. Ilobeln, Niigen, Nchleifen und

oliren »y construiren. Dies Alles ermiglicht ex. englixche,
aneh  Qeytgehe Granitsteine nach Amerika, Indien und

Ustralien mit Vortheil zu exportiren,

. In Schottland und Irland ist das Granitverkommen
en} Ziemlich allzemeines ., aber in England ein verhiiltniss-
Massig nur Kleines. Die schottisehen Haupthriiche liegen
N Aberdeen, Kincardine. Argyl ete.  Die grissten bei

_berdeen béarheiteten vorherrseliend grauen Granit und

dicjep; . . .
rlQ]enlgcn der Umgegend von Deterliead iiberwiegend
then, gyg Kircudbright wird nicht unbedentend nach

Rusg). . - . -
}]'\“"'“d und Siidamerika versehitit. In England liefern

estmoreland | Cornwall und Devon Granit- !

Leicester.

steine, withrend die irischen Briiche sich in Galway und
Donegal, zu Newry an der Ostkiiste und xiidlich von
Dublin befinden, Dieselhen werden aber, obgleich leicht
zugiinglich. noch wenig auszeheutet. Grosshritannien ver-
wendet seit Urzeiten Granit zu Bau- und Strassenzwecken.

Nach Harris beschiftigt die Stadt und Provinz
Aberdeen zusammen cirea (300 Arbeiter in der Granit-
industrie, die jithrlich an cirea 102 000 ¢ Steine bearbeiten.
Davon werden 38 0007 als PHlaster-, Kani- und Bausteine
ausgefiihrt, wiihrend ddr Exportwerth von monumentalem,

| meist polirtem Material e¢irea 2 Millionen M repriisentiren

kann. Mit mindestens 11 000 Arheitern producirt Gross-
britannien jithrlich eirea 500000 ¢ Granitsteine.

Die Gewinnungsarten in Aherdeen, Cornwall und
Leicester sind wesentlich verschieden. hedingt durch die
Beschatlenheit und das Vorkommen, theilweise auch durch
die Destimmung des Gesteins.

Schottland. Die Steinbriiche hei Kemnay. nord-
westlich von Aberdeen, nehmen. was Grdsse, Arbeits-
weise und mechanische HMilfsmittel hetrifit, unter allen
Betrieben Grossbritanniens die erste Stelle ein und finden
in ganz Iuropa nur wenige Rivalen. Dieselben werden
wie einize andere henachharte DBriiche von John Fyvfe
in Aberdeen hetrichen. Die ersteren liegen 25 bis 30 Lm
von Aberdeen an der Lisenhahn, wohin alles Material,
das polirt oder zn Wasser versendet werden soll. gelangt,
Dax Gestein ist ein hellgraner. tast weisser. feinkéirniger,
hisweilen etwas tlaseriger Granit mit weisxem (zlimmer. Dice
Abzenderung ist im Grossen und Ganzen eine unregel-
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missige, wiihrend lothrechte und stark geneigte Spalten
vorherrschen. Der Betrieb erfolgt in drei koch oben an
einem Berggehiinge gelegenen oftenen Briichen, deren
grosster ungefihr 90m tief sein soll. Auf der Bruchsohle
arbeiten ein locomobiler und hioher zwei feste Dampf-
krahne. Zum Ausférdern des zerbrochenen und zerkeilten
Steines wie des Abfalles dienen zwei Drahtseilbahnen und
ein colossaler fester Kl‘:lhl}. In den zwei kleineren Briichen
arheitet man zusammen mit sechs Dampfkrahnen und
einer Seilhahn, so dass im Ganzen 10 Krahne und
3 Seilbahnen zur Verfiigung sind. Letztere hestehen
aus einfachen oder doppelten starken Drahtseilen, auf
denen kleine Wagen laufen, welche die aus starkem
Blech hestehenden Steinkiisten aufnehmen. Dureh ein
besonderes Seil kann der Wagen an jeder heliebigen
Stelle zum Stillstand gebracht und der Kasten auf die
Bruchsohle zum Fiillen herahgelassen werden. Nach
dem DBeladen mit Dampf- oder Handkraft wird der
Kasten emporgehoben und dann mit dem Wagen hinauf-
gezogen. Der Granit gelangt direct in Fisenbhahnwagen
zur Versendung, oder zur weiteren Bearbeitung auf die
hoher gelegenen Arbeitsplitze mittelst einer Dampfwinde.

Hier werden ungefir 500 Arbeiter heschiiftigt und
ist hervorzuheben, dass hier und hei den iibrigen zu-
gehorigen Briichen kein einziges Pferd vorhanden ist;
alle Arheit, die Menschen nicht ausfilhren miissen, fiihrt
Dampfkraft aus, die man hier so ausgedehnt und in
so praktischer Weise wie nur irgend méglich in Anspruch
nimmt.

Von den ungelieuren, hier gewonnenen Gesteins-
massen wird der allergrisste Theil zu Briicken-, Hafen-
und Dockbanten und fihnlichen grisseren Arbeiten ver-
wendet, wiihrend ein nicht unhedeutender Theil in Aber-
deen zu Bausteinen und monumentalen Zwecken dient.
Aus dem Abfall und kleinen Stiicken erzeugt man
Pflastersteine. In einem einzigen Monat verlud man in
Kemnay nahe 4000¢ Granit und zu der Jorthhriicke
nabe Edinburgh batte der Werkshesitzer iiber 17 000 m?
zu liefern. Eine andere Lieferung soll einen Werth von
1600000 M gehabt haben.

Vor 40 Jahren hegann der Betrieh zu Kemnay,
das damals fast unbewohnt war, jetzt aber ein nicht
unbedeutender Ort ist; 10 Jahre spiiter .wurde der
Dampfkrahn eingefithrt, womit die schottische Granit-
industrie in ein ganz neues Stadium trat. Das Behauen
der Steine erfolgt bhier meist mit der Hand, ohgleich
auch eine Maschine Brunton-Triers zum Bearheiten
ebener Flichen vorhanden ist. Auch der nahegelegene
Corenniebruch wird von Fyfe hearbeitet, liefert indessen
pur cirea 100¢ monatlich: der Betrieh ist ziemlich
schwierig und producirt nur ausnahmsweise 4 his G m
lange Blocke.

Unter den Tillvfourie-Briichen wird jetzt nur einer
von 35m Breite, mindestens Y0 m Linge und hdchstens
10m Tiefe ausgeheutet. Obgleich hier Gefiille leicht
benutzhar wiire, so arbeitet man doch niederwiirts.
Firderung und Verladung erfolgt mit drei Dampfkralinen
von je ecirea 10¢ Tragfihigkeit, die wie die Bohr-

maschinen zwei stationire Kessel speisen. Der Transport
zu den Arbeits- und Ladeplitzen geschieht auf eciner
circa 400 m langen Bahn mit 8 bis 139 Gefille.

Zu monumentalen Zwecken gewinnt man den ge-
schiitztesten schottischen Granit 5 his 8ZAm  siidlich
von Deterhead in 2 Briichen hei Stirlinghill und in
7 bei Longhaven. Das Gestein ist roth mit grobem bis
mittelkérnigem Korn und enthilt hellrothen Feldspath
und dunkelgrauen Quarz, ausserdem golblichweissen
Feldspath und sehr untergeordnet kleine Korner von
dunkelgriiner Hornhlende, welche Mischung dem (festein
ein charakteristisch lebhaftes Aussehen verleiht, das man
ausserordentlich schiitzt. Dabei bleibt die Iauptfarbe
immer die rothe, nur mit einizen Abwechslungen; die
dunkelste Farbe ist die gesuchteste und nur solehe
Arbeiten werden polirt, wihrend die helleren Massen
als Bausteine billiger verkauft werden. Dennoch ist der
Farbenuntersehied zwischen ,,polish quality® und ,dress
quality“ oft nur ganz unbedeutend. Allgemein ist der
Stein sehr homogen, da obige Bestandtheile iiberall
gleichmiissig vertheilt auftreten. Dieser Granit ist mehr
regelmiissig  zerkliiftet, wobei lothrechte Spaltsysteme
vorherrschen, wihrend eigentliche Sohlenablésungen nur
ausnahmsweise vorkommen. Hier hat bereits ein unerhort
grosser Abbau stattgefunden, der ehenso wie in Kemnay
in tiefen Briichen erfolgt. Der Stein wird mit Krahnen
gehoben, der Abfall gelangt zum nahen Meeresstrand,
wilhrend die Blicke nach Peterhead transportirt werden.
Die Besitzer Macdonald und Comp. in London ver-
senden von hier monatlich 100 his 150¢ Monumentsteine
und noch grissere Massen Baumaterial.

Die Briiche bei Longhaven sind theilweise sehr
gross, einer bis 30m tief. In allen Werken bei Peter-
head arheiten 14 Krahne von 10 bis 15¢ und jeder
der neun Briche soll monatlich his 140¢ produeciren.

Unter den grisseren Grranitbriichen Grosshritanniens
ist der bei Rubislaw (Aberdeen) einer der iiltesten, wo
schon vor 100 Jahren bedeutend gearheitet worden sein soll.
Das Material gilt fir ungewdhnlich fest und gut und
wird ausgedehnt angewendet. Der Bruch nimmt ein
Areal von 25 bhis 30ka ein; es werden Granitmassen
von 10 bis 20m Hoéhe in Schichten bearbeitet, die
sich mindestens 45m unter der Erdoberfliche bhinab
erstrecken. Lin Krabn arbeitet auf der Sohle und drei
an der Olerkante, deren einer die Steine 42m hoch
emporhebt.

Aus Vorstehendem ist ersichtlich, dass der englische
Steinbruchhetrieb in anderer Weise ausgefiihrt wird, wie
in manchen Gegenden des Continents. Hier sucht man
meist das natiirliche Terraingefiille zu heniitzen, wodurch
die grossen Driiche hedeutend an Ausdehnung gewinnen:
in Schottland zicht man vor, die Arbeit auf einem
Punkt zu econcentriren. Gewdhnlieh ist etwas Gefille
vorhanden; dann geht man ein Stick gerade in den
Berg hinein und debnt sich spiiter nach heiden Seiten
aus, wodurck der Bruch ein kesselfsrmiges Aussehen
erhiilt. Wird der Betrieh zu ausgedehnt, so geht man
schachtformig 6 his 9m oder tiefer unter die Sohle
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nieder und baut dann seitlich so weit, als man fiir gut | bohrern dreimiinnisech gebohrt, im Durchschnitt werden

findet, ab. Hierauf nimmt man einen neuen Schacht
in Angrift. Ein solcher Abbau braucht natiirlich Dampf-
krahne oder iihnliche Hebevorrichtungen, da die relativ
engen Riiume und enormen Gesteinsmassen mit Handkraft
nicht auskommen. Ein oder einige Krahne, stabile und
locomobile, stehen auf der DBruchsohle oder am Bruch-
rande, beherrschen den Arbeitsraum vollstindig und
fiihren die meiste Arbeit schnell, sicher und billig aus.
Eine zweite nothwendige Voraussetzung eines solchen
systematischen Betriebes ist die, dass die Abfille sofort
aus dem Bruch entfernt und dass untaugliche Gesteins-
massen, die unmittelbar oder spiter die Arbeit behindern
konnen, nicht stehen gelassen werden, ‘das heisst, Raub-
bau darf mnicht getrieben werden. Auch dies braucht
Dampfkraft, und Dampfkrahne von 1 bis 20¢ Trag-
fihigkeit kosten in Aberdeen nicht mehr wie 2000 bis
15000 M. Auch die eigentliche Steingewinnung bietet
in Schottland manches Eigenthiimliche. Plattenformig
abgesonderte Massen lassen sich leicht mittelst Keilen
loslosen und brauchen ganz wenig Sprengarbeit. Die
schottische Methode dagegen besteht in compacten Ge-
steinen darin, dass man mittelst Sprengung grosse Massen
auf einmal losmaeht, diese dann nach den natiirlichen
Spalten theilt und mittelst Zerkeilen in regelmiissige
Blocke verwandelt.
Will man eine auf der einen Seite freie Masse,
die an der entgegengesetzten mittelst einer Kluft von
der Hauptgesteinsmasse abgelist ist, durch Sprengarbeit
hereinhiolen, so bohrt man beispielsweise drei etwa 6m
tiefe Liicher. Diese hesetzt man zuerst mit ganz wenig
Pulver, dann mit etwas mehr u. s. w. vier- bis fiinfmal
Bach einander, um den Zusammenbang mit der Haupt-
masse allmiihlich zu lockern: zuletzt aber besetzt man
die ausgeweiteten Locher mit einer sehr starken Ladung,
die dann die bealsichtigte Wirkung vollkommen ausiibt.
Man besetzt z. B. jedes Loch successive mit 217, 41,
5!, und zulezt mit 45 kg Pulver. Hiebei spiclen natiirlich
das Urtheil und die Arbeitserfahrung eine Hanptrolle.
Das Zertheilen der Gesteinsblicke erfolgt iiberall
durch Keilen in runden Lichern mit sehr kleinen Keilen
und Stahlblechen. Der gewdhnlichste Keil ist vierkantig,
8 bis 9em lang, oben 13mm breit und dick und unten
10 mm, respective 4 mmn : die Bleche sind im Querschnitt
halbrund, unten mit der Keilbreite, nach obhen zu aber
langsam schmiiler werdend.
Beim Keilen hoher Blicke bohrt man entweder alle
Locher, oder jedes zweite, dritte ete. sehr tief und bringt
I ihnen Leitkeile an, welche aus langsam schmiiler
Werdenden , platt geschmiedeten Stangen und halb-
Tunden Blechen bestehen, die bis 2.5m und auch
mehr Linge besitzen konnen. DBreitkeile braucht man
agegen fast nie.
. Der Granit der meisten angefiiirten Briiche scheint
8ich nicht lejcht keilen zu lassen, wenigstens sprechen
Anzahl yng Tiefe der erforderlichen Keillocher dafiir.

. Die Sprenglicher sind gewdhnlich 6,5 bis 7.5 cm
Weit, ungefiihr G i tief und werden meist mittelst Meissel-

stiindlich 0,3 m gebohrt, bisweilen auch etwas mehr.
Maschinelle Versuche sollen der grossen Lochdimensionen
wegen sich im Allgemeinen weniger bewihrt haben. In
Tillyfourie benutzt man jedoch einen Dampfhohrer aunf
dreibeinigem Gestelle, den ein Mann bedient. Mit einem
7,7 cm starken Kreuzmeissel bohrte man stiindlich 0,9 m
Loch und mit 6,5 cm Meisselbreite 1,2m und his auf
4,2m Tiefe; bei jeder Lochtiefe von 0,45 his 0,50 m
war der Bohrer zu wechseln.

Tiefere Keillicher dagegen werden meist maschinell
hergestellt. Diese Maschinen stehen gewdhnlich auf kleinen
Wagen, die man auf Holz- oder Schienenbahnen hewegt;
man stellt sie auf grosse Blocke direct, sonst auf ein
Gestelle iiber dieselben, In Correnie bohrt 1 Mann damit
24m in 11 Stunden und in Peterhead 30 bis 36 m
tiglich. wenn die Licher 0,9 m tief ausfallen. Die Maschine
ist ungefilr 1,7 m hoch und am brauchbarsten, wenn
viele diinne Steinplatten zu produciren sind, ebenso beim
Bearbeiten von Graniten, die sich schwer keilen lassen
und tiefe Lacher beanspruchen, da sich diese leichter
in derselben Ebene wie mit der Hand anbringen lassen.
Diese Maschine verdient allgemeinere Verbreitung und
kostet 640 bis 1120 M je nach der Weite und Tiefe
der herzustellenden Bohrlicher. Kleinere Keillicher bohrt
man in Schottland oft mit der Hand, was bei 17 bis
22 mm Lochweite sehr schnell von Statten geht.

Cornwall und Devonshire besitzen Englands
grosste und technisch wichtigste Granitgebiete, die sich
von den iibrizen in petrographischer wie industrieller
Hinsicht Destimmt unterscheiden. Die meisten Granite
sind hellgrau . hisweilen fast weiss, bedingt durch
weissen Feldspath und graven Quarz; daneben tritt
meist weisser und schwarzer Glimmer und nicht selten
Turmalin auf.

Den Gesteinswerth hegriindet vor Allem die regel-
mitssige Zerkliftung und gut ausgebildete Spaltbarkeit
in drei zu einander rechtwinkeligen Richtungen. Die
meisten Briiche besitzew liegende oder Bodenablésungen,
die mehr oder weniger horizontal verlaufend von zwei
verticalen Spaltensystemen fast rechtwinkliz geschnitten
werden. DBlocke von allen verlangten Dimensionen lassen
sich dadurch gewdhnlich Giusserst leicht gewinnen; so
beschaffte man z. B. zu Polkanuggo einmal einen
3 X 3 % 30m grossen Block.

Die bedeutendste Firma, Freeman und Sons in
Penryn, bearbeitet mit ungefihr 1000 Mann allein nahe-
zu 60 Granithriiche. Die Betriehsweise unterscheidet sich
wesentlich von der in Schottland iiblichen und nihert
sich mehr der schwedischen. Alle Briiche sind verhilt-
nissmiissig  klein und beschiftigen in der Regel nicht
iiber 20 his 30 Arbeiter. Man beniitzt das natiirliche
Gefillle und wo solches fehlt. geht man mit dem Betriebe
nur selten iiber 6 his 9m tief hinab. Eine Folge davon
oder wohl mehr die Ursache dazu ist die gewohnliche
Nichtanwendung von Dampfkrahnen. Auch hier 16st man
erst colossale Blicke durch Sprengarleit, die man dann
I zertheilt. Iier zwei Beispiele. In einem Bruch hei Penryn

1*
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loste man einen Block auf folgende Weise (Fig. 1).
Nachdem derselbe auf der Oberfliche und 2 lothrechten
Seiten von Bergmassen befreit war, bohrte man bei a
ein 10,2 cm weites Loch 1,24 tief, wo man die geneigte
Spalte 4, d erreichte. Dieses Loch besetzte man mit 3,2 kg

Fig. 1.

Pulver auf einmal, machte dadurch den Block frei und
riickte ihn respective 10 und 5 cm von den Seitenwiinden
a, b und a, ¢ ab. Dann zerkeilte man ihn an Ort und
Stelle dureh loth- und wagerechte Keilnihte.

Zu Tregarden wurde der circa 3,5m hohe Block
a, b, ¢, d (Fig. 2) durch einen Schuss mit fast 134y
Pulver in einem ecirca 3,5m
tieten und 10,2c¢m  weiten
Loch hei a ausgesprengt.
IFehlen horizontale Ablosungen,
so wendet man bhisweilen
sihlige Bohrlicher an. Ist dies
nicht angingig, so schligt
man gewdhnlich senkrechte
Locher, aber tiefer, wie der
7zt gewinnende Bloek stark
sein soll. Es hildet sich dann
ein von der Horizontalen mehr oder weniger ahweichender
Riss in der oberen Hohe der Pulververladung. Die drei-
minnischen Bohrlocher, 5 his 10cm weit, werden mit
der Maximalweite tiglich 0,9 m tief hergestellt. Da so
weite Licher schwer rund werden, so macht man sie
stellenweise dreieckiz , wohei eine Seite des Dreiecks
parallel zur Gesteinsablosung zu liegen kommt; 4 m bis
5m tiefe Locher ladet man mit 13 his 14Xg Pulver.

Dass eine solche Gewinnungsart verschiedene Vor-
theile hesitzt, ist einleuchtend, da sie grosse Steinmassen
viel schneller losmachen lisst wie die gewihnliche Keil-
arheit. Aber die Herstellung so grosser Bohrldeher bleibt
sehr theuer und bisweilen diirften engere Locher mit
Pulver und einem ganz kleinen Dynamitzusatz wie in
Stockholm vorzuziehen sein.

Freemann und die schottischen Bruehbesitzer ge-
winnen die Steine auf eigene Rechnung dureh Tag-
lshner. wiihrend die im Accord arbeitenden Steinhauer
das Material allemal gekeilt erhalten.

So kann man die Briiche hesser in Ordnung halten.
Aber Cornwall mangelt der Ahsatz von kleinerem Stein-
material und Pfastersteine werden wenig dargestellt, so
dass die Halden hier ganz anders aussehen wie in Schott-
land. Im Allgemeinen henutzt man nur Handkrahne und
die Briiche liegen alle mehr oder weniger von Hafen-
plitzen entfernt: trotzdem aber ist der Cornwaller Granit
nicht unbedeutend bhilliger wie der schottische.

Fig. 2.
Kluft

Lange Keile benutzt man in Cornwall nie und die
gewdhnlichen kleinen Keillicher werden mit einem eigen-
thitmlichen, ,,jumper* genannten Bohrer hergestellt, Der-
selbe Dbesteht aus einer 1,5 his 1,8 m langen, an heiden
Enden wie ein gewdhnlicher Bohrer geschweissten, aber
etwas diinneren Stange aus Stahl oder verstihltem Eisen,
die in der Mitte eine kugelformige Verstirkung besitzt
und ungefiihr 9 kg wiegt. Mit diesem Geziihe stosst der
Arbeiter das Loch, indem er dasselbe mit der einen
Hand iiber, mit der andern unter der Kugel fasst; heide
Spitzen sind nicht gleich breit. Die Locher werden meist
2,5 cm weit oben und 1,3 cm unten hergestellt.

Mit diesem Bolirer soll 1 Mann stiindlich 20 Stiick
6,0 cm tiefe Locher und 4 Mann durchschnittlich 400
senkrechte oder 200 his 240 Stiick horizontale, 6,5 bis
7,5 cm  weite Licher in 10 Stunden herstellen. Die
Cornwaller Keile sind 10 bis 13¢m lang, am obhern
Ende nahe 4¢m stark und hesitzen eine vierkantige,
langsam sich verschmilernde Spitze; die Bleche sind
griher wie die schottischen und vor dem Keilen haut man
gewdhnlich eine tiefe Rinne auf.

Mount Sorrel im mittleren England verwerthet
feinkornigen, rothen Granit in so grosser Ausdehnung,
dass diese Briiche denen von Kemnay am niichsten
kommen. Aber sie werden anders und fiir andere Zwecke
bearbeitet, und die Betriehsweise gleicht im Ganzen der-
jenigen zu Quenast in Belgien. Man hricht den Stein
in Terrassen oder Galerien in einer Eréffnung von gegen
1000 m Linge und ganz hedeutender Tiefe. Eine der
Galerien besitzt eine Doppelbahn, anf weleher die Ab-
fille nach der cinen und die brauchbaren Steine nach
der anderen Richtung mittelst Locomotiven transportirt
werden. Die Massen aus der tiefsten Bruchetage sammelt
man an einer Stelle und hebt sie mit einem Krahn.
Das Gestein durchsetzen mehrere Spaltensysteme, die
rasch wechseln und der Gewinnung grosse Schwierig-
keiten hereiten. Letztere hezweekt, moglichst schnell
und billig grosse Steinmassen abzulésen, ganz abgesehen
von Dimensionen, da das Material fast ausschliesslich
zur Macadamherstellung , zu PHaster- und Kantsteinen
angewendet wird. Unter anderen Sprengmethoden hat
man deshalh auch die mit Schachtminen versucht, wobel
Ladungen his zu 500%g Pulver henutzt wurden, doch
ist man davon wieder abgekommen. Die Ptlasterstein®
stellt man mit der Hand her, wohei als Arbeitstisch ein
niedriger, ehen ahgesigter Baumstock dient, und Kant-
steine bearbeitet man mit Spitz- und Dreitmeisseln. Die
Macadam- oder Knacksteine hingegen werden ausschliess:
lich durch Masehinen, zwei Bla ke's Brecher und zwel
gezahnte Walzenpaare, dargestellt: die Steine p:lssiren
von den DBFfechern durch die Walzen. Diese Briiche
produciren jihrlich ungefihr 120000 ¢ Steine, darnntel
iiber die Hilfte Macadam-Material von 4,5 und d.5¢
Grosse.

Die Stadt Aberdeen betreibt die Steinindustrie Al
Hauptgeschiift und benutzt aussehliesslich Granit ﬁl_s
Baumaterial, wobei 0,03 bis 0.06 cm® grosse Blicke mit
ungefihr 12,0 M pro Tonne (cirea 0.4 cm?) bezahlt



werden. Die Hiiuser sind oft in originellem, sehr an-
sprechendem $til aufgefiihrt und gelten als gesunde und
angenehme Wolmungen. Grosse Steinmassen gelangen
ferner zum Versandt, wiithrend ein hedeutender Theil in
den zahlreichen Schleifereien veredelt wird. Obgleich die
Gegend von Aberdeen selbst sehr viel Material liefert,
so miissen doch grosse Mengen hinzugefithrt werden,
die sogar aus Schlesien und Schweden kommen. | The
Aberdeen Granite Association bilden nicht weniger wie
67 Granitfirmen, die fast alle in Aberdeen Contore be-
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sitzen; ungefiihr 28 derselben betreiben Steinschleifereien
mit Dampfkraft. Fiir letztere bilden London, Frankreich,
aueh hesonders Nordamerika die Hauptmarktgebiete;
der Ablerdeener Exportwerth nach Amerika ist in den
letzten sechs Jahren von 200000 auf 1200000 M ge-
stiegen. Der Jahresumsatz der etwa GO Schleifereien
Aberdeens erreicht ungefilhr ¢000000 Mark. Erwiihnt
sei schliesslich noel, dass Granit oft zu kleinen Schmuck-
sachen wie Knipfen, Brochen ete. geschmackvoll und
vortheilhaft verarbeitet wird. X.

Quecksilber - Condensator aus glasu'ten Steinzeug - Rohren.

Von Carl Mitter, k.

Bei allen 3 bei der k. k. Quecksilberhiitte in Idria
in Beniitzung stehenden Ofensystemen, also den Schacht-,
Sehiittrost- und Fortsehauflungsifen (die Albertischen
Flammofen sind bereits abgetragen), ist der Cermak 'sche
Condensator in Verwendung: derselbe ist ans Gusseisen
angefertigt und inwendig mit einer 1 c¢m starken Lage
aus hestem Portland-Cement versehen, welcher Ueberzug
den Zweck hat, den zerstorenden Einwirkungen der
durchstrémenden heissen , sauern Dimpfe Widerstand
zu leisten. Dieser Ueberzug wird jedoch mit der Zeit
theils auch aufgelist, theils beim Kehren der Rihren
vom Arbeiter mit der hdlzernen Kehrungskriicke De-
schiidigt oder abgeschlagen, worauf das Gusseisen in
nicht langer Zeit der Zerstirung anheimfiillt. Behufs
Erneuerung des Cement-Ueberzuges miissen die einzelnen
Rihrenstriinge ausgeschaltet und herabgenommen werden,
was hei dem grossen (lewichte der gusseisernen Réhren
sehr heschwerlich und theuer ist und immer DBetriebs-
stérungen mit sich bringt. In letzterer Zeit wurden daher
die Riohren inwendig nur mit Cement-Kalk iibertiineht.

¥chon im Jahre 1875 waren bei der Hiitte in Idria,
sowohl bhei den Schacht- als aueh bei den Flammifen
thonerne Rilren zum Condensiren der Quecksilber-
dimpfe in Verwendung gestanden. Auf meine Anregung
hat nun neuestens die k. k. privilegirte Chamotte- und
Steinzeuvfabrik Lederer und Nesseényi in Florids-
dorf bel Wien construetiv abgeiinderte DBestandtheile
des Cermik'schen (ondensators aus glaxirtem Steinzeuyg
nach Angaben des k. k. Oberbergrathes J. Noviak
hEI‘"e~tellt, und wurde der erste derartize Rihrenstrang
Probeweise Fnde September 1887 beim Fortschautler-
ofen 11 eingebaut , seit weleher Zeit derselbe his heute
in Verw endung steht.

In Beriicksichtigung dieses gelungenen Versuches
entsehloss sich die k. k. Bergdirection Idria, den neu er-
bauten Schiittrostofen 11T mit einem htem7euo'-( ondensator
2u versehen . wobel jedoch der untere ’Ihell noch aus
Gusseisen hergestellt ist. — Der Condensator ist seit
17. September 1838 im Betriebe und hat sich vollkommen
be\\ahrt.

Glasirtes Steinzeug hat fiir den Quecksilberhiitten-
betricl folgende sehr werthvolle Eigenschaften :

1. Ist derselbe ein guter Wiirmeleiter,
essen  erfolgt  eine eneru'hche Abkiihlung  der
Strimenden heissen Gase.

in Folge .
durch-

.
\
.

k. Hiittenverwalter.
2. Ist dasselbe gegen die zerstorenden Einwirkungen
der sauern Diimpfe geradezu unempfindlich, welche
Widerstandsfithigkeit eine lange Dauer des Condensators
sichert, was im Hinblick auf einen ungestirten Betrieb
und aus Ersparungsriicksichten hdchst werthvoll ist.

3. An dem glatten Steinzeug bleibt wiihrend des
Betriehes die Stupp nur in geringem Maasse haften,
fillt stetic in den hiefiir hestimmten unteren Theil des
Apparates und wird der noeh anhaftende Rest mit
Leichtigkeit mittelst eines Wasserstrahles abgespiilt,
withrend die gusseisernen, inwendig cementirten Rdhren
mittelst hilzener Kriicken von der anhaftenden Stupp
wereinigt werden miissen, bei weleher Arbeit, wie bereits
erwiihnt, in Folge Verletzung des Cementiiberzuges den
sauren Dimpfen und Wiissern Gelegenheit geboten wird,
an dem ungeschiitzten Gusseisen ihr Zerstérungswerk
zu iiben,

4. Steinzeug ist bedeutend leichter als Gusseisen,
was der Hantirung mit ersterem sehr zu statten kommt :
ein gusseisernes Rohr von 2,25 Linge, wie es fir
unsere Apparate in Verwendung kommt, wiegt iiber 4 ¢,
ein eben solches von Nteinzeug etwa die Hiilfte,

5. Der DPreis des Steinzeuges ist gegen den des
Gusseisens erheblich~reringer: ‘ein 2,25 m langes, in-
wendig cementirtes gusseizernes Rohr kostet:

1 Rohr. 2,6/ lang, 420%¢, loco Idria cirea i 14.—

Deckel hiezu . 3000 L. . f3.30
Portland-Cement. . B .- f2,—
Sand . . . . . 45, und
Arheitslohn  fiir's Ce-

mentiren . i —.70
Gewicht eines cementirten

gusseisernen Rohred 5.40 4 und kostet 1 50,—

Der Preis eines Steinzeugrohres stellt sich wie folgt:

Laut Rechnung der Firma Lederer und Nessényi
wogen 45 Ntiick gerade Riohren sammt Bogen und Deckel
93,70 ¢, somit ein Steinzeugrohr 2,08 4, die

Fabrikskosten hetrugen fl 1193,75

Fracht Wien-Idria 167, 67.79

Summe Al 1361.54
dalier stellt sichi der Preix eines Steinzeugrohres auf
fl. 30.25. also um rund fl 20 billiger als ein inwendigz

cementirtes Gusseisenrohr.





