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Das neue russische Quecksilberwerk bei Nikitowka.
Mitgetheilt von C. Ernst.

Im Jahre 1879 wurde von dem russischen Berg-
ingenieur A. W, Minenkoff hei Taganrog im Gouverne-
ment Jekatherinoslaw, etwa eine halhe Stunde ostlich von
der Eisenbahnstation Nikitowka der Kursk-Charkow-Azow-
Linie, Zinnober entdeckt. Die Lagerstiitte hefindet sich
in unmittelbarer Nihe mehrerer Bauernschichte auf
Steinkohle des grossen, zwischen Donec und Dnieper
liegenden Kohlenbeckens; sie blieb gleichwohl Jahre lang
unbebaut, his der Professor der russischen Bergakademie,
Alexander Auerbach, 1885 das Gebhiet kiuflich erwarb,
es im Laufe des Sommers von Minenkoft durchforsehen
liess und auf Grund der erhaltenen sehr befriedigenden
Berichte die Quecksilbergesellschaft A. Auerbach & Cie.
in Petershurg griindete. Iinde December 1836 waren
die Werksanlagen so weit gediehen, dass mit dem Betriebe
begonnen werden konnte. Derselbe hat seither ununter-
brochenen Fortgang genommen, wie aus den Notizen
hervorgeht, welche die Gesellschaft den, auf der gegen-
wirtigen Weltausstellung in DParis ausgestellten Iirzen,
Hiittenproducten, Zeichnungen und IPhotographien bei-
gegeben hat.

Das in New-York erscheinende Engineering and
Mining Journal veroffentlicht in Nr. 2, Vol. XLVIII,
vom 2. Juli 1889, einen von W. A, Abhegg in
St. Petershurg verfassten Artikel iiber das neue russische
Quecksilberwerk, der aber des Vorkommens des Lrzes
nur flichtig erwiihnt und dariiher keine weitere Angahe
enthiilt , als ,dass die Lagerstitte in der Kohlen-
formation auftrete, und dass der Zinnoher den Kohlen-
sandstein imprignire, aber nicht gleichzeitiz mit diesem
entstanden sei*. Eine fast gleichlautende kurze Angabe
enthalten die oben erwiihnten Notizen, weleche den in
Paris ausgestellten Gegenstiinden zur Lrliuterung dienen,
Ich hin in der Lage, diese Angaben auf Grund ver-
lidsslicher Mittheilungen, die ich, seitdem die Nachricht
von dem Zinnoherfunde hei Nikitowka hekannt geworden,
zu sammeln bemiiht war, zu ergiinzen,

Die Quecksilberlagerstitte streicht, bei nordlichem
Einfallen von 509 von W nach O, etwa nach A7, wobei
das Zinnobervorkommen mit einer von S nach N laufenden
Bruchlinie zusammenhiingt. Das Hangende wird von
einem dichten, undurchlissigen, thonigen Schicfer in
paralleler Begrenzung, das Liegende von festem Quarzit
gebildet. Der wichtigste Aufschluss erfolgte durch den
40m tiefen Sophienschacht im 3. Horizonte, wo man
den massigen, zerklifteten bis zertriimmerten Kohlen-
sandstein, der, wie oben erwiihnt, als erzfithrende Schicht
auftritt, mit 4 m Michtigkeit angefahren hat. Die Kliifte
des Kohlensandsteins sind mit Zinnober und Zinnober-
krystalle fithrendem Lehm ausgefiillt , der Sandstein
selbst ist mit Zinnober imprignirt. Schmitze von Stein-
kohle sind in der Lagerstiitte nicht ungewohnlich., Wihrend
der Quarzit im Liegenden stellenweise Zinnoberimprig-
nationen aufweist, ist der Hangendschiefer von der
Zerkliiftung und Vererzung der Lagerstitte unberiihrt

gebliehen , obgleich er allen Faltungen der Lagerstiitte
folgt.

Zur Stunde Dbestelen 5 Schichte von 15 his 45 m
Tiefe, von welchen aus Querschlige von 3350, 190
und 63 m ausgelenkt sind. Der Betrieh geht von einem
Hauptschachte aus, der mit eciner I'érdermaschine von
50 ¢, einer \Wasserhaltungsmaschine von 40¢ und zwei
direct wirkenden Cameron-Dampfmasechinen von je 40e
ausgeriistet ist. Die anderen Schiichte haben Pferde-
gippel. Die Werksgebiiude sind simmtlich elektrisch
beleuchtet und dureh Geleise verbunden.

Das LErz wird zerkleinert und in 4 Classen ein-
getheilt :

Nr. I, von 5 mm Korngrdsse und dariiber, cirea 20,
des Forderquantums, von 4 his 5°, Halt, als Produet der
Handscheidung und einer Grob- und einer Feinquetsche
aus reichen Wiinden.

Nr. LI, eirea 10%,, von 2,59, Halt, unter 12mm
Siebgrosse , I’roduct einer Backenquetsche mit Schitttel-
riittern.

Nr. III, ecireca 18 bis 30°%,, von 1,339/, Halt, von
12 his 50mm Siebgrosse, auf gleiche Weise wie Nr. II
erhalten.

Nr. 1V, cirea 70 his 589, von 0,6/, Halt, von 35
bis 150mm Gitterweite, erhalten wie Nr. II und III.

Zum Brennen der Krze sind 6 Oefen vorhanden :

Ein Doppellammofen, nach dem Muster der in Idria
stehenden Albertiofen, mit Beniitzung der neuesten Ver-
besserungen, erbaut;

zwei Schachtifen nach ldriaer Art, System Exeli;

ein Schachtofen nach Angabe Auerbach’s construirt:

ein Cermak’scher Trichterofen,

ein Schachtofen, System Auerhach.

Die reichen LErze Nr. I und II werden im Doppel-
flammofen, die gréberen und groben Stufen von Nr. II
und Nr. III, sowie das Mittelgut im Cermak’schen
automatischen Ofen, XNr. IV in den Schachtifen ver-
arbeitet.

Die Aufarbeitung pro 24" betrigt:

Im Doppelflammofen 100¢, mit 40 Rubel pro
1000 Pud (30,5 kr pro ¢, directen Hiittenkosten

im Exeli-Sehachtofen bis 190 ¢, mit 15 Rubel Hiitten-
kosten pro 1000 Tud (11,5 kr pro g);

im Auerbach-Schachtofen 330 ¢ mit 10 Rubel Kosten
pro 1000 Pud (7,6 kr pro ¢):

in Cermak’s automatischem Ofen 400 bis 4504,
mit 10 Rubel directen Hiittenkosten pro 1000 Pud
(7,6 kr pro ¢).

Schon im ersten Jahre (1887) wurden 10468 ¢ Erze
gefordert, aus welchen geschieden wurden:

272 ¢ Nr. I mit 4,859, Quecksilber,
1080¢ Nr. II ,, 2,20°, "
1570 ¢ Nr. I ,, 1,239, »
7546¢ Nr. IV, 0.65°, ”



Die Quecksilbererzeugung betrug 1887 3905 Pud
(63967,02 kg oder 1855 Flaschen), 1888 10060 I'ud
(164 790,85 kg oder 4777 I'laschen). Die dermalen be-
stehende Hiittenanlage soll, nach dem Eng. and Min. Journ.,
auf die Verarbeitung von 50 000 ¢ Frz cingerichtet sein. *)

Der Quecksilberbedarf Russlands wird auf ungefiihr
2000 Flaschen jihrlich veranschlagt. Is ist daher schon

%) Die mehrerwahnten, von der Auerbach'schen Gesellschaft
fiir die Pariser Weltausstellung verfassten Notizen gelen die Pro-
duction im ersten Julire 18587 mit 62 5&]1 by (d. i. 1814 Flaschen),

431

hei der letztjihrigen Production ein erheblicher Ueber-
schuss an Quecksilber zum Export gelangt: bei weiterer
Entwicklung des Werkes wiirde dieser Export nicht
ohne Einfluss auf die Gestaltung des Marktes bleiben
kénnen.

im J. 1688 mit 160 996 ky (d. i. 4666 Flaschen) an. Sie enthalten
fcrner die Angabe, dass mit den vorhandenen Oefen 31 20W) ¢ Erz
verarbeitet werden kinnen, was, da das Ausbringen 70 kg pro
Tonne betragt, c«ine Jahresproduction von 358400k¢ (d. i.
10 388 Flaschen) (uecksilber ergeben wiirde. E.

Holzkohlenstybbe und Sigespine mit und ohme Theerzumischung als Heizmaterial und
vergleichende Heizversuche damit.

In einem Artikel | Gaserzeugung aus wasserhaltigem
Brennmaterial oline C'ondensirung fiir regenerative Qefen®
gibt E. G. Odelstjerna in ,Jernk. annal.“ 1889, 3 Bd.,
Mittheilungen der Ingenicure J. A. Brinell (Fagersta)
und G. A. Granstram (Norberg) iiber den Gegenstand
obiger Uebersehrift. die ciner allgemeineren Beachtung
werth sind und desshalb ausziiglich hier folgen sollen.

Herr Brinell sagt: Der Generatortheer wird in
Fagersta folgendermaassen zugnte gemacht. Aus den
Fiissern, in welchen der Theer gesammelt wird, wird
derselbe in einen ITolztrog entleert und darin nur un-
vollstiindig mit Holzkohlenstyhbe zusammengeriihrt. Dieses
Gemisch passirt hierauf eine Torfmaschine (in Art der
Thonschneider), von der, um den Austritt der Masse zu
erleichtern, die untere Hilfte der sogenannten DBrust
entfernt worden ist. Behufs des Austrocknens wird die
durchgearbeitete Masse in Schichten von nielit iiber 0,44 m
Dicke aunsgebreitet: naech Verlauf ciniger Tage, wenn
das mit dem Theer eingebrachte Wasser zum grisseren
Theil verdunstet ist’, ist das Material zum Gebrauche
fertiz. Dasselbe wurde bisher ausschliesslich zur Heizung
von Dampfkesseln auf fiir Steinkolilenbrand bestimmten
Rosten beniitzt; die Verbrennung ist sehr vollstindig
und nur sebr wenig fiillt davon durch die Roste.

Wenn es sich um forcirte Dampfbildung handelt,
erzeugt diese Theerkohlenstybbe, in derselben Zeit und
unter demselben Kessel verbrannt, fast ebenso viel Dampf,~
als beste englische Dampfkohle, wenn auch unter etwas
grosserem Aufgang davon. Dass der Brennwerth desselben
vom grisseren oder geringeren Wassergehalte des Theers
und vom Feuchtigkeitsgrade der verwendeten Styhbe
abhiingig ist, ist begreiflich.

Obwohl man Feuerungen einzurichten vermag, die
fir die Verbrennung von Theer und Stybhe, jedes fiir
sich, geeignet sind, ist es doch recht vortheilhaft, dieselben
in einer gewdhnlichen fiir Steinkohlen bestimmten Feuerung
verwenden zu konnen, weil es nur wenige Stellen gibt,
Wo man jene beiden Materialien in so reichlicher Menge
zur Verfiignng hat, um regelmiissig eine Feuerung damit
Speisen zu konnen.

Vergleichende Probeheizungen haben ergeben, dass
1,32 m3 getheerte Stybbe an Effect gleichkommt 1 m? bester

South Yorkshire Kohlen oder 1m? Stybbe 0,76m3
Steinkohlen, |

Zur Herstellung von 1m3 Theerstybhe wird 0,87 m?
Holzkohlenstybbe verbraucht,

Anstatt Kohlenstybhe sind zu gleichem Zwecke auch
Siigespiine verwendet worden, und obwohl genauere Ver-
gleichungen des Brennwerthes heider Materialien noch
nicht angestellt wurden, so glaubt Herr Brinell doch,
dazs der DBrennwerth theergemengter Siigespiine nicht
wesentlich geringer sei, als der der TheerstyDbe.

Herr Granstriom berichtet iiber vergleichende
Heizversuche mit 1lolzkohlenstybbe und anderen Brenn-
materialien unter Damptkesseln. Er hefeuerte dabei

a) einen Rihrenkessel (mit allem Wasser in den
Ribren), dessen totale Rostfliche 2m? und die freie
0,375 m? betrug; die feuerberiihrte Fliiche mass 70 m?;

h) einen Locomobilkessel mit 48 Feuerrohren von
54mm Weite, 3,1m lang und 1,7m im Durchmesser ;
seine Feuerfliche hetrug 63 m*, die totale Rostfliiche mass
1,36m? und die freie 0,45 m2.

Bei den verschiedenen Heizversuchen wurde das
Gewicht cines Hektoliters Kohlenstybbe zu 37,5, 33,7 und
26kg, nach vorhergehendem 68stindigen Trocknen
auf dem Dampfkessel zu 17,0 kg festgestellt; 1/l Stein-
kohlenklein wog roh 79, nach 24stindigem Trocknen

T2kg.

Die Heizung des Rohrenkessels (a) erforderte 1883
gewohnlich in 13 Stunden 124! beste South Yorkshire,
9 Al Walliser Steinkohlen oder 4 %/ beste South Yorkshire
Kohle und 3047 Holzkohlenstybbe.

3,75kl Stybbe ersetzten mithin 14l Steinkohlen.
Im Jahre 1884 verdampfte man bei einer Spannung von
5 Atmosphiiren in 9 Stunden 6247kg Wasser unter
Verbrauch von 13k Yorkshire Kobhlen, pro Stunde
694kg mit 101%g; Verdampfung pro Stunde und
Kilogramm Steinkohlen 6,87 kg Wasser. Pro m® Rost-
fliche stiindliche Verbrennung 50,5 kg Steinkohlen, pro m?
Feuerfliche stiindliche Verdampfung 9,9 kg Wasser.

1887 verbrannte man in 67 Stunden 544 Al Holz-
kohlenstybhe und verdampfte damit 48 907 kg Wasser,
pro Stunde 730kg, bezw. 8,14l Wird das Trocken-
gewicht — 17kg — der Stybbe in Ansatz gebracht, so
ermittelt sich pro 1%g Stybbe eine Verdampfung von
538%kg Wasser. Pro m® Rostfliche wurden stiindlich
69 kg Stybbe verbrannt und pro m? Feuerfliche 10,4 kg

Wasser verdampft,
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