Die erhaltenen angereicherten Producte erscheinen
aber zu arm, dass sie die Hiitte mit Vortheil verschmelzen
kinnte, obwohl nicht geleugnet werden kann, dass eine
Concentration derselben bis zu einem Silberhalte von
héchstens 0,1°', was Metallausbringen und auch Gewinn
anbelangt , fir die Aufbereitung am vortheilhaftesten
wiire, was auch aus den Resultaten der Reinarbeit am
Rundherde zu entnehmen ist. Der geringe Halt der an-
gereicherten Schlimme bedingte noch c¢ine Repetition
derselben auf den Kehrherden, wobei die Metallverluste
sich potenziren, denn es ist eine allbekannte Aufbereitungs-
regel, daes, je Ofter ein erhaltener Schlich repetirt und
abermals mit Wasser apgemacht wird, desto grisser die
Verluste werden, die mit dem Grade der Concentration
wachsen.

Letz'erer Umstand, eine hthere Concentration auf den
Kehrherden, bedingte auch neben der Repetition der an-
gereicherten Schlimme ein ungiinstiges Resultat auf dem
gewohnlichen rotirenden Kegelherde, was auch durch die
geringere Leistung und nicht tadellose und zu stark ge-
neigte Herdfliche mit beeinflusst wurde.
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Um daher Sumpfschlimme mit moglichst grossem
Gewinne und geringsten Metallverlusten zu Gute 21
bringen, so wire vor Allem nicht hock zu concentriren,
weil mit der hoheren Concentration des Bleies die in's
Geld gehenden Silberverluste betrichtlich gesteigert werden.

Als Schlimmapparate zur Verarbeitung reicherer
Sumpfmehle wiren Kehrherde oder der Linkenbach-
sche Rundherd, bei Repetition der Mittelproducte auf
Kebrherden, mit Vortheil anzuwenden, wobei noch be-
merkt wird, dass, was Billigkeit der Herstellung, Regu-
lirung der Neigung und grisseres Ausbringen anbelangt,
der Vorzug den Kehrherden vor dem Linkenbach-
schen feststehenden Rundherd eingeriumt werden muss.

Fir drmere Sumpfschlimme eignet sich bloss der
Kebrherd , welcher gleich reinen Schlich gibt’, wihrend
der Schlich vom Linkenbach'schen Rundherde viel
zu arm und nicht einlésungswilrdig ausfillt.

Auch der Kehrherdbelag mit weichen Brettern ist
bei der Verarbeitung armer oder sehr feiner Sumpf-
schlimme vermoge der grésseren Faserbildung auf dem-
selben dem Belage mit hartem Holze vorzuziehen.

Cannelkoblen in New South Wales.
Von C. Zincken in Leipzig.

Nach dem Annual Report of the Department of
Mines von New South Wales in Australien vom Jahre
1887, S. 118, liefern zur Zeit Cannel im odrdlichen
Districte :

Der Australian Agricultural, Newcastle Wallsend,
Newcastle Coal Company, Carabton, Co-operative Brown's,
Duckenfield, New Lambton, New Duckenfield, Waratah,
South Waratah, East Waratah, Hetton, Ferndale, Goose,
Pride of Ferndale, Tidge-Hill, Wickham und Bullock
Island, Stockton, Burwood, Clay Cross, Durkcib, Mary-
ville, Briokfield Hill, Hillside, Hill End, Quarry Tunnel,
Rathluba, Homoville und Creta, Creta C., Rip’s Creek,
Ells mere, Singleton, New Park, Rosedale und Bloomfield,
und producirten 2243 792¢ Cannel, also 65 646¢ mehr
als 1886.

Im siidlichen Districte :

Mount Kemble, Bulli, Illawa coal Company, Osborne
Wallsend Coal Cliff, North Illawara, Australian Kerosene
Oil and Mineral Company, Brooker's Noser und Berrima,
und zwar 376 568/ Cannel, d. i. 5738/ mehr als im
Jubre 1886.

Im westlichen Districte :

Vale of Clywdd, Lithgow Valley, Eskbark, Eskbark
Old Tunnel, Hermitage, Coverwull, Harttey Vale,
Carlo’s Cap, Katoomba, Zig-Zag, New South Waies
Shale Oil Co. lieferten 1887 302 137t Cannel, also
21 908/ mebr als 1886.

Das Kohlenflstz von Horneville zeigt nach W. B
Clarke folgende Schichten:
Hangendes, Conglomerat :

5 F 7 Z Kohle, hauptsichlich Cannel, biufig
durch Erosionen gelitten,

7 bis 10 F — 7Z Thon, Schieferthon nach dem unter-
teufenden Flotze zu in Feuerthod
iibergehend,

— F 5 Z harte, bitumintse Kohle,

— F 7  Z Schieferthon,

2 F — Z harte, bitumingse Kohle,

7 bis 9 F — Z Schieferthon mit unterteufende®
Feuerthon,

—_ F 8 Z dunkler Halbcannel
— F 1, Z thonige Kohle,

— F 6 7Z milde, dunkle wund
schwarze, eisenkiesigel . 512
Kohle, Cannelfld

— F 71, Z glinzende, schwarze,
bitumingse Kohle,

3 F 6 Z Cannel,

— F 6 Z kohlige Schiefer,

3 F — Z Feuerthon,

1 F 3 Z harte, bitumingse Kohle, .

49 F — Z hauptsichlich Conglomerate it

etwas dunklem Schiefer,
8 bis 6 F — 6 mit /; bis 4 Z starken Thonschichte?-

Friihlings-Meeting des ,Iron and Steel Institute<.

Die Mitgliederzahl dieses Vereines zur Zeit des
Meetings (Mai 1888) wurde mit 1313 festgestellt.
Der Prisident Mr, Daniel Adamson spricht in

Jetzt. George Tosh, Betriebsdirector der ,North.Lis”
colnshire Ironworks“, so sagt der Vortragende, war

lingerer Rede iiber die Stahlproduction von Einst und

der



Erste, welcher 1861 den Auftrag gab, Locomotiven ganz
aus Bessemermateriale, u. zw. fiir die ,Maryport and
Carlisle Railway“, auszafiihren.

Einige dieser Rede entnommene Zahlen wollen wir
hier anfiihren.

Die Roheisenproduction in Grossbritannien, in den
Vereinigten Staaten, Deutschland und den Lindern der
europiischen Grossmichte war:

1887 21832663¢

1886 19818100/
in Grossbritannien allein:

1887 1701312¢

1884 . 2237535¢

es war somit eine Productionsverminderung von 23,969/,
zu verzeichnen,
Ap Bessemerstahlingots producirte Grossbritannien
1887 2064 000t
1884 1299 000¢
die Productionszunahme war daher 59,130 .
An Bessemerstahlschienen producirte Grossbritannien :

1887 1021847¢,
an Martinstablingots:

1887 9811041

1884 4752501

die Productionszunahme war somit 106 439

In den acht vorziiglichsten Eisen und Stahl erzeu-
genden Gegenden der Welt stieg die Production an
Bessemer- und Martinstahl, wie folgende Zahlen angeben:

Bessemerstahl Martinstahl

1887 7269767¢ 1672 340¢

1886 6034115¢ 450 419¢
Zunahme ca, 200/, ca, das Vierfache,

Stahl als Schienenmateriale verwendet, bietet bei
den Anforderungen, die man heute stellt (eine von Mr.
Stirling gebaute Maschine durchfiog auf der ,Great
Northern Railway“ mit einer mittleren Anzabl Personen-
wagen eine englische Meile in 50 Secanden, d. h. in
einer Stunde 72 englische Meilen — 116 Kilometer),
unbedingt mebr Sicherbeit, als die bisher gebrauchten
Materialien.

Was die Anwendung des Stahles im Schiffbau be-
trifft, dussert sich Mr, Parker, dass durch Einfihrung

dieses Constructionsmateriales in den letzten 10 Jahren -

die Schiffsladung um 49/, zunahm ; mit der Kesselspanoung

konnte man um 80—900°/, steigen (bis auf 12 Atmo-

8phiiren), was wieder Anlass zur Beniitzung der dreifachen

Expansion war, und der Kohlenverbrauch fiel um 23°/,.
Verbrauch an

Stahl Eisen

O far fir fir fiir
: Dampfboote Segelboote Dampfboote Segelboote
1878 26821 — 2437171 —
1879 | — — 78411t 25603t
1880 21 895¢ 1002{%) 268433f{ 74009¢
1887 , 195907/ 14333¢ 24052¢ 281501
.¥

™ Es scheint, dass in diesem Jahre das erste Mal Stahl
fir Segelboote in Verwendung kam,
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In Percenten ergibt sich:

1878 . 1,099/, des Eisenconsums an Stahl fiir Dampfer,
1887 . 10,93°/, des Stahlconsums an Eisen fiir Dampfer.

Auf den Werken zu Dukinfield wurden erzeugt:

1878 1400 Stahlkessel oder
65,80 , Stahlkessel gegen 34,20/, Eisenkessel,
1882 859/, » s 18%, "
1887 99,350, " " 0,659, .
Auch im Briickenbau hiitte man niemals zu

diesen Erfolgen kommen kiénonen, wenn das ,weicher
Stahl“ genannte Materiale nicht zur Verfiigung gestanden
wiire.

Der Redner bespricht nun noch die Anwendung
des Stahles in verschiedenen praktischen Fillen und geht
endlich auf die Besprechung zweier Arbeiten Mr. R. A,
Hadfield’s in Sheffield {,Das Mangan in seiner Anwen-
dung in der Metallurgie* und ,Einige neue Eigenschaften
von Eisen und Mangan“) iiber. Einige wenige Zahlen
sollen hier aufgeziblt werden, Der Manganstahl ent-
hielt Mn = 2,5—7,5°, und dariber; derselbe ist
briichig wie Glas, die Bruchfestigkeitsgrenze ist jedoch
sebr hoch.

Drei Stibe gleichen Querschnittes, auf zwei Auflager,
deren Distanz in jedem Falle dieselbe war, gelegt und
in der Mitte belastet, brachben:

Stab 1. Guosseisen  bei 3,75t Belastung
» 2. Schmiedeeisen , 12,00¢ ,,
» 3. Manganstabl , ca. 20,00¢ ”

Bei manganreichen Stahlsorten, welche 12—14°/, Mn
enthalten, ist eine sebr hohe Tragkraft mit grosser Dehn-
barkeit vereint; z. B. ein Stahl mit folgender Zusammen-
setzung :
C=0,83°, 8i=0,23%, S =0,08%,

Mn 13,75%,
trug als Stange von 19,2mm Durchmesser 90%g pro
mm? bei 47kg pro mm? Elasticititsgrenze und 39,80,
Dehnung.

Der Vortragende fiihrt schliesslich noch diverse
Tabellen vor, von welchen wir jedoch wenige theilweise
anfiihren konnen.

Analysen von Rokeisen, welches vor 35 Jahren
erzeugt:

P = 0,09°,

. Amerikan,
Staffordshire-Roheisen, SﬁhﬁtFlSCh' Anthracit-
* kalt erblasen ohelsen Roheisen

mit Steinkohle
mit heissem Wind

erblasen
Fe . 94,10 96.57 94,63 94,39
C gebunden 1,87 0,95 1,2 1.4
C graphit 1,92 1,67 1,4 —
Si . 13 0,51 1,53 103
Mn . 1,12 1,16 0,5 —
P . 0,21 0,36 0,39 Spur
S . Spur 0,11 0,35 0,05

Analysen von Roheisensorten, die mit heissem Wind
erblasen :



-

—_ 9
North- Stafford-
Dgx_'by- lincoln- Schottisch shire
SBIT® shire ~—————— (Steinkohle)
Fe 9259 91,36 92,83 91,78 92,73
C graphit 2,56 3,02 3,96 2,72 3,00
C gebunden 0,57 0,45 0,51 0,30 0,44
Si 3,00 - 3,27 2,17 3,08 2,64
S 0,06 0,01 0,16 0,04 0,07
P 1,01 1,2 0,24 0,67 0,97
Mo 0,21 0,69 0,13 1,41 0,15

Anpalysen von Himatitroheisensorten mit modernen
Mitteln erblasen:

Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3 Nr. 4 Nr. 5 Mottled
Fe 92,805 93,180 93,698 94,69 94,905 95,53
C 3,65 3,48 3.365 3,3 3,464 3,05
Si 2,942 2,75 2,407 144 0,958 0,89
S 0,021 0,04 0,065 0,15 0,203 0,21
P 0,045 0,049 0,055 0,05 0,038 0,04
Mn 0,537 0,492 0,41 0,37 0,432 0,28

Mr. Wood in Middlesborough meinte, dass durch
sorgfiltige Wahl des Roheisens die Festigkeit des Stables
ganz nennenswerth (bis zu 11° ) erhoht werden kinue.

Mr, Thomas Turner spricht hierauf iiber ,Sili-
cinm und Schwefel im Gusseisen®,

Die grosse Affinitit des Schwefels zu Eisen ist
bekannt; erhitzt man nun ein Gemenge von Schwefel
und siliciumreichem Roheisen, so ist es moglich, dass
sich eine grossere Menge Eisens mit Schwefel verbinde
und dess man ein siliciumreiches Eisen, in welchem
jedoch das Sicilium auskrystallisirt ist, erhilt,

Ferrosilicid mit 10,29/, Si in kleinen Stilcken in
einen Thontiegel gegeben und nahezu auf die Schmelz-
temperatur erbitzt, dann eine Quantitit Schwefel einge-
tragen, der Tiegel mit dem Deckel wieder geschlossen
und dieser Schwefelzusatz wiederholt, ergab zum Schlusse,
nachdem die ganze Masse gut umgeriihrt war, einen Inhalt,
in welchem man ganz deutlich drei Partien unterscheiden
konnte. Die untercte, welche fast dic Hilfte des Ganzen
ausmachte, zeigte im Bruche eine schdne krystallinische,
grobblitterige Structur, wie sie der Vortragende noch
nie gesehen hatte; dieser Theil des Tiegelinhaltes war
sehr briichig, liess sich im Morser leicht zu Pulver zer-
stossen, wobei sich schione breite, graphitihnliche Blitter
absonderten und war diese Masse in hoherer Temperatur
sehr unbestindig.

Snelus beobachtete, dass beim Sieden von Guss-
eisen die feineren Partien, die mehr Graphit enthalten,
auch mehr S besitzen, und behauptete, dass S und P
nicht zusammen auftreten; wihrend P, Si und geb, C
mit dem Eisen gehen, bleibt S beim Graphit.

Die Analyse des Theiles der Tiegelmasse ergab:

S = 10,9301"0
Si = 10,159,
was der Formel Fe, Si S entspriiche,

Unter diesem fand man eine Menge - Kiigelchen,
deren Zusammensetzung jemer der unteren Masse ganz
dbnlich ist. 8 = 10,5%,, Si = 10,319,. Dariiber
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eine pulverige, cokesihnliche Masse, theilweise mit einem
weissen Hiutchen von faserigem Si iiberdeckt, Der Haupt-
aweck dieser Versuche war die Herstellung von Graphit-
silicium. Es wurde nun der Tiegelinhalt weiter behan-
delt und die ausgeschiedene Graphitmasse untersucht,
man fand Wasser 3,5%, C = 28,699, Si = 60,28%
Fe, O, (event. Mn, O,) = 8,36%/,, Summe = 100,83°%o.
(Schluss folgt.)

Magnetische
Declinations- Beobachtungen zn Klagenfurt.
Von F. Seeland.
Monat August 1888.

e ————————
: ——e

| Deéllzl;::;:rtzu an fremden Stationen
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’l 9° 4 Minuten Min Minuten

| i ‘ :

| 1| 494! 583] 514/ 530 89| 2080 147 | 62
| 2| 501 6L0| 562| 557 1L0| 29,61 147 | 63
3 50,9, 59.0) 34| 541 90| 3002 125 63
4. | 548) 590| 54,1 56,00 49| 3075 148 i 7.0
" 5| 528] 60.3| 562| 564 75| 2895 146 7.1
' 6.| 534! 6L,0] 5621 569 76| 2065 146 65
| 7.| 53.4| 596 34,1: 357 62| 31,06 155 67
' 8. | 51,41 59,3| 54,8, 552 79| 31,03 148 | 67
} 9.1 507/ 61,6] 562 56,2 100| 3023 148 | 65
1 10.1 50,7 616 56,2, 56,20 109| 2899 150 | 67
V11| 534 593| 52,1, 549 72| 2924 154 | 71
12,1 494! 644| 562 56,7 150| 31,86 162 ' 78
13| 534 61,6/ 54,11 564 82| 2913 152 | 6.
| 14. | 514 59,3 52,1 545 7,9| 2858 147 | 60
‘15. 52,81 60,3| 54,1 557; 7,5( 2926 154 /.l{'
| 16. | 52,1 59,3 5621 55,9 7.2 2974 16,7 | 92
17| 514! 590! 541 548 76| 2940 148 7.2
18, | 54,1 590 548, 559 49| 3058 146 | 6.3
19. | 50,7| 60,3| 51.4: 54,1 95| 30,44 136 | 6.1
|20 | 534 603 528; 58 75| 20,45 154 78
(211 50,71 603, 528, 546 95| 30,38 152 1 12
22, 507] 57,6, 548 544 69 24 142 | 59
| 23. | 528( 603 53,4/ 555 75| 3029 152 7.3
| 24. [ 514 57,6, 548| 546/ 2| 2931 151 69
125, | 5141 59,6| 54,8; 55,3, 7,2{ 2939 14,9 6 69
| 26. 1 521! 59,6| 548 555 75| 29,88 150 7l
21| 514! 618 54.8‘ 559 10,2 2956 14,4 6.5
28. | 5341 5961 555! 562 62| 2974 153 6.6
1 29. | 51.4) 60| 548! 557 96| 2942/ 138 68
1 30. | 5340 576 548 553 42] 2953 151 7.l
" 31| 521 57.6| 54,1, 546 55] 30,70 148 68
el | 51,9 599 542 553 80| 29,87, 14,88 69

Die mittlere magnetische Declination in Klage“f,‘f"t
betrng 9° 55,3’, mit dem Maximum 9°56,9’ am 6. und dem Minl*
mam 9°53,0' am 1.

Die Tagesvariation betrug 8,0, mit dem Maximum 150
am 12. und dem Minimom 4,2’ am 30.






