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Bohutin bei Pribram, (Fortsetzung.) —

1\eue1 ungen und \erbesserungen

an den Sudwerks-Einrichtungen bei der k. k. Saline
Ischl.
Von C. v. Balzberg, k. k. Ober-Ingenieur der alpinen
Salinen.
(Mit Fig. 1 bis 8, Taf XIL.)

Im Nachstehenden soll eine Reihe Neuerungen be-
schrieben werden, welche in den letzten Jahren bei der
k. k. Saline in Ischl zur Durchfihrung kamen und die
sich nach lingerem sorgfilticen Erproben als zweck-
missig bewihrt haben.

Das Studium des Sudhiittenwesens, so einfach es
bei oberflichlicher Beobachtung zu sein scheint, bietet
noch immer ein weites Feld der Arbeit; ganz unrichtig
ist es, wenn behauptet wurde, das Sudhiittenwesen, wie
es etwa vor zehn Jabren beschaffen war, wire das non
plus ultra der Vollkommenheit, uni men kgnne nichts
Besseres thun, als daran nichts zu riibren.

Mége die Beschreibnog der folgenden Neuerangen
einen kleinen Beleg dafir abgeben.

A. Soolenwaagen.

Je mehr die Soole Kochsalz enthilt, umso weniger
braucht man Bremnstoff zur Erzeugung einer bestimmten
Menge Salzes.

Dieser altbekannte Grundsatz gewinot in dem
Maasse an Bedeutung, als der Brennstoff seltemer und
theuerer wird; es dirfte daher am Platze sein, ein
klares Bild davon zu entwerfen, wie sich Mindergridig-
keit und Brennstoffmehrverbrauch zu einander verhalten.
Nennt man :

Der Bergwerksbetrieb in
Metall- und Kohleumarkt — Notlzen — theratur — Ankuudlgungen

Bosnien und der Herzegowina im Jahre 1832 —

N das Gewicht
Metercentnern ;

einer bestimmten Salzmenge in

I: das Gewicht der zur Erzeugusg derselben noth--
wendigen Kohlenmenge in Metercentnern ;

p den Procentgehalt der verwendeten Soole;
« das Ausbringen aus 1¢ Kohle in %;
g0 ergibt sich zupiichst die zur Erzeugung von Sudsalz
zu verdampfende Wassermenge aus der Proportion:
S:x=p:100 —p.

100 —
r = it 4 . . Q
p
Das Ausbringen ist gleich :
100 §
a4 = —- . . . N ¢
L.
aus 1) ist
y.x
§= _= . .
100 —p (3
Durch Substitution von S in 2)
100.p.x
— ki7(71607:;) . - . . . (4

Fir einen anderen Procentgehalt der Soole und den
gleichen Brennstoffaufwand wiirde man erhalten:
100 . p, z

e N
= (100—p,) \

da vorausgesetzt wird, dass dem gleichen zu verbrennen-
den Brennstoffe eine gleiche zu verdunstende Wasser-
menge entepricht, daher z — z, ist.
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Aus diesen beidea
Proportion

Gleichungen ergibt sich die

r . _ D
100 — p,

a:o = —— .
100 — p
woraus :
o (100 —p)
', (100 —p) -
Neont man den Salzverlust pro 1g verbrannten
Brennstoffes — V,, so ist:
V, = a, — a = fiir a der Werth aus 6):

v, = 100 B8 g
2, (100 —p)
Um den Verlust V, an Brennstoff zu erbalten, dient
die Proportion :
a:1=1V,:V,

”Vti — 100 ay (9, —]))

(6

ap (100—p) *
und darch Substitution des Werthes fiir a aus Gleichung 6):
— _1_02(;2),‘:13) (9
P T p(100—p) T 0 T

Die Sittigungsgrenze fiir reine Soole betrigt bei
der Grubentemperatur 26,7°/,, normirt ist sie 26,629/,.
Nennt man nun p, = 26,7%, und wihlt fir p ver-
schiedene Procentgehalte, so erhilt man:
Procentgehalt der

Soole . . . 05 10 20 256 26 26,6 26,7
Brennstoffverlust
in 9, . . oo 592 227 43 9,3 3,7 0,561 0

Es verursacht sonachdie Mindergridig-
keit der Soole von nar 0,1%, schon einen
Brennstoffverlust von mehr als !/; Procent,
welcher Procentsatz bei der grossen Masse des Brenn-
stoffanfwandes eine bedeutende, nicht zu unterschitzende
Ziffer betrigt.

Die in Gebrauch befindlichen Ariometer entsprechen
jedoch diesem Genauigkeitsgrade bei Weitem nicht, denn
es geht die Theilung der Scala nur auf O0,5kg pro
Hektoliter, oft nur auf 1kg pro Hektoliter, was 0,35
und 0,79/, entspricht; ferners tragen noch mehrere Um-
stinde bei, die Ablesungen ungenau za machen, und
zwar: das Hinabvisiren auf einen tiefer als das Auge
gelegenen Soolenspiegel, die Bildung eines Meniscus an
der Glasrohre, der schitzangsweise in Abzug gebracht
werden muss, endlich die Triagheit des Ardometers,
die dem Verhiltnisse des Instrumentgewichtes zum Durch-
messer des Scalenrobres umgekebrt proportional ist.

Diese Unzokommlichkeiten fihrten nun zur Con-
struction neuer griosserer Apparate, an welchen die Ab-
lesung mit viel grosserer Genauigkeit vorgenommen
werden kann.

Fig. 1 zeigt ein solches Ariometer. Dasselbe hat
derartige Verhiltnisse, dass die Scala Theilstricke von
0,05kg pro Hektoliter enthilt.

Abgelesen wird mittelst eines glisernen Qberflichen-
schwimmers, dessen mittlerer, die Rohre eng umschlies-
sender Theil an der Oberkante schrig abgeschliffen ist

und so ein bequemes Ablesen und Abschitzen bis auf
0,01%kg gestattet. Ausserdem ist die Miglichkeit geboten,
an diesem Schwimmer einen Nonius anzubringen und so
die Genauigkeit noch weiter zu erhthen. Die Scala wird
mittelst des Schwimmers in empirischer Weise her-
gestaellt.

Die Abnahmen mittelst des Ariometers sollen bei
der angenommenen Temperatur von 15° R. vorgenommen
werden. Ist es schon an und fiir sich eine schwierige
Sache, eine genau vorgeschriebene Temperatur obne com-
plicirte Behelfe, theilweise Verdunstang etc. herzustellen,
so wird dieser Umstand in den Gruben fast zur Unmig-
lichkeit und gibt abermals zu weiteren Ungenauigkeiten
Anlass.

Die gewdhnlichen Soolentabellen lassen den Unter-
schied, den die Ablesungen ein und derselben Soole bei
verachiedenen Temperaturen verursachen, nicht so grell
erscheinen, als sie es thatsichlich sind.

Es trigt daher sehr zar Bequemlichkeit und Ge-
nauigkeit bei, die Ablesung bei jeder beliebigen Tempe-
ratur vornehmen zu konnen und den richtigen Stand an
der Scala bei 15° durch einfache Correctur zu ermitteln.

Zu diesem Behufe ist die beiliegende Tabelle mittelst
folgender Formel berechnet worden:

Heisst V das Gewicht des Spindelkérpers,

3 der Durchmesser des Scalenrohres,

a das specifische Gewicht der ganzen Spindel,

L die dieser Soole entsprechende Eintauchung der
Spindel vom Ende des Rohres nach aufwirts gemessen,
so muss das Gewicht der Spindel gleich sein dem Ge-
wichte der verdringten Soole, d. h.:

a:(V-{-——h)s. ¢ |
daraus

fiir eine andere Soole mit dem gleichen Instrumente ge-
messen, ebenso
by = —\—04 [i — V).
tm \g
Die Differenz der Ablesungen zwischen zwei Soolen
von den specifischen Gewichten s und s, ist pun

7
53

3:71—711 _3—;1,; (Z—_ ;L,) —
:3:%;(51;3] L

Macht man in dieser Formel s, = s + 1, so be-
kommt man den Abstand zweier Theilstriche, welche der
Differenz der specifischen Gewichte von 1) entsprechen.

Setzt man ferners fiir s und s, specifische Gewichte
ein, welche einer Temperaturdifferenz von 1° C. ent-
sprechen, = J,, und ein zweites Mal derartige Werthe,

welche der Differenz von 1kg pro Hektoliter entsprechen,
=3,, so gibt der Quotient T‘ an, um den wievielten

Theilstrich eines Pfiindigkeits-Ardometers ein Einsinken
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oder Austauchen der Spindel stattfinden muss, wenn die | woraus sich der Quotient

Temperator der Fliissigkeit um 10 steigt oder fillt. 5 (S, — 58, s, s
Nennt man die der Temperaturdifferenz von 10 ent- L= M

sprechenden specifischen Gewichte s, und S,, ferner die o, (S,—8)8. 8,

der Differenz um 1kg pro Hektoliter entsprechenden spe--| entwickelt.

citischen Gewichte s, und S, , so ist:

5, =

3= Us, s,
N da ﬁN—S}

s ok

S, S, |

8, 8 5
" hingt; es muss daher diese Formel,

Ly =

Reductions-Tabelle

(3

4a (s, — S, Die Formel 3 enthilt keine Griosse mehr, welche
( l ] von den Abmessungen eines bestimmten Ardometers ab-

wie anch die

daraus berechnete Tabelle, fiir alle was immer fiir Ab-
messungen habende Ariometer volle Giltigkeit besitzen.

2ur Bestimmung der Gridigkeit der Soole bei 15° R. = 18%,° C. und Ablesung an der Soolenspindel bei einer beliebigen

Temperatur zwischen 0° bis 20° C.

T e m per at ur - Grade in C el s i u s
ov - 10 20, 30 4°|’
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Die vorstebende Tabelle zeigt, dass der Einfluss der
Temperatur auf das Ardometer ein viel bedeutenderer
sei, als aus den Soolentabellen za entnehmen ist; es
wiirde beispielsweise die Ungenauigkeit in der Her-
stellung der Temperatur von nor 1° R. eine Differenz
von 0,1 in der Pfiindigkeit verursachen, welche nach
dem [Friiheren einem Brenustoffverluste von 0,5°%/,

gleichkime,
(Fortsetzuug folgt )

Abbaumethode mittelst Tagebaues

bei der Peter- and Paul-Braunkohlen Zeche nichst Dux.
Von
Anton Arlt, Bergdirector.
(Mit Fig. 9—11, Taf. XI)

Bei dem grossen Aufschwunge, welchen die Braun-
kohlen-Gewinnung in der nordwestbihmischen Mulde
und besonders in dem Becken zwischen Tiirmitz und
Briix in dem letzten Jahrzehnte genommen hat, diirften
Mittheilungen iiber hiesige Abbaumethoden von einigem
Werthe und Interesse sein; aus diesem Grunde erlaube
ich mir hiemit jene Abbaumethode mittelst Tagebaues, die
bei der Peter- und Paul-Braunkohlen-Zeche in Dux im
Gange ist und die ich aus praktischer Erfabrung kenmne,
zu beschreiben, wobei ich zugleich erwihnen muss, dass
diese Abbaumethode mit ganz geringen ortlichen Modi-
fikationen bei allen Tagebauen auf dem michtigen, im
Duxer- und Briixer Reviere abgelagerten Braunkohlen-
flstze in Anwendung steht.

Das bei der Peter- und Paul-Braunkohlen-Zeche
nichst Dux mittelet Tagebaues in Gewinnung stehende
Braunkohlenflitz hat eine Gesammtmichiigkeit von 10
Lia 18m, wovon 7 bis 14m auf die compacte Oberbank
von vorziiglicher Qualitit und 3 bis 4m auf die durch
Lettenzwischenmittel getrenute Unterbank von minderer
Qualitit entfallen. Als Dachgebirge sind Dammerde,
kiesiger Schotter, gelber Sand, grauer Letten und russige
Kohle in einer Michtigkeit von 4 bis 6m aufgelagert.

Da gegenwirtiz der Abbau mittelst Tagabraumes
bauptsichlich auf der compacten Oberbank sich bewegt
und die Unterbank erst dann nachgenommen wird, bis
eine bedeutende Fliche derselben durch den vorange-
gangenen Abbau der Oberbank entblésst ist und man
mit dem Verstorze des Abraummateriales in die Nihe
derselben riickt, so will ich bier vorziiglich nur den
Abbau dieser Oberbank im Detail beschreiben.

Ist eine gréssere Fliche der Oberbank etwa 300
bis 500m2 durch Abraum des oberwihnten Dachgebirges
entblosst und so der Kohlenstoss zom Abbaue (hier
,Pfeiler-Werfen“ genannt) freigestelit und hergerichtet,
so werden (Figg. 13, 14 und 15, Taf. XI) an dem frei-
stehenden, gegen die Hauptforderbabn im Tagebaue
liegenden Kohlenstosse, die Unterbank @ als Sohle be-
baltend, 3 bis 6 Einbriiche & von 1,7m Hohe, 1,0m
Breite und 4,0m Linge (Tiefe) in der Krenzstunde des
freistehenden Kohlenstosses und je 1,5m von einander
entfernt gehauen, und diese Einbriiche sodann durch die

parallel zum Kohlenstosse getriebenen, 1,7m hohen und
1,5m breiten Durchschlige ¢ verquert. Je pachdem man
nun einen stirkeren oder schwiicheren Kohlenpfeiler
werfen will, werden die Kinbriiche & selbstverstindlich
linger (tiefer) oder kiirzer gemacht, Ist der Kohlen-
pfeiler solchergestalt vorbereitet, so werden die 1,7m:
hohen, 1,5m breiten oder starken und 2,5m langen
Zwischen- oder Sicherheitspfeiler d (Beine oder Fiisse
genannt) bis auf 1m? schwach gehauen, in 3 oder 4
derselben kurze Licher e gebohrt und diese je mit einer
4 bis 5em langen, mit Kapsel und Ziinder versehenen
Dynamitpatrone Nr. II besetzt und gleichzeitig abgethan.
Durch den Druck des michtigen Kohlenpfeilers einerseits
und durch die Erschiitterung der abgethanen Schiisse
andererseits, werden die Brine d zerdriickt und zerrissen
und der bisher freistehende Kohlenpfeiler P geht zu
Bruche (wird geworfen). Auf solche Weise gewinnt
man rasch bedeutende Massen von Braunkohle und man
ist in der Lage, durch das gleich- und mehrseitige An-
legen von Schienen zu dem geworfenen Kohlenpfeiier
schuell mehrere Hiinerpartien zugleich anlegen und
Massen von Kohle fordern zu konnen; denn von einem
so geworfenen Pfeiler ist man, je nach der Grisse des-
selben, im Stande, 5000 bis 10 000q und dariiber, Braun-
kohle firdern zu kinnen,

Je rascher nun der von einem solchen geworfenen
Kohlenpfeiler abgefallene Kohlenvorrath gefordert, sortirt
und verladen werden kann, um so giinstiger gestaltet
sich auch der Procentsatz der verkiduflichen Kohle, je
nach der Korngrésse der einzelnen Sorten und man kann
bei rascher Abfsrderung:

400/, an Stiick-,

30, , Mittel-,
10, , XNuss- und
20, , Lusch-Koble,

d. 1. unverkduflicher Abfall, gewinnen, wihrenl im
Falle die Abforderung der geworfenen Kohle nicht rasch
erfolgen konnte und die grosse Fliche derselben
lingere Zeit den Witterungseinflissen ausgesetzt bleiben
miisste, besonders zur Frithjabrs- und Sommerszeit,
einmal durch den Druck der iibereinander geschobenen
Kohlenmassen und dann durch die an und fiir sich leichte
Verwitterung der Braunkohle selbst, sich der Procent-
satz der Stiick- und Mittelkohle bedeutend verringern
und jener der Nusskohle und des unverkiuflichen Ab-
falles erhghen wird, so zwar, dass der Losch-, d. i.
unverwerthbare Abfall-Procentsatz sich bis auf 359,
steigern kann.

Was nun die Kosten dieser Abbaumethode mittelst
Tagebaues anbelangt, so sind die eigentlichen Kohlen-
gewinnungs- oder Hiuerkosten dusserst gering, demn sie
betragen pro Meter-Centner gewonnener Kohle 2,5 bis
3 kr. Dagegen kommen bier in Betracht zu ziehen:

a) Die Kosten des Abriumens des Dachgebirges,
wofiir pro Cubik-Meter 30 bis 35 kr, und

b) bauptsichlich die Kosten der Einlisung der
Grundoberfliche, wofiir, da die einzulssenden Grund-



noch jetzt pyritirte Grashalme und Wurzeln mitunter vor
und werden auch in den fritheren Mooren nicht gefehlt
haben.

Dass die Bildung der Ciinnelkohle unter Wesser
sich vollzog , mochte wohl nie bezweifelt worden sein;
aber der von Newberry angenommene Bildungsmodus
gibt eive Erklirung npicht fiir den grossen Wasserstoff-
gehalt dieser Kohlen. Ich habe eine solche auch in einem
in der ,Berg- und Hiittenmiinnischen Zeitung® 1882 ver-
offentlichten Aufsatze und in dem jetzt erschienenen Werke :
»Die vorkommenden fossilen Kohlenwasserstoffe“, Leipzig
1883 versucht, und hoffe, durch die Ergebnisse der von
Dr. Rust in Freiburg vorgenommenen und noch anzu-
stellenden mikroskopischen Untersuchungen in den Stand
gesetzt zu werden, meine Hypothese weiter zu begriinden.

Dass die normale {, Cubical-“) Kohle in der Atmo-
sphire sich gebildet habe, fiir diese am Schlusse seiner
Abbandlung wiederholte, mir bedenklich erscheinende
Behauptung hat Ne wberry einen Beweis nicht gefiihrt,
Das Fehlen von Fisch-, Crustaceen- und Molluskenresten
in dieser Kohle diirfte doch wohl als ein solcher nicht
anzusehen sein.

Neuerungen und Verbesserungen

an den Sudwerks-Einrichtungen bei der k. k. Saline
Ischl.

Von C. v. Balzberg, k. k. Ober-Ingenieur der al;ﬁuen
Salinen.

(Mit Fig. 1 bis 8, Taf. XI.)
(Fortsetzung von S. 406.)

B. Yorwirmung der Soole mittelst der im Dampfe
enthaltenen latenten Wirme. %

Die Frage der Soolenwirmung mittelst der in den
abziehenden Dimpfen enthaltenen gebundenen Wirme ist
wohl so alt als die historische Sudmanipulation selbst.

Obwohl das Princip derselben ein vollkommen rich-
tiges ist, so wurde doch immer wieder davon abge-
gangen.

Die Vorwirmung in offenen Pfannen hatte den
Nachtheil eines grossen Raumerfordernisses, des unver-
meidlichen Salzfalles, und zwar von grobem, miss-
firbigem Salze; die Pfanne brauchte eine eigens Be-
dienung, die in keinem Verhiltnisse zu der geringen
Erzeugung stand. Endlich, wenn diese Pfannen iber der
Hauptpfanne angebracht waren, so entstand eine grosse
Belastung des Pfannenmantels oder Dachstuhles und eine
schidliche Abkiihlung des ersteren.

Spiter stellte man die Vorwirmer aus Rohren zo-
sammen, wodurch allerdings die Verdampfung verhindert
wurde; gleichwohl wurden auch hier die Vortheile des
Apparates durch die Schwierigkeit des Reinigens der
Rdhren and die unbequeme Anbringung iber dem Danst-
hute zum grossen Theile aufgewogen.

Fig. 2, Taf. XI, zeigt den bei der Saline Ischl in Betrieb
befindlichen Vorwirmer. Derselbe ist am Ende der Pfanne
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in dem ausserhalb derselben gelegenen Daunstfange auf-
gestellt,

Er besteht aus drei Reservoirs, welche aus 4mm
starkem Eisenblech zusammengenietet sind, Diese drei
Reservoirs sind sowohl oben als unten durch Rthren
verbunden, bilden sonach ein communicirendes Gefiss.
Die Soole tritt an dem uatersten Punkte bei a ein und
verlisst an der entgegengesetzten Seite oben bei b den
Apparat. Auf diesem Wege hat sie Gelegenheit, sich
durch die latente Wirme des Wasserdampfes, welche
durch die bedentende Oberfliche des Apparates aufge-
nommen wird, zu erwirmen.

Jeder dieser drei Reservoirs hat eine Linge von
4m, eine Hohe von 1,5m und eine Lichtweite von
0,16m. Die Entfernung der einzelnen Reservoirs unter-
einander ist ebenfalls 0,16m. Die wirksame Oberfliche
betrigt 40m?2.

Die Deckel sind nur leicht aufgeschraubt, und zwar
um einerseits die Verdampfung zu verhindern und anderer-
seits eine leichte Reinigung zun erméglichen, die einfach
dadurch bewerkstelligt wird, dass man die unten ange-
brachten sechs Rohrstutzen m Gffnet, sodann den ganzen
Apparat mit Wasser gut ausspiilt und allenfalls mit
Drahtbirsten scheuert. Zum Schutze gegen Rost ist der
ganze Apparat mit einem Minium-Anstrich und ausser-
dem noch mit einem kriftigen Zinkschutze versehen.

Um diesem Apparate die volle Wirksamkeit zu
sichern, war es nothwendig, die bis jetzt gebriuchliche
intermittirende Pfannenfiillung zu verlassen, da durch
die ungleiche Geschwindigkeit, mit welcher die Soole
den Vorwirmer durchstromt, auch eine ungleiche End-
temperatur der Soole entstiinde, oder man andererseits
bemiissigt worden wire, zur Erreichung der Maximal-
Temperatur einen mindestens doppelt so grossem Apparat
zu bauen., Weiters musste aunch in der Cubicirung der
Soole eine Aenderung eintreten, da die Soolenstuben,
welche bisher dazu gedient hatten, in nahezu gleicher
Hiéhe mit dem Vorwirmer stehen, daher die Soole aus
ersterem in den letzteren nicht abgelassen werden konnte.

Zur Erreichung dieses Zweckes wurde der spiter
zu beschreibende Kipptrog angewendet.

In Fig. 3 ist nun die automatiscte Pfannenfiillung
und Cubicirang dargestellt, Die Hshe des Soolenspiegels
in der Pfanne wird durch einen kupfernen Schwimmer a
normirt. Dieser regulirt nun vermittelst des Ventiles &
den Soolenzufluss aus dem Vorwirmer ¢ derart, dass
eben nur so viel Soole in die Pfanne einrinnt, als der-
selben durch Verdampfung oder Ausziehen des Salzes
entzogen wird.

Um in dem Vorwirmer die abfliessende Soole durch
frische Soole zu erginzen und in demselben auch stets
das gleiche Niveau zu erhalten, dient der Trog d, in
welchem eich ein Schwimmer ¢ befindet, der seinerseits
wieder den richtigen Einfluss der kalten Soole bei f
regulirt, von wo aus die Soole zumerst den Kipptrog
passiren muss. Ein mit letzterem in Verbindung ge-
brachter Zihlapparat gibt die Zabl der Kippungen und



somit such in jedem Augenblicke die von der Pfanne
verbrauchte Soolenmenge an.

In diesem Vorwirmer wird nun die Soole bei einer
Dampfabzuge - Temperatar von durchachnittlich 43¢ von
00 auf 40° C. vorgewirmt. )

Die Tageserzengung betrog durchschnittlich 180g
Salz, wozu 563kl (oder 67 672,6%g) Soole verbraucht
warden.

Da die specifische Wirme der vollgridigen Soole
0,8384, der Grad der Temperatur-Erhghung 40° betrigt,
so beziffert sich die von der Soole aus dem Dampfe im
Tage aufgenommene Wirmemenge mit:

w=167672,6 X 0,8384 x 40 = 2269 468c.

1kg der verwendeten Traunthaler Kohle entwickelt
3000¢, es werden sonach tiglich durch die Vorwirmung
2269468 =

3000 = 6569 Kohle erspart.

Die der obigen Salzerzeugung entsprechende Kohlen-
menge betrigt taglich 1220kg; es ergibt sonach der
Vorwirmer eine Brennstoffersparuog von 6,199/,

Theoreticch  ldsst sich diese Brennstoffersparung
wie folgt berechnen:

Da 1ky Wasser von 0° 637¢ zu seiner Verdampfung
erfordert, so wird das auf 409 vorgewirmte nur 637 —
— 40 = 597c¢ verbrauchen; es ergibt sich sonach eben-
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1 e =— 0!
falls eine Ersparung von Gar = 6,20/,.

Zur Soolenmessung dienen bei den alpinen Salinen

zweierlei Vorrichtungen: der Schwind’sche Messtrog

und die Messung in grossen cubicirten Gefissen, die so- |

genanute Stubenmessung.

Beide Methoden haben neben ihren grossen Vor-
theilen auch Nachtheile, welche sie zu dem vorliegenden
Zwecke der Messung der durch den Vorwirmer ge-
flossenen Soolenmengen unbrauchbar machten,

Der Messtrog basirt auf Messung der Druckhihe,
onter welcher die Soole bei Annabme eines bestimmten
Querschnittes ansfliesst. Diese Einrichtung setzt ent-
weder einen fortwihrend gleichen Soolendurchfluss oder
eine fortwihrende Beobachtung voraus. Beim Sudprocesse
ist jedoch erateres nicht der Fall und letzteres unzu-
kommlich. Die ungleich genauere Stubenmessung erfordert
jedoch eine Druckhthe gleich der Stubenhthe und einen
ziemlich grossen Raumbedarf, da man zweier solcher
Behilter bedarf, die, um nicht zu oft entleert und
wieder gefiillt zu werden, moglichst gross gemacht
werden miissen. Auch dieser Nachtheil, namentlich der
Druckverlust, machte diese Art der Messung unthanlich.

Es wurde nun mil Vortheil eine vom Verfasser
schon im Jahre 1879 auf pag. 46 dieser Zeitschrift be-
schriebene Vorrichtung in Anwendung gebracht und zu
diesem Zwecke noch mit einigen Verbesserungen aus-
geriistet.

Fig. 4 zeigt diesen Apparat in seiner dermaligen
Gestalt. Die urspriingliche Form hatte den Nachtheil,
dass, wenn sie noch so genau ausgefiilhrt war, sich
immerhin Differenzen ergaben, wenn man eine grosse
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Quantitit Soole gemessen hatte, und die die Summe von
vielen kleinen Fehlern bildeten, welche durch den nicht
ganz genau ermittelten Fassungsraum, kleine Reibungs-
widerstinde, \Wellenschlag etc. entstanden.

Um diese Fehler moglichst zu beseitigen, wurde
der Schwerpunkt des Apparates durch Anbringung des
Gewichtes a verstellbar gemacht, Um diese Last anderer-
seite wicder auszugleichen, musste der Winkel, welchen
der Soolenspiegel mit dem Boden des Gefisses bildet,
spitziger gemacht werden, wodurch auch noch der Vor-
theil erreicht wurde, dass der Apparat einen geringeren
Ausschlagewinkel erhielt, daher nicht so stark auf seine
Unterlage aufschlug.

Bei der Adjustirung des Apparates hat man nur
nothwendig, die durchfliessende Soolenmenge direct zu
messen und, je nachdem das Ergebniss zu reich oder zu
arm ausfillt, das Gewicht a nach abwirts oder aufwirts
zu schieben, endlich die feine Tarirong durch An-
schrauben oder Abnehmen von Messingplittchen an das
Gewicht zu bewerkstelligen.

Um die Erschiitterungen beim Niederfallen zu
mildern, ist an der Axe ein federnder Stablstab b be-
festigt, welcher gegen die Stutzen ¢ und d anschligt.
Dieselben sind ebenfalls verstellbar und koonen auch
zur Tarirung mit beniitzt werden.

Da jedes der beidem Doppelgefisse einen Fassungs-
raum von 5! bat und der Hubzihler jede zweite Kippung
notirt, o0 hat man die Angabe desselben nur durch 10
zu theilen, um sofort die durchgeflossene Anzahl von
Hektolitern zu erbalten.

C. Resultate der Gasfemerung mit verschiedenartigen
Brennmaterialien,

Der stets zunehmende Mangel an Brennholz im
Salzkammergute veranlasste die Salinenverwaltung mit
Ende des Jahres 1881 auch in Ischl sich theilweise des
fossilen Brennstoffes zu bedienen.

Die giinstigen Resultate, die die Saline Aussee
schon frilher mit der Vergasung von Traunthaler Lig-
niten und Torf erzielte und deren Resultate sammt Ofen-
constructionen in Nr. 33 und 34 vom Jahre 1882
dieser Zeitschrift eingehend besprochen wurden, liessen
von vorneherein von der directen Feuerung absehen und
zu der Vergasung greifen.

Urspriinglich wurde genau die gleiche Construction,
die sogenannten Heupel'schen Generatoren, ausgefiihrt,
dieselben jedoch nach und nach den ortlichen Verhilt-
nissen accommodirt, bis sie ihre dermalige, in Fig. 5
bis 8, Taf. XI, dargestellte Gestalt erlangten und nup
als vollkommen entsprechend, beibehalten warden.

Die Schwierigkeiten, welche der Einfilhrang der
Gasfenerang zum Zwecke der Sudsalzerzeugung, und
namentlich der Fiiderlsalzerzeugung entgegenstanden,
lagen vornehmlich darin, dass erstens die Flamme, so-
bald sie den Generator verlidsst, sogleich in einen weiten
verhiltnissmissig kiihlen Raum eintritt, in welchem die
Temperatur der Gase von 1200° plotzlick anf 360° C.,
dem Schmelzpunkte des Zinkes, herabsinkt; es ist daher
die Temperatur nicht mehr vorbanden, etwa unver-
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brannte Gase noch zu oxydiren, wie es bei den meisten
metallurgischen Processen, sowie bei der Glas- und
Thoowaarenfabrikation, der Fall ist. Es ist also die
erste Bedingung, den Verbrennungsprocess schon im
Gasofen selbst zum Abschlusse zu bringen.

Die zweite Schwierigkeit, die namentlich bei der
Foderlsalzerzeugung eintritt, ist die, dass es nicht
geniigt, die im Allgemeinen ,rauchfrei“ genannte Ver-
brennung vorzunehmen, sondern man mauss dieselbe
nahezu auf die Spitze- treiben. Der Grund hievon ist
folgender : Die von der Pfanne abstrémenden Gase
werden in dem Darren in directe Berithrung mit dem
Salze gebracht, und zwar durch einen Zeitraum von oft
tiber 3 Tagen. Die geringste, wenn auch noch so kurze
Zeit andauernde Rauchbildung, ja nur eine Triibung der
Verbrennungsgase geniigt, um das simmtliche in den
Darren befindliche Salz zu schwiirzen oder missfirbig zu
machen, welches dann entweder auf Kosten seiner
Haltbarkeit abgerieben, oder ganz umgearbeitet werden
muss.

Jenes Ziel wurde bis jetzt leicht durch einen be-
deutenden Luftiiberschuss erreicht, welcher bei den als
uniibertrefflich gehaltenen Holzpulten, wie auch bei der
directen Kohlenfeuerung thatsichlich im grossen Maass-
stabe eintritt. Dies, wie alle sogenannten rauchver-
zehrenden Einrichtungen, widerstreitet jedoch dem ersten
Grundsatze der (Gasfeuerong, nimlich nur die zur Ver-
brennung unbedingt nothwendige Luftmenge zuzulassen,
ohne welcher eine rationelle Ausniitzung des Brennstoffes
nicht denkbar ist.

Dieses Ziel zu erreichen ist nur dann mgglich,
wenn die Mengung zwischen Gas und Luft in innigster
Weise stattfindet und wenn beide so lange als miglich
bei hoher Temperatur im Contacte bleiben kinnen, das
heisst, wenn die Construction des Brenners die denkbar
vollkommenste ist,

Dieser Zweck ist schon bei der oben erwihnten
Brennerform in anerkennenswerther Weise erreicht worden,
Die griossere Linge der hiesigen Pfannen jedoch bedingte
zur Erzielung der nithigen Absitze eine noch hohere
Flammentemperatur, daher einen noch geringeren Luft-
iiberschuss.

Die Brennerformen, durch welche dieser Zweck er-
reicht wurde, sind in Fig. 8 bei dem Kohlengasofen
und in Fig. 7 bei dem Holzgasofen ersichtlich gemacht,
Die heisse Luft, welche durch die Schlitze & mit den
durch die Schlitze @ strémenden Gasen in einem rechten
Winkel zusammentrifft, mengt sich mit letzteren schon
einen Moment vor der Verbreonung, welche erst bei dem
Austritte beider aus den Schlitzen ¢ erfolgt.

Ist die Mengung schon in dem Brenner Fig. 8
eine sehr vollkommene, so ist sie in dem Brenner, dem
sogenannien Kreuzbrenner, Fig. 7, noch vollstindiger,
indem sich die Gas- und Luftstréme durchdringen, und
Gelegenheit vorhanden ist, dass das Gemenge durch vier
Schlitze, also mit geringerem Zugaufwande in den Ver-
brennungsraum ¢ austreten konne.

422

Durch eine entsprechende Vergrosseiung des letzteren
wurde die Geschwindigkeit der Gliihgase herabgemindert
und dadurch der Verbrennungsprocess selbst grossten-.
theils auf den Verbrennugsraum beschriinkt.

(Schluss folgt.)

Betriebs-Ergebnisse
mit der
E. Jarolimek'schen Hand - Drehbohrmaschine beim
Querschlagsbetriebe im Kronprinz Rudolf - Stefan-
schiachter Grubenbaue zu Bohutin bei Pribram.

Von
Josef Hozak, k., k, Ober-Bergverwalter in Pribram.

(Fortsetzung von Nr. 29, S.412.)

Um den Vergleich des Geldaufwandes fiir die ver-
schiedenen Sprengmaterialien mit dem Geldeufwande dafiir
von anderen Betriebsorten zu erméglichen, habe ich die
Preise eines jeden Materiales in den betreffenden Rubriken
der Tabellen beigesetzt,

Sehr giinstig stellte sich bei der combinirten Arbeit
besonders der Lohnsaustall per 1 Schicht fiir die Arbeiter
herans, indem er im Durchschnitte aller fiinf Monate
1f 16,5 kr und im Durchschnitte der zwei letzten Ver-
suchsmonate 1 fl 8,5 kr betrug, wihrend derselbe bei
der alleinigen Handbohrung im ersten Monate (August)
53,8 kr oder 46°/,, im zweiten Monate (October) aber
59,2 kr oder 50%, und im Darchschnitte beider Monate
56,5 kr oder 489/, , also nicht einmal die Hilfte des
bei der combinirten Arbeit erzielten betrag. Er ist
demnach bei der combinirten Arbeit mehr
als doppelt so hoch gegeniiber dem bei der
alleinigen Handarbeit, und dies ist wohl einer der
Hauptgriinde, warum sich die Handbohrmaschine hei den
Arbeitern thatsichlich so bald einbiirgerte und bei ihnen
auch beliebt machte ound warum der Erfolg mit ihr
anhaltend ein so giinstiger blieb.

Indem die Arbeiter in der nemen Betriebsmethode
einen Gewinn fiir sich fanden, gewannen sie zu derselben
bald Vertrauen, und wo dieses einmal vorhanden ist, da
geht gewiss auch der Betrieb gut von statten.

Man hat den Arbeitern die Kosten der Schirfung
der Bohrkronen bis jetzt moch nicht in Abzug gebracht;
allein, wiirde dies auch geschehen, so wiirde es laut der
obigen Betriebs-Tabelle B per Schicht nur 6,5—7,0 kr
ausmachen,

Auch hat man den Arbeitern noch keine Amorti-
sation der Bohrmaschine und ihrer Anlagekosten, dana
des verwendeten Betriebsmaterials, der Reparaturen und
der Abniitzung desselben, insbesondere aber der Bohrkronen,
in Abzug gebracht, weil man hierorts die Kosten fiir
die Schirfung und fir den Materialverlust der gewighn-
lichen Bohrer anch nicht vom Lohne der Arbeiter abzieht.

Bringt man auch alle diese Koster mit in Rech-
nung, wie dies dbrigens schon in den letzten Colonnen
der vorstehenden 3 Tabellen durchgefihrt erscheint, so
ergibt sich dann das folgende Calciil: Zuerst sind die



Neuerongen und Verbesserungen

an den Sudwerks-Einrichtungen bei der k. k. Saline
Ischl.
Von C. v. Balzberg, k. k. Ober-Ingenieur der alpinen
Salinen.
(Mit Fig. 1 bis 8, Taf XL)
(Schluss von S. 422.)

Die Analysen der abziehenden Gase, welche be-
kanntlich den besten Priifstein fiir die Giite einer
Feuerungsanlage bilden, ergaben im Mittel:

1. Fiir die urspriingliche Construction :

, = 11,23
0 = 9,00
CO = 0,17
N =179,60 7
100,00
daher Luftverbrauch!):
1 1
n=— "o~ = = 1,74-
— ~ — 3,7619 _——
1—3,7619 1 ,76 979,6

fache des theoretischen.
2. Fiir die Construction Fig. 8, Taf, XI:

COo, = 14
O = 55
CO = 0
N =180,5
100
daher Luftverbraach :
1
n= e o= 135
1 — 3,761 ! .
,7619 50,5

fache des theoretischen.
3. Fiir den Kreuzbrenner Fig. 7, Taf. XI:

€O, = 15
0 = 4
CO = 0
Nﬁ = 81
100
daher Luftverbraunch :
1
n = ————— — 1,23
1—3,7619 ——
619 81

fache des theoretischen, d. h. es wurde in den Kreuz-

') Heisst Z das Volum der zugefiihrten, V das Volum der

verbrannten Sanerstoffmenge, so ist n = E das Verhiltniss

‘Y
beider; ist ferner N das Volam des Stickstoffes, O, das Volum
des Sauerstoffes, welches die Analyse ergibt, so mussten fir N
[y

Theile Stickstoff vorhanden gewesen sein:Z = 21 N Theile Sauer-

79
stoff, daher wurden verbrannt: % N — 0, = V; daraus:
21
_zZ_ 1 N__ _*—1 5
v 12N-- o, 1-— d'lGIQi

79
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brennern 30°/, weniger Luft verbraucht, als bei der
urspriinglichen Construction, gleichwohl damit eine voll-
kommenere reinere Verbrennung und ein vollkommen
weisses Salz in den Darren erzielt. Mit dem geringeren
Luftbedarf steht auch ein grosseres Salzausbringen aus
1¢g Kohle in Verbindung.

Eine Eigenthiimlichkeit bei Anwendung der Gas-
feuerung ist es, dass die Endtemperatar der Verbrenungs-
producte eine uiedrigere ist als bei der directen Feue-
ruog, d. h. mit anderen Worten, dass sie eine bessere
Feuerung ist.

Mit den abziehenden Gasen werden jedoch bei den
dermaligen Einrichtungen die Darren geheitzt.

Diese sogenannte Beniitzang der Ueberhitze ist je-
doch fiir den eigentlichen Sudbetrieb sehr nachtheilig,
da die Darrung nicht gelingt, wenn die Gase nich¢
durchschnittlich mit 250° C. die Pfanne verlassen, da
durch Oeffnen und Schliessen der Dérrkammern der
Querschnitt der Abstromung fortwihrend geindert wird,
endlich, da die Gase stets mit kaltem, nassem Salze
in Beriihrung kommen und darch diese wechselnde Ab-
kiihlung bestindige Zugdifferenzen entstehen.

Die Leistung der Dérrapparate ist iiberhaupt eine
sehr geringe, wie folgende Berechnung zeigt:

Der Darchschnitt aus 17 Campagnen ergab :

Endtemperatur von der Pfanne. = 2500
Austritttemperatur aus den Darren. . — 830
daler consumirt von den Darren . = 167°
In 24 Standen wurden gedorrt = 160,9¢
» 24 " wurde Kohle verbrannt = 122¢

Berechnet man aus letzterer die Menge der Ver-
brennungsproducts, so erhilt man 85 880ky wit einer
specifischen Wirme von 1,7082; wir erhalten sonach
einen Wirme-Aufwand in 24 Stunden von:

167 x 1,7082 x 85880 = 24475 800c.

Das Salz kommt jedoch in die Darren mit einem
Feuchtigkeitsgrad von 20 bis 25/, im Mittel von
22,50 ; es waren also mit obigen 160,9¢ Salz ver-
bunden 4670kg Wasser, welche zu ihrer vollstindigen
Verdampfung theoretisch pur 4670 x 637 = 2974 790¢
gebraucht hitten; es wurde also sonach mehr als das
24475800

2974790

Wenn auch zugegeben werden muss, dass der Dorr-
process nicht blos im Verdampfen der Feuchtigkeit im
Salze, sondern auch im Schmelzen der Mutterlaugensalze,
in einem Braten des Salzes besteht, und dieses unter
ungiinstigen Verhiltnissen bewirkt wird, so muss doch
der obige Aufwand als sehr hoch bezeichnet werden,

Die Erfahrung hat nun gezeigt, dass die Dorrung
dann am meisten Wirme abaorbirte, wenn die Dorr-
temperatur niedrig und die Dorrzeit eine lange wurde.
Gestiitzt auf diesen Grundsatz wurde nun durch An-
bringang einer directen Heizung i den Darren die Ab-
zugstemperatur der Gase um so viel erhoht, als zu
einem guten Darrprocess nothwendig war, wihrend man
die Gase mit einer solchen Temperatur abziehen liess,
als zu einem guten Sudprocesse dienlich war.

— 8fache an Wirme verbraucht,



Das Resultat gab sich nun aus folgenden, aus einem
Betriebsjahre zusammengestellten Ziffern zu erkennen;

Tiglich zu dorrendes Salz |, 160,99
» » Vverbrauchte Koble . 122¢
Abzugstem peratur bei der Pfanne. 216¢ C,
» dem Dérren 83 ,
Zur du'ecten Dérrung- verwendetes Holz,  300%g
Menge der abziebenden Gase 85 880kg
Specifische Wiirme 1,7082

Darans ergibt sich die ’l‘emperatur-Abnahme in den
Darren 216 — 83 = 133°¢ C,, daher Wirmeverbrauch
von der Pfanme:

133 x 1,7082 x 85880 = 18511077¢ pro Tag;
hiezu die Wirme der 300kg Holz:
300 x 3000 = 900000¢,
somit im Ganzen:
18511077 + 900000 = 19411 077c,
womit derselbe FEffect erzielt wurde, wie ohne directe
Heizung bei einem Aufwande von 24 500000c; es er-
gibt sich sobach eine Ersparung von mebr als 209,
bei Anwendung der theilweisen directen Feuerung im
Dérrprocesse.

Zur Vergasung der Traunthaler Kohle warde
der Generator Fig. 8 Taf. XI verwendet, der einer wei-
teren Beschreibung nicht bedarf,

Das Resultat mit demselben war in 11, im Jahre-

1882 abgefithrten Campagnen :

137,3%kg Salz pro 1¢ Kohle ohne Riicksicht auf das zur
Dérrung verwendete Holz und

» Salz mit Riicksicht des letzteren und Reduction
desselben auf Traunthaler Kohle.

Da bei guter directer Kohlenfeuerung ein durch-

schnittliches Ausbringen von 117%Lg Salz erzielt wird,

so ergibt die Vergasung der Traunthaler Kohle einen

Gewinn von 12,8%, an Brennstoff,

Zur Vergasung von Littitzer Kohle wurde eine
dhnliche Ofenconstruction angewendet und nur die Schiitt-
hohe um 30c¢m, die Rostfliche um 259/, vermindert und
endlich ein ausgiebiger Wasserstrahl unter den Rost
eingefiihrt.

Diese Kohle ist eine sehr backende Kohle, deren
Schlacke die unangenehme Eigenschaft besitzt, beinahe
gleich zosammengesetzt zu sein, wie das Material der
feuerfesten Ziegel; es ist daher auch der Schmelzpunkt
nahe der gleiche,

Will man pun durch Schmelzen die Schlacke be-
seitigen, so wird auch das feuerfeste Material des Ofens
heftig angegriffen, im anderen Falle jedoch bilden sich
Briicken, die sich nicht beseitigen lassen und der Ver-
gasungsprocess ist unterbrochen.

Die Schlacke bhat aber die merkwiirdige Eigenscha.ft
Wenn sie bei hoher Temperatur mit Wasserdampf in Be-
ribrang kommt, sich in eine mtirbe bimssteinartige Masse
zu verwandeln, welche die Luft gut darchlisst.

Der Nachtheil der Briickenbildung wurde dadarch
in sein Gegentheil verwandelt. Sollte der Rost gereinigt
werden, so fand man gewdhnlich eine denselben iiber-
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spannende Capelle, unter welcher das Reinigen sehr voll-
kommen besorgt werden konnte, indem das Gewdlbe die
Kohle wie ein Abfangrost trug. War diese Maripulation
beendet, so geniigte ein geringer Stoss, um das Gewilbe
zu Bruche zu bringen und die Kohle nachrollen zu lassen,

Die Menge Wasser, die zur Erzielung dieses Resul-
tates nothwendig war, betrug auf 396¢ Kohle 2664k,
also fast Dreiviertel des Kohlengewichtes; gleichwohl
wurde die Temperator im Verbrennungsraume bicht er-
niedrigt, die Gasflamme nahm eine gelbe bis griinliche,
wenig leuchtende Farbe an; es fund sonach eine Zer-
setzung des Wassers und eine Verbrennung des gebil-
deten Wasserstoffes statt.

Sicher kononte man mit dem Wasserzusatze noch
steigen, wenn dadurch die unteren Partien des Ofeus
nicht zu stark abgekiihlt wiirden, und wenn man das
Wasser in Form von Dampf einfiihren wiirde.

Die Ergebnisse mit diesem ausgezeichneten Brenn-
materiale waren auch sehr giinstige, denn es warden
aus 1g Koble 271,3kg Salz, und reducirt aunf vellgridige
Soole, 277kg Salz, also mehr als das Doppelte wie mit
Traunthaler Kohle erzeugt.

Der Umstand jedoch, dass so g'osse Wassermengen
den Oefen zugefiihrt werden miissen, die sich in kiihleren
Riomen condensiren, machen dieses Brennmaterial zur
Fiiderlsalzerzengung und directen Abdérrung unbrauchbar.
Andererseits kénnte bei indirecter Abddrrung ein grosser
Theil der latenten Wirme wiedergewonnen und so der
Brennstoff besser verwerthet werden,

Die ermunternden Resultate, die mit der Vergasung
im Allgemeinen erzielt wurden, fihrten bald darauf,
auch die Vergasung des Holzes zu versuchen, wenn-
gleich dieselbe anderwirts keine besonderen Resultate
ergeben hatte,

Der Typus der Oefen und namentlich der Bremner
wurde beibehalten, der Rost jedoch beseitigt und anm
dessen Stelle eine nach vorne geneigte schiefe Ebene
und Schlitze zom Lufteintritte angebracht.

Fig. 5 bis Fig. 7, Taf. XI, zeigen eine derartige Anlage mit
vier Generatoren. Der Lufteintritt fiir die Gasverbrennung
findet bei f statt, der Luftstrom theilt sich sodann in
die Canile g und %; ersterer geht sogleich nach riick-
wirts, um darch die hin- und hergehenden Canile ¢ in
die Kammer % zu gelangen, von wo sie, sehr stark er-
hitzt, in den Brepner eintritt., In gleicher Weise gelangt
die Luft aus dem Canale & durch ! und m in die ent-
gegengesetzte Seite des Brenners, welch’ letzterer schon
oben besprochen wurde. Die Schiitthhe wurde auf
115¢m erhoht,

Um nun einen moglichst verldsslichen Vergleich
zwischen der Vergasung und Verbrennung im Pultofen
zu gewinnen, wurden die beiden ganz gleichen Pfannen
des Kolowrat-Werkes beniitzt, beide gleichzeitig unter-
zindet und geloscht und in beiden die gleiche Holz-
qualitit verfeuert.

Die Vergasung ging sehr regelmissig und ohne
Stérung von Statten. Die Asche schmolz und trat als
Schlacke zwischen den Schlitzen heraus. Die Bedienung
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war sehr bequem. Die Dorrung war rein und voll-
kommen, obwobl auch hier durch eigene Feuerung in
den Darren nachgeholfen werden musste. Die Resultate
in den drei vorgenommenen Probe-Campagnen ergaben:
Pultfeuerung Gasfenerung
1. Campagne 438,2kg 511,1kg Salz pro m® w. Holz
2. » 4318, 4836, , , 5 2 =
3. » 437,7, 5068, , L, 4 5 »

im Mittel 435,99 500,5kg Salz pro m?® w. Holz,
daher gegen die Pultfenerung um 14,89/, giinstiger,
eine Zahl, welche bei den grossen Massen Holzes, die
noch jmmer zur Salzerzeugung verwendet werden, eine
bedeutende Summe repriisentirt.

In der zweiten Campagne wurden die Gase ver-
suchsweise durch tibermiissiges Oeffnen der Abzugsschieber
mit einer hoheren, der Pultfenerung #hnlichen End-
temperatar, und zwar mit duorchechnittlich 242¢ C. in
die Darren entlassen; dies hatte sogleich ein verminder-
tes Ausbringen zur Folge und bestitigte die friiher aus-
gesprochene Ansicht, '

Es wiire daher auch richtiger, das Mittel aus den
Resultaten der ersten und dritten Campagne mit 509kg
Salz pro Kubikmeter weichen Holzes fiir diese Art der
Gasfenerung anzusetzen.

Nach den so erzielten Resultaten diirfte es wohl
nur eine Frage der Zeit sein, wenn mit den alten, nicht
mehr zeitgemissen Einrichtungen bei der Sudmanipulation
aufgeriumt wird und sich auch dieser Zweig der In-
dustrie dem allgemeinen Fortschritte anschliesst.

Der Bergwerksbetrieb Oesterreichs im
Jahre 1882

(Statistisches Jahrbuch des k. k. Ackerbau-Ministerinms fiir 1882,
Drittes Heft. Erste Lieferung. Wien 1883. Druck und Verlag
der k. k. Hof- und Staatsdruckerei.)

Der vor Kurzem erschienene erste Theil der Berg-
werksstatistik Qesterreichs fiir das Jahr 1882 enthilt
die [Ergebnisse der Bergwerksproduction dieses
Jahres. Bei Verfassung desselben wurde die gleiche
Form und Anordnung wie in der betreffenden Publi-
cation des Vorjahres beobachtet, die Bezeichnung der
Maasse und Gewichte erfolgte jedoch nach den von der
k, k. Normal-Aichungscommission auf Grund der inter-
nationalen Meterconferenz vom Jabre 1879 gefassten
Beschliissen und sind demnach die diesbeziiglichen Ab-
kiirzongen (siehe Nr. 19, S. 262, d. Jahrganges) auch
im nachfolgenden Auszuge in Anwendung gebracht
worden.

Was den Inhalt der Publication betrifft, so ist zu-
nichst zu bemerken, dass von der Darstellung der Ein-
fuhr, Ausfuhr und des Verbrauches von Braun- und Stein-
kohlen in den einzelnen Kronlindern Umgang genommen
worden ist, weil nach den bisherigen Erfahrungen die
beziiglichen Daten von den, den Bergbehorden nicht unter-
stehenden Unternehmungen und Organen nur mit

Schwierigkeiten rechtzeitig zu beschaffen waren, die ge-
lieferten Angaben zum gréssten Theile der erforderlichen
Vollstindigkeit entbehrten und auf ihre Richtigkeit nicht
gepriift werden konnten, endlich weil die Aufnahme
solcher Daten, streng genommen, iiber| den Zweck und
Rahmen der Publication hinausreicht.

Die Bergbau- und Hiittenproduction des Jahres 1882
war im Wesentlichen folgende:

1. Bergbau-Production,

Productiong. Productions-

mengg ilgn; in ggﬁgn

Golderz . . . . . . . ... 3 547 16 839
Silbererz . . . . . . . . . 118414 3 043 935
Quecksilbererz . . . . . . . 469 680 543 005
Kupfererz . . . . . . . . . 41 543 229 036
Eisemerz . . . . . . . . .. 9025 103 2 397 464
Blejerz . . . . ... ... 147 651 1172 847
Nickel und Kobalterz . . . . 148 528
Zinkerz . . . . . . . . .. 252 999 374 093
Zinmerz . . ., . . .. ... 26019 20063

Wismutherz . . . . . . .. 212 —
Antimonerz . . . . .. . . 5093 22232

Arsenikerz . . . . . . . . . — —
Uranerz . . . . . . . « . . 63,5 39 144
Wolframerz ., . . , . . . . 660 8 936

Chromerz . . . . . . . .. — —
Schwefelerz . ., . . .. . . 90 054 101 012
Alann und Vitriolschiefer . . 572 478 44 070
Manganerz . . . . .. . . 84183 74 124
Bergél . . ... ..... 19 146 124 393
Graphit . . . . . .. ... 155 767 563 932
Asphaltstein . ., . . . . . . 1093 1463
Braunkohlen . . . . . . . . 89 962 902 16 936 886
Steinkohlen . . . . . . . . 65 590 022 21 440815

2, Hiitten-Production,
: Productions-
Productions-

menge in ¢ in Guiden
Gold . . ........ 0,164 21 642
Silber . . . . .. .. .. 310,947 2770 509
Quecksilber , . . . . . . . 4090,9 770 254
Kopfer . . .. .. ... 4825 375 829
Frischroheisen . . . . . . 3921 649 18 448 594
Gussroheisen . . . . . . . 433 134 2 614 065
Blei. . .. ... .... 80 125 1347814
Glatte . . . . . . . ... 38761 666 608
Nickel und Kobaltspeise . . 191 3342
Zink . ... ... ... 47908 787 662
Zinn . . ... .. ... 336 41 252
Wismuth . . . . . . ... 4,33 3 047
Antimon . . . . . ... 1610,6 58 357

Arsenik . ., . . . . . .. — —
Urappriparate . . . . . . 30,77 61 069
Schwefel . . . . . . ... 3937 26 645
Schwefelkohlenstoff . . 2162 54 663
Eisenvitriol . . . . . . . 17 277 63 606
Vitriolstein . . . . . . . . 52 940 115 365
Schwefelsiure und Oleum 122822 681 133
Alaun . . . . . . . . .. 19 659 132 604

Mineralfarben (excl. der Uran-

priparate) . . . . . .. 11824 25144

Eine Zunahme an Menge und Werth der Pro-
duction im Vergleiche mit den Ergebnissen des Jahres
1881 hat stattgefunden bei:






