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Der Banxit und dessen Wichtigkeit fiir
industrielle Zwecke.
Von
Alexander Iwan, autorisirter Bergbau-Ingenieur.
I. Allgemeine Bemerkungen.

Bauxit ist bekanntlich in seiner reinsten Varietit
Thonerdehydrat, dem jedoch fast immer Eisenoxydhydrat
und auch etwas Kicsel- und Titansiure beigemengt ist;
hie und da ist dieses Mineral auch durch geringe Mengen
kohlensauren Kalkes verunreinigt; in jedem Falle aber
ist Bauxit ein Mineral, in welchem die Basen entschieden
vorherrschen.

Ob Bauxit lagerartig gleichzeitiz mit dem Neben-
gesteine entstanden ist oder ob er nur die spitere Aus-
tillung von Hohlriumen und Spalten bildet, ist eine
dermalen noch ungeldste Frage; er bildet in der Regel
lang anhaltende Lagerstitten von stark wechselnder
Michtigkeit, deren Streichen und Verflichen sich hiufig
indert. Er scheint stets in denselben Thonlagern, welche
die Bohnerze einschliessen, aufzutreten,

Die grosse Wichtigkeit, welche der Bauxit fiir zahl-
reiche industrielle Zwecke bereits seit einer Reihe von
Jahren in Frankreich und in England erlangte, verfehlte
nicht namentlich die chemische Gross-Industrie auf das
Usterreichische Vorkommen aufmerksam zu machen ; nichts-
destoweniger blieb die Verwendung des Osterreichischen
Bauxits eine sehr beschrinkte und die keramische In-
lustrie scheint seine hervorragenden Eigenschaften bisher
beivahe ignorirt zu haben. Als Hauptgrund kann wohl

die Thatsache angefiihrt werden, dass ein gehdriger,
fachgemiisser Aufschluss unserer Bauxitlager bisher nicht
stattfand, dass man sich in den meisten Fillen darauf
beschrinkte, den Bauxit zu nehmen, wo und wie man
ihn fand, und daher als nothwendige Folge dicser system-
losen Gewipnungsmethode nur zu bald die gegriindetsten
Klagen iber unreines und ungleiches Material sich ver-
nehmen liessen, welche entmuthigten und von weiteren
Versuchen abschreckten und so eine grossere Verwendung
desselben ganz unmiglich machte. Wiirden die Besitzer
unserer heimischen Bauxitlager griossere Aufschliisse nicht
scheuen, so wiren sie ohne Zweifel in der Lage, aus-
gestattet mit verlisslichen Analysen, ein mehr gleich-
formiges, den beabsichiigten Verwendungszwecken lLesser
entsprechendes Product zu liefern.

Es herrscht bei uns die Ansicht vor, dass der fran-
zosische Bauxit viel reiner und gleichmissiger als der
Usterrcichische sei; angestellte Versuche und Vergleiche
haben aber dargethan, dass dem nicht so ist; der Bauxit,
welcher in nabezn unerschopflichen Lagern nichst Beanx
im siidlichen Frankreich gefunden wird, variirt in seiner
chemischen Zusammensetzung ebenso wie der unsere,
man kann sagen von einer Probe zur anderen, und nur
die sorgfiltige Sortirung, welche mit systemmissigen
Aufschluss- und Abbau-Arbeiten Hand in Hand geht,
macht denselben zu einem so gesuchten und werthvollen
Materiale,

Ich hatte Gelegenheit, die Analysen von Bauxit-
Proben einzusehen, welche ans einer kleinen Grube bei
Beaux entnommen wurden; dieselben hier anschliessend,
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habe ich dabei pur den Zweck im Auge, die Verschieden-
heit der chemischen Zusammensetzung auch im Vorkommen
des franzisischen Bauxits zu constatiren und zu Ver-
gleichen anzuregen, wenn ich spédter einige Analysen
unserer heimischen Bauxite anfilhren werde.

Probe l’i‘iii:ill;i?!!rlg Z:f:l i I::)i;;g- sal:lg]ellei]ialk Wasser saf)';en
1 4,00 52,50 32,50 0,00 11,00 —=100,0
2 6,00 43,00 40,00 0,00 11,00 =100,0
3 12,55 62,90 10,14 0,51 13,90 =100,0
4 16,50 64,60 3,50 0,00 15,50 =100,0
5 18,70 63,50 1,50 0,30 16,00 = 100,0
6 29,00 30,50 22,00 4,50 14,00 =100,0
7 38,00 43,70 2,50 0,80 15,00 =100,0

Wie erwibhnt und wie aus den folgenden, mir zu
Gehote gestellten Analysen des Osterreichischen Bauxits
zu ersehen sein wird, ist auch dessen chemische Zusammen-
setzung eine sehr verschiedene ; aber die hauptsichlichste
und allein praktisch-niitzliche Beschaffenheit des Bauxits
besteht, wie schon friiher bemerkt, in dem hohen Gehalte
an Thonerde im Verbiltnisse zur Kieselsiure. Dieses
Verhiltniss verleibt bekanntlich dem Bauxit einen gapz
ausserordentlichen Grad von Hirte, sobald er dem Process
des Ausglihens unterworfen wird; dem Ueberwiegen der
Thonerde ist auch die ganz besondere Feuerbestindigkeit
und Feuerfestigkeit des Bauxits, vermige welcher er
den hochsten Hitzegraden zu widerstehen vermag, zuzu-
schreiben. :

Bauxit diirfte auch die urspriingliche Substanz des
Schmirgels gewesen sein; denn aus den Umstinden und
Verhiltnissen, unter denen diese beiden Substanzen ge-
funden werden, und aus der chemischen Zusammensetzung
derselben scheint mit Recht gefolgert werden zu kinnen,
dass der Schmirgei durch eine Metamorphose, vielleicht
durch eine Art von natiirlicher Erhitzang, aus Baoxit
entstand; denn lezterer kann durch intensives Glihen
in denselben Zustand wie Schmirgel gebracht werden,
es entsteht darch dieses Gliihen kiinstlicher Schmirgel ;
ich werde deshalb im Verlanfe dieser Mittheilungen den
gebrannten Bauxit nur kurz ,kiinstlichen Schmirgel
pennen. Er ist dann zu denselben Verwendungen wie
der nattirliche Schmirgel geeignet; die néthigen Pro-
cesse, welchen er friiher uoterworfen werden muss, sind
leicht durchzufiibren und nicht kostspielig.

Ein Unterschied besteht nur darin, dass natiirlicher
Schmirgel im Allgemeinen sehr eisenhiltig ist und von
dem Eisen nicht befreit werden kann, wihrend gewisse
Varietiten des Bauxits, welche einen sehr geringen Eisen-
gehalt besitzen und selbst eisenreichere, mit grosser Leichtig-
keit vom Eisen gereinigt werden konnen. Ein geringer
Procentsatz von Eisenoxyd wire iibrigens bei der Erzeugung
von fenerbestindigen Materialien oder Gegenstinden nur
dann bedenklich, wenn der zn verwendende Bauxit gleich-
zeitig einen relativ hohen Kieselsiuregehalt hitte, da in
diesem Falle das Eisenoxyd flussbefordernd wirken wiirde.
Man kann daber aus Bauxit eine eigene Gattung von Pro-
ducten erlangen, welche eine auseerordentliche Wider-
standsfihigkeit gegen Feuer mit besonderer Hirte ver-
bonden und deren weitere Eigenthiimlichkeit in Folge |
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der basischen Zusammensetzung darin besteht, dass sie
energisch der auflésenden Thitigkeit siliciumbiltiger Sub-
stanzen entgegenwirken,

II. Behandlung des Rohmateriales.

Es wird sich stets empfehlen den Bauxit vor der
Verwendung durch einige Zeit den Einfliissen der Luft
und des Wetters auszusetzen, da namentlich die Ein-
wirkung des Frostes auf die Verwitterung und auf das
Zerfallen der compacten, zihen Klampen sich sebr vor-
theilhaft zeigte; die Haufen sollen nicht hoher als 45
bis 50cm gemacht werden und je nach der Witterung
3 bis 9 Monate liegen bleiben; in fenchter oder kalter
Luft diirften 3 bis 6 Monate fiir die Auswitterung
geniigen.

Wenn Bauxit einen zu grossen Ueberschuss von
Eisenoxyd enthilt, so wird derselbe am besten durch
concentrirte Salzsiure entfernt, in welche Bauxitpulver
(in einem passenden Gefisse oder Kessel) durch einige
Zeit auf eine Temperatur von 40 bis 50° C erhitzt wird.

Man kann Bauxitpulver auch in ein Salzsiurebad
geben, in welchem es von Zeit zu Zeit gut durchgeriihrt
werden muss, oder man kann es aumch nur befeuchten,
indem es mit der Salzsiure gehérig durechgemischt wird,
wodurch man eine Art ven weicher Pasta erhilt, welche
dann am Herde eines Flammofens oder auf Thonplatten
oder in irgend einer passenden Weise erbitzt wird.

Wenn Salzsiure im Uebermaasse angewendet wurde,
80 kann diese Lisung, nun aus Eisenchlorid bestehend,
wiederholt verwendet werden; war im Gegentheile die
Quantitiit der Salzsiure ungeniigend, so muss selbstverstind-
lich der Process mehrere Male wiederholt werden.

Das Eisenchlorid wird durch einfaches Waschen
aus dem zu reinigenden Bauxit entfernt und letzterer
wird, obzwar immer noch eine kleine Quantitit von
Eisen enthaltend, so rein als viele der natiirlichen
Varietiiten.

Man kann die Losungen des Eisenchlorides auch auf
dem Herde eines Flammofens abdampfen und concentriren ;
diese concentrirten Losungen werden dann fiir verschiedene
Zwecke, besonders als Desinfectionsmittel, verwendet. An-
statt durch Concentration kann das Eisenchlorid und
die Thonerde auch durch kohlensauren Kalk gefillt und
das daraus als Nebenproduct resultirende Eisenoxydhydrat
zur Reinigung des Leuchtgases verwendet werden,

Ist der Gehalt an Eisenoxyd im Bauxit ein geringer,
g0 kann das Bauxitpulver auch blos mit Salzsiure vollkommen
durchniest werden. Um die Masse plastischer zu machen.
kann man auch etwas Wasser zusetzen, welches spiter
durch missiges Erhitzen wieder weggeschafft wird, so dass
die Siure wieder im entsprechenden Grade der (‘oncen-
tration vorhanden ist. Dieser Process ist wohl nur fiir
homogene und wenig eisenhiltige Bauxite, welche man
auf einen besonderen Grad von Reinheit bringn will,
zu empfehlen; er wird hingegen dann nicht zweckmissig
sein, wenn in einer reineren Masse das darin enthaltene
Eisen im kornigen Zustande vertheilt vorkommt.

Die Verwendung von concentrirter Schwefelsiure
statt der Salzsiure wird sich wohl nur daon als vor-
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theilbaft heraunsstellen, wenn aus der sauren Beize
Alaun oder Polirpulver erzeugt werden soll, da mit ihrer
Anwendung mehrfache Schwierigkeiten verbunden sind.

Bauxit ballt oder bindet sich nicht leicht zusammen,
wenn er za feinem Pulver reducirt und dann dem Processe
des Ausbrennens unterzogen wurde; unter Druck geformt,
bildet er eine briichige, sprode, magere Masse, welche,
wenn »ie getrocknet wurde, bei dem geringsten Stosse
in Stiicke zerfillt.

Wenn Bauxit dem Feuner aunsgesetzt wird, ist er
einer betrichtlichen Schwindung (Zusammenziehung) unter-
worfen ; fir gewisse Zwecke wird es nothig sein, die
Schwindung zu beschrinken, und dies kann geschehen,
indem dem Bauxit, ausser den spiter zu erwihnenden
Bindemitteln  ausgegliihtes  Bauxitpulver (kiinstlicher
Schmirgel) zngesetzt wird; das Verhiltniss dieses Zu-
satzes wird der Art dieser Mischungen und den beab-
sichtigten Verwendungszwecken entsprechend sein und
sich leicht durch die Erfabrang finden lassen.

Die grossere oder geringere Schwindung wird auch
von der hoheren oder tieferen Temperatur abhipgen,
welcher die Mischungen ausgesetzt waren. Die Grenze
fir das Ausbrennen, bis zu welcher das Material dem
Feuer auszusetzen kommt, ist von der Eigenschaft der
Mischung athingig.

Man sieht hieraus, dass die Behandlung des Bauxits
im Feuer gewissen Schwierigkeiten unterworfen ist; das
Ausbrennen soll nur bei hohen Temperaturen vorgenommen
werden, damit das Zusammenbinden der einzelnen Par-
tikel erfolge. Wenn der dem Feuer ausgesetzte rohe
Bauxit von natiirlich reiner Beschaffenheit and von
grioberem Korne ist, so wird bei seiner grossen Feuer-
bestindigkeit das Zusammenbinden noch schwieriger und
vor Allem dann, wenn die Mischung mehr als 509/,
kiinstlichen Schmirgel enthilt,

Bei Anwendung einer bedeutenden Pressung —
sei es nun durch hydraulische, Hebel-, Knie- oder
Schraubenpressen — kann den geformten Gegenstinden
eine hinreichende Festigkeit und Dichte verliechen werden,
damit diese die nothwendigen Manipulationen bei der
Darstellung ertragen; durch vorangegangene starke
Pressung wird auch das ,Schwinden“, ,Zerspringen* und
»Ausderformkommen“ der angefertigten Gegenstiinde
besonders dann verhindert, wenn, wie schon erwibnt,
eine grossere Quantitit von kiinstlichem Schmirgel
zugesetzt wurde.

Es wiirde hingegen #usserst unbequem und auch
nicht vortheilhaft sein, wenn Pressapparate bei der
Erzeugung von Schmelztiegeln oder bei der Herstellung
der Ausfiitternng von Bessemerbirmen etc. oder bei der
schwach angefenchteten und einen grosseren Zusatz von
kiinstlichem Schmirgel enthaltenden Masse, welche zur
Herstellung der Seitenwinde und der Feuerstellen von
Flammifen dienen soll, angewendet wiirden; in solchen
Fillen wird einfaches Schlagen oder Feststampfen der
Maese immer geniigen. .

II1. Ceber Anwendung von verschiedenen Bindemitteln.

Friher wurde erwahnt, dass Bauxitpulver — wenn
fir sich allein verwendet — sich nicht zusammenbindet,

weil die Masse zu wenig plastisch ist; es miissen daber
stets Zuschlige von solchen Materialien beigemengt werden,
welche als Flussmittel die Adhision der einzelnen Bauxit-
kirner unterstiitzen. Solche Mittel werden z. B auch
bei der Erzeugung von Dinassteinen angewendet, welche
bekanntlich aus groben Quarzkirnern, die vermittelst
einer geringen Menge von kalkigem Thone gebunden
werden, bestehen.

Auch schmelzbare oder zusammenbackende Materialien
konnen als Bindemittel fiir den Bauxit verwendet werden ;
die Erfahrung wird bald in der Lage sein, iiber die bei-
zumengenden Quantititen dieser Bindemittel, entsprechend
der Beschaffenbeit der zu erzeugenden Gegenstinde, ge-
horigen Aufschluss zn geben,

Da die Gattung und das Verhdltniss der bindenden
Substanzen sebr verschieden ist, kinnen hier keine ab-
soluten Regeln aufgestellt werden; jeder Ingenieur oder
Fabrikant wird bald die leichtesten und vortheilhaftesten
Arbeitsmethoden erfahrungsgemiss fiir jeden speciellen
Fall ermittelt haben.

Ich will nur einige Materialien anfiihren, welche
als Bindemittel gute Resultate gaben unud sich bisher in
Frankreich und England bewihrten.

Feuerfeste und gewohnliche Thone. Die
Wahl dieser Gattung von Bindemitteln lingt vorzugs-
weise von der Art der zu erzeugenden Artikel ab.
Wiinscht man eine Mischung zu erhalten, welche sebr
plastisch sein und zu gleicher Zeit eine grosse Feuer-
bestiindigkeit aufweisen muss, so soll ein reirer, plasti-
scher, fcuerfester Thon angewendet werden, welcher
mit reinem oder wenigstens mit gut gereinigtem und
gebranntem Bauxit zu mischen ist; das Verhiltniss des
feuerfesten Thones soll circa 35 bis 509/, sein, und kann
in jenen Fillen, da keine Pressung angewendet wird,
selbst bis zu 609/, betragen; dieses Verhiltniss kann
z. B. bei der Erzengung von feunerfesten Ziegeln, wo
mit Pressang leicht gearbeitet wird, betrichtlich reducirt
werden.

Die Feuerbestindigkeit von feuerfesten Thonen wird
durch Hinzufiignng von reinem oder von gereinigtem
Bauxit wesentlich erhoht.

Gewdhnliche oder nicht feueifeste Thone, welche
Kalk, Magnesia oder metallische Oxyde enthalten, kinnen
fiir einige Artikel im entsprechenden Verhiitnisse bei-
gemengt werden, so z. B. bei der Erzeugung von kiinst-
lichen Mahl- und Schleifsteinen.

Fiir einige feuerfeste Producte kann mit Vortheil
gewohnlicher schmelzbarer Thon im Verhiltnisse von 5
bis 10°, angewendet werden, falls man nicht wiinscht,
dass der Gehalt an Kieselsiure durch die Beimengung
von feuerfesten Thonen erhtht werde.

Alkalische, erdigeund metallische Sili-
cate; hieher sind zu zihlen: Glasbruch, Eisen-, Blei-
und andere Schlacken, Glitte, ete.

Borsinre und Borax werden immer gate
Resultate geben, aber wegen der Kostspieligkeit im
Aligemeinen blos auf die Erzeugung kleinerer Artikel
beschrinkt bleiben, so z. B. von Gegenstinden fiir

1#



Laboratorien. Zur Bildung der zu formenden Masse werden
dieselben als Losung im Wasser angewendet.

Chlorcalcium. Dieses Salz, welches als Abfall-
product der chemischen Grossindustrie sebr billig ist,
kann auch aus den gesittigten Waschwiissern, welche
zur Reinigung des Bauxits mittelst Salzsiure verwendet
warden, und selbst durch Hinzufiigung von Kalkmilch
oder Kreide zu dem gereinigten, aber mnoch picht voll-
kommen ausgcwaschenen Bauxit, worin noch eine kleine
Quantitit von Eisen als Eisenchlorid zuriickgeblieben
ist, erhalten werden.

Das Chlorcalcium gibt der Masse schon wihrend
des Formens und des Trocknens eine gewisse Festigkeit,
welcbe auf die fernere Behandlung, wie spiter erwihnt
wird, von Einfluss ist. Es zersetzt sich mehr oder
weniger vollkommen wihrend des Ausbrennens, und das
Eisen wird als fliichtiges Chlorid vermittelst des zuriick-
gebliebenen Wassers ausgetrieben, wihrend der Kalk als
das bindende Material fiir die Bauxitkorner wirkt,

Chlorcaleium kann zur Erzeugung von gewissen
geformten Gegenstinden immer dann verwendet werden,
wenn die Mischung nebst dem kiinstlichen Schmirgel
anch eine hinlinglich grosse Quantitit von npatiirlichem
Banxit — als feines Pulver — enthilt. Dasselbe gilt
auch fir die unter Druck geformten Gegenstinde.

Das Chlorcalcium kann im Verhiltniss von 29/, bis
69, angewendet werden; in einigen Fillen jedoch, da
keine Besorgnies wegen Verminderung der Feuerbestiindig-
keit der Masse herrscht, z. B. bei der Herstellung von
Ofenherden, kann dieses Verhiltniss wohl auch noch er-
hoht werden.

Chlormagnesium,ChlorkaliumundChlor-
natrinm sind weniger wirksam; das ersters zersetzt
sich bei niederer Temperatur und die beiden letzten
geben das Wasser sehr rasch ab, weshalb die Masse
eher als erwiinscht trocknet; ausserdem sind sie keine
goten Bindemittel. Die Verwendung dieser Korper ist
jedoch immerhin moglich, da deren Lgslichkeit im Wasser
ihre Fibigkeit beziglich ginzlicher und allgemeiner
Vertheilung in der Masse erhiht.

Chlorbarium kann, wenn za billigen Preisen
erhiltlich, ganz gut verwendet werden.

Ungeltschter und geléschter Kalk, so-
wie Kreide bilden vortheilhafte und iusserst gkono-
mische Bindemittel.

Mergel kann gleichfalls beniitzt werden, und es
sind besonders jene Varietiten empfehlenswerth, welche
bei der Verwitterung leicht und von selbst zerfallen und
welche, mit Wasser in Verbindung gebracht, eine Art
von schlammigem Brei bilden.

Dolomite und Magnesite sind als Bindemittel
gleichfalls verwendbar uod sind nurin solchen Fillen von
vornherein ausgeschlossen, in denen die Feuerbestindigkeit
des herzastellenden Productes von hervorragender Wich-
tigkeit ist. Diese kalkigen Materialien, auch kalkige
Cemente, selbst hydraulischer Kalk, sind als Bindemittel
allerdings weniger giinstig, als z. B. das Chlorcalcium;
aber man kann sie fir gewisse Zwecke trotzdem ganz
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gut verwenden, besonders um den Producten vor dem
Brennen eine gewisse Hiirte und Festigkeit zu geben.

, Auch Gyps, phosphorsaurer Kalk,
schwefelsaurer und kohlemsaurer Baryt
(Schwerspath und Witherit) und ihnliche Substanzen

wmit Erdbasen konnen als Bindemittel verwendet werden;
jedoch diirften sich diese vielleicht weniger vortheilhaft
als die friither erwihnten Korper zur Anwendung em-
pfehien.

Die Anwendung von Druck bei Herstellung der
zu erzeugenden Gegenstinde wird es immer moglich
machen, das Qunantum des beizamengenden Bindemittels
auf ein Minimum zu reduciren.

(Schluss folgt )

Nenere Betriebsergebnisse mit E. Jarolimek's
Gesteins-Drehbohrmaschinen.

(Vortrag, gebalten vom k. k. Oberbergrathe Egid Jarolimek
am 23. Februar 1882 in der Fachversammlung der Berg- und
Hiittenmidnner im Osterr. Ingenieur- und Architekten-Verein.)

Mit Tafel VL
(Schluss.)
C. Die Haud-Drehbohrmaschine

ist im Principe iibereinstimmend mit der in Nr, 15,
Jahrgang 1881 der ,Oesterr. Zeitschrift fir Berg- und
Hilttenwesen“ beschriebenen hydraulischen Drehbohr-
maschine, nur wird hier die Schnecke a (Taf. VI, Fig.
1 bis 3) statt von einer Zwillings-Wassersiulen-Maschine
von einem oder von zwei Arbeitern mittelst Kurbeln 4
angetrieben,

Die Schnecke a greift auch bei dieser Maschine in
ein Wurmrad ¢ ein, welches auf dem Mitnehmer d
festgekeilt ist, Letzterer greift wieder in Nuthen e der
bohlen Schraubenspindel f so ein, dass diese mitrotiren
muss, sich aber nebstbei auch vor- und riickwirts be-
wegen kann. Auf der anderen Seite des Maschinengehiuses
ist die Schraubenmutter o gelagert, welche einerseits in
das konische Getriebrad p ausgeht, andererseits aber durch
die Differentialgetriebe %, !, m, n wihrend der Bohr-
arbeit im gleichen Sinne, jedoch mit geringerer Ge-
schwindigkeit als die Schraubenspindel /' gedreht wird,
so dass der Vortrieb des Bohrers pro Umgang je pach
Wahl der Uebersetzungsverhiltnisse bei den Differential-
getrieben beliebig regulirt werden kann.

Die zwei oberen dieser Getriebe (! und m) sitzen
auf einer excentrisch gelagerten Welle r und kénnen
durch Drehen des Griffes s rasch und bequem ein- oder
ausgeriickt werden.

Wihrend der Bohrarbeit sind dieselben selbstver-
stindlich mit den unteren Getrieben %, n in Eingriff
gebracht; soll dagegen der Bobrer rasch aus dem Bohr-
loche zuriickgezogen oder aber vor den Bohrort vorge-
schoben werden, so werden die Getriebe [, m susgeriickt
und wird durch Drchen eines der beiderseits angebrachten
konischen Getriehe g, welche in jenes p eingreifen,
mittelst einer kleinen Kurbel die Schraubenmutter o in
dem gewiinschten Sione in rasche Umdrebung versetzt.



auch, der Flotzmichtigkeit entsprechend, eine geniigende
Basis erhalten,

Ist in Fig. 18 a b ¢ d der ausgefihrte Bergversatz,
so ist bei einem grossen Drucke eine Abbriockelung der
Seiten a d e und & f ¢ unvermeidlich, die jedoch bei einem
guten Bergversatze nur so weit geht, dass der Winkel «
circa 75 bis 800 betrigt.

Wir wissen aus Erfahrung, dass ein Bergversatz
in seiner horizontalen Projection, bei Beriicksichtigung
des Flotzverflichens, wenigstens eine Linge und Breite
besitzen soll, die der doppelten Flotzmichtigkeit gleich-
kommen muss, wenn er sich erhalten soll.

Bei einem Abbaue mit theilweisem Berg-
versatz, der jedoch gleichmissig in der Abbaufliche
vertheilt sein muss, kann bei der Berechnung der gefahr-
losen und schadlosen Teufe das percentuelle Verhiltniss
des Abbauraumes zu dem versetzten Raum veranschlagt
werden, was wir auch bei der Feststellung des Regulativs
in Anwendung bringen werden.

Ein Kohlensicherheitspfeiler von hinrei-
chender Dimension bleibt unstreitig der beste Schutz
zur Sicherung gewisser Tagobjecte; doch eoll man so
einen Schutzpfeiler aus nationalokonomischen Riicksichten
nur in den seltensten Fillen anwendem, etwa nur bei
Bahnobjecten von hervorragender Wichtigkeit und beson-
derem Werthe, der den Werth des =zuriickgelassenen
Kohlenpfeilers nambaft iibertrifft.

Dass kleine Kohlenpfeiler leicht zerdriickt werden
und nicht viel niitzen, ist uns aus Erfahrung bekannt,
ebenso die Thatsache der daraus entstehenden moglichen
Gefahr eines Grubenbrandes.

Es ist daber bei dem Zuriicklassen eines Sicherheits-
pfeilers wohl zu iberlegen, ob sich diese Gefahr ver-
meiden ldsst oder nicht.

Die Minimal-Dimensionen eines halt
baren Kohlenpfeilers missten erst fir jede Flotz-
beschaffenheit, bei Annahme eines bestimmten Gebirgs-
druckes, ermittelt werden, was jedenfalls eine nicht so
leicht zu losende Aufgabe wiire.

Es lebrt uns aber die Erfahrung, dass ein Sicher-
heitspfeiler im Allgemeinen in seiner horizontalen Pro-
Jection wenigstens zehnmal so lang und breit sein muss,
als die Flotzmichtigkeit betrigt, um nicht zerdriickt zu
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werden. Bei steil einfallenden oder gar saigeren Flitzen
tritt eine Ausnahme ein; und man bestimmt dapnn die
Basis nach ortlichen Verhiltnissen von Fall zu Fall.

In diesen letzteren Fillen wird auch zu erwigen
sein, ob nicht eine Unterwdlbung mit Mauerung oder
ein Eisenausbau zum Schutze des Rutschens des Pfeilers
oder des Bergversatzes ausgefiihrt werden sollte.

Es diirfte sich diese Vorsichtsmaassregel empfehlen,
um nicht zu grosse Kohlenpfeiler zuriicklassen oder
grossere Flichen von Bergversatz ausfilhren zu miissen.

Ein schachbrettformiger Abbau ist in dem
hierortigen Reviere seltener angewendet worden. Am
Jacobschachte in Poln.-Ostran wurde eine Flotzpartie
des 3,8m michtigen Flotzes in einer Teufe von 70
bis 90m unter Tage abgebant und ein Oerterbau sogar
upter dem Montanbahnfliigel durchgefiihrt.

Doch kommen nur 309/, der Flotzfliche zum Abbau,
wobei allerdings nicht die mindesten Setzungen ober
Tags bemerkt wurden.

Nach den in anderen Lindern gemachten Erfah-
rungen, so namentlich in England, wo auch unter dem
Meere Bergbau gefibrt wird, dann in Westphalen,
konnen selbst bis 50°/, der Flstzfliche abgebaut werden,
ohne die Tagoberfliche gefihrden zu miissen.

Bei einem stirkeren Verflichen als 459/, beginnen
aber die Pfeiler zu rutschen und bieten keinen genii-
genden Schutz mehr, daher ein solcher Abbau bei dierem
Verflichen nicht angewendet werdemn kann. Im Grossen
und Ganzen kann ein schachbrettformiger Abbau bel
nicht mehr als 50°, Kohlenentnahme als gleichwerthig
mit dem vollen Bergversatze veranschlagt werden, was
wir auch in dem festzustellenden Regulativ entsprechend
beriicksichtigen wollen.

Ein schachbrettférmiger Versatz grosserer
abgebauter Flichen zum Schutze der Tagobjecte wurde
in Ostrau unseres Wissens nicht angewendet.

Die giinstige Wirkung konnte demselben nicht ab-
gesprochen werden, da damit dhnliche Resultate, freilich
in einem geringeren Maasse, erzielt werden, wie mit
dem vollen Bergversatze.

(Schluss folgt.)

Der Bauxit und dessen Wichtigkeit fiir
industrielle Zwecke.
Von
Alexander Iwan, autorisirter Bergbau Ingenieur.
(Schluss.)
IV. VYerwendung des Bauxits in der Indastrie.

Bevor ich zur Anfiihrung jener Verwendungsarten
schreite, zu welchen der Bauxit vermdge seiner eigen-
thiimlichen Beschaffenheit besonders geeignet ist, mache
ich auf das Studium der beziiglichen Publicationen
»Ueber Bauxit-Anwendung* von Le Chatellier in
Paris, ,Ueber die Behandlung der Belfaster Thon-
eisensteine von T. G. Williams in London und auf

1*
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das erworbene Patent zur Herstellung eines Schleif- und |

Polirpulvers von Alfred Vincenz New ton in Middlesex
aufmerksam.

Wir haben gesehen, dass im Bauxit die Thonerde
vorherrscht, und dass es vornehmlich dieser Bestandtheil
ist, welcher demselben die so eigenthiimliche besondere
Hirte und Feuerbestindigkeit verleiht. Bauxit wurde bis-
ber in Oesterreich hauptséichlich blos zur Darstellung
des Aluminiums und der Aluminiumsalze angewendet ;
in anderen Fillen, wenn Eisenoxyd in grisseren Mengen
vorhanden war, wurde Bauxit fiir specielle Zwecke,
meistens als Zuschlag, selbst als Eisenerz verwendet.
Dieves Material, welches als Rohproduct zn iHusserst
geringen Preisen erzeugt werden kann, kann indessen
in seinem natiirlichen Zustande, ohne weitere Aufbe-
reitung, ausser dem billigen Sortiren mit dem Auge, fiir
verschiedene wichtige industrielle Zwecke verwendet
werden.

Die Herstellung des kiinstlichen Sehmirgels
wirl sich am einfachsten gestalten; hiebei wird Bauxit
in Stiicken gebrannt und die Temperatur ist von dem
Grade der gewiinschten Hirte abhiingig. Das Brennen
geschieht entweder mit beigemengtem Brennstoffe in
einem gewohnlichen Kalkofen, oder in Schmelztiegeln,
oder in anderen derartigen Apparaten; es kann aber
auch in einem einfachen Flammofen oder endlich in
einem Siemens’schen Gasofen vorgenommen werden.

Die Bauxitstiicke werden rothglithend aus dem Ofen
genommen, unmittelbar daraut in's Wasser geworfen,
wodurch sie zerbrockeln. Der Process des Quetschens,
welchem der Bauxit in der Regel zu unterwerfen sein
wird, ist durch diesen Vorgang sehr erleichtert.

Wiinscht man nach dem Quetschen oder Pochen das
Bauxitpulver zu classiren, so geschieht dies einfach
durch ein System von Sieben von verschiedener Maschen-
weite. Die feinsten Theile werden durch Schlimmen
oder durch fortgesetztes Pulverisiren erhalten.

Die Verwendung des kiinstlichen Schmirgels ist
dieselbe, wie jene des matiirlichen; seine Billigkeit hin-
gegen wird eine weit ausgedehntere Anwendnng zulassen.

Bauxit kann auch im rohen Zustande pulverisirt
werden, bevor man ihn in kiinstlichen Schmirgel ver-
wandelt, indem das feine Pulver in Schmelztiegeln,
Retorten oder Muffeln, oder auf dem Herde eines Flamm-
ofens ausgeglitht wird; in den letzteren Fillen soll jedoch
nie versiomt werden, durch wiederholtes Umwenden der
Schichte neue Oberflichen herzustellen, damit diese so
der directen Einwirkung der Hitze zugefiihrt werden.

Diese Bereitangsweise ist nur als eine Modification
des eigentlichen Processes anzusehen, und weniger zu
empfehlen, weil sie etwas hohere Kosten verursacht und
die Schmirgelkorner auch weniger Schirfe und Polirkraft
besitzen, da die Kanten derselben bei der Reduction zu
feinem Pulver rund gemacht wurden.

Alle Varietiten des Baoxit sind zur Erzeugung von
kiinstlichem Schmirgel geeignet; immer aber wird die
Qualitit des Productes im Verhiltnisse zu dessen Gehalt
an Thonerde sein.

Wetz-,Schleif-und Polirsteine fiir Metalle
und andere harte Substanzen werden durch Pressung
oder durch eine andere einfache Art in der Formerei
aus kiinstlichem Schmirgelpulver allein, oder gemischt
mit rohem Bauxitstaub erzeugt; der Grad der Feinheit
des letzteren wird von der Gattung der zu erzeugenden
Artikel abhingen.

Die Agglomeration der Masse, zu welcher natiirlich
vor dem Formen irgend eines der frilher erwihnten
Bindemittel hinzugefiigt wurde, vollzieht sich wihrend
des Ausbrennens.

Diese Producte sind als Stahlschleifmasse zu Polir-
steinen fiir Marmor, Glas, Krystall, zur Erzeugung zahl-
reicher Gegenstinde zum Schleifen, Wetzen und Poliren
von Werkzeugen, Sensen und Sicheln, zur Erzeugung
von Artikeln fiir den Hausbedarf, kurz fiir alle Instru-
| mente und Materialien geeignet, zu welchen natiirlicher
Schmirgel angewendet wird oder angewendet werden kann.

Die Herstellung von Mahl- und Quetsch-
steinen sowie von den sogenannten Schmirgel-
scheiben,und Schmirgelrddchen, diirfte sich von
besonderer Wichtigkeit erweisen, wobei wolhl zu achten
sein wird, dass das Ausbrennen derselben gleichmissig
erfolge, damit die Hirte durchaus eine gleiche werde.
Die Masse, aus hartem Korne zusammengesetzt, soll den-
noch eine solche Structur haben, dass durch den Schlag
der Bearbeitungswerkzenge die Oberfliche bebauen und
erneuert werden kann, um allfillige Unebenheiten aus-
| zugleichen.

‘ Um diesen Bedingungen zu entsprechen, wird, wenn
i das Ausbrennen im gewthnlichen Ofen vorgenommen
| werden soll, wohl immer die Erfahrung des Brenners
von Wichtigkeit sein; er wird dafir sorgen, dass die
‘in dem Ofen eingesetzten Gegenstinde in die mdglichst
giinstigste Lage gebracht werden, damit die Hitze
| bestens ausgeniitzt werden konne; beim Ausbrenmen im
! Flammofen wird es wichtig sein, daraaf zu sehen, dass
| durch geeignete Lage und nithigenfalls durch eine Aen-
derung in derselben die Einwirkung des Feuers auf die
! eingesetzten Gegenstinde eine vollkommene sei und dass
; nach vorhergegangenem sorgfiltigem Trocknen der erzeugten
| Artikel (welches auch im Ofen vorgenommen werden
| kann) das Erhiirten derselben derart stattfinde, dass sie
| von den weniger heissen Stellen im Ofen zu dessen
| heissesten Punkten auf der Herdsohle bequem gerollt
| werden konnen.
1 Wenn das kiinstliche Schmirgelpulver zur Erzeugung
|
i

von Schmirgelscheiben oder Schmirgelridchen verwendet
werden soll, so kann ausser irgend einem der erwihnten
Bindemittel dieses auch aus Kautschuk, Leim oder Gela-
tine oder sonst einer passenden Substanz bestehen.

Als sehr empfehlenswerthe Eigenschaften ausser
der durchans homogenen Beschatfenheit und Vollendung
in der Form dieser Artikel, muss noch dersn besonlere
Dauerhaftigkeit hervorgehoben werden.

Die Mischung dieser bei hohen Temperaturen auszu-
brennenden Gegenstinde, besteht ebenfalls aus kiinst-
lichem Schmirgel und reinem Bauxit; sie wird unter
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einer starken Pressung in Formen gebracht, nachdem
frither eine kleine Quantitit von einem geeigneten Binde-
mittel hinzagefiigt wurde.

Fiir obige Zwecke wird eine Mischung von:

50 bis 609/, kiinstlichem Schmirgel,

38 bis 48 , reinem und feinem Banxitpulver mit

2 bis 5, Kreide od:r Chlorealcium oder
von > bis 6%, schmelzbarem Thon, behandelt durch
langes und gutes Brennen, recht gute Resultate ergeben ;
die Erfabhrung wird bei den verschiedenen Materialien
bald das richtige Mischungsverhiltniss herausfinden. Von
grosser Wichtigkeit ist, dass beim Ausbrennen die
grosste Sorgfalt darauf verwendet werde, die Steine
fir die Wirkung der zur Bearbeitung dienenden Werk-
zenge nicht zu hart werden zu lassen.

Das Zusammenbinden der Materialien kann auch
vermittelst eines schnell oder langsam erbirtenden Mortels
von kiinstlichem Schmirgel mit Gyps oder mit mehr
oder weniger hydraulischem Kalk, mit Portland-Cement,
sowie mit anderem dhnlichen Producten vorgenommen
werden; es ist bei der Bereitung des Mortels haupt-
sichlich blos darauf zu sehen, dass derselbe auch weich

werde; es ist dies immer der Fall, wenn die Martel-

bereitung mit einem grossen Verhiltnisse von Sand vor-
genommen wird. Um die Zihigkeit der Masse zu erhdhen,
miogen wohl auch etwas Gelatine, Leim in aufgeléstem
Zustande, Alkalien oder Silicate zugesetzt werden; auch
heisses Bitumen (Pech oder Asphalt) sind in diesen
Fillen von der Verwendung nicht ausgeschlossen.

Um jedes ,Sichwerfen* oder ,Schwinden* der
Gegenstiinde, sobald sie in den Ofen gebracht wurden,
2u vermeiden, soll die der Mischung beigegebene Quan-
titit von kiinstlichem Schmirgel frither auf eine hohe
Temperatur erhitzt werden.

Diese Art die Materialien zu verbinden, ist bei
der Erzeugung aller bisher angefihrten Artikel zu
empfehlen,

In allen diesen Fillen wird eine gewisse Pressang,
unter welcher die Fabrikation der verschiedemen Artikel
bewerkstelligt wird, die Dichtigkeit uni die Cohision
der Materialien erhihen.

Die grosse Hirte, Zihigkeit und Dichte der aus
dem Bauxit erzeugten Gegenstinde gestattet auch dessen
Anwendung zu Miihlsteinen. Es ist jedoch zu em-
Pfchlen, dass zar Erzeugung dieser Letzteren nur ein
_Solcher Bauxit verwendet werde, welcher nahezu eisenfrei
1st, damit das Mehl dadurch nicht gefirbt werde.

Wird kiinstlicher Schmirgel zu groberem Korne mit
Schmelzbarem Thon oder mit anderen bindenden Materia-
lien in Verbindung gebracht und die Masse in der beschrie-
benen Weise behandelt, so kinnen sebhr gute Pflaster.,

ecken- und Einfassungssteine etc. etec.
€rzeugt werden; um diese in weisser Farbe herzustellen,
s?ll die Mischung aus Bauxitpulver, welches mit Salz-
Sdure gereinigt wurde, und auns Pfeifenthon mit einem
leinen Theile von Chlorcalcium bestehen; in rother
arbe werden die Gegenstinde durch das Mischen eisen-
haltigey Bauxite, welche mit eisenhiltigem Thon in der
Xydationsflamme erhitzt wuarden, dargestellt.

Besonders wichtig und zweckmissig ist die Ver
wendung des Bauxits zur Erzeugung von feuerfesten
Ziegeln, Ofentheilen, Schmelztiegeln, Re-
torten,Muffeln,Bessemer-Convertern Futtern
Rohren zom Ezhitzen der Luft, zur Leitung
von gespannten Gasen ete.

Bei Herstellung der zu verwendenden Mischungen
ist keine weitere Vorsichtsmaassregel erforderlich, mit
der alleinigen Ausnahme, dass der plastischen Beschaffenheit
der teigigen Masse vollste Aufmerksamkeit gewidmet
werde. Auch hier wird, wenn die Erzeugung unter einem
gowissen Drucke ausgefiilhrt wurde, die Dichtigkeit der
Producte und deren Widerstandsfihigkeit wiihrend der
nothwendigen Manipulationen als npatiirliche Folge sich
herausstellen; die Pressung wird auch gestatten, dass
das Verhiltniss der als Bindemittel zuzusetzenden Mate-
rialien moglichst reducirt werden kann,

Zur Herstellung von gewohnlichen feuerfesten Ziegeln
kann die Mischung aus kiinstlichem Schmirgelpulver
mit 30 bis 409, von feuerfestem Thon bestehen und
es werden solche Ziegel den grossten Hitzegraden er-
folgreich Widerstand leisten, besonders wenn sie wenigstens
36 bis 40 Stunden der Rothgliihhitze ansgesetzt waren.
So z. B. schreibt ,Le Technologiste* (Févr. 1870,
pag. 253): ,Schmelztiegel und Steine, aus Bauxit herge-
stellt, widerstanden einer Hitze, welche alle gewdhnlichen
fouerbestindigen Materialien zam Schmelzen brachte.

Za Ziegeln fiir Puddlingstfen, fir Hoohofen-Gestell-
steine, Schmelztiegel etc. wird als vortheilhafte Mischung
sich bewihren: cireca 40 bis 60°/, kiinstlichen Schmirgel-
pulvers, mit 31 bis 60°, rohem Bauxitpulver und
4 bis 69/, Chlorcalcium oder 2 bis 6°, Kreide, auch
gebranntem Mergel oder 3 bis 4°/, ungeldschtem Kalk.
Die Verwendung von Chlorcalcium oder von Magnesia
erfordert eine specielle Vorsicht aus dem Grunde, weil
die geformten Gegenstinde iunsserst schnell trocknen ;
dieselben sollen deshalb sobald als moglich in das Feuer
gebracht werden, obne dass man sie linger, als absolut
nothwendig ist, den Einflissen der Atmosphire ausge-
setzt hilt,

Kilnstlicher Schmirgel kann ferner entweder allein oder
mit rohem, palverisirtem Bauxit gemischt, mit Vortheil an-
gewendet werden, um Seitentheile, Feuerbriicken,
Feuerstellen, sowieiiberhauptdie Theile der
verschiedenenSchmelzifen, dann um die A ns-
fitterung der Bessemerbirnen an Ort und Stelle
durch Ausschlagen und Einstampfen herzastellen; die
Zusammensetzung der Mischuogen wird auch hier keine
gleiche sein kinnen, sondern sie wird stets den Zwecken,
welchen die Bestandtheile entsprechen sollen, angepasst
werden miissen.

Die Anwendung des Bauxits zu diesen Zwecken
ist ganz dieselbe, wie dies bei dem gewohnlichen Ver-
fahren mit Sand oder mit anderen Materialien der Fall
ist; es wird jedoch stets von Nutzen sein, eine hinling-
liche Quantitit von kiinstlichem Schmirgel beizufigen,
damit der Bildung von Rissen und Springen vorgebeugt
werde; sollten trotzdem sich spiter kleine Spriinge
| bemerkbar machen, so sollen diese vermittelst eiues
2




diinnen Mairtels, welcher aus sehr feinem kiinstlichen
Schmirgelpulver und, wenn nothig, mit Hinzufiigung
eines passenden Bindemittels hergestellt wird, gut aus-
gegossen und sorgfiltigst verstrichen werden.

Bei der Construction von Feuerdomen, Bégen oder
Decken in den verschiedenen Systemen von Schmelzéfen
ist es zu empfehlen, die Lehrbogen aus Eisen herzu-
stellen, damit die Materialien leichter trocknen.

Schliesslich sei beziiglich der Erzeugung von feuer-
festen Gegenstinden nochmals hervorgehoben, dass durch
den Zusatz von Bauxit der Thonerdegehalt von Anderen
fenerfesten Materialien erhtht wird, und dass man hier-
durch die Feuerbestindigkeit ganz nach Belieben und
Erforderniss vermehren kann; es ist zu erwarten, dass
die Wichtigkeit des Bauxits bei Herstellung von Gegen-
stinden, welche den hochsten Temperaturgraden ausge-
setzt werden, anch bei uns endlich allgemeine Aner-
kennung finden wird.

Ueber die Verwendung des Bauxits in
d er chemischen Industrie wurde unter Anderem
von Professor Rudolf Wagner in dem ,Kunst- und
Gewerbeblatt fiir das Konigreich Bayern“, 1865, Heft II,
bereits ausfiihrlich Erwihnung gethan.

In dem Bestreben, die wichtige und vielseitige
Anwendung des Bauxits darzuthun, kann ich es der
Vollstindigkeit balber nicht unterlassen, dieser vortreff-
lichen Arbeit wenigstens auszagsweise zu gedenken.

Bauxit ist zur Fabrikation der Soda, des kohlen-
sauren Kalis und des Natronaluminates, daher auch zur
Darstellung von Alaun, essigsaurer Thonerde, Chloralu-
minium fir die Alominiumfabrikation, sowie als Giirber-
beize fiir die Herstellung von weissgarem Leder ein
besonders geeignetes Material ; doch ist damit seine An-
wendung lange noch nicht erschopft.

Bauxit konnte vielleicht mit Vortheil angewendet
werden bei dem Anufschliessen des mit Koble gemengten
Schwerspathes, wobei schwelelige Siure entweicht und
ein Baryt-Aluminat sich bildet, welches durch theilweise
Zersetzung mit Salzsdure in Chlorbarium und in Thon-
erde iibergefihrt werden kann.

Bei der Verarbeitung der Zinkblende auf Zink
diirfte Bauxit von erhthter Wichtigkeit sein. Es sind
bekanntlich dermalen die Metallverluste bei der Ver-
hiittung der Zinkblende noch immer sehr bedeutend.
Grund hiezu ist die uniiberwindliche Schwierigkeit, die
Blende so zu rosten, dass Zinkoxyd allein sich bildet,
nicht aber auch schwefelsanres Salz in dem Rostgut
bleibt, welches bei der Reduction in Schwefelzink iiber-
gefihrt wird. Bei der grossen Leichtigkeit, mit welcher
schwefelsaures Zinkoxyd durch Glihen mit Thonerde-
hydrat (Bauxit) zersetzt wird, ferner bei dem Umstande,
dass die Thonerde mit dem zuriickbleibenden Zinkoxyd
eine lockere Masse bildet, welche der atmosphirischen
Luft hinlinglichen Zutritt gestattet, um auch ncch die
letzten Antheile von Zinkblende zu oxydiren, miochte
ein Zusatz von Bauxit zu der zu rostendes Zinkblende
sehr am Platze sein. Sollte selbst bei der zu hoch gestei-
gerten Hitze eine chemische Verbindung der Thonerde und des
Eisenoxydes mit dem Zinkoxyd vor sich gehen, dass diese
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zu einer dichten Masse zusammensinterten, so wiirde die
Reductionsfihigkeit der Zinkverbindung darunter nicht
leiden, da durch iiberschiissige Thonerde fein zertheiltes
Zinkoxyd-Alominat durch Kohle mit derselben Leich-
tigkeit Zinkdimpfe gibt, wie calcinirtes Kieselzinkerz.

Nicht minder bedeutungsvoll als Rohstoff fiir eine
grosse Anzahl von chemischen Producten ist die chemisch
reine Thonerde, welche aus dem Bauxit dargestellt wird.
Es wire von hoher Wichtigkeit, wenn die Verwendung
von osterreichiechem Bauxit fiir diesen Zweck sich mehr
verallgemeinern wiirde, damit wir nicht nothig hitten,
fortwihrend grosse Quantititen von chemisch reiner
Thonerde aus dem Anuslande einzufiihren.

Y. Ueber die wichtigsten Faundorte des

Oesterreich.

Baunxits in

Indem ich hiemit meine gedriingten Mittheilungen
iiber diesen Gegenstand als Resultate meiner Studien und
Erfahrungen gelegentlich meiner kiirzlich unternommenen
Reisen nach Frankreich und England beschliesse, eriibrigt
mir nur noch, einige Worte iiber das Vorkommen von
Bauzxit in Oesterreich zu sprechcn.

Ich beschriinke mich blos auf drei der bekanntesten
Vorkommen, bin aber iiberzeugt, dass dieses Mineral noch
an vielen anderen Orten gefunden wird.

a) Bei Dreistitten nichst Wollersdorf
in Niederosterreich kommt ein rother Thoneisenstein vor,
welcher circa 409, Thonerde, 169, Kieselsiure, 8°,
Kalk, 249, Eisenoxyd und 12°, Wasser enthilt;
diesearmen Thoneisensteine wurden friiher blos als Zuschlags-
erze beim Hochofenbetriebe in Pitten verwendet; in den
letzten Jahren hingegen dienten sie auch zur Darstellung
von Thonerde-Priparaten,

Nach einer mir vom Herrn Alexander Curti
freundlichst zur Verfigung gestellten Analyse des
Bauxits von Dreistiitten enthilt derselbe:

7,02 Kieselsﬁure] in Salzsiiure unlosliche
47,23 140,21 Thonerde J Bestandtheile
5,72 Kieselsiure
12,98 Thonerde
15,75 Eisenoxyd in Salzsiure 16s-
1,99 Kohlensauren Kalk liche Bestand-
52,771 16,00 Wasser thele
10000 | 0.33 Sparen von Mangan-
’ oxyd, Schwefel- und
{ Phosphorsiure
J

b) Von ungleich grosserer Bedeutung ist das Vor-
kommen von Bauxit nichst Prassberg bei St. Peter
im oberen Sannthale, unweit Cilli in Untersteiermark ;
die Bauxitablagerung ist selr ausgedehnt und michtig:
gie ist vornehmlich von rother vnd rothlicher Farbe und
ist nur mit wenigen Fuss Dammerde bedeckt, so dass
sie vollig zu Tage liegt.

Nach den von Dr. Schwarz in Graz vorge-
nommenan Analysen enthilt dieser Bauxit 54°, Thon-
erde, 14¢/, Kieselsiure, 17°, Eisenoxyd und 157,

| Wasser.




Gegen die Teufe werden die Bauxitschichten eisen-
und kieselsiurefreier, wohingegen der Gehalt an Thon-
erde zonimmt; bei den lichteren Varietiten bat man
bereits bis 609/, Thonerdegehalt constatirt,

Der hohe Gehalt an Thonerde, die michtige und
ausgedehnte Ablegerung, die leichte, einfache und billige
Gewinnung des Rohmateriales, dessen Gestehungskosten
loco St. Peter sich fir 100kg auf cirea 50 kr belaufen
diirften, werden ohne Zweifel dazu beitragen, dass dieses
Vorkommen in der Hand eines unternehmenden Indu-
striellen bald die ibm gebiihrende Aufmerksamkeit erlangt
haben wird.

Die dusserst giinstige Position, in welcher sich
ein einschligiges Unternehmen von Anfang an hier
befinden wiirde, wird noch durch den Umstand bedeu-
tungsvoller, dass in vichster Nihe, und zwar in Pyre-
schitz, sehr reiche Schwefelkiesgruben sich befinden, deren
Producte sehr geschitzt sind, da sie 48 bis 520/,
Schwefelgehalt haben; ausserdem kann Schwefelsinre von
der chemischen Fabrik in Hrastnigz bezogen werden.

Es wiren daher hier alle Bedingungen zur vor-
theilhaften Erzeugung von Thonerde-Priparaten
speciell von schwefelsaurer Thonerde, welche namentlich
In der Papierfabrikation die weiteste Anwendung findet,
vorhanden. Als nicht zu unterschitzender Factor wire ferner
der leichte und billige Kohlenbezug aus den ebenfalls in
Dichster Nihe im Betriebe stehenden Kohlenbergbauen
In Buchberg und Liboye anzusetzen; auch an den zu
éinem Fabriksbetriebe erforderlichen Wasserkriiften wiire
kein Mangel, da diesoin giinstiger Lage und ausreichend vor-
h?nden sind.Cilli hat ausserdem fiir den Absatz eine usserst
unstige geographische Lage, da durch die Eisenbahn-
Yel‘bindungen der Handel nach den ungarischen, kroa-
tischen, italienischen und siiddeutschen Plitzen mit Erfolg
€ingeleitet werden konnte.

¢) Das bisher am meisten bekannte und ausgebentete
Bfuxitvorkommen ist jenes bei Feistritz in der

"Ochein in Krain, welches ein reiches, lang anhal-
tendes Lager bildet und bereits zu wiederholten Malen
3usfiibrlich heschrieben und erliutert wurde.

Dieser Bauxit besitzt eine geringe Hiirte, ist von
mﬂfel', gelber und graogelber Farbe, einfirbig oder
gebindert und theils nahezu eisenfrei, theils mit Eisen-
oxyd verunreinigt; die Gewinnung ist eine sehr leichte,
lizg:u(:h hier der Bauxit nahezu unmittelbar am Tage
Nach den  Analysen, welche von

?Ol;:al;:ler durchgefdhrt und in ,Dingler's

Edmund
polyt.
(Band 203, pag. 479) veroffentlicht wurden,

€0thdlt der Wocheiner Bauxit folgende Bestandtheile :
dunkle Jichte
Sorten

Thonerde 63,16 72,87
Eisenoxyd 23,55 13,49
Kieselsiure . 4,156 4,25
K a_sser_ .. © 8,34 8,50
ali, Natron und Lithion 0,79 0,79

ag :
Sserdem Spuren von Titansiure.

und.
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Ich mache ganz besonders daranf aufmerksam, dass
der Thonerdegehalt der lichteren Varietit die franzsischen
besten Bauxite iibertrifft, wihrend die dunklen Sorten
den besten franzisischen gleichkommen,

Eine von Professor Dr. H. Schwarz in Graz
durchgefiibrte und gleichfalls in ,Dingler's polyt. Journal*
(Band 198, pag. 154) veroffentlichte Analyse des
Wocheiner Bauxits ergibt: Thonerde 59,82¢/,, Kiesel-
siure 13,289, Eisenoxyd 1,60°, und Wasser 24,20°,
nebst Spuren von kohlenssurem Kalk und Mangan; die
analysirte Probe war von hellgrauer Farbe.

Wenn die Analysen unserer bheimischen Bauxite
mit jenen verglichen werden, welche im Eingange dieser
Mittheilangen von Bauxitproben aus Beaox angefibrt
erscheinen, ist man da nicht erstaunt iiber die auffallerde
Aehnlichkeit in der Zusammensetznng dieses Minerales
und vielleicht noch mehr dariiber, dass ein Naturproduet
von solch eminenter KFeuerbestindigkeit, welches in
grossen, unerschipflichen Mengen gefunden, zu billigen
Preisen gewonnen, mit geringen Kosten — wenn nothig —
gereinigt und durch Ausgliben auf einem hohen Hirte-
grad gebracht werden kann, und welches die Erzeugung
einer grossen Mannigfaltigkeit von feuerfesten und auch
von solchen Producten =zuldsst, fiir welche bisher nur
der stets kostspieligere und oft schwieriger anzuwendende
natiirliche Schmirgel verwendet wurde, b2i uns bish-r
nahezu unbeachtet blieb?

Der Bergwerksbetrieb in Oesterreich im
Jahre 1880.

Soeben ist die zweite Lieferung der vom k. k.
Ackerbau-Ministerium als drittes Heft des statistischen
Jahrbuches herausgegebenen Bergwerks-Statistik pro 1880
erschienen; die in der ersten Lieferung iiber die Berg-
werks-Production enthaltenen Daten haben wir in Nr. 33
und 34 des Jahrganges 1881 dieser Zeitschrift im Aus-
zuge mitgetheilt und setzen diese Darstellung mit den
nachfolgenden, der zweiten Lieferung entnommenen Daten
iiber die rdumliche Awsiebnung des Bergbaues, die
Betriebseinrichtungen, den Arbeiterstand, die Verun-
glickungen, die Bruderladen und Bergwerksabgaben fort.
I. Rdumliche

Ausdehnung des Bergbaues.

a) Freischiirfe. Mit Schluss des Jahres 1830
bestanden in ganz Oesterreich 28022 Freischiirfe, d. i.
gegen das Vorjahr um 1454 Freischiirfe oder 4,93°,
weniger; eine Zunahme erfolgte in Niederdsterreich,
Oberssterreich, Schlesien, Vorarlberg, Gorz und Gradiska
(um 54,09,), Istrien (um 29,7°/,) und Galizien um
zusammen 343 Freischiirfe, hingegen eine Abnabme in
Béhmen, Salzburg, Mihren, Bukowina, Steiermark,
Kirnten, Tirol, Krain (um 25°), im Stadtgebiet Triest
(um 399, und in Dalmatien um zusammen 1797 Frei-
schiirfe,
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