Die von Mauget-Lippmann & Co. angewandte Schlamm-
béchse hat, da hier keine Vorbohrung stattfindet, natiirlich
viel grissere Dimensionen, doch functionirt dieselbe ebenfalls
ganz zufriedenstellend. Die Form des gleichfalls ans schmiede-
visernen Blechen hergestellten Geféisses ist die eines Recht-
ockes, dessen kurze Seiten Ausschnitte eines Kreises von ca.
4 Meter Durchmesser bilden, w&hrend die langen Seiten
nahezn gleich dem Schachtdurchmesser sind. In dem Boden
dieses Kastens befilnden sich ca. 30 Tellerventile. Die Verbin-
dung mit dem Bohrgestiinge wird in ganz dhnlicher Weise wie
bei Kind-Chaudron bewirkt.

Der Zweck der Fanginstrumente endiich ist der,
bei Eintritt eines Bruches die im Schacht befindlichen Theile
herans zu ziehen. Hierzu verwendet man hauptsichlich drei
Instrumente, nimlich die Fangscheere, den sogenannten Glicks-
haken und die Fangmatter. Ich iibergehe die Beschreibung
dieser Instrumente, da dieselben von dem bekannten nur be-
ziiglich ihrer Grosse und Schwere abweichen. (Forts. folgt.)

Der Bergbau in Japan.

Ueber die Montanindustrie in Japan iet jingst dem
englischen Parlamente ein Gesandtschaftsbericht vorgelegt
worden, ans welchem das ,Mining Journal4 einen Auszug ver-
dffentlicht, dem wir die nachstehenden Daten entnehmen,

Es gibt kaum einen District in Japan, in welchem nicht
Spuren eines bestandenen Berghaues nachzuweisen wiren, oder
wo nicht heute noch ein solcher betrieben wiirde, Freilich ge-
achieht dies, mit wenigen Ausnahmen, in derselben primitiven
Weise, wie eg8 in alter Zeit der Fall gewesen sein mag. Die
Lagerstitten werden immer nur mittelst Stollen angefahren ;
nie tenfen die Japaner einen Schacht ab, und nachdem sie
sich zur Gewiltigung der Grabenwisser nurihrer einfachen Bam-
busrohrpumpen bedienen, so ist es begreiflich, dass bei stirkerem
Wasserandrange die Strecken bald unfahrbar werden miissen.
Von einem regelrechten Bergbaue ist iiberhanpt keine Rede.
Die Japaner wiihlen eben nur plan- und systemlos nach dem
Erze, wo sie solches vermuthen. Man gribt in den Abhang
eines Berges ein Loch und findet sich das Erz, so wird
die Arbeit fortgesetzt; findet es sich mnicht, so wird an einer
andern Stelle nachgegraben. Die beiden Oeffnungen heissen
dann eine Mine und dienen dazm, die lange Liste von Berg-
werken zu fillen, welche dem Fremden als im Lande be-
stehend bezeichnet werden, um den Glauben zum befestigen,
dass Japan ein wahres Eldorado darstelle.

Die folgende Tabelle gibt ein Bild der Montanproduec-
tion im Jahre 1874.

Gattung Erzeugung?) Werth
Kohlen . 390000 Tons  Pfd. St. 398125. 0. O
Kupfer . 3000 . » 183750. 0. 0
Silber 21666 Lbs . s 79625. 0. O
Gold. . . . 833 ., -~ = B51041.13. 4
Eisen . . . 5000 Tons s = 30625. 0. 0
Steindl . . 233594 Gallons , 4695.16. 8
Blei 185 Tons y o 4343.12. 11
Zion . T/ = . 612.10. 0

Zusammen Pfd, St. 752818.12.11
)1 Ton = 1016 Kilogramm.
1 Lbs = 37324 Gramm.
1 Gallon = 4-54 Liter.
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Es fohlen jedoch in diesem Ausweise verachiedene
Artikel (Schwefel, Antimon, Quecksilber, Salz etc.), tber
welche keine Angaben zu erlangen waren, deren Productions-
mengen aber, mit Ausnahme des Schwefels, nicht bedeutend zu
sein scheinen.

1. Steinkohlen and Erdol.

Steinkohlen werden in verschiedenen Theilen von Japan
gewonnen; die hervorragendsten Kohlenfelder, aus welchen
mehr als Dreiviertel der ganzen Prodoction des Landes gefor-
dert wird, befinden sich in der Nihe des Hafens von Nagasaki.
Das am besten entwickelte und reichste Kohlenwerk liegt auf
der kleinen Insel Takashima ungefihr 10 Meilen von Nagasaki.
Eg liefert vorziigliche alte Steinkohle, welche der englischen
nahezu gleichkommt und nur 8Y/,%/, Asche zariicklisst, wihrend
alle anderen japanischen Kohlensorten bis zn 20°, Aschenge-
halt zeigen sollen. Bis zum Jabre 1868 lieferte dieses Werk,
in Folge der mangelhaften Abbaumethode der Eingeboreunen, die
das Flotz am Ausgehenden angegriffen und nach der Tiefe
verfolgt hatten, nur wenig Kohle. In dem gedachten Jahre
pachieten es die Herrn Glover & Co. im Vereine mit dem
Prinzen von Hizen und senkten auf der entgegengesetzten
Scite der Insel einen Schacht von 150 Fuss nieder. Dann
ibernahm die Regierung das Werk und verkaufte es kurz
darauf an eine japanische Gesellschaft um etwas iiber
112.000 Pfd. St. Die Production, welche 1869 bles 35.000 Tons
beirag, stieg 1874 auf 72.428 Tons und nach den vorliegen-
den Mittheilungen sollen gegenwirtig bereits 500 Tomns per
Tag gefordert werden.

Der nichst wichtige Kohlendistrict ist jener von Karatsu
aaf dem Festlande von Kiushin, der zwar nicht eine der
Takashimaer gleichkommende, aber immerhin eine bessere Kohle
liefert als anf dem iibrigen Hanptlande gefunden wird, Aus
diesem Districte bezieht diec japanische Kriegsmarine den
grossten Theil ihres Koblenbedarfes. In demselben befindet sich
eine grosse Anzahl Gruben, welche zwar fiir sich von gerin-
ger Aunsdehnung sind, aber zusammengenommen eine erheb-
liche Kohlenmenge per Tag liefern.

Von einer dieser Gruben, welche als Typus fir etwa
40 andere in jemer Gegend in Betrieb stehende anzusehen ist,
wird die folgende Beschreibung gegeben: ’

Sie besitzt nur einen Zugang, einen unter 56° geneig-
ten Stollen von 4 Fuss Breite und 3!/, Fuss Hibhe der in
etwa 100 Yards') die Kohle erreicht hat; gegen die Tiefe
wird derselbe 80 eng, dass er nuor kriechend passirbar
ist. Zu jeder Seite des Stollens sind 4 Querstrecken auf 10
bis 12 Yards Linge eriffuet, die aber nur 3 Fuss hoch sind.
Auf diesen wird die Kohle auf etwa 1%, Fuss abgebaur,
wihrend betrichtliche Mengen lings der Ulmen nnd an der
Firet zuriickbleiben. Zimmerung ist fast keine vorhanden,
nur nahe am Mundloche sind einzelne Stempel zur Versiche-
rung der First eingezogen. Die Bergleate arbeiten auf dem
Ricken oder auf der Seite liegend; die Kohle wird mittelst
kleiner Hauen und Keile abgenommen nnd dann anf kleine
léngliche Kérbe aus Bambus, von etwa 130 Pfd. Fassung ge-
laden, die mit Rollen versehen sind. Diese laufen bei der
Ausférderung auf den Schiiften der Fahrten, die anf der

) 1 Yard = 0.914 Meter.



Stollensohle liegen. Die Korbe werden vom 12- bis 14jahrigen
Enaben gezogen, welche anf allen Viersn kriechen und so
korz angespannt sind, dass sie selbst ausserhalb der Grabe
bis zum Starzplatze auf die gleiche beschwerliche Art fort-
kriechen miissen,

Die Grube wird durch einfache offene Oellampen be-
leuchtet, die hie und da an den Ulmen hidngen. Trotzdem ist
noch nie von einer Explosion in den japanischen Kohlengru-
ben gehiért worden.

Da die Grube nur einen Zugang hat, so ist die At-
mosphidre darin eine erdriickende. Der einzige Versach diese
zu verbessern, besteht in der folgenden Vorrichtumg. Vor dem
Mundloche ist eine kleine Lehmhiitte von 7 Fuss im Gevierte
und 6 Foss Hohe erbaut, welche keine Fenster, sondern nur
an der einen Seite eine Oeffnung von 2!/, Fuss Hohe und
2 Fuss Breite besitzt, durch die jeder Knabe kriechen muss,
um aus der Grube oder in dieselbe zm gelangen. Im Dache
der Hiitte ist eine Oeffnung von 18 Zoll Durchmesser ange-
bracht, in welche eine Art Esse miindet, die aus 7 iberein-
ander gestellten Roéhrem gebildet wird. Ein schwacher Luft-
zug wird auf diese Weise von der Thiir nach dem Camine
unterhalten, und indem dieser an der Stollendfnung voriiber-
streicht, bewirkt er den einzigen Wetterwechsel in der Grube.

Zur Gewiltigung der Grubenwiisser dient ein viereckiges
Reservoir, das in einer gewissen Hhe iiber den Arbeits-
strecken hergestellt ist, in welches das Wasser mittelst kleiner
Bambusrohrpumpen, die etwa so viel Wasser geben, wie eine
gewdhnliche Gartenspritze, gehoben wird. Eine Rohre, die bis
auf den Boden des Reservoirs reicht, wird nun durch eine
einfache Maschinerie abwechselnd gefiillt, von vier Ménnern
emporgezogen, tiber Tag entleert und wieder in das Wasser
versenkt. Die Réhre kann hochstens 40 Giinge in der Stunde
verrichten und da sie nur etwa 20 Gallons (90-8 Liter) fasst,
so konnen etwa 19200 Gallons (87168 Liter) Wasser in
24 Stunden gehoben werden.

Vierzig Kuli sind in dieser Grabe beschiftigt, welche
9 arbeitsfreie Tage im Monate haben; sie arbeiten ru Zweien
vor Ort und werden nach dem Gedinge gezahlt, in welchem
sie 10 bis 15 Pence (50 bis 75 Kreuzer) per Tag, je nach
ihrem Fleisse und ihrer Geschicklichkeit verdienen.

Der Prois def Kohle ist circa 6 8 9 d per Ton loco
Grube, und 8 8 3!/, d nach Karatsu geliefort.

Die Analysen der kais. Miinze haben fiir mehrere
untersuchte Kohlensorten, wie sie zn metallurgischen Processen
gebraucht werden, die nachstehenden Daten ergeben:

1 2 3 4 5

Asche 12769 6487 10595 9877 9557

Schwefel 0654 0435 0461 0588 0383

Erdél wird in betrichtlichen Mengen auf Japan in
der Nihe von Nigata gefunden. An einer Stelle warden
80 Lécher niedergebracht, wovon eines 16 bis 20 Gallons
(72 bis 90 Liter) per Tag liefert. Das rohe Erd8l wird darch
eine einfache Destillation raffinirt, wobei 16 Gallons rohes
14 Gellons raffinirtes Oel geben.

3. Kupferwerke,

Das in Japan an zahllosen Stellen gefundene Kupfer
ist in der Regel von ansgezeichneter Qualitit. Als raffinirte
Waare nimmt es einem hervorragenden Platz unter allen
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Gattangen von Handelskupfer ein, da es stets frei von Antimon,
Schwefes]l und anderen die Qualitit beeintrichtigenden Bei-
mengungen ist. )

Die Kupfererze halten zwischen 2!/, und 12°/,, doch
treten hioflg auch reichere auf. Als wichtigstes Kupferwerk
wird jenes von Ani, im Districte von Akita bezeichnet, dessen
Erzengung im Jahre 1872 sich auf 395 Tons Feinkupfer,
(ferner 106 Tons Blei und 1191 1bs. Silber) belief. Eire
oigenthiimliche Erscheinung in dieser Grobe bhildet es, dass
die von Ost nach West gtreichenden Ginge reicher an Kupfer
und arm an Blei sind, wihrend bei den von Nord nach Siden
laufenden das Gegentheil der Fall ist.

Von einer Kuopfermine in Yamato, welche als eine der
bestgeleiteten erklirt wird, gibt Mr. Gowland von der kais.
Miinze in Osaka die nachstehends Beschreibung. Sie ist in
einem engen Thale mitten im Gebirge gelegen. Der Gang be-
steht aus Kalkspath, Quarz, Magnetkies, Eisenkies und Kapfer-
kies, und warde durch Stollen angefahren. Das Erz wird
durch Sprengarbeit gewonnen und dann von Ménnern und
Weibern auf dem Riicken fortgeschafft. Ueber Tag wird das
Hauwerk mittelst des Hammers geschieden, wobei die hiirteren
und schwereren Stiicke einer vorliufigen Calcination in einer
grossen Grabe bei Holzfeuer unterworfen werden. Die anf
Wallnussgrosse zerkleinerten Erze werden mit entsprechender
Holzmenge in Kilns von 5 Fuss im Gevierte geschichtet, die
von roh zusammeugefigten, mit Lehm verstrichenen Stein-
mauern umgeben sind. Die Calcination wihrt 15 Tage, gelingt
aber hichst nnvollkommen.

Der Schmelzofen besteht ans einer halbkugelférmigen
Vertiefung im Boden, von 13/, Fuss Durchmesser und 14 Zoll
Tiefe, die mit feuerfestem Thone ausgeschlagen und von einem
halbrunden Deckel aus Thon zur Hilfte Ledackt ist, whhrend
riickwiirts zwei Blasbidlge und vorne einer angebracht sind.
Die Charge wiegt etwa 1224 lbs. avoirdupois (5452 Kilogr.)
und wird in drei Abtheilungen eingetragen. Der Ofen wird
mittelst Holzkohlen angeheizt, dann ein Drittel der Charge
aufgegeben und der Wind durch die riickwirtigen Blasbdlge
eingelassen. Wenn der Haufen niedergeschmolzen ist, wird die
Schlacke abgezogen und neues Erz mit Holzkohle vermengt
aufgeschiittet. Sobald die ganze Charge auf diese Weise go-
schmolzen ist, wird die Schlacke entfernt und nun auch der
vordere Blasbalg ange'assen, indem man den Windstrom auf die
Oberfliche des geschmolzenen XKupfers richtet. Von Zeit zn
Zeit wird wur Erhaltung der Hitze etwas Kohle von
der Seite aufgefiillt. In 10 Stunden ist die Charge verarbeitet
und wird dann das Kupfer, indem Wasser darauf getriufelt
wird, mittelst eiserner Loffel ansgeschépft und in mehr oder
weniger runde Platten gegossen; die bei dem anfinglichen
Schmelzen abfallende Schlacke ist fast frei von Eupfer und
wird iiber die Halde gestiirzt. Jene des letzten Processes aber,
bei welchem der vordere Blasbalg in Thitigkeit ist, enthilt
viel Kupfer, wird sorgfiltig gesammelt wnd mit der niichster
Charge verschmolzen. Durch dieses Verfahren kann das Kupfer

1) Dies scheint nicht ganz richtig zu sein, denn auf
dem hiesigen Platze hat man vor zwei Jahren die Erfahrung
gemacht, dass das japanische Kupfer dusserst ungleich in der
Qualitdt sei. Eine grbssere Partie davon musste zu sehr er-
missigten Preisen und mit bedentendem Schaden losgeschlagen
werden. Der Bearbeiter,



in Japan billiger erzengt werden, als in irgend einem andern
Theile der Welt.

Der grosste Theil des in Japan producirten Kupfers
wird exportirt und bildet Calcutta den Hauptabsatzort, wo es
zumeist zu Haunshaltungszwecken verarbeitet wird.

3. Silber- und Goldbergwerke,

Japan liefert sowohl @Gold als Silber, jedoch nicht in
erheblichen Mengen, wie ans der oben gebrachten Nachweisung
der Production von 1874 ersichtlich ist.

4 Eisenwerke,

Eisen kommt in vielen Districten vor und eine grossere
Anzahl der bestehenden Bergbaue liefert sehr reiche Eisen-
steine, Die gewsbhnlichen Eisenerze sind: 1. Magneteisenstein.
Derselbe flndet sich in grosser Menge auf Japan und bildet
das wichtigste Erz der Montanindustrie, 2. Eisenglanz.
3. Brauneisenstein. 4. Thoneisenstein (sehr hiunfig). 5. Eisen-
kies (sehr gemein).

Dr. Geerts in Nagasaki gibt die nachstehende Be-
schreibung der von den Eingeboremen beobachteten Ver-
hittangsmethode : Nachdem die Erze ausgesucht worden,
werden sie in Hanofen calcinirt, Die calcinirten Erze werden
dann in cylindrischen Oefen, die aus harten Steiren mit
fenerfestem Thone erbaut sind, geschmolzen. Der Thon wird
in Lagen an der Innenwand anfgetragen, bis er die geniigende
Dicke erlangt hat. Der starke Boden dieses kleinen Ofens hat
eine concave Gestalt; etwas fiber demselben sind einander
genau gegeniiber zwei Oeffaungen in der Mauerung ansge-
spart, welche zur Aufnahme der Windddsen bestimmt sind.
Eine weitere Oeffnung in der Nihe des Bodens, fiir den Ab-
fluss des geschmolzenen Eisene, ist mittelst eines Lehmpropfens
verlegt. Der gut ausgetrocknete Ofer wird mit grobgepulver-
tem calcinirten KErze, Holzkohle und Feldspath, Thon oder
einem anderen, Quarz haltenden Gesteine gefiillt. Zuweilen,
aber nicht allgemein, wird Steinkohle oder Coaks als Brenn-
material verwendet. Der Wind wird durch grosse chinesische
Blasbillge, dic von 4 bis 5 Mann in Bewegung gesetzt werden,
eingeblasen. Das abgestochene Eisen wird zuweilen ein zweites
Mal in einem ahnlichen, jedoch kleineren Ofen geschmolzen
nud dann in die gewiiuschten Formen gegossen.

In der Absicht, das Ausbringen des Eisens zu erhéhen,
werden eben interessante Versuche zu Nakakoska und Heigori
abgeffibrt., Auf dem ersteren Werke befindet sich ein ausgedehn-
tes Eisensteinlager von 18 Fuss Machtigkeit, auf dem letzteren
ein sehr reicher Magneteisenstein. Gegenwirtig tbersteigt die
Erzeugnng dieser Werke mnicht 1500 Tons Roheisen, aber
Mr. Godfrey, der Chefingenieur des Staats-Montanwesens, ist
der Anmsicht, dass wenu die Tramway vollendet und der
Dampfachiffdienst mit dem Siiden organisirt sein wird, er die
Production ganz aunsserordentlich zun vergréssern im Stande
sein werde.

5. Blei- und Zinnwerke,.

Bleierz findet sich in zwanzig verschiedenen Provinzen,
aber die jidhrliche FErzeugung ist gegenwirtig in Folge des
fehlerhaften Bergbaubetriebes #nseerst gering. Der Metallur-
gist der japanischen Miinze beschreibt die Bleimine von Biwa
und den daselbst gebriuchlichen Schmelzprocess in folgender
Das Lager wird durch Stollen, die an dem Bergab-
Der sehr michtige

‘Weise :
hange angeschlagen wurdep, sabgebant,
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Gang verflicht unter einem starken Winkel und ist hampt-
slichlichk von einem blauen schaligen Materiale ausgefillt, in
welchem das Erz, von Kalkspath begleitet, gewdhnlich im
dinnen Schniiren oder in sehr unregelmiissigen Putzen einge-
lagert ist. Der Bleiglans ist stark mit Magnet- nnd Arsenkies
vermengt und enthilt manchmal auch Mispikel und Kupferkies.
Kirzlich wurde eine Erzader aufgeschlossen, welche 69°%/, Blei
und 125 oz. § dwts. Silber in der Ton (0.38°/,) ergab. Zum
Risten des Erzes in Kilns wird Holz, zum Schmelzen Holz- -
kohle (von Eichen, Ahorn etc.) verwendet, Die Rdstkilns sind
oben offene viereckige Kammern von 4 Fuoss im Quadrate und
4 Fues Tiefe. Ihre Seitenwidnde bestehen aus Thon und
gewihnlich aind 4, 6 und mehr in einer Reihe errichtet, An
dem Boden einer jeden befindet sich vorne eine Qeffnung,
welche je nach dem Grade der Combustion gedffnet oder
goschlossen wird. Das in kleine Stiicke zerschlagene Erz
wird in denselben abwechselnd mit Holz geschichtet; nach
finf Tagen werden die zom Theil gerosteten Erze in einen
angebauten Kilns iibertragen und ein zweites Mal ebenso lang
gerdstet,

Trotzdem gelingt die Rostong nur sehr unvolltommen
und zeigen einzelne Stiicke beim Zerschlagen ihre urspriingliche
Beschaffenheit. Der Schmelzofen ist unter einem rohen Camine
ans mit Thon ausgeschlagenem Flechtwerk von Weidenruthen,
das vorne anf 6 Fuss Hohe offen ist, rdckwirts aber bis auf
den Boden herabreicht und den dahinter an den Blasbdlgen
arbeitenden Minnern als Schirm dient, erbaut. Zwei Blas-
bilge sind hinter dem riickwirtigen Schirme angebracht. Der
Schmelzofen ist bloss eine halbkugelférmige Grube im Boden,
die mit fenerfestem Thone, einem unreinen Caolin, wovon es
unerschipfliche Lager in Japan gibt, ansgefittert ist. Sie
misst 18 Zoll im Durchmesser und 12 bis 14 Zoll in der
Tiefe und ist wie der Kupferschmelzofen mit einem 4 bis
5 Zoll dicken Thonhute bedeckt. Der Wind wird durch zwei
am oberen Rande des Ofens befindliche Qeffnungen darch
Thondiisen eingeblasen. Der Ofen wird téglich frisch gefittert,
der Deckel aber nur nach Bedarf erneuert, Die tigliche Charge
besteht aus 600 lbs. (224 Kilogramm) calcinirter Erze und
wird in 4 Theilen ejngetragen.

Nachdem der Ofen angewirmt ist, wird so viel Holz-
kohle durch den halb offener Deckel eingefiillt, dass dessen
Yolumen fast jemem der 150 lbs, Erz gleichkommt. Dieses
wird dann obenauf aunsgebreitet, mittelst eines kleinen eisernen
Werkzeuges gleichgedrickt und der Wind langsam eingeblasen.
Ein Arbeiter sucht wihrend der nun folgenden Operation die
Vertiefungen in der Erzdecke von Zeit zu Zeit auszugleichen
und die Flamme iberall in der gleichen Starke zu erhalten.
Nach 1!/, Stunden ist das Erz vollkommen niedergeschmolzen,
die Kohle und Schlacke wird entfernt, eine mnene Lage Holz-
kohle darsuf geschiittet und wieder 150 lbs. Erz aunfgetragen.
Die Operation beginnt ein zweites Mal und wird wiederholt,
bis die ganze Charge nach 6 Stunden geschmolzen ist. Wenn
die Schlacke nach dem letzen Schmelzen entfernt ist, wird
der Deckel abgehoben, etwas Waaser anf das Bleibad getranfelt
und das Metall mittelst eiserner Kellen ausgeschopft.

Die Bleiverluste bei diesemm Schmelzprocesse miissen
sehr gross sein; in einem speciell angetihrten Falle ergaben
die 600 lbs. Erz nur 25—30 lbs. Blei mit 8%/, Silber.



Zinn soll nur in zwei Localititen von Japan gefanden
werden; die Production ist, wie aus der obenangefihrten
Tabelle hervorgeht, jedenfalls sshr gering.

Betrichtliche Mengen von Schwefel werden in Japau
erzeugt, doch ist es micht mdglich gewesen, dariber Niheres
zn erfahren.

Die Quecksilberminen sind derzeit micht im Be-
triebe; der Artikel wird hauptsichlich ans China importirt.

Zum Schluese #ussert sich der Verfasser des Gesandt-
schaftsberichtes Mr. Plunkett dahin, dass es trotz der vielen
Fundorte von Mineralien in Japan doch zweifelhaft sei, ob
bei der Oertlichkeit der Werke, dem Halte und der Zusammen-
setzung der Erze, die Anlage grosser Capitalien in Bergwerks-
unternehmungen gerechtfertigt wire., Der Fremde ist bis jetat
gesetzlich von joder Betheiligung an der Moantanindustrie aus-
geschlossen, C. E.

Metall- und Kohlenmarkt
im Monate April 1870.
Von C. Erast.

Die allgemeine Geschiiftslage anf dem Osterreichisch-
ungarischen Metallmarkte hat sich im Berichtsmonate nicht
wesentlich veriindert. Einen Beleg fiir das Darniederliegen der
Industrie nod den dadarch bedingten Mangel an jeder Spe-
culationslust seitens des Zwischenhandels bietet der Umstand,
dass entgegen allen Disherigen Erfahrungen din eingetretene
Steigerung der Valuta keine merkliche Preiserhdhung der in-
Jandischen Producte zur Folge batte. Die vom Auslarde be-
zogenen Artikel des Metallmarktes stellen sich allerdings
hoher, allein es fohlt an jedem Umsatze in denselben, da die
héheren Preise nicht bewilligt werdon.

Eisen. Es war dem leimischen Eisenmarkt in der von
diesem Berichte umfassten Periode nicht beschieden, die etwas
bessere Stimmung festzmhalten, die sich, wenn aunch nur aaf
beschriinkten Verkehrsgebieten, im Vormonate gezeigt hatte.
Das Gefiithl der Upsicherheit hat wieder die Oberhand ge-
wonnen, und da zu den vielfaclen negativen Einflissen, welche
eiver Consolidirung unseres wirthscbaftlichen Lebens entgegen-
wirken, neuestens auch die Befiirchtuangen des Eintrittes un-
berechenbarer Eventualititen anf politischem Gebiete hinznge-
kommen sind, :0 kann es nicht befremden, das léngst vor-
bandene Misstranen wieder nm sich greifen und die Stockang,
die in der Giiterbewegnng eingetreten ist, immer hartoickiger
werden zu sehen. Zwar hat in den letzten Wochen der Ver-
kehr in Qualititswaare an Regsamkeit eher zugenommen und
stehen einzelnen renommirten Raffinirwerken ganz ansehrliche
Ordres zo Buoche; allein ebensowenig als hiedurch dem Markte
im Allgemeinen belebende Impulse erwachsen, kann fir die
betheiligten Unternehmungen, anbetrachts der driickenden Be-
dingungen, nnter welchen die Ab:chliisse zu Stande kommen,
von Geschiiftsvortheilen die Rede sein. Es sckeint auch, als ob
von diesen abgeselien und als ob nur die Nothwendigkeit in's
Auge gefasst werden miisste, die Werke iberhaupt in Betrieb
zn erhalten, da der Hoffunng wohl einige Berechtigung zusteht,
dass sich fiir den weiteren Verlanf des Geschifltes giinstigare
Aussichten erdffnen diirften. Bezeichnend fir den gegenwirtigen
Stand der Dinge sind die ab und zm transpirirenden Geriichte
dber die Preissitze, welche bei Lieferungen von nur einiger
Bedeutung vereinbart werden, nachdem dieselben bereits jene
Grenze dberschreiten, innerhalb welcher, wenn die Qaalitit
der Artikel in Rechnung gezogen wird, eine Wettbewerbang
Englands und Dentschlands bisher zu befiirchten war.
In der Maschinenbranche hat sich die Geschiftslage wenig
verindert, wenngleich die bohmischen und mihrischen Fabri-
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ken als etwas besser situirt und die dortigen Kessslschmieden
sogar als gut beschiftigt bezeichuet werden kdmnen. Bei der
letzten Offertaunsschreibung aaf Lieferung einer grdsseren An-
zahl (70 Stick) Locomotiven fir Russland haben die Etablis-
sements von Schneider in Crenzot und Schwarz-Kopf in Berlin
trotz der sehr billig gehaltenen Anbote unserer hervorragend-
gten oOsterreichischen Anstalt, den Sieg davongetragen ; eine
grossere Bestellung fiir die russischen Bahnen soll binnen
Kurzem wieder vergeben werden, und wire es zan winschen,
dass hiebei das &sterreichische Fabrikat, welches was Correct-
heit der Arbeit, Leistungsfahigkeit und Dauerhaftigkeit anbe-
langt, zn den anerkannt vorziglichsten zihlt, die gebiihrende
Beriicksichtigung finde. Roheisen bleibt nach wie vor stark
aunsgeboten und verfolgt demzufolge eine weichende Tendenz,
die durch Verkidufe einzelner Hiitten zu ganz exorbitant nie-
drigen Preisen noch verstirkt wird. Bedauaerlicherweise ist es
jenen Unternehmungen, welche in erster Linie geschaffen wiren
der heimischen Eisenindustrie eine kriftige und nachhaltige
Hilfe znzufiibren, den Eisenbahnen, in Folge ihres arg ge-
schidigten Credites, hente weniger als je gegebem, in die
Action zu treten, und so sind auch in diesem Monate die
Voraussetznngen, dass die, vorerst zn Reparaturzwecken be-
stimmten Materialbeschaffangen gréssere Dimensionen an-
nehmen wiirden, unerfiillt und die Bestellungen nur anf den
allernichsten Bedarf beschrinkt geblieben. Dies wurde aach
von der zar Untersunchung der Lage und zar Erbrterung von
Massregeln zor Behebung der wirthschaftlichen Bedrdngniss
eingesetzten Commission der hiesigen Handelskammer in ihrer
kiirzlich abgehaltenen ersten Sitzung constatirt, indem gleich-
zeitig die Ansicht ansgesprochen wurde, dass es bei den dermalen
stark gedrickten Preisen auf dem KEisenmarkte ¢ine ebenso
wirksame als fohnende Wirthschaftspolitik des Staates wire,
nuter seiner Einflussnahme und mit einheitlicher Uebersicht,
finanziell schwach sitnirte Eisenbahn.Unternehmuongen in der
Nachschaffung ihrer Bediirfnisse zn unterstitzen und zu er-
mantern, anstatt abzuwarten, bis sich plétzlich die Nachfrage
wieder herandringt und eine Preissteigerung unverhéltniss-
missige Opfer fordert. In der That scheint die Aussicht der
Virwirklichung nicht mehr gar zao ferne, dass der Bedarf
unscrer Bahnen au neuem Materiale fiir Instandhaltung der
Bahokorper und der Betriebsmittel endlich mit zwingender
Gewalt sich geltend machen werde; ein nur balbwegs leb-
hafterer Giiterverkehr wiirde bei den meisten unserer Tranms-
portanternehmungen Mangel an Locomotiven und Waggons
ergeben, — Die Notiruogen anf dem Eisenmarkts lauten nach
den Berichten der m. §. Handels- und Gewerbekammer theil-
weiss etwas schwicher als vor vier Wochen per Toane von
1000 Kilogramm, wie folgt : A. Holzkohlen-Roheisen,
ab Hiitte: Vordernberger weisses fl. 55 bis fl. 57, Inner-
berger detto fl, 59 bis fl. GO, Hiittenberger weiss und halbirt
fl. 55, detto einfach granes fl. 60, detto Bessemer-Roheisen
fil. 64 bis fl. 65, anderes Kiirntner weissos fl. 50 bis fl, 52,
detto halbirtes fl. 54, detto graues fl, 58, steierisches weisses-
fi. 58, detto grages fl. 62 bis fl. 70, krainisches weisses fl. 60,
detto granes, loco Sissek fl. 56. B. Coaks-Roheisen ab
Hiitte: Schwechater Bessemer - Roheisen fl. 61 bis fl, 63,
detto granes fl. 63, Hiittenberger woisses und halbirtes fl. 54,
Miéhrisch-Ostraner Bessemer-Roheisen fl. 70, mihrisches graues
fl. 52 bis fl. 56, detto weisses fl. 50; ab Wien schottisches
granes fl. 80, Coitness I engl. Bessemer - Roheisen M. 80,
Cleator I, detto Cleveland - Roheisen, weisses fl. 58, diverse
Marken, Eisen-Raffinade ab Wien : niederdsterreichi-
sches, steirisches, kirntnerisches Stabeisen fl. 132 bis fl. 138,
Schlossblech fl. 190, Dachblech fl. 220 bis fl. 268, Kesselblech
fl. 188, Resorvoirblechk fl. 178, Bantriger fl. 154 bis . 160,
béhmisches Stabeisen fi. 120 bis fl. 123, Schlossblech fl. 180,
ungarisches Stabeisen fl, 125 bis fl. 130, — Die krainische
Industriegesellschaft notirt: Spiegeleisen mit 8 bis 109,
Mangangehalt fl. 57, von 10 bis 20°/, fl. 59 bis 78%,, Ferro-
man gan mit 21 bis 30%, fi. 82,13 bis fl. 112.50, von 31 bix
40°%/, fl. 117 bis 157.50, von 41 bis 50%, fl. 166.50 bis fl. 247 50
per Tonne. — In England hat sich nach Wiedereréffaung
der Schifffahrt etwas mshr Nachfrage fdr Roheisen sowohl aly



