Somit kostet ein Pud Paddelsticke 65., + 4., + 2.;
= 72, Kopejken (107 4- 6.,, + 3., = 117., kr.) ausser
den allgemeinen Auslagen fir Verwaltung, Gebiude, Ma-
schinen ete. etc.

Ehe aus dem Luppeneisen die fertige Waare (Dachblech)
erzeugt wird, wird dasselbe, mag es nun Flacheisen von dem
Frischen oder migen es Puddelstiicke sein, mehreren Umarbei-
tungen unterworfen, und zwar:

1) Erzengung von Walzeisen mittelst Walzen aus dem
Luppeneisen.

2) Erzeugung von Roth- oder Schwarzblechen ans dem
Walzeisen, die Benennung der Sorten rihrt von der Farbe
der Bleche her, und werden beide Arten selten auf einem
und demselben Werke erzeugt. Auch letztere Umarbeitung
erfolgt im Walzwerk, .

Hierauf folgt erst 3) die Erzeugung von Glatt- und
Mattblechen unter schweren Himmern ans den unter 2) ge-
nannten Sorten.

Im Folgenden wird zuerst die Erzeugnng der Bleche
aus Frischeisen mit allen ihren Details beschrieben und hier-
auf in Kiirze die aus Pnddeleisen, wobei in der zweiten Ab-
theilung, da beide Arten der Fabrication im grossen Ganzen
viel Aehnlichkeit haben, nur die von der ersten Art abwei-
chenden Eigenthiimlichkeiten in’s Auvge gefasst werden sollen.

Fabrication ven Dachblech aus Flacheisen, erzeugt in
Franche-Comté-Frischfeunern.

I. Erste Umarbeitung.
Erzengung von Walzeisen aus Flacheisen.

Der Zweck der Umarbeitung des Flacheisens
anf Walzeisen ist, durch Walzen eine Eisensorte von bestimmter
Stirke und Breite zu erzeugen, so zwar, dass man durch Zer-
schneiden derselben Stiicke von gleicher Linge, Breite und
glaichem Gewicht erhilt, ans denen durch weitere Verar-
beitung Bleche von bestimmter Dimension und Gewicht her-
vorgehen.

Oefen. Das Eisen wird vor dem Walzen in Glihéfen
ausgeheizt, die als Reverberirifen construirt sind. Das Eisen
wird blos zur Kirschrothglath erhitzt, und sind die Oefen
schon so eingerichtet, dass in selben keine besonders grosse
Hitze erzeugt werden kann. Der Ofen besteht aus der Feuerung
sammt Rost und Aschenfall, anstossend iiber dieser der
Arbeitsranm, der mit der Feuerung durch Oeffnungen com-
municirt.

Der Arbeitsraum, wo das Flacheisen zum Anheizen
eingesetzt wird, dient zogleich zum Abzug der Gase des
Brennmaterials so wie Leim russischen Ofen. Dieselben mischen
sich erst ober dem Arbeitsherde mit der atmosphérischen Luft.

Es kimmt auch Bfters vor, dass sich in ein und dem-
selben Raunchmaunerwerk 3 Oefen sammt ihren zugehorigen
Feuerungen Dbefinden, die blos durch einfache Mamern ge-
trennt sind.

Mitunter findet man zn einer Feuerung unter einem ein-
zigen Gewdlbe drei Arbeitsriome, welche Construction, sowohl
was den techmischen als auch den Hkonomischen Theil der
Arbeit betrifft, sich am besten bewihrt.

Brennmaterial. Fir gewoshnlich verwendet man
weiches Holz sowohl von Tannen, Fichten, als aunch Kiefern,
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weil dieses eine lange Flamme gibt, worauf bei dieser Arbeit
sehr gesehen wird. Trockenes Holz ist viel vortheilbafter als
fenchtes, weshalb man sich auf einigen Hiitten nicht éinmal
mit lafttrockenem Material begniigt, sonderz die aus den Qefen
abziehenden Gase zur kiinstlichen Darrung des Holzes beniitzt.

Das Holz wird ziemlich fein gespalten, um etwas
grober als das fir die Schweisséfen verwendete.

Gemessen wird das Holz entweder nach der Kubik- oder
nach der Kohler-Saschen, von denen die erstere 1728, die
zweite 2744 Kubik-Viertel-Arschin Rauminhalt enthilt (307.,
und 385., Wr. Kubik-Fuss). Beim Kubik-Saschen haben die
Scheite 6, beim Kohler-Saschen 7 Viertel-Arschin Linge ohne
den scharfen Spitzen.

Walzwerke. Als Motor dient meist das Wasser,
seltener Dampf. Das eigentliche Walzwerk besteht gewihnlich
aus einem Paar glatter, mitunter auch kalibrirter Walzen von
16—18 Zoll (l.,4—1.,, Fuss) Diameter und 35 Zoll (2, Wr.
Fuss) Linge. Die Walzen werden nach Bedarf mittelst Schrauben
gehoben oder gesenkt. Dieselben, hier Schliissel genannt, setzt
man mittelst einer besonderen mechanischen Vorrichtung in
Bewegung.

Diese Vorrichtung besteht aus 3 Zahnridern, wovon die
zwei #@nsseren auf den Kopfen der Schrauben aufgekeilt,
mittelst des zwischen ihnen befindlichen dritten Rades, das
selbst durch eine Zahnstange bewegt wird, auf die eine oder
die andere Seite gedreht werden.

Bei grosseren Hiitten hat man zur Erzeugung des Walz-
eisens eigene Walzen, wihrend auf kleineren Werken mitunter auf
demselben Geriiste znerst Walzeisen erzeugt und spiiter Bleche
gewalzt werden. In diesem letzteren Falle sind natiirlich
nur glatte Walzen vorhanden; doch ist dies weniger an-
zuempfehlen. Denn beim Walzen des Walzeisens leiden die
Walzen sehr, so dass man, um Blech walzen zu konnen, die
beiden Walzen stark zusammenschranben muss, was mit vielen
Nachtheilen verbunden ist. Die bewegende Kraft wirkt entweder
auf beide Walzen, oder nur auf eine, und zwar auf die untere.

Die bendthigte Kraft betragt fiir ein Walzenpaar 40
bis 50 Pferdekrifte. Die Walzen machen 40—45 Umdrehungen
per Minute. (Fortsetzang folgt.)

Notizen.

Todesfall. Am 3. Miirz verschied in Karbitz Friedrich
August Klaus, Bergdirector der Karbitzer Kohlenbau-Gewerk-
schaft ,Saxonia“, Director der Karbitzer Bergschule, Ver-
waltungsrath der k..k. priv. Aussig-Teplitzer Eisenbahn, der
Dux-Brix-Komotauer Braunkohlen - Actien - Gesellschaft, mehr-
jibriger Vorstand des Vereines fiir bergbauliche Interessen im
nordwestlichen Béhmen ete. etc. Von frihester Jugend an zum
Bergmann im Mansfeldischen herangebildet, woselbst er amch
durch einige Zeit als Lehrer der Bergschule in Eisleben fun-
girte, Gbernahm er die Leitung der Karbitzer Kohlenbergbau-
Gesellschaft im Jahre 1856, zuo einer Zeit, wo der jetzt za so
lippiger Bliithe entfaltete Brannkohlenbergbaudes nordwestlichen
Bihmens sich zu entwickeln begann, und durch seinen reichen
Schatz von Erfabrungen, sowie eine rastlose Thitigkeit entstand
nicht nur der musterhafte Bergbau der ,Saxonia®, sondern die
grosse Zukunnft des nordwestbéhmischenr Braunkohlenberglaues
voraussehend, verfocht er die Interessen desselben mit einer
Uneigenniitzigkeit und Energie, welche dessen Aufschwung
wesentlich beférderten. Ueberall war Klauns gern bereit, zn
rathen und za helfen, und sicherte sich dadurch in der Ge-

: schichte des Bergbaues im nordwestlichen Bihmen fiir lange



Zeit ein ehrendes Andenken. An ihm verliert der Bergbau
cine Zierde seines Standes, seine Fachgenossen einen lieben,
biederen Freund, seine Familie einen sorgsamen Vater, seine
Gewerkschaft einen tiichtigen Beamten, die Armen ihren Wohl-
thiter. Welcher hohen Achtung und Verehrung sich ,Vater
Klauns“ erfrente, zeigte die grosse Theilnahme von allen aus
Nah und Fern herbeigekommenen Berufsgenossen Leim Gange
zar Jetzten Schicht ond die Thrdnen, welche so mancher er-
graute Bergmann nicht zuriickzuhalten vermochte. Sei ihm die
Erde leicht! N.

Kohlenproduction. Nach einer kleinen Schrift, welche
den Director der Dux-Bodenbacher Bahn, Herrn J. Pechar,
zum Verfasser hat, wurden nach Ergebnissen der Jahre 1868
bis 1872 auf der ganzen Erde jdhrlich circa 168,000.000 Tonuen
Steinkohlen und 14,700.000 Tonpen Braunkohlen preducirt.

England allein producirte (1872) 125,310.646 Tonnen
Steinkohlen, d. i. 60.,%, der Gesammtproduction.

In QOesterreich-Ungarn wurden 1871 gewonnen: 4,969.980
Tonnen Steinkoblen und 5,078.058 Tonuen Braunkohlen. Letztere
Production ist vergleichsweise hoch und betrigt 31.°%, der
gesammten Braaonkohlen-Gewinnung auf der Erde.

Literatur.
pHilfsbuch fiir den Dampfkesselbetrieb, die Gewichts-
und Druckvergleichungen. Von F. v. Gutbier. Mit 4 Holz-
schnitten im Text, Kiel and Leipzig. Verlag von K. v. Wech-
mar 1874. Preis: geheftet 2 Thir, gebunden 2 Thlr. 10 Sgr.
Die Schrift enthidlt zaunichst Tabellen dber die directe
Belastung der Sicherheitsventile, berechnet nach dem deant-
schen Reichsgesetz vom 29. Mai 1873, sodann eine Zasammen-

stellapg der neuesten Dampfkesselverordnongen in Dentschland |

und Oesterreich mit Notizen fir den Ban der Dampfhkessel-
Aplagen, sodann Ausziige aus Eisenbahngesetzen und Regle-
ments, woran sich Vergleichungstabellen iiber Druck, Masse und
Gewichte reihen.

Schliesslich folgt eine Zusammenstelluug der wichtigsten
Formeln fir die Berechuung der Wandstirken der Damptkessel
und einige Nachtrige diversen Inhaltes.

Dieses Hilfsbuch entspricht durch praktische Auswahl
und Behandlung des Stoffes seinem Zwecke in hohem Masse,
wenngleich bei einem Buche, welches fir den Gebraunch in
Oesterreich und Deutschland berechnet ist, unvermeidlich
Manches neben einander aufgenommen werden musste, was
speciell in dem einen und anderen der genannten Linder

geringeres Interesse lesitzt.
>< Buchhalters, welcher gleichzeitiz anch die
Cassiersgeschiifte zu verrichten hat, zo besetzen.
Mit dieser Stelle ist ein Jahresgehalt von 1000 fl. 6. W.
Wohnung, Brennbolzdeputat und Gartenantheil verbunden.
Beriicksichtigung konneu nur jene Bewerber finden, welche in
dicser Eigenschaft eine tadellose Dienstleistung nachweisen
kionnen und eine dem Jahresgehalte gleichlantende Caation
zn leisten im Stande sind. Niheres durch die Admini-
stration dieses Blattes. {4h—1)

Ankundigungen.

Bei einer Gewerkschaft in einer der deutsch-éster-
reichischen Provinzen ist dle Stelle eines
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Probier-Blei

(Bleiberger 3ungfernblei),

am verldsslich den docimastischen Zwecken zu entsprechen,
wird seit Begion dieses Jahres in besonderen Formen a 50
bis 56 Kilogramm — versehen mit der genam kennzeichnenden
Marke — bei der Bleiberger Bergwerks-Union in Klagenfurt
verkaunft.

Preis-Conrants tber die bei der Bleiberger Bergwerks-
Union insgesammt erzeugten Blei-Compressionswaaren, Bleioxyde
und Bergproducte werden auf Verlangen zugescudet.

Generaldirection der Bleiberger Bergwerks-Union,

Klagenfurt, am 11 Mirz 1874, (47—2)

, Berg- mnd Enttsu - Werke,
Eisengiessereien etc.
Alle Gattongen Sandwurfgitter von
Hand- und Maschingeflecht. (38—18)
Neuartige, gepresste pa-
¥, tentirte Wurfgitter laut Zeich-
= nung, vorziiglich durch ihre Dauner-
haftigkeit, Steife, Stirke. Die in Naten
liegenden Drihte kénnen sich nie ver-
schieben. Dichtnetze. Starke, ge-
presstc Aschenkastengitter, Sor-
tir - Trommeln it Drahtge-
fleoht billigst bei

Hutter & Sc¢hrantz,

8 I~ k. Huf- u. nusschliessl. priv. Siebwaaren-
Fabrik, VI., Wicr, Windmdhlgasse 16 u. 15

Preis-Courante und Musterkarten franco und gratis.

Fir Eisenbahnen, Kohlen

@ttaﬁrinucr _ .
Bisencciesserei mnd Maschinenfanrik,
WIEN.

Auf der Weltausstellung wegen Thellnahme an der Jury
ausser Beurthellung.

Alleinige Specialitat:
e Werkzeug - Maschinen -3

zur Bearbeitung von Mctallen und Holz.

Hat auf Lager:

(#3—-30)

kleine Bolzendrehbiinke, Radial-Bohrmaschinen,
Lealisirbinke, Nuthstossinaschinen,
irehbiinke zum Egalisiren, | Hobelmaschinen,

Plandrehen und Schrau- | Shapingmaschiuen,

benschueiden von 160 bis | Loclimaschinen,

500 Spitzenhohe, Scheeren,
Plandrehbinke, Holzhobelmaschinen,
Freistehende u. Wand-Bohr- | Kreissiigen,

wmaschinen, Bandsiigen,

und alle in das Fach einschlagenden Constructionen.
Empfiehlt sich zur Anfertiguog voun Abgilssen nach
cigenen und fremden Modellen und von Stirn- und Winkels
riidern ohne Modelle, mit der Formmaschine erzeugt.

Befte, billighe fenerfidiere Bedadpmg

fir Fabriks - Anlagen, Arbeiterhiuser, Stallungen, Kemlsen etc. ete,

Feuersichere Stein-Dachpappe

von

N. SCHEFTFTEL in WIEN,
VI, Mariahilferstrasse N 7L

Auf Verlangen wird die Herstellung fertiger Dicher mit meinen Materialien zu Accordpreisen fibernommen und durch
eigene tiichtige Leute unter Garantie fachgeméss solid und prompt ausgefihrt.

(45—8)





