2. Des Ausscheidens der Schlacke vor dem Aufwallen,
Schlacke, welche bei der Handarbeit grisstentheils wihrend
der Puddelmanipulation in der Charge bleibt.

Wir iibergehen die Erliuterungen der einzelnen Posi-
tionen der nachstehenden Zusammenstellung, da dieselben bei
personlicher Priifung sich von selbst ergeben und lassen solche
hier folgen:

Alter Ofen (mit Handarbeit).

Zur Erzeugung von 1 Tonne engl. (1016 Kilog.) sind
erforderlich:

! Luppen- Preis pro
.g'g:l; ! Kohle | I;:;;' Prf)duc- Gewinn| Verlust | (}ff,f,‘e
I, ! ) tion 41016 Kil.
Kilog. Kil. | Kil _Kil | Kil. | Kil. |Fr. iCtiFr ci
1092 — | — | — [ — | — | 150i—]161 25
— 11371 \ — — — — 13| — 20| 20
— — i 406 — — — 31|25 12, 50
- - - ] 1006 | — | 76| 150/ —| ——
— = = = | = — | 23750 —
Puddel-Léhne . . . . . e 15 621 15 62
Himmern und Walzen e 1| 58\ 4 58
Abnatzang . . . . . . ., . . . . 812 81 12
Summa der Kosten fiir 1 Tonne Luppen l2221
Verkaufspreis | 237
@ewinn ‘ 15

Neuner Ofen (System Danks).

Zur Erzeugung von 1 Tonme engl. (1016 Kilog.) sind

erforderlich:
Luppen- Preis fur
R.Oh' Kohle F?tt' Produc- Gewinn|Verlust elng‘lo‘nv%%
eisen ling | tion 1016 Kil.
Kilog.| Kil Kil. Kil. Kil. Kil. | Fr. {Ct.|Fr. Ct,
| ' : T
95 | — | — | — | — @ — 195 — 118‘75
— | = = | = = 15— ; |
— — 254 — — — , 32
— - | — 1016 | 508 | — | 237i 50 —
Puddel-Léhne . . . . . . . . . . | 78, 78I
Himmern und Walzen S [ 6‘ 25
Taglohn und Stochkohlen . . . . . . ' 6 25‘) 6i25
Abnutzung . ) 812 8 12
Summa der Kosten fiir 1 Tonne Luppen . : 171:44
Verkaufspreis . . . . . . . . . . ! 237/ 50
Gewinn pro Tonne e e 66! 06
Dazu obiger Gewinn 50-8 Kil. :
Eingesetzt sind weniger 760 ,,
zusammen 1268 , 4 Fres. | 237 50: 29|68
| =
Total-Gewinn ., . e e 95.74
Gewinn nach dem alten System . i 15/23
} —_
Mithin nach dem Danks'schen Sy- |
stem Mehrgewinn . . . . . . 80| 51

»Glick auf.¢

46 —

Notizen.

Das Metallgiessen im Vacuum. Um die Uebelstinde
zn vermeiden, welche beim Metallgiessen, besonders der Kunst-
werke, durch die in den Mulden eingeschlossene Luft sich
ergeben (Ungenauigkeit in dem Abgnsse, Luftblasen etc.),
haben die Herren Cumin und Martel sich eine Erfindung
patentiren lassen, die auf die Anwendung des Vacuums sich
stiitzt. Im Momente des Gusses wird die Muffel mit einer Luft-
pumpe in Verbindung gesetzt, welche die Luft darch die Poren
des Materiales heraussaugt, ans welchem die Muffel besteht.
Die Innenfliche der Muffel ist daher mit einer hinreichend
pordsen und zugleich widerstandsfihigen Masse belegt, welche
nach der Natur des Metalles verschieden ist; und zwar fiir
leichtfliissiges, wie Typen-Metall, aus getrocknetem Gypsmértel,
fir schwerfliissiges, wie Bronce, aus Gypsmértel, gemengt mit
Graphit, Alaun oder anderen ‘Stoffen besteht, die gut znsammen-
gerieben und getrocknet werden, um alles Wasser auszutreiben ;
fir sehr strengflissige Metalle wie Gusseisen und Gussstahl
wird die Muffel blos mit Graphit ausgeschlagen.

(Engineering, 20, December 1872.)

Ungarische Eisenwerke sind nie im bliihenden Zu-
stande gewesen wegen Mangel an Steinkohle und wegen min-
derer Qualitlit des Erzes. Die vorziiglichsten ungarischen Erze
sind Eisencarbonat und brauner Blutstein in der Zips und
Gomér mit durchschnittlich 30 Procent Eisengehalt. Nur in
Nord-Ungarn bei den dortigen unermesslichen Forsten war es
dorch Holzkohlenbetrieb méglich, so arme Erze auszubeuten.
So standen etwa vierzig Hochofen fiir Holzkohle in Nord-
Ungarn im Betriebe, die aber gegenwirtig, wo die durch-
ziehenden Eisenbahnen das Holz theuer machen, sich kiimmer-
lich fristen. Die bestsituirten Werke darunter sind Theiszhotz,
Rhonitz nund Rakos; aunsserdem sind Hochiéfen zu Diosgydr
niichst Erlau, zuo Antalosz, Felsé, Remete und Szina im
Unghvarer-Comitate, za Moysesfaln und Szeleszté bei Nagy-
Banya, in Jakubini in der Bukowina, zn Reschitza, Bogschan
und Ruskberg im Banate u. s. w. Zu Diosgysr bei Miskolcz
sind zwei Hochofen, eine Schmiede und eine Walzmiihle fir
Eisenbahnschienen, grosse Wilder und Kohlengruben wie bei
den Vajda-Hunyad-Eisenwerken. Blos letztere scheinen mit
einem Jahresgewinne von 40.000 fl, gearbeitet zu haben,
wihrend die ersteren noch gar kein Ertrigniss abwerfen,

(Engineering, 20. December 1872.)

Die plastischen fenerfesten Thone von Mittelbdhmen.
In den Umgebungen von Prag, auf dem Kalkplateau bei
St. Prokop, Slivenec, Ofech, Mezoun wird seit Jahren schon
ein weisser, plastischer und vorziiglich feuerfester Thon ge-
wonnen, Dieser Thon fiillt unregelmissige Vertiefungen unter
der Ackerkrume aus und wird von eisenschiissigen Sanden und
Sandsteinblocken begleitet. Lange war der Ursprung dieses
Thones unbekannt, bis durch die Auffindung von Blattabdriicken
(Crednerien) in demselben das iiberraschende Resultat zum
Vorschein kam, dass derselbe der béhmischen Kreideformation,
und zwar der Basis derselben angehire. Dieser Thon ist nimlich
nichts anderes als verwitterter Schieferthon, und verblieb als
der einzige Rest der abgeschwemmten Kreideformation anf
den genannten Héhen.

Unter ganz dhnlichen Verhiltnissen, aber in einer weit
grosseren Menge findet man diesen Thon bei den Orten Smrk,






