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Verlag der G. J. Manz’schen Buchhandlung in Wien, Kollmarkt 7

Zum Beginn des Jahres 1873. — Ucber die Soolenreinigung des Herrn k. k. Bergrathes A. Patera. — Bemerkungen
iiber das Vorkommen des Pollux und der ihn blegleitenden Mineralien zu S, Piero auf Elba. — Notizen. — Amtliches. —
Ankiindigungen.

Abonnement
auf die
, Oesterreichische Zeitschrift fiir Berg- und Hiittenwesen®
fiir das Jahr 1873.

Um in der Zusendung dieses Blattes jede Unterbrechung vermeiden zu kinnen, erlauhben
wir uns die Bitte um gefiillize rechtzeitice Erneuerung des Abommements, und zwar wenn irgend
moglich durch Postinweisnng. da hierdurch ein wesentliclies Portoersparniss erzielt wird.

Wegen Dbetriichtlicher Steigerung der Kosten fiir Satz, Druck und Papier, dieselben betragen
iiber 5¢°,, sind wir genithigt, das Abonnement unserer Zeitschrift, von 1873 angefangen, zu
erhihen. Dasselbe wird ganzjihrig loco Wien fl. 10.—, hatbjibrie fl. 5.—, mit Postversendung
ganziiihrig fl. 10.80 kr., halbjihrig fl. 5.40 kr. betragen.

Hochachtuagsvoll

Die Verlagsbuchhandlung.

Zum Beginn des Jahres 1873.

Nach zwanzigjihrigem Bestehen dieser Zeitschrift trafen dieselbe im verflossenen Jahre
schwere Verluste. Im Mai 1872 wurde der Griinder und langjihrige Redacteur des Blattes, Otto
Freilierr v. Hingenau, in ein besseres Leben abberufen. Er hinterliess uns als Vermiichtniss den
Credit des Blattes und wir waren nach XKuiiften bemiiht, denselben autrecht zu erhalten. Durch
thitige Unterstiitzung vieler Freunde und Fachgenossen, durch die Munificenz der obersten Berg-
behirden gelang es uns, den Jahrgang, wie wir hoffen diirfen, zur Zutriedenheit unserer Leser zu
Ende zu fiilhren. Da traf uns in den letzten Tagen des Jahres neuerdings ein herber Schicksals-
schlag : Hofrath Peter v. Rittinger schied aus unserer Mitte. Er war jederzeit ein eifriger PHeger
und Ginner der montanistischen Fachstudien, besonders in Beziehung auf Bau-, Maschinen- und Anuf-
bereitungs-Wesen, er redigirte seit vielen Jahren die vom hohen k. k. Ministerium unter dem Titel:
,Erfahrungen im berg- und hiittenménnischen Maschinen-, Bau- und Aufbereitungs-Wesen* heraus-
gegebene Jahresschrift. Dieselbe umfasste hauptsichlich solche Arbeiten, welche durch ihren Umfang
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und durch die Nothwendigkeit kostspieliger Figurentafeln die engen Grenzen einer Wochenschrift
iiberschritten. Es war uns miglich, dass diese Publication sammt dem dazu gehorigen werthvollen
Atlas den ganzjihrigen Pridnumeranten der ,Oesterr, Zeitschrift fiir Berg- und Hiittenwesen® als
Primie gratis geliefert wurde. Nach dem Hinscheiden Rittinger's lag die Befiirchtung nahe, dass
die von demselben angeregte und mit so viel Eifer und Sachkenntniss gepflegte Vertffentlichung
der Erfahrungen mit ihm zu Grabe gehen werde. Wir haben jedoch Schritte gethan, dass diese mit
unserer Zeitschrift in so innig organischem Zusammenhange stehende Publication unseren Jahres-
abonnenten auch fernerhin als Primie gegeben werden kann und haben von Sr. Excellenz dem Herrn
Ackerbau-Minister die biindigste Zusicherung, dass beziiglich der Herausgabe in bisheriger
Weise gesorgt wird, und die so hochschitzbare Beigabe auch in Zukunft unverkiirzt erhalten bleibe.
Indem wir fiir diesen Act der Munificenz Sr. Excellenz den tief gefiihlten Dank darbringen, blicken
wir neu ermuthigt in die Zukunft und gehen getrost wieder an's Werk.

Die Redaction und Verlags-Buchhandlung,

Schwefelsaurer Kalk 2170 Ctr.

Ueber die Soolen-Reinigung des Herrn k. k. Berg- Sehwefolsaures Kali 19991 Ctr.

rathes A. Patera. Schwefelsaures Natron 30574 Ctr.
Die Verwerthung der Nebenproducte war bei dem Drange Chlor-Maguesium 10002 Ctr.
nach pyrotechnischem Fortsclritt von jeher bei unseren Salinen Summa 55737 Ctr.
von untergeordueter Bedeutung, denn ausser dem Pfannkerne Soll nun die Fillung des schwefelsauren Kalkes und des
und einer geringen Menge Glanbersalz, waren es hiochstens jene | Magnesiums mit Soda geschehen, so brauchen:
Darrtropf- und grobkérnigen Vorgangssalze, welche dem Vieh- 1605 Ctr. kohlen-
und Dungsalze, wenn letztere zum Verschleisse kommen, bei- | 9ymg oy Gyps : 1694 Ctr. Soda und bilden: |, S*uren Kalk,
gemengt wurden. Seitdem jedoch durch Hrn. v. Hauer’s 2258 Ctr. schwe-

Analysen auch diese Verwerthung in den Bereich der Dis- felsanresNatron

cussion gezogen wurde, bildet sie stots wieder die Achillesferse 10002 Ctr. Chlor-Magnesium : 11059 Ctr. Soda 8871 kohlen-

fiir neue Angriffe und als solche miissen wir Herrn A. Patera’s und bilden: saure Magnesia
Studien iber unsere Salinen betrachten, wenn sie lediglich jene 12193 Kochsalz.
Verwerthung betreffen. Wir haben also zur Abscheidung:

Unter den siiddeutschen Salinen ist es, wie wir wissen, Unlésliche Verbindungen:
jene von Aussee, welche mit den relativ unreinsten Soolen die Kollensauren Kalk 1605 Ctr.
grosstmogliche Menge von Nebensalzen aufweist und in diesem Kohlensaure Magnesia 8871 Ctr.
Ausnahmszustande eine separate Beleuchtung der in den ge- Summa 10476 Ctr.
nannten Studien ganz allgemein gehaltenen Mengungsverhilt- Lésliche Verbindungen:
nisse zuldsst. Es mag daher von einigem Interesse sein, wenn Schwefelsaures Natron 2238 Ctr.
die von Herrn A. Pateradurchgefiibrten stéchiometrischen Mengen Kochsalz 12193 Ctr.

mit Riicksicht auf die localen Verhiiltnisse Derechnet und ein
approximativer Werth jener Reinigungsmethode bestimmt werde,
von dem in néchster Linie die praktische Durchfiihrung allein
Geltung erlangt.

Somma 14451 Ctr.
oder in Summa 24927 Ctr,, welche wieder der Summe
(R170 4 1694 4 10002 + 11059) 24,927 gleich sein miissen.
Die Nebenbestandtheile der gereinigten Soole bestehen daher

Ein Cubi s i S ie si i i
bikfus lterer Soole, wie sie hier immer zum . nur mehr aus:

Sude gelangt, enthilt:

a) schwefelsaurem Kali 12991 Ctr.
0130 schwefelsaure Kalkerde. 1) schwefelsaurem Natron 30574 + 2258 = 32832 Ctr.
0'778 schwefelsanres Kali. Nachdem wir nun wissen, dass fir Aussee in 100 Ctr.
1831 schwefelsaures Natron. Fiiderlsalz 4%, Nebensalze enthalten sind, bei einer zukiinftigen
0-599 Chlor-Magnesium. Reinigung moglicher Weise approximativ 3%, angenommen wer-
3-338 Summe der Nebensalze, den Lkénnen, -so werden bei 1,669.800 Cubikfuss Soole
16270 Kochsalz. 1,669.800 X 19608 x 0-03 = 9822 Ctr. abgeschieden werden,

und es werden sich diese nach dem obigen Verhiltnisse a) und
19-608 Pfund. ) aunihernd so verhalten:

Nimmt man eine mittlere Erzeugung, wie dieselbe bei- schwefelsaures F;ali = 2785 Ctr.

spielsweise im Jahre 1870 mit 1,669.800 Cubikfussen statt- schwefelsaures Natron = 7037 Ctr.

fand, so entfallen hicrauf nach dem obigen Verhiltnisse folgende | womach also fiir die eigentliche Riickgewinnung, welche sich

Nebensalze: schliesslich in der Mutterlauge concentriren muss, nur mehr




32832 — 7037 = 25795 Ctr. schwefelsaures Natron als Rest
bleiben. Die pganze zur Fillung erforderliche Soda ist
1694 4+ 11059 = 12753 Ctr. und da fiir die Fabrikation der
Soda 35.358 Ctr. dieses Salzes, 47.200 Ctr. Glaubersalz bediir-
fen, so brauchen 12.753 Ctr. Soda 17.020 Ctr., somit fiir die ganze
Fabrikation ein Ueberschuss von 25.795 — 17.028 = 8767 Ctr.
Glaubersalz, also eine hinliingliche Deckung fiir eine Soda-
fabrikation. Es ist nun nach dem Vorausgelassenen klar, dass
simmtliche Nebensalze it Ausnahme der in das Fiiderlsalz
iibergegangenen sich schliesslich entweder: 1) in den Abfillen
der Darrtropf- oder Pfiesel- und Pfannsteinsalze, 2) in jenem
Theile der Mutterlange vorfinden miissen, welcher als zn
sehr unrein weggegossen werden muss und nachdem obige Ab-
fille 1) wieder gelost und zu 2) gegeben werden miissten, so
stehen jedenfalls obige Mengen 12.193 Ctr. Kochsalz 4+ 12.991 Ctr.
schwefelsanres Kali 4 25.795 Ctr. Glaubersalz in der Mutter-
lange zur Verfiigung, von denen das gesammte schwefelsaure
Natron im Winter mit grosser Leichtigkeit in Bassins von
6 X 4 X 05 Cubikklafter herauskristallisirt, wie dieses Ver-
tahren auch in Stassfurth Anwendung findet. Zur Kenntniss der
Bassinszahl ist es nothwendig, annihernd die Menge der jihr-
lich abfallenden unreinsten Mutterlange kennen zu lernen;
nach directen Messungen besteht vor dem Ausléschen die
durchschnittliche Labhéhe aus 10" = 083 Wr.!

Nach dem fiir eine summarische Pfannenfliche von
5184 (J' (4 Pfanne = 1296 []’) die Anzahl der jihrlichen
Sud-Campagnen = 282 ist, so ist die ganze Mutterlange
5184 x 22 X (-8 Cabikfuss, davon werden vor jedem Sude in
jede Pfanne 460 Cubikfuss aufgepumpt, folglich bei 4 Pfannen
4 % 460 X 22 = 40.480 Cubikfuss.

Es ergibt sich daher ein mit Nebensalzen tiberladener
Mutterlangen-Abfall von (91238 — 40480) = 50758 Cubikfuss,
der jedoch variabel sein kann und hier sicher das Maximum
reprisentiren wird.

Nachdem nun ein Reservoir zor Kristallisation des
Glaubersalzes 24 X 36 X 3 = 2592 Cubikfuss fasst, so wiren
circa 19 Reservoirs nothig, wovon jedoch 15 geniigen diirften.
Um nun auf die Rentabilitit iiberzugehen, so wiren fir das
Leblanc’sche Verfahren alle Bedingungen an Kohle, Kalk und
Glaubersalz vorhanden und mag die Herstellung einer ganzen
Sodafabrik fiir hiesige Zwecke 100.000 fl. kosten, wonach sich
die Quoten fiir 1 Ctr. Erzeugung mit Verzinsung und 20jihri-
ger Amortisation so gestalten diirften:

fiir Gebidude 68 kr.
fir Schmelzmaterialien 56 kr.

fiir Brennstoff 40 kr.
fiir Lohne 40 kr.
2 i, 4 kr.

Nachdem der Verkaunfspreis per Ctr. 8 f. ist, der Fabriks-
gestehungspreis zwischen 4 und 5 fl. sein kann, so dirfte die
vorstehende Gestehung pro Centner anndhernd richtig sein, indem
der sonst hohe Preis des Glaubersalzes (2 fl. 70 kr. pr. Ctr.),
hier bei der Selbstfabrikation nicht mehr alg 20 bis 30 kr.
betrigt. Stellt man nun nach diesem Vorausgelassenen, die
Einnahmen oder den Gewinn den Ansgaben oder Verlust ent-
gegen, S0:

Einnahmen oder 1 Ausgaben oder ‘ 1
Gewinn | : Verlust I ’

Fiir 10.206 Ctr. schwe- Fiir die Soda-Erzeu-
felsaures Kali 4 Ctr. gang von 12.753

71 . .. [TL442 ] Ctr.a 2 fi. 04 kr. | 26.016
Das Kochsalz von Fir Erzeugung von
12.193 Ctr. in Soole 10.206 Ctr. schwe-

4 3kr. per Cabikfuss | 1828] felsanrenKalia24. | 20412
Fir das Glaubersalz Kosten der Fdllung.
von 8767 Ctr. per a) Zinsen und Ameor-
Ctr. 1 4. 8767 tisation fiir 3 Soo-
m lenstuben am Salz-

Hievon die Ausgaben ‘50.581 berge & 4000 fl. 1046
———L | b) Arbeitsléhne 6

Ergibt sich ein Ge- Mann & 300 fl. 1800
winn von . - |31.456 ¢) Kristallisationsbe-
hiilter bei der Sud-
hiitte 15 Stiick a
1000 fl. Zinsen und

Amortisation 1307

Summa ] 50.581

Dass die Fiillung des kohlensauren Magnesia-Kalkes in
Wehren des Salzberges selbst nicht stattfinden kann, wie man
es moglich voraussetzt, sondern in eigenen Soolen-Reservoirs
vorzunehmen ist, ersicht man deutlich, wenn man erwigt,
dass die Soole ihre Gemengtheile an Nebensalzen ans den
Polyhaliten aufnimmt, die das Ausseer Salzlager massenhaft
durchschwirmen, welche folgende Zusammensetzung haben:

Kieselsaure Thonerde  10-011
Schwefelsaure Kalkerde 52'93
Schwefelsaure Magnesia 9:60

Schwefelsanres Kali 12403
Schwefelsaures Natron  (-500
Chlor-Natrium 5-418
Wasser 9132

100-000

daher also fiir continuirliche Umsetzung eine unermessliche
Stoffmenge vorhanden ist.

Nach der obigen Bilanz steht es daher ausser allem
Zweifel, dass durch die obige Soolenreinigung ein nicht unbe-
deutender Gewinn in Aussicht steht, dass jedoch dieser Ge-
winn weder der Pyrotechnik, noch der damit in YVerbindung
stehenden Sudcampagnen-Abkiirzung, noch der erzielten Salz-
reinheit zugute kommt, sondern einzig der Gewinnung von
‘Werthstoffen, die jetzt grossentheils verloren gehen. Was
zuerst die pyrotechnische Seite betrifit, so ist dieselbe ziem-
lich illusorisch, da sie durch den jihrlich abfallenden Pfann-
kern, der sehr gesucht und im Preise dem des Salzes gleich
ist, compensirt wird.

Angenommen, es wiirde die Hilfte der Campagnen er-

spart werden, so betragen deren Kosten bei 100 Arbeitern

4 80 kr und 2 Ausléschtagen (nach obigen 22 Campagnen)
1760 fi., wihrend der Abfall von circa 1000 Centner Pfann-
kern einen Gewinn von 540 X 1000 — 5480 fl. gibt. Es
kann somit dieser Verlust von 1760 fl. umsoweniger eine Ein-



wirkung haben, nachdem, wie bekannt, die pyrotechnische
Leistung mit 90°, vom theoretischen Standpunkte aus eine
giinstige genannt werden muss.

Hinsichtlich der Soolenreinheit schwanken die beriihm-
testen Salinen Norddeutschlands von 2 bis 5%, und es kann
daher jene von Aussee mit 3:96°%, cine Dbefriedigende genannt
werden; ja es muss nach dem heutigen Standpunkt der
Erfahrung und der offentlichen Anforderung wohl erwogen
werden, ob es rationell wire, dem Sudsalze von Aussee seine
vorziiglichen, der Verdauung und dem Geschmacke sowie der
Ernihrung
welche ihm Desonders seinen weit iiber den benachbarten Be-
salzangsrayon ausgedehnten Ruf erworben haben und es als
Handelswaare so gesucht machen, dass wselbst anderortige
giinstigere Frachtverhiltnisse dasselbe nicht verdriingen konnten.

Eine ungleich wichtigere Frage jedoch wurde durch
Herrn A. Patera’s Studien hinsichtlich der Stoffverwerthung
der Nebenproducte angeregt, und die obige Bilanz zeigt, dass
es in der That nicht zu rechtfertigen ist, wenn das Plus der
3-9% igen Nebenbestandtheile, welche sich schliesslich in der
unreinen Mutterlauge und den verlaugten Darrtropf-Abfillen
vorfinden miissen, nicht zuriickgewonnen wiirde. Eine nihere
Betrachtung zeigt jedoch, dass vom Standpunkte des Ertrages
cs nahezu gleichgiltig ist, ob das schwefelsanre Kali in Ver-
bindung der Soolenreinigung verwerthet werde, oder ob das
schwefelsaure Natron (ohne Verwerthung des Kali's) fiir sich
im Winter gewonuen wiirde, da die Summe von 25.705 Ctr.
dieses leicht darzustellenden Productes auch mindestens 24.000 .
abwerfen wird.

Jedenfalls miisste Lei Einfiihrung der Soda-Fabrikation
der hioberen Rente wegen auch eine hedeutend grissere Masse
erzeugt werden und mit der Salzproduction in eine innige
Combination treten. Wer den heutigen steten Kampf gegen
die indirecte Besteuerung, insbesondere die Salzsteuer mit Auf-
merksamkeit betrachtet, kann sich dem Eindruck kaum ent-
ziehen, dass die allmiilig mogliche Vernichtung derselben auch
die Salinen-Industriec iber Kurzem treffen kann, und dass
dann bei den grossen Massen an Stein- und Kochsalz die ent-
stohende Concurrenz jene Salinen am meisten beriihren wird,
ausschliesslichen Speisesalz-Betrieb  ange-

80 zutriiglichen Nebensalze ganz zu entziehen,

welche auf den
wiesen sind,

Ein Blick auf diec norddeutschen Salinen zeigt, wie das
Ringen der in dieser Hinsicht vorgeschrittenen wund glicklich
situirten Salinen dahin geht, ihrem Betrieb durel Verarbei-
tung von Industriesalzen cine grissere Ausdehnung zu geben,
als es diec cngere Grenze fiir reines Salz gestatten wiirde und
dass die Verarbeitung unserer Nebensalze die Briicke bieten
kann, auf der die von der chemischen Agricultur-Industrie
geforderten, in unseren Lagern schon jetzt nicht unbedentend
vorhandenen und méglicher Weise durch die Tiefbaue auftre-
tenden grosseren Mengen Kalisalze dem grossen Verkehre
iberfilhrt werden konnen, und von diesem wichtigen Stand-
punkte aus glauben wir die von Herrn Bergrath Patera an-
geregte Soolenreinigung betrachten und sie als befruchtende
Idee begriissen z1 miissen,

Aussee, 16. December 1872.

A Aigner,

PH Bemerkungen iiber das Vorkommen des Pollux
und der ihn begleitenden Mineralien zu San Piero
auf Elba.

Ueber Elba hat Herr Professor G. vom Rath in Bonn
eine Monographie verdffentlicht (Geognostisch-mineralogische
Fragmente auns Ifalien, IIL. Theil. Zeitschrift d. deutsch.
geolog. Gesellschaft 1870), welche in einer des Autors und des
Gegenstandes wiirdigen Weise die Fiille des Interessanten be-
handelt, das die Insel, in dem kleinen Raume von etwa
7 [(OMeilen zusammengedringt, Geognosten
und Mineralogen, wie kaum eine andere Gegend Europas, dar-
bietet. Wir machen die Leser dieses Blattes auf diese ausge-
zeichnete Arbeit aufmerksam bei Gelegenheit der Angaben
iiber das Vorkommen der seltenen elbanischen Mineralien,
namentlich des Pollux, die wir cinem Besuch der Insel und
den Mittheilungen des Herrn Rafaello Foresi verdanken. Dieser
ausgezeichnete Kenner und unermiidliche Sammler elbanischer
Vorkommen hat wihrend 20 Jahre eine Localsammlung von
seltenster Vollstindigkeit und Schénheit zusammengebracht,
die gegenwirtig zu Porto Ferrajo, der Hauptstadt der Insel,
in cinem angemessenen Local aufgestellt und liberalster Weise
zuginglich ist, und einem jeden Fachgenossen, der Gelegen-
heit hat, Italien zu Dbesuchen, angelegentlichst empfollen
sein moge.

Drei geoguostisch und orographisch verschiedene Theile
bilden den Boden der kleinen Insel, welche sich mit ihrer
nirdlichsten Spitze, dem Capo della Vita, auf 17/, geographische
Meilen dem Festlande Italiens, der Halbinsel von Piombino,
nibert, und in O.-W.-Richtung dic griosste Erstreckung von
4 geographischen Meilen hat, wilrend die dem Iestlande zu-
gekehrte  Ostkiiste in N.-S.-Richtung 2'/, geographische
Meilen, der ibrige Theil der Insel aber nur 1 geographische
Meile Breite misst. Der Ostliche Inseltheil von Capo della
Vita bis Capo Calvo Dbildet ein vielfach zerrissenes Hiigel- und
Bergland, welches in der N.-S. streichenden Kette des Monte
serrato gipfelt. Es bostelt aus metamorphischon mehr oder
minder krystallinischen Schiefern, in denen bald Quarz, bald
Talk, bald Chlorit prédvalirt. Da bisher weder in ihnen noch
in den eingelagerten Bidnken eines zerfressenen Kalksteins
Spuren von Versteinernngen gefunden, bleibt ihre Paralleli-
sirnng mit dem Verucano, dem cbenfalls metamorphosirten
Aequivalent der Trias auf dem italienischen Festlande,
unbestimmt, wenn auch wahrscheinlich. Auaf diesen Ge-
steincn ruben gegen Westen, die Mitte der Insel
tuirend, die eocaenmen Macigno-Schichten, hier wie auf dem
Festlande in cinem michtigen Wechsellager von Sandstein
(Macigno), dichtem Kalk (Alberese) und grauem Schieferthone
(Galestro) bestehend. Gabbro und Serpentin durchseizen oder
driingen sich viel hiufiger in den Schichtenverhand des Veru-
cano ein, wihrend Granitporphyr, den bekannten Gesteinen
des Fichtelgebirges und der Carlsbader Gegend schr ihnlich
in unzihligen Lagergiingen in dem centralen Theile der Insel
aunftritt und unter andern das durch riesige Feldspathkrystalle
beriihmte Capo della Mete an der Siidkiiste der Insel bildet.
Dem Gebiete des Verncano gehoren die ungeheuren Sticke von
Eisenerzen (Eisenglanz, Brauneisenstein und Magneteisenstein)
an, welche in den Tagebauen von Rio, Vigneria, Rialbano,

dem Bergmann,

consti-



Terra nera und Calamita heut noch in derselben wunerschopf-
lichen Masse anstehn, wie vor 3000 Jahren, wo ihre Ausben-
tung Dbereits die Ureinwohner, die alten Etrusker, beschiftigte.
Seit dieser Zeit ist Elbas Eisenstein ein wesentliches Moment
fiir die Entwicklung der Menschheit geblieben, die im Alter-
thum ausschliesslich von hier das unentbehrliche Metall bezog.
Zeugen einer grossartigen Thiitigkeit sind die Halden und
Pingen von Rio, wilrend die anderen genannten Vorkommen,
den Alten zwar bekannt, kaum betrieben worden sind. Gegen-
wiirtig producirt die Insel 180 Millionen Kilogramm Eisen-
stein von etwa (0 Percent Gehalt, der zum grosseren Theil
nach Marseille nnd England verschifft, zom kleineren auf
dem der italienischen Regierung gehorigen Hiittenwerke von
Follonica in den Maremmen verhiittet wird.

Don wesentlichsten Theil der Insel bildet ein Granit-
massiv von kreisformiger Basis, von etwa 1 geographische
Meile Durchmesser, eine Kuppe mit scharf ausgeschnittenen
Klippen und Graten besetzt, deren héchster Punct der Monte
Capanne direct ans dem Meere za circa 1000 Meter Hiéhe an-
steigt, und in steilen, oft senkrechten Felswinden lings 2,
sciner Peripherie die buchten- und hafenlose Westkiiste der
Tusel bildet, wihrend !/; mit kaum minder jaihem Abfall an
den mittleren Inseltheil bei den Ortschaften San Piero und
San Illario stésst. Dieser Granit von lichter Farbe und mitt-
lerem Korn, aus weissem Feldspath und Oligoklas, granem
Quarz und schwarzem Maguesiaglimmer bestehend, zeigt inner-
halb des ganzen Verbreitungsgebietes eine grosse Gleichfér-
migkeit und wenige accessorische Bestandtheile, die auf Horn-
blende, Titanit und Magneteisen Dbeschrinkt sind. Mantel-
formig umgeben, bis etwa zu !/, der Hohe emporragend,
krystallinische Schiefer das Granitcentrum; sie haben einen
dioritischen Habitus, sind meist duankelgriin, sebr fest und
hart, und bald als Chleritschiefer, bald Hornblendschiefer, bald
als krystallinischer Thonschiefer entwickelt; sie enthalten
Binke von Marmor, Hornfels und Granatfels. Die Contact-
verhiilltnisse sind verwickelt; an einigen Stellen dringt der
Granit in den Schiefer mit Apophysen, die Schiéfereinschliisse
enthalten, wiihrend die Schichten zerrissem, gebogen und ge-
knickt sind ; an andern zeigen sich der Schichtung conform
mehr oder minder michtige Lagerginge; in Deiden Fiillen
aber sind die Grenzen keineswegs scharf. Innerhall dieses
Grenzgebietes, vorzugsweise den Granit durchsetzend, doch
anch hier und da in den Schiefer eindringend, finden sich
zahlreiche Ginge eines grobkérnigen Granites, der iiberall
schwarzen Turmalin fiihrt und namentlich in der Umgegend
von San Piero die Lagerstitte ausgezeichneter und seltenster
Mineralien ist. Diese Ginge von 2 Fuss bis zu etwa 1 Zoll
Michtigkeit streichen bei San Piero vorzugsweise N.-S., scha-
ren sich vielfach mit einander und enthalten hier und da
Héhlungen, deren Winde mit den prichtigsten Krystallen
bekleidet sind. Milchweisser Orthoklas, Periklin, wasserheller
Quarz, lichtgrauer bis pfirsichblithfarbner Lithienglimmer,
Granat von orangerother, gelblicher bis griinlich gelber Farbe
sind gewdhnliche Erscheinungen, zu denen hinfig Turmalin
in verschiedenen Farbenm, Bervll farblos, blidunlich, griinlich
und rosa, sowie Zinnstein, Pollux und Petalit hinzutritt. Die
Gangmasse selbst ldsst eine symmetrisch lateral-parallele
Anordnung der einzelnen Bestandtheile nicht verkennen, indemn

schwarzer Turmalin die beiderseitigen Salbinder bildet, auf
welche ein Gemenge von Orthoklas und Oligoklas mit Quarz
pegmatitisch verwachsen, folgt; anch in dieser Masse ist mehr
oder minder grob schwarzer, seltener olgriiner Turmalin ein-
gesprengt. Nur selten finden sich Drusen mit schon krystalli-
sirten Mineralien taperirt und, wie es nach den bisherigen
Resultaten der Untersuchung scheint, vorzugsweise an die
Oberfliche gebunden. Wo in der Gangmasse Spuren von
rosa Tormalin vorkommen, pflegen die Mineraliengriber einzu-
schlagen und finden, trotz des rohen Verfahrens, bei welchem
der grossere Theil der Krystalle beschidigt wird, ihre Rech-
nung. Eine rithmliche Ausnahme machen allein die unter Lei-
tung des Herrn Foresi aunsgefiihrten Excavationen, welche mit
unendlicher Miithe gewonnen, in 3 bis 4 [JJFuss breiten Stufen
prachtvolle Krystallisationen in jhrer urspriinglichen Anord-
nung vollig unverletzt zeigen. Bis auf wenige Ausnahmen
stammen sie simmtlich von einem Gange her, welcher durch
den ostlichen Theil des Flecken San Piero setzt und durch
mehrere strossenartige Arbeiten aufgeschlossen ist; die unte-
ren, welche die bedeutenderen sind, gehéren Foresi, die obe-
ren dem Capitano Pisano zu San Piero, der Mineralienhandel
betreibt.

Simmtliche hier vorkommende Mineralien sind von Herrn
vom Rath in detaillirtester Weise beschrieben, so dass diesel- -
ben anzufiihren geniigt und nur einige Bemerkungen hinzuzu-
fiigen erlaubt sein moge.

1) Orthoklas,

2) Albit,

3) Quarg,

4) Lithionglimmer,

5) Granat,

6) Baryll, gewohnlich in den vom hexagonalen Prisma
ond der Basis begrenzten einfachen Formen, mit einer Basis
aufgewachsen, siulenférmig bis iiber zolllang, am haunfigsten
wasserhell oder blass rosenroth, vom lebhaftesten Glasglanz.
Dem Elbaner Vorkommen eigenthiimlich dirfte ein anderweitig
noch nicht constatirter von Bechi in Florenz gefundemer Ge-
halt von einigen Procenten Caesium sein.

7) Turmalin, schwarz, rosenroth, meergriin bis é&lgriin,
blinlich und wasserhell, nicht seiten derart bunt, dass an dem-
selben Individaum simmtliche genannte Farben anftreten. Am
characteristischsten fiir Elba sind die bunter und rosenrothen
Krystalle, welche zugleich die flichenreichsten zu sein pflegen;
diese gewohnlich in Folge von Parallelverwachsungen ausge-
zeichnet gefurchten Siinlen verdicken sich gegen das obere
freic Ende, und laufen in einem zwar nur kleinen Exemplar
der Foresi’schen Sammlung radial ficherférmig anseinander.
Nach Rammelsberg’s Untersunchungen sind die schwarzen,
theils briunlich, theils griinlich durchscheinenden Magnesia-
Eisen oder Eisen-Turmalin, die griinen Eisen-Mangan-Turmalin,
die rosenrothen, rbthlichen und farblosen aber Mangan-Turmalin,
letztere mit dem gréssten Lithion-Gehalt von 122 Percent.

8) Petalit (Castor) von Breithanpt im Jahre 1849 alsneues
Mineral unter dem Namen Castor aufgestellt, dessen Identitat
mit dem Petalit von G. Rose nachgewiesen und durch neuere
TUntersuchnngen bestiitigt worden ist. Findet sich, mit Aus-
nahme einiger in den Sammlungen von Paris, Turin und Porto
Ferrajo aufbewahrten Krystalle, als eine krystallinische, farb-



lose Masse von starkem Glasglanz, der auf den Flichen des
vollkommeneren Blitterdurchganges wie bei den simmtlichen
Feldspithen in's Perlmutterartige iibergeht. Characteristisch
jst das Verhalten vor dem Ldthrohr, indem ein Splitter in
der Pincette mit der blauen Flamme beriihrt, ziemlich leicht
zn einem durchsichtigen Glase schmilzt und die dussere Flamme
dabei intensiv carminroth firbt (Lithion).

9) Heulandit,

10) Prehnit,

11) Pollux, wie der Castor von Breithaupt im Jahre
1849 aufgestellt und von Plattner damals analysirt, hat er
orst viel spiter durch die Analyse Pisani’s in Paris, als das
einzige Mineral, in welchem Caesium einen wesentlichen Be-
standtheil ausmacht, ein besonderes Interesse, und durch sein
anf den Gang von San Piero beschrinktes Vorkommen, den
Werth einer mineralogischen Seltenheit erster Grisse erhalten.
Seine chemische Zusammensetzung ist nach Pisani:

Kieselsiiare = 4403
Thonerde . = 1597
Eisenoxyd = 068
Caesiumoxyd = 3407
Lithion und Natron = 388
Wasser = 240,

Einem zerfressenen Quarz oder noch mehr einem Ha-
lith im Habitus sehr ihnlich ist er in der Regel farbloes,
selten schmutzig gelblich, durchsichtig, zwischen Feldspath-
und Quarzhiirte, sehr spréde, nur durch ein relativ hohes,
nahe an 3 reichendes specifisches Gewicht in seinen physika-
lischen Eigeuschaften ausgezeichnet, und vom Quarz so schwer
zu unterscheiden, dass es oft nicht absichtliche T#duschung ist,
wenn dieser fiir ihn ausgegeben wird. Gewdéhnlich kommt er
in regellos von rundlichen Furchen und Erhabenheiten be-
grenzten Massen vor, die lebhaft an schmelzende Eisstiicke
erinnern; die schonsten Exemplare der Foresi’schen Samm-
lung erreichen die Grisse eines Hiihnereies. Entweder liegen
dieselben lose mit einer thonigen Masse, die Quarzsand und
Glimmerschuppen enthilt, in den Drusenriumen; oder sie
gitzen noch schwach befestigt in rundlichen Coucavititen der
Wiinde. Es ist diese Art des Vorkommens die Ursache, wes-
halb nur wenige Stufen, wie die mit grisster Vorsicht gebro-
chenen in der Foresi'schen Sammlung, aufgewachsene Exem-
plare zeigen. Bei diesen ist der Umstand auffallend, dass,
wihrend die sub 1 bis 8 genanuten Mineralien allen gemein-
schaftlich, Heulandit und Prehnit einander auszuschliessen
scheinen, so dass in derselben Druse nur einer oder der andere
den Pollux begleitet. Ist das Mineral an sich selten, so findet
es sich noch seltener krystallisirt und stets mit rauhen un-
vollkommenen Flichen. Den grissten Krystall, ecine Combi-
nation des Wiirfels mit dem Ikositetraéder, von fast 2 Centi-
meter Durchmesser, besitzt nach Herrn vom Rath die Samm-
lung der Ecole des Mines in Paris; derselbe soll jedoch nach
Versicherung des Herrn Foresi von den nenerdings von ihm
gefundenen Exemplaren iibertroffen werden.

Als metallische Begleiter finden sich sporadisch in der
Masse des Ganggranits nur

12) Ziunnstein,

13) Eisenglanz.

Indem Herr vom Rath die Analogie der elbanischen
mineralfiihrenden Granit-Ginge mit vielen andern, und auch
trotz der Verschiedenheit des Gestzins, mit den als reichste
Mineralfundstitte anerkannten Gingen im Zirkonsyenit des
Langesund Fjord’s hervorhebt, discatirt er .die Frage iiber die
Entstehungsweise und verwirft zunichst mit Entschiedenheit
sie als einfache ,Spaltenginge* zu betrachten, welche sich kurz
nach Entstehung des Nebengesteins durch Erguss desselben
noch vorhandenen Materials von unten herauf gefiillt haben;
weil die diesen Giingen eigenthiimlichen Mineralien dem nor-
malen Gestein durchaus fremd sind, weil nor anhaltende ruhig
wirkende Krifte jene Minima der seltenen Bestandtheile (in
jenem Falle Caesium, Beryllium und Zinn, in diesem Beryllium,
Cerium, Lanthan, Didym, Yttrium, Thorium, Tantalium etc.)
zu losen und zu Mineralien zu verbinden vermochten. Weil
endlich die Euntstehung jenmer 8 bis 10 Centimeter langen bunt-
streifigen Turmalinkrystalle, jene regelmiissigen Umwachsangen
des Berylls mit Lithionglimmer, Bergkrystalle und zahlreiche
dhnliche Erscheinungen eine feurig fliissige Entstehung durchaus
nicht zulassen. Wenn andererseits anch die symmetrische An-
ordoung der Turmaline der auf Erzgingen so hiufigen lateral-
parallelen Gruppirung der Gangmasse analog zu sein scheint,
so findet doch die wesentliche Verschiedenheit statt, dass wih-
rend diese vom Nebengestein durchaus verschieden und ge-
wohnlich durch Salbinder scharf begrenzt sind, diese Mineral-
ginge ihrer Hauptmasse nach dem Nebengestein gleichen und
fest mit demselben verwachsen sind. Letzterer Umstand scheint
indess weniger Gewicht zu verdiemen, da er sich keineswegs
selten bei Erzgiingen, deren hydroplutonische Lntstehungsweise
unzweifelhaft ist, zeigt und andern fiir das beriihmte Kongs-
berger Erzrevier als durchaas characteristisch angesehen wer-
den muss, wie in unserer Beschreibung desselben im ,Berggeist
ausfiihrlich erértert worden ist. Unsscheint es nicht unwahr-
scheinlich, dass der intermediire Character dieser Mineralginge
durch die complicirte Bildungsweise bedingt wird. Ja, es er-
scheint natiirlich, dass nach Bildung der normalen Gesteins-
masse, hier des Granits, am Langesund Fjord des Syenits, in
den Spalten emporgetriebene Massen erstarrend, eine bedeutend
krystallinischere Ausbildung annehmen mussten unter der durch
die Hitze der Umgebung verzogerten Abkiihlung; erst nachdem
diese bis zu einem gewissen Grade erfolgt, wie das Circuliren
wissriger Losungen auch unter einem starken Drucke vorans-
setzt, begann in den nicht véllig geschlossenen Spalten oder
in vereinzelten Hohlungen das Ansetzen jener prichtigen Kry-
stallisationen aus Solutionen, die entweder aus der Tiefe oder
darch Auslangang des Nebengesteins ihre mineralischen Be-
standtheile genommen hatten.

Notizen.

Concret-Bau., In dem Verein f. Beforderung des Ge-
werbfleisses in Preussen theilte Fabrik-Besitzer A. Lehmann
in Berlin mit, dass er in Folge der in Berlin herrschenden
Wohnungstheuerung einen Versuch mit Concret-Bau angestellt
habe, der iibereinstimmend mit in England gemachten Er-
fahrungen, sehr giinstige Resultate ergeben habe. Die Art des
Baues ist folgende:

Man stellt fir die Winde des Hauses Formen auf, die
aus Stiitz- Stangen und Eisen-Platten zusammengestellt sind.
Diese Formen fiillt man mit einem Gemenge von Steinkohlen-



Asche, Sand, Cement und Schlacken, das voerher mit Wasser
tiichtig durchgeriihrt ist, stampft diese Masse mit dem Spaten
etwas fest, und lisst sie 24 Stunden erhirten, nimmt dann die
Platten ab und bringt sie an die Stitz-Stangen um so viel
hoher, als die Wand vorher gegossen war, und fihrt so fort,
bis die Hiohe der Wand erreicht ist. Diese Art des Baumes ist
dem hier auf dem Lande iiblichen Pisé-Bau dhnlich, nur mit
dem Unterschiede, dass hier die eiscrnen Formen und Platien
den grossen Vorzug der Genauigkeit erméglichen, und dass die
Stiitz-Stangen zn gleicher Zeit als Riist-Stangen dienen, indem
in diesen Stangen Winkeleisen eingepasst sind, die zum Breter-
tragen cingeschraubt werden komnen. Der Hauptvortheil be-
steht aber darin, dass das Gemenge, welches die Wand bildet,
in kurzer Zeit, ungefihr 14 Tagen, felsenfest wird, Kriftige
Schlige mit einem schweren Hammer an eine 0,15 Meter starke
Wand vermochten nicht einen Eindruck oder ein Vibriren
hervorzubringen. Auch ist ein Versuchs-Gewidlbe von 2,2 Meter
Spannweite, 0,18 Meter Pfeil und 0,12 Meter Stirke mit 4000
Pfund pre Qunadratmeter durch Mauersteine Delastet worden
und haben sich unten auf der glattgeputzten und geschlimm-
ten Busenfliche weder Haarrisse, noch sonstige Beschidigungen
gezeigt. Die Billigkeit lisst sich nur anndhernd feststellen,
doch ist eine Ersparniss von 3() Procent gegen den Rohban
voraussichtlich. In wie weit die diinnen Wandungen fir unser
Klima passen, muss die Erfahrung lehren, doch gibt es noch
Aushiilfe und Ersparniss durch Anbringung von Isolirschichten.
Die rasche Erhirtung der Masse erméglicht auch ein rascheres
Fertigstellen des Baues, so dass es moglich wurde, ein Haus,
das am 15. October mit dem Grundausnehmen begonnen wurde,
den 1. Jinner zu bezielen.
(»Polytechnisches Notiz-Blatt.*)

Amtliches.

Ernennungen.
Vom Finanzministeriom.

Se. k. und k. apostolische Majestit haben mit a. h. Ent-
schliessung vom 31. December 1872, dem Vicedirector der
Bergwerks-Producten-Verschleissdirection, Oberbergrath Georg
Walach eine systemisirte Sectionsrathstelle zu verleihen
geruht.

Vom Ackerbauministerium.

Der Ackerbaun-Minister hat den Pribramer Bergadjuncten
Wilhelm Mé 11er zum Hiittenadjuncten der Pribramer Hauptwerks-
verwaltung; den quiescirten Eisenwerks-Controlor Wilhelm
Leithe zum Adjuncten der Berg- und Hiittenverwaltung in
Raib], und den quiescirten Montan-Rechnungsfiihrer Friedrich
Kraft zum Amtsofficial der Bergverwaltung in Klansen
ernannt.

Concurs

zur Aufnahme von Bergwesens-Eleven in den
Montan-Staatsdienst.

Bei der gefertigten k. k. Berg-Direction werden drei
mit gatem Erfolge absolvirte Bergakademiker als Bergwesens-
Eleven mit Adjuten von jilirlich 500 fl., und wenn sich die-
selben bei einem Montanwerke durch lingere Zeit mit ent-
sprechendem Erfolge bereits praktisch verwendet haben, mit
Adjuten von jihrlich 600 fl. in den Montan-Staatsdienst auf-
genommen,

Diejenigen, welche sich um diese Aufnalme in den Mon-
tan-Staatsdienst bewerben wollen, haben ihre mit den Zeng-
nissen iiber ihr Alter, iiber die zuriickgelegten Studien und
iiber die alltillige praktische Verwendung belegten Gesuche
bis 25. Jinner 1873 bei der gefertigten Direction einzureichen

und hierin zugleich anzugeben, ob und in welchem Grade sie
etwa mit einem Beamten daselbst verwandt oder verschwiigertsind.

Die Kenntniss einer slavischen Sprache wird besonders
beriicksichtiget.

K. k, Bergdirection Idria, am 21. December 1872.

A nkundigungen.

Die Lehrkanzel far Bergban- und Markscheidekunde

an der k. k. Bergakademie zu Leoben ist zu besetzen.

Mit dieser Professur ist der Rang der VII, Diitenclasse,
dann bis zur Systemisirung héherer Beziige der Gehalt von
1500 fi. mit dem Vorriickungsrechte nach zehnjihriger ent-
sprechender Dienstleistung in den Gehalt von 2000 fl., ein
15percentiger Theuerungsbeitrag, Naturalwohnung oder ein 10
percentiges Quartiergeld und eine Personalzulage von 400 fl.
verbunden.

Die Gesuche um Verleihung dieser Professur sind an
das hohe k. k. Ackerbau-Ministerium stylisirt, mit den Nach-
weisungen der zuriickgelegten (namentlich der bergakademi-
schen) Studien, der in der bergakademischen Literatur ver-
offentlichen Arbeiten, sowie der bisher in der DLergmiinnischen
Praxis geleisteten Dienste belegt, bis lingstens Ende Jéuner
1873 einzubringen bei der

k. k. Bergakademie-Direction.

Leoben, am 18. December 1872.

(4—2)

Bei der ung. allg. Kohlenbergbaun- Actien - Gesellschaft
in Nemti (eine Station vor Salgoé-Tarjan) ist die Stelle eines

Markscheiders

sofort zu besetzen, mit welcher ein Jahresgehalt von Gul-
den Eintausendzweihundert, Natural - Wohnung und freier
Heizung verbunden ist, mit der Bemerkong, dass der Gehalt
bei nachgewiesenen Leistungen erhoht wird.

Gesnche um diesen Posten sind mit den erforderlichen
Belegen iiber absolvirte bergakademische Studien und prak-
tische Dienstleistung im Gebiete des Kohlenbetriebes der Di-
rection der ung. allg. Kohlenbergbau-Actien-Gesellschaft, Pest,
Tabakgasse Nr. 1, einzusenden.

Die Direction.

Pest, 13. December 1872, (145—2)

Kohlenseparationen, Kohlen-, Eisenerz-,

Phosphorit- ud Sinterwiischen
baut seit 1861 als Specialitit die Boroper

@ aschimentan - Aelien - Gesellselall

zu Borop in Westphalen.
Vertreter fur Oesterreich:

Ingenieur M. WAHLBERG,

Singerstrasse 27, Wien.

(1—26)

Fiir ein grosses Steinkohlen-Bergwerk in Nieder-
Schlesien wird ein theoretisch und praktisch
gebildeter und erfahrener Berg-Ingenieur gesucht,
welcher unter dem Director die technische Leitung des Gruben-
Betriebes zu fiihren hat.

Bewerber wollen ihre gefdlligen Offerten unter B, 542
an die Annoncen-Expedition ,Jnvalidendank"
in Berlin, Behrenstrasse 24, zur Weiterbeférderung
einreithen. Dieselbe erthejlt anch die néthige Auskunft.

(150—2)



Im Verlage von @G. D. Bideker in Essen ist
erschienen und durch alle Buchhandlungen zu Deziehen :

® ’
Ingenieur-Kalender
fir Maschinen- und Hiittentechniker.
Achter Jahrgang. 1873.

Eine gedringte Sammlung der wichtigsten Tabellen,
Formeln und Resultate der gesammten Technik nebst Notizbuch.
Unter gefilliger Mitwirkang mehrerer Bezirksvereine des
Vereins deutscher Ingenieure bearbeitet von P. Stithlen,
Ingenieur und Eisenhiittenbesitzer in Deutz. — In Lederein-
band. Preis fl. 1.86.

Berg- und Hiittenkalender
fiir das Jahr 1873, )

Achtzehnter Jahrgang. In Lederband. Preis fl. 2.—

Vorrithig in Wien inder s J. Manz’schen Buchhandlung,
Kohlmarkt 7, vis-a-vis dem Café Daum. t—1

Erledigte I. Berg-Assistenten-Stelle.

Bei dem Schichtamte zu Carpano bei Albona in Istrien
der adriatischen Steinkolhlen-Hauptgewerkschaft ist die I, Berg-
Asgistenten-Stelle mit . G60 Oe. W. jihrlichem Gehalt, freier
Wohnung und Beheizung nebst cinem monatlichen Bedienungs-
pauschale von fl. 6 erledigt. (149—2)

Bewerber wollen ihre Gesnche bis lingstens 235. Februar
1873 an das obengenannte Schichtamt einsenden.

Schichtamt Carpano, den 17. December 1872.

Ein im Puddel- and Walzwerkbetricbe erfahrencr
HUTTENMANYN, der lingere Zeit auf grosseren Werken Rhein-
lands und Westphalens als Fabrikationschef thitiz war und dem
die besten Referenzen zur Seite stehen, sucht Stellung. Eintritt
kann sotort erfolgen. Reflectirende wollen Franco-Offerte sub
L. M. Nr. 5 der Expedition dieser Zcitschrift zustellen.

(R—2)

Ein Bergmann,

der die Akademie mit sehr gutem Erfolge absolvirt hat, eine
achtjihrige Praxis beim Steinkohlen- und Erzbergbaue anf-
weisen kann, der doppelten Buchhaltung, Correspondenz, der
deutschen und slavischen Sprache vollkommen miichtig ist,
sucht eine entsprechende Anstellung.

Geneigte Antrige bittet man an dic Administration die-
ses Blattes unter Chiffre A, B. 29 zu richten. (147—1)

Wichtig
fir chemische Fabriken und Bessemerhftten.

Manganeisenstein, frei von Phosphor mit 25°%, Eisea
und 28%, Mangan ist in grisseren Quantititen abzugeben.
Station Krainburg niichst Laibach. (148—2)

Nihere Auskunft sowie Preisc und Muster ertheilt der
Besitzer Johann Thoman in Steinbiichel, Ober-Krain,

R

Bei den Braunkohlenwerken des Duxer Kohlenvereines
sind 3 Bergingenienrs-(Bergverwalters-}Posten zu Dbesetzen.
Bewerber, welche die hergmiinnischen Studien an einer héleren
montanistischen Lehranstalt zuriickgelegt haben und bhereits
cine praktische Verwendung nachweisen kionnen, wollen ihre
mit Belegen versehenen Gesuche bis lingstens 20). Jinner 1873
an die Bergdirection des Duxer Kohlenvereine$ in Dux
(Béhmen) einsenden.

Die Kenntniss beider Landessprachen ist erwiinscht.
Besoldung und anderweitige Beziige werden nach gegenseitigem
Uebereinkommen festgestellt. (5—2)

Berodirection des Duxer Kohlenverciuss.

Nachdruck wird nicht honorirt,

) » ) ) ) ) v
i mlamnen-4ian 4
e Rerglampen-fabrik
T '_/‘ = A
dey
Pius Pirrvinger i» Graz,
dessen Fabrikat Dbei der Ausstellang in Graz ausgezeichnet
wurde, empfichit Berglampen aus Packfong und Messing,
ginzlich eisentrei, Arbeiterlampen massiv oder aus starkem
Kisenblech gepresst und verzinnt oder gefeilt mit Loch oder
Stellschranbenschuber fir Oel und Ligroine, welches letzters
sich zur Hiittenbeleuehtung Dbesonders eignet, Cobulets fiir
Personalhiiuser, Mulden und Schiitttroge aus Eiseublech, Stutt
oder Markirhakeln fein polirt mit jedem beliebigen Buchstaben

(3—3)

Portland-Cement,

Stettiner, per 400 Pfund 10 fi, Chamottsteine per

Mille 50—80 fi, Chamottmehl per 100 Pfund 1 1.

50 kr. — 2 fl, Steindachpappe per Rolle 50

lang, 3’ breit, ¢ fl, liefere franco Oderberg, prompt, iu

jedem Quantnm. (138—0)
H. Biermann in Ratibor.

L. von Bremen & Co., Kiel,

Fabrilk Rouquayrol-Denayrouze in Paris.
Einzigste Fabrikanten der Taucher- und Rettungs-Apparate filr Bergwerke, welche sich bei den Uebungen des,Vereines
fiir die bergbaulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk Dortmund¢ in Essen und Bochum, sowie aunf den
Gruben der kiniglichen Bergwerks-Direction zu Saarbriicken so glinzend Dbewiihrt haben, senden auf Verlangen gern

Preis-Courant und jede gewiinschte néhere Auskunft.

(137—5)

€& Hiezu eine literarische Beilage. <3

Diese Zeitschrift erscheint wochentlich einen Bogen stark mit den nothigen artistischen Beigaben. Der Pridnumerations-
preis ist jihrlich loco Wien 10 fl. . W. oder G Thlr, 20 Ngr. Mit franco Postversendung 10 . 80 kr. 6. W. Die Jahres-
abonnenten erhalten einen officiellen Bericht iiber die Erfahrungen im bau- und hiittenmidnnischen Maschinen-, Bau- und
Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate finden gegen 8 kr. 6. W. oder 1'/, Ngr. die gespaltene Non-
parcillezeile Aufnahme.
Zuschriften jeder Art konnen nur franco angenommen werden.

Druck von G. Gistel & Comp. in Wien.

Fir dea Verlag verantwortlich llermann Manz.
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Hochachtangsvoll

Die Verlagsbuchhandlung.

Die Vertheilung des Kohlenstoffes im Bessemerstahl.
(Eduard Belani.)

1n vorliegender Arbeit erlaube ich mir eine Reihe von
Versuchen zu verdffentlichen, die nicht ohne Interesse
vielleicht geeignet sein diirften, die Vertheilung und deu Ver-
bindungszustand der Kohle im Bessemerstahl einigermassen zu
belenchten. Unter der Bezeichnung Bessemerstahl verstehe ich
hier speciell nicht dasjenige Material, das der wissenschaftlich
ontersuchende Chemiker zu seinen Arbeiten verwenden wiirde,
sondern die fiir technische Zwecke gebriuchliche Walz- und
Schmiedewaare. Wenn man den rohen Ingot als eine ziem-
lich homogene Masse ansicht, da die Kohlenstoffgehalte und
specifischen Gewichte von verschiedenen Theilen desselben an-
nihernd gleich sind, so erscheint dagegen die ans demselben
dargestellte Walzwaare durchaus anderer Natur.

Nimmt man sauber hergestellte Profile von Bessemer-
stahl-Walzwaaren und setzt dieselben der Einwirkung von ver-

and

diinnten mincralischen Siuren aus, so beobachtet man an ihnen
eine eigenthiimliche Erscheinung.

Dieselben zeigen an verschiedenen Stellen eine ver-
schieden starke Einwirkung der Siure. — Die mittleren Par-
tien, der Kern des Profiles, ist weitaus stirker angegriffen,
wie die dusseren Partien, der Rand, und mit einem schwarzen
Stanbe Dedeckt, der sich leicht herunter waschen ldsst.
Durch diesen ungleichmiissigen Angriff der Sdure entstehen
nun Figuren, die bei Profilen einer und derselben Gattung mit
grosser Regelmiissigkeit der Zeichnung aufireten.

Um einen Aufschluss iiber dieses eigenthiimliche Ver-
halten des Stahles gegen die Siure zu erlangen, wurde im
Laboratorium der Staatseisenbahn-Gesellschaft in Oravitza in
Folge Auftrages des Central-Directors, Herrn Alfred Lecomte,
eine Reihe von Untersuchungen durchgefihrt, die recht
interessante Resuitate lieferten. Ich lasse den Bericht des
dortigen, sehr tiichtigen Chemikers Herrn Alfred v. Maderspach,
wortlich folgen:



Boricht des Laboratoriums in Qravitza.

,Das fiir Kisenschienen iibliche Verfahren, des An-
itzens der blanken Profilfliche mit missig verdiinnter Salz-
siore, anch auf Objecte angewendet, welche aus Bessemer-
stahl hergestellt sind, zeigt, dass auch letzterer nicht voll-
kommen homogener Zusammensetzung ist, indem die Quer-
schnitte verschieden stark von den angewendeten Siuren an-
gegriffen werden. Beauftragt, die Ursache dieser ungleichen
Anitzung zu ermitteln, wurde eine Serie Stahlproben von
Reschitza bezogen, geiitzt und von ecinigen scharf markirten
Stiicken in der Wecise Spiline ausgebohrt, dass immer je eine
Probe von den schwiicher und eine von den stirker geidtzten
Partien desselien Objectes entnommen wurde.

Wihrend des Aetzens selbst sicht man immer die sich
stirker #tzeuden Partien zuerst von der Siure angegriffen
werden, ferner findet neben Wasserstoff- und Kohlenwasser-
stoffgas-Entwicklung, auch Abscheidung von Kohleustofi-Par-
tikelchen statt. Diese Kohlenstoff-Alscheidungen sind jedoch
nicht etwa ausschliesslich Graphit, sondern gehéren zum
grosseren Theil dem leicht verbremnlichen chemisch gebun-
denen Kohlenstoff an. Wirklicher Graphit ist nur in ganz
geringer Meng: nachweislar. Bei Betrachtung der geitzten
Stahlproben ist vor Allem in die Augen springend, der anf-
fallende Unterschied zwischen gewalzter und geschmiedeter
Waare, zu welch letzterer auch die Tyres gezihlt werden miissen.

Erstere zeigt immer einen grossen, stark geitzten Kern
mit einem schmalen, viel weniger angegriffenen Rand, wo
hingegen bei letzterer ganz unregelmiissig in einander gemengt,
die stirker mnd schwicher geiitzten Partien hervortreten.

Da sich aus dem Dblossen Verhalten der Stahlproben,
gegeniiber dem Einflusse von Siuren wohl manche Combi-
nation aufstellen, jedoch ohne eingehendere Untersuchung
schwer begrinden lisst, so sahen wir uns veranlasst, die Be-
stimmung des Kohlenstoffigehaltes in den scbhwiicher und stirker
geiitzten Partien desselben Profiles vorzunehmen, da derselbe
als der beweglichste, am leichtesten modificirbare Bestandtheil
des Stahles den besten Anhaltspunct zu einer Aufklirung
abgeben kann.

Zur Bestimmung des Kohlenstoffes wihlten wir die Ull-
greu'sche Methode (Verbrennuug mit Chromsiure). Wir unter-
suchten nachstehende Profile und erhielten dabei an Kohlenstoff:

C-Gehalt | C-Gehalt
. . ldesschwach| des stark N
Im Mittel aus je zwei geitzten | geitzten 2
Analysen Theiles Theiles é‘
in Procenten A
Staatsbahnschiene, schweres
Profil Charg. Nr. 165 02863 0-1432 |0-1431
Quadratstahl 2. » 218 0-2285 01841 }0-0444
dto. 3«. - 223 01704 01261 |0-0443
Wechselschienen-
profil . . . . , » 256 01977 0-1227 100750
Theissbahnschiene s R751 01738 01193 ]0-0545
Staatsbahnschiene,
leichites Profil . » D22 03102 | 02147 100955

Aus vorstehenden Kohlenstoffbestimmungen ist ersichtlich,
dass die dunkleren, d. i. die stirker angegriffenen Partien
immer, wenn auch wechselnd, kohlenstoffirmer sind, als die
helleren schwicher geitzten Partien desselben Probestiickes.
Nun kann und wird sich wahrscheinlich kein bestimmtes Durch-
schnittsverhdltniss ergeben, da es wesentlich von der Probe-
nahme abhingt, zn welchen Haltdifferenzen man gelangt.
Offenbar hiingt jedoch das Angogriffenwerden durch die Siure
immer von dem Kohlenstoffgehalte ah, so dass die kohlenstoff-
drmsten Partien am raschesten, die koblenstoffreichsten dagegen
langsamer angeiitzt werden, Dies zugegeben, kann man schon aus
dem Dblossen Aetzen auf da- Material schliessen und ist
bemerkbar, dass dic Profile geschmiedeter Waare viel homogener
sind, als solche gewalzter. Nun wiiren noch die veranlassenden
Ursachen dieser Erscheinungen abzuleiten, dies kann jedoch
aus den vorliegenden Untersuchungen nar mit grosser Reserve
geschehen, da vor Allem zu constatiren wiire, wie das Roh-
material selbst und die Profile sich in den verschiedenen
Fobrikationestadien (beim Passiren der verschiedenen Walzen-
caliber) verhalten. Wir konnen daher nur mit allem Vorbe-
halte folgende Ansicht aufstellen: Es muss angenommen wor-
den, dass der Rolstalil viel homogener ist, als die gewalzten
Waaren, wie dies aus den geschmiedeten Stiicken schon er-
sichtlich; ferner dass die auffallende Regelmissigkeit, in den
Aetzfiguren der Profile gewalzter Waaren, hauptsichlich deren
speciellen Fabrikationsweise zugeschrieben werden muss, wobei
wesentlich physikalische Momente Einfluss nehmend sind, nim-
lich darch raschere Abkiihlung, wie stirkere Pressung, werden
die iusseren Partien krystallinischer und dichter, wiihrend die
inneren Theile mehr sehnig und lockerer bleiben, wodurch
schon allein ein ectwas héherer Kohlenstoffgehalt eintreten
konnte. Dazu mag vielleicht anch noch eine Art Wanderung
(Transfusion) des Kollenstoffes, nach der Peripherie, des im
Zustande der Gliihhitze befindlichen Materials kommen.*“

Soweit der Bericht des Lahoratoriums in Oravitza,

Dieses sonderbare Verhalten des Stahles gegen die Sdure
liess mick Anfangs eine Dblosse Hiirtung des Materiales im
nassen Caliber vermuthen und Versuche in dieser Richtang
durchgefiihrt, schienen auch diese Ansicht zu bestitigen, bis
cine Bestimmung der specifischen Gewichte der ungleichen
Partien mir zeigte, dass ich es nicht mit blesser Hirtung
zu thun habe, sondern dass in Folge der Druckverhiltnisse in
den einzelnen Calibern eine grissere oder geringere Verdich-
tung des Materials erfolgt war.

Um diese stirkere Compression der peripherischen Theile
zu constatiren, liess ich aus den verschieden geiitzten Theilen
einer Stahlschiene Stiicke in der Grisse eines Cubikcentimeters
herausschneiden and bestimmte deren specifische Gewichte.
Und zwar wurden sie entnommen:

1. Aus dem stark geitzten Theile des Kopfes der Schiene.

2. Aus dem Steg zu gleichen Theilen stark und
schwach geitzt.

3. Aus dem Fuss derselben, wo er am wenigsten
geitzt war. '

Um zugleich einen Vergleich in der Dichtigkeit zwischen
der Walzwaare und dem rohen Ingot zu finden, wurde ein
Block derselben Charge gebrochen und ebenfalls zwei Proben
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genommen, eine vom Rand, eine aus der Mitte und die speci-
fischen Gewichte bestimmt. Die Resultate waren folgende:
Roler Ingot Mitte = 7-:8860
Rapd = 78851 also nalezu gleich
Stahlschiene ad 1 = 7'8802
ad 2 = 79828
ad 3 = 8-4080.
Diese Unterschiede in den specifischen Gewichten, diirften

woh] den Beweis liefern, dass man es mit einem Material von

ungleicher Dichtigkeit zu thun hat. Ob die variablen Kohlen-
stoffgehalte eine Consequenz dieser verschiedenen Dichte sind,
dies zu erkliren dirfte schwer fallen. Ich nehmeé mir durchaus
nicht vor, dies zu versuchen, sondern ich will nur die analogen
Erscheinungen Dei einem #hnlichen Materiale hervorheben.
Zu diesem Behufe will ich otwas weiter ansholen, um einen
niéheren Einblick in die Natar der Verbindang der Kohle im
Stahl zu gewinnen.

Karsten, der die Bezichungen des Kohlenstoffes zum
Eisen zuerst erkannt und sich am meisten damit beschiftigt
hat, sagt in seinem Werke:

.Behandelt man gehirteten Stalll mit verddinnter Salz-
oder Schwefelsiurs, so bedeckt er sich nach lingerer Zeit mit
einem schwarzen Stanbe, welcher, wenn er isolirt wird, weder
vom Magueten gezogen, noch einen Riickstand beim Verbrcunen
hinterlisst, also reine Kohle ist, die mit dem Eisen chemisch ver-
bunden war, Im weichen Stahl ist dic Kohle ebenfalls chemisch
gebunden, allein ihr Verhiiltniss zum Eisen ist ein anderes
wie im gehirteten Stahl. Wenn man diesen Stahl mit verdiirn-
ter Sdure behandelt, so bleibt ein schwarzer Riickstand von
graphitischem Awussehen. Diese kleinen graphitartigen Schiipp-
chen werden, nachdem sie gesiisst und getrocknet sind, vom
Magneten lebhaft angezogen und hinterlassen beim Gliihen an
der Luft 80—95%, Fe, O,. Ibre Znsammensetzang ist nie
constant. Behandelt man sie lingere Zeit mit Siure, so bleibt
Kohle zuriick und Eisen befindet sich in Lésung, Man sieht
daraus, dass diese schwarze Masse eine Verbindung von Eisen
mit Kohle, ein Eisencarburet ist.“

Von dieser Verbindung, die Karsten ein Polycarburet
nennt, heisst es in der Uebersetzang und Bearbeitung der
Eisenhiittenkunde von Prag:

nDas angenommene Polycarburet, welches sich im festen
Eisen befindet, kann durch Rothgluth zerstort werden, und bei
plotzlicher Abkihlung sich mit dem Eisen zu einer homogenen
metallischen Masse verbinden. Das Polycarburet kann wieder
umgekehrt gebildet werden, wenn diese Masse wieder zur Roth-
gluth erhitzt und dann langsam abgekiihlt wird.-

Weiter unten heisst es:

wKarsten iiberzeugte sich, dass graues Roheisen, das
langsam erkaltet war, anch daun in der Mitte des Gussstiickes
immer weniger Kohle enthiilt, als zunichst an den :usseren
Flidchen, aber mechr Graphit und dass die Polycarburete der
beiden Roheisenarten verschieden zusammengesetzt sind. Das
Roheisen von den Riindern enthilt aunsser Graphit, Polycar-
burete, welche dem weissen Roheisen und harten Stahle eigen-
thimlich sind, wdhrend die Carburete des Kernes denmen von
geglihtem weissen Roheisen und weich gemachtem Stahle
gleichen. Dije Verschiedenheit in der Constitution der Poly-

carburete ans der inneren und dusseren Masse des Eisens gibt
Aufschluss iiber die variablen Mengen Kohlenstoff uond wird
erkliarlich durch die lidnger {fortgesetzte Einwirkung der
erhéhten Temperatur anf den inneren Eissnkerm; aber auch
diese Verschiedenheit zeigt das Streben der Kobhle, sich vom
Eisen zu trennen. Graues Roheisen mit 7'1839 specifisches
Gewicht and 4'028] Gesammtkohlenstoff warde umgeschmolzen
und in eine dicke eiserne Schale gegossen. Der 1 starke
abgeschreckte Rand hatte 7-5467 specifisches Gewicht und
50929 chemisch gebundenes C. Der innere Kern zeigte
7-1753 specifisches Gewicht und 3:8047 Gesammtkohle, wovon
31941 Graphit und 06106 chemiseh gebunden waren.*

Die analogen Erscheinungen zwischen granem Roh-
eisen und Stahl, zwei Materialien, die einander nicht so um-
gehener ferne stehen, lassen die Vermuthung aufkommen, dass
bei beiden die veranlassende Ursache dieselbe ist. Bei dem
ersten findet eine Concentrirnng der Kchle gegen die Peri-
pherie durch das Abschrecken statt, beim zweiten durch stér-
kere Compression,

Es ist anzunehmen, dass bei der plotzlichen Abkiihlung
eine grosse Kraft thitig wird, die die einzelnen Molekiile fest
an einander presst. Es ist damit nicht gesagt, dass der ge-
hirtete Stahl dadurch dichter wird. Im Gegentheil, Ver-
suche haben mir bewiesen, dass das specitische Gewicht mit
der Hirtung sinkt. Die Probe vom rohen Ingot hatte ein
specifisches Gewicht von 7-8860 ungehartet. Im Platintiegel
unter Lauftabschluss zar Rothgluth erhitat and gehiirtet,
zeigte sie 7'8560 specifisches Gewicht — Differenz ~also 0-03.
Dieses zu erkliren diirfte nicht schwer fallen. Die
durch die Xraft der Wirme auseinander getriebenen Molekiile
werden durch das plétzliche Abkiihlen in ihrer Stellang
fixirt. Damit ist aber durchaus nicht der Druck ausgeschlossen,
der sie stirker wie vorher zusammenhilt, ohne indessen so
stark zu sein, um die plétzlich starr gewordene Masse anfein
kleineres Volumen zu Dbringen. Dass wirklich ein kriftiger
Druck vorhanden ist, bemerkt man an der Spriadigkeit und
Elasticitit des gehiirteten Stahles, die beide durch die darin
herrschende Spannung erzeugt wurden, und diese sogenannte
Spannung ist eine Aeusserung der durch das Contractions-
bestreben erzeugten und gleichsam gelundenen Kraft, die bei

jedem mechanischen Einflusse von Aussen an dem Ver-
halten des gehirteten Stahles kenntlich wird, Wenn
man nun dieselbe plotzliche Kraft, die Dbei der Hir-

tung stattfindet, auf anderc Weise erzeugt, z. B, durch den
Schlag eines schweren Hammers oder durch eine grosse
Druckerhéhung im Walzencaliber, so sollte sie  wohl
eine ihnliche Wirkung auf den Verbindungszustand der Kohle
dussern. Und esscheint in der That der Fall zu sein. Stiicke,
die durch Schmieden erzeugt sind, weisen beim Aetzen mit
Siure keine nennenswerthe Zeichnung auf, nur hie und da
dunklere Flecken, je nachdem sie mehr oder weniger durchge-
arbeitet sind, im Ganzen zeigen sie das Ver:alten, wie der
lichte Rand der Walzwaarenprofile, d. i. ein Verhalten wie ge-
hirteter Stahl.

' Gerade so wie die durch das Contractiomsbestreben er-
zeugte Kraft, wirkt der Schlag des schweren Dampfhammers
zorstérend anf das Polycarburet, dessen Kohle sich gleichmissig
mit dem Gesammteisen verbindet.



Ich bin iliberzeugt, dass zwei unter gleichen Verhéltnissen
gewalzte und geschmiedete Stahlstangen derselben Hirtenummer,
dieselben Mengen Kohlenstoff besitzen, ebenso wie graues Roh-
eisen beim Abschrecken keinen Kohlenstoff abgibt. Erwiesen
jedoch ist es bei beiden Materialien, dass bei einer theilweisen
Verdichtung derselben eine Concentrirung des Kohlenstoffes
in den verdichteten Theilen stattfindet. Wie und waram dies
geschieht, das Bestreben der Kohle sich vom Eisen zu tren-
nen, niher zu erkliiren, diirfte wohl noch mehr in den Bereich
der Hypothesen fallen, als die Theorie der Modification der
Kohlenstoffverbindung im Stahle.

Eisenerz, im November 1872,

Ueber die Wirksamkeit der Dampfmaschinen.

Die Meisten, welche mit Dampfkraft arheiten, wissen,
dass es fast unmbglich ist, von dem Verfertiger der Dampf-
maschinen im Voraus die genane Wirksamkeit der Maschine
zu erfahren, Maschinen und Kessel werden auf zweierlei Weise
gekanft, Nach dem ersten Systeme setzt der Kiufer selbst fest,
von wie vielen nominellen Pferdekriften seine Maschine die
Arbeit leisten solle, und er bestellt demgemiss eine Maschine
von 10, 50 oder 100 Pferdekriiften. Nach dem zweiten Systeme
wendet er sich an irgend eine gute Firma, und nachdem er
die zu leistende Arbeit angegeben hat, iiberlisst er die Fest-
setzang der nominellen Kraft der Einsicht des Fabrikanten.
Im Ganzen ist das letztere System fiir den Kiufer das befrie-
digendere, wilhrend das erstere fiir den Verkiiufer bequemer ist.

In keinem Falle wird indessen tiber die Wirksamkeit der
Dampfmaschine und des Kessels viel Aunskunft erbalten. Dies
ist, anserer Ansicht nach, zu bedauern, und wir betrachten es
als ein erfreuliches Ercigniss, dass eine einflussreiche Firma
in den Vereinigten Staaten jetzt einen energischen Versuch
machen will, fiir den Verkauf und Kauf der Dampfmaschinen
eine wirklich bLefriedigende Basis festzustellen. Bevor wir iiber
die Art dieses Versauches etwas Niheres sagen, uud die Form,
in welcher er gemacht worde, beschreiben, wird es angezeigt
sein, die Bedeutung, in welcher wir das Wort ,Wirksamkeit
aunffassen, genaner anzugeben.

Das Wort kann in drei verschiedenen Anwendungen ge-
braucht werden. Wir konnen von der Wirksamkeit eines
Kessels, von der Wirksamkeit einer Dampfmaschine und von
der Wirksamkeit eines mit der Maschine combinirten Kessels
sprechen. Die Wirksamkeit des Dampfkesscls wird nach der
Quantitit von Dampf, die jeder Quadratfuss der Heizfliche per
Stunde erzeugt, und nach der Anzah] der Pfunde Wasser, die
er per Pfund verbrannter Kohlen verdampft, berechnet. Die
Wirksamkeit der Dampfmaschine wird nach der effectiven Netto-
oder nutzbaren Pferdekraft, die fiir jeden Kubikfuss Wasser,
den der Kessel verdiinstet, ausgibt, berechnet, oder was das-
selbe ist, man bestimmt sie nach dem Betrage der nutzbaren
Kraft, die sie fiir jedes Pfund Dampf, das durch den Cylinder
geht, entwickelt. Bevor man die Wirksamkeit irgend einer
Dampfmaschine bestimmen kann, muss man nothwendiger Weise
vor Allem die Wirksamkeit des Kessels, dann die der Dampf-
maschine und schliesslich deren combinirte Wirksamkeit fest-
setzen konnen. Wenn diese drei Puncte einmal unzweifelhaft
festgesetzt sind, dann weiss der Kiufer genau, was er be-
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kommt, sowie der Verkdufer, was er fiir eine gewisse Summe
Geldes liefert. Solange die Wirksamkeit nicht bestimmt ist,
sind beide Parteien im Dunkeln. Im Allgemeinen weiss die
grosse Menge der Verkiufer und Kiufer der Dampfmaschinen
nichts Genaues hinsichtlich deren Wirksamkeit, und die Folge
davon ist, dass in vielen Fillen zu wenig und in andern zu viel
fir einen solchen Mechanismus gezahlt wird. Wir erlauben
uns, zu behaupten, dass nenn Ingenienre von zehn nicht einmal
den entfernten Begrif davon haben, wie viele Pfund Dampf
die Maschinen, welche sie Tag fiir Tag baumen, wirkiich er-
fordern, um eine angegebene Pferdekraft zu entwickeln, wihrend
nicht einmal Einer aus Hunderten weiss, wie gross die Netto-
kraft einer Maschine ist. Dasselbe gilt von den Kesseln. Man
wird nur ausnahmsweise einen Mann finden, der auch nor
anndhernd anzugeben wiisste, wie viele Pfund Wasser seine
Dampfkessel per Pfund Kohle oder per Stunde verdiinsten. Diese
Unwissenheit entspringt auszwei Ursachen. Vorerst ist man ziem-
lich allgemein der Meinung, dass ein Dampfkessel von einer gege-
benen Grisse dic Arbeit einer Maschine von einer gegebenen Grisse
bis zu einer lestimmten Kraft bringen werde; und ebenso ist
auch etwas iiber dic per Pferd und Stande verbrannte Quantititvon
Kohlen bekannt. DasResultatist, dass keine sehr grossen Irrthiimer
vorkommen; die Kessel und Maschinen sind in der That oft
zu gross fiir die verlangte Arbeit, um par villig sicher zu
gehen, Andererseits fehlt es an genauner Kenntniss, weil man
keine durch Experimente erlangte Daten Dbesitzt. Experimente
kosten Geld und sind nicht populir; sie verrathen oft zu viel,
So wie die Dinge jetzt stehen, kann Jemand, der Angebote
einer, nehmen wir an 50 Pferdekraftmaschine und eines
Dampthkessels, von verschiedenen Firmen enthilt, nicht sagen,
wer ihm die werthvollste Arbeit in der Form der wirksamsten
Maschine geben wird. Die Firmen sind cbenso im Unklaren,
wie die Kiufer, da sie weder die Wirksamkeit ihrer eigenen
Kessel und Maschinen kennen, noch etwas iiber die Maschinen
ihrer Rivalen wissen. Unserer Ansicht nach ist dieser Stand
der Dinge sehr unhefriedigend und die Losung der daraus ent-
springenden Frage diirfte vielleicht das drgerliche Problem der
nominellen Pferdekraft aus der Welt schaffen. Man wiirde
dadurch einen Massstab erhalten, nach welchem man Maschinen
kaufen und verkaufen konnte. Auf diese Weise kinnte man
eine 308 Pfund-Maschine oder eine 406 I’fund-Maschine
bestellen, Das heisst, in dem ersten Falle wiirde die Maschine
30 Pfund Dampf per Pferd und Stunde brauchen und der
Kessel wiirde 8 Pfund Wasser per Pfund Kohle verdampfen.
In dem zweiten Falle wiirden wir eine Dampfmaschine haben,
die 40 Pfund Dampf per Pferd und Stunde verbrauchte und
die nur sechs Pfund Wasser per Pfund Kohle verdampfte.
Man wiirde aut erfahrungsmissige Weise die relative Wirksam-
keit folgendermassen verzeichnen konnen: Nehmen wir an,
die hochste Wirksamkeit sei eine angegebene Pferdekraft per
ein Pfund Kohlen auf die Stunde, so wird die einzige médg-
liche Erfillung dieser Bedingung mit einer Maschine statt-
finden konnen, die 14 Pfund Wasser anf das Pfund Kohlen
verdunstet und 14 Pfund Dampf per Pferd auf die Stunde
verbraucht; dividiren wir das Eine dorch das Andere, so er-
halten wir 0 als Maximum der Vollendung. Eine 30—8-Ma-
schine wiirde uns die Arbeitsziffer 3°/;=375 geben, wihrend
eine 40—6-Pfund-Maschine uns *9/,=666 geben wiirde, Watt's



alte Norm von 62 Pfund und 5 Pfund Wasser wiirde eine
62—5 Pfund-Maschine ergeben als ®2/,=12'4. Auf diese Woeise
kdnnte man sehr leicht die Wirksamkeit der verschiedemen
Maschinen und Kessel mit einander vergleichen. Aber bevor
man Maschinen und Kessel auf diese Art verzeichnen kann,
ist es wesentlich zu wissen, welche Zahlen man als Nenner
und Zihler des Bruches der Wirksamkeit beniitzt. Und dies
muss fiir jedes besondere Muster einer Maschine oder eines
Kessels von irgend einer beliebigen Firma nach directen
Experimenten, die mit diesem Muster festgestellt werden. Mit
den auf diese Weise erhaltenen Daten wire es moglich, Ma-
schinen naclh einer gewissen Berechnung ihrer Leistungsfihigkeit
zu kaufen und zu verkaufen. Ein Verkiiufer konnte zum Beispiele
mit der grossten Sicherheit eine 4-5-Maschine oder eine 3—2-Ma-
schine bestellen und eine Firma sie ihm liefern, und das Resnltat
wiirde erreicht werden durch das Hinauf- oder Herabsetzen einer
der beiden Ziftern in dem Bruche der Wirksamkeit. Dass dieser
Plan kein Utopien ist, davon gibt ein vor uns liegender diinner
Folioband, dern wir einen Catalog nennen wollen, Zeugniss, der
von den Novelty Ironworks in New-York als Anleitung fiir
Kiufer von Lampfkraften herausgegeben wurde. Dies Werk
enthillt allerdings nicht einen auf die Bruchtheile der Wirksam-
keit basirten Massstab, wie wir ihn eben angezeigt haben,
aber es weist nichtsdestoweniger die Ausfiihrbarkeit dieses
Planes nach. Der Titel des Werkes ist: ,Tables and Diograms
relating to Non-Condensing Engines and Boilers* und ist von
W. P. Trowbridge, Professor ot Dynamie Engineering, Vale
College, heransgegeben und zum Theile auch verfasst. Das
Werk besteht hauptsdchlich ans gut und gross gedruckten Ver-
zeichnissen, welche die Netto-Pferdekraft, den Druck des
Dampfes, die Grosse des Cylinders, den Panct der Dampf-
ahsperrung, die Menge des verbrauchten Wassers, die Kosten
der Kraft per Jahr u. s. w. angeben.

Unseren Lesern wird sich die Frage aufdringen, auf
welche Weise alle diese Aufschliisse erlangt wurden, und ob sie
auch verlisslich seien. Was den letzteren Theil der Frage
anbelangt, so geniigt es darauf hinzuweisen, dass es ein Han-
delskatalog ist und dass die Novelty Irouworks mithin auch
die Garantie dbernehmen miissen: dass ihre Maschinen das ge-
gebene Resultat liefern. Was den ersteren Theil der Frage an-
belangt, so wird eine kurze Erklirung zu ibrer Beantwortung
gendigen. Horatio Allen, Prisident der Novelty Ironworks, hat
die Verzeichnisse als Basis fiir die Fabrikation und den Ver-
kauf der Maschinen entworfen. Mit anderen Worten, Allen
wollte genau wissen, was er verkaufte und setzt durch die
Veroffentlichung dieses Werkes die Kiufer in den Stand, genau
zu wissen, was sie von ihm kaufen. Um die dazu erforder-
lichen Kenntnisse zu erlangen, stellte er eine eingehende Unter-
suchung an iiber die Wirksamkeit der von der Firma gemach-
ten Maschinen und Dampfkessel. Alle Experimente iiber den
Verbrauch des Dampfes wurden mit einer Maschine gemacht,
die einen achtzilligen Cylinder und cine Hubhohe von 8 Zoll
hatte, und die eigenus zu diesem Zwecke construirt worden
war. — Man hat die Beobachtung gemacht, schreibt Emery,
ehemaliger Ingenieur in der Marine der Vereinigten Staaten,
dass man durch die sorgfiltize Construction und Operation
einer kleinen Maschine Resultate erlangen wiirde, welche auch
auf Maschinen von allen Grossen anwendbar wiren, der
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Apparat aber kénnte zu allen Zeiten unter der Direction der-
selben Person sein, auf welche Weise man eine grissere Gleich-
formigkeit der Beobachtung erzielen wiirde, Es ist uns micht
unbekannt, dass Viele die Richtigkeit dieser Behauptung an-
greifen werden, aber nach den am letzten Juli d. J. in Cardiff
erhaltenen Resultaten zn urtheilen, diirfte Emery, wenn nicht
vollig, so doch anndhernd, mit seinem Vorschlage Recht haben.
Die Maschine setzte ein grosses Windrad in Bewegung und die
Fahrschnelligkeit der Maschine wurde durch die Stellung des
Gitters in dem Auslassmundstiicke des Ventilators bestimmt.
Der Dampf wurde von einem Locomotivkessel mit einer hohen
Dampftrommel erhalten und alle Réhren sorgfiltigst verfilat.
Die Unterlage dieser Maschine bildete einen Oberflichen-Conden-
sator, mit welchem eine wirksame Luftpumpe verbunden war,
die von dem Kreuzkopf aus arbeitete. Der Condensator wurde
nicht dazu beniitzt, ein Vacoum zu erhalten, sondern nur um
zu erfabren, wie viele Pfund Dampf per Stunde durch die
Maschine gehen, indem man den Betrag des durch die Luft-
pumpe abgelieferten Dampfes wog. Die Dampfabsperrung war
von dem gewshnlichen adjustirbaren Meyer’schen Typus, der
so wohl bekannt ist, dass er keiner Erklirung bedarf. Die Kraft
wurde nach einem Richard’schen Indicator genommen, der in
Verbindung mit einer Uhr und einem Zihler stand. Jodes
Experiment wurde verzelchnet, und erst nachdem dies geschehen,
begann wieder ein neunes; da man einige kleine Verdnderungen
im Puncte der Absperrung u. s, w. gemacht hatte, so wurden
die Experimentsverzeichnisse durch die Berechnung der theoreti-
schen Curven aufgehalten, indem man fiir den Verlust des
Dampfes durch die Vorrichtung der Arbeit einen Spielranm
iiberliess, ,Alle Resultate“, sagt Emery, ,stimmen iiberein
und liefern eine verlissliche Basis fiir die hiemit erhaltene
Information.* Die Kenntniss der Dampfkessel wurde darch
Collationiren der fritheren Arbeiten der Novelty Ironworks
und anderer Etablissements, sowie durch die Vergleichung
zahlreicher Experimente erhalten. Nachdem wir dies voraus-
geschickt haben, kénuen wir nun unsere Anfmerksamkeit den
erlangten Resultaten zuwenden. Nach den Zahlen, welche die
Tabellen hinsichtlich der 100 Pferdekraftmaschinen aufweisen,
hat eine Kurzhub-Dawpfmaschine, welche 134 Umwilzungen
in der Minute machte und die 100 Pfund Damypf iiber der
mit !/, abgesperrten Atmosphire beniitzt, die besten Resultate
geliefert.

Allen erklirt, dass die Maschine unter diesen Verhiilt-
nissen 25—2 Pfund Dampf per Pferd in der Stunde verbrauchen
wird. Das nichstbeste Resnltat wurde von einer Langhub-
maschine, welche 77 Umwilzungen machte, erzielt. Eine solche
Maschine wird 26—5 Pfund Dampf per Pferd in der Stunde
brauchen, Das schlechteste Resultat warde mit einer Maschine
erzielt, die 44 Umwilzangen bei einem Druck von G0 Pfund
machte und 44 Pfund Dampf per Pferd in der Stunde brauchte
und bei einem * -Hub absperrte. Eine Kurzhubdampfmaschine
uuter denselben Verhiltnissen braucht 43-4 Pfund Dampf per
Pferd in der Stunde. Dic Kurzhubmaschinen mit hoher Fahr-
schnelligkeit sind, wie man aus den Tabellen ersieht, die
okouomischesten nicht nur in Betreff des Dampfes, sondern
auch hinsichtlich der Kosten der Kraft, Interessen und Capi-
tal eingeschlossen; aber der Untersciiied ist zu unbedeutend,
um von Belang zu sein, und der mit Dampfkraft Arbeitendo
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kann daher was immer fiir ein Muster wihlen, wie es eben
seinen Erfordernissen am entsprechendsten ist.

Dieses kleine Werk wird ohme Zweifel viel Anlass zm
Discussionen iiber die Richtigkeit seiner Schlussfolgerungen
geben. Thatsache scheint aber, dass die Novelty Ironworks
Company fiir die Richtigkeit derselben einstehen wolle, indem
sie dieselben als Basis fiir ihre Handelsoperationen beniitzen.
Es ist nur noch die Frage, wie weit die genannten Resultate
auch anf andere Maschinen als auf die sehr einfach schin
construnirten Maschinen der Novelty Works anwendbar sind.
Jedenfalls ist es erfremlich, dass eine grosse Maschinenbaufirma
den energischen Versuch macht, die Handelsfrage der Pferde-
kraftangelegenheit auf eine befriedigende Basis za bringen.
Wir werden iber die anderen Puncte dieses Werkes demnichst
eine Besprechung bringen.

(2. f. d. d.-6. E.-, St.- u. M.-1.)

Notizen.

Drahtlehre. Eine Anzahl ésterreichischer Draht- und
Drahtstiftfabrikanten strebt die Einfiihrang eciner gleichfsr-
migen Drahtlehre an und beschloss in einer am 12. November
v. J. in Wien abgehaltenen Versammlung auf Empfehlung
eines friither zur Erérterung der Angelegenheit gewihlten
Comités vom 1. Jiin. 1874 an, vorliufig bis zum 31. December
1875, ein System cinzufiihren, welches nach ihrer Ausicht die
wesentlichen Erfordernisse einer guten Drahtlehre besitzt, Als
solche werden die folgenden bezeichnet: Erstens muss diesellbe
nach einem bestimmten gebriuchlichen Masse gemacht sein, so
dass jede Nummer cine bestimmte Dicke des Drahtes bedeutet,
welche von Jedermann mit einem entsprechenden Instrumente
leicht nachgemessen werden kann. Damit dies jedoch moglich
sei, ohne erst eine Vergleichungstabelle zar Hand zun nehmen,
ist es unbedingt nothig, dass mit dem Wortlaute der Nummer
anch schon ein bestimmter Begriff verbunden sei, dass die Zah],
welche als Nummer gebraucht wird, gleichzeitig besage, wie viel
bestimmte Masseinheiten der Draht im Darchmesser haben soll.
Zweitens miissen die Abstufungen zwischen den einzelnen
Nummern der fiir den allgemeinen Gebrauch bestimmten Scala
derart Leschaffen sein, dass der Consument in dem Sortiment
alles finde, was er wirklich brancht, dass es aber auch nicht
unnithigerweise mehr enthilt und so das Aufbringen und die
Erhaltung eines assortirten Lagers den Producenten und den
Consumenten erschwert und vertheuert.

Zur Erfiillung der ersten Bedingnng gibt es dermalen
nur einen Weg, nimlich die Annahme des Metermasses als die
Grundlage fir die neue Lehre, weil dasselbe auch in Oester-
reich binnen kurzer Zeit das gesetzlich giltige sein wird und
weil es wegen seiner Zweckmissigheit und der Verbreitung,
die es bereits gefuuden, zweifelsohne berafen ist, das Universal-
mass zn werden. Wenn man nun weiter nach der Einheit suchit,
auf welche die Nummerirung zu basiren ist, so gelangt man nach
der von der genannten Versammlung adoptirten Ansicht zu
dem Resultate, dass das System der franzdsischen Drahtlehre,
welchem der Zehntel-Millimeter als Einheit zn grunde gelegt
ist, dem praktischen Bediirfnisse am besten entspricht. Es be-
"deutet z. B. Nr. 6 einen Draht von 06 mm, Nr. 10 einen

solchen von 1 mm, Nr. 15 vor 1'5 mm Durchmesser. Der auf
diese Art gegebene geringste Unterschied von 0'1 mm zwischen
zwei ganzen Nummern ist klein geuug, um wenigstens fiir alle
Drahtsorten von Nr. 1 der bisher am hiufigsten verwendeten
Fischer'schen Lehre aufwirts, welche 06 mm dick ist, daher
nach der neuen Nummeration Nr. 6 heissen wird, zu geniigen.
Die ganz diinnen Drihte, welche dem jetztigen, wohl auch
iberfliissig reichhaltigen Sortiment zwischen 0 and 012
entsprechen miissten, insofern dabei Zwischennummern in An-
wendung kommen, sollen duvch zwei Ziffern bezeichnet werden,
von denen die obenstehende die Zehntel-Millimeter, die unten-
stehende alber die Hundertstel-Millimeter bedentet, z. B.

42 bedeutet 042 mm

36 n 036 ,

24 " 04 ,

18 " 018 ,

Anstatt zwischen diese beide Ziffern, wie es bei Decimal-
briichen sonst geschielt, einen Punct zu setzen, diirfte sich deren
Trennung duarch einen schrig liegenden Strich, wegen dessen
grosserer Deutlichkeit in Schrift und Druck besser empfehlen.

Ein Dampfhkessel mit 400 Pfand Druck auf den
Quadrat-Zoll. In der Versammlang der ,Manchester Steam
User’s Association theilte Fairbairn mit, dass er einen
Dampfkessel von 80 Pferdekraft gebaut habe, welcher darch
hydraulischen Druck big anf 400 Pfund pro Quadratzoll
englisch (28 Kilogramm pro Quadrat-Centimeter) gepriift wor-
den sei, und ohne Gefahr den doppelten Druck anmsgehalten
haben wiirde, wenn die Pumpen etc. der Probe gewachsen
gowesen wiiren, Mit einem solchen Kessel und einer geeigneten
Maschine, wie er eine solche gerade in Arbeit habe, betrachtet
Fairbairn, wie er bemerkte, das Problem der vortheilhaften
Verwendung des Dampfes als bewegende Kraft, durch Erhéhong
seiner Spannung, von 50 Pfd. bis 150 Pfd. pro Quadratzoll
engl. als praktisch geldst. (,Dentsche Industrie-Zeitung.“)

Unterrichtswesen.

Im Schuljahre 1872/73 wird der Unterricht an der Berg-
schule in Wieliczka im II Bergcarse und im Vorbereitungs-
curse ertheilt. — In den II. Bergcurs sind 16 Ziglinge
eingetreten, 2 davon mit Beginn des Schuljahres ausgetreten;
es verbleiben somit 14 Zdiglinge, im Vorbereitungscurse
sind 9 Zéglinge, im Ganzen 23 Zoéglinge. Von diesen sind im
Acrarialdienste bei der Saline Wieliczka und Bochmnia 21,
in Privatdiensten 2. Simmtliche 23 Zéglinge sind Galizianer,
u. z, bis anf 2, aus Wieliczka oder Bochnia gebiirtig.

Amtliches.

Kundmachung,

Der im Sinne der Verordnung des Ackerbauministerinms
vom 23. Mai 1872 Z. 5420 bestellte Bergban-Ingenieur Herr
Adolf G. Scholz, freiberrlich Silberstein’scher Bergmeister
in Schatzlar, hat am 17. Decembsr 1872 den Amtseid ab-
gelegt und ist hiedurch zur Ausiibung dieses Befugnisses mit
dem Standorte in Schatzlar befihigt.

Von der k. k. Berghauptmannschaft.
Prag, am 24. December 1872.






Bei der ung. allg. Kohlenbergban- Actien- Gesellschaft
in Nemti (eine Station vor Salgé-Tarjin) ist die Stelle eines

Markscheiders

sofort za besetzen, mit welcher ein Jahresgehalt von Gul-
den Eintansendzweihundert, Natural - Wohnung und freier
Heizung verbunden ist, mit der Bemerkung, dass der Gehalt
bei nachgewiesenen Leistungen erhoht wird.

Gesuche um diesen Posten sind mit den erforderlichen
Belegen iiber absolvirte bergakademische Studien und prak-
tische Dienstleistung im Gebiete des Kohlenbetriebes der Di-
rection der ung. allg. Kohlenbergbau-Actien-Gesellschaft, Pest,
Tabakgasse Nr. 1, einzusenden.

Die Direction.

Pest, 13, December 1872. (145—1)

fis Jorglampen-Pabeik

Pius Pirringer i» Graz,

dessen Fabrikat bei der Ausstellung in Graz ausgezeichnet
wurde, empfiehit Berglampen aus Packfong und Messing,
gidnzlich eisenfrei, Arbeiterlampen massiv oder aus starkem
Eisenblech gepresst und verzinnt coder gefeilt mit Loch oder
Stellschraubenschnber fiir Oel und Ligroine, welches letztere
gich zor Hiittenbelenchtung besonders eignet, Cobulets fir
Personalhiuser, Malden und Schiitttroge ans Eisenblech, Stuff
oder Markirhakeln fein polirt mit jedem beliebigen Buclhstaben
(3—2)

In meinem Burean werden zum baldigen Antritt ein
Buchhalter und ein

Correspondent

gesucht und erhalten jenc, welche mit der Maschinenbranche
vertraut und einige technische Kenntnisse besitzen, den Vorzug.
Offerte mit Angabe der Dbisherigen Thitigkeit und Auspriiche
sind direct an mich zu richten.

M. Bawer,
Praterstrasse 78, Wien.

(13—2)
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Kohlenseparationen, Kohlen-, Eisen-

stein-, Phosphorit wnd Sinterwischen
baut seit 1861 als Specialitit die Baroper

eschinentin - Hetien - Gesellschall

zu Barop in Westphalen.
Vertreter fur Oesterreich:

Ingenieur M. WAHLBERG, (1—25)

Singerstrasse 27, Wien.

Portland-Cement,

Stettiner, per 400 Pfund 10 fl, Chamottsteine per
Mille 50—80 fl, Chamottmehl per 100 Pfund 1 A.

50 kr. — 2 fl, Steindachpappe per Rolle 50
lang, 3‘ breit, (6 fl, liefere franco Oderberg, prompt, in
jedem Quantum. (138—5)

H. Biermann in Ratibor.

Filr ein grosses Steinkohlen-Bergwerk in Nieder-
Schlesien wird ein theoretisch und praktisch
gebildeter und erfahrener Berg-Ingenieur gesucht,
welcher unter dem Director die technische Leitang des Gruben-
Betriebes zm filhren hat.

Bewerber wollen ihre gefilligen Offerten unter B. 342
an die Annoncen-Expedition ,Invalidendank"
in Berlin, Behrenstrasse 24, zur Weiterbeférderung
einreichen. Diesclbe ertheilt auch die néthige Auskunft.

(150—1)

Coneurs~ Ausscheeibung.

Bei der k. k. Bergverwaltung Klausen (Siidtirol) ist eine
Bergwesenselevenstelle mit dem Adjutem jahrlicher 500 fi. und
nach Umstinden aunch mit 600 fl. zu hesetzen.

Gesuche sind unter Nachweisung bergacademischer Stu-
dien bis Ende Jinner 1. J. bei der k. k. Bergverwaltung

R

Klansen cinzubringen. (12—1)

Animalisch doppelt geleimte Rollenzeichenpapiere
in glatter und rauher Qualitiit.

Unscre obigen von Zeichmern so geschitzten Papiere sind fortan ausser an dem hlawewu Xtiguett auch daran
kenntlich, dass sie in der Durchsicht an beiden Rindern unsere volle Firma als Wasserzeiehem zeigen (in der Art

wie die Papiere von J. Whatman).

Die Sorten 434—437 sind in allen soliden Papierhandlungen zu haben.

(11—6)

Carl Schlcicher & Schiill.

Diiren, Rhein-Preussen,

D&~ Hiezu eine literarische Beilage. “3{

Diese Zeitschrift erscheint wochentlich einen Bogen stark mit den nothigen artistischen Beigaben. Der Prdnumerations-
preis ist jahrlich loco Wien 10 . 5. W. oder 6 Thlr, 20 Ngr. Mit franco Postversendung 10 fl. 80 kr. 6. W. Die Jahres-
abonnenten erhalten einen officiellen Bericht iiber die Erfahrungen im bau- und hiittenmédnnischen Maschinen-, Bau- und
Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate finden gegen 8 kr. 6. W. oder 1', Ngr. die gespaltene Non-
pareillezeile Aufnahme.
Zuschriften jeder Art kionnen nur franco angenommen werden.

Druck von G. Gistel & Comp. in Wien. Fiir den Verlag verantwortlich Hermann Manz.
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Ueber Bessemer- und Tiegel-Gussstahl.
(Aus dem Organ fiir die Fortschritte des Eisenbahnwesens.)

Gegen Bessemer-Gussstalhl herrscht in Deutschland und
Oesterrcich stellenweise ein Vorurtheil, welches in anderen
Lindern (wir meinen England, Belgien und Frankreich) lingst
iiberwunden ist. Diese Thatsache ist wohl dem Umstande zuzu-
schreiben, dass der Bessemer - Gussstahl in ersteren Liindern,
dem Herde der Tiegel-Gussstahl-Fabrikation, auf besonders
starke, oft wohl nicht ganz ehrliche Concurrenz stésst. Es hat
sich so nach und nach Uei Vielen die Ansicht festgesetzt, dass
der Bessemer-Gussstahl zu diesem oder jenem Zwecke nicht
zuldssig sei, So schreibt man denn fir manche Lieferungen
Tiegel-Gussstahl vor und schliesst also den Bessemer-Gussstahl
aus, ohne zu bedenken, dass es je nach Giite des verwendeten
Rohmaterials ebenfalls geringere oder bessere Sorten des einen
wie des andern dieser Producte gibt. Der Bessemer-Gussstahl
wird einfach von der Concurrenz ausgeschlossen nnd der Con-

sument versperrt sich so selbst den Weg, Erfahrungen mit
cinem weit billigeren, bei guter Fabrikation gleich guten Pro-
ducte, wie der beste Tiegel-Gussstahl zu machen.

Mehr als das: viele Gussstahlwerke fabriciren sowoll
Bessemer-Gussstah]l als auch Tiegel-Gussstahl.

Der crstere, billigere, wird von der Coucurrenz ausge-
schlossen. Man stellt also die Preise fiir den zweiten, theureren.
Wird aber die Waare auch stets in Tiegel-Gussstahl geliefert?
Wir mochten dieses bezweifeln, Es ist beinahe unmiglich,
Ticgel-Gussstahl und Bessemer-Gussstahl Lei gleich sorgfiiltiger
Fabrikation von einander zu unterscheiden. Wir haben die
besten Arbeiter nud Meister durch vergleichende Versuche irre
gemacht, so dass sie nicht mehr die Herkunft der verschiedenen
Proben unterscheiden konnten. Wir selbst sind daran irre ge-
worden und das Laboratorinm allein konnte stets den Unter-
schied herausfinden. s enthdlt nimlich der Tiegel-Gussstahl
einen stets hoheren Procentsatz von Sicilium als dcr Bessemer-
Gussstahl. Durch Ausschliessung des Bescemer-Gussstahls von



der Concurrenz, selbst wenn der Fabrikant die geforderte Ga-
rantie iibernehmen will, schafft sich der Consument also eine
Preisverthenerung, ohne im Geringsten die Sicherheit zu er-
langen, bessere Waare zu erhalten. Es werden durch solche
Ausschliessungen einfach diejenigen Werke abgehalten, sich an
der Submission zn betheiligen, welche nur Bessemer- Gussstahl
bereiten und es verschmidhen, pro forma eine kleine Tiesel-
guss-Anlage zu bauen, wenn aunch dieselbe fast unbenutzt liegen
bliebe, um in der L.age zu sein, Tiegel-Gussstahl offeriren zu
kénnen,

Wie wollen iibrigens die Anhinger des Tiegel-Gussstahls
os erkliren, dass dieser Stahl hoheren Anfordernngen geniigen
konne, als gut bereiteter Bessemer-Gussstahl ? Fiir gnten Bessemer-
Gussstahl verwendet man Roheisen der allerbesten Marken. Aus
solchem Eisen wird der Gussstabl direct erblasen. Tiegel-Guss-
gstah]l dagegen wird meist ans Schmiedeeisen und Stahlabfillen
verschiedenster Herkunft dargestellt. Fiir guten Tiegel-Gussstahl
wendet man nur diejenigen Arten Schmiedeeisen an, welche
daorch ihre Reinheit und Giite allein geeignet sind, ein gutes
Product zu geben. Diese Schmiedeeisen (Luppencisen) kénnen
aber selbstverstindlich nur aus den allerbesten Roheisenmarken
erzeugt werden. Die urspriinglichen Rohstoffe fiir guten Stahl
sind mithin immer dieselben, ,gute Roheisenmarken®, nur die
Fabrikationsmethode variirt fiir die verschiedenen Stahlgat-
tungen. In den Fabrikationsmethoden an und fiir sich lisst
sich aber nun kein Grund finden, der zu Gunsten des Ticgel-
Gussstahles gegen den Bessemer-Stahl spricht. Man kann den
Satz aufstellen, dass bei gleich guter Beschaffenheit des ver-
wendeten Rohmaterials und bei gleich sorgfiltiger Fabrikation
auch das erzeugte fertize Product in beiden Féllen ein gleich
gutes sein wird.

Die Fabrikation des Gussstahls nach der Bessemer-Me-
thode scheint uns sogar fiir den Consumenten den Vortheil za
bieten, dass die Controle iiber die Herkunft und die Giite des
verwendeten Rohmaterials eine weit sicherere ist. Diese so wich-
tige Controle ist in der That hier eine leicht zu bewerkstel-
ligende, wihrend sie bei der Fabrikation von Tiegel-Gussstahl
beinahe unméglich ist. Ein niheres Eingehen auf die Herkunft
des fiir die Tiegel-Gussstahl-Fabrikation verwendeten Eisens
wird dies erldutern. Derselbe wird im grossen Massstabe sowohl
aus Loppeneisen, als auch aus Stahl- und Eisenabfillen und
aus altem Schmiedeeisen der verschiedensten Herkunft producirt.
Selbst die Abfille der Bessemer-Gussstahl-Fabrikation werden
durch einfaches Umschmelzen im Tiegel in Tiegel - Gussstahl
verwandelt. In Birmingham und Sheffield werden beispiels-
weise in einzelnen Werken nur ausschliesslich die Abfélle der
umliegenden Bessemer-Werke so zu Gute gemacht.

Vorziigliche Arten Tiegel-Gussstahl werden aus den
besten bekannten Arten Schmiedeeisen hergestellt; doch sind
solche Eisensorten selbstverstindlich sehr theuer und werden
daher nur in kleineren Quantititen fabricirt. Solcher Tiegel-
Gussstahl dient nur zur Fabrikation von feineren kleineren
Stahlwaaren (Scheren, Messern etc.). Fiir Stiicke von bedeuten-
dem Gewichte wird derselbe nicht verwendet; diese werden nur
aus dem erstgenannten, dem aus Luppeneisen, Bessemer-Gussstahl
und Eisepnabfillen und altem Schmiedeeisen hergestellten Tiegel-
stahl hergestellt. Es lisst daher der Tiege]-Guésa-tahl in Bezng auf
die Reinheit des verw:ndeten Rohmaterials oft viel zu wiinschen
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iibrig. Wenigstens bietet die Fabrikationsweise desselben nicht
die leichte Controle, welche beim Bessemer-Gussstahl geboten
ist; dass nur reine Eisensorten verwendet werden. Hier kann
sich in der That der Abnehmer leicht Gewissheit dariiber ver-
schaffen, welche Eisenmarken fiir seine Bestellungen verwendet
werden. Beim Tiegel-Gussstahl dagegen ist diese beinahe un-

.mﬁglich; die obengenannten Umstinde zeigen klar, dass es in

vielen Fillen nicht einmal dem Fabrikanten selbst moglich ist,
die Herkunft und die vollkommene Gleichmissigkeit der ver-
wendeten Eisensorten zu kennen.

In diesem Umstande scheint uns also ein Vortheil eher
auf Seiten der Verwendung von Dessemer-Gussstahl zu liegen.
Ein anderer Umstand, welcher in vielen Fillen die Verwen-
dung von Bessemer-Gussstahl vorziehen ldsst, ist die grossere
Gleichmiissigkeit der Producte, welche man bei der Verwen-
dung von Bessemer-Gussstahl erzielen kann. Der Tiegel-Guss-
stahl wird in kleinen Schmelztiegeln eingeschmolzen, von denen
jeder circa 50 Pfund hiilt.

Um schwere Stiicke zu giessen, werden viele solche
Tiegel in eine Form geleert. Nur bei vollkommen gleicher Be-
schaffenheit des verwendeten Eisens, des Zuschlages und gleichem
Gehalte der Tiegel an Sicilium, sowie bei vollkommen gleichem
Hitzegrade beim Einschmelzen in den Tiegeln, wird man in
allen diesen eine gleiche Stahlqualitit erzielen. Es ist daher
bei Tiegelguss sehr selten, dass derselbe vollkommen homogen
ansfillt. Das Laboratorium lehrt, dass die beiden Enden einer
ans einem Tiegel-Gussstahlblock geschmiedeten Asche fast immer
eine nicht unbedentende Gehaltsdifferenz an Kohlenstoff auf-
weisen. Die oft so grossen Schwierigkeiten bei der Bearbeitung
des Gussstahls rilhren von dieser Verschiedenheit des Kohlen-
stoffgehaltes her.

Diese bei der Fabrikation von schweren Stiicken con-
statirte, hochst schidliche Verschiedenheit in der Zusammen-
setzung lisst sich selbstverstindlich cbenso bei verschiedenen
kleinen Blocken nachweisen.

Es ist diese Verschiedenheit in der Beschaffenheit des
erziclten Productes der Grund, warum fiir manche Zwecke der
Tiegel-Gussstahl vollkommen vom Bessemer-Gussstahl aus dem
Felde geschlagen wurde, weil der letztere stets in einer grosseren
Partie (circa 4 Tonnen) erblasen wird, deren Beschaftenheit
vollkommen homogen ist, es anch bei einiger Aufmerksamkeit,
der grossen Gleichférmigkeit, im verwendeten Rohmaterial hal-
ber, ein Leichtes ist, aus verschiedenen Giissen ein vollkommen
gleichmissiges Product zn erzielen. Diese grosse Gleichmissig-
keit in der Production ist der Grund, welcher es den Fabri-
kanten des Bessemer-Gussstahls in Frankreich und Belgien
moglich gemacht hat, den Tiegel-Gussstahl selbst da zu ver-
driingen, wo man an das verwendete Material die allergrissten
Anspriiche stellt, bei der Gewehrfabrikation.

Die Chassepot-Gewehre der franzosischen Armee sind
ausschliesslich aus Bessemer - Gussstahl, besonders von den
‘Werken der Herren Petin & Godet, fabricirt.

In Belgien "hat das Bessemer-Werk der Gesellschaft
John Cockerill den Tiegel-Gussstahl fiir die Gewehrfabri-
kation (besonders der Albini-Gewehre) ginzlich verdringt.
Es warde hier friiher Bergischer Tiegelstahl verwendet. So ist
auch in anderen Fabrikations-Fichern der Tiegel-Gusstahl vom
Bessemer - Gussstahl geschlagen worden. Achsen nnd Bandagen



fir Lecomotiven und Tender kennt man in ganz England
kaum noch in anderem Material als in Bessemer-Gussstahl.
Die London- und North-Western-Bahn besitzt ihr eigenes Bes-
semer-Werk (zu Crewe) mit einer jihrlichen Production von
circa 16.000 Tonnen Bandagen, Achsen, Schmiedesticken und
Schienen.

Die Schnellzng-Locomotiven dieser Bahn, welche 58 bis
60 englische Meilen in der Stunde durchlaufen, besitzen
Treibrad-Bandagen aus Bessemer-Gussstahl (2:30 Meter dusserer
Durchmesser). Kurbelachsen, Kurbel- und Kuppelstangen, karz
alle Theile dieser Locomotiven, welche von grosser Widerstands-
fihigkeit sein miissen, fertigt die Gesellschaft in ihren eigemen
Werken aus Bessemer-Gussstahl. Diese Werke in Crewe werden
vom Ingeniear Ramsbottom dirigirt, einem Maunne, welcher
auf dem Continente im Ingenieurfach seines Gleichen sucht.
Die grosse Ausdehnung, welche ein solcher Techniker der An-
wendung des Bessemer-Gussstahls gibt, ist wohl schon an und
fiir sich eine Garantie dafiir, dass derselbe dem besten Material
anderer Herkunft ohne Bedenken zur Seite gestellt werden darf.

Auch in Belgien wird fiir simmtliche Achsen, Krumm-
achsen uud Bandagen fir Locomotiven, Tender und Waggons,
pur Bessemer-Gussstahl verwendet. Interessant ist vielleicht
noch die Mittheilung, dass bei den letzten grossen Versuchen
von Geschiitzen schwersten Calibers in Belgien die neuen guss-
eisernen, mit Reifen ans Bessemer-Gussstahl verstirkten, 11z6l-
ligen Kanonen Vorziigliches leisteten, wihrend die beiden da-
gegen versuchten Krup p’schen Tiegel- Gussstahl- Kanonen
wihrend des Versuches ausser Dienst kamen.

Diese Angaben mogen geniigen, um darzulegen, dass es
weniger darauf ankommt, nach welcher Fabrikations-Methode
die verwendete Stahlart erzengt worden, als auf die Sorgfalt
and Sachkenntniss, mit welcher bei der Herstellung und Ver-
arbeitung verfahren wurde.

Die Giite der Producte, festgestellt durch die bei jeder
Lieferuag ausbedungenen Versache, und die zu leistenden
Garantiebedingungen sollten allein bei Entscheidung iiber die
zu verwendende Qualitit massgebend sein, einerlei nach welcher
Methode der Stahl erzeugt ist.

Eingehende Proben bei Abnahme der Lieferung wiirden
das Publikum weit besser vor Ungliicksfillen schiifzen und
wiirden Eisenbahn-Technikern auch eine grissere Sicherheit fiir
die gute Fabrikation geben, als der heute so oft befolgte Weg.
Man verfihrt nimlich bei den Versnchen oft auf folgende
Weise: Ausser der von uns geriigten Bedingung, dass eine ge-
wigse Material-Qualitdt fir das Fabrikat verwendet werden
soll, wird meist eine Probe vorgeschrieben, etwa mit dem
50sten oder 100sten Stiicke. Diese Probevorschriften enthalten
in manchen Fillen so schwierige Bedingungen, dass sie nur
von ganz aussergewohnlichen Sticken idberstanden werden
kénnen, wie man sie in der Fabrikationspraxis nicht ‘als ge-
wohnliches Fabrikat und zu missigen Preisen erhalten kann.
Wir mochten solche Stiicke ,Ausstellungsstiicke~ nennen.
Solche seltene Falrikate kann man wohl fiir den Versuch
unterschieben, wenn man das gelinde Verfahren mancher Bahn-
verwaltungen kennt, welche nicht die volle Zahl der ausbe-
dungenen Versuche ausfibren, sondern es, um Zeit und Kosten
zu ersparen, lei einem einzigen fiir eine ganze Lieferung be-
wenden lassen. Rationeller diinkt uns das bei anderen ange-
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wendete Verfahren, wo die Versuchsbedingungen gelinder sind'
so dass jedes gut gearbeitete Stick, wie es eine gewissenhafte
Fabrikation liefert, bei den vorgeschriebenen Proben existiren
kann. Solche Versachsbedingungen werden bhesonders bei einigen
koniglicher Directionen vorgeschrieben.

Die Versuche werden dann aber aunch mit iunsserster
Strenge in Gegenwart eines hochgestellten Beamten an der
ganzen Zahl der ausbedungenen Probestiicke ausgefiihrt. Wenn
eine Liefernng solche Proben bestehen kann, so hat man die
volle Gewissheit, dass dieselbe jeder Anforderung des Dienstes
widerstehen wird. Wir heben als Gegenstiick besonders die
osterreichische Verfahrungsmethode hervor. Dort scheinen die
Versuche von-reinen .Theoretikern vorgeschrieben zu werden.
Sie sind sehr rationell, aber meist so streng, dass z. B. dic
bestgearbeitete Achse den Versuchsvorschriften nicht geniigen
konnte, wenn dieselben wirklich mit aller Strenge gehandhabt
wiirden. Wo ist aber die Grenze, wenn eine Bahndirection dem
abnehmenden Beamten erlanbt, bei der Abnahme die vorge-
schriebenen Versuchsbedingungen nicht mit ganzer Strenge
zu beobachten? Uns scheinen gelindere, aber strenger und im
grosseren Massstabe ausgefiihrte Versuche eine weit griésserc
Garantie fiir gute Fabrikation zu gebenr. Was nun endlich die
vergleichenden Versuche zwischen Bessemer - Gussstahl- und
Tiegel-Gussstahl-Fabrikaten Dbetrifft, so ist zu bedanern, dass
sich bis jetzt so wenige Bahnen auf vollkommen unparteiischen
Standpunkt gestellt haben.

Der Stahlfabriken, wolche sich in Deutschland an den
Lieferungen fiir Eisenbahnbedarf bhetheiligen, sind so viele
nicht, dass nicht eingehende Versuche bald die Giite der Fabri-
kate der meisten grossen Werke feststellen konnten. Unseres
Wissens sind solche Versuche noch nicht in wirklich grosserem
Massstabe durchgefihrt worden. Interessant wire z. B, der
Versuch, unter einer grossen Anzahl, vielleicht 100 Waggons,
je eine Achse aus Tiegel- und eine auns Bessemer-Gussstahl zu
legen. Man hiitte freilich einige Zeit zu warten, ehe man das
Endresultat durch Bruchproben an dem Achsen mit Gewissheit
feststellen konnte, aber das Resultat eines solchen Versuches
wire aus der Praxis genommen, und wiirde entscheidend sein.
Ein ihnlicher Versuch liesse sich mit sicherem Endresultate
auch fiir Bandagen machen. Soiche Versuche wiren entscheidend
und wir hegen die feste Ueberzcugung, dass Bessemer-Gussstahl-
Fabrikate ans guten Werken darans siegreich im Eampfe mit
dem Tiegel-Gussstahl hervorgehen wiirden. (Berggeist.)

Theorie der Kernbildung beim Rosten kupferhaltiger
Kiese.
Von Arnulf Schertel.

Der physikalische Vorgang beim Kernrosten der kupfer-
haltigen Kiese, die Wanderung des Halb-Schwefelkupfers nach
dem Innern des Erzstiickes, ist bislang noch nicht auf den
zureichenden physikalischen Grund zuriickgefiihrt worden.
Rivot setzt sehr klar und bestimmt die Bedingung anseinander,
unter welchen eine Anreicherung des Kupfers im Kerne iber-
haupt méglich ist. Nachdem er darauf hingewiesen, dass die
Anreicherung nur stattfinden kionne, wenn die von der Oxyda-

tion nicht ergriffenen Schwefelmetalle eine ,teigige* Schmel-



zung erfahren, setzt er auseinander, dass die Bildung der Kerne
solche Erze verlange, in welchen das Schwefeleisen weit tber
das Schwefelkupfer vorwiegt, denn bei jedem Stiicke muss die
Verbreonung des Schwefels and des Eisens im dusseren Theile
so viel Wirme entwickeln, dass das Inpere zur Schmelzong
gebracht wird. An einer andern Stells bemerkt er daunn: ,In
jedem Stiicke kommt der mittlere Theil nach Verlauf einer
gewissen Zeit in eine teigige Schmelzung und Dbleibt durch
die oxydirte Schale darin; die oxydirende Einwirkung der
Luft daunert noch langsam fort und iibertrigt sich hauptsich-
lich auf die Koérper, welche die meiste Vorwandtschaft zum
Sauerstoffe haben, d. h. auf das Eisen und auf den Schwefel;
die Kerne miissen daher das Kupfer in sich coneentriren, und
zwar um so mehr, je linger die Oxydation von dem Augen-
blicke, in welchem die teigige Schmelzung begann, fortdauern
kann.“ Das hier so bestimmt ausgesprochene ,miissen® erscheint
allerdings durch die Thatsache der Concentration gerechtfertigt,
die Natur des Impulses aber, welcher unerbittlich die Kupfer-
theilchen von allen Punkten der Peripherie mach innen treibt,
ist durchans nicht aufgekldrt, zumal da auch die Annahme
einer ,teigigen® Schmelzung wohl durch nichts Anderes gerecht-
fertigt ist, als durch den Umstand, dass Rivot sich nicht er-
kliren kann, wesshalb diinnfliessende Schwefelmetalle nicht
darch die porése Oxydschicht nach unten abfliessen. Werther's
Darstellung der Kernbildong kann, abgesehen von seiner trif-
tigen Auseinandersetzung des chemischen Vorganges, um so
weniger als geniigend angesehen werden, als or gerade die
cigenthiimliche, der Belenchtung zumeist bediirfende Erschei-
nung, die Concentration des Kupfers in einem Kerne, der
Schwere theilweise entgegen, zu umgehen sucht. Er beschreibt
die ganze Erscheinung als ein Durchsickern der geschmolzenen
Salfarete durch die porése Oxydschichf und ein Abfliessen nach
unten in der Richtung der Schwere, Ja er nimmt sogar an,
dass die in einem Réstknoten sich findenden Kerme vielfach
ans dem ndchst dariberliegenden stammen, aus welchem sie
abgeflossen sind. Seine Anschauung wiirde eine gleichmaissige
Verbreitung der Schwefelmetalle im unteren Theile jedes Rost-
knotens, niemals aber die Bildung von Kernen, welche allseitig
mit einer fast kupferfreien Hiille von Eisenoxyd umgeben sind,
zur Voraussetzung haben. — Liirzer's ausfiihrliche Darstellung
der Verindernngen, welche die einzelnen Erzstiicke Deim
Rosten erleiden, beweist denn auch deutlich, dass Werther
Erscheinungen, welche er an einzelnen Rostknoten beobachtete,
irrthiimlich verallgemeinerte und zur Erklirung des Processes
benutzte. Zugleich geht aus seiner Beschreibung hervor, dass
der Riickgang des Kupfers «n das Inners gleichen Schritt hilf
mit der Oxydation des Schwefeleisens und dem Vordringen der
héheren Temperatur nach der Mitte zu. Bereits nach der ersten
Woche der Rostung zeigt ein angeschlagenes Stiick auf dem
Bruche zwischen einer &usseren rothbraunen Hiille und dem
unverinderten Erze im Inneren eine diinne Schicht, welche im
Glanze, Ansehen und Kupfergehalte von dem unverinderten
Erze abweicht und dem Kupferkiese ihnelt. In spiteren Perio-
den zeigen sich zwischen der zunehmenden braunen Hiille und
dem unverinderten Erze mehrere Schichten, welche von innen
nach aussen theils der vorerwihnten kupferkiesartigen, theils
dem Buntkupfererze, theils dem Kupferindig gleichen, bis gegen
Ende der Réostung das unverinderte Erz im Inneren ginzlich
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verschwindet und zuletzt einem Kerne von Ansehen des Kupfer-
glaserzes oder eines reichen Kupfersteines Platz macht. —
Eine auf der Wiener Miinze ausgefiihrte Analyse wies im Kerne
keine Schwefelsiure nach, in dem zunachst den Kern umgeben-
den Theile der Schale aber 25 Procent derselben, sowie
158 Procent Kupferoxyd und 3-31 Procent metallisches Kupfer.
Wo aber das Kupfer keine Gelegenheit trifft, sich in das Sal-
furet zuriickznverwandeln, da verliert es auch, wie schon
Rivot andeutet, die Fihigkeit den Weg zum Kerne zu finden.

Im Gegensatze hierzu ist nun héchst bemerkenswerth,
dass das Silber, wenn es etwa vorhanden, den entgegengesetzton
Weg einschligt, d. h. sich in der Schale ansammelt. Ja David
Forbes hat, wie Percy mittheilt, Erzstiicke gefunden, welche
mit einem schénen diinnen Ueberzuge von Silber, gleich wie
galvanisirt, umgeben waren. Das Silber kann in diesen Erzen
nur in geringer Menge und &dusserst fein vertheilt zugegen sein.
Die von Forbes beschricbene Ausblihung des Silbers zeigt
sich ziemlich unverhiillt als bedingt durch Adhiision in Ca-
pillargingen,

Man darf wohl annehmen, dass das im Erze vertheilte
Schwefelsilber ebenso wie die Schwefelverbindungen des Eisens
und des Kunpfers eine Oxydation (zu schwefelsaurem Silberoxyd)
erfibhrt. Wenn nun schwefelsaures Silber oder durch dessen
Zersetzung entstandenes metallisches Silber bei der Schmelz-
hitze Adhision zum Eisenoxyde Dbesitzt, welches die Poren-
wandungen der Schale bildet, so wird es an denselben entlang
sich ausbreiten und nach der Peripherie zu wandern, wie eine
Salzlésung in einem Ziegelsteine. Um diese Ansicht zu stiitzen,
warde folgénder Versuch angestellt. Reines, feingesiebtes Eisen-
oxyd wurde in einem grossen Porzellantiegel einer hohen
Temperatur ausgesetzt, so dass das Eisenoxyd Zusammenhalt
bekam und somit eine fein porése Masse bildete. In die Mitte
derselben warde nun ein Canal gebohrt, derselbe bis nahezu
oben mit schwefelsaurem Silberoxyd gefiillt und nun der Tisgel
wieder erhitzt. Nach etwa einer halben Stunde war das
schwefelsaure Silber fast ganz verschwunden und metallisches
Silber war etwa eincn Viertelzoll tief in das Eisenoxyd einge-
drungen. Nachdem der Tiegel wiederholt einer strengen Hitze
ansgesetzt worden war, erschien das Silber allenthalben im
Eisenoxyd vertheilt, wie von einem Schwamme aufgesogen,
und als der Klompen ans dem Tiegel genommen wurde, sah
man das Silber an allen Stellen der Aussenfliche in Trépfchen
ansgetreten. Diese Wanderung nach aussen, theilweise der Rich-
tung der Schwere entgegen, erklirt sich um so besser, wenn
diec Annahme gestattet ist, dass bis zu einem bestimmten Grade
die Adhiision an das Eisenoxyd mit der Temperatur, das heisst
mit der Diinnfliissigkeit des Silbers, zonimmt. In jedem Rost-
knoten nimmt die Temperatur nach aussen hin zu, und wenn
die Menge des Silbers hinreichend ist, so werden die ausgetre-
tenen Tropfchen an der #usseren Fliche auseinanderfliessen
und so die von Forbes beobachtete Versilberung bilden.

Ist nun fir dio Wanderung des Silbers nach aussen die
Adbision an den Porenwandungen des Rostknotens erkldrend,
so liegt es nahe, fiir die Concentration des Kunpfersulfuretes zu
einem Kerne gleichfalls Adhisionsverhiiltnisse zur Erklirung
beizuziehen, Nur dass hier das Verhiltniss ein umgekehrtes ist,
indem man annehmen muss, dass die Adhidsion der Schwefel-
metalle untereinander diejenige zum Eisenoxyd iberwiegt.
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Gleich beim Beginue der Rostung wird durch Verfliichtigung
von Schwefel und durch Oxydation von Schwefeleisen eine
pordse Hiille geschaffen, in welcher sich die geschmolzenen
Schwefelmetalle wie in Capillarrohren befinden. Diese Schwefel-
metalle besitzen weniger Adhision zn dem neben ihnen liegen-
den Eisenoxyd als zu den in ihrem Riicken befiudlichen noch
ungeschmolzenen Sulfureten; sie werden also an diesen haf-
tend von jenem sich loslosen. Mit dem weiteren Austreiben von
Schwefel and fortschreitender Oxydation werden die Capillar-
ginge weiter nach innen vorgetrieben, aus welchen sich die
geschmolzenen Schwefelmetalle aus dem vorgenannten Grunde
wieder auf die riickwiirtsliegenden zuriickziehen. Der grosse
Ueberschuss an Eisensulfureten gibt dem von der Oxydation
ergriffenen Kupfer stets Gelegenheit, sich in Sulfuret zu ver-
wandeln und zngleich von den nem entstandenen Eisenoxyd-
theilchen abzustossen. Jedes Atom Eisenoxyd bhildet cine
Schranke, wesche fiir die Schwefelmetalle den Weg nach Aussen
sperrt. So finden die Schwefelmetalle, in steter Fiihlung unter
sich bleibend, den Weg in das Innere des Erzstiickes, wiihrend
das Eisen fortwihrend seinen Schwefel gegen Sauerstoff um-
tauscht. Erst wenn das Schwefelkupfer unter den Sulfureten
iiberwiegt, und oxydirte Theilchen daher nicht mehr so leicht
Schwefeleisen zur Umsetzung antreflen, werden Kupfertheilchen
zuriickbleiben wmiissen, wesshalb dann die den Kern zunichst
umgebende Schale Kupfer und Schwefelsiure enthiilt.

Ein dem vorher lLeschricbenen iihulicher Versuch wurde
zar Stiitze der zuletzt vorgetragencn Ansicht angestellt. Die in
das Eisenoxyd gebohjte Rohre wurde dieses Mal mit Halb-
Schwefelkupfer ansgefiillt und die Masse im verschlossenen
Tiegel erhitzt. Als der Tiegel herausgenommen war, zeigte es
sich, dass das Halb-Schwefelkupfer geschmolzen war und sich
in zwei oder drei Kugeln zuosammengezogen hatte, die im
Inneren der Rohre mit nur einer kleinen Fliche an dem Eisen-
oxyde lhafteten. In das porése Oxyd war nichts eingedrungen.
— Bei einem zweiten Versuche wurde in der Oberfliche des
Eisenoxydes nur einc Schale ausgehohlt und Halb-Schwefel-
kupfer in dieselbe gebracht. Die Temperatur wurde bis zur
Weissgliihhitze gesteigert und ldngere Zeit unterhalten. Nach
dem Abkiihlen wuarde das Kupfer in der Schale ebenfalls
zusammengezogen gefunden. Es léste sich leicht los; das un-
mittelbar daranter liegende Eisenoxyd gab erst beim Befeuch-
ten mit Sa'zsiure die Flammenreaction auf Kupfer.

Dass nach diesem Versuche die Annahme einer ,tei-
gigen“ Schmelzung sich als iberfliissig erweist, ist klar.

(Dingler’s polyt. Journal.)

Notizen.

Geschichtliches iiber die Quecksilber-Gruben von
Almaden in Spanien. (Von Henry Sewell zu Salt Lake.)
Das Wort Almaden ist von zwei arabischen Worten hergeleitet,
die Quecksilbergruben Dedeuten; dennoch wurden diese Graben
von den Romern mehrers Jahrhunderte hindurch bebaut, ehe
Spanien von den Mauren besiegt warde. Vier Jahrhunderte
vor der christlichen Zeitrechnung spricht Theophrastus von
dem harten sandigen Zinnober, der aus Spanien eingefiihrt
warde. Zur Zeit des Julins und Augunstus Caesar geschah diese

Einfithrung aus der Sisaponae-Cetrobrix-Region (von Plinius
so genannt), gegenwirtig innerhall La Maucha, Estremadura
und Andalusia, Vitruvius erwihnt auch, dass das rohe Material
nach Rom eingefiihrt wurde und bezeichnet den Platz, wo die
Destillation vorgenommen ist.

Nach Plinius wurden in Rom jdhrlich nur 10,000 Pfd.
Quecksilber destillirt und nach angesteliten Berechnungen fiir
andere Plitze des Reichs ebensoviel Zinnober ans Spanien be-
zogen. So ergibt sich denn, dass die Romer etwa fiir ein
Jahrhundert nur so viel Zinnober consumirt haben, als die
jetzige jihrliche Gewinnung Dbetrigt. Ueber diese Gruben ist
nichts bekannt aus der Zeit, wo die Gothen Spanien beherrsch-
ten, auch existiren keine Documente, die dariiber Auskunft
geben. Die Mauren bearbeiteten diese Gruben und scheinen die
Ersten gewesen zu sein, die sich in ihren chemischen Labora-
torien zu Cordova mit der Destillation dieses Minerals beschif-
tigten. Die Benutzung desselben scheint sich indess bis 1525
nicht vermehrt zu haben, wo diese Gruben an zwei deutsche
Bergingenieurs Mark und Christoph Fuggar, welche
deutsche Bergleute beschiftigten, verpachtet wurden; denn von
da an wurde zum erstenmale ein angemesscnes System verfolgt,
nach welchem die Arbeiten zar regelrechten Ausfiihrung kamen.
Diese beiden Briider eriibrigten solche firstlichen Reichthiimor
aus dem Betrieb dieser Gruben, dass es zum Sprichwort wurde:
»50 reich wie die Fuggzar“, und noch heutigen Tages in Madrid
eine Strasse existirt, die ihren Namen trigt.

Die jihrliche Production erhéhte sich betrdachtlich in
Folge der Entdeckung der Amalgamation der Silbererze, die
15606 in Mexico durch Bartolome de Medina auf den Real de
Monte-Gruben gemacht wuarde und die so hoch stieg, dass
jihrlich etwa 600,000 Pfd. Quecksilber erzeugt wurden.

Ich wurde im Jahre 1867, wiihrend ich mich in der
Stadt Pachuca, Real de Monte aufhielt, daran erinnert, indem
ich die Stelle sah, wo der Franziskaner-Monch Bartolome seine
ersten Versuche anstellte, Silbererze durch Amalgamation zn
reduciren. Kein Monument existirt bis jetzt zu seinem Andenken.
Die ersten Schritte, die in dieser Richtung gemacht wurden,
unternahm Kaiser Maximilian, aber durch das Trauerspiel zn
Queretaro wurde die Ausfiihrong vereitelt.

Im Jahre 1752 empfing William Bowles (der erste Eng-
linder, welcher diese Gruben besuchte) den Auftrag von der
spanischen Regierung, dieselben zu untersuchen, und dieser
richtete wesentliche Verbesserungen bei der Destillation der Erze
ein, wie er ebenfalls sich auch hinsichtlich besseren Betriches
der Grube verdient machte. Hier haben wir eins von den vielen
Beispielen, wo durch die Anglo-Sachsen, in Folge ihrer Ge-
schicklichkeit und Ausdauer, Kunst und Wissenschaft in ent-
fernte Climate hiniibergetragen wurden, Ich méchte aber hier
auch noch eines andern ausserordentlichen Falles Erwihnung
thun.

In 1728 kam Lady Mary Herbert, Tochter des Marquis
von Powis, von Paris nach Madrid und durch ihre Bekannt-
schaft mit dem Dberiihmten Mr. Law hatte sie ihre Talente
und natiirlichen Anlagen, namentlich ihren Unternehmungsgeist
ausgebildet. Sie machte der spanischen Regierang Vorschliige,
die berihmte Grabe Guadalcanal trocken zu legen, die auch
acceptirt wurden. Lady Mary reisete nun nach den Grauben and
wurde von Mr. Joseph Gage begleitet. Sie beschaffte Maschinen



ans England, wie sie auch Bergleute fiir die Grube auf eigene
Kosten engagirte, was ebenfalls Mr. Gage that. Wenn man
die grossen Schwierigkeiten, die damals den Reisen entgegen-
standen, weil noch keine Landstrassen existirten, beriicksichtigt,
go muss die Ausdauer und Beharrlichkeit dieser Dame zum
hochsten Erstaunen zwingen. Etwa ums Jahr 1700 hatte sich
die Production bis auf 1,800,000 Pfd. pro Jahr erhiohet, welcher
Belauf jihrlich fiir Peru und Mexico zur Amalgamation der
Silber- und Golderze erforderlich war, der sich mit einer Unter-
brechung von etwa 4 Jahren, wilhrend der franzésischen Occu-
pation der Halbinsel, bis auf den heutigen Tag als Bedarf
erhalten hat. Die Production in 1870 betrug etwa 2,200,000
Pfd., wobei die spanische Regierung 1,250.000 Doll. erwarb,
und ist dieses der Daurchschnitt des Gewinnes in den letzten
1Y, Jahrhunderten gewesen. (Scientific Press. Yol. XXIV. Nr.
26. 29/6 1872.) B. H.-Ztg.

Behandlung desbriichigen Goldes. (Von W.Chandler
Roberts) Die Menge Gold, welches bei der Bearbeitung von
6,500,000 L. in der New-Yorker Miinze als zum Prigen untauglich
sur Seito gelegt ist, betrug 40,000 Unzen, Die Briichigkeit des
Goldes ist gewohnlich der Gegenwart von Spuren fremder
Metalle zuzuschreiben, und werden diese mittelst Durchleitung
des Chlorgases durch das geschmolzene Metall als Chloride
entfernt.

Bei dem Schmelzen des Goldes in der Miinze stehen
Graphittiegel in Anwendung, aber diese Tiegel sind bei der
Bohandlung des Goldes mit Chlorgas weniger geeignet, da
eine reducirende Einwirkung auf die Chloride entsteht. Es ist
daber rathsam, Tiegel von feuerfestem Thon fir die von Gra-
phit zu substituiren; leider sind aber die Miinzarbeiter nicht
immer gewohnt, mit Tiegeln von feuerfestem Thon umzugehen,
und war ich daher veranlasst, mich selbst bei dem Gebrauch
derselben zu betheiligen. Dabei stellte sich das Resultat heraus,
dass das Gold einige Minuten linger der Wirkung des Chlors
in Thontiegeln, als in Graphittiegeln ausgesetzt werden muss.
Etwa 1100 Unzen Gold wurden in jedem Tiegel geschmolzen,
and leitete ich das Chlorgas darch die Tiegel der Reihe nach,
so dass die Zeit, wihrend welcher das Metall dem Gase
ausgesetzt war, von 5 bis 7 Minuten variirte. Das Gold wurde
danach vollig zdhe befunden, und nach der Priifang no chmals
mit der Quantitit Kupfer geschmolzen, die der Miinzordnung
zu Folge hinzuzusetzen war.

Ich fiige das Resultat dieser Operationen von 40,000
Unzen miinzfihigen Goldes hier bei:

Unzen. Unzen,
Betrag des anfinglichen Verlustes 40.360
Betrag des Goldes, welches aus der Tiegel-
masse wiedergewonnen . . . 15.507

Betrag des Kupfers und der unedlen Metalle,
welche nach der Probe als Chlorid aufge-
nommen . 24746 40.253

Verlust  0.107

Es ist daraus zu ersehen, dass der Verlust beim Zihe-
machen der 40.000 Unzen nur Y/,, einer Unze betragen hat.
und setze ich voraus, dass die Erfahrung, die man beim Ope-
riren im ausgedehnten Massstabe gewinnt, die Ansicht voll-
kommen rechtfertigen wird, welche sich mir bei den vorldufigen
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Versuchen -aufgedriingt hat, dass nimlich der Prozess von
jetzt an als fir die Miinze vollkommen geecignet zu be-
trachten ist ¥),

Das Resultat dieser sorgfiltig gefiihrten Prozesse hat
sich vollkommen befriedigend herausgestellt, so dass die der
Priifungs-Commission ohne Auswahl vorgelegten Miinzen sémmt-
lich als im Metallgebalt geniigend richtig befunden wurden,
obgleich die Untersuchung héchst genau angestellt war.

Es ist interessant, die Genauigkeit, mit welcher die Gold-
kupferlegirung gepriift wurde, zu constatiren; wesshalb die
Resultate der Prifung von 1 Million Goldmiinzen hier ange-
fiithrt werden,

per Mille Gold

1.;, Procent der gepriiften Goldmiinzen enthielten 916.,
6..0 n n " » » 916.,
6'0(i n n n n ] 916(
16.4, n n n " » 916.,
15.,, » " n n n 916.,
hatten den vorschriftsmissigen
-ao " } Goldgehalt } 916.4
13,4 » der gepriiften Goldmiinzen enthielten  916.,
9-33 n n n » n 9163
a6 » n n n n 916"3
% n " n n n 917,
99.,,

Gold

Mittlere Zusammensetzung der Goldmiinzen 916.,

Kupfer

83,

1000.,,

Die Grenzen fir den Goldgehalt, welche gesetzlich be-
stimmt sind, halten sich zwischen 914, und 918, Gold
in 1000.

Obige Resultate sind daher nicht allein gut, sie sind
sogar bemerkenswerth za nenmen; denn im Vergleich zu den
gewdhnlichen Resultaten der chemischen Analyse betrigt die
héchste Abweichung von dem gesetzlichen Durchschnittsgehalt
nur 0., Proc. (The American Chemist Vol. III. Nr. 2. 1872).

B. H.-Ztg.

Ausfithrung eines Bernsteiu-Tiefbaues in der Pro-
vinz Prenssen, Der Etat der Domiinen-Verwaltarg fiir das
Jahr 1873 enthilt unter den einmaligen und ausserordentlichen
Ausgaben einen Posten von 75.000 Thlr. zar Ausfiihrung eines
Bernstein-Tiefbanes in der Provinz Preussen. Diese Ausgabe
wird durch folgende Denkschrift erldutert :

Ein, vermittelst der im Staatshaushalts-Etat pro 1872
unter den extraordiniren Bediirfnissen der Doméinen-Verwaltung
sub Nr. 4 bewilligten Mittel, auf der Feldmark Nortycken an
der Nordkiiste des Samlandes in der Provinz Preussen unter-
nommener Bohrversuch, welcher die bernsteinfiithrende blaune
Erde in einer Tiefe von 138 Fuss in einer Michtigkeit wvon
4!/, Fuss, bei einer Reichhaltigkeit von etwa !/, Pfd. pro

*) Dumag, Probirer am Bureau de la_ garantie, bestiitigt
die rasche reinigende Wirkung des Chlors auf briichiges Gold ; 35—15
Kil. lassen sich in 3—5 Min., Gold mit 4—15 Proc. Unreinigkeiten in
183—15 Min, feinen. Die fiir 5000 Kil. ndéthige Chlormenge kostet 4
bis 5 Francs, und der ﬁanze Apparat etwa 500 Franes. Der Goldver-
lust ist unbedeutend. Nach Hatchett machen schon 0.0005 Blei, Anti-
mon oder Arsen das Gold beim Pridgen briichig. (Dingl. Bd. 205 S. 535).



Cbkfs., aafgeschlossen hat, hat die Annahme bestitigt, dass die
bernsteinfiihrende blaue Erde auch im Innern des Samlandes
streicht, und dass der bergminnische Abbau derselben erheb-
liche Vortheile verspricht.

Der Bergbau hat vor den offenen Grabereien des Sam-
landes, welche den unter der Tiefe der Strandberge in der
blauen Erde lagernden Bernstein mit Abtragen der oft 100
Fuss und héheren Berge aufsuchen, voraus, dass behufs der
Gewinnung nicht anniithernd so grosse Erdmassen fortbewegt
werden diirfen. Ein mit der bergminnischen Untersuchung des
Samlandes betrauter Techniker hat hiernach berechnet, dass
dic Gewinnungskosten pro Pfd. Bernstein, desssn an sich, nach
Grosse und Qualitidt, sehr verschiedener Preis im Durchschnitt
anf etwa 4 Thlr. angenommen werden darf, bei der Griiberei
auf durchschnittlich 2 Thir. zu stchen kommen, beim Bergbau
dagegen sich voraussichtlich nicht héher als auf etwa 1 Thlr.
durchschnittlich stellen werden. Ebenso haben die von der
Regierung in Konigsberg vorgenommenen Ermittelongen erge-
ben, dass nach den Dbisher gemachtcn Erfahrungen auch bei
der Baggerei and Taucherei die Gewinnangskosten iiber 1 Thlr.
pro Pf. der Auasbeute betrag n.

Die Kosten der Niederbringung eines grosseren oder
mehrerer kleineren Schichte bei Nortycken, von dencn aus der
Albbau zu betreiben sein wiirde, sind nach dem in der Abthei-
lung fiir das Bergwesen im kgl. Ministerium fir Handel etc.
gepriiften, unter Benutzung der Resultate des Bohrversuches
aufgestellten Kosteniiberschlige auf etwa 55.000 Thaler anzu-
nchmen und demzafolge mit diesem Betrage in den Ltatsent-
wurf aufgenommen worden. Rechnet man demniichst nur aunf
cine fiir missig zu erachtende Jahresférderung von 50.000 Pfd.,
so wiirde bei cinem Preise des Pfund Bernstein von 4 Thaler
schon der Betrieb cines Jahres geniigen, nach Abzug aller Un-
kosten, nicht nur das Anlage-Capital zn amortisiren, sondern
auch noch cinen erheblichen Ueberschuss zu lassen. Nach den
Gutachten der Vorstinde der Kaufmannschaften zn Kénigsberg
und Danzig ist nicht za befiirchten, dass durch den Berghau
cine Ueber-Production cintreten und der Preisinsbesondere der
besseren Sorten des Bernsteins erheblich geworfen werden wird.
Die gcdachten Vorstinde nehmen viclmehr an, dass die Haopt-
Absatzgebiete des Bernsteins nach China, Indien und dem
Innern Afrikas, namentlich seit Eréffuung regelmissiger Dampf-
schiffsverbindungen, vorldufiz unerschépflich sind. Es erscheint
hiernach die Erwartung berechtigt, dass durch die Eréffnung
des Berghaues auf Bernstein die Einnahmen aus dem Berustein-
regal weiter erheblich werden g steigert werden.

»Berggeist.“

A mtliches.

Kundmachung.

Der im Sinne der Verordnung des k. k. Ackerbau-Mini-
steriums vom 23. Mai 1872 Z. 5120 mit d»m Standorte in
Krédnahora bei Beraun bergbehdrdlich bestellte Bergbao-
Ingenieur Friedrich Cerny hat am 10. December 1872 den
Amtseid abgelegt, und ist hiedurch zur Ausibung dieses
Befugnisses befdhigt.

Von der k. k. Berghauptmannschaft.

Prag, am 11. December 1872
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Berichtigung.

In Nr. 1 v. J. 1873 ist bei dem Artikel ,Bemerkungen
iiber das Vorkommen des Pollux und der ihn begleitenden
Mineralien etc.“ die Quellen-Angabe unliebsamer Weise aus-
geblieben, welche wir nun als jene des ,Berggeistes® nach-
traglich zu verzeichnen haben.

Ankundigungen.

- e -
D€ Btelle~Gesach. T
Ein erfahrener Modelleur und Werkzeichner sucht eine
Stelle als solcher anf einem Lisenwerk. — Gefillige Offerten
unter Chiffre F. W. 701 franco an die Annoncen-Expedition
von Haasenstein & Vogler in Liibeck. (8—1)

Bergschullehrer.

Bei der neu creirten einclassigen Bergschule in dem
Ostrau-Karwiner Steinkohlenreviere ist der Posten des Berg-
schullehrers zu besetzen mit nachstehenden Beziigen:

Fixer Jahresgchalt von . 1800 f. 6. W.
Zusicherung einer weiteren Gehalts-

zulage nach Ablauf von vier be-

friedigenden Dienstjahren pr. . 00 ,

Quartiergeld oo .. 350 ,
nebst freiem Kohlenbezuge fiir den eigenen Hausbedarf.

Der Unterricht in zwei fortlaufenden Jahrgingen —
fiir welche die Aufnahme der Bergschiiler alle zwei Jahre er-
folgt — soll nach Bedarf sowohl in deuatscher als in béhmischer
Sprache (in letzterer mit Riicksicht auf den Localdialeot)
ertheilt werden und umfasst:

I. Im ersten Jahrgange

a) Gebirgskunde,

b) Geometrisches Zeichnen.

¢) Flichen- und Korperberechnung.

d) Einrichtung von Pumpen und Bergbaumaschinen.

II. Tm zweiten Jahrgange

«) Practische Steinkohlen-Bergbaukuande.

b) Grundziige der Markscheiderei.

¢) Zeichnen von Grubenskizzen.

d) Bergpolizei- und Disciplinarvorschriften.

Bewerber um diesen Lehrerposten wollen ihre mit der Nach-
weisung der Befihigung und Sprachkenntniss instruirten Ge-
suche mit aller Beschleunigung an das Bergschal-Comité in
Mihr. Ostran leiten, und hierin zugleich den Zeitpunct be-
zeichnen, zu welchem sie im Falle der Verleihung diesen
Lehrposten antreten konnten. (9—2)

Grubenliampen und Blenden

liefert schnell und billigst per Casse €. W. Mey, Klempner
in Freiberg in Sachsen. (16—1)

Steierische

.Eisenlndustrie-(}esellschaft.

Der gefertigte Verwaltungsrath beehrt sich, den P. T.
Herren Actioniren zur Kenntniss zu bringen, dass der per
1. Jainner 1873 fillige Actien-Coupen im Sinne des §. 43
der Statnten mit 10 4.,

d. L zehn Gulden 6, W,

an der Casse der Oesterr. Hypo‘hekar-Credit- und
Vorsohussbank in Wien, Wallneistrasse 15, in den Vor-
mittagsstunden von 9 bis 12 Uhr eiugelost wird.

‘Wien, am 24. December 1872. (17—1)

Der Verwaltungsrath.
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Das Anblasen der Kokshohifen.
VYon Eduard Belani.

Die Inbetriebsetzung — das Anblasen — eines Hohofens ist
unstreitig eines der wichtigsten Momente im Hohofenbetriebe.
Es hingt damit nicht nur der kiinftige regelmissige Betrieb,
sondern aunch der Ruf des betreficnden Hohofenleiters innig
zusammen. So verhiltnissmiisig leicht die Arbeiten beim Anbla-
sen eines Holzkohlenofens vor sich gehen, nm so schwieriger
gestalten sie sich, wenn das Bremnmaterial Koks ist. Dieser
aschenreiche, dichte, schwer entziindliche Brenustoff, bietet
viele Unannehmlichkeiten, die einem durchgreifenden Aushei-
zen des Gestelles und Bodens hinderlich entgegen treten.

Die Koksasche ist es hauptsiichlich, die als schlechter
Wirmeleiter gegen die Einwirkung der Wirme schiitzt und
welche die strengfliissige, ziihe Schlacke, die so leicht zu Ver-
sdtzen Anlass gibt, erzeugt. Man hat zwei verschiedene Metho-
den, nm einen Kokshohofen in Betrieb zu setzen. Die erste ist
die alte Methode ,das Rostschlagen*, eine kostspielige miilisame
Operation; die zweite neuere ist das ,directe Blasen“.

Es ist durchaus nicht meine Absicht, unseren Hohdfnern
diese Methode als etwas Neues vorzufiihren, sondern ich will
nur die Beschreibung eines speciellen Falles geben, wo diese
Operation mit einer Ruhe und Sicherheit durchgefiihrt wurde,
die stets den Eindruck von etwas Vollkommenem erzeugt.

Ich hatte im vorigen Sommer Gelegenheit, das Anblasen
mehrerer Hohéfen in Westphalen nach dieser Methode mitzu-
machen und gestelie, dass das Anlassen des Hohofens Nr. 2 in
Aplerbek mich am meisten befriedigte.

Diese Hiitte verschmilzt nassauische Roth- und Braun-
eisensteine, Blakband und etwas Siegenmer Spathe. Ausser den
beiden letzteren, kommen die Erze roh auf die Gicht,

Die Koks theils gekauft, theils auf der Hiitte selbst
erzeugt, halten 10—14°/, Asche.

Die Ofendimensjonen sind:

Gesammthohe 507, Kohlsack 16/, Gestell &/, Gichtweite
10°. Der Ofen mit Blechmantel auf Siulen gestellt, hat einen
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Lang’schen Gasfang, 6 Formen und Liirmann’sche Schlacken-
form. Der Ofen wurde, um Zeit za sparen, wihrend dem Ein-
baue des Kermschachtes bereits angewirmt, und zwar warde
in der Hohe von 25, so weit war der Schacht schon fertig
eine blecherne Biihne errichtet, die in der Mitte eine 18" Blech-
esse trug, um die Verbrennungsproducte des Rostfeuers vor der
Stichéffnung den Maurern unschidlich abzuleiten, Es dauerte
8 Tage, bis die Gicht so weit fertiz war, dass man die Biihne
wegnehmen und den Gichtverschluss anbringen konnte. Wiithrend
dieser Zeit und noch weitere 8 Tage wurde stark vorgewirmt.
Hierauf wurde der Herd abgetragen, der Boden von Asche
geriumt, die Formen eingesetzt und die Stichéffnung vor-
bereitet.

Durch die Schlackenformiffnung wurde nun Holz bis
zur Rasthéhe eingetragen und die Oeffnung geschlossen. Nun
wurde von der Gicht, Koks in Korben heruntergelassen und
unten durch einen Mann sorgfiiltig vertheilt. Es ist dies wesent-
lich und hat seinen guten Grand in der Vermeidung von Koks-
klein, das beim einfachen Abstiirzen jedenfalls in grosser Menge
entstebhen, beim Niedergehen ins Gestell mit der Schlacke
zusammbacken und zu Versetzungen Anlass geben wiirde. Diese
sorgfiltige Vermeidung von Kleinkoks ist das wesentlichste
der ganzen Arbeit.

Im Ganzen kamen 22.000 Pf. Koks und 2000 Pf. roher
Kalkstein zur Bindung der Koksasche. Der Kalkstein wurde
zweimal gegichtet und zwar, auf die ersten 10.000 Pf. Koks
1000 Pf. Kalk, auf die zweiten 12.000 Pf. Koks abermals 1000
Pf. Kalk in mehr wie nuossgrossen Stiicken. Es wurde fiir vor-
theilhaft erachtet, den Kalk in so grossen Quantititen zu setzen,
da dadurch auf einmal ein grosseres Schlackenbad erzeugt
werden sollte, das im Stande wiire, etwaige Ansiitze im Gestell
aufzulosen.

Das Fiillen dauerte 48 Stunden, bis man die Hohe des
Kohlsackes erreicht hatte. Da darauf wurde auch mit Korben
und regelmissigem Ausbreiten folgendes gegichtet:

1 Satz 2200 Pf. Koks 2200 Pf. Schlacke vom Gaargang,
basisch.



2200 Pf. Koks,
1700 Pf. Méller auf Weisseisen,
500 Pf. Sehlacke.

Voo 5 zu 5 Gichten stieg man mit 400—500 Pf. Méller
und fiel mit 200 Pf. Schlacke bei constantem Kokssatz von
2200 Pf. Nach 15 Gichten hérte der Schlackenzusatz auf. Der
Maximalerzsatz erreichte 4500 Pf.

In dieser Weise wurde der Ofen bis circa 6 uuter die
Gicht gefiillt, was in 48 Stunden fertig war. Hierauf wurde
bei offener Gicht, geschlossenen Formen (Schlackenformn noch
nicht eingesetzt), der Ofen beim Stich unterziindet. Sobald
das Feuer die Formen erreichte, wurde angefangen bei 1' "
Diisen mit !/, Pf. Pressung zu blasen, was 3 Stunden in
Anspruch nahm.

s kam der erste Koks vor die Formen. Die Windpres-
sung waurde auf %/, Pf. gesteigert, bis nach § Stunden die
Schlacke beim Eisenstich kam. Nuon warde der Abstich gut
gereinigt, der Schlackenstich aufgerissen und die Schlackenform
eingesetzt, Der Eisenstich war mit Sand derart geschlossen,
dass ein 2" Loch am Boden offen blieb, um die Gase hier
herauszutreiben, wodurch der Boden des Ofens sehr warm
gehalten wird.

Es wurde nan geschlossen, 1'," Diisen eingelegt und die
Pressung auf 1—1Y/, Pf. gebracht. Nach Verlaut voun § Stun-
den zeigte sich die erste Schlacke beim Schlackenstich. Daraunf
hin wurde mit 2—2', Pf. Pressung geblasen, der Eisenstich
ofters aufgebrochen und gereinigt, bis sich das erste Eisen
zeigte, und 2 Diisen eingelegt. Der Ofen ging regelmissig
nieder. Sobald die Gase an der Gicht sich eutziinden liessen,
wurde weiter gegichitet und der Gasfang geschlossen.

Das Eisen ziemlich hitzig halbirt spiter weiss,

Im Verlaufe von 8 Tagen wurden 3'/ Diisen eingewech-
selt, aber nicht alle auf einmal, sondern jeden Abstich eine
Diise, so kam man nach und nach auf 4“ Diisen und 3—3/,
Pf. Windpressung. Der Ofen ging regelmissig, ohne die gering-
ste Stérung auf Weissstrahl.

Die néchsten 5 Gichten
hielten

Eisenerz, im Jinner 1873.

Auch ein Wort iiber Bessemer- und Tiegel-Guss-

stahl. *)
Entnommen dem ,Berggeist Nr. 102.

In der Nummer 97, Jahrgang XVII *¥), Threr geehrten
Zeitschrift bringen Sie eine Abhandlung aus dem ,,Organ fir
die Fortschritte des Eisenbahnwesens%, ,Ueber Bessemer-
und Tiegel-Gussstahl, ein Thema besprechend, das schon
vielfach behandelt und auch eben so oft einstweilen noch in
seinen detaillirten Ausfiilhrungen unentschieden gelassen werden
musste.

Wenn der Herr Verfasser dieses Artikelsjedoch davon
ansgeht, dass dem Bessemer-Stahl, dem Bessemer-Metall eigent-
lich der erste Rang unter allen Umstinden eingeriumt werden
muss, so ist diese Ansicht unter den Fachleuten nicht nur nicht

*)Wir glauben im Interesse unserer Leser diesen aunf diesen
streitigen Gegcnstand bezugnehmenden Artikel zu publiciren.
**) Mitgetheilt in Nr. 3 v, J. 1873.
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ungetheilt, sondern miissen wir auch anf die zahlreichen Irr-
thiimer einer solchen Auffassung aufmerksam machen.

Ganz abgesehen davon, dass der Herr Verfasser die Bes-
semer-Hiitten als ehrliche, dagegen die Tiegel-Gussstahlwerke
als Betriiger hinzustellen versucht, um dadurch wahrscheinlich
den guten Credit, den der Tiegelgussstahl fiir seine bestimmten
Verwendungen mit Recht geniesst, abzuschwichen, ist es auch
durchaus nicht statthaft zm behaupten, dass das Rohmaterial
fiir den Tiegel-Gussstahl meist aus Schmiedeeisen und Stahl-
abfillen geliefert wird. Bei grosster Ausfiihrung des Processes
hat man Puddelstahl aus granem Roheisen und Spiegeleisen
dazu verwandt. Schliesslich sehen wir in der Behandlung dieses
sehr problematischen Stoffes cine viel zu grosse Einseitigkeit
vertreten und ist es nach Analogie der allgemeinen Hiitten-
processe schon allein, und der dabei stattfindenden Vorginge
durchaus nicht zuliissig zn bLehaupten, dass der Bessemer-Stahl,
aus guten Rohcisensorten hergestellt, nun auch gleiche An-
spriiche auf Giite des Erzeugnisses wie der mit demselben Roh-
eisen im Tiegel fabricirte hat. Man kounte fast sagen, dass
in der Dbetreffenden Abhandlung ein ideales Bessemer-Metall
vor Augen geschwebt, und in dieser idealen Auffassung werden
nur zu leicht die praktische Ausfihrang und die praktischen
Ergebnisse ausser Acht gelassen.

Sehen wir uns die betreffenden Reprasentationen etwas niiher
an nnd setzen wir voraus, dass die Roheisensorten, welche wir
behandeln wollen, fiir beide Processe gleich guter, und zwar
prima Qualitdt seien.

Bei dem Bessemer-Process schmelzen wir das Roheisen in
einem Cupolofen um, dadurch allein wird schon von vorn herein
die gute Qualitit des Eisens herabgezogen, wihrend beim Be-
handeln des Roheisens im Puddelofen zu Puddelstahl die Qua-
litit dieses Eisens durchaums nicht leidet und schliesslich bei
weiterer Behandlung der gezainten Luppen ein gleichférmiges,
homogenes Fabrikat erwartet werden kann. Aunch kann beim
Puddeln selbst Riicksicht anf Beseitigung der schiidlichen Bei-
mengungen genommen werden. Enthalten doch die best renom-
mirten Bessemer-Roheisensorten noch verhidltnissmissige Quan-
tititen Schwefel und Phosphor nach H. Franke:

a b ¢ d e f
Graphit . 3'180] 2703
Chem, geb. Kohlen- [ 3758 3-:309 3383 4-193
stoff 0750 2138
Silicium . . 1960 0497 0641 0595 1630 0401
Phosphor 0040 0578 0:026 1102 0206 0110
Schwefel 0018 0171 0015 0485 1090 Spur
Mangan . 3460 6555 2026 5000 5-000 4299
Kupfer . 0085 0120 — — — 0060
Eisen . . 90-507 87-997 — — — 90937
Magnesia 0:052 — —_ — —_ -
Antimon 0118 — — — —_ -
Arsen 0027 — — — _ -
Kalk . 0127 — _ — _ -

a) Neuberger B, b) von Bieber in Hessen, c) schwedisches,
d) und e) englisches Bessemer-Roheisen, f) steyerisches Spiegel-
eisen.

Nun weiss man aber, dass Schwefel- und Phosphor-Gehalt
beim Bessemern gewihnlich garnicht ausgeschieden werden kann
und kennt man auf der andern Seite den Umstand, dass die bes-



seren Sorten Roheisen, also mit wenig Silicium-Gehalt, sich nicht
eignen, die zom Flissighalten des Bessemerstahls erforderliche
Temperatur zu erzeugen und dass bei der schwedischen Me-
thode die erste Sorte weisses Roheisen zur guten Darchfiihrung
des Bessemer-Processes erforderlich ist. So dass man wohl
berechtigt ist anzunehmen, dass wenige Etablissements der
Welt in der Lage sind, allen diesen Anforderungen Rechnung
tragen zn konnen, wollen sie anders nicht die schiddlichen
Substanzen auch im Stahle theilweise wiederfinden.

Auch méchten wir die Ansichten William’s theilweise adop-
tiren, dass beim Verbrennen des Eisens nicht nur der Kohlen-
stoff oxydirt, sondern dass er anch einen Theil des Eisens bis
in’s Innere oxydire und dass die zerstreuten Partikelchen die
Continuitit des Metalles storen. Beim Verbremnnen von Stahl
endlich geht ein Theil des Kohlenstoffs in Kohlensdure iiber
und bleibt beim Abkiihlen in der Masse eingeschlossen,

Diese Fille konnen wir auch bei jedem Bessemerbetrieb
ad notam nehmen, Wiirde man nun der Function des grossen
Hammers es anvertranen, alle diese Fehler im grossen Blocke
zu beseitigen, so ist dennoch einleuchtend, dass nur ein Theil
derselben beseitigt werden kann.

Weiter ist die Durchfihrung des Bessemer-Processes ja
hdchst schwierig, das heisst genaun erkennen zu konnen, wann
der Stahl genug entkohlt ist. Nehmen wir auch geiibte Meister
and Arbeiter an, so wird man doch nicht die physiologischen
Eigenschaften derselben in Abrede stellen wollen und darf man
die personlichen Fehler von augenblicklichen Constitutionen
abhiingig, sowie die Einfliisse, welche die Tageswitterungen
ansiiben, durchaus nicht vernachlissigen, wenn man auch sinn-
widrig der Kraft und Elasticitit der Sehnerven und deren
Uebertragung auf die Sinneswerkzeuge immerwihrend gleich
grosse Dauer und Empfindlichkeit zuschreiben wollte.

Das Spektrum wird bei dem langsamer gehenden schwe-
dischen Processe angewandt. Nehmen wir zum Spektrum unsere
Zuflucht, so ist bei der raschen Ausfiihrung des Bessemern in
England es nicht méglich, den Verlauf damit genau zu verfolgen
und ausserdem ist ja anch durchaus noch nicht nachgewiesen, ob
die Hitze der Charge selbst nicht in storender Weise die Rich-
tigkeit der spektralen Ergebnisse beeinflusst, und nehmen wir
die Angaben Bleichsteiners entgegen, der beobachtete, dass bei
heissen Chargen mit viel Raach, welcher mit dem Mangan-
Gehalte des Roheisens in bedentendem Masse verbunden ist,
das Bessemerspektrum noch vor der vélligen Verkohlung ver-
schwindet, wihrend bei kiltern und nicht rauchenden Chargen
das Verschwinden des Spektrums und die vollstindige Entkoh-
lung des Eisens zusammentraf. Dieser letzte Umstand tritt
also dann giinstig ein, wenn die Bedingungen zur Durchfiih-
rung des Bessemer-Processes selbst ungiinstig sind und wir
sehen also, dass coincidirende Momente beim Bessemern nicht
zusammentreffen, Weiter mochten wir annehmen, dass der
Unterschied zwischen Bessemer-Metall und Tiegel-Gussstahl in
einem Unterschiede mechanischer Lagerungen der in chemischer
Beziehung etwas unterschiedlichen Partikelchen hochst wahr-
scheinlich zu suchen ist. Es wire leicht méglich und ist auch
fast anzonehmen, dass simmtliche Theilchen des behandelten
Eisens nicht gleichmissig verindert und dass einzelne Theilchen
mehr, die andern weniger, wenn auch in noch so geringem
Grade, entkohlt respective wieder gekohlt werden. Daher
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auch einem Einfluss der einzelnen Theilchen unter sich eine
gewisse Wirkung zugeschrieben werden muss. Je kiirzere Zeit
der Process nun dauert, je weniger sind diese Reactionen von
Einflass, und wenn auch die Spektralanalyse den Grad einer
gewissen Entkohlung anzeigt, so ist dennoch anzunehmen, dass
die bekannten Erscheinungen nur von einer Interferenz-Erschei-
nung, einer Componenten der vielen einzelnen chemisch unter-
schiedlichen Partikelchen herrihren, Diese Beschaffenheit kann
die Giite des-Stahls, wenn alle anderen Umstinde nicht noch
von besonderen Fehlern behaftet wiiren, so lange nicht bedeu-
tend beeinflussen, so lange das Metall in grossen Massen in
Verwendung kommt, d. h. in Massen gegeniiber den Artikeln,
bei denmen man von den feinsten Lamellen dieselben Anspriiche als
von dem grossen Block zu erheben gendothigt ist, und dabei
nimmt man auch einen ganz besondern Unterschied beider
Stahlsorten wahr. Da bei der Verwendung des Rohstahls in
Tiegeln einviel langsamerer Process befolgt wird, aach die Ein-
wirkung einzelner Partikelchen auf einander viel ausgedehnter
stattfindet, so diirfen wir mit vollem Recht, wenn wir auch
alle anderen erwiihnten Umstinde ausser Acht lassen, darauf
rechnen, dass dieser Tiegelstahl in kleinen Quantititen mit
Sorgfalt behandelt, anch in kleinen Gegenstinden vorziiglicher
Qualitit bedeutend mehr geeignet erscheinen muss, als ein
Product, dessen durchschnittliches Verhalten es mehr zu mas-
siven Verwendungen qualificirt. Zu diesen Verwendungen méochte
sich letzterer sogar besser eignen,

Daher méchten wirim Ganzen eine Mittelstrasse einschlagen,
Betreiben wir Bessemer-Hiitten fiir die Herstellung massiger
Gegenstinde, behalten wir den Tiegelguss bei fir die Producte,
deren Anwendung eine hochste Sorgfalt der Verarbeitung zar
Erreichung der Homogenitdt der kleinsten Massen verlangen.

‘Was nun den Kostenpunkt anbetrifft, so méchten wir stark
bezweifeln, dass der Bessemer-Process iiberall da ausgefiihrt
werden kann, wo sich mit Vortheil die Herstellung von Pud-
delstahl und Tiegel-Gussstahl betreiben lidsst.

Die Nachfrage nach Tiegel-Gussstahl hat also seine voll-
kommenste Berechtigung und kann und darf nebenbei auch
der Bessemer-Stahl den seinen Anwendungen gebiihrenden An-
theil nehmen. Julivs H. .. ch.

Lothrohrreactionen.
Nach H, B. Cornwall. *)

1) Entdeckung des Wismuths bei Vorhanden-
sein von Blei und Antimon. Wismuth im Beisein von
Antimon ist leicht zu entdecken, wenn man das Lithrohr dabei
anwendet, eben so anch beim Vorkommen mit Blei, selbst wenn
nur 005 Proc. Wismuthoxyd vorhanden ist und das Usebrige
ans reinem Bleioxyd Dbesteht, durch Phosphorsalz. Antimon
bringt indess eine dhnliche Reaction mit Phosphorsalz hervor,
und ist es immer nothwendig gewesen, zu der Bestimmung auf
nassem Wege Zuflacht zn nebhmen, nm mit Gewissheit das
Vorhandensein einer kleinen Quantitit Wismnth in viel Blei
und Antimon zu ermitteln.

v. Kobell's Beobachtungen iber das Verhalten der
Wismuthverbindungen mit einer Mischung von gleichen Theilen
Jodkalium und Schwefel, anfgenommen in den American Che-

*) ,.B_erg— u. H.-Ztg.«



mist vom Januar 1872, veranlassten den Verfasser zur Anwen-
dung dieser Reaction bei Mischungen von 3 Metallen und
ihren Verbindungen. Nach v. Kobell wird irgend eine Ver-
bindung von Wismuth mit Jodkalium auf einer grossen Kohle
behandelt, einen schtnen und sehr charakteristischen rothen
Beschlag in einiger Entfernung von der Probe geben, Die
Reaction erfolgt bei Anwendung von Wismuthoxyd and Jod-
kalium, auch ohne Schwefel, doch trigt derselbe aunsserordent-
lich zur Empfindlichkeit des Probeverfahrens bei.

In Bezug auf das oben Gesagte machte der Verfasser
folgende Experimente, indem er auf Kohle verschiedene
Verbindungen mit Jodidmischung (Jodkalinm und Schwefel)
erhitzte.

1) Wismuthoxyd. Der rothe Wismuthbeschlag war schén
aasgebildet.

2) Bleioxyd frei von Wismuth. Ein umfangreicher und
glinzender gelber Beschlag bildete sich in so weiter Entfernung
von der Probe, wie beim Wismuthbeschlag.

3) Bleioxyd mit 10 Proc. Wismuthoxyd. Zuerst ein
schwacher, aber doch markirter rother Wismuthbeschlag, schnell
durch den Bleibeschlag gedeckt, welcher indess eine blasse
Orangefirbung, anf Wismuth hindeutend, hatte.

4) Bleioxyd mit 5 Proc. Wismnthoxyd. Ein gelber
Beschlag nicht von Expl. 2 zu unterscheiden. Indem ein fri-
scher Theil des Bleioxyds und des Jodidkaliums erhitzt wurde
ond man die Ddmpfe sich nur fiir einen Augenblick auf dem
gelben Beschlag condensiren liess, der sich beim Erkalten
bereits gebildet hatte, nahm dieser elnen dunkeln Orangeton
an, aber die Reaction war weit weniger charakteristisch, als
man sie im Expl. 7 erhielt,

5) Bleioxyd mit 1 Proc. Wismuthoxyd. Ein vollkommen
dhnlicher Beschlag wie im Expl. 2. Um die Deutlichkeit der
Probe zu erhéhen, wurden Versuche in offenern Riéhren, 4 Zoll
lang und nicht weniger als !/; Zoll im Durchmesser, iber
einem Bunsen’schen Gasbrenner gemacht. Eine Spirituslampe
thut eben so gute Dienste. Die angewandte Jodidmischung ent-
hielt 5 Theile Schwefel und 1 Theil Jodkalium, dem Gewichte
nach; etwa gleiche Volumina von diesen und von den Metall-
oxyden wurden verwendet. Die Jodid- und die Schwefelmischung
zu gleichen Theilen diente nicht weiter zu diesem Zwecke.

6) Bleioxyd. Zuerst wurde ein Theil des Schwefels iiber
der Probe sublimirt und condensirt, wovon die schweren
Dimpfe auch am unteren Ende der Réhre brannten, dann
reichlich gelbe Dimpfe, die durch die Rohre gingen und ein
betriichtliches Sublimat erzeugten, welches etwa !/, Zoll iiber
der Probe anhub und als es ganz erkaltet war, eine reine
glinzende gelbe Farbe zeigte.

7) Bleioxyd mit 1 Proc. Wismuthoxyd. Dieselbe Ersehei-
nung wie bei Expl. 6, aber der Raum, Y/, Zoll iiber der untern
Kante des gelben Sublimats, wurde durch einen breiten und
ausgezeichnet rothen Ring des Wismuth-Sublimats eingenommen.

8) Bleioxyd mit !/, Proc. Wismuthoxyd. Wie beim Expl.
7; das Wismuth-Sublimat, welches mehr orangeroth erschien,
war so ansgezeichnet markirt, wm keinen Zweifel iibrig zu
lassen, dass auch der kleinste Theil Wismuth mit Sicherheit
entdeckt werden kann.

9) 50 Theile Bleioxyd, 50 Theile Antimonoxyd und 1
Theil Wismuthoxyd, Das weisse Antimon-Sublimat verbarg die
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Wismuthreaction ginzlich. Um dieses zu vermeiden, wurden
die Verbindungen der 3 Oxyde mit einem gleichen Volumen
von Schwefel gemischt und in einer tiefen Hohlung der Kohle
behandelt, wobei auf einige Augenblicke eine blane Flamme
erschien. Die erfolgenden geschmolzenen Schwefelmetalle wur-
den auf eine flache Kohle gebrachf und abwechselnd mit O. F,
und R, F. behandelt, bis die Antimondimpfe beinahe aufgehirt
hatten und eine unreine blaue Bleiflamme erschien. Der Riick-
stand wurde gepulvert und ein Theil davon auf der Kohle mit
Jodidmischung behandelt. Kein Wismuth wurde dabei entdeckt.
Der andere Theil wurde wie zuvor in einer offenen Riéhre De-
handelt, wobei sich deutlich ein Wismuthsublimat bildete, etwa
!/3 Zoll iiber der untern Kante des gelben Sublimats. Das Ex-
periment wurde mit demselben Erfolg wiederholt, bei gleichen
Theilen Blei- und Antimonoxyd, die !/, Proc. und !/, Proc.
Wismnthoxyd enthielten; und, wie es zu erwarten war, zeigte
sich die Wismuthreaction deatlicher, als wenn Wismuth mit
Blei allein zusammen gewesen wire.

Danach empfiehlt sich, um Wismuth in den Mischun-
gen von Blei- und Antimonoxyden zu entdecken, die Methode,
welche in Expl. 9 angegeben worden ist, wenn kein entschei-
dendes Resultat durch die Priifung auf Kohle zu erlangen
steht. Wenn Schwefelmetalle in Behandlang sind, entferne man
das Uebermass von Antimon auf der Kohle, wie oben.

Es muss Sorge getragen werden, das Wismuthsublimat
nicht mit einem Jodsublimat zu vermengen, welches sich an
dem obern Theil der Réhre, aber in einer grosseren Entfernung
von der Probe condeusiren kann. (American Chemist. Vol. II.
Nr. 9. Mirz 1872.)

2) Entdeckung des Kali’'s durch die Flammen-
probe. Der Gebrauch des Kobaltglases und der Lésung des
Indigo’s in Schwefelsiure, um Kali duarch seine Flamme zu
entdecken, ist allgemein bekannt. Wenn indess der Kaligehalt
in den Natronsalzen sehr klein ist, erscheint die Kaliffamme
so schwach, dass sie durch diese Agentien nicht entdeckt wer-
den kann, wie dies leicht bewiesen wird durch Priifung einer
concentrirten Losung des gewohnlichen Kochsalzes, welches
sehr wenig Kali enthilt, oder durch Zersetzung gewisser Zeo-

lithe, als: — Henlandit aus dem Fassathal in Tyrol oder vom
Sullivan’s Neek, Nova Scotia; —- Analcit von den Seisser
Alpen; — Thomsonit von Seeberg in Béhmen, die alle mur

einen geringen Kaligehalt haben. Bei keinem von diesen Mine-
ralien, ausgenommen vielleicht bei dem weissen Henlandit von
Sullivan’s Neek, kann die Flamme von einer gleich starken
Natronflamme mit Sicherheit unterschieden werden,

In einer Losung des reinem Kalipermanganats haben
wir indess ein Mittel, hochst kleine Quantititen von Kali durch
seine Flamme zn entdecken. Mit Salzsiure zur Auflésung ge-
bracht, gab jedes der oben erwiknten Mineralien eine vollikom-
men dentliche Kaliflamme durch die Kali-Permanganatlésung,
bei deren Gebrauch reines Chlornatrium wiederholt und mit
Bestimmtheit unterschieden werden konnte von demselben
Chlorid mit Beimengung von nur §4 Proc. Kali, das letztere
als Carbonat hinzugefiigt, mit ein oder zwei Tropfen Salzsinre.
Wie unten zu ersehen, ist dies nicht die dusserste Grenze,
ansgenommen fiir reine Natronsalze. Wihrend das gewihnliche
Eochsalz, welches Kali enthilt, eine Flamme erzeugt, die un-
sichtbar wurde durch eine Schicht von Indigolésung oder



Kobaltglas, wenn Kochsalz oder kohlensaures Lithion am
Platindraht in die Flamme eines Bunsen’schen Brenners
gebracht wurde, so war eine breite rothe Kaliflamme durch
die Permanganatlésung deutlich sichtbar. Selbst mit einem
Taschen-Spectroscop, namentlich mit dem von Browning in
London, konnte das Kali nicht mit Gewissheit entdeckt werden,
desgleichen nicht oder nur durch einen sehr geiibten Arbeiter
in der Mehrzahl der Zeolithe, wihrend es durch die Perman-
ganatlésung deutlich erkannt warde. Die Durchsichtigkeit einer
solchen Lésung gegen den lichtvollen Strahl der Kaliflamme
ist ganz erstaunlich.

Wenn die Permanganatléosung an einem dunkeln Orte in
einem dicht geschlossenen Gefisse aufbewahrt und in diesem
so viel Luft, wie zur Ausdehnung nothig, gelassen wird, kann
sie sich lange halten.

Sie kann auch durch eine Lésung von Anilinfarben
ersetzt werden, welche, wenn Licht durchgelassen wird, genau
dieselbe Farbe bekommt. Eine solche Lisung wird durch Auf-
lésen von Anilinblan in Alkohol, so wie von wenigen Tropfen
einer Losung vom Hoffmann'schen Violett, oder irgend einer
anderen riothlichen Anilinlésung bereitet. Wenn die Lésung zu
blan ist, geht die Natronflamme zu leicht hindurch; wenn sie
zu roth ist, geht es ebenso mit der Lithinmflamme, so dass
das Anilinviolett sorgsam hinzugefiigt werden muss, indem
man die Anilin- und Permanganatlésungen nur dem hellen
Himmelslicht, nicht aber dem Sonnenlicht aussetzt.

Jede Losung wird am besten gebraucht in einer keil-
féormigen Flasche, 8 Zoll lang, so diinn als méoglich an einem
Ende und 1 Zoll dick am andern, wobei die Lésung so stark
erscheint, dass sie 1'/, Zoll vom dicksten Ende gegen die
kriiftigste Natron- oder Lithionflamme dunkel ist. Oder sie kann
in eine quadratische Flasche gegeben werden. Der operirende
Chemiker muss indess sicher sein, dass die Natron- oder Lithion-
salze, welche er anwendet, um seine Losung zu priifen, kein
Natron enthalten. Wenn Silicate, welche immer eine schwichere
Natronflamme hervorbringen, zu priifen sind, muss die Mitte
des Prisma’s zur Anwendung kommen, wenn kein Lithinm
zu erwarten ist, und die Kaliflamme in ihrer Stirke nach-
gelassen hat.

Silicate, durch S#duren zersetzt, sind am besten in con-
centrirten Losungen zu priifen; aber in allen Fillen dirfte die
Probe auf einem leichten, wenngleich nicht ganz so genanen
Wege zu machen sein, durch einfache Erhitzung der fein ge-
pulverten Substanz in einem Platinléffel mit einer Mischung
von 2 Theilen Gyps und 1 Theil Flussspath. Auflésliche Salze
sind einfach mit Wasser zn befeachten.

(American Chemist. Vol. IL. Nr. 10. April 1872.)

Notizen.

Titanhaltige Eisenerze. Nach Sterry Hunt kapn
Eisensand, der etwa 16 Percent Titansiure enthilt, mit Erfolg im
Frischfeuer behandelt werden und liefert ein ganz vortreffliches
Schmiedeeisen, wie es bei Mr. Molson zu Moisie der Fall ist.
Etwas Anderes ist es aber, grosse Massen von titanhaltigen
Eisenerzen im Hohofen zu verschmelzen, um Roheisen zu pro-
duciren. Viele derartige Versuche mit solchen Erzen sind in
Norwegen gemacht, wo sie sehr hiinfig vorkommen, und die
Resultate derselben sind nachstehende gewesen: Eisenerze wer-
den mit dem zunehmenden Verhiltniss ihres Gehalts an Titan-
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siure schwieriger schmelzbar und erfordern, wenn dieser be-
deutend wird, desto mehr Flussmittel und Brennstoff, weshalb
sie in einem Lande, wo titanfreie Erze hinreichend zu beschaffen
sind, nicht als vortheilhaft zur Verschmelzung angesehen wer-
den konnen. Es wurde gefunden, dass, wenn die Erze micht iiber
8 Percent Titansiiure enthielten, ihre Verschmelzung mit Vor-
theil geschah, dass aber Erze, die eine grossere Quantitiit ent-
hielten, nur im Gemenge mit anderen Erzen, und zwar in
solchem Verhiliriss gemengt, um den obigen Procentsatz an
Titansiure in der Beschickung zu erreichen, vortheilhaft ver-
schmolzen werden konnten, Es sind jedoch auch in England
Erze, die 50 Percent hielten, verschmolzen und es wurden zu einer
Ton Eisen 2/, Tons Erz, 2 Tons Kohlen und 25 Ctr. Basalt
und Kalkstein als Flussmittel verbrancht. Das erfolgte Metall,
wie behauptet wurde, war von ganz vorziiglicher Qualitiit,
wie es Ja gewdhnlich, wenn auch nicht immer, der Fall ist,
wenn titanhaltige Erze verschmolzen werden. Solche Erze sind
natiirlicherweise arm an Eisen; so halten z. B. die titanhaltigen
Eisenerze oder Ilmenite von Canada an 40—48 Percent Titan-
siure, aber nur 35—40 Percent metallisches Eisen, wihrend
die reichen Erze von Hull, Lake Champlain uand Lake Superior
an 53—63 Percent Eisen enthalten, Konnten jene daher nicht
anders, als mit einem so grossen Kohlenaufwand, wie oben
erwihnt ist, verschmolzen werden, so wiirde ihre Benutzang
in vortheilhafter Weise wegen der hohen Selbstkosten zweifel-
haft erscheinen.

Das Eisen- und Stahl-Institnt in England versffentlicht
in der Nummer vom letzten August des Quarterly-Journals aus
dem Bericht des Secretirs Mr. David Forbes iiber diesen
Gegenstand Folgendes:

Die Erfahrung der Eisenhiittenbesitzer in Schweden,
Tinnland und Norwegen, wo Titaneisenerze in ganz ausser-
ordentlich grossen Ablagerungen vorkommen und wo sie im
letzten Jalhrhundert zum Eisenschmelzen benutzt worden sind
(wemn nicht schon friiher), hat sich, ungeachtet der guten
Qualitdt des Eisens, welches aus jenen Erzen erzeugt wurde,
dahin festgestellt: dass sie in der Regel da nicht mit Vortheil
verschmolzen werden konnen, wo das Brennmaterial theuner ist,
indem sie viel schwerer schmelzbar erscheinen, folglich anch
mehr Brennmaterial erfordern, um reducirt zu werden, als
diejenigen Eisenerze, welche frei von Titangehalt sind, oder
doch nur eine geringe Quantitit davon enthalten. Aus diesem
Grunde werden daher diese Erze nicht allein verschmolzen,
sondern zur Benuntzung auf Eisen mit andern, weniger schwic-
rig zu schmelzenden Erzen vermischt, mithin nur za verhiilt-
nissmissig geringem Theile verbrancht. Die Versuche, welche
von mehreren englischen Gesellschaften gemacht worden sind,
Norwegische Erze (Ilmenit) einzufiihren, da sie in Norwegen
an der siidlichen Kiiste in ganz enormen Quantititen vorkom-
men, haben, kaufminnisch gesprochen, Fiasco gemacht;
auch haben sich die Compagnien nicht geeinigt in Bezag auf
die New-Zealand titanhaltigen Eisenerze, obgleich sic bessern
Erfolg versprechen. (Aus dem ,Mining Journal* in Berg- und
Hiittenm. Ztg. iibersetzt.)

Amtliches.
Concurs

zur Aufnahme eines Bergwesens-Eleven in den

Montan-Staatsdienst.

Bei der gefertigten k. k. Berg- und Hittenverwaltung
wird ein mit gutem Erfolge absolvirter Bergakademiker als
Bergwesens-Eleve mit einem Adjutum von jihrlich 500 1., und
wenn sich derselbe schon bei einem Montanwerke durch lén-
gere Zeit entsprechend praktisch verwendet hat, mit dem
Adjutum von jihrlich 600 fl. in den Montan-Staatsdienst auf-
genommen.

Bewerber wollen ihre Gesuche unter Nachweisung des
Alters, der zuriickgelegten Studien und der allfilligen prakti-
schen Verwendung bis 10. Febrnar 1873 an die gefertigte Ver-



waltnng einsenden, und darin zugleich angeben, ob und in
welchem Grade sie mit einem Beamten daselbst verwandt oder
verschwiigert sind.

K. k Berg- und Hiittenverwaltung.

Raibl, den 10. Jinner 1873,

Kundmachung.

Der im Sinne der Verordnung des Ackerba.u-Ministeri}:ms
vom 23. Mai 1872 Z. 5420 Dbestellte Bergbnu-Ing'emeur
Herr Anton Auer, k. k. pensionirter Bergmeister in St.
Benigna hat am 18. December 1872 den Amtseid abgelogt und
ist hiedurch zur Ausibung dieses Befugnisses mit dem Stand-
orte in St. Benigna befihigt. .

Von der k. k. Berghauptmannschaft.
Prag, am 24. December 1872.
Der k. k. Berghauptmann.

Kundmachung.

Es wird hiemit zur allgemeinen Kenntniss gebracht,
dass der im Sinne der Verordnung des hohen k. k. Ackerbap-
Ministeriums vom 23. Mai 1872 Z. 5420, mit dem Standorte in
Pilsen bestellte Berghau-Ingenieur Herr Josef Schwarz, am 27.
d. M. den Amtseid in dieser Eigenschaft abgelegt, und hiedurch
die Berechtigung zur Ausibung des Befugnisses als bergbe-
hordlich antorisirter Bergbau-Ingenieur erlangt hat.

Von der k. k. Berghauptmannschaft.
Prag, am 30. December 1872.
Der k. k. Berghauptmann.

Kundmachung.

Der im Sinne der Verordnung des Ackerban - Ministe-
rinms vom 23. Mai 1872 Z. 5420, bestellte Bergbau-Ingenieur
Herr Wilkelm Gabl, Directionsadjunct der Miréschauer Stein-
kohlen-Gewerkschaft, hat am 21. December 1872 den Amt'seid
abgelegt, und ist hiedurch zar Ausiibung dieses Befugnisses
mit dem Standorte in Rokycan befihigt.

Von der k. k. Berghauptmannschaft.
Prag, am 2. Jinner 1873.

Der k. k. Berghauptmann.

Kundmachung. -

Der im Sinne der Verordnung des k. k. Ackerban-Mini-
steriums vom 23. Mai 1872 Z. 5420, mit dem Standorte in
Wscheran behordlich bestellte Bergbau-Ingenienr Josef Fri¢,
hat am 30. December 1872 den Amtseid abgelegt, und ist hie-
darch zur Ausiibung dieses Befugnisses befihigt.

Von der k. k. Berghauptmannschaft.
Prag, am 13. Jinner 1873.
Der k. k. Berghanptmann.

Ankiundigungen.

Beng- Jngenieur!

Zur Leitung eines Berghaues in einem slavischen Kron-
lande Oesterreichs, wird ein tiichtiger umsichtiger Berg-Ingenieur
gesucht. Kenntniss einer slav. Sprache Bedingung.

Auch ein tlichtiger Obersteiger findet daselbst Aaf-
nahme. Offerte mit Angabe der Disherigen Leistungen nnd
Gehaltsanspriiche sub L. D. 87 an die Annoncen-Expedition:
Haasenstein & VYogler in Wien. (R9—3)
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Ein tiichtiger Bergmann, Norddentscher, der slavischen
Sprache michtig, sucht als Bohrmeister oder Grubenbeamter eine
daunernde Stellung. Offerte werden unter L. M. 100 an die
Expedition dieser Zeitschrift erbeten. (28—2)

Wichtig fiir Grubenbesitzer.

Schiichte, die durch Versagen der Pumpen unter Wasser
stehen, werden bei jedem Wasserstand mittelst Taucherapparat
in kurzer Zeit hergestelit. Bezahlang erst dann, wenn das
Werk im Gange ist. (18—2)

H. FESTER in Glauchau (Sachsen).

In dem unterzeichneten Verlage erscheint:

Der Naturforscher.

Rodenblatt juc Becheeitung dec Fort{dieitte in den datucwiffenfdiaflen.

In 52 Nommern von 1, resp. 1!/, Bog.; vierteljihrl. fl. 2.40
8. W. — Der ,Naturforscher“ hat sich die Aufgabe gestellt und
nach dem Urtheile aller Berufenen bisher mit Verdienst und
Glick angestrebt, die Resultate der Forscher aller
Linder — zum Theil in Original-Artikeln, zum Theil aus
den Verbandlungen der Vereine, Academien und Fachjournale
— aunfzusammeln und in gedringter Kiirze wiederzugeben.
Eine solche zusammenfassende Darstellung wird fiir Alle von
grossem Nutzen sein, die irgend ein naturwissenschaftliches
Fach bearbeiten und bei dem engen Zusammenhange, in dem
die einzelnen Zweige der Naturwissenschaft unter einander
stehen, auch ans den iibrigen Gebieten regelmissig das Wich-
tigste und Interessanteste kennen zu lernen wiinschen.

Berlin, Ferd. Diimmler's Verlagsbnchhandlnng

(19—1) (Harrwitz und Gossmann),

Vorrithig in Wien in der &. J. ¥Wanz’schen Buch-
handlung, Kohlmarkt Nr. 7, vis-d-vis dem Café Daum,

Bergschullehrer.

Bei der nen creirten einclassigen Bergschule in dem
Ostrao-Karwiner Steinkohlenreviere ist der Posten des Berg-
schullehrers zu besetzen mit nachstehenden Beziigen :

Fixer Jahresgehalt von 1800 . 6. W.
Zusicherung einer weiteren Gehalts-

zulage nach Ablauf von vier Dbe-

friedigenden Dienstjahren pr. . 200 ,

Quartiergeld . . . . . . 350 ,
nebst freiem Kohlenbezuge fiir den eigenen Hausbedarf.

"Der Unterricht in zwei fortlaufenden Jahrgingen —
fir welche die Aufnahme der Bergschiiler alle zwei Jahre er-
folgt — soll nach Bedarf sowohl in deuatscher als in béhmischer
Sprache (in letzterer mit Riicksicht auf den Localdialect)
ertheilt werden und umfasst:

I. Im ersten Jahrgange

a) Gebirgskunde.

b) Geometrisches Zeichnen.

¢) Flichen- und Kirperberechnung.

d) Einrichtung von Pumpen und Bergbaumaschinen.

II. Im zweiten Jahrgange

a) Practische Steinkohlen-Bergbaukunde.

b) Grundziige der Markscheiderei.

¢) Zeichnen von Grubenskizzen.

d) Bergpolizei- und Disciplinarvorschriften.

Bewerber um diesen Lehrerposten wollen ihre mit der Nach-
weisung der Befihigung und Sprachkenntniss instruirten Ge-
suche mit aller Beschlennigung an das Bergschul-Comité in
Mihr. Ostrau leiten, und hierin zugleich den Zeitpunct be-
zeichnen, zu welchem sie im Falle der Verleihung diesen
Lehrposten antreten kénnten. 9—-1)
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Animalisch doppelt geleimte Rollenzeichenpapiere
in glatter und rauher Qualitiit.

Unsere obigen von Zeichmern so geschitzten Papiere sind fortan amsser an dem hlaumewu Etigquett auch daran
kenntlich, dass sie in der Durchsickt an beiden Rindern unsere volle Firma als Wasserzelchemn zeigen (in der Art
wie die Papiere von J. Whatman).

Die Sorten 434—437 sind in allen soliden Papierhandlungen zu haben.

Carl Schleicher & Schiill.
(11—35) Diiren, Rhein-Preussen,
Gobriider Buderus. Sophienhtitte (bei Wetzlar), 13. Jinner 1873.
4 . - »
Ierrn Jos. PPopper, Iygcnicr, TFen.

Die Resultate, welche wir bei einem Versuche mit Ihren Patent-Kessel-Einlagen in einem unserer Dampfkessel er-
ziclten, kionnen wir als sehr befriedigend bezeichnen. Nach vierzehnwichentlicher ununterbrochener Gangdauer war die innere
Kesselwand vollstindig frei von Schlamm und Kesselstein. Simmtlicher Schlamm hatte sich in der Einlage abgelagert,

and zwar vorzugsweise im hinteren Theile derselben, wo er eine 5 Centimeter dicke Schicht bildete. Die Reinigung des
Kessels war in Folge dessen schr einfach. An der inneren Kesselwand war deutlich zu erkennen, dass das Wasser wiilirend des

Betricbes weit iiber das mittlere Niveau gehoben worden war. — Beziiglich der Anwendung Ihrer Einlagen bei unseren iibrigen
Kesseln, werden wir Thnen demniichst niihere Mittheilungen machen.
Achtungsvoll
per Gebr. Buderus: W. Buderus m./p.
Bestellungen ibernimmt: D, POPPER in WIEN, Landstrasse, Ungargasse 20. (R6—1)
ertifi les Borsi 1
Certificat des Borsigwerks
iber

ra M Refiel-Xi
Roppee’'s Batent-Weljel-Kinlagen.
Herrn JOSEF POPPER, Ingenteur in Wien!

Nach durchgefiihrter Probe mit ihren Patent-Kessel-Einlagen in einem unserer Schweissofenkessel und auf Gruud
genauner innerer Besichtigung des Versuchskessels wird Thnen hiemit gerne bestitigt, dass die von Ihnen gemachten Ver-
sprechungen beziiglich der Leistungen der Einlagen in jeder Bezichung eintrafen. Wir hatten den Kessel langer als
sonsgt ununterbrochen fortgeheizt nnd das Wasser im Wasserstandsglas zeigte sich dennoch bis zom Kaltstellen rein; ferner
waren simmtliche, gegenwirtig sebr bedeutende Schlimme vollstindig auf den Einlagen abgesetzt. Der Kesselstein selbst,
der sonst bhei geringerer Gangdauer die Ntirke von 2 his 4 Linien erreichte, war im Maximum gegen '/, Linie
stark, and konntc mit weit grésserer Leichtigheit von den Kesselblechen abgesprengt werden.

Da wir die Vortheile Ihrer Einlagen bereits constatirt sehen, so ersuchen wir Sie, vor allgemeciner Einfiihrung bei
unseren siimmtlichen Kesseln, vorher noch einen Apparat fir eine andere bei uns hiufiz angewendete Kesselform schnellstens
zum weiteren Versuche beizustellen.

Borsigwerk, den 22. Mai 1872. A. Borsig’s Berg- und Hiittenverwaltung.
C. Bohrmann, i. A
Bestellungen sind zu richten an: D. POPPER in WIEN, Landstrasse, Ungargasse Z0. R7—1)

Maschinenanlagen zur Wasserhaltung, Férderung u. Grubenventilation
liefert als Specialitit seit 1860
die Mafdyinenban-Articw-Gefellfdyaft Gumbo dt, yorm. Sievers & Co. in Kalk bei Dewly amRyein.

JIllustrirte Preis-Courants gratis.

Diese Zeitschrift erscheint wochentlich einen Bogen stark mit den ndthigen artistischen Beigaben. Der Prdnumerations-
preis ist jahrlich loco Wien 10 fl 6. W. oder 6 Thlr, 20 Ngr. Mit franco Postversendung 10 fl. 80 kr. 4. W. Die Jahres-
abonnenten erhalten einen officiellen Bericht iiber die Erfahrungen im bau- und hiittenmédnnischen Maschinen-, Bau- und
Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate finden gegen 8 kr. 6. W. oder 1'', Ngr. die gespaltene Non-
pareillezeile Aufnahme.
Zuschriften jeder Art kénnen nur franco angenommen werden.

. Druck von G. Gistel & Cowp. in Wien, Fiir den Verlag verantwortlich Hermann Manz.
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Brassert iiber den Entwurf von Grundziigen fiir die Regelung des Bergarbeiter-Unterstitzangswesens. — Das Trocknen
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Notizen. — Amtliches — Ankiindigungen.

Brassert iiber den Entwurf von Grundziigen fiir die
Regelung des Bergarbeiter-Unterstiitzungswesens.

Die Nummern 11 und 12 des vorigen Jahrgangs unserer
Zeitschrift brachten bereis den im Ackerbau-Ministerium ver-
fassten Entwurf von Grundziigen fiir die Regelung des Berg-
arbeiter-Unterstiitzangswesens im vollen Wortlaute und luden
die Fachkreise zur Besprechung desselben ein.

Ein im 2. Hefte des 13. Jahrgangs der gediegenen
LZeitschrift fir Bergrecht“ veréflentlichter Aufsatz ,Zur Frage
des deutschen Knappschaftswesens- des Berghauptmannes und
Oberbergamtsdirectors za Bonn Dr. H. Brassert enthilt eine
eingehende Besprecbung dieses Entwurfes, welche vorerst als
einer aus Preussen, dessen Knappschaftswesen hoch entwickelt
ist, stammenden Stimme, dann aber noch des als Fachantoritiit
bestens bekannten Verfassers wegen eine ganz besondere Beach-
tung verdient und die wir daher unseren Lesern nicht vorent-
halten zu diirfen glamben.

Nachdem Brassert seinen ersten, hauptsichlich der
Besprechung der Knappschaftseinrichtungen in Baiern gewid-
meten Artikel mit der Bemerkung, der nichstfolgende Abschnitt
werde sich mit der Knappschaftsreform in Oesterreich und
zwar mit einer sehr beachtenswerthen und griindlichen Vorar-
beit, dem im Ackerbau-Ministerinm aumsgearbeiteten Entwurfe
von Gruondziigen fir die Regelung des Bergarbeiter-Unter-
stiitzungswesens beschiiftigen, geschlossen hatte, setzt er hierauf
im zweiten Artikel fort, wie folgt:

Schon in dem vorigen Artikel (Heft 1 Seite 101 ff.)
warde der Reformbewegung gedacht, welche gegenwiirtig in der
6sterreich-ungarischen Monarchie zu Guusten des Berg-
arbeiter-Unterstiitzangswesens statttindet. Es scheint dort vol-
liges Einverstindniss dariiber zu herrschen, dass die Lestehenden
Knappschafts- oder Bruderladen-Einrichtangen den heutigen
berechtigten Anforderungen an das Institut im Allgemeinen
nicht mehr geniigen und dass der Grund hiervon hauptsichlich
in der Unzulinglichkeit der Lerggesetzlichen Vorschriften zau
finden ist. In den competenten Kreisen ist daher ein Act der

Gesetzgebung auf diesem Gebiete fir erforderlich erachtet,
und es handelt sich nar noch darum, ob die Reform in Gestalt
eines besonderen Gesetzes iiber das Bergarbeiter-Unterstiitzungs-
wesen auszufiihren oder mit der gleichfalls in Aussicht genom-
menen Revision des allgemeinen Berggesetzes vom 23. Mai
1854 zn verbinden sein werde!). Den letzteren Weg hat man
lLereits in Ungarn eingeschlagen und den Bruderladen einen
ausfiihrlichen, an das preassische Knappschaftswesen ankniipfen-
den Abschnitt in dem Berggesetz-Entwurfe von 1870 gewid-
met. (Vergl. Jahrg. XII Seite 255 fl. dieser Zeitschrift.) Das
Gesetz selbst harrt dort aber noch seiner Vollendung.
Jingeren Ursprangs als der ungarische Entwurf ist eine
im k. k. Ackerbau-Ministerium zu Wien verfasste und vor eini-
ger Zeit der 6fentlichen Beurtheilung iibergebene Arbeit, nim-
lich ein ,Entwurf von Grundziigen fir die Regelung des Berg-
arbeiter-Unterstiitzangswesens* mit Motiven. Obwohl neuerlich
auch von anderen Seiten beachtenswerthe Beitrige zu diesem
wichtigen Theile der socialen Frage geliefert worden sind und
sowohl einzelne berg- und hiittenmipnische Vereine der cis-
leithanischen Linder, als auch die Berghauptmannschaften in
ihren Verwaltungsberichten®) sich wiederholt und eingehend
mit dem Gegenstande beschiftigt haben, so ist doch jene
ministerielle Vorlage ganz vorzugsweise dazn angethan, die

"y Aach v. Hingenaun hat noch jiingst, kurz vor sei-
nem von Fachgenossen und Freunden tief beklagten Ableben,
in der Schrift: ,Ueber die Nothwendigkeit einer Revision des
allgemeinen osterreichischen Berggesetzes¢ etc. — Wien 1872
— die Materie von den Bruderladen als eine solche bezeichnet,
welche ,zu den ganz neu aufzufassenden legislativen Aufgaben“
gehort.

) Die neueste Verdffentlichung ans diesen Berichten in
.Der Bergwerksbetrieb in den im Reichsrathe vertretenen
Konigreichen und Lindern der Oesterreichisch-Ungarischen
Monarchie fir das Jahr 18704 — Wien 1871 — enthilt S.
119 ff. aunsser dem statistischen Material iber die bestehenden
Bruderladen manche treffende Bemerkungen hinsichtlich der
Reformbediirfnisse und der Mittel zur Abhiilfe. Namentlich
haben die Berghauptmannschaften Cilli, Klagenfurt und Kutten-
berg sich hieriiber ausgelassen.



Aufmerksamkeit der interessirten Kreise auf sich zu ziehen.
Dieselbe gewdhrt zunichst den Vortheil, dass die Vorschlige,
vorbehaltlich einer moch priciseren -Schlussredaction, in eine
bestimmt formulirte Form gebracht sind und daher eine sichere
Grundlage fiir die Beurtheilung darbieten. Sodann darf der
Entwurf nebst seinen Motiven als der Ausdruck der Ansichten
gelten, welche an massgebender Regierungsstelle iber die
Aufgabe und das Ziel des Gesetzgebers bestehen. Abgesehen
aber auch von dieser iimsseren Bedeutung der abgegebenen
Vorschlige, liefern dieselben nach ihrem Inhalte einen so De-
merkenswerthen Beitrag zur Fortbildung des Knappschafts-
institats im Allgemeinen, dass deren Mittheilung und Bespre-
chung hier nicht nnterbleiben darf, selbst wenn ein Act der
Gesetzgebung im Sinne des Entwurfes noch nicht in naher
Aussicht stehen sollte. Den Werth einer anregenden und lehr-
reichen Studie auf dem Knappschaftsgebiete wiirde letzterer
jedenfalls behalten.
(Folgt der lereits bekannte Entwurf.)

Es ist eine sehr durchgreifende Um'g‘estaltung und Ver-
besserung des Bergarbeiter-Unterstiitzungswesens, welche durch
die ,Grundziige“ bezweckt wird. Ein vergleichender Blick auf
die noch in Geltung stehenden Vorschriften des Allgemeinen
Berggesetzes vom 23. Mai 1854 ergiebt dies sofort. Dasselbe
stellt zwar im § 210 den Grundsatz an die Spitze, dass ,zur
Unterstitzung hilfsbediirftiger Bergarbeiter, sowie ihrer Wit-
wen und Waisen Bruderladen (Knappschaftscassen oder Versor-
gungsanstalten) bestehen sollen, und erklirt im § 214 die
»Besitzer von Bergwerken, bei welchen eine gesetzmiissig ein-
gerichtete Bruderlade noch nicht besteht, bLis zur Errichtung
derselben verpflichtet, ihren erkrankten oder verungliickten
Arbeitern wenigstens diejenige Hilfe zu leisten, welche nach
den allgemeinen Gesetzen den Dienstherren gegen ihre Dienst-
leute obliegt.“!) Allein abgesehen von der Unzuldnglichkeit
dieses indirecten Zwangsmittels, beschrinkt sich die gesetzliche
Verpflichtung des Bergwerksbesitzers nach § 210 iberhaunpt
daranf, ,entweder Dei seinem Werke fiir die selbststindige
Errichtung einer solchen (Bruderlade) zu sorgen oder sich
dariiber nach Genehmigung der Berghehorde mit anderen Berg-
werksbesitzern zu vereinigen.“ Gerade die hierdurch begiin-
stigte Errichtung zahlreicher kleiner Werkscassen statt grosse-
rer Bezirkscassen hat aber, wie die obigen Motive Dlestitigen,
der gedeihlichen Entwickelung des Knappschaftsinstituts wesent-
lich Abbruch gethan. Die ,Grundziige“ sehen es daler anch
als eine Hauptanfgabe der Reform an, die Bildung hinreichend
ausgedehnter Bezirke fiir die ,Versorgungsvereine“ herbei-
zafiihren, was durch die gleichzeitige Abzweigung localer
n,Krankencassen“ sehr erleichtert wird.

Nach §. 211 des Berggesetzes ist ,jeder bei einem Berg-
werke aufgenommene Aufseher oder Bergarbeiter verpflichtet,

'} Das allg. biirgerliche Gesetzbuch enthilt hieriiber im
§. 1172 nur die Bestimmung: ,Die Rechte und Pflichten zwi-
schen dem Dienstherrn und dem Dienstgesinde sind in den
besonderen dariiber Lestehenden Vorschriften enthalten.* Wen-
zel, Handbuch des allg. ésterr. Bergrechtes S. 529, zihlt
solche Gesindeordnungen anf, verweist aber zugleich auf die
Vorschrift der Joachimsthaler und anderer ilterer Bergordnun-
gen, derzufolge den Gewerkschaften gewisse Leistungen an
erkrankte oder beschidigte Bergarbeiter oblagen., Vergl. auch
v. Hingenan, Handbuch etc. S. 618.
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der Bruderlade des Werkes, bei welchem er dient, als Mitglied
beizutreten und zu derselben den festgesetzten Beitrag zu
leisten. Dagegen legt das Gesetz den Bergwerksbesitzern eine
Beitragspflicht nicht auf. Bei Abfassung desselben wurde nidm-
lich die Frage, ol die Bergwerksbesitzer ebenfalls zu Beitrigen
anzuhalten wiren, verneint, ,weil es ohnehin im Interesse der
Bergwerksbesitzer liegen miisse, ihre Hilfs- uand Versorgungs-
cassen moglichst za stirken, und ihrer Humanitit in dieser
Beziehung vom Gesetze keine Grenze gesteckt werden sollte.“
(v. Schenchenstuel, Motive etc. S. 381l.) Die Erfahrung hat
indess gelehrt, dass eine solche gesetzliche Regelung der Bei-
tragspflicht der Bergwerksbesitzer nicht entbehrt werden kann,
wenn die Leistangsfihigkeit der Unterstiitzungscassen geniigend
gesichert werden soll. Im §. 8 der Grundziige ist daher im
Geiste des Berggesetzes und der ilteren Bergordnungen, sowie
in Uebereinstimmung mit den Vorschriften der neuneren deut-
schen Berggesetzgebung, die Verpflichtung der Werksbesitzer
auggesprochen, bestimmte Beitrige und zwar zu den Krankeu-
wie zu den Versorgungscassen zu leisten. Hiermit ist zugleich
anf den Weg zuriickgekehrt, welchen bereits der gsterreichische
Berggesetz-Entwurf von 1849') eingeschlagen hatte, indem auch
dort (§. 141) die Bergwerkseigenthiimer fiir verpflichtet erklirt
wurden, zu den Bruderladen beizutragen.

Ausser den vorerwihnten allgemeinen Bestimmungen
enthiilt das Berggesetz vom 23. Mai 1854 nur noch Vorschrif-
ten dber die Abfassung und den wesentlichen Inhalt der Bru-
derladen-Statuten. Nach dem §. 212 miissen ndmlich ,von
dem Eigenthiimer oder der Direction des Bergwerkes, unter
Mitwirkung eines von dem Arbeiterpersonal zu wihlenden
Knappschaftsausschusses, eigene Statuten entworfen und den
Bergbehorden zur Priifung und Genehmigung vorgelegt werden*,
und der §. 213 =ziihlt unter a bis h die Gegenstinde auf,
welche die nothwendige Grundlage fiir die Organisation eines
jeden solchen Vereins bilden und daher durch das Statut gere-
gelt werden miissen. Wenn auf diese Weise die Gestaltung der
einzelnen Bruderladen wesentlich der Autonomie und den sta-
tutarischen Festsetzungen der Betheiligten iiberlassen war, so
konnte es nicht ausbleiben, dass die Durchfiibhrang des Gesetzes
auf mancherlei Hindernisse und Verzégerungen stiess. Um dies
in Zuokunft wirksamer zu verhiiten, soll jetzt die Verfassung
der Unterstiitzongsvereine in grossen Umrissen durch das
Gesetz selbst festgesetzt werden. Hierbei lassen jedoch die
Grundziige den Betheiligten denjenigen freien Spielraum, wel-
cher erforderlich ist, damit in jedem einzelnen Falle bei Ab-
fassung des Statuts den besonderen Verhiltnissen und Bedirf-
nissen gebiihrend Rechnung getragen werden kann. Fiir diesen
Abschnitt der Vorlage sind namentlich die Bestimmungen des
preussischen und des baierischen Berggesetzes von massgeben-
der Bedeutung gewesen, so dass eine grosse Uebereinstimmung
in den Verwaltungseinrichtungen der beiderseitigen Vereine in
Aussicht steht.

Dasselbe ist mit den Grundsiitzen der Fall, nach welchen
das Aufsichtsrecht der Bergbehorden iiher die Vereine ausge-
iibt werden soll.

1) Derselbe ist nenerlich durch v. Hingenan in dessen
oben erwihnter Schrift in Erinnerung gebracht und daselbst
S. 63 ff. wieder abgedruckt worden.



Wenn demnach die Grundziige an die seitherige Ent-
wickelun; des Knappschaftsinstitnts im eigenen Lande und in
den deutschen Nachbarstaaten angekniipft haben, so charakte-
risiren dieselben sich andererseits doch vorzugsweise durch den
ihnen eigenthiimlichen, wichtigen Fortschritt, welcher darin
besteht, dass die ginzliche Trennung des Kranken - Unter-
stiitzungswesens von der Invaliden-, Witwen- und Waisenversor-
gung darch Gesetz vollzogen werden soll. Sieht man davon
ab, dass im Gebiete des vormaligen Herzogthums Nassau die
Einrichtang besonderer Krankencassen neben einer allgemeinen
Krappschaftscasse ebenfalls im Wege der Gesetzgebung, bei
Gelegenheit der Einfithrung des preussischen Berggesetzes, an-
geordnet wurde, so ist man im Uebrigen bis jetzt in Deutsch-
land nicht dazu ibergegangen, die althergebrachte Verbindung
jener an sich verschiedenartigen Hauptzwecke des Bergarbeiter-
Unterstiitzungswesens in einem und demselben Vereine durch
zwingende Gesetzesvorschrift anfzulosen und zu verlangen, dass
die Sorge fiir die Arbeiter in Krankheitsfillen einer abgeson-
derten Vercinsthiitigkeit iiberlassen werde. Namentlich hat das
preussische Berggesetz sich zwar im Allgemeinen zu dem Prin-
cipe einer solchen Tremnung bekannt, jedoch die Ausfihrung,
in Anbetracht der Verschiedenheit der massgebenden Verhilt-
nisse, von dem freien Entschlusse der Betheiligten abhingig
gemacht und die Ausiibung irgend eines Zwanges vermieden.
In Baiern ist man auf der ndmlichen gesetzlichen Grundlage
insofern etwas weiter gegangen, als dort auf administrativem
Wege die Errichtnng besonderer Krankencassen gleich bei der
ersten Organisation des Knappschaftswesens allgemein ange-
bahnt worden ist. (Vergl. Heft I. Seite 110 ff.)

Den hierin erkennbaren wichtigen Entwickelungsprocess
des deutschen Knappschaftswesens fiihren die Grundziige weiter
fort und bahnen auf diese Weise eine grossere Annidherung an
die — freilich auf anderer Grundlage entstandenen — belgi-
schen Einrichtungen an. Die Zweckmiissigkeit der Organisation
getrennter ,Krankencassen* und ,Versorgungsvereine“ ist in
den Motiven mit kurzen, ans der Praxis geschiopften Griinden
dargelegt; anch wird der aufgestellte Organisationsplan selbst
in allen wesentlichen Punkten den von einander verschiedenen
Aufgaben der beiderlei Vereine gerecht und erstrebt zugleich
eine einfache, sachgemisse Selbstverwaltung, bei welcher nach
dem idhnlichen Vorgange im nassanischen Gebiete dem Vor-
stande (Vereinsausschusse) der Krankencasse gleichzeitig die
Stellung eines Hiilfs- und Executivorgans fiir den Versorgungs-
verein angewiesen ist.

Je mehr die heuntige Entwickelung der Bergwerksindu-
strie mit ihren unvermeidlichen Gefahren fir Leben und
Gesundheit der Arbeiter, sowie die zunehmende, auch den
Bergarbeiterstand treffende Verthemerung des Lebensunterhaltes
dahin dringen, dass die Leistungen der Knappschaftsvereine
als Pensionsinstitute nach rationellen Grundsitzen gesteigert
werden, desto entschiedener muss die Nothwendigkeit
hervortreten, grosse, von dem Wechsel der Verhiltnisse
unabhingige Knappschaftsverbinde zu schaffen, wo-
mit dann die Localisirnng des Kranken-Unter-
stiitzungswesens von selbst gegeben ist. Dass diese
Anschanung gegenwirtig auch fiir Oesterreich in den Grundziigen
cinen so entschiedenen Ausdruck gefunden hat, ist fir die
weitere Gestaltang dieser Reformfrage von allgemeiner Bedeutung.
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Durch den ,Verband der Knappschaftsvorstinde im
Oberbergamtsbezirke Bonn¢ ist die Frage in jiingster Zeit in
ein nenes Stadiam gebracht, worauf der niichste Artikel zuriick-
kommen wird.

Hier sind noch die Schlussbestimmungen in den §§. 18,
19 und 20 der Grundziige, vorbehaltlich einer cingehenden
Besprechung, der Beachtung besonders zu empfehlen, da den-
selben ein grosser Werth fiir die weitere Ausbildung der
Knappschaftseinrichtungen beigelegt werden muss. Denn es
gewdhrt ganz unbestreitbare Vortheile, wenn der Uebertritt
von Mitgliedern aus dem einen in dem anderen Versorgungs-
verein durch ein gesetzlich geordnetes Gegenseitigkeitsverhilt-
niss vermittelt und erleichtert wird, wenn ferner die Versor-
gungsvereine gesetzlich verpflichtet werden, unter einander
eine aunf Gegenseitigkeit beruhende Riickversicherung gegen die
Gefahren von Massenverunglickungen einzugehen, wenn endlich
Streitigkeiten iber gegenseitige Anspriiche der Vercine und
ihrer Mitglieder und Beneficiaten vor ein selbst gewiihltes
Schiedsgericht verwiesen werden.

Das Trocknen der Gussformen in Eisengiessereien.
Von A, Ledebur in Gréditz,

Man unterscheidet bekanntlich in der Formerei den Guss
in nassem (griinen) Sande von dem Gusse in getrockneten
Formen, Ersterer erheischt ein pordses Material, welches im
Stande ist, die bei dem Giessen aus dem fiir die plastische
Beschaffenheit des Sandes unentbehrlichen Wasser sich bildenden
Dimpfe rasch entweichen zu lassen; bei dem Gusse in ge-
trockneten Formen wird dieses Wasser vor dem Gusge entfernt.
Desshalb ist man im Stande, bei letzterer Art der Firmerei
nicht nur ein und fiir sich festeres, dichteres Material anzu-
wenden, sondern demselben iiberdies durch ein festeres Ein-
formen eine grissere Haltbarkeit zu verleihen; oder aber —
in der Lehmformerei — selbst ohne Anwendung eines eigent-
lichen Modelles haltbare und complicirte Formen mit Benutzang
einfacher Hiilfsmittel herzustellen.

Der Vortheil des Gusses in getrockneten Formen be-
ruht also:

Erstens in einer grosseren Haltbarkeit derselben, welche
das Herausnehmen complicirter Modelle erleichtert, die Form
vor Beschidigung beim Giessen schiitzt, dem Treiben des
Gusses bei grossen Stiicken entgegenwirkt nund in der Lehm-
formerei die Herstellung besonderer Modelle entbehrlich macht;

zweitens in der Gewinnung eines dichteren Gusses durch
verminderte Gas- und Dampfbildung wihrend des Giessens
selbst. So gross diese Vortheile sind, so sucht man zar Zeit-
und Brsnnmaterialersparung die Anwendung getrockneter Formen
moglichst zu umgehen; dennoch diirfte es kaum irgend eine
Giesserei geben, welche nicht genothigt wire, tiglich wenig-
stens eine Anzahl ,Kerne“ dem Trocknungsprocesse zau unter-
werfen.

In den allermeisten Fillen hat also das Trocknen der
Gussformen lediglich eine mehr oder minder vollkommene Ent-
fernung des dem Formmaterial mechanisch beigemengten Wassers
zum Zwecke, nur in wenigen Ausnahmefillen wird anch eine
chemische Verinderung des Materials behufs grosserer Auf-



lockerung durch Brennen beabsichtigt. Eine Zerlegnng der
Hydrate durch gesteigerte Temperatur wirkt jedes stets nach-
theilig auf die Cohdsion der Gussform und wird daher, wenn
irgend thunlich, vermieden. Um mithin jenen Zweck zu er-
reichen, ist eine Temperatur, welche dem Siedepuncte des Wassers
naheliegt, die geeignetste. Eine zu niedrige Temperatur wiirde,
besonders bei fest eingestampften starken Gussformen, eine
nar unvollstindige Verdampfung erzielen; eine zu hoch ge-
steigerte dagegen chemische Verinderungen des Formmateriales
oder ein Verbrennen der ,Schwiirze* zaur Folge haben,

Ermittelt man nun aas der Differenz des Gewichtes der
frischen und der getrockneten Gussform das entwichene Wasser-
quantam, berechnet darnach die zur Verdampfung desselben
erforderliche Wirmemenge und vergleicht damit die ans dem
verbranchten Brennmaterial wirklich entwickelte oder doch bei
richtiger Verbrennung entwickelbare Wirmemenge: so wird
man in den allermeisten Fillen zu dem wenig erfreulichen Re-
sultate gelangen, dass kanm in irgend einem anderen pyro-
technischen Processe eine so grosse Vergeudung an Brennstoff
vor sich geht, als bei dem Trocknen der Gussformen fiir
Giessereien.

Vergegenwirtigen wir uns zum besseren Verstindnisse
dieser Thatsache die Art, in weolcher gewdhnlich jener Process
aunsgefihrt wird.

Die fertig hergestellte Gussform oder mehrere derselben
zugleich werden in die ans Ziegelsteinen oder anderem Mate-
rial, gewohnlich in rectangulirer Form hergestellte ,Trocken-
kammer“ eingefiihrt. Die vordere Stirnseite dieser Trocken-
kammer wird durch die aus Gusseisen oder Blech hergestellte
Thiir gebildet, deren Fugen im giinstigsten Falle mit Lehm
verstrichen werden; an der gegeniiberliegenden Seite befindet
sich gemeiniglich die Rostfeunerang mit einer Thiir zum Fiillen
von anssen. Eine nacH dem Schornstein fihrende Oeffnung
der Feuerung diametral gegeniiber, dient zur Hervorbringung
des nothigen Zuges.

Durch Verbrennung von Coaks, Holzkohlen, Torf, Holz
oder anderen Materialien wird nun dic Wirme erzeugt, welche
zar Verdampfung des Wassers in dem Formmaterial dienen
soll. Gewohnlich beginnt schon Dbei diesem Verbrennungs-
Processe die mangelhafte Ausnutzung des Materiales. Hoch
aufgeschichtet, wie in einem Gasgenerator liegt das Brenn-
material auf dem Roste und empfingt den Zutritt der Luft
einzig und alleir von unten durch die Spalten des Planrostes.
Neben Kohlensinre und Wasserdampf, den einzigen Producten
einer vollstindigen Verbrennung, entweichen in grosser Menge
Kohlenoxyd und brenzliche Verbindungen, and schmilern darch
ibre Bildung den Wirmeeffect des Brennmateriales.

Noch unvollkommener jedoch als die Erzeugang der
Wiarme ist gemeiniglich ihre Verwendung. Die heissen Gase
streichen durch den Trockenranm, entziehen dabei durch ihre
Beriihrung mit den aufgestellten Gussformen diesen das Wasser
und entweichen mit diesem in den Schormstein. Nun ist aber
fast in allen Fillen der Kubikinhalt der zu trocknenden Guss-
formen gering gegen denjenigen des ganzen erwirmten Trocken-
raumes, und — was freilich sich nur selten vermeiden ldsst —
die berdhrte Oberfliche dieser Formen gering im Verhiltnisse
zu ihrem Eubikinhalte. Es folgt daraus, dass von den gebil-
deten heissen Gasen — als Trigern der goewonnenen Wirme-
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menge — zunédchst nur ein schwacher Theil zu directer Wir-
kung gelangt.

Nur in wenigen Fillen ist es méglich, das gewdhnliche
Missverhiltniss zwischen dem Raume der Kammer und dem-
jenigen der zu trocknenden Gegenstinde durch eine zweck-
missig gewihlte Form der ersteren einigermassen auszugleichen,
sobald nimlich die Kammer nur fiir eine und dieselbe Spe-
cialitit von Gussformen bestimmt ist. So bedient man sich
in einigen Rohrengiessereien zum Trocknen der Réhrenkerne
ganz flacher Kammern, in welchen die Kerne horizontal neben-
einander, jhre Lingenrichtung parallel mit der Stirnseite der
Kammer, dermassen aufgeschichtet sind, dass im Uebrigen kaum
mehr Raum verbleibt, als zum Hindurchstreichen der Verbren-
nungsgase erforderlich ist.

Eine vollstindige Ausnutzung der auf dem Roste er-
zeugten Wirme ist natiirlich in allen Fillen uandenkbar, weil die
Gase zur Gewinnung des néthigen Luftzuges immerhin in einem
nicht unbetrichtlich wirmeren Zustande als die #dussere Luft
in den Schornstein eintreten miissen. Nur wenn in dem Schorn-
steine eine hohere Temperatur herrscht, als fiir jenen Zweck
erforderlich ist, also bei zu raschem Entweichen der Ggase,
findet ein in dieser Beziehung iiberfliissiger Aufwand an Brenn-
stoff statt. Durch zweckmissige Regulirung des Luftzuges ver-
mittelst eines Schiebers lisst sich ziemlich leicht einem zu
schnellen Ausstromen der heissen Gase entgegenwirken.

Wichtiger und schwieriger zu beseitigen ist der Wirme-
verlast durch die Abgabe an die Wandungen der Trocken-
kammer. Die Stirnwand der Kammer wird, wie erwilnt, ge-
wohnlich durch eine eiserne Thiir, also einen guten Wirme-
leiter gebildet. Dieselbe wird schnell erhitzt und gibt eben so
schnell ihre aufgenommene Wiirme an die dnsseren Luftschichten
ab, welche, wie bei einem Stubenofen, an ihr emporsteigen
und neueren kilteren Schichten Platz machen. Priift man die
bedeutende Erwirmung einer eisernen Trockenkammerthiir und
erwigt man, dass dieser gleichzeitige Process der Wiarmeauf-
nahme von innen und Wirmeabgabe nach aussen Dbei einer
verhiltnissmiissig grossen Oberfliche oft 6 bis 12 Stunden,
mitunter noch linger ununterbrochen andaumert, so kann man
ungefihr ermessen, zu welchem bedeutenden Grade der Wirme-
verlust im Ganzen durch diesen Uebelstand gesteigert wird.
Nicht ohne Vortheil hat man zur Verminderung dieses Wiirme-
verlustes die Thiir wohl aus zwei Schichten diinnen Eisen-
bleches, durch rings herum laufendes U- oder doppelt T-Eisen
verbunden und demzufolge eine Luftschicht als einen schlechten
Wiirmeleiter einschliessend, ersetzt. Vollkommener noch wiirde
eine wirksame Doppelthiir wirken mit einer Luftschicht von
mindestens 30 Centimeter Stirke zwischen sich.

Die iibrigen Wandungen der Trockenkammer, sowie die
gewdlbte Decke pflegen aus Ziegelsteinmauerwerk, seltener aus
Bruchsteinen oder anderem Material hergestellt zu sein. Bei
dem geringen Wirmeleitungsvermogen der Ziegelsteine ist die
Wirmeabgabe durch Transmission der aus ihnen hergestellten
Winde nicht sehr bedeutend, und zwar um so geringer, je
stirker jene Winde construirt sind; jedoch kann auch durch
dussere Umstinde jener Wirmeverlust nicht unwesentlich ge-
steigert werden. Nicht selten findet man nimlich die Lage
der Trockenkammern derartig gewihlt, dass eine oder auch
wohl zwei Seiten derselben einen Theil der Umfassungsmauer



des ganzen Gebiiudes bilden, also dem Einflusse jeder Witterung
ausgesetzt sind. Es liegt auf der Hand, wie viel grosser der
Wirmeverlust durch eine solche Einrichtung werden muss.
Wenn schon in Wohnriumen, welche dem Wetter eine grossere
Anssenfliche darbieten, als andere von gleichem Rauminhalte,
sich ein empfindlicher Mehraufwand von Bremnmaterial be-
merkbar macht, so muss derselbe Fall in erhéhterem Massstabe
bei der Erwirmung solcher Riume eintreten, deren Temperatur
aunf einen ungleich héheren Grad gebrach:i wird, bei denen
mithin aach durch die gréssere Differenz zwischen innerer
und iosserer Temperatar die Wirmetransmission der Winde
eine grossere ist. Eine Construction wie erwihnt, ist daher
stets als fehlerhaft zn bezeichnen, und man sollte niemals ver-
siumen, durch eine geschiitzte Lage der Kammer die Wirme-
abgabe durch die Winde nach anssen moglichst einzuschrinken.
Die Vereinigung mehrerer Kammern zu einem Systeme, nur
durch Zwischenwiinde geschieden, kann in dem Falle sehr
giinstig wirken, wenn eine gleichzeitige Erwirmung der neben-
einander liegenden Trockenrdume jeden Wirmeverlust durch
Transmission der Scheidewinde unméglich macht.

Bei der grossen specifischen Wirme der Ziegelsteine
und ihnlicher Materialien muss eine bedeutende Menge Wiirme
von denselben absorbirt werden, bevor in der Trockenkammer
die fiir den Trocknungsprocess erforderliche Temperatur erzielt
werden kann. Diese Wirmeansammlung findet so lange statt,
als die Temperatur der Kammer bei gleichmissig unterhaltener
Fenerung im Steigen begriffen ist; sie hort auf und verwandelt
sich in Wirmeabgabe, sobald die Wirmequelle versiegt. Ven
diesem Augenblicke an tritt der entgegengesetzte Fall als bisher
ein: die Luft- oder Gasmenge, welche die Trockenkammer er-
fiilllt oder durchstreicht, nimmt von der in den Wandungen
angehduften Wirme auf, und wird dadurch lingere Zeit auf
einer anndhernd gleichen Temperatur erhalten. Die grosse
Wirmecapacitit der Umfassungswinde gibt ihnen also die Ei-
genschaft eines grossen Wirmereservoirs, dessen Wirmevorrath
sofort bei abnehmender Wirmeerzeugung zur Verwendung ge-
langt. Verhindert man gleichzeitiz mit dem Aufhoren der
Feverung durch Absperren des Luftzuges (vermittelst eines
Essenschiebers) das Zutreten kalter Luft durch den Rost und
das Entweichen warmer darch den Schornstein, so muss jene
aunfgespeicherte Wirme offenbar in weif vollkommenerem Grade
ausgenutzt werden, als diejenige Wiirme, welche wihrend des
Feuerns die in Bewegung befindlichen heissen Lnftschichten
besassen and direct abgaben. Es ist hieraus leicht einlenchtend,
wie ungemein wichtig fir eine vortheilhafte Ausnutzung des
anfgewendeten Brennmateriales die rechtzeitige Absperrung des
Luftzuges ist. Leider wird dieses Erforderniss noch bei sehr
vielen Anlagen giinzlich vernachlissigt.

Die Wirkung der Trockenkammer in der eben beschrie-
benen Hinsicht gleicht also genan derjenigen eines Backofens
oder — bei unserer Zimmerheizung — eines guten Kachelofens;
in allen Fillen fillt der Effect des Apparates um so vollkom-
mener aus, wenn man durch ein Brennmaterial von grossem
pyrometrischen Effecte rasch eine reichliche Wiarmemenge (also
auch in einen hohen Wirmegrad) erzeugt und an die aus
Korpern von grosser specifischer Wirme construirten Umfas-
sungswiinde abgibt, dann aber das fernere Entweichen der
Wirme durch den Schornstein abschliesst.

3

1

Es bleibt noch iiber die mehr oder minder zweckmissige
Anordnung des Rostes, sowie des Fuchses nach dem Schorn-
steine Einiges zn sagen. Die Regel, Fenerung und Ausstré-
mungséffnung einander diametral gegeniiber zu legen, um die
ganze Kammer von den heissen Gasen durchziehen zum lassen,
liegt so nahe auf der Hand, dass sie kaum einer Erwahnung
bedarf, Gewéhnlich legt man der leichteren Bedienung halber
den Rost an die Riickseite der Trockenkammer und fihrt dem-
zufolge die Gase in der Nihe der Thiir nach dem Schornsteine.
Nicht unzweckmiissig ist die Einrichtung, einen mit eisernen
Platten abgedeckten Canal am Boden der Kammer, in der
Nihe der Thiir miindend und den ganzen Raum sciner Linge
nach durchstreichend, zum Abzuge zu benutzen, um auf diese
Weise die Wirme der abziehenden Gase durch Mittheilung an
die eisernen Deckplatten des Canales noch méglichst auszu-
nutzen, Die Verlegung der Abzugséffnung an den Boden der
Kammer hat daneben den Zweck, die tiefer liegenden kilteren
Luftschichten zunidchst abzufiihren. Der Verfasser sah jedoch
auch Trockenkammern, bei denen das entgegengesetzte Princip
befolgt war und welche dennoch, bei Anwendung flammenden
Brennmateriales und rechtzeitiger Absperrong des Zuges, nicht
ungiinstigere Resultate lieferten.

Wichtiger ist es bei der Anordnung des Rostes, das
Aufsteigen der erwirmten Luftschichten durch eine méglichst
tiefe Lage desselben zu beriicksichtigen. Wenn es die Umstiinde
gestatten, lege man die Rostfliche in das Nivean der Trocken-
kammersohle oder doch wenig iiber dieselbe. Eine Vernach-
lissigung dieser Vorschrift wird die Folge haben, dass am
Boden der Kammer kalte Luftschichten stagniren, welche das
Trocknen der unteren Theile grésserer Gussformen, z. B. bei
Lehmformen, sehr erschweren.

(Berg- und hiittenméinnische Zeituug.)

(Schluss folgt.)

Untersuchung zweier feuerfester Thone aus dem
Moridutscher Thale in Krain.
Von A. Patera, k. k. Bergrath.

(Vorgetragen in der Sitzung der k. k. geolog. Reichsanstalt
vom 21, Jinner 1873.)

Ich untersuchte in neuerer Zeit mehrere Thongattungen,
welche Herr B. Herther auf seinen Besitzungen im Moriutscher
Thale bei Laibach in Krain aufgefunden hatte, auf ihre Zu-
sammensetzang und ihre Widerstandsfihigkeit gegen héhere
Temperaturen. Von den verschiedenen Sorten zeigten sich be-
sonders zwei als vorziiglich geeignet zur He}stellung feuer-
fester Gerdthe. Der eine dieser Thone unter der Bezeichnung

Loo. Thon II von lichtgrauer Farbe enthielt nach dem
Schlimmen und Trocknen in 100 Theilen:

In Salzsiure unléslichen Thon . 94:00
» Eisenoxydhydrat . 1'50
» Thonerdehydrat 275
» Kalkerde und Talkerde |, Spur
» Wasser . 175

100-00



Der zweite dieser Thone unter der Bezeichnung Spinn:
Thon von dunkler graugriiner Farbe enthielt in 100 Theilen:

In Salzsiiure unloslichen Thon . 91-50
» Eisenoxydhydrat . 2:91
» Thonerdehydrat 525
» Kohlensaurer Kalkerde Spur
» Wasser 0-34

100.00

Die technischen Proben wurden folgendermassen aumsge-
fiihrt. Der zu prifende Thon wurde in gut getrocknetem Zu-
stande in scharfkantige Splitter zerschlagen, welche in einem
kleinen Tiegel von feuerfestem englischen Thon, wie solche zu
den Eisenproben beniitzt werden, einer heftigen Weissgliih-
hitze im Zefstrém’schen Gebliseofen ausgesetzt. Die Splitter
fritteten wohl leicht zusammen, behielten jedoch ihre scharf-
kantige Form vollkommen.

Bei einer zweiten Probe wurde der zu priifende Thon
scharf gebrannt und dann gréblich gepulvert. Aus einem Ge-
menge von diesem Pulver und geschlimmten ungebranntem
Thon von derselben Sorte wurden kleine Tiegel angefertigt,
welche im Zefstrom’schen Gebliseofen durch dreiviertel Stun-
den einer heftigen Weissgliihhitze aunsgesetzt wurden. Dieselben
waren wohl von Aussen durch die Einwirkung der Holzkohlen-
asche stark verglast, zeigten jedoch im Innern durchaus keine
Neigung zum Schmelzen. Meiner Ansicht nach sind diese zwei
Thongattungen ganz besonders geeignet zur Herstellung von
feuerfesten Gerdithen. Wie sich dieselben in grisseren Massen
in den andanernden Temperaturcn eines Siemens oder Martin-
ofens verhalten, miissen eben Versuche in solchen Oefen con-
statiren. Jedenfalls verdient dieser fiir unser Metallhiitten-
wesen so hochwichtige Gegenstand die vollste Aufmerksamkeit
der Hiittenleate und ladet zu Versachen im grosseren Mass-
stabe ein.

Notizen.

Abschiedsfeier. Am 15. Jinner 1873 fand in Wolfsegg
eine Abschiedsfeier des Herrn Anton Riicker, Betriebsdirector
der Wolfsegg-Traunthaler Kohlenwerke und Eisenbahnen, statt,
welcher nach */ jihrigem Aufenthalte dortselbst einem sehr
ehrenvollen Rufe als Central-Director des Kohlen- Industrie-
Vereines gefolgt ist. Bei dieser Gelegenheit iiberreichten ihm
die unter seiner Leitung gestandenen Beamten einen pracht-
vollen silbernen Pokal mit der Inschrift: ,Dem scheidenden
Betriebs - Director Herrn Anton Riicker, die Beamten der
Wolfsegg-Traunthaler Kohlenwerke und Eisenbahn “

Dieses von den Beamten an Herrn Riicker iiberreichte
Erinnerungszeichen ist selbstredend und bedarf nicht eines
weiteren Commentars. Wir wiinschen unserem hei jeder Ge-
legenheit so tichtig bewidhrten Fachgenossen in dieser seimer
neuen und schwierigeren Stellung ein herzliches Gliickauf!

St-
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Amtliches.

Ernennungen.
Vom Ackerbauministerium.

Der Ackerbau-Minister hat den konigl. ung. Hiitten-
prakticanten zu Schemnitz, Josef Tinger, zum Assistenten fiir
Bergbau, Markscheide- und Aufbereitungskunde bei der k. k.
Bergacademie zu Leoben ernannt.

Kundmachung
betreffend die Feststellung eines Schutz-Rayons gegen Berg-
bau-Unternehmungen fiir die Biliner Sanerbrunnquellen.

Mit dem rechtskriftigen Erkenntnisse der k. k. Berg-
hanptmannschaft in Prag vom 5. October 1872 Z. 567, wurde
im Einvernehmen mit der k. k. Bezirkshauptmannschaft in
Teplitz zur Sicherung der Biliner Sauerbrunnquellen gegeniiber
von Bergbau-Unternehmungen im Sinne der §§ 18 und 222 des
allg. Berggesetzes mnachbezeichneter Schutzraum festgestellt,
innerhalb dessen aus éffentlichen Riicksichten kein Schurf- und
Berghaubetrieb stattfinden darf.

Der Anfangspunkt fiir die Begrenzung dieses Schutz-
raumes ist der Vereinigungspunkt der Grundparzellen Nr. 23,
25 und 26 der Catast.-Gemeinde Ganghof.

Von diesem Anhaltspunkte bildet:

a) Die gerade Verbindung mit dem Vereinigungspunkte der
Gemeindegrenzen Ganghof, Priesen und Bilin, dann zum
Vereinigungspunkte der Priesener Gemeindegrenze mit der
Biliner Wegparzelle Nr. 2688 die nordwestliche Begrenzung;
dann lauft
lings dem Fahrwege 2688 bis zu dessen Vereinigungs-
punkte mit der Biliner Wegparzelle 2698, und
von diesem Vereinigungspunkte bis zum Vereinigungs-
punkte der Biliner Grundparzellen Nr. 1722, 1725 et
1702 mit dem Feldwege 2731 die nirdliche Begrenzung,
von diesem Vereinigungspunkte wird
bis zum Vereinigungspunkte der Gemeindegrenze von Bilin,
Hrobschitz und Ujezd eine gerade Linie zur &stlichen
Grenze, dann
e) von diesem Vereinigungspunkte zum Vereinigungspunkte
der Kantzer und Liebschitzer Gemeindegrenze mit dem
Liebschitzer Wege 515 die siidéstliche Grenze bestimmt;
von diesem Vereinigungspunkte wird
lings dem Wege 515 bis zum Vereinigungspunkte dessel-
ben mit der Wegparzelle 508 weiters von diesem Punkte
die geradlinige Verbindung mit dem Vereinigungspunkte
der Liebschitzer Wegparzellen 503 und 504, ferner
von diesem Vereinigungspunkte lings dem Fahrwege 503
bis zum Vereinigungspunkte der Liebschitzer und Solnitzer
Gemeindegrenze, ausserdem
durch die gerade Verbindung dieses Punktes mit dem
Vereinigungspunkte der Wegparzellen 1730 und 1733 die
siidliche Grenze, endlich
darch die geradlinige Verbindung dieses Vereinignngs-
punktes mit dem Vereinigungspunkte der Ganghofer Grund-
parzellen 26, 23 et 25 die westliche Begrenzung des Reser-
vatfeldes fixirt, so dass dieses hiedurch vollkommen ge-
schlossen ist.

Von der k. k. Berghauptmannschaft.
Prag, am 6. December 1872.

b)
)

)

5)

h

~—

i)

Kundmachung.

Der im Sinne der Verordnung des k. k. Ackerbau-
Ministeriums vom 23. Mai 1872 Z. 5420, mit dem Standorte in
Rakonic behérdlich bestellte Bergbau - Ingenienr Johann
Michalek hat am 22. December 1872 den Amtseid abgelegt
und ist hiedurch zur Ausiibung dieses Befugnisses befihigt.

Von der k. k. Berghauptmannschaft.
Prag, am 27. December 1872.



Kundmachung.

Der im Sinne der Verordnung des Ackerbau-Ministeriums
vom 23. Mai 1872 Z. 5420, bestellte Bergbau-Ingenieur Herr
Colestin Jirasek, fiirstl. Schwarzenberg’'scher Kunstmeister in
Schwarzbach, hat am 23. December 1872 den Amtseid ab-
gelegt, und ist hiedurch zur Ausiibung dieses Befngnisses mit dem
Standorte in Schwarzbach, polit. Bezirk Krumanu, Defihigt.

Von der k. k. Berghauptmannschaft.
Prag, am 2. Jinner 1873,

Kundmachung,

Der als Bergbaun-Ingenienr mit dem Sitze in Hostomitz
behordlich Destellte Bergverwalter Emanuel Prokop hat den
Diensteid am 11. Jinner d. J. abgelegt und ist hiernach zur
Ausiibung dieses Befugnisses befihigt,

Von der k. k. Berghauptmannschaft,
Prag, am 21. Jinner 1873.

Ankundigungen.

Concurs.

Zur Besetzung einer Locomotivfiihrerstelle, mit welcher
ein Jahresgehalt von 800 fl., 15/, Quartiergeld und ein Fahr-
geld von 2 kr. per 100 Zentner Salzverfrachtung verbunden
ist, wird hiemit der Concurs mit dem Bemerken ausgeschrieben,
dass die Bewerber um diese Stelle ihre documentirten eigen-
hindig geschriebenen Gesuche bis Ende Februar einreichen
wollen bei dem k. ung. Salzgrubenamte Maros Ujvidr in
Siebenbiirgen. (23—2)

Wichtig fiir Grubenbesitzer.

Schichte, die durch Versagen der Pumpen unter Wasser
stehen, werden bei jedem Wasserstand mittelst Taucherapparat
in kurzer Zeit hergestellt. Bezahlung erst dann, wenn das
Werk im Gange ist. (18—1)

H. FESTER in Glauchau (Sachsen).

@unnux?%,

Bei dem k. ungarischen Eisenwerksamte zu Diosgyir
ist die Stelle eines Maschinenmeisters, mit welcher an Jahres-
lohn 1000 fl. (Eintausend Gulden), freies Quartier oder 15°/,
Quartiergeld, 2 Klafter 3schuhiges Brennholz, 130 Wr. Ztr.
Braunkohlen-Deputat verbunden, ist zu besetzen.

Von den Bewerbern um diese Stelle wird erfordert,
dass sie im Maschinenwesen, mit besonderer Beriicksichtigung
der Dampfmotoren, vollkommen praktische Kenntnisse besitzen,
und die vorgeschriebene Maschinisten-Priifung mit ansgezeich-
netem Erfolg abgelegt haben sollen,

Gehorig docnmentirte Gesuche sind, unter Nachweisung
des Alters und der Sprachkenntnisse, sowie auch des Umstan-
des, ob die Bewerber DLei einem, und welch grisserem Eisen-
werke oder einer Maschinen-Fabrik bis jetzt gedient haben,
ferner wann sie im Falle der Ernennung den in Frage stehen-
den Posten antreten konnten, bis letzten Februar 1. J. bei der
gefertigten k. ung. Bergdirection cinzureichen. 31-3)

K. ung. Bergdirection.
Di6ésgydr, am 21. Jinner 1873.
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Bei der Wolfsegg - Traunthaler Kohlenwerks- und
Eisenbahn - Gesellschaft ist fiir deren Baume in Thomasroith
die Stelle eines ,Bergmeisters¢ mit der directen Unterstellung
unter den dortigen Localdirector zu besetzen,

AlsBedingungen hiezu werden die Absolvirung bergacade-
mischer Studien, die Nachweisung der erworbenen praktischen
Kenntnisse im bergminnischen Dienste gefordert; als besonders
wiinschenswerth wird die volle Kenntniss der béhmischen
Sprache neben der deutschen bezeichnet. Als Aequivalent wird
ein fixer Jahresgehalt von 800 i, dann eine jihrliche Personal-
zulage von 200 fi., freies Quartier und Beheizung, der Bezug
einer Tantiéme, die Pensionsfihigkeit auf Grund eines giin-
stigen Pensions-Statutes und die weitere Aussicht auf baldige
Gehalts-Erhéhung bei cntsprechend erprobter Dienstleistung
geboten. Einschligige Stellengesuche wollen gerichtet werden
an die (24—2)

General-Direction
der

Molfseqy-Trauulhalec Hohlenwecks- und &ifeubafu-Befel[haft

in Wolfsegg in Oberbdsterreich.

Kohlenseparationen, Kohlen-, Eisen-

stein-, Phosphorit und Sinterwischen
bant seit 1861 als Specialitit die Baroper

Baschimenban - Helien - Gesellschalt

zu Barop in Westphalen.
Vertreter fur Oesterreich:

Ingenieur M. WAHLBERG.

Singerstrasse 27, Wien.

(1—2%)

ferg- fngenisur!

Zur Leitung eines Bergbaumes in einem slavischen Kron-
lande Oesterreichs, wird ein tiichtiger nmsichtiger Berg-Ingenienr
gesucht. Kenntniss einer slav. Sprache Bedingung.

Auch ein tilchtiger Obersteiger findet daselbst Auf-
nahme. Offerte mit Angabe der Dbisherigen Leistungen und
Gehaltsanspriche sub L. D. 87 an die Annoncen-Expedition:
Haasenstein & Vogler in Wien. (29—2)

Berg-Inspectorsstelle:

Beim Kohlen-Industrie-Verein in Wien ist die Stelle
eines Berg-Inspectors zu besetzen.

Geniisse: fixer Gehalt 3000 fl. 6. W., Functionszulage
500 fl., welche jedoch in die statntenmissige Tantiéme ein-
gerechnet wird; Quartiergeld 25%, vom fixen Gehalte.

Quinquennalzulagen von 500 fl., bei entsprechender Dienst-
leistung bis zu einer fixen Gehaltshéhe von 5000 fl.

Domicil: Wien; bei Dienstreisen normalmissige Didten.

Erfordernisse: Mit vorziiglichem Erfolge absolvirte
bergacademische Studien, mehrjihrige Praxis, namentlich im
Kohlenbergbau, Maschinen- nnd Markscheidefache.

Gesuche bis 15. Februar d. J. beim Kollen-Industrie-
Verein in Wien, Canovagasse Nr. 7. (30—1)
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Arnkiindigungen.

Frischgliickbleierzzeche Mies.

Obwohl das Vorkommen von Drusen in dem bei der
Frischgliickzeche in Mies im Abbaune befindlichen Frischgliick-
gange nicht zu den Seltenheiten gehort, so kann der Aufschluss
einer solchen im Monate October 1872 nicht stillschweigend
ibergangen werden, indem dieser Fall so mauchem geneigten
Leser von Interesse sein diirfte.

Im Monate August v. J. waorde bei genannter Zeche
und zwar beim Feldort des Prokopi-Erbstollens 50 Klafter
unter dem Tagkranze und circa 120 Klafter siidlich vom Frisch-
gliickzecher Hauptschachte ein sehr reicher Erzanbruch gemacht,
welcher der érilichen Verhiiltnisse und der Grossartigkeit
wegen nicht geringes Aufsehen erregte.

Genanntes Feldort bewegte sich ndmlich in der Gegend,
wo der Gang in den hoheren Horizonten am zweiten und
dritten Lauf ganz erzleer ist, welcher Umstand von einem,
den Gang iibersetzenden feinkdrnigen quarzreichen weisslich-
granen Thonschiefergange (hier Sandstrich genannt) bewirkt
wird, Da jedoch der Gang vor dem Sandstrich in der Regel
sehr reich von Erzen ist, wie aus dem im Betrieb stehenden
Firstenbau ersichtlich, so vermnthete man auch hier das Ende
des Erzadels, denn alle Anzeichen aus friher gemachten
Beobachtungen lagen hier vor; und wirklich schienen sich die
mehrfachen Erfahrongen und Aeusserungen mehrerer Fach-
minner bestitigen zu wollen, indem schon nach zwei Klafter
Auffabrung in der reichen Gangpartie der Gang seine Michtig-
keit allmilig verlor, das Hangend- und Liegendgestein, Thon-
schiefer, wurde aussergewohulich fest, von Quarz und Schwefel-
kiesstreifen sehr stark durchzogen und zeigte eine ganz ver-
schlungene Struktur. Der die Gangesausfiillung vorwiegend
bildende Quarz nahm kleine linglich gezogene Driischen und
Thonschieferstiicke auf, wurde compact, iberging aus der
friiher weissen in eine rothlich grave Farbe und die Erze ver-
loren sich fast ganz, so dass nur noch Spuren davon an dem
Liegendsaalbande zu bemerken waren.

Diese wirklich ungiinstige Erscheinung dauerte etwa

kaum eine halbe Klafter an, als sich am 16. October der

Gang im Einbruche des Ortes etwas éffnete, welche Gelegen-
heit die betreffenden Arbeiter zum Anbringen einiger vortheil-
hafter Schiisse beniitzten, wodurch noch am selben Tage eine
Druse aufgeschlossen warde, welche bei dem hiesigen Berg-
baue ihres Gleichen sacht.

Der Raum hatte in der Sohle gemessen eine Linge von
8 Klafter, eine Breite von 7—9Y Schoh und eine Hohe von
der Sohle aufwiirts von 1 Klafter 6 Schuh. Die Tiefe unter der
Ortssoble konnte leider nicht gemessen werden, da der Raum
ganz mit Vorrath ausgefiillt ist ond der hiufig zusitzenden
Wisser wegen das Ausrdumen vorliufig nicht leicht moglich war.

Dic Winde waren am Hangenden mit 3—5 Zoll und
am Liegenden mit 6—8 Zoll starken derben Erzhorten belegt,
auf welchen 4—6 Kubikzoll grosse Bleiglanzwiirfel aufge-
wachsen waren, Der grosste Theil dieser Erzborten war in
Folge des anfgelosten Hangend- und Liegendschiefers abgefallen,
so dass fast der ganze Raum mit 2-—3 Quadratschuh messenden
Bleiglanzplatten ausgefiillt war. Ausser den Bleiglanzplatten
fand sich in der Druse noch etwas von den Winden abge-
fallener Schiefer und ein rother sinterartiger Letten vor, mit
welchem auch die Erze iiberzogen waren.

Das Ausrinmen des sich aufgehduft vorgefundenen Erz-
materials und Nachschiessen der beiden Stollenulmen nahm
volle 3 Wochen in Anspruch, wobei 4 Hiuer beschiftiget waren
und betrug das gewonnene Erzquantum iiber 500 Centner,

Hinter der Druse setzt der Gang in einem milden Schiefer
durchschnittlich 3!/, Schubh michtig fort und fiihrt prachtvolle
derbe Erze, wovon die Klafter Aunffahrang 90 bis 100 Centner
Erz abwirft. Mit dem Ortsbhetriebe werden noch immer kleine
Drosen angefahren und hat sich in der Sohle der Gang noch
immer nicht vollstindig geschlossen, so dass mit Gewissheit an-
genommen werden kann, dass diese Druse tief unter der Lauf-
sohle weiter fortsetzt, wo noch weit grossere Riume sich vor-
finden diirtten, als der eben beschriebene war.

Mies, den 28. Jinner 1873. Ignaz Schmuck,

Bergverwaltungs- Assistent.



Geologische Forschungen im Gotthardtunnel.

Der Bundesstadt-Correspondent der ,Gazette de Lausanne
berichtet Niheres iiber die Art und Weise, wie der Bundesrath
die Arbeiten im Gotthardtunnel auch fiir die genane Erforschang
des inneren Baues des Gebirges fir die Geologie und fiir weitere
wissenschaftliche Kreise nutzbar zu machen gedenkt. Es soll
eine geologische Controle ausgefiihrt werden, deren Einzeln-
heiten durch die eidgenissische geologische Commission in
Verbindung mit Herrn Ober-Ingenicur Gerwig festgestellt
worden sind.

Es wird eine Sammlung kleiner cubischer Gesteine an-
gelegt, wie sie in der Wissenschaft gebrduchlich sind. Alle
100 Meter, oder allemal, wenn der innere Ban des Gebirges
plétzlich dndert, werden Proben genommen, die numerirt werden
und zogleich auf besonderer Etiquette die Angabe enthalten, in
welcher Eptfernung vom Tunneleingang sie gefunden wurden.
Zwei oder dreimal jihrlich sollen diese Stiicke durch einen
Experten untersucht, gesichtet, und dann an die Gotthardhahn-
Inspection in Bern gesandt werden.

Die Sammlung soll aus zehn Stiicken jeder Gesteinsart
bestehen, und es erhalten je eines davon die Universititen
Ziirich, Bern uund Basel, Berlin, Mailand, Rom und Florenz.
Eine gleiche Sammlung wird in Altdorf und Airolo
deponirt.

An Veiden Tunnelcingingen wird ein genaues Verzeich-
niss gefiihrt, welches die Nummer der Felsart, das Datum der
Herausnahme, die Entfernung vom Tuanneleingang, Name,
Schichtang und Temperatur des Gesteins, die Temperaturangabe
allfillig zu findender Quellen und mehrere arithmetische Notizen,
die sich auf den Bau beziehen, enthalten soll.

Um die Temf)eratur des Felsens (Gebirges)‘ ausfindig zu
machen, bringt man ein Thermometer in ein frisch gebohrtes
Sprengloch, lisst es ungefihr eine halbe Stunde darin und
notirt dann die Grade, sowie diejenigen der daselbst im Tunuel
befindlichen Luft. Auf nimliche Art wird die Wassertemperatur
gemessen, und gleichzeitig wird die Stirke der Quelle am
Fundort und am Ausgang des Tunnels festgestellt.

Dic genaue wissenschaftliche Aufnahme von Daten iiber
das Vorriicken der Minenarheiten, werden sie von den Bohr-
maschinen oder von Hand ausgefiihirt, hezweckt, den Hirtegrad
der durchbohrten Massen zu bestimmen.

Man bringt dabei nur die auf die eigentliche Bohrarbeit
verwendete Zeit in Anschlag, es fillt also die fiir das Laden
und Entzinden der Schiisse nothige Zeit ausser Berechunung.
Da bei der Bolrarbeit voraussichtlich verschiedene Maschinen-
Systeme zur Verwendung kommen, so wird immer genau ange-
geben werden, welches Bohr-System benutzt wurde.

Endlich wird eine Specialrubrik dieser Uehersicht den
besonderen Beobachtungen iiber das Aussehen des Gesteins,
seine Stractur, allfdllige Zerkliiftung, natiirliche Hohlungen,
vorkommende Metalle oder andere Mineralien von technischem
Werth — kurz iber alle bemerkenswerthen Erscheinungen
gewidmet sein.

Die Ingenieure der Gesellschaft besorgen diese Auf-
nahmen und die Sectionsbureaus von Airole und Géschenen
iiberwachen dieselben.

42

Auf Anregung der eidgendssischen meteorologischen
Commission werden in Goschenen und Airolo auch tigliche
meteorologische Beobachtungen notirt werden.

»Berggeist, «

Das Trocknen der Gussformen in Eisengiessereien.
Von A. Ledebur in Groditz,
(Schluss.)

Eine nicht unwesentlich abweichende Wirkung besitzen
die Trockenkammern mit indirecter Feuerung. Bei diesen
treten die Verbrennungsgase nicht in die Kammer selbst, son-
dern sie bestreichen einen aus einem guten Wirmeleiter ge-
bildeten Theil der Wandungen von aussen und theilen durch
aus diesen der Kammer ihre Wirme mit. Am einfachsten fillt
diese Construction aus, wenn man den Boden der Kammer einem
Systeme von Canilen bestehen lisst, welche mit gusseisernen Platten
abgedeckt sind und von den heissen Gasen durchzogen werden.
Der Effect wird um so giinstiger, je grosser sich das Verhilt-
niss zwischen der Oberfliiche der Abdeckplatten und dem Quer-
schnitte der Feuercanile herstellt. Nachtheilig wirkt Dei dieser
Art der Trockenkammern der Umstand, dass die aus den Guss-
formen entwickelten Dimpfe keinen Abzug haben und die mit
Wasserdampf geschwiingerte Luft weniger giinstig das voll-
stindige Austrocknen bewirkt. Es lisst sich dieser Uebelstand
jedoch bleseitigen, indem man durch eine geeignete, verschliess-
bare Vorrichtung die Dimpfe in den Schornstein fiihrt und
sie durch trockene, erwiirmte Luft von aussen ersetzt, Die
Erwirmung dieser Luft konnte durch Passiren eines in die
erwihnten Feuercaniile eingelegten Rohrsystomes bewirkt werden ;
man crhiilt dadurch eine wirkliche Luftheizung mit Ventilation,

So wenig pecunidr vortheilhaft auf den ersten Blick die
Anwendung von Trockenkammern mit indirecter Feuerung gegen-
iher denen mit directer erscheinem mag, so hesitzen erstere
doch zwei wesentliche Vortheile. Erstens ist die Erwiirmung
der Kammer eine gleichmiissigere, als bei directer Feuerung,
wo in der Nihe des Rostes eine allzu intensive Hitze zu herr-
schen pflegt, weun die Erwirmung des gegeniiberliegenden
Theiles der Kammer eben ausreichend ist. Dieser Umstand
ist von Wichtigkeit vorzugsweise beim Trocknen von Lehm-
kernen (fir Siulen, Rohren w, s. w.), deren in der Nihe des
Rostes liegende Theile hiufig tiberhitzt und dadurch miirbe
werden, wenn das andere Ende eben warm genug geworden
ist. Zweitens gewihrt die Anwendung indirecter Feuerung die
Moglichkeit, auch geringwerthige Brennmaterialien, welche zu
ihrer Verbrennung scharfen Zug verlangen und auf offenem
Roste nur unvollkommen und ohne einen geniigenden Wiirme-
effect verbrennen wiirden, zu verwerthen, indem man die
Feuerung denjenigen Grundsitzen gemiss einrichtet, welche fiir
Verbrennung derartiger Materialien massgebend sind. Hierher
zihlen klare Braun- und Steinkohle, Torfgruss etc. Wo ein
solches Feuerungsmaterial billig zu beschaffen ist, da wird die
Anwendung indirecter Feuerung auch erheblichen pecunidren
Nutzen gewiihren.

Der oben betonte grosse Wirmeverlust in den Trocken-
kammern durch Ausstrahlong nach aussen und Entweichen in
den Schornstein; der Umstand ferner, dass in den Kammern



stets ein vollstindiges Austrocknen der ganzen Gussform von
aussen nach innen erforderlich nnd unvermeidlich ist, wahrend
zum Gelingen des Gusses meistens nur die inneren, der Ein-
wirkung des fliissigen Eisens direct ausgesetzten Theile getrock-
net zu werden brauchen, legte den Gedanken nahe, die erzeugte
Wirme lediglich anf jene inneren Flichen der Gussform wirken
zu lassen und dadurch die Trockenkammern entbehrlich za
machen. In ziemlich primitiver Weise ist ein derartiges Ver-
fahren lingst dort iblich gewesen, wo man grosse Lehmfor-
men in der Dammgrabe aufmaunerte und durch eingehiingte
Kooks- oder Kohlenkérbe oder auch durch freies Feuner trock-
nete. Eine grossere Vollkommenheit erhielt das Verfahren,
indem man als Wirmequelle fiir mehrere Gussformen zugleich
eine gemeinschaftliche Feuerung benutzte und durch Rohre
die heissen Verbrennungsproducte den ringsumher aufgestellten
Gussformen zufiihrte,

Es lisst sich jedoch leicht einsehen, dass die Mannig-
faltigkeit der Gussformfen und die dadurch wechselnde Form
und Grosse der Zuleitungsrohre der Anwendung eines derar-
tigen gemeinschaftlichen Wirmeerzengers viele Schwierigkeiten
in den Weg setzte.

Zu vortheilhafter und dauernder Anwendung konnte
jenes Princip des Trocknens ohne Kammer, von innen nach
aussen, nur da gelangen, wo ein als Specialitit betriebener
Zweig der Eisengiesserei die tiglich wiederkehrende Anwendung
derselben Vorrichtungen und Apparate gestattete. Einen solchen
Specialzweig bildet die Réhrengiesserei; und es basirt zum
grossen Theile auf dem Bestreben, die Trockenkammern und
die Arbeit des Hinein- und Hinausschaffens entbehrlich zu
machen, jene neuere Art des Rohrengusses, welche vor mehre-
ren Jahren zuerst in Frankreich cultivirt, dann in Kladno in
Bihmen eingefiibrt wurde und neuerdings in fast simmtlichen
grosseren Rihrengicssereien Deutschlands die seither iibliche
iltere Methode verdringt hat. Die senkrecht hingenden Rdh-
renformen werden darch heisse Gase (Verbrennungsgase) getrock-
net, welche unten in die Form eintreten und in ihr emporstei-
gen. Der Process ist in geniigender Weise gemeiniglich binnen
1 bis 1%, Stonden beendet, wihrend das Trocknen innerhalb
der Kammern die 4- bis 6fache Zeit zu beanspruchen pflegt.
Die Erzeugung und Einfilhrung der heissen Luft geschieht noch
in abweichender Weise; bald durch untergestellte Oefchen fiir
jeden Formkasten mit oder ohne Unterwind; bald durch eine
gemeinschaftliche Centralfenerung fiir eine Reihe von Form-
kisten. Das Verfahren ist noch zu nen, als dass es nicht, in-
sonderheit beziiglich der Fenerungsanlage, noch mancher Ver-
besserangen fihig wiire.

Das Bestreben, fiir eine grissere Anzahl Formkisten
eine gemeinschaftliche Wirmequelle zu gewinnen, die Wirme-
erzengung aber in moglichster Nihe der Wirmebenutzung statt-
finden zu lassen, leitete auf ein Verfahren, welches von dem
Giesserei-Ingenieur Cramer der Konigin-Marienhiitte bei
Zwickan fiir die dortige Rohrengiesserei zuerst eingefithrt und
in einem im siichsischen Ingenieurvereine gehaltemen Vortrage
niiher erlidntert wurde, dann auch versuchsweise mit geringen
Abinderungen bei der Groditzer Rohrengiessersi zur Anwen-
dung kam. In einem mit Unterwind betriebenen Generator
wird aus geringwerthigem Material (Braunkohlen, Cinders
1. 5. w.) Gas erzeugt und durch weite Rohren in einen unter den
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aufrechthingenden Rohrenformkisten hinstreichenden Canal
gefiihrt.

Die aus gusseisernen Plaiten gebildete obere Abdeckung
dieses Canales besitzt genau in der verlangerten Achse einer
jeden vertical aufgehingten Gussform je eine diisenartige, mit
einer Kapsel verschliessbare Ausmiindung, welche es erméglicht,
das Gas in die Form selbst hineinzuleiten und dort za ver-
brennen. Die Wirkung ist natiirlich durch die nahe Beriihrung
des Formmateriales mit dem brennenden Gase eine rasche und
energische, in manchen Fillen sogar eine 2zn energische und
desshalb auf die Gussform nachtheilig einwirkende. Dieser
Uebelstand ist fast der einzige Vorwurf, welchen man dem
nenen Verfahren machen kionnte; ¥} aber es ist kanm zu bezwei-
feln, dass es bei kiinftigen Anlagen gelingen wird, auch eine
genanere Regulirung der Wirmeerzeugung zn erméglichen.

Hier und da ist vorgeschlagen worden, erhitzte Geblise-
Inft zum Trocknen der Gussformen zu benutzen, sei es inner-
halb der Trockenkammern oder durch directes Einleiten in die
Gussformen selbst. Es ist nicht zu verkennen, dass keine der
iibrigen Trocknungsmethoden eine so vollkommene Wirkung be-
sitzt, als sie die Anwendung heisser Luft hervorbringen wiirde.
Nichts ist so gceignet, alles Wasser zu verdampfen und in
Dampfform fortzafiihren, als ein sich stets ernemernder heisser
Luoftstrom; kein anderes Verfahren gestattet eine so sorgfiltige
Regulirung des Processes als dieses. Dennoch ist eine ausge-
dehnte Anwendung heisser Gebldseluft fiir den besprochenen
Zweck nicht zn erwarten. Zu den nicht unbedeutenden Anlage-
kosten des Winderhitzungsapparates troten die Kosten des
Windes selbst nnd der doppelte Wirmeverlust in den beiden
Apparaten fiir Wirmeerzeugung und Wirmeverwendung gegen-
iber dem nur einmaligen Verluste bei directer Anwendung
der Feuerangsgase. Alle diese Umstinde vereinigen sich, das
Trocknen mit erhitzter Luft unverhiiltnissmissig zu vertheuern,
und nur in denjenigen Aunsnahmefillen diirfte dieses Ver-
fahren vielleicht zu empfehlen sein, wenn die iiberflissige
Wirme von irgend einem Necbenprocesse zur Erhitzung des
Windes benutzt werden konnte.

(Berg- und hiittenménnische Zeitang.)

*) Explosionen durch Zutritt von Luft in die Gaslei-
tungsrohre, welche bei den ersten derartigen Einrichtungen
in ungefihrlicher Weise vorkamen, lassen sich durch
zweckmissige Construction der Rohre und Ausstromungen,
sowie sorgfiltige Wartung des Apparates vermeiden und in
allen Fillen durch Anbringang von Sicherheitsklappen an
geeigneten Stellen unschidlich machen.

Einrichtung zur Verhiitung von Ungliicksféllen in
Fabriken.
Von H. Falke ¥).

Wihrend man im Herzen Deutschlands noch bemiiht ist,
auf Veranlassung des Haftpflichtgesetzes durch Griindung von
Unfallversicherungs-Gesellschaften die Folgen von in Fabriks-
anlagen so hiufig vorkommenden Verunglickungen fiir die Be-
theiligten, seien es Arbeitgeber oder Arbeitnehmer, wenigstens
in Beziehung auf den Geldpunct moglichst wenig fihlbar za

*) Nach der Zeitschrift ,die Miihle®,



— 44

machen, arbeitet im Elsass die Gesellschaft zur Verhiitung
solcher Ungliicksfille riistig weiter auf der schon seit mehreren
Jahren betretenen Bahn. Die Berichte, welche die Beamten
dieser Gesellschaft von Zeit zu Zeit abstatten und welche im
»Bulletin de la Société de Mulhouse“ ausfiihrlich veréffentlicht
warden, enthalten stets Interessantes genug, sowohl in Bezug
auf statistische Verzeichnung der im Wirkungskreis der ge-
nannten Gesellschaft vorgekommenen Unfille, als auch auf
detaillirte Beschreibung derselben und ikrer Ursachen, und
geben zugleich Vorschlige an, am fir die Zukunft solche mog-
lichst zu verhiiten. Der uns jetzt vorliegende Bericht iiber das
Jahr vom 1. Mai 1870 bis eben dahin 1871 weist fiir die im
Geschiiftskreis des Vereines liegenden Fabriksanlagen 17 Un-
gliicksfille nach, deren Opfer 18 Personen, darunter 5 Kinder,
warden. Als Ursachen derselben sind bei zwdlf Fillen der
Mangel oder die Uuzulinglichkeit von Verhiitungsmassregeln
nachgewiesen, wiihrend bei drei derselben &dussere, zufillige,
nicht vorauszusehende Veranlassungen mitwirkten, und es sich
ansserdem herausstellte, dass sowohl 14 der Verungliickten als
auch vier dritte Personen durch Leichtsinn, Unwissenheit oder
Nichtheachtung der gewdihnlichsten Vorsichtsmassregeln die
Unfille mit verschuldet haben.

Es ereigneten sith die meisten (ndmlich zehn) Korper-
beschidigungen in Spinnereien, und es kamen im Gauzen vier
bei den Transmissionen, 13 bei den Arbeitsmaschinen vor. Der
Zeit nach kamen fiinf bei der regelmissigen Arbeit an den
betreffenden Maschinen selbst, zwei bei unvorhergesehenem In-
gangsetzen derselben, zwei beim Putzen wihrend des Ganges,
drei bei verschiedenen Veranlassungen und fiinf ausserhalb der
normalen Thitigkeit der Betreffenden vor, wobei noch zu
bemerken, dass bei den oben genannten crsten Dbeiden Kate-
gorien den Verungliickten keine Abweichung von den vorge-
schriebenen Regeln fiir die Sicherheit nachgewiesen werden
konnte, withrend dies bei den letzteren drei Kategorien der
Fall war. Von simmtlichen Verungliickungen hatten zwei den
Tod der Betroffenen zur Folge, die iibrigen veranlassten zum
grossten Theil Verlust oder starke Beschidigungen der Arme
oder Hiinde.

Als Folgerung aus den detaillirten Untersuchungen aller
der genannten Vorkommnisse stellt der Dberichterstattende
Beamte der Gesellschaft noch nachstehende, nicht oft genug zn
wiederholende Verhaltungsregeln auf:

»Man nihere sich nie der Stelle, wo zwei in einander-
greifende Rider gegen einander laufen und, wenn es nicht zu
umgehen ist, halte man sich an cine solide Stelle an, vermeide
auch Stellungen, aus denen man bei einer falschen Bewegung
durch Ausgleiten zwischen die Rider gelangen kénnte. Man
vermeide alle bauschigen und heranshingenden Kleidungstiicke,
Birte, lange Haare und unterlasse es, den sich drebenden
Maschinentheilen mit in der Hand gehaltenen Lappen, Riemen
oder Schnuren in die Nihe zu kommen. Man umgebe nament-
lich alle ohne Leiter zuginglichen Rider oder Wellen (besonders
stehende) mit sicherem Gehduse und sorge dafiir, dass alle
unnéthigen Leitern oder Treppen, anf denen man zu ilnen
gelangen konnte, entfernt werden; sind aber die Leitern oder
Treppen nicht zu umgehen, so sorge man fiir geeignete solide
Stiitzpuncte und gehérig angebrachte Schutzbretter. An allen
‘Woellen sind herausstehende und mitumlaufende Stellschrauben

oder Befestigungskeile nnbedingt zu Deseitigen, ebenso Riemen-
scheiben mit etwa ausgebrochenem Kranze.“

»Das Einélen der Transmissionswellen sollte stets nur
mit Hilfe einer an eine Stange befestigten Oelkanne von unten
aus geschehen, elbenso diirfen Verzahnungen nie mit blosser
Hand, sondern nur mittelst Biirste mit Stiel geschmiert werden,
auch moglichst nur wihrend des Stillstandes, in allen Fiillen
aber nicht voun der Seite aus, wo die Zihne in einander gehen.
Geht eine Welle durch eine Wand hindarch und befindet sich
nale dabei ein Rad oder eine Riemenscheibe, so bringe man
nie beim Eindlen des Wandlagers den Arm zwischen Scheibe
und Mauer, sondern sorge dafiir, dass man das Oel durch ein
an der Wand festgemachtes Rohr zufiihrenm kann. Trans-
missionswellen diirfen nie mit in der blossen Hand gehal-
tenen Lappen oder dergleichen geputzt werden, sondern man
bediene sich dazu stets einer Stange mit Biirste oder eines
umwickelten Hakens.¢

~Rider oder Lager diirfen nur withrend des Stilistandes
gereinigt werden. Leitern zum Anlegen an eine Transmission
miissen mit Leder nmwickelte Haken Dbesitzen, damit sie nicht
ausgleiten. Man steige nie auf eine an die Wand gelehnte
Leiter, so dass man sich zwischen der Mauer und der Trans-
missionswelle befindet.*

nDas Instandhalten von Riemenleitungen iibergebe man
moéglichst nur Specialarbeitern, und diese diirfen nie oine
Reparatur an einem lierabgoworfenen Riemen vornehmen, der
von einer sich drehenden Welle herabhiingt, sondern weun
nicht ein Haken zum Aufhiingen vorhanden ist, miissen sie den
Riemen durch ecine Hakenstange von der Anlaufseite her ansser
Bereich der Welle bringen. Das Auflegen der Riemen geschehe
nur mit der Hakenstange.*

Als weitere Ergebnisse der Nachforschungen iiber die
Ursachen verschiedener Ungliicksfille emptiehlt der Bericht-
erstatter der Elsisser-Gesellschaft, H, Heller, noch verschie-
dene Vorrichtungen, theils fiir einzelne Maschinen, theils die
Gesammteinrichtung einer Anlage betreffend.

Fiir Kreissigen empfiehlt Heller, vor der Sigenscheibe
und parallel zu derselben ein Schutzbrett anzubringen, welches
auf zwei an der Decke Dbefestigten Hingesiulen vertical aunf-
und abgleiten kann und sich wihrend des Ganges mittelst
eines einfachen Einlegers in beliebiger Hohe feststellen lisst,
wilrend nicht gearbeitet wird, aber auf dem Tisch ausruht
und die Sige verdeckt. Um auch wihrend der Arbeit und
wihrend das Schutzbrett ctwas in die Héhe gezogen ist, mog-
lichst alle Gefahr zu vermeiden, ist an dem Vorderende des
Schutzbrettes unmittelbar vor der Sigeschneide eine darch
Gegengewicht etwas balancirte, in Fiihrungen am Schutzbrett
vertical bewegliche Schiene angebracht, an deren unterm Ende
sich eine Rolle beflndet, Fiir gewohnlich setzt sich diese Rolle
auf den Tisch auf und verdeckt so den Eingang zur Sige;
soll gearbeitet werden, so muss der Arbeiter die Schiene etwas
heben und das Arbeitsstiick gleitet dann unter der Rolle hin;
sowie es aber zu Ende ist, sinkt auch die Rolle wieder nieder
und verdeckt den Eingang zur Sige.

Bei Holzhobelmaschinen mit stehender Welle und hori-
zontaler Schneidscheibe soll die letztere durch ein Gehiuse
verdeckt werden und ausserdem ist parallel zam Aufspann-
tisch vor und hinter dem Arbeitsstiick ein Schutzbrett am



Bett anzubringen, von denen das vordere der Bequemlichkeit
halber beim Einbringen eines Arbeitstiickes leicht niedergelegt
werden kanh. Es wird dann die Gefahr vermieden, die durch
das Umbherfliegen von Holzsplittern oder etwa loswerdenden
Hobeleisen verursacht wiirde,

Auch fiir Fahrstihle sind mancherlei Verbesserungen
vorgeschlagen. So hat sich herausgestellt, dass durch die Be-
wegung der wenn auch noch so leicht ans Holz oder Metall-
rohren hergestellten, bei ihrer grossen Linge doch immer noch
ein bedeutendes Gewicht besitzenden, durch mehrere Etagen
gefiilhrten Ausriickstangen &fter Stosse entstehen, die anf die
solide Verbindung der Maschinerie nachtheiligen Einfluss
sussern, Heller ersetzt daher diese Stangen durch einen
diinnen Eisendraht, bringt im Fahrgefiss selbst eine passende
Vorrichtung an, um diesen Draht behufs des Einriickens zu
erfassen (weil dies mit der bLlossen Hand nicht gut thunlich
ist) und macht die Ein- und Auslegung auch so weit selbst-
thitig, dass der Fahrstuhl in einer beliebigen Etage von selbst
still steht, wenn der Arbeiter vorher Dbloss einen Hebel auf die
beabsichtigte Etagennummer stellte. Ansserdem wird noch
eine Hilfsvorrichtung empfohlen, um auch bei etwaigem
Versagen des gewohnlichen Ausriickzeuges vom Innern des
Fahrzeuges aus die Maschineric in Stillstand zu versetzen.
Desgleicher wird auf die Fangvorrichtung von Lespremont
fiir solche Fahrstiihle aufmerksam gemacht. Das Princip der
meisten solchen Vorrichtungen besteht darin, dass im Fall
oines Seilbruches eine Feder losgelassen wird, welche Bremsen
oder Spreizen in Bewegung setzt, um das Fahrzeug in seinem
Lauf aufzuhalten. Bei Lespremont's Einrichtung sind zum
Bremsen vier Hebel (oder zwei Hebelpaare) vorhanden, deren
Enden im Normalzustand durch das angezogene Treibseil so
gohalten werden, dass sie die Fiilhrungsschienen des Fahrstulles
nicht beriihren; es liegen ndmlich die Hebel so, dass je zwei
cine solche Fiihrungsschiene zwischen sich fassen. Reisst aber
das Zugseeil, so gibt die Feder Veranlassung, dass sich die
Hebelenden simmtlich etwas leben; nun sind aber an den
Stellen, wo die Hebelenden aus den Falirzeugwandungen herauns-
ragen, an letzteren V formige Fihrungsplatten angeschraubt,
deren engerer Theil nach oben geht. Ein Erheben der Hebelenden
bat demnach zur Folge, dass diese Enden sich einander nibern
miissen, dabei klemmen sie die Fiihrungsmaschine zwischen
sich und infolge der Beibung hiervon wird das Aufwirtshe-
wegen der Helbel vermége jener keilartigen Fiihrungen naur
noch vermehrt, also auch das Bremsen des ganzen Fahrstuhles
lidngs seiner Fihrungsschienen nuor noch vollkommener, ohne
dass dies von der Stirke der Feder abhingt, die nur die ecin-
leitende Bewegung hierzu machte. Auch ohne dass am Treibseil
etwas zerrissen ist, ldsstsich im Fall eines zu schnellen Nieder-
gehens diese Bremseinrichtung vom Innern des Fahrzeuges aus
durch einen Handhebel leicht in Thitigkeit setzen.

Sehr viele Ungliicksfille ereignen sich beim Aunflegen
von Treibriemen. Man hat daher diese Arbeit schon frither
durch die mechanische Vorrichtung von Herland zu voll-
bringen versucht. Es hat sich aber herausgestellt, dass dieselbe
theils zu complicirt ist, theils nicht sicher wirkt; dagegen
wird jetzt eine von Baudon construnirte sehr empfohlen und
ist dieselbe auch, nachdem sie schon in vielen Exemplaren
ausgefiihrt und mit bestem Erfolg angewendet worden ist, von
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der Miihlhausener Gesellschaft mit der goldenen Medaille pri-
miirt worden, Dieser Riemenaufleger besteht znnichst in einem
dicht neben der Riemenscheibe anzubringenden Gehiinge, aus
welchem zwei Bolzen hervorstehen, auf die sich der etwa
herabfallende Treibriemen auflegt, so dass schon keine Gefahr
mehr vorhanden, dass derselbe sich infolge der Reibung auf
die sich fortdrehende Welle aufwickeln konnte, da er von ihr
ganz isolirt ist. Der eine dieser Bolzen dient nun zugleich
als Drehpunct fiir einen hilzernen Hebel, der fiir gewohnlich
dicht neben der Riemenscheibe gerade herabhingt, aber vom
Stand des Arbeiters aus mittelst einer Stange umgedreht werden
kann und alsdann mit seinem #ussersten Ende einige cm.
iiber dem Umfang der Riemenscheibe hinaus an dem Kranze
derselben vorbeistreicht. War nun aber ein Riemen von der
Scheibe herabgefallen, so braucht der Arbeiter nur mit seiner
Hakenstange den Hebel zu erfassen und emporzoheben, Dadurch
kommt der Riemen, der ja auf dem Drehlolzen des Hebels,
bheziehungsweise anf dessen Nabe auflag, lings des Hebels zu
liegen, wird mit aufgehoben und zwar bis iiber den hichsten
Punkt der Scheibe hinaus, gleitet aber, da das Hebelende etwas
abgeschriigt ist, dann auch von demselben ab und unach der
Riemenscheibe zm, so dass er auf dieselbe aufzuliegen kommt;
es wird alsdann der Riemen von der Scheibe etwas mit fort-
gezogen und legt sich von selbst vollstindig auf. Es wird
dempach durch seinen Auflegehebel ganz dasselbe uud in der
gleichen Weise bewirkt, was der Arbeiter beim Aunflegen mit
der Hand zu thun hat, es geschieht aber ganz sicher und ohne
dass die mindeste Gefahr darauns fiir den Arbeiter hervorgeht.
Der Apparat ist sehr einfach, nnd lisst sich ohne die mindeste
Schwierigkeit fir alle Fille passend einrichten. Fiir kleine
‘Wellengeschwindigkeiten und kleine Scheibendurchmesser kann
auch der Holzhebel unmittelbar auf der Welle selbst leicht
drehbar angebracht werden.

Der Danks’sche Puddelofen.

Dem ,Monit. des int. mat.% ist von J. Lester, Mitglied
der s. Z. nach America zur Priifang des Danks'schen Puddel-
verfahrens abgesandten Commission, ein vergleichender Bericht
zugegangen, darstellend das Verhiltniss zwischen der Produc-
tion des mechanischen und des alten Puddelofens.

Da der Danks’sche Ofen das allgemeine Interesse unserer
Industriellen erregt, so lassen wir jenen Bericht hier folgen:

Ein gewohnlicher Ofen ist neben einem Danks’schen
Ofen erbaut worden, beide werden chargirt mit kalten Ginzen.
Die nachstechende Zusammenstellung gibt den Werth des in
jeden Ofen eingesetzten Roheisens an. In den Ofen #lteren
Systems wnrde Staffordshire-Roheisen 4 ( Lstr. die Tonne, in
den Danks'schen Ofen Cleveland-Roheisen a 5 Lstr. einge-
setzt. Dieser Unterschied beruht auf dem Umstand, dass der
Danks’sche Ofen aus allen Cleveland- Roheisen gleichartiges
Eisen erzeugt, rein, sehnig und ebenso gut, wie dasjenige,
welches man in iilteren Oefen aus Staffordshire - Roheisen
prodacirt.

Dieses Resultat ist die Folge:

1. Von der vollkommeneren Arbeit, welche die rotirende
mechanische Bewegung leistet gegeniiber selbst der geschicktesten
Arbeit mit der Hand.



2. Des Ausscheidens der Schlacke vor dem Aufwallen,
Schlacke, welche bei der Handarbeit grisstentheils wihrend
der Puddelmanipulation in der Charge bleibt.

Wir iibergehen die Erliuterungen der einzelnen Posi-
tionen der nachstehenden Zusammenstellung, da dieselben bei
personlicher Priifung sich von selbst ergeben und lassen solche
hier folgen:

Alter Ofen (mit Handarbeit).

Zur Erzeugung von 1 Tonne engl. (1016 Kilog.) sind
erforderlich:

! Luppen- Preis pro
.g'g:l; ! Kohle | I;:;;' Prf)duc- Gewinn| Verlust | (}ff,f,‘e
I, ! ) tion 41016 Kil.
Kilog. Kil. | Kil _Kil | Kil. | Kil. |Fr. iCtiFr ci
1092 — | — | — [ — | — | 150i—]161 25
— 11371 \ — — — — 13| — 20| 20
— — i 406 — — — 31|25 12, 50
- - - ] 1006 | — | 76| 150/ —| ——
— = = = | = — | 23750 —
Puddel-Léhne . . . . . e 15 621 15 62
Himmern und Walzen e 1| 58\ 4 58
Abnatzang . . . . . . ., . . . . 812 81 12
Summa der Kosten fiir 1 Tonne Luppen l2221
Verkaufspreis | 237
@ewinn ‘ 15

Neuner Ofen (System Danks).

Zur Erzeugung von 1 Tonme engl. (1016 Kilog.) sind

erforderlich:
Luppen- Preis fur
R.Oh' Kohle F?tt' Produc- Gewinn|Verlust elng‘lo‘nv%%
eisen ling | tion 1016 Kil.
Kilog.| Kil Kil. Kil. Kil. Kil. | Fr. {Ct.|Fr. Ct,
| ' : T
95 | — | — | — | — @ — 195 — 118‘75
— | = = | = = 15— ; |
— — 254 — — — , 32
— - | — 1016 | 508 | — | 237i 50 —
Puddel-Léhne . . . . . . . . . . | 78, 78I
Himmern und Walzen S [ 6‘ 25
Taglohn und Stochkohlen . . . . . . ' 6 25‘) 6i25
Abnutzung . ) 812 8 12
Summa der Kosten fiir 1 Tonne Luppen . : 171:44
Verkaufspreis . . . . . . . . . . ! 237/ 50
Gewinn pro Tonne e e 66! 06
Dazu obiger Gewinn 50-8 Kil. :
Eingesetzt sind weniger 760 ,,
zusammen 1268 , 4 Fres. | 237 50: 29|68
| =
Total-Gewinn ., . e e 95.74
Gewinn nach dem alten System . i 15/23
} —_
Mithin nach dem Danks'schen Sy- |
stem Mehrgewinn . . . . . . 80| 51

»Glick auf.¢
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Notizen.

Das Metallgiessen im Vacuum. Um die Uebelstinde
zn vermeiden, welche beim Metallgiessen, besonders der Kunst-
werke, durch die in den Mulden eingeschlossene Luft sich
ergeben (Ungenauigkeit in dem Abgnsse, Luftblasen etc.),
haben die Herren Cumin und Martel sich eine Erfindung
patentiren lassen, die auf die Anwendung des Vacuums sich
stiitzt. Im Momente des Gusses wird die Muffel mit einer Luft-
pumpe in Verbindung gesetzt, welche die Luft darch die Poren
des Materiales heraussaugt, ans welchem die Muffel besteht.
Die Innenfliche der Muffel ist daher mit einer hinreichend
pordsen und zugleich widerstandsfihigen Masse belegt, welche
nach der Natur des Metalles verschieden ist; und zwar fiir
leichtfliissiges, wie Typen-Metall, aus getrocknetem Gypsmértel,
fir schwerfliissiges, wie Bronce, aus Gypsmértel, gemengt mit
Graphit, Alaun oder anderen ‘Stoffen besteht, die gut znsammen-
gerieben und getrocknet werden, um alles Wasser auszutreiben ;
fir sehr strengflissige Metalle wie Gusseisen und Gussstahl
wird die Muffel blos mit Graphit ausgeschlagen.

(Engineering, 20, December 1872.)

Ungarische Eisenwerke sind nie im bliihenden Zu-
stande gewesen wegen Mangel an Steinkohle und wegen min-
derer Qualitlit des Erzes. Die vorziiglichsten ungarischen Erze
sind Eisencarbonat und brauner Blutstein in der Zips und
Gomér mit durchschnittlich 30 Procent Eisengehalt. Nur in
Nord-Ungarn bei den dortigen unermesslichen Forsten war es
dorch Holzkohlenbetrieb méglich, so arme Erze auszubeuten.
So standen etwa vierzig Hochofen fiir Holzkohle in Nord-
Ungarn im Betriebe, die aber gegenwirtig, wo die durch-
ziehenden Eisenbahnen das Holz theuer machen, sich kiimmer-
lich fristen. Die bestsituirten Werke darunter sind Theiszhotz,
Rhonitz nund Rakos; aunsserdem sind Hochiéfen zu Diosgydr
niichst Erlau, zuo Antalosz, Felsé, Remete und Szina im
Unghvarer-Comitate, za Moysesfaln und Szeleszté bei Nagy-
Banya, in Jakubini in der Bukowina, zn Reschitza, Bogschan
und Ruskberg im Banate u. s. w. Zu Diosgysr bei Miskolcz
sind zwei Hochofen, eine Schmiede und eine Walzmiihle fir
Eisenbahnschienen, grosse Wilder und Kohlengruben wie bei
den Vajda-Hunyad-Eisenwerken. Blos letztere scheinen mit
einem Jahresgewinne von 40.000 fl, gearbeitet zu haben,
wihrend die ersteren noch gar kein Ertrigniss abwerfen,

(Engineering, 20. December 1872.)

Die plastischen fenerfesten Thone von Mittelbdhmen.
In den Umgebungen von Prag, auf dem Kalkplateau bei
St. Prokop, Slivenec, Ofech, Mezoun wird seit Jahren schon
ein weisser, plastischer und vorziiglich feuerfester Thon ge-
wonnen, Dieser Thon fiillt unregelmissige Vertiefungen unter
der Ackerkrume aus und wird von eisenschiissigen Sanden und
Sandsteinblocken begleitet. Lange war der Ursprung dieses
Thones unbekannt, bis durch die Auffindung von Blattabdriicken
(Crednerien) in demselben das iiberraschende Resultat zum
Vorschein kam, dass derselbe der béhmischen Kreideformation,
und zwar der Basis derselben angehire. Dieser Thon ist nimlich
nichts anderes als verwitterter Schieferthon, und verblieb als
der einzige Rest der abgeschwemmten Kreideformation anf
den genannten Héhen.

Unter ganz dhnlichen Verhiltnissen, aber in einer weit
grosseren Menge findet man diesen Thon bei den Orten Smrk,






Jerg- fngenicur!

Zur Leitung eines Bergbaues in einem slavischen Kron-
lande Oesterreichs wird ein tiichtiger umsichtiger Berg-Ingenieur
gesucht. Kenntniss einer slav. Sprache Bedingung.

Auch ein tilchtiger Obersteiger findet daselbst Anf-
nahme. Offerte mit Angabe der bisherigen Leistungen und
Gehaltsanspriiche sub L. D. 87 an die Annoncen-Expedition:
Haasenstein & Vogler in Wien, (R9—1)

Kohlenseparationen, Kohlen-, Eisen-
stein-, Phosphorit uwd Sinterwischen

baut seit 1861 als Specialitit die Baroper

s chinenban - Hrlien - Gesellsclpal

zu Barop in Westphalen.
Vertreter fiir Oesterreich:

Ingenieur M. WAHLBERG. (1—21)

Singerstrasse 27, Wien.

X%

Bei der Wolfsegyg - Traunthaler Kohlenwerks- und
Eisenbahn - Gesellschaft ist fir deren Baue in Thomasroith
die Stelle eines ,Bergmeisters* mit der directen Unterstellung
unter den dortigen Localdirector zu besetzen,

AlsBedingungen hiezu werden die Absolvirang bergacade-
mischer Studien, die Nachweisung der erworbenen praktischen
Kenntnisse im bergméinnischen Dienste gefordert; als besonders
wiinschenswerth wird die volle Kenntniss der bihmischen
Sprache neben der deutschen lezeichnet. Als Aequivalent wird
ein fixer Jahresgehalt von 800 fl.,, dann eine jihrliche Personal-
zulage von 200 fl., freies Quartier und Beheizung, der Bezug
ciner Tantiéme, die Pensionsfiihigkeit auf Grund eines giin-
stigen Pensions-Statates und die weitere Aussicht aunf baldige

Gehalts-Erhéhung bei entsprechend erprobter Dienstleistung
geboten. Einschligige Stellengesuche wollen gerichtet werden
an die (24—1)
General-Direction
der

Mol[seqq-Teaunlhnfee Kohlenwerks und Eifenbahu-Befelfdiaft

in Wolfsegg in Oberiésterreioh.

R

R

Animalisch doppelt geleimte Rollenzeichenpapiere
in glatter und rauher Qualitiit.

Unsere ohigen von Zeichnern so geschitzten Papiere sind fortan ausser an dem hlawew Etlguett auch daran
kenntlich, dass sie in der Durchsicht an beiden Riindern nusere volle Firma als Wasserzelehen zeigen (in der Art

wie die Papiere von J, Whatman).

Die Sorten 434—437 sind in allen soliden Papierhandlungen zu haben.

(11—4)

Carl Schicicher & Schiill.

Diiren, Rhein-Preussen,

Aufbereitungsanstalten, sowie alle Maschinen zur Aufbereitung v. Erzen
liefert als Specialitiit seit 1857

die Mafdyinenban-Actien-Gelellfdyaft Humboldt, vern. Sievers & Co. in KRalk bei Deus a. Rh.

Yllustrirte Preis-Courants gratis.

L. von Bremen & Co., Kiel,

Fabrik Rouguayrol-Denayrouze in Paris.
Einzigste Falrikanten der Taucher- und Rettungs-Apparate filr Bergwerke, welche sich bei der Uebungen des ,Vereines
fir die bergbaulichen Interessen im Oberbergamtshezirk Dortmund“ in Essen und Bochum, sowie auf den

Gruben der ki{niglichen Bergwerks-Direction zum Saarbrilcken so glinzend bewiihrt haben, senden auf Verlangen gern
Preis-Courant und jede gewiinschte ndherc Aunskunft. (137—1)

Diese Zeitschrift erscheint wdichentlich cinen Bogen stark mit den nothigen artistischen Beigaben und dem monatlich
einmal beigegebenem literarischen Aunzeiger. Der Prdnumerationspreis ist jihrlich loco Wien 10 fl. 6, W. oder ¢ Thlr. 20 Ngr.
Mit franco Postversendung 10 . 80 kr. 6. W. Die Jahresabonnenten erhalten einen officiellen Bericht iiber die Erfah-
rungen im bau- und hiittenminnischen Maschinen-, Bau- und Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate
finden gegen 8 kr. 6. W. oder 1', Ngr. die gespaltene Nonpareillezeile Aufnahme.
Zuschriften jeder Art konnen nur franco angenommen werden,

Druck von G. Gistel & Cowp. in Wien. Fiir den Verlag verantwortlich Hermann Manz.
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Ueber die directe Darstellung des Eisens aus den Erzen betreflend. — Harzkohle von Johanmesthal in Krain. —
Die Anwendung von Stahlschienen in Russland und die neuesten Fortsetzungen der Bedingnisshefte. — Notizen. -— Amt-
liches, — Ankiindigungen.

Ueber die directe Darstellung des Eisens aus den
Erzen betreffend.

(Von Peter v. Tunner, k. k, Ministerialrath.)

Die Bestrebungen der directen Darstellung des Eisens
aus den Erzen scheinen durch das Danks’sche Maschinpuddeln
in ein neues Stadium gelangen zu sollen. Da bei diesen Maschin-
puddeln 6 bis 7 Procent mehr Puddlingseisen ausgebracht als
Roheisen eingesetzt wird und dablei iiberdies von dem Gewichte
des verpuddelfen Roheisens § bis 7 Procent fremde Bestandtheile
in Wegfall kommen, so miissen bLei jedem Centner des ver-
wendeten Roheisens 12 bis 14 Pfund Eisen aus den Erzen ge-
wonnen werden. Oder mit Beriicksichtigang, dass angeblich
das Danks’sche Puddlingseisen 2 bis 3 Procent mehr Schlacke
enthilt wie das gewdhnliche Puddlingseisen, betriigt die per
Centner des verwendcten Roheisens aus den Erzen gewonnene
Menge an Eisen durchschnittlich bei 10 Pfund. Und nachdem
auf einen Centner Roheisen ungefihr 30 2?fund Erze verbraucht
werden, so Dberechnet sich das Ausbringen an Eisen aus den
verwendeten reinen Erzen zu 30 bis 35 Procent, was mit
Herrn Danks’ Angabe iibereinstimmt, dass aus diesen reinen
Erzen Dbeiliufig die Hilfte des darin enthaltenen Eisens ge-
wonnen werde.

Es ist dies offenbar eine directe Darstellung des Lisens
aus den Erzen, nur ist diese directe Darstellung hiebei nicht
der Haupt-, sondern bloss ein Neben-Process. Bewerkstelligt
wird dieser Process vorwiegend durch den im Roheisen ent-
haltenen und mit diesem im flissigen Zustande Dbefindlichen
Kohlenstofl, welcher mit den grossentheils gleichfalls in fliis-
sigen Zustand versetzten und anderntheils die feste innere
Umfassungswand bildenden Erzen in der innigsten Beriihrung
erhalten wird,

Nachdem dieser Erfolg einer directen Darstellung des
Eisens als Nebenprocess vor Augen lag, war die Idee sehr
nahegeriickt, in dhnlicher Weise die directe Darstellung als
Haunptprocess durchzafiihren. Wirklich ist dieser Gegenstand
in der Versammlung der Mitglieder des Iron- et Steel-Institntes

| am 20. und 21. Mirz 1872 zu London mehrseitig besprochen

worden. Herr Siemens, welcher bekanntlich seit Jahren im
Grossen Versuche mit der directen Darstellung des Eisens und
Stahles ans den Erzen durchfiithrt, erklirte bei dieser Ver-
sammlung *), dass es in einem rotirenden lHerde sehr schwer
halten wiirde, eine solche Temperatur zu erzeugen, um 5 bis §
Tonnen reines Eisen im flissigen Zustande zu erhalten, und
dass es ferners insbesondere nicht méglich sein wiirde, darin
Stahl im Fluss zu erhalten, weil dieser in Beriihrung mit den
aus Kisenerzen bestchenden Ofenwandangen sofort seines
geringen Kohlengehaltes Dberaubt werden miisste, Zugleich
bemerkte Ilerr Siemens, dass er schon vor einigen Jahren anf
rotirende Apparate secine Aufwerksamkeit gewendet habe, und
zwar nicht zum Puddeln, sondern zur Aunsfiihrung des gogen-
theiligen Processes, nimlich zur Reduction der Oxydate in den
metallischen Zustand, und dass er hoffe, in Kiirze das Ver-
gniigen za haben, dem Institute seine diesfallsigen Erfolge zur
Kenuntniss zn Vringen.

Herr Snelus, welcher mit grosser Umsicht und fast er-
schopfend den chemischen Theil des Danks’schen Maschin-
puddelns bearbeitet hat, gab auf eine dieserwegen an ihn ge-
stellte Interpellation die Erklirung ab #%), dass er micht
glaube, dass es moglich sei, in dem Danks’schen Ofen die
directe Darstellung des ISisens aus den Erzen viel weiter zu
treiben, wie es als Nebenprocess bereits geschelen ist, weil es
nicht méglich sei, mehr Kohlenstol' (und dasselbe gilt von
Silicium) im fliissigen Zustande zur Wirksamkeit zu bringen,
als eben im Roheisen enthalten ist. Herr Sneclus ist demnach
der Ansicht, dass zur Reduction des Eisens aus den Erzen
in einem dem Danks’schen Apparate iihnlicher rotirenden
Herde, die Anwesenheit des wirksamen Kohlenstoffes im fliis-
sigen Zustande nothwendig sei.

Es kann fiiglich nielt bezweifelt werden, dass die Ver-
mengung mit den in flissigen Zustand versetzten Erzen und

¥) Siehe ,the Journal of the Iron- and Steel-Institute,
Nr. 2, Mai 1872, Seite 294.
*%) Siehe dasselbe Heft Nr. 2, Mai 1872, Secite 300.



als Folge davon auch die Berihrung und Einwirkung des
Kohlenstoffes, im fliissigen Zustande eine vollstindigere sein
niisse, als es Dbei fester Aggregatform der Erze und des
Kohlenstoffes moglich ist. Selbst bei dem gasférmigen Zu-
stande des Kohlenstoffes, als Kohlenoxydgas, kann die Ein-
wirkung desselben auf die zu reducirenden Erze keine so
energische sein, als sie es bei dem durchweg tropfbar flissigen
Zustande ist, weil im ersteren Falle entweder die Temperatur
cine niedrigere oder die Beriihrung zwischen den geschmolzenen
Erzen und den Kohlenoxydgasen eine unvollkommenere ist.
Judessen steht doch ausser Zweifel, dass unter Umstinden, wie
sie im Danks’schen Rotationsherde obwalton, eine Reduction
des Eisens cintritt, namentlich wenn durch die Beigabe von
reinem vegetabilischen oder mineralischen Brennstoff in festem
Aggregatszustande nachgeholfen, also Holzkohle, Anthrazit,
Coaks oder reine Stiickkohle im zerkleinerten Zustande in ent-
sprechender Menge Dbeigegeben wird. Durch die Rotation des
Herdes muss dabei die Beriihrung zwischen den mehr oder
weniger geschmolzenen Erzen und der festen Kohle eine relativ
sehr vollkommene, und darum in dicser hoheren Temperatur
die Reduction des Eisens ecine ziemlich energische werden.
Es darf dies nmsomehr angenommen werden, als in den ersten
Vierziger-Jahren, iu Steiermark wie in Oberschlesien, ans
reinen Eisenerzen durch dhnliche Behandlung auf dem Herde

gewohnlicher Puddlingsiéfen Eisen dargestellt, aber als nicht .

dconomisch wieder aufgegeben worden ist.

Bei den élteren langgeiibten Manipulationen und auch
den ncueren Versuchen mit der directen Darstellung des Eisens
ward die Reduction des Eisens bei fester Aggregatform der
Erze somit in relativ niedriger Temporatur durchgefiilrt, wie
dies im Hochofen, wenigstens vorwaltend, der gleiche Fall ist.
Hierbei erfolgt die Reduction sehr langsam, und anch ziemlich
ungleich, je nach der Lage und Grisse der einzelnen Erzstiicke
and Stiickchen. Eine Temperatureteigerung bis zum Schmelzen
der Erze wird dabei thunlichst vermieden, weil die Reduction
des Eisens aus den geschmolzenen, verschlackten Erzen dadurch
sehr erschwert wird, dass den reducirenden Gasen der Zatritt
zn den nicht reducirten Theilen gehindert und (wie dies im
Hohofen eintritt) die geschmolzenen Partien Ssich iiberdiess
rasch der weiteren Beriihrung des gasformigen und des festen
Kohlenstoffes entziehen, Dass jedoch die Reduction des Eisens
aus den flissigen Schlacken durch Kohle sehr rasch erfolgt,
wenn die innige Berihrung zwischen beiden orhalten wird,
hewoist das Verhalten der Eisenschlacken bei der Probe im
Kohlentiegel, bei welcher diese Schlacken sich als leichtfliissig
zeigen, wihrend sie im Hohofen doch schr strengfliissig sind,
d. h. viel Brenunstoft bei ihrer Verhiittung erfordern.

Bei den neueren Versachen mit der directen Darstellung
des Eisens ward die Reduction der Erze entweder als abgeson-
derter Process betrieben, wie es bei den Tiegel-, Rohren- und
Schacht-Reductionséfen nach Gerstorf und Chenotte der Fall
war, oder er wurde ohne Abkiiilung der reducirten Erze, in
einem aus mehreren einzelnen aber zusammenhingenden Herden
Lestehenden Apparate, bis zur fertigen Luppe fortgesetzt, wie
dies bei der Methode von Yates geschehen ist. Die Reduction
ist bei allen diesen Versauchen, mit eingemengten Kohlenklein
und mit dusserer Erhitzung zwar etwas langsam, aber immerhin
geniigend und theilweise selbst bis zur Bildung von Roheisen

50

erfolgt; allein Dbei der darauf zam vollbringenden Absonderung
der Schlacke von Elsen stellten sich die Schwierigkeiten ein.
Namentlich bei dem Verfahren von Yates war fir die Durch-
fiihrung der Reduction nur der mit den feingepochten Erzen
vermengte Brennstoff (22 Procent Steinkohlenpulver vom Ge-
wichte der zn reducirenden Erze) benéthiget, indem die dussere
Erhitzang durch die vom Schmelzherde abziehende Ueberhitze
bewerkstelliget warde. Gerstorf und Chenotte begniigten sich
zuletzt mit der Verarbeitung der reducirten Erze in Frisch-
herden oder Rennherden, wihrend Yates einen Puddlingsh-rd
mit erhitztem Unterwind verwendete, und wie bekannt alle
sind als nicht conomisch verworfen worden.

Als feststehend erscheint, dass (abgesehen von der vor-
linfigen Darstellung eines kohlenreichen leichtfliissigen Eisens)
zur Trennung der Schlacken- und Metalltheilchen in dem redu-
cirten Erzen zunichst nur zwei Wege offen stehen: entweder
bei gewdhnlicher Schmelztemperatur die Bildung einer eisen-
reichen aber leicht- und diinnfliissizen Schlacke in einem
Apparate dhnlich einem Frisch- oder einem Puddlingsherde;
oder unter Bildung einer ungewghulich hohen Temperatur, bei
welcher selbst das wenig gekohlte Eisen in entsprechend fliis-
sigen Zustand versetzt wird und sich von der hiebei auch
ohne grisseren Eisengehalt diinnfliissig zu erhaltenden Schlacke
gehorig absondern kann. Fiir den letzteren Weg ist nur allen-
falls mit einem Siemensofen die nithige Temperatar zu Stande
zu bringen, und scheint Herr Siemens jedenfalls diesen Weg
vornweg eingeschlagen zun haber. ObL Herr Siemeus auch bei
Anwendung rotirender Apparato zur schliesslichen Trennung
von Schlacke und Eisen noch diesen Weg befolgt, muss dahin
gestellt bleiben, bis er seinem Versprechen gemiiss dem ,Iron-
et Stell-Institate* dariber eine Vorlage zu machen in der
Lage ist.

Obgleich sich bei der vorliegend in Frage gestellten
Art der directen Darstellung des Eisens aus den Erzen auch
riicksichtlich der tcchnischen Durchfihrbarkeit einige Bedenken
nicht unterdriicken lassen, wie namentlich die Bestimmung der
richtigen Griosse und Menge des beizugebenden Kohlenkleines
und die schliessliche Absonderung der Reste desselben u. a. m.,
so dringen sich die vornehmsten Zweifel fiir einen praktischen
Erfolg doch ebenfalls wieder, wie bei den ilteren Methoden,
mehr auf der dconomischen Seite heran. — Angenommen es
gelinge das nachgetragene Kohlenklein so vollstiindig zu ver-
zehren, dass die Absonderung der geringen Reste desselben
durch die Schlacke keinem Anstande unterliegt und schliesslich
neben der entsprechend flissigen Schlacke eine relativ reine
Luppe erhalten wird, so muss diese Schlacke anch im rotiren-
den Herde nothwendig ein Dbasisches Eisensilikat sein, und
dabei wird aus den reinen, reichen Eisenerzen, wie die Er-
fahrung zeigt, hochstens die Hilfte des Eisens gewonnen,
wihrend die andere Hilfte in der Schlacke bleibt. Etwas
unreinere drmere Erze sind dabei absolut nicht zu verwenden.
Wie bemerkt, wird bei der alten, directen Darstellung des
Eisens aus den Erzen, in Stuckéfen und Rennherden, sowie
bei dem neuen Danks'schen Maschinpuddeln, aus den verwen-
deten reinen und reichen Erzen, auch nur beilinfig der halbe
Gehalt an Eisen gewonnen, wiihrend die tibrige Hilfte zur
Bildung der dabei nothwendigen basischen Eisenschlacke
gleichsam verloren geht. Je hirter, stahlartig, das solcher-



gestalt erzeugte Eisen ist, desto mehr wird an Eisen auns-
gebracht, desto weniger verbleibt davon in der Schlacke;
aber erst dann, wenn das dargestellte Eisen dabei als Roheisen
erscheint, kann der Eisengehalt der Schlacke auf wenige Pro-
cente reducirt werden. Nur unter Umstinden, wie sie beim
Bessemern obwalten, ist es moglich, selbst das fliissig bleibende
Stabeisen von einem sehr geringen Kohlengehalt, mit einer
nur wenige Procente Eisen haltenden Schlacke zn vereinigen.

Der Umstand, dass bei der in Frage stehenden directen
Darstellung des Eisens in rotirenden Herden nur ungefihr die
Hiilfte des in den reichen Erzen enthaltenen Eisens gewinnbar
ist, und dadurch die Kosten fiir die Erze anf das Doppelte ge-
steigert werden, bildet jedoch nicht das alleinige Bedenken
riicksichtlich des Gconomischen Ausfalls, sondern der Brennstofl-
bedarf, welcher sich dabei einstellen muss, ldsst den Gconomi-
schen Erfolg nicht minder zweifelhaft erscheinen, wie folgende
Betrachtung zeigt.

In einem rotirenden Herde von der Grisse, wie sie der-
zeit bei dem Danks’schen Maschinpuddeln mit 6 Centner Rob-
ciseneinsatz gebréuchlich sind, diirfton auch Erz-Chargen mit
6 bis 8 Centner gemacht werden, die Dauer der Charge etwa
eine Stunde Dbetragen und an 1%, bis 2/, Centner schwere
Luppen gewonnen werden, Sollte der Reductionsprocess g4in
dieser hoheren Temperatur und vollstindigeren Beriihrung mit
der Kohle sehr rasch erfolgen, dann wiirde allerdings die
Chargendaner mit einer Stunde zu hoch, zugleich aber auch
(wegen starkem Aufsteigen der Masse) das Erzquantum per
Charge mit 6 bis 8 Centner zu gross angenommen sein, daher
das Schlussergebniss nahe ungeindert bleiben diirfte. In der-
selben Zeit werden Dbei dem Danks’schen Maschinpuddeln
mit Roheisen an 6!/, Centuer Luppen erhalten, und daza
7 bis 8 Centner Steinkohle verbrancht. Es diirfte somit der
Brennstoffanfwand per Centner Luppeneisen aus den Erzen
ungefihr 3 bis 4 Centner guter Steinkohle oder 4'/, bis 5
Centner gute Braunkohle, also ungefihr das doppelte bis drei-
fache Quantum von dem betragen, was gegenwiirtig zam Ver-
puddeln des Roheisens bendthigt wird, Dabei ist immer voraus-
gesetzt, dass nur sehr reine, reiche Eisenerze von circa 60
Procent Eisengehalt verwendet werden, Erze, wie sie in den
Eisenwerks- Districten von OQesterreich eine Seltenheit sind.
Mit der Abnahme des Eisengehaltes in den Erzen miissen die
Kosten fiir die Erze und den Brennstoff sich rasch steigerp,
so zwar, dass bei Erzen von 40 und selbst bis gegen 50 Procent
Eisengehalt an eine directe Darstellung des Eisens kaum mehr
zu denken ist, besonders dann nicht, wenn die das Erz beglei-
tenden Bergarten vornehmlich Kiesel- oder Thonerde enthalten.

Die Aussichten fiir einen &conomisch giinstigen Erfolg
sind demnach im Grossen sehr gering, fiir Oesterreich um so
geringer, als daselbst meist nur 40- bis 50procentige Erze oder
Beschickungen zn Gebote stehen. Dessenungeachtet ist ein dies-
fallsiger Versuch, speciell fiir Innerdsterreich, insoferne nicht
unbedingt za verwerfen, als anf diesem Wege die Darstellung
des Eisens, mit Umgehung des Hohofenprocesses, durch nicht
backende Stein- und Braunkohlen ermoglicht wire und man
sich dieserwegen immerhin entschliessen kinnte, fiir diesen

Process nur die sehr reinen und reichen Eisenerze auszuhalten

und die grossere Menge der armen Erze dem Hohofenprocess
zu Dbelassen. Wenigstens dort, wo ein Danks’scher Puddlings-
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apparat ohnedies schon besteht, wiire es wobl gerechtfertigt,
die relativ geringen Kosten nicht zu sghenen, welche einige
diesfallsige Versuche verursachen wiirden, indem durch deren
Ergebnisse mindestens bessere Anhaltspunkte fiir ein weiteres
Vorgehen auf diesem Wege gewonnen wiirden, als die blosse
Theorie zu bieten vermag.

Um auof dem in Frage stehenden Wege der directen
Darstellung des Eisens weniger Eisen durch die abfallende
Schlacke zu verlieren, kénnte aber auch dergestalt manipulirt
werden, dass vorerst durch die Beigabe einer grosseren Kohlen-
menge statt weichen Eisen, Roheisen nnd mit diesem eine
wenig Eisen enthaltende Schlacke erhalten wiirde, wornach
vorerst die Schlacke abgestochen und dann erst durch Beigabe
einer neuen Erzpartie aul die Darstellung des reinen Eisens
hingearbeitet wiirde. Oder mit anderen Worten, es soll zuerst
im rotirenden Herde Roheisen dargestellt, und dieses sofort
nach der Danks’schen Methode verpuddelt werden. Thatsichlich
wnrde bei den beriihrten Versuchen der directen Darstellung
des Eisens aus seinen Erzen in gewohnlichen Handpuddlings-
ofen, und auch lei Yates' Verfahren ein ihnlicher Vorgang
befolgt, indem vorerst ein roheisenartiges Metall erzeugt und
dieses nach Beseitigung der eisenarmen Schlacke wie gewohn-
lich verpuddelt ward. Allein bei dieser Manipulation, so scheint
es wenigstens, zieht sich die Chargendauer so sehr in die
Liinge, wird der Brennstoffbedarf in einem solchen Grade er-
hoht und die Eisenproductionsmenge vermindert, dass die Aus-
sichten auf einen Gconomisch giinstigen Erfolg kaum Raum ge-
winnen, namentlich unter Verhiltnissen, wo auch der nicht kok-
bare mineralische Brennstofl vergleichungsweise hoch im Preise
stehet, wie es derzeit in Innerdsterreich der Fall ist, wo z. B.
die Braunkohle in Leoben loco Grube 35 bis 70 kr. 6. W. pr.
Zoll-Centuer kostet. Aber jedenfalls Dbietet dieser Weg mehr
Aussicht auf cin auch in dkonomischer Bezichung giinstiges
Resultat, als der zuerst betrachtete, um so mehr. als nach
diesem Vorgange auch ectwas minder reiche Erze von 40 Dbis
50 Procent, wiesie in Oesterreich am dftersten getroffen werden,
zar Verwendung gelangen kinnen.

Herrn Siemens stehen anf seinen Stahlwerken zu Lan-
dore bei Swansea nicht allein billigere und bessere Stein-
kohlen, sondern zugleich die vorziiglichen reichen und reinen
Magnet- und Brauneisensteine zu Gebote, welche aus Algier and
Spanien mit einer relativ sehr kleinen Fracht zur See beschafft
werden. Herr Siemens, im Besitze ansgezeichneter metallur-
gischer Kenntnisse, der Erfinder der Regenerativ-Gaséfen, schon
seit mehreren Jahren mit der Lésung dieser Frage beschiiftigt,
ist dabher vor allen in der Lage, dieselbe mit ékonomisch
giinstigem Erfolge zu 18sen, wenn dies iiberhanpt méglich ist.

Wie aus diesen Erorterungen erhellet, hingt die Mdglich-
keit des Gelingens der directen Darstellung des Eisens auf dem
in Frage gestellten Wege vornehmlich von den Verhiltnissen
der Reduction des verschlackten Eisens und der sofortigen
Carbornisirung desselben, in dieser héheren Temperatur und
bei dieser Art der bestindigen Vermengung mit dem festen
Kobhlenstoff ab. Dariiber miissen Erfahrungen erst gemacht und
bekannt werden, indem die bisherige Praxis, sowie die Theorie
nicht geniigendes Anhalten bieten, um diesbeziigliche Berech-
nangen fiir die Klarstellung der Okonomischen Scite durch-
fihren zu konnen.



Schliesslich soll nar noch bemerkt werden, dass bei
Localverhiltnissen, wie sie in Oesterreich vorwalten, wo eine
billige Roheisenproduction mit mineralischen Brennstoffen noch
ein ungeléstes Problem ist, die 6konomische Seite der directen
Darstellung des Eisens sich relativ giinstiges zeigen muss,
wie unter Verhiltnissen, wo die Rolecisenproduction fast
beliebig gesteigert und dabei zugleich Dbilliger durchgefiihrt
werden kann.

Harzkohle von Johannesthal in Krain. *)
Carl Ritter v. Hauer.

Ein Bericht, welchen Herr C. M. Paul in der letzten
Sitzung der k. k. geologischen Reichs-Anstalt gab, erorterte
in aunsfiibrlicher Weise das Vorkommen von Braunkohle nichst
Johannesthal in Krain. Es eriibrigt noch einiges iiber die
Qualitit dieser Kohle zu sagen, welche nebst dem massen-
haften Anftreten derselben von bemerkenswerther Bedeutung
ist, und ihr fiir indostrielle Zwecke e¢inen besondern Werth
verleiht,

Nach Herrn Paul's Aufnahmen kommen in Johannesthal
zwei Flotze vor, von demen das obere 1'/, bis 2 Klafter
michtig ist. Dasselbe besteht aus stark lignitischer Kohle, die
nichts besonderes in ihren Eigenschaften darbietet.

Unter diesem Flitz existirt ein zweites, das sogenanute
Okarelkaflétz von 3Y/, bis 10 Klafter Michtigkeit, welches durch
den Bergbau gleiches Namens aufgeschlossen ist, Dieses Flotz
ist durch und durch mit Harz imprignirt und zwar in solcher
Menge, dass der Kohle hierdurch ein weit héherer Brennwerth,
als der von anderen Braunkohlen dieser Altersstufe, verlichen
wird. Das Harz, welches im Kohlenflotz theils stratenformig,
theils in Mugeln auftritt, ist vor Jahren von Hofrath Haidinger
unter dem Namen Piauzit beschrieben worden, galt aber damals
mehr “als eine mineralogische Seltenheit, Erst durch den aus-
gedehnteren Aufschluss des Okurelkaflotzes ist das Vorhanden-
sein des Harzes in solcher Menge in der Kohle ersichtlich
geworden, dass der Werth derselben als Brennstoff hiedaurch
sehr wesentlich erhoht erscheint.

Die dokimastische Probe ergab fir die Kohlen aus den
beiden Flotzen folgende Resultate:

Oberes Fl. Unteres FI.
Waswer in 100 Theilen . 39 37
Asche in 100 Theilen 56 64
Wirme-Einheiten 4150 4565
Aeqnuivalent einer 30" Klafter weichen
Holzes sind Centner 12:5 115

Auffillig ist der niedere Wassergehalt, denif wiewohl
die Kohle in abgelegenem Zustande untersucht wurde, so ist
doch constatirt, dass in jingeren Braunkohlen dieser Sorte
gelten sich der Wassergehalt anch bei langem Abliegen auf
ein solches Minimum reducirt, Der Aschengehalt ist ebenfalls
gering, was die Kohle fiir alle Heizzwecke wesentlich
begiinstigt. Sichtbaren Schwefelkies enthilt dieselbe nicht. Der
Brennwerth der Kohle des aunteren Flétzes ergab sich hioher
wie der der Kohle des oberen Flotzes, und dieser hohere Effect

#) Verhandlungen der k. k. geol. Reichsanstalt Nr. 17. 1872.
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ist lediglich ihrem Harzgehalte zuzuschreiben, da der Gehalt
an den accessorischen Bestandtheilen von Wasser und Asche in
beiden Flétzen nahezu der gleiche ist. In dieser Hinsicht muss
aber noch bemerkt werden, dass in der dokimastischen Probe
der Brennwerth des leichter verflichtigbaren Harzes grosseu-
theils verloren geht.

In praktischer Beziehung hat sich die Leistangsfihigkeit
dieser Kohle als Brenumaterial in sehr markanter Weise gozeigt.
Die Kohle wird nimlich, und zwar mit bestem Erfolge, zur
Verhiittung der, in dem das Johannesthal umsidumenden Kalk-
gebirge vorkommenden Zinkerze verwendet, und zwar nicht
blos zur Verarbeitung von Galmei, sondern auch zu der von
Blenden, was bekanntlich eine sehr hohe Temperatur verlangt.
Wihrend anderen Ortes fiir die Destillation des Rostangspro-
ductes von Zinkblende die Anwendung von ilterer Steinkohle
als unbedingt erforderlich erschien, erprobte sich in der Zink-
hiitte zu Johannestbal die in Rede stehende Kohle als voll-
kommen geeignet, um den hieza erforderlichen pyrometrischen
Effect zu erzielen.

Das ausgedehnte Kohlenvorkommen bei Johannesthal ist
so wie die Anlagen fir Zinkerzeugung neuerlichst in den
Besitz einer Gesellschaft iibergegangen und diese productions-
tahigen Objecte werden nun mit Hilfe des associirten Capitals
in weit grosserem Massstabe als Dbisher verwerthet werden.
Namentlich soll die Production der Kohle rasch gesteigert und
letztere mit Hilfe einer von Johannesthal an die Siidbahn zn
fihrenden Bahn transportirt werden. Da sich dieselbe zu
Locomotivheizungen, dann ferner zu Gasheizungen ganz beson-
ders eignen wird und vermége giinstiger Lagerungsverhiltnisse
billig gefordert werden kann, so lisst sich erwarten, dass die
auf diese Kohle basirte industrielle Unternehmung prosperiren
diirfte.

Die Anwendung von Stahischienen in Russland und
die neuesten Festsetzungen der Bedingnisshefte.
Mitgetheilt von W. v. Lindheim.

Der Zeitschrift des osterreichischen Ingenieur- und
Architekten-Vereines entnehmen wir einen Artikel iiber die
Verwendung der Stahlschienen bei russischen Eisenbahmen, in
welchem auch auszugsweise die Art und Weise der vorzuneh-
menden Schienenproben angegeben wird. Wir glauben im
Interesse der Gst. Eisenhiittenleute diesem Gegenstande eine be-
sondere Aufmerksamkeit widmen zn sollen, da selber schon
im vorigen Jahre bei Gelegenheit der Wanderversammlung
des montanistischen Vereines fiir Obersteiermark zur Sprache
kam, und diesfalls auch von selbem Vereine eine Resolution
gefasst wurde.  (Zeitschrift Nr. 33, 1872.) Der Artikel
launtet folgend:

Der rapide Ausbau des russischen Eisenbahunetzes hat
in der letzten Zeit die Discussion iiber eine ebenso wichtige
als interessante Frage wachgerufen. Es handelte sich nimlich
darum, schliissig za werden, ob es angezeigt sei, auch fiir die
neuen Bahnen Stahlschienen statt der Eisenschiemen zn ver-
wenden. Die genaue Priifung dieser wichtigen Angelegenheit
ist insofern zu Gunsten der Stahlschienen entschieden worden,



als das kaiserlich rossische Ministerium der Communicationen
bereits die Genehmigung gegeben hat, die Bahnen von Wjasma
nach Tula, Rjask und Jeletz, sowie von Morschansk nach
Siezran, zusammen etwa 1200 Kilometer, mit Stahlschienen
auszuriisten.

Hierdurch ist praktisch der Beweis gegeben, dass das
Finanz-Ministerium, welches die Priorititen dieser Bahm, die
drei Viertheile des Gesammt-Capitales ausmachen, vollstindig,
und die Actien, welche ein Viertel des Gesammt-Capitales aus-
machen, fiir die Dauer von 15 Jahren garantirt, anch seine
Rechnung dabei findet, indem es den General- Entrepreneuren
die entsprechende Zulage gibt, um die Bahn mit Stahlschienen
anszuriisten. Es ist interessant, zu wissen, dass dieser Zuschuss
unter den gegenwirtigen Verhiltnissen auf 1023 Rubel pro
Werst festgesetzt wurde.

Merkwiirdig ist es in der That, dass man in anderen
Lindern, namentlich in Oesterreich und Dentschland, wo der
Verkehr doch viel grossere Dimensionen erreicht als in Russ-
land, sich nicht veranlasst geéehen hat, dhnliche Reflexionen
anzustellen; wir sind iiberzeugt, dass hier die Rechnung noch
weit giinstigere Resultate fiir den Subventionen zahlenden
Staatssickel ergeben wiirde.

Das Gewicht der Stahlschienen fiir die neuen rassischen
Bahnen ist auf 20 Pfund russisch per laufenden Fuss, das ist
auf 20:88 Kilogramme per Meter festgesetzt worden. Diese
Schiene soll die eiserne Schiene, im Gewicht von 24 Pfund
russisch per laufenden Fuss oder 3226 Kilogramm per Meter
ersetzen.

Man hat sich nach langen Debatten iiber eine Vignoles-
schiene von 107:95mm Hohe, 95-25mm Breite des Fusses und
12mm im Steg geeinigt, ein Profil, welches zwar schwer zu
walzen ist, jedoch e‘ne vortreffliche Section abgibt, um eine
solide Laschenverbindung zu ermdéglichen. Die Linge der
Schiene ist anf 24 Fuss festgesetzt worden, und aunch hierzu hat
man sich ungern verstanden, weil die Normallinge der russischen
Fahrzeuge nur 2] Fuss englisch betrigt und mit Zuhilfenahme
der Pufferlinge allerdings 24 Fuss das Maximum der Verladungs-
fihigkeit ist. Immerhin bleibt es fiir die Eisenbahn-Directionen
ein wichtiger Punkt, dem Fabrikanten keine zu kurzen Schienen
vorzaschreiben, weil die Herstellungskosten in Riicksicht auf
das so sehr verminderte Gewicht bei Festhalten der sonst
diblichen Dimension von 21 Fuss nicht unerheblich gesteigert
werden. Die praktischen Amerikaner haben aus diesem Grunde
in neuerer Zeit auch die Linge der leichten Schienen auf 27
bis 30 Fuss erhéht.

Nicht weniger ernstliche Verhandlungen fanden statt,
um das Bedingnissheft und namentlich die Proben festzustellen,
welchen die Schienen zn unterwerfen sind. Die Commission,
welche aus den erfahrensten Eisenbahn-Ingenienren bestand,
hat sich nach langen Debatten endlich dahin geeinigt, dass
Stahlschienen im Gewichte von 20 Pfund per lanfenden Fuss
die nachstehenden Versuche aunszuhalten haben:

1. Probe: Todtes Gewicht bei einer Support-Entfernung
von 3‘. Die Schiene wird mit 16'/; Tonne wihrend 5 Minuten
belastet, wobei die Durchbiegung nicht iiber 0-15"  betragen
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darf. Nach Wegnahme des Gewichtes darf die bleibende Durch-
biegung nicht 0-04' = Imm ijberschreiten.

2. Probe: Entfernung der Supports 3%/,', Gewicht des
Fallbirs !/, Toune, Fallhohe 9% ,", ein Schlag, ohne zu brechen,
wihrend Eisenschienen von 24 Pfund per laufenden Fuss den-
selben Proben mit der Hilfte der hier angefiihrten Belastungen

und Gewichte unterworfen werden.

Wir freuen uns, dass dieses Resultat erreicht worden,
und es zeigt uns diese Festsetzung, dass die technischen
Autorititen in Russland die Frage ebenso gewissenhaft wie
grindlich studirt haben. Es ist nothwendig, darauf hinzu-
weisen, dass das russische Clima héhere Anfordernngen an die
Haltbarkeit und die Widerstandsfahigkeit der Schienen stellt,
als dies in anderen Lindern der Fall ist. Man hat in friiheren
Jahren geglanbt, dass man das Maximum der Haltbarkeit durch
eine sehr strenge Schlagprobe erreichen kinne. Die Erfahrung
hat aber Lei Eisen- und bei Stahlschienen gezeigt, dass Schienen,
welche diese Probe mit Leichtigkeit aushielten und in Folge
dessen wiihrend der Dauer ihres Dienstes wenig oder gar keine
Briiche zeigten, doch so wenig hart waren, dass sie eine weit
kiirzere Dienstdauner hatten. Aus diesem Grunde ist die Fall-
probe, welche man friiher mit 5 Meter und 1000 Kilogramm
annahm, um 50°/, bei den Schienen von 26 Pfund fiir den
laufenden Fuss reducirt worden. Eine entsprechende Reduction
hat bei dem leichten Profile stattgefunden.

Weit wichtiger als die Fallprobe scheint fir uns die
Biegeprobe zu sein. Die franzdsischen Bedingnisshefte haben
in dieser Hinsicht die rationellsten Bestimmungen und diucht
es uns in der That auch viel richtiger, die Schienen einer
Anzahl Schldge von verschiedener Fallhéhe auszusetzen, und
hierbei das Maximum der erlanbten Durchbiegung vorzuschrei-
ben, d. h. den Schienen einen entsprechenden Hirtegrad zu
geben, als dieselben in so weicher Qualitit anzufertigen, um
eine Schlagprobe von ausserordentlichen Dimensionen aus-

‘zuhalten,

Stahlschienen haben sich in Russland nach den Erfah-
rungen der letzten Jahre ganz vorziiglich bewihrt. Das grosste
Quantam hat mit 96.000 Schienen bisher die Nicolaibahn in
Auwendung gebracht und weisen dieselben nach dreijihrigem
Dienste 0-87 Maximal- und 003 Minimal-Abgangspercente auf,
ein Resunltat, welches um so Dbemerkenswerther ist, als die
Nicolaibahn (aunf zwei Geleisen) eine Einnahme von 182 Fres.
per Tag und Kilometer hat, mithin zu den am stiirksten be-
fahrenen Bahnen der Welt gehort.

Eine nicht minder wichtige Frage fiir die Haltbarkeit
der Schienen ist die Anordnung der Einkerbungen fiir die
Schicnenniigel, Es diirfte fiir den grosseren Leserkreis wichtig
sein, die Resultate kennen zu lernen, welche beziiglich der
Widerstandsfihigkeit von Stahlschienen, die auf verschiedene
Art eingekerbt sind, durch eingehende Versuche zu Tage ge-
fordert wurden,

Diese Resnltate zeigen, wie ungemein wichtig die Position
der Einschnitte ist, und es diirfte wohl im Interesse der Bahnen
liegen, gerade diesem Umstande eine erhihte Aufmerksamkeit
zu widmen, weil sich ein grosser, wir michten sagen, der
griosste Theil der Schienenbriche aus unzweckmiissigen An-
ordnungen in dieser Richtung herleiten ldsst.



Proben ilher die Widerstandsfihigkeit von Stahlschienen,

angestellt auf der Paris-Lyon-Mediterranée-Bahn bei ver-

schieden angebrachten Einkerbungen zur Aufnahme der
Schienenniigel.

Vergleichs-Tabelle.

Stahlschienen.

Schlagversuche auf Schienen mit und ohne Einschnitte mittelst
eines Fallbirs von 300 Kil.

Dle erprobte durchschaittliche Widerstandsfihigk eit.

Datum Bessemer-Stahl eiE::;;l“lﬁ?he
Stahlschienen mit 2 fiinfeckigen
Einschnitten.
24. Juli 1871 | Einschnitt m, d. Durchstoss . . Qw256
do. do. do. und gefeilti Ow 300
28. Juli 1871 | Ohne Einschnitt 2m 500
do. Einschnitt m. d. Durchstoss Om 350
do. do. do. und gefeilt Om GO0
do, Ohne Einschnitt ¢ 3m 000
Stahlschienen mit einem einzigen .‘
halbrunden Einschnitt. :
28. Juli 1871 | Einschnitt mit der Frisse om 800
do. Ohne Einschnitt . | 4m 000
10. Aug. 1871 Einschnittm. d. Durchstoss ‘ 0m 500
do. :‘ do. do, und gefeiltg‘ 0m 550
do. ! Ohne Einschnitt mit einer Linge !
L 5m06 3m 620

Durchschnittliohe Widerstandsfihigkeit.

Widerstand gegen einen Fallbir von 300 Kil. Gewicht.

Schienen
a o w
g1 8% 183,
222|585 580
= g = g5y leela
R ERAE
2 1o o H 4 |a'g,@
g @ g oz lRasy
S ! eAa | eAZ jegaMm
. bo .2 g~
A agx | ges
, S %3 |58 |
Stahlschienen mit 2 fiinfeckigen | i
Einschnitten 275 1 030 | 045 | —
! |
Stahlschienen mit einem halb- | ‘
. . i - H
runden Einschnitt 396 | 0-50 © 083 ¢ 090

f | |

Ans diesen Resultaten erhellt zur Geniige die verstirkte
Sicherheit, welche in der Beniitzung von Schienen ohne Ein-
kerbungen oder mit Einkerbungen am Ende liegt.

Wir bemerken zum Schluss, dass die russischen Bahnen
im Jahre 1872 als Kiufer von 1,400.000 Centner Stahlschienen
aufgetreten sind. Den Lowenantheil an diesem grossen Ge-
schifte haben die Werke von Schneider & Co.in Creunzot
zur Lieférung per 1873—1874 iibernommen und sich auf diese
Weise ein neues und wahrscheinlich bleibendes Absatzgebiet
erschlossen, weil die englischen Fabriken sich nur mit Wider-
streben zur Herstellung von Schienen verstehen, deren Gewicht,
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wie in vorliegendem Falle, weniger als 20 Pfund englisch per
laufenden Fuss betrigt.
NB. Alle angefiihrten Masse

russische Zoll — dem englischen Zoll,
Pfund - 358322 Gramms.

in Zollen sind russisch; der
das russische

Notizen.

Fonscen, Die chilesische Silberamalgamation. —
Anfangs wandte man die amerikanische Haufenamal-
gamation, dann die Almalgamation in knpfernen Kesseln
an, wobei zwar ein sehr vollstindiges Silberausbringen er-
folgte, der Quecksilberverlust aber 250 Proc. vom Silbergehalt
betrug. Nachdem fiir Silberkerate das Umriihren derselben mit
Quecksilber in holzernen Gefissen mit eisernem Boden und
eisernem Riihrwerk in Ausiibung gebracht, ist zur Zeit fiir
geschwefelte Erze, die sich nicht fiir den Riihrapparat eignen,
Krioncke’s Methode mit grisstem Vortheil eingefihrt. Die
geschwefelten Erze werden in rotirenden Fissern mit einer
vorher bereiteten Kupferchloriirlésung behandelt, welche nicht,
wie die Chloridlésung zm Quecksilberverlusten darch Calomel-
bildung Veranlassung gibt. Bleiglanz, Zinkblende, Kupferkies,
selbst Antimon- nnd Arsenverbindungen in geringer Menge
sind mnicht schiidlich. Bei Verarbeitung von Silberkeraten,
welche mit Kupferchloriir Chorid geben (Ag CI 4 Cu,
Cl 4 Hg = 2 Cu Cl 4 Ag Hg), fiigt man Blei hinzu, welches
sich friiher chlorirt, als Quecksilber. Das erfolgende Amalgam
enthilt Schwefelknpfer und Kupferoxyd. Ersteres entfernt man
mechanisch in einem Riihrwerk unter Wasserzufiihrung, letz-
teres durch Umrithren mit kohlensaurem Ammoniak, Vor der
europiischen Methode zeichuet sich das Verfahren nur durch
seine Schrelligkeit und Einfachheit aus nnd es wird dabei die
delicate, Silberverluste nach sich ziehende Réstung vermieden ;
vor der amerikanischen hat sie ebenfalls den Vorzug der
Schnelligkeit und klarer, tbersichtlicher Reactionen, welche
bei jemer moch mehr oder weniger dunkel sind, (Revnue uni-
verselle 1872, Tom. 31, p. 489.)

Whelply und Storer, Apparat filr staubfirmiges
Brennmaterial. Abweichend von der Crampton’schen Vor-
richtung zu Woolwich besteht der Whelply und Storer’sche
Apparat zu Boston aus einer Schlendermiihle von 18 Zoll Fliigel-
durchmesser und 2100 bis 2200 Umdrehnngen pro Minute, durch
eine Siebwand von einem Ventilator getrennt, welcher Kohlen-
stanb und Luft ansaugt und diese dem Flammofen zufiihrt.
Zwischen Ofen und Ventilator befindet sich ein kleiner Gas-
generator, dessen Gase beim Verbrennen hinreichende Wirme
erzengen, um den Kohlenstaub sogleich zn entziinden. Die zum
Ventilator tretende Verbrennongsluft kann man durch ab-
gehende Hitze vorwirmen. Der grossere Hitze-Effect wird
dadarch erzielt, dass man, allerdings unter Erhéhung des
Widerstandes im Ofen, in der Zeiteinheit mehr Brennstoff ver-
brennen kann. (Dingl. J. Bd. 200, S. 125.)

Tamm, Darstellung von Kohlenmangan, — Inniges
Mengen von 1000 Thln. Braunstein in einem Tiegel, welcher
mehrstiindige Weissgliihhitze vertragen kann und mit einem
Brei von 3 Graphit und ] feuerfestem Thon ausgeschmiert
ist, mit 91 Thin. Kienruss, fliichtiges Beimengen von 635 Thin,
grinem Fluss — erhalten in Gestalt einer griinen Schlacke
iiber einen Rohmangankonig, wenn man ein inniges Gemenge
von 34 weissem Fluss (3 gemahlenes Glas, 185 Aetzkalk,
18-5 Flussspath), 55 Kienruss und (0'5 Pyrolusit bei hoher
Temperatur zusammenschmilzt —, und Zusatz von Oel behuf
Anfeuchtens der Beschickung, mehrstiindiges Erhitzen des mit
einem Kohlen- und Thondeckel versehenen Tiegels in Wind-
oder Gebliseifen, wobei neben wieder als Flussmittel zu be-
nutzender Schlacke Rohmangan erfolgt, z. B. in folgender Zu-
sammensetzung: 96'9 Mn, 1-05 Fe, 0'10 Al, 0:05 Ca, 0-05 P,
005 S, 0:85 Si und 095 C. Durch feinendes Umschmelzen mif
!/s kohlensaurem Manganoxydul! erfolgt einc Compostion von
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forg-Juganiour-§ ssistentenstelle.

Bei dem griflich Wilezek?schen Steinkohlenbergbau
in Ostraw ist mit Ende Marz 1873 eine Bergingenienr-
Assistentenstelle mit einem Jahresgehalt von 800 fl. nebst
entsprechender Jahresremuneration, freier Wohnung und Be-
heizung, zu besetzen.

Erfordernisse: Mit gutem Erfolg absolvirte bergacade-
mische Studien, dann Kenntniss der slavischen Sprache.

Gesuche sind Dbis Ende Februar a. c. an das griflich
Wilczek'sche Giiter- und Bergwerks-Inspectorat in Wien, 1,
Herrengasse Nr. 5, zu richten. 33—1

Berg. und Biitten- Adjuncton- Stelle.

Bei der Constantin Graf v. Lodron’schen Eisengewerk-
schaft zu Gmiind in Kiirnten ist die Stelle eines Berg- und
Hiitten-Adjuncten zu Dbesetzen. — Bewerber, welche die berg-
miinnischen Studien zuriickgelegt haben und praktische Ver-
wendung im Markscheidefache nachweisen kinnen, wollen
ihre mit Belegen versehenen Gesuche bis lingstens Ende
Februar 1873 an die Werksdirection einsenden.

Besoldung und anderweitige Beziige werden nach gegen-
seitigem Ucbereinkommen festgestellt.

Gmiind, 6. Februar 1873. 35—3
Gonfiant. Beaf o. Kodeon'[die Mechsdireelion

Concurs-Ausschreibung.

Bei der k. k. Bergverwaltung Klausen in Siid-Tirol
sind erledigt und werden besetzt:

a) Die Stelle eines Berghutmannes 1. Classe mit 40 f.,
eventuell 2. Classe mit 35 fl. 6. W. Monatslohn und einer
entsprechenden Znlage fiir den Dienst am Schneeberge.

L) Die Stelle eines Aufbereitungshutmannes fiir den Dienst
in Klausen mit monatlich 35 fi. 6. W. Lohn und dem
Genusse einer freien Dienstwohnung.

c) Die Stelle eines Tag- und Aufbereltungshutmannes fiir
Schneeberg, mit monatlich 30 fi. 6. W. Lohn und einer
entsprechenden Zulage fiir den Dienst am Schneeberge.

d) Zwei Bergschiilerstellen mit dem Monatslohne von 20 fl.
6. W. und einer Zulage fiir den Dienst am Schneeberge,

Bewerber um die drei ersten Stellen haben in eigenhindig
geschriebenen, gehorig documentirten Gesunchen nachzuweisen:

Einen gesunden kriftigen Kérperban; ol verehelicht,
und im Falle, den Familienstand; Kenntniss nud Verldsslich-
keit in der Fiihrung der ersten Aufschreibungen und der
Materialgebahrung.

Von Bewerbern um die Berghutmannsstellen wird vor-
ziiglich verlangt: Nachweisung der praktischen Erfahrung im
Metall - Berghaubetriebe , wobei allfillige Kenntnisse in der
Markscheiderei besonders beriicksichtigt werden, von Bewerbern
um die Aufbereitungshutmannsstelle hingegen Kenntniss in der
nassen Aufbereitung (Poch-, Waschwerks- und Siebsetzmani-
pulation) verlangt.

Bewerber um die Bergschiiler-Stellen haben nachzuweisen:
kriftigen Korperbau, ledigen Stand, gute Handschrift, dann all-
filllige Kenntniss im Bergbau- oder Auflbereitungs-Betriebe.

Die Gesuche sind bLis Ende Februar 1873 bei der k. k.

G miind in I{irnten. Bergverwaltung Klausen einzurcichen. 34—1
Cameron’s
direct wirkende amerikanische Universal - Dampfpumpen
(The special steam pumnp) (R2—2)

ohne irgend welchen Rotationsmeohanismus, chne Xurbelwelle, chne Sohwungrad, ohne Pleylstangen, ohne Exoentrik, ohne

todten Punkt, aut ciuer massiven urandplatie aufgeschraubt.

Unter den vielen (nmfnuhouon direct wirkender Kolben-Dampfpumpen findet diese die allgemeinste Anerkennung.

Diese ,, I'niversal-Dampfpumpe’
als: Presspumpe fur hydranlische Pressen und Aufziige.

findet die verschiedenste Anwendung, uls: Dampfhessel-Speisepum ve, Grubenpumpe,
in Blerbrauereien,

Brennerelen, Zuokerfabriken, Fiirberelen, Papier-

fabriken, Stearin- und Seifenfabriken und chemisohen Fabriken, namentlich aher als Dampf-Feuerspritze in Fabriken und son-

stigen industricllen Anlagen.

Simmtlioche Dampfpumpen werden nur doppelt wirkend ausgefilhrt und wird eine Jede Pumpe vor Versandt gepriift.

‘| Nummer Jprie

Prmso und Leistungsfithigkeiten der amer. Universal-Dampfpumpen.
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Kohlenw#schen u. alle maschinellen Einrichtungen zur Coaksfabrikation
liefert als Specialitit seit 1859
die Mafdyinenban-Articn-Gefellfdyaft Humboldt, vorn. Sicvers & Co. in Kalk bei Deuty a. Y.

Illustrirte Preis-Courants gratis.

e Hiezu zwei liferarische Beilagen. ‘&

Diese Zeitschrift erscheint wichentlich einen Bogen stark mit den nothigen artistischen Beigaben und dem monatlich
einmal beigegebenem literarischen Auzeiger. Der Prinumerationspreis ist jihrlich loco Wien 10 fl. 6. W. oder G Thilr. 20 Ngr,
Mit franco Postversendung 10 fl. 80 kr. 6. W. Die Jahresabonnenten erhalten einen officiellen Bericht iiber die Erfah-
rungen im bau- und hiittenminnischen Maschinen-, Bau- und Aufhereitungsyesan sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate
tinden gegen 8 kr. 5. W. oder 1!/, Ngr. die gespaltene Nonpareillezeile Aufnahme.
Zuschriften jeder Art konnen nur france angenommen werden.
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Zur Frage der Verhiittung von Eisenerzen mittelst
jiingerer nicht bakender Braunkohle.

Von Hachstock.

P. Tunner hat im ersten Hefte des Berg- und Hiitten-
ménnischen Jahrbuches der 6sterreichisch-ungarischen Berg-
academien von 1872, die Anliinfe und verschiedenen Vorschliige
besprochen, welche bisher zur Lésung dieser Frage gemacht
wurden, und zum Schluss anch den Weg angedeutet, wie die
nothigen Fonde fiir die erste Inangriffnahme der thatsiichlichen
Durchfiihrung dieser herbeigeschaftt werdzn kéunten.

Gegenwirtige Zeilen, eine kurze Zusammenstellung der
Erfolge melrjihriger einschligiger vorbereitender Arbeiten
und daraus abgeleiteter Schliisse, mogen Fachgenossen zur
Anregung dienen, und schliesslich zur Lisung der Frage
fihren — einer Frage, die gelost werden muss, um nachhaltig
den reichcn Bergsegen Steiermarks an lLesten Eisenerzen ver-
werthen, und dem Lande niitzlich, im hdoheren Masse als es
bisher méglich war, machen zu kiénnen.

Die in Steiermark bekannten nicht bakenden jiingeren
Braonkohlen kinnen sowohl dem insseren Ansehen als ihrem
sonstigen Eigenschaften nach in zwei Gruppen getheilt werden,
wovon eine die Kohlen von Fohusdorf, Leoben, Eibiswald und die
unter Cilli (die sogenannten Glanz- und Schwarzkohlen) die
zweite Gruppe die Lignite von Rettenegg, Weitz, Voitsberg,
Koéflach, nebst anderen Punkten des ostlichen Theiles der
unteren Steiermark, wo noch giinstige Aufschliisse in Anssicht
stehen, umfasst. Beide Gruppen enthalten vorztgliches Ma-
teriale, doch mit sehr verschiedenem und wechselndem Gehalt
an Asche und fliichtigen unbrennbaren Bestandtheilen.

Unzweifelhaft ist die Aunnahme, dass einzelne Kohlen-
sorten der beiden Gruppen der Roheisen-Fabrikation zu statten
kommen werden. Ehe jedoch die nothigen Erfahrungen gesammelt
und fiir den weiteren Fortschritt festgestellt sind, wird es
nithig sein, jene Kohlensorte auszomitteln und derselben den
Vorzug einzuriumen, die mit grosster Wahrscheinlichkeit und
verhiltnissmiissig den geringsten Mitteln, sichere Erfolge lei
der ersten Durchfiihrung erwarten lasst.

Abgeseben von dem Aschengehalt, welcher innerhally
leicht bestimmbarer Grenzen anf den Schmelzprozess keinen
besonders stirenden Einfluss iiben kann, ist es der schwan-
kende Gebalt der Kohlen an uunbrennbaren, fliichtigen Bestand-
theilen, welcher sehr berviicksichtigt werden muss, weil der
gute Erfoig in erster Linie davon abhingt, dass dem Schmelz-
prozesse DBrennstoff von moglichst stets gleicher Leistungs-
fihigkeit zugefihrt wird; ferner kann auch das Verhalten der
verschiedenen Kohlen im Fener nicht ausser Acht gelassen
werden, damit von vorneherein Betriebsschwierigkeiten durch
Verfallen und Zerreiben des Brennstofles und dadurch veran-
lassten Hemmung der Durchziige von Luft und Gasen
Schmelzofen moglichst vermieden werden.

im

Der Gehalt an unbrennbaren flichtigen Bestandtheilen
betrigt bei den Kohlen der ersten Gruppe 5 bis 15 Percent,
bei jemen der zweiten Lis 40 Percent, wohl auch dariiber.
Wenn dicser Uebelstand bei ersteren Kohlensorten nicht von
grosser Bedentuug ist, weil sich dersclle in den einzelnen
Kohlensorten so ziemlich unverindert gleich erhilt, so tritt
er bei den Kollenggrten der zweiten Gruppe der Art hervor,
dass deren Verwendung im rohen Zustacde zur Roheisen-
Fabrikation umsomehr zur Unméglichkeit wird, als die Kohten
von der Grube weg geschiitzt gelagert, je mach Temperatur
und Witterung ungleich austrocknen, im giinstigen Falle bis
15 .Percent und dariiber an Gewicht abgeben. Eine kiinst-
liche Vorbereitung dieser Kohlensorten fiir den Schmelzprozess
zur Erzielung moglichst gleichbleibender
lisst sich in keiner Weise umgechen.

Leistungsfiihigkeit

Das Verhalten im Feuer, welches nach den verschiedenen
Kohlungsproben beurtheilt werden kanm, ist ein merklich ab-
weichendes zwischen den Kobhlen der ersten und zweiten Gruppe.
Die der ersten Gruppe geben vorherrschend spréde Coaks mit
sandigen, schwer verbrennbaren Abfillen, wiihrend jene der
zweiten, weichere, guter Holzkohle dlnliche Coaks mit Dlatt-
rigen, praschenartigen, leicht verbrenmbarem Abfillen geben.

Aus dem Angefithrten, iiber Gehalt an wunlrennbaren
flichtigen Bestandtbeilen und dem Verhalten der Kohlen im



Feuer, ldsst sich folgern, dass vorlinflz, wenigstens fiir die
ersteren Proben, von der Idee, jingere nicht bakende Braun-
kohle im rohen Zustande der Roheisenfabrikation dienstbar
zu machen, Umgang genommen werden soll. Da nun aber mit
dem blossen Abflammen (Halbkohlen} auch nicht erreicht
werden kaun, was erreicht werden soll, die moglichst gleich
Lleibende Leistungsfihigkeit des Brennstoffes, so lassen sich
hierauf keine giinstigen Hoffnungen griinden und eriibrigt nur
die Wahl zwischen den entsprechenderen Vorbereitungsarten
der Kobhlen, niimlich der Kohlung (Coaksen) oder der kiinst-
lichen Trocknung (Darren).

Die Kohlen der ersten Gruppe, wegen des geringeren,
sich mebr gleich Dbleibenden Gehaltes an flichtigen, unbrenn-
baren Bestandtheilen, werden nach der Zeit roh, ohne Vorberei-
tong in der Rohwisen-Fabrikation, wenigstens einige Sorten
davon in Verwendung gelangen konnen, der fir jetzt die
Sprodigkeit der entstammenden Coaks und deren sandige,
schwer verbrennbare Alfiille, welche sich, so wie beim Coaksen,
auch im Schmelzofen bilden werden und nicht unbedeutende
Storangen im Schmelzbetriebe gewiirtigen lassen, entgegenstehen.

Die Schlussfolgerung aus dem bisher Ange-
fiihrten ist, dass fiir die ersten Proben, Eisenorze
mittelst jingerer, nicht bakender Braunnkohlen
zu verhiitten, die Kohlen der zweiten Gruppe, die
Lignite, gewiihlt und fir den Schmelzprocess
kdnstlichdurchKohlung oder Darrung vorbereitet
werdensollen DieWahl, welchen unter den bekannten Ligniten
der Vorzug cinzurinmen ist, kann keine schwerz sein, weil, wie
bekanut, keine Sorte der in Steiermark aufgedeckten Lignite,
jene des Koflacher Beckens an Feiunheit iibertrifft.

Koflacher Lignite, ohne Auswahl der reinsten Sorte, er-
geben 40 bis 45 Percent Coaks, Daruanter annilernd die Hilfte
als fiir den Schmelzprocess verwendbar mit 8 bis 10 Percent
Asche, der Rest wus praschenartigen Abfillen bestehend,
muss anderweitigem Verbrauch zugefiihrt werden,
kann aber auch zur Briquete-Fabrikation dienen
und in dieser Form der Roheise¢en-Fabrikation zu-
gefihrt werden, indessen diirften diese Abfille zu vielen
anderen Feuerungen, als ausgiebiger, daher sehr transport-
fihiger Brenunstoff, iiberall dort ausgedehnte Verwendung finden,
wo es weniger daranf ankommt, hohe Jitzgrade, als nach-
haltige Wirme zu erzengen.

Bemerkenswerth ist hier der Umstand, dass diese Abfille
gegeniiber den sortirten grésseren Coaksstiicken aus denselben
Ligniten um mehrere Procent héheren Aschengehalt zeigen
und die Annahme begriinden, dass die unreineren Partien der
rohen Lignite dem Zerfallen vorherrschend unterliegen.

Scharf getrocknet (gedarrt) geben die Lignite Dbis zn
40 Percent an fliichtigen unbrennbaren Bestandtheilen ab,
wobei ein grosser Theil des Theers in dem gedarrten Materiale
noch zurickbleibt. Das Zerkliiften der Kohlen Dleim Darren
kaun aus begroiflichen Griinden nicht vermieden werden, doch
aber ist es unicht so arg, dass hiedurch die Verwendung der
gedarrten Lignite fiir den Schmelzprocess in Frage gestellt
werden kounte. Die kleinen praschenartigen, fiir die Roheisen-
Fabrikation nicht tauglichen Abfille sind unbedentender als
beim Coaks:n und zu allen Feunerungszwecken wie das Coaks-
klein verwendbar.
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Mehrfiltig durchgefiihrte Eisenerzproben im Seff-
strém’schen Probirofen unter aumsschliesslicher Anwendung
von Coaks und Darrlingen aus Ligniten ergaben Resultate,
die unter Anwendung von Holzkohle nicht besser und schneller
zu erreichen sind; ebenso bewihrten sich diese Brennstoffe
gleich der Holzkohle im gewdhnlichen Zug- und Muffelofen.
Die vergleichende Bleiprobe zeigt tiir die Coaks und Darrlinge,
je nach deren Aschengehalt, 4000 bis 5600 Wirme-Einheiten.

Die Verwendbarkeit der Coaks und Darrlinge
ausLigniten kann somit alserwiesenangenommen
werden, und es weiteren Entschliessungen iiberlassen bleiben,
ob fiir die ersten Versuche, Eisenerze mit jiingeren nicht baken-
den Braunkohlen zu verhiitten, Coaks oder Darrlinge zu wiihlen
sind, riicksichtlich der Tragfihigkeit stehen beide
auf gleicher Hohe mit guter weicher Holzkohle.
Sicherer werden die Coaks zum Ziele fiihren, doch
aber steht es ausser Zweifel, dass es durch Darr-
linge, welche in der Darstellung kaum den halben
Preis der Coaks erreichen, auch erstrebt werden kann,
trotz der, wegen des Theergehaltes melr als Coaks, flammen-
den Eigenschaft.

Sowohl Kohlung als Darrung, letztere auf
jeden bestimmtenTrocknungsgrad gleichmiissig, wie
auch Briquet-Erzeugung auns den Abfiillen, sind nach neueren
patentirten Verfahrungsarten, welcheerprobtsind,
in fabriksméissigem Betrieb, ohne hohe Auslagen
zu erfordern, anstandslos durchfiihrbar. Es steht
somit der Aufnahme der ersten Schmelzversuche
nichts im Wege, wenn anders die néothigen nicht
Ledeutenden Fonde beschaffen werden kénnen.

Soll fiir die Versuche ein nener Ofen gebaut oder ein
alter dahin eingerichtet werden, so wire daraunf zu achten,
dass Aenderungen leicht vorgenommen, vor Allem aber genaue
Beohachtungen vollzogen werden kinuen, um auf letztere hin
die Reg:ln uud Calculationen fiir eine grosse Hochofenanlage
griinden zu koéonnen. Ein Ofen mit 24 bis 26 Fuss hohem
Schacht, weiter Gicht, nicht zu weitem Kohlsack, steilem Rost
und engem Schmelzraom, allenfalls der halben Gichtweite,
ausgeriistet mit einem Gebldse von 1200 bis 1500 Kubikfuss
Wind von 306 bis 40 Linien Pressung per Minute, cinem
Lufterhitzungsapparat auf mindestens 300° C., diirfte fir die
ersten Proben, wobei es auf den 6konomischen Betrieb nicht
ankommen kann und die Tragfihigkeit des Materials mit
beriicksichtigt und erprobt werden mass, vollkommen geniigen.

Ist es erst gelungen, einen derartigen Versuchsofen einige
Zeit im ungestérten Betrieb zu erhalten, um die dabei vor-
kommenden Erscheinungen stichhiiltig erkliren und auf ihre
Ursachen hinweisen zu koénnen, so wird es dann nicht schwer
fallen, Calculationen iiber die Leistungsfihigkeit der neuen
Brennstoffe anzustellen, und fiir den weitern Versuch Grund-
siitze aufzustellen.

Insolange aber durch praktische Erfahrungen und sorg-
filtige Beobachtungen Anhaltspunkte nicht gewonnen sind,
erscheint es nicht zweckentsprechend, iiber einen derlei Probe-
Ofen hinauszugreifen, weil es leicht geschehen konnte, dass
selbst mit dem Aufwand grosser Summen das Ziel nicht er-
reicht und ein neuer Anlauf auf selbes fiir lange Zeit unter-
lassen wird.



Wo es die Iudustrie mit nenen Mitteln fiir ihre Zwecke
zu thun hat, ist Vorsicht geboten — die Erfahrung die lei-
tende Hand — Stolpern oder Fallen bei iibereiligen Anldufen
anf das Ziel wirkt entmuthigend.

Kupfer- und Eisensteinbergbau in Rude bei Samobor. *)
Von F. v. Vukotinovic.

Die Gegend von Samobor hat in nemester Zeit die Auf-
merksamkeit der Hiittenmiinner und Geologen ganz besonders
in Anspruch genommen und hatte ich dabei die Gelegerheit,
zu wiederholten Malen die besagte Gegend in Gesellschaft der
Herren Bleschutznig, Bergingeniemrs von Vordeniberg,
Emil Sedlaczek, Bergingeniears von Eisenerz, und Edmund
Schwarz, Bergingenieur aus Wiener-Nenstadt zu begehen und
den in Rude bei Samobor befindlichen Kupfer- und Eisenstein-
bergban genauer zu besichtigen. -

In Rude nichst Samobor wnrde seit Jahrhanderten ein
Berghau auf Kupfer betrieben; dieser Bergbau wurde nach dem
Tode des Besitzers Franz Reizer darch dessen Erben ab
Zinner & Comp. verkanft, aus dessen Hinden er spiter in
das Eigenthum der Herren Klein & Comp. iiberging. Nach-
dem der Kupferkies in den oleren Lagen und den tleferen
leichter zuginglichen Gdngen ziemlich unsystematisch aunsge-
raubt worde, und demnach sich Grubenwasser in DLedeuteuder
Menge eingestellt hatte, konnte man dieses nicht mehr bewil-
tigen, gewahrte aber erst dann in unbegreiflicher Weise, dass
das sogenannte taube Gestein eigentlich kein taubes Gestein sei,
sondern ein Siderit, zn dessen Verwerthung man nun schritt, —
und so entstand ans dem Rudaer Kupferbergbau ein Eisenstein-
hergbau. Es wurde ein Hochofen errichtet und das erzeugte Roh-
eisen in die steiermiirkischen Raflinir- and Walzwerke verfiihrt.

Zuin Zwecke einer besseren Miscimng warde Rotheisen-
stein aos dem von Rude 5—6 Meilen weiten Pribié zugefihrt,
weil man iiberdies noch die Erfahrung gemacht zu haben
glaubte, der Rudaer Spatheisenstein sei kupfer- und phosphor-
hiltig, daher das Rudaer Eisen briichig und schlecht.

Nach Verlauf von einigen Jahren will man sich dber-
zeugt haben, dass der Bergban nicht rentire; die Arbeiten
wurden immer lissiger betrieben und zuletzt ganz eingestellt;
jo noch mehr, der Inhaber von Rude gab bei der k. Berg-
hauptmannschaft in Agram die schriftliche Erklirung ab, dass
er Rude ganz auflasse und jedem Eigenthumsrechte auf Rude
formlich entsage.

Als Rude aunf diese Weise ganz freigegeben wurde, mel-
dete Herr Cajetan Faber, Director des Eisenwerkes zu Eibis-
wald in Steiermark, Freischiirfe dasellst an und nahm allso-
gleich die nothigen Vorarbeiten auf, wum den verbrochenen
Bau wieder auszurichten und zuginglich zu machen. Nachdem
dies mit energischer Hand durchgefithrt und viele neue Auf-
schliisse gemacht wurden, fand die Freifahrung und Belehnung
des Herrn Cajetan Faber als nunmehrigen Eigenthiimers in
hochst solenner Art statt.

Um aber die Erzvorkommnisse und die geognostischen
Verhdltnisse genauner ermitteln zu konnen und zugleich zu
constatiren, ob ein Eisensteinbergbau in Rude wirklich lohnend
zn werden verspreche, wurden die oben erwihnten Anfnahmen

*) Verhandlungen der geol, Reichsanstalt Nr. 2 v. J. 1873.
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und Schitzangen vorgenommen JIch batte die Ehre, Mitgiied
dieser Commissioncn zu sein und bin daher in der Lage, die
genanesten Angaben iber Rude verdffentlichen zu koéanen.

Vom Marktflecken Samobor 7/, Meilen siiddstiich befindet
sich der Ort Rude. Samobor liegt in eirer von Osten gegen
Westen laufenden Gelirgsschincht 3 Meilen weit von Agram
und 1!/, Meilen weit von der nach Steinbrick fiihrenden Siid-
bahnstation Podsusec. Rude selbst liegt in einem vielfach und
tief eingeschnittenen Thale. Die dieses Thal uamschliessenden
Hohen und steilen Bergkuppen fallen nach Siidost nnd Nord-
west ein und gehéren ihrem Grandcharacter nach der Grau-
wackenformation an. Es ist nicht gelungen, in der Grauwacke
selbst, die hier bald grolkérnig wuud dickschiefrig, bald
schwirzlich, feinkornig und diinnschiefrig anftritt, irgend
welche Versteinerungen zu entdecken; nachdem sich aber in
den dlteren Kalksteinen, sowohl in Rade selbst, als auch in
der stiddstlich gelegenen und bis an 2400 Fuss hoch ansteigen-
den PleSivica Gasteropodenreste kennbar machien und oben-
drein an zwei Stellen dioritische Gesteine in schmalen Streifen
zu Tage treten uod das Rodaer Thal quer von Nordost gegen
Siidwest durchsetzen, so glaube ich vorliufig nicht ohne Grund
behaupten zu konnen, dass wir ¢s hier mit einer silurischen
Grauwacke und den dazu gehérigen Granwacken-Kalksteinen
zu thun haben #).

Die im Siidosten und Siden gelegenen, relativ hochsten
Berge DPleSivica und St. Anna sind durch die in der Tiefe
liegenden Diorite geholen und vielfach zerrisseu worden. Der
Rudaer Kessel selbst zeigt uns ein héchst unebenes, durch
tiefe Einschnitte, muldenférmige Anshéhlnngen und stufenartige
Abdachungen verw. rrenes Bild. Die Bergwiinde stehen jih an
mit felsigen Spitzen, die zum Theil von Holzwuchs ganz ent-’
bl6sst, zum Theil bloss mit niederem Gehélz bhewachsen sind.
VYoo Rude abwirts gegen Siidost nnd gegen Siiden bestehen
dic hohen Berge alle ans Granwackenkalkstein, weiter von
Rude aotwiirts gegen Nordwest und Nordost treten Trias-
Dolomite auf, die sich gegen die Save-Ebene abdachen; bei
ihrem Abfallen werdsn sie auf der dstlichen Seite bei
Sv. Hedelja von den Tertidr- Schichten (Nulliporenkalken)
iiberlagert. Die Granwacke steigt nirgends hoch an; sie diirfte
wohl auf dem Dbei 1200 bis 1500 Fuss holhen Berge Velidi
Crnec ihren grossten Hohepunkt erreicht haben.

Von Samobor angefangeniiber Rude bisKosari (St. Lenard)
und bis an den querstehenden Gebirgsriicken Plesivica ergeben
sich folgende Lagerungsverhiiltnisse:

Das oberste Glied bildet der Trias-Dolomit. Es ist
dies ein stellcnweise festes, krystallinisches, durchaus weiss-
liches und lichtgraues, stellenweise aber auch sehr lockeres
und zerreibliches Gestein, welches leicht verwittert und zu
einem feinkdrnigen Sand zerfillt. Die Form der Berge ist
bald kuppenartig, bald gestreckt dachférmig, steil und durch
viele Wasserrisse ansgewaschen, im ganzen dusserst pittoresk.

*) Ohne specifische Bestimmung der gefundenen Gastro-
poden kann wohl die friihere auch auf den Karten der geolo-
gischen Anstalt zum Ausdruck gebrachte Ansicht, die fragliche
Grauwacke gehiorec der Steinkohlenformation an, nicht als
widerlegt betrachtet werden. Wir verweisen in dieser Beziehung
insbesondere aunf die Arbeiten von Stur (Jahrh. d. geolog.
Reichsanst, XIII., pag. 490), und Suess (Sitzaongsd. d. kais.
Akad. d. Wissensch. Bd. 57.)



Unter den Dolomiten tritt die Buntsandsteinformation
anf, die hin und wieder in der charakteristischen Form von
rothlichgranen, glimmerhiiltigen Werfener Schiefern in diinnen
Lagen zu Tage kommt.

Diese Schiefer werden von einem sehr bemerkenswerthen,
roth and grau gebidunderten, schueeweisen feinkérnigen Gyps
unterteuft ; auf diesen Gyps folgt eine mehre Klafter michtige
Schicht von Granwackenkalk und Conglomerat, welche aus
Quarz und Kalkkornern besteht, die darch Grauwackensand-
stein gebunden sind; in diesen Grauwacken und Kalk-Conglo-
befindet sich das Hauptlager des Spatheisen-

Schluss folgt.)

meraten
steines.

Ueber Risse in grossen Gussstiicken und in
Bessemerstahl-Ingots insbesondere.

Von Fritz von Ehrenwerth in Heft.

An grossen Gussstiicken aus Rohcisen, sowie insbe-
sondere an den Ingots aus Tiegelgussstahl und Bessemerstahl
treten hiinfig Risse an der Oberfliche ohne irgend eine idusser-
lich bemerkbare Ursache auf.

E¢ sind diese Risse wohl zu unterscheiden von jenen,
welche durch Hindernisse entstehen, die die Form des Guss-
gtiickes, irgend ein Ansatz u. 8. w. der gleichmissigen Zusam-
menziehung beim Erkalten, dem Schwinden entgegensetzen,
ond ist ihr Vorkommeu ganz verschieden von jenem der
letzteren.

Wihrend diese letzteren immer eine Richtung einhalten,
welche die Ursache des Reissens, das Hinderniss des Schwindens
sogleich erkennen ldsst, und in dieser Richtung meist die
ganze, von diesem Hinderniss abhiingige Dicke oder Stiirke
des Gussstickes durchzichen, treten sie nur oberflichlich auf,
reichen nicht tief in das Innere der Masse und verfolgen
ausnabmslos eine Richtung normal auf einer der grisseren
Dimengionen des Gussstiickes oder Ingots,

Bei Bessemer-Ingots und grossen Gussstiicken aus weissem
Roheisen, welche sich der Plattenform mehr oder weniger
nihern, sich somit nach zwei Richtungen in wenig verschiedener
Ausdehnung erstrecken, habe ich die Beohachtung gemacht, dass
sie sich sogar kreuzen, ja es ist mir ein Fall vorgekommen,
in welchem die breiteren Seiten eines flachen Bessemer-Blockes
von Spriingen und Rissen so durchzogen waren, wie allenfalls
ein nassgeschlagener und trocken gewordener Lehwmboden,
Nichts destoweniger besass der Stahl die vorziiglichste Qualitiit
und hat sich unter dem Hammer tadellos verarbeiten lassen.
Es werden die Risse iiberhaupt um so zahlreicher, je heisser
das Roheisen oder der Stahl in die Formen oder Cogquillen
gebracht wird, je weniger diese vorgewdrmt worden sind, je
rascher das Gussstiick abkiihlt und je weniger Dehnbarkeit,
Tenacitit das vergossene Material, sei es nun Roleisen, Stahl
oder irgend ein anderes Metall, seiner Natur nach Dbesitat.

Immer aber halten sie eine Richtung ein, quer auf eine
oder zwei grossere Dimensionen des Ingots.

Nach dem Grade der Dehnbarkeit des Metalles und
der Vorwirmung der Form oder Coquille richtet sich ferner
die Tiefe, auf welche die Risse in das Innere des Gussstiickes
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sich erstrecken. Je weniger dehnbahr das Material des Ingots
ist, desto tiefer reichen unter sonst gleichen Umstinden die
Risse in das Innere.

Ingots ans bLeim Giessen aufschinmendem, vollstindig
entkohlten oder iherblasenen Bessemermetalle sind leicht riss-
frei zu erhalten, so lange dieses von Kiirze vollkommen frei
ist, und die Risse nicht etwa in Folge fehlerhaften Giessens
sich einstellen.

Sobald die Qualitit des Stahles eine weniger gute, und
er nur merkbar mit Kiirze behaftet ist, kommen sofort die
Risse zum Vorschein, weun auch der Abguss ohne jeden An-
stand und in vollkommen glatte. fchlerfreie Coquillen erfolgt.

Ingots aus strahligem, weissen Roheisen in nicht be-
dentend vorgewidrmten Coquillen, kommen in Bruchstiicke zer-
sprungen aus diesen, oder zerspringen bei einem ganz leichten
Hammerschlage und zeigen die Bruchfliche mehr oder weniger
angelaufen, ein Beweis, dass die Spriinge sich gebildet hatten,
als die Masse noch heiss genug war, um Aunlauffarben anzu-
nehmen.

Ich darf hier wohl auch das hiufige, von selbst erfol-
gende Springen der Flossen und grosseren Gussstiicke auns
weissem Roheisen sowie jenes bei ungeeignetem Roheisen so
schwer zu vermeidende Springen der Hartwalzen nach dem
Gusse anfiihren.

Die Erstreckung der Spriinge in die Tiefe kann man bei
Bessemer- oder Gussstahl-Ingots, selbst wenn sie :iusserlich
ganz rissfrei zu sein scheinen, sehr gut beobachten, weun
man sie nach dem Erkalten bricht. Da treten die Risse an
der soust metallischen Bruchfliche als muschelférmige, mehr
oder weniger ausgedehnte, sich vom Rande etwa wenige Linien
bis 1 und 1'/, Zoll in das Innere ziehende, angelaufene Flecken
Lervor, und zwar hiiufig an, der Lingenausdchnung der Ingots
nach, ganz verschiedenen Stellen, so dass z. B. bei Ingots mit
quadratischem Querschnitte und grosserer Liinge die Risse auf
der einen Seite niher dem Kopf- oder Fussende liegen, wihrend
sie auf der ander:n wieder melr die Mitte des Blockes ein-
halten.

Obschon nun diese Risse und Springe in den vorange-
fiihrten Fillen immer ohne eine fiusserlich sichtbare Veranlassung
erfolgen und ihr Entstohen und Auftreten von jenem der
darch behindertes Schwinden verursachten ganz verschieden
ist, so hat man gleichwohl bisher meist diese Ursache, das
Schwinden, oder das ungleiche Schwinden dafiir angenommen.

Nach meinen Beobachtungen und Erfahrungen aber hat
man den Graund dafiir gerade in entgegengesetzter Richtung
zu suchen, niimlich in der beim Uebergange vom flissigen
in den festen Zustand, beim Erstarren oder Gefrieren erfol-
genden Ausdehnung. Kommt nimlich das flissige Metall, sei
es nun Roleisen oder Stall, in die Form oder Cogquille, so
erstarrt sogleich der mit den Winden in Beriihrang kommende
Theil desselben, wihrend das Metall im Inneren des Guss-
stiickes fliissig bleibt und bei seiner spiiter erfolgenden Erstar-
rung und damit verbundenen Ausdehnung die #ussere Rinde
schon fest vorfindet und bersten machen muss, wenn ihr die
Dehnbarkeit fehlt, am der Ausdehnung ohne Riss Folge leisten
zu kénnen.

Es ist wobhl klar, dass das Schwinden einen Riss in
einem nahezu parallelepipedischen Stiicke Gusseisen oder Stahl



be: einer Coquille nicht vernrsachen kann, nachdem darch
dasselbe die Oberfliche des Stiickes wohl nur zusammengezogen,
gepresst, nicht aber bersten gemacht werden kénnte.

Die behandelten Risse sind Aeusserungen eines, in der
ganzen Natar herrschenden Gesetzes; sie werden hervorge-
bracht durch dieselbe Kraft, welche die Flasche zerbricht, in
der man Wasser zum Gefrieren bringt, welche das Krachen
der Gletscher- und Seen-Eises, das Schwimmen des Eises
auf dem Wasser, des festen Roheisens auf dem fliissigen
verursacht.

Daraus ergeben sich nun die Vorsichtsmassregeln gegen
das in der weiteren Bearbeitung, z. B. der Guss- oder Bessemer-
stahl-Ingots oft sehr nnangenehme Aunftreten der Risse ganz
von selbst: 1. moglichst geringe und, da dies nicht immer
doch méglichst gleichmiissige Ausdehnung des
Ingots oder Gassstiicke nach allen drei Dimensionen, mit an-
deren Worten, Anniherang an die den tropfbaren Fliissigkeiten
eigenthiimliche Tropfen- oder Kugelform ; 2. mdglichst langsame
Abkiihlung des Gussstiickes, daher auch gutes Vorwidrmen
der Form der Coquille, und 3. moglichst grosse Dehn-
barkeit, Tenacitit des zum Gusse verwendeten Materiales,
richtige Auswahl der diese Eigenschaften besitzenden Roh-
cisensorten.

(Zeitschrift des berg- und hiittenminischen Vereines fiir Kirnten.)

sein kann,

Ueber das Graphitvorkommen bei Kunstadt in
Mahren. *)
Von Dr. E. Tietze.

Im Herbste des vorigen Jahres wurde es mir bei Ge-
legenheit cines kiirzeren Aufenthaltes in Mihren moglich, das
der Gewerkschaft ,Segen Gottes® bei Kunstadt gehorige
Graphitvorkommen anzusehen. Da in der Literatur geologisch
iiber dasselbe wohl noch nichts bekannt ist, so mag eine kurze
Mittheilang dariiber am Platze sein.

Abgesehen von einem ilteren Aufsatze Glockner’s de
graphite moravico (Breslau 1840) und einem Aufsatze desselben
Autors in den Verhandlungen der k. Leopoldinischen Academie
(18. Bd. 1. Supplementheft) ist iiberhaupt, was méhrische Gra-
phite anlangt, nar der Graphit von Pistan, und zwar von
Stur, geologisch besprochen worden.

Eine kunrze Strecke hinter Kunstadt, an der Strasse
nach Oels, befinden sich auf der linken (0stlichen) Seite des
anmathigen Sichotiner Thales die der genannten Gewerkschaft
gehorigen, zur Aufbereitung des Graphites eingerichteten Ge-
béude. In unmittelbarer Nihe davon erblickt man die Einfahrt
in die Mariengrube, welche die bhaunptsichlichsten Aufschliisse
des Kunstidter Graphitvorkommens darbietet. Wir befinden
uns dabei im Bereich des jiingeren krystallinischen Schiefer-
gebirges, nicht weit von dessen Grenze gegen die Schichten
des Rothliegenden und der jingeren Kreideformation, wie sie
jm Osten des krystallinischen Gebirges jener Gegend das
letztere verdecken. Schon an der Strasse beobachtet man einen
kalkigen Glimmerschiefer, dessen Schichten mehr oder minder
genan von Norden nach Siiden streichen und nach Osten
einfallen.

*} Verhandlungen der geol. Reichsanstalt Nr. 2 v. J. 1873.
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Dicht bei der Strasse befindet sich, wie angedeutet, das
Mundloch eines gegenwirtig zur Forderung beniitzten, in hora
4 schrig gegen das Streichen der Schichten getriebenen Stollens,
dessen Linge einige 70 Klafter betrug.

Durch diesen Stollen ist nun das Hauptlager der Kuu-
stidter Graphitvorkommens erreicht, welches beinahe genau
nord-siidlich streicht und entsprechend den iiber Tags beobach-
teten Schiclitenstellungen &stlich einfillt, und zwar mit einer
Neigung von 40—350 Graden. Das Gestein, mit dem das Lager
verbunden ist, darf als ein kalkiger Glimmerschiefer bezeichnet
werden, der stellenweise geradezu in Urkalk iibergeht. Durch
horizontale Strecken ist nun das Fl6tz nach beiden Seiten
hin aufgeschlossen, so dass im Ganzen zur Zeit meiner An-
wesenheit etwa anf 100 Klafter Liinge dieses Lager ohne Unter-
brechung im Streichen constatirt war in einer wechselnden
Michtigkeit von 1%/, bis 5 Schuh und in einer durchschnitt-
lichen Michtigkeit von 3 Schuh, Ebenso wie die Continuitit
dieses Graphitflitzes in horizontaler Erstreckuug auf eine
ziemlich weite Entfernung nachgewiesen werden konnte, ist
es auch gelungen, sein Anhalten in die Teufe darzuthun, inso-
fern der Anfangs erwihnte Firderstollen iiber das Fl5tz hinaus
ins Hangende getrieben wurde und sodann von einem Punkte
im Hangenden auns durch ein Gesenk das bhetreffende Flotz
wieder nach etwa 9 Klaftern erreicht wurde. Gerade diese
Stetigkeit der Ablagerung, die dem Graphit nicht iberall eigen
ist, berechtigt uns anch, wie ich glaube, nicht ganz entsprechend
dem diesbeziiglichen Sprachgebrauch den Ausdruck Flétz fir
Lager anzuwenden,

Durch jenen ins Hangende weiter getriebenen Stollen
oder Querschlag sind dann noch 3 Graphitbestege parallel dem
Hauptflotz erreicht worden, die aber an und fir sich darchaus
nicht abbauwiirdig sind. Indessen bleibt die Moglichkeit nicht
ausgeschlossen, dass diese Bestege an anderen Punkten sich
entweder schaaren oder selbst an Miichtigkeit zunehmen. Man
kann hervorheben, dass in der directen Ndhe von Kunstadt
selbst, in der siidlichen Fortsetzung der ganzen in Rede stehen-
den Lagerstitte bei Gelegenheit einer Brunnengrabung nach
den mir gewordenen Mittheilungen Graphit angetroffen wurde.
Es Dbleibt zweifelhaft, ob dieser letztere dem Hauptflstz der
Mariengrube oder einem der erwiihnten Hangendbestege ange-
hort. In jedem Falle erscheint durch diesen Fund die grissere
Ausdehnung der Lagerstiitte festgestellt.

Auf der linken, westlichen Seite des Sichotiner-Thales,
ziemlich unmittelbar in der Nidhe des Dorfes Sichotin selbst,
befindet sich die Franz-Josephsgrube, welche einen minder vor-
geschrittenen Abbau aufweist als die Mariengrube. Aunch hier
ist ein Graphitflotz mit onnihernd nordsidlichem Streichen
und Ostlichem Einfallen angetroffen worden. Die Neigung des-
selben ist indessen hier eine weit steilere als die Neigung des
Hauoptflitzes in der Mariengrdbe und mag stellenweise iiber
70 Grad Dbetragen. Auch bei diesem Flétz ist das Aohalten
in der Teunfe counstatirt.

Die horizontale Ausdehnung im- Streichen war zur Zeit
meines Besachs nur mit etwa 40 Klaftern aufgeschlossen,
indessen konnte selbstverstindlich bei der eventuellen Frage
nach dem Werth eines solchen Lagers nicht allein die berg-
méinuisch aufgeschlossene Ausdehnung dessellen in Betracht



kommen, sondern ¢s miisste die entschiedene Wahrscheinlichkeit
seiner geologischen Forterstreckung mit beriicksichtigt werden.
Die Michtigkeit dieses Sichotiner Lagers ist nicht mehr sehr
bedeutend und variirt von '/, bis héchstens 1/, Schuh, in-
dessen ist das betreffende Lager jedenfalls abbanwiirdig, um so
mehr als die Qualitit des Graphits in diesem Falle eine
theilweise besserc ist als in der Mariengrube.

Dieser Umstand der etwas anderen Qualitdt, zusammen-
gehalten mit der abweichenden Michtigkeit ldsst die Ver-
muathung nicht aufkommen, als kénnte das Sichotiner Flitz
mit dem Hauptflstz der Mariengrube identisch sein. Schon an
und fiir sich gehéren die Sichotiner Gebirgsmassen ins Liegende
der durch die Mariengrube aufgeschlossenen Schichten. Nar
die Annahme einer ctwa durch das Sichotiner Thal markirten
grossen Verwerfungsspalte konnte die Annahme der theilweisen
Gleichzeitigkeit der Dbeiderseits dieses Thales entwickelten
Schichtencomplexe uns zaginglich machen. In dieser Richtung
liegt jedoch keine Beobachtung vor. Es ergibt sich also als
das Resultat dieser Betrachtung, dass bei Kunstadt vor-
linfig zwei verschicdene abbauwiirdige Graphitfistze festge-
stellt sind.

Die Qualitit unseres Graphits dberhaupt aclangend, so
ist ohuehin bekannt, dass die Graphite Bihmens oder Mihrens
sich nicht mit denen von Ceylon messen kénnen, wodurch
jedoch die Mbglichkeit einer in vieler Hinsicht sehr nutzbaren
Verwendang dieses Materiales nicht im mindesten ausgeschlossen
wird. Herr Karl vonHauer (Jalrb. der geologischen Reichs-
anstalt 1864 pag. 454) fand bei der ihm zugesandten Probe des
Kunstadter Graphits einen Aschengehalt von 12 Pet.

Es ist nicht meine Sache zu untersuchen, inwicferne bej
der Aufbereitung auch des Kunstiddter Graphits eine Behandlung
mit Sénren oder Akalien, wie sie im Prinecip schon frither,
beispielsweise anch durch R. Hermann (Bull. soc. natar. de
Moscou 1858 p. 530) fiir gewisse russische Graphite der
Kirgisensteppe vorgeschlagen warde, die Ertragsfihigkeit steigern
kénnte. Ich mache hier nur cine beiliufige Bemerkung.

Nicht ohne geologisches Interesse erscheint mir aber
ein vergleichender Hinweis auf die Verhiltnisse zu sein, wie
sie Herr Bergrath Star (Verh, der geol. Reichsanst. 1872,
pag. 208) fiir das Graphitvorkommen bei Pistau siidwestlich
Iglau festgestellt hat. Wihrend mniémlich bei Pistau Lager
von Kalk ginzlich fehlen, erscheint bei Kunstadt der Graphit
an den Kalk oder kalkhaltigen Glimmerschiefer geradezu ge-
bunden, Wir miissen uns also wohl auf den Nachweis vor-
bereiten, dass in Mahren der Graphit geologisch verschiedenen
Niveau's angehort.

Notizen.
Rohcisenproduction der ganzen Welt im Jahre 1871.
— Nach einer dem ,Engin, and Mining Jourral¥, 1872, Nr. 19,
entnommencn Notiz der ,Berg- und hiittenm. Zeitung+, 1872,
S. 267, betrug die Roheisenproduction der ganzen Welt im

Jahre 1871, auf anniihernde Schiitzung begriindet, in Tons zu
2000 Pfund:
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6,500.000 Tons.

Grossbritannien .

Vereinigte Staaten . 1,912.000
Fraokreich 1,350.000
Deutscher Zollverein 1,250.000
Belgien 896.000
Qesterreich 450.000
Norwegen und Schweden 280.000
Russland 330.000
Italien . 75.000
Spanien . 72.000 ,
Andere Liinder . 200.000
Summa 13,315.000 Tons.
R. Z.

Smith, Arsenik in Producten der Sodafabriken.
— Beim Zersetzen von Kochsalz mit arsenhaltiger Schwefel-
siure entsteht Chlorarsen, welches Dbeim Durchstreichen der
Condensatoren zur Verdichtung der Chlorwasserstoffddmpfe
sich grossentheils mit Wasser umsetzt, zum Theil aber sich
dessen Einwirkung entzieht und sich in dem von den Conden-
satoren nach dem Schornstein gehenden Canale, im Schornstein
selbst und in den aus demselben entweichenden Gasen nach-
weisen lisst. (Engin, and Min., Journ, New-York 1872. 8. 292.)

Amtliches.

Auszeichnung.

Se. k. und k. Apostolische Majestit haben mit Aller-
héochster Entschliessung vom 14. Februar 1873 dem Bergver-
walter in Idria, Peter Griibler, in Anerkennung seiner viel-
jahrigen trcuen und vorziiglichen Diecustleistung taxfrei den
Titel und Rang eines Bergrathes a. g. zn verleihen geruht

Kundmachung.

Der im Sinne der Verordnnng des hohen k. k. Ackerban-
Ministerinms vom 23, Mai 1872 Z. 5420 mit dem Standorte in
Nen-Joachimsthal, politischen Bezirkes Rakonig, bestellte
Berghau-Ingenieur Herr Otto Mayer, fiirstlich Fiirsten-
bergischer Oberbergverwalter in Neu-Joachimsthal hat
am 4. Februar 1873 den Amtseid in der Eigenschaft als Berg-
bau-Ingenieur abgelegt, und dadurch die Berechtigung zur
Ausiibung des Befugnisses als bergbehordlich autorisirter
Bergbau-Ingenieur erlangt.

Von der k. k. Berghauptmannschaft.
Prag, am 12. Febrnar 1873.

Ankundigungen.

Bern- und Biitten- Ajunclen- Stelle.

Bei der Constantin Graf v. Lodron’schen Eisengewerk-
schaft zu Gmiind in Kiirnten ist die Stelle eines Berg- und
Hiitten-Adjuncten zu hesetzen. — Bewerber, welche die berg-
minnischen Studien zuriickgelegt haben und praktische Ver-
wendung im Markscheidefache nachweisen kounen, wollen
ihre mit DBelegen versehenen Gesache bis ldngstens Ende
Februar 1873 an die Werksdirection einsenden.

Besoldung und anderweitige Beziige werden nach gegen-
seitigem Uebereinkommen festgestellt,

Gmiind, 6. Febroar 1873. 35—2
@oullant. Braf v. Kodeon'fdie IWecksdiceclion

Gmiind in Kiirnten.
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TUeber ein von Emil Pellet vorgeschlagenes nenes Verfahren zur Zugutemachung von Quecksilbererzen. — Einiges iber
Ungarns und Siebenbiirgens Eisenindustrie. — Kupfer- und Eisensteinberghbau in Rude bei Samobor. — Der Erzbergbau in
Amerika und seine Verwerthung fiir die deutsche Induastrie. — Amtliches. — Ankiindigungen.

Ueber ein von Emil Pellet vorgeschlagenes neues Ver-
fahren zur Zugutemachung von Quecksilbererzen. *)

In der Revista minera ist, wie anch aus dem in diesen
Blittern, Jahrg. XXXI1. (1872) 8. 410 u. f. mitgetheilten Inhalt
des Bandes XXII. derselben hervorgeht, eines neuen Verfahrens
zur Zugutemachung von Quecksilbererzen von Emil Pellet
gedacht und S. 309 ff. eine Beartheilung des von dem General-
Berg-Iuspector Don José Monasterio y Corréa erstatteten
officiellen Berichtes iiber den Ausfall der im Jahre 1869 unter
seiner Leitung auf den Werken von Almaden in Spanien aus-
gefiilhrten Versuche zur Priifung desselben von Ignacio Gomez
Salazar enthalten, deren Angaben von Interesse sein diirften,
da niihere Mittheilangen iiber dieses Verfahren bis jetzt nicht
veréffentlicht worden sind. Im Bande XXIX. (1871) der ,Revue
universelle des mines etc.* par de Cuyper ist S. 1 u. f. zwar
eine Mittheilung iiber die Quecksilberbergwerke von Almaden
von José Maria Monasterio y Corréa enthalten und am
Schlusse derselben aunch (S. 26) eine Darstellung des Verfahrens
zur Zugutemachung der Quecksilbererze von Almaden in Aus-
sicht gestellt, bis jetzt aber nicht erschienen, weshallb die fol-
genden Aeusserungen Salazar’s iber die in Almaden bei der
versuchsweisen Anwendung des Pellet'schen Verfahrens er-
zielten Resultate lier eine Stelle finden mdogen.

Nach den Angaben Salazar’s behagptete Pellet, das
noch nirgendwo erreichte Mittel gefunden zu haben, alles in
don Erzen enthaltene Quecksilber mit bedeutender Kosten-
ersparang bei der Zugutemachung und dem dabei erforder-
lichen Brennmaterial ausbringen und Verluste duarch Ver-
flichtigung, durch Zersprenguung oder Unvollkommenheit der
Apparate vermeiden za konnen. Er will die Erze in ihrer Ge-

stalt, in welcher sie gewonnen werden, sie mogen trocken oder |
feucht, in grossen oder kleinen Sticken sein, der Zugute- |

machung unterwerfen, hilt den Fortgang dieser letztern bei
jedem Zustande der Atmosphire, im Winter wie im Sommer,

%) ,Der Berg- und Hiittenminnischen Ztg.% entnommen.

| fiir gesichert und bezeichnet dis Kosten der Vorrichtungen
seiner Zugntemachungs-Methode und der unhedeutenden Repara-
turen derselben als gering, die Gesundheit der dabei beschif-
tigten Arbeiter aber als ganz ungefihrdet. Diese grossen Vor-
ziige der neuen Zugutemachungsmethode wiirden fiir die Werke
von Almaden von der grossten Wichtigkeit gewesen sein und
schon jeder einzelne der in Aussicht gestellten Vortheile eine
Belohnnang verdient haben, weshalb die Regicrung Spaniens
auch die Hand uud dje Mittel Uereitwillig dazn bot, das
Verfahren von Pellet durch einen von ihm auszufiilirenden
Versuch unter der Controle von Monasterio und von Ar-
ciaga auf den Werken von Almaden zu priifen, iiber dessen
E:rgebnisse ersterer dann ausfithrlich berichtete,
Monasterio, die in seinem Berichte ausfilrlich und
im Einzelnen dargestellten lrgebnisse dieses Versuches zu-
sammenfassend, sagt S. 42, dass alle Berechnungen des Er-
finders des gepriiften Verfalrens sich als unrichtig erwiesen
haben. Denn der Quecksilberverlust, den Pellet vermeiden
wolle, habe sich doppelt so hoch als bei dem gewdhnlichen
Verfahren der Zugutemachung gestellt. Die Zuguntemachungs-
kosten seien 4'/, Mal so gross, als diejenigen des seit fast
70 Jahren in Almaden iiblichen Verfahrens, und die Verfliichti-
gung des Quecksilbers, welche durch Risse iiberall und auf
jede Weiso erfolge, habe grossen Verlust verursacht. Weder
im trockenen noch im feuchten Zustande, weder in grossen
noch in kleinen Sticken halbe die Erzférderung, wie sie aus
der Grube gekommen, verwendet werden kénnen, und selbst
nach erfolgter Zerkleinerung unter dem Scheidhammer habe
das Erz im Sommer und im Winter, bei jedem Zustande der
Atmosphire, Verluste erlitten und die Gesundheit der bei dem

Pellet’schen Verfahren beschiftigten Arbeiter sehr gelitten.
Bei dem Verfahren von Pellet soll die Destillation des
Quecksilbers vermittelst ciner nnunterbrochenen, anstatt der
in Almaden angewendeten intermittirenden Réstnng, und die
Condensation, anstatt in der atmosphirischen Luft, unter

Wasser bewirkt werden. Das in beiden Beziehungen alweichende

|
] Verfahren Pellet’s von der in Almaden iiblichen Zugutemachung



der Quecksilbererze ist nach Salazar schon vor lingerer Zeit
in und ausserhalb Spanien mit ungiinstigem Erfolge versucht
worden. Die Art der Benutzung des Wassers zar Condensation
der Quecksilberdimpfe kann nicht als eigentliche Lirfindung
Pellet's gelten, da die Benutzung des Regens dazu schon
vorher vorgeschlagen, aber verworfen worden war, und die
von Pellet vorgeschlagene Leitung dieser Dimpfe durch eine
5 Millimeter starke Wasserschicht kein giinstiges Resultat ver-
spricht. Die Benutzung eines kiinstlichen, durch einen am Fusse
der Esse aufzustellenden Ventilator erzeugten Luftzuges fiir
andere Zwecke ist weder neu noch billig, im vorliegenden Falle
aber auch nicht zweckmissig, und die Anordnung der Vor-
richtung vielen andern idhnlich, deren Hauptbestandtheil in
einem System von Kammern besteht, so dass Salazar das Ver-
tahren Pellet's als ein solches bezeichnen zu miissen glaubt,
welches zwar auf im Einzelnen guten Principien beruhe, aber
durch verkehrte Anwendung jedes einzelnen derselben ein
schlechtes Ganze gebe.

Nach der Acusserung Salazar's darf das bei dem Ver-
such in Almaden erlangte ungiinstige Resunltat keineswegs dem
Mangel der von Pellet geforderten Mittel und Wege beige-
messen werden, da ihm die Erlaubniss dazu mit dem Zuge-
stindniss der reichlichsten Mittel und der giinstigsten Gelegen-
heit ihrer Verwendung ertheilt worden ist. Es wurde ihm ge-
gtattct, vorerst einen vorliufigen Versuch und nach dem Er-
gebniss desselben bei dem entscheidenden Versuche mehrere
wesentliche Modificationen in seinem Verfabhren vorzunehmen,
dem letztern die Zugutemachung in einem Ofen von Idria,
welcher weniger ansbringt als der dltero Ofen von Bustamante,
gegeniiber zu stellen und den vergleichenden Versuch in der
heissen , der fiir den Ofen von Idria ungiinstigsten Jahreszeit
auszufiihren, sowie zum Nachtheil des letztern bei seiner Be-
schickung keine Kugeln von Kohlengestibbe zu verwenden, um
dieselbe dadurch der Beschickung Lei dem Veorfahren von Pellet,
der solche nicht verwendet, gleichzustellen. Demungeachtet
reclamirt aber Pellet noch gegen den im Inuern des Ofens von
Idria angewendeten Cementaamsstrich, welcher znr Herstellung
gleicher Verhiltnisse beider Oefen vorgenommen wurde, indem
er behauptet, dass dieser Ansstrich seiner Erfindung angehore
und kniipft hieran Folgerungen, welche zn dem Schlusse fiihren,
dass dur fiir sein Verhalten ungiinstige Unterschied der erziel-
ten Resultate des Versuches in dieser Kleinigkeit liege.

Salazar sagt, dass er diese Behauptung Pellot’s nicht
beriihrt haben wiirde, wenn Monasterio sich in seinem Berichte
nicht zu Gunsten derselben ansgesprochen hitte, Er miisse aber
Beiden hierauf bemerken, dass weder der Cement noch dessen
Verwendung der Erfindung des Herrn Pellet angehére, dass der
Cementansstrich vielmehr schon vor vielen Jahren von einem
Berg-Ingenieur Spaniens fiir die Oefen von Almaden vor-
geschlagen worden sei.

Die weiteren kritischen Bemerkungen Salazar's iiber den
Bericht von Monasterio fibergehend, mdge hier ans den fer-
neren Mittheilungen des ersteren iiber das Verfahren von Pellet
aof S. 392 u. . und S. 494 der Revista Minera noch Folgen-
des hervorgehoben werden.

Pellet hat sich bei dem Versuche der Anwendung seines
Verfahrens in Almaden nicht beruhigt, vielmehr einen andern
in Albunol amsgefiihrt und vorher Salazar cingeladen, dem-
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selben beizuwohnen, welches letzterer aber unter Angabe der
nachfolgenden Griinde schriftlich abgelehnt hat. Schon im
Jahre 1807 habe Pellet sein Verfahren, unter Anfiihrung der
Eingangs erwihnten Vorziige desselben, der spanischen Regie-

.rung angetragen und gebeten, einen Versuch mit demselbeu in

Almaden anzustellen, die Resultate aber mit dem dort schon
vielo Jahre vorher erzielten Ausbringen zu vergleichen, Per-
sonen zur Entscheidung - iiber den Anusfall des Versuches zu
bezeichnen, und ilm, fiir den Fall, dass derselbe seincn An-
gaben entspreche, eine Priimie zu bewilligen, welche sich unter
den Annahmen von Pellet bis anf 15 Millionen Rcales ge-
steigert haben wiirde. Mit Riicksicht sowolhl auf das grossere
Quecksilberausbringen, als auch auf die bessere Wahrung der
Gesundheit der Arbeiter, welche Pellet in Aussicht gestellt,
habe die Regierung das Gesuch der obersten Bergbehorde zur Be-
riicksichtigung tiberwiesen, welche sich mit Pellet dahin einigte,
die Zugutemachung der in Almaden von einem und demselben
Haufen zu entnehmenden Quecksilbererze gleichzeitig in zwei
QOefen, der eine nach den Vorschligen von Pellet, der andere
nach der zur Zeit in Almaden iiblichen Construction vorzu-
nehmen und die dabei erzielten Resunltate zur Vergleichung
gogen einander zu stellen. Man habe ferner Pellet wihrend
seines zweijjihrigen Aufenthalts in Almaden schon vor Anstel-
lung seines Hauptversuches alle crforderlichen Mittel mit der
grissten Bereitwilligkeit gewihrt, ja selbst einen vorldufigen
Versuch zar Auffindang etwaiger Miingel in seinem Verfahren
als auch zur Anleitung der dabei zu beschiiftigenden Arbeiter
zugestanden und ihm iiberall die néthige Freiheit im Handeln
gelassen, so dass er befriedigter von der ihm zu Theil ~ewor-
denen zuvorkommenden Behandlung, als von seinen cigenen
Arbeiten den Versuch ausgefiihrt habe. Bei dem Pellet’schen
Verfahren sei aber eine grossere Anzalll von Arbeitern er-
krankt, eine geringere Production erzielt und, ohue dis Kosten
der Vorrichtungen zu rechnen, cine grdsserer Kostenbetrag
anfgewendet worden, als bei der in Almaden iiblichen Zugute-
machung. Diesen Versuch und die dabei gzwonnenen Resultate
habe Pellet auch anerkannt, verwerfe ihn aber jetzt mach
Verlauf von zwei Jahren und gebe zu verstehen oder doch der
Annahme Raum, dass Monasterio verantwortlich fir den
Ausfall sei, weshalb er, Salazar, der Einladung nach Abunol
nicht Folge leisten konne.

Ferner theilt dann Salazar (S. 494) noch mit, dass
das ungiinstige Resultat der beiden Versauche in Almaden und
Abunol nicht geniigt habe, um Pellet von einem dritten
Versuche zur Anwendang seines Verfahrens abzuhalten. Pellet
habe seine Erfindung an eine Gesellschaft iibertragen und die
spanische Regiernng derselben eine Wiederholung des Ver-
suches in Almaden zugestanden. Salazar bezweifelt nicht,
dass dies ein vergloichender Versuch sein ond dabei ein Ofen
nach der Construction von Pellet, ein anderer aber nach
jener von Almaden verwendet, bei beiden ein gleiches Erz zur
Verarbeitang kommen und auch die bei solchem Versachen
ndthige sonstige Vorsicht gebraucht werde, hiilt es aber fiir
unerlisslich, die schon friilher gemachten Erfahrungen im
Auge zu behalten und sich keinen Irrthum ze Schulden kommen
zu lassen, der die Zahlung der von dem Erfinder beanspruch-
ten Primie von 1) Millionen Reales zar Folge haben mochte.
Er glaubt, die Entscheidung tber das Verfahren von Pellet



durch diesen neuen Versuch unter allen Umstinden als ge-
sichert betrachten za diirfen, und zwar eines Theiles darch
die ansgebreiteten Kenntnisse des zaur Leitung des Versuches
ernannten Commissirs, anderntheils aber auch durch die Noth-
wendigkeit, im Falle des jetzigen Gelingens des Pellet’schen
Zugutemachungs-Verfahrens zar Entscheidung der contradic-
torischen Resultate der verschiedenen Versuche einen letzten
cingehenderen Versuch vorzunehmen.

In dem nichstfolgenden vorliegenden Bande XXIII der
Revista Minera ist von dem Pellet’schen Verfahren, mit Aus-
nahme einer Erwiithnung des ersten verfehlten Versuches, nicht
weiter die Rede, und da Salazar 8. 389 u. f. dieses Bandes
hei Besprechung einiger gegen den in Almaden in Anwendang
befindlichen Ofen von Bustamante gemachten Einwiirfe die
Vorziige des letzteren hervorhebt, so scheint die Ausfihrung
des neuen Versnches in Almaden nech nicht statt gehabt zu
haben. Doch wird Salazar es wohl nicht unterlassen, die
Resnltate des einen Versuches, sobald derselbe beendigt sein
wird, in der Revista Minera mitzutheilen und dann anch wohl
Niheres iiber die Eigenthiimlichkeiten des Verfahrens von
Pellet und die dabei znr Anwendung kommenden Vorrich-

tangen angeben. Burkart,

Einiges iiber Ungarns und Siebenbiirgens Eisen-
Industrie.
(Von Hrentéik.)

Wenn man den Ansichten iber die Zweige der Staats-
Oeconomie, die sich die Aufgabe gestellt, nebst Landwirthschaft
und anderen sich rentirenden Unternehmungen, die Eisen-
Industric und den Steinkohlen-Bergbau als diejenigen hervorzu-
heben, welche berufen sind, dem Lande eine momentane finan-
zielle Hilfe zu Dbringen, eine etwas tiefer eingehendere Auf-
merksamkeit schenkt; wenn man den Wohlstand und das Anf-
bliihen des Landes in materieller Bezichung, wie dies ein her-
vorragender Staatsmann behaaptet, nach der Production und
dem Verbrauch decs Eisens und der Kohle am verlisslichsten
heurtheilen konne, werden sich wohl die Fragen in den Vorder-
grund stellen: wo stelien dic eine Ausbeute bergenden Vor-
kommnisse an, wie sind dieselben geartet, was werden sie der
Gegenwart bieten und was lassen sie in Zuknnft erwarten ?

Ungarns und Siebenbiirgens Schitze an Eisenerzen und
Steinkohlen kénnen sich mit welch immer der reichsten derartigen
Lager und Flitzen,sowie den hieraus erzeugten Fabrikaten messen ;
obschon eine diesbeziigliche Ausbeute und Production in letz-
teren Jahren — Dbei den stark iberhandnehmenden Eisenbahn-
baaten Ungarus der nicht unbedeutende Geldanfwand im Be-
trage von 176,849.000 fl. fir Schienen-Bedarf in den Jahren
1868, 1869, 1870 und 1871 dem Auslande geleistet — hinter
den Erwartungen zuriickgeblieben ist, weil einige Eisenwerke
aus Mangel an inlindischer Bestellung ausser Betrieb gewesen
sind, welch letzterer Umstand wohl auch deshalb méglich ein-
getroffen, indem unsere Stapelplitze selbst gegenwirtig mit
franzosischen Fabrikaten iiberfiillt, dessen Eisen per 1 Centner
om 1 fl. billiger zu stehen kommt wie das inldndische.

Somit wire eine der lohnendsten Aufgaben der Eisen-
Tadastriellen des Inland’s (ndmlich Ungarns und Siebenbiirgens),
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den zur Aunswechslung der schadhaften Schienen und theil-
weisen Neulegung nothwendigen jihrlichen Bedarf von fiinf-
bis scchshunderttausend Stick duoreh inlindisches Fabrikat
zu decken.

Dieser Aufgabe nachznkommen halen sich bereits Con-
sortien (Gesellschaften) gebildet und einerseits in Siebenbiirgen
auf Vajdahunyad ibre Aufmerksamkeit gelenkt, andererseits
in Ungarn in der Salgo-Tarjaner Gegend, mittelst Aufban
eines Central - Eisenraffinement- Etablissement sich zu sichern
getrachtet.

Vajdahunyad betreffend , sind vom h. k. u. Finanz-
ministerium die reichhiltigen Eisenwerke der Franco-Hungarian-
Bapk und ecinem mit denselben verbiindeten Consortium auf
57 Jahre verpachtet. Das Aerar hat auf das bisherige jihr-
liche Ertrigniss von 100.000 fl. verzichtet, dafiir ist die Unter-
nehmung verpflichtet, ein Capital von 6,400.000 . zu inve-
stiren; wenn das geschehen ist, kann sie auf einen jihrlichen
Gewinnst von einer Million rechnen. Hievon wird in erster
Reihe das verwendete Capital sammt Interessen und erst in
zweiter Reihe, das mit 10 Millionen festgestellte Capital des
Staates amortisirt.

Die Salgo-Tarjaner Eisenraffinerie-Gesellschaft besteht
meistens ans im Gomérer Comitat befindlichen Hochofeninhabern,
welche zumeist Roheisen erzeugen lassen, daher Fachminnern,
die iiber namhafte Capitalien disponiren. Und damit das Raffinir-
werk auch andern Geldmiinnern zur Amnlage und reichlicher
Verzinsung ihrer Capitalien Gelegenheit biete, sind am
14. Jinner 1. J. 25.000 Actienantheile zur Zeichnung ange-
meldet. Anbei wegen Orientirung nachstehende Schilderoug
am rechten Platz sein dirfte: ,Die Gesellschaft hat michtige
Steinkohlenlager, die Erzengung dieser als vorziigliche Qualitiit
bekannten Braunkohle kann bis zun einige Millionen Centner
jihrlich gesteigert werden, fir den billigen Transport wurde
durch Erbauung einer cigenen, mit der Staatsbahn in Verbindung
stchenden Lokomotivbahn gesorgt. Die im vollsten Betriebe ste-
hende Eisenraffinirfabrik warde nach den besten Plidnen, mit Be-
nitzung der in neuerer Zeit simmtlich im Eisenhiittenwesen
gemachten Erfindungen erbaut und ist im Stand an verschie-
denen Eisenwaaren iiber 220.000 Centuer jahrlich zu fabriciren,
wie nicht minder auch zur Stahlfabrikation die schénsten Aus-
sichten vorhanden sind. Fachménner stimmen in dem Urtheil
iberein, dass dic Ausstattang, Beschaffenheit des Eisenraffinir-
Etablissements eine vorziigliche sei, wnd nachdem auch die
technische Leitung gediegenen, erfahrenen, fachkundigen Hiinden
anvertraut ist, hat dieses Werk keine Concurrenz zu fiirch-
ten und seine Iabrikate kiénnen den ersten Eisenfabriks-
Erzeugnissen Englands zur Seite gestellt werden. Die Salgo-
Tar'janer Raffinirfabrik ist eine derartige Anstalt, auf deren
Bestand und Arbeitsfdhigkeit Ungarn stolz sein kann und
welche ihren Actioniren ohne Zweifel reiche und sichere
Renten bringen wird.

Und an die vorerwihnten Unternehmungen wird sich
das rihmlichst bekannte grossartige Aerarial - Eisenwerks-
Etablissement Rohnitz, Brezova anreihen, und seine Produc-
tion in Eisenbahrschienen und anderen Artikeln umsomehr zu
steigern im Stande sein, als zu ununterbrochener Erzeugung
des Roheisens denen zwei je 3000 Kubikschuh Schmelzmaterial
fassenden colossalen Hochofen Eisensteine bester Qualitit von



Zeleznik, mittelst der in Gomor bald zn erbamenden Eisen-
bahn, auf deren Vorarbeiten 1,500.000 . bereits bewilligt
worden sind, und die nur des Angriffes wartet, zugefrachtet
werden,

Um einen Begriff von der miichtigen Eisenerz-Ablagerung
am Berg Zeleznik in Goémérer Comitat, nicht weit von der
Stadt Nagy-Rocze (Rauschenbach) entfernt, zu haben, mige
als Erklirung dienen, ,dass die Eisenerz-Lagerstitte enthal-
tende Gebirgsausdehnung iber 1!/, Quadratmeile betrage, und
dass schon, unerwiihnt der eingewanderten Jazigen und Quaden,
ja selbst Bohmen unter dem Kionig Maximilian, welcher die
Bergwerke stets unterstiitzend unter seine besondere Obhut
nahm, grossere Arbeiten durch Steller, Besteller (Gewerken)
stattfanden, wie dies im Auftrage aus einer durch den Hof-
kammerrath Julins Herberstein, als dem damaligen Muranyer
Schloss-Capitin im Jahre 1585 erlassenen Anordnung, welche
in Bezug innerer Entwicklung dic Beschwerden-Schlichtung
der Jélsvaer Steller Benedik Miklo’s und Georg Emerich Deak
bezweckt, and die in friiheren Zeiten in Ausiibung gewesenen
Vorschriften, in Bezug der Verhiittnng und Grabenbaue launt
Artikel XXVI. zu befolgen, streng verfiigt. Damaliger Zeit
waren im Murany-Jolsvaer Thal die Eisenhiitten und Berg-
werke zumeist Eigenthum der Kammer; gegenwiirtig betreiben
den Berghau mehrere Familien, als Compossessoren - Gewerk-
schaften, unter denen Rima-Muranyer-Union, die am meisten
betheiligte, wihrend die Kammer weniger heantheilt ist, and
bei alldem mége laut einer friiheren Schitzungs-Urkunde
ersehen werden, in welcher Menge die abzubauenden Eisen-
steine berechnet worden sind; in dieser heisst es:

Die Aerarialfelder in Zeleznik lassen sich theilen in
Liegend- und Hangendfelder, erstere haben die Eisenstein-
Lagerstitte ober der Sohle des Pismo-Zubaustollens und stehen
oder standen hereits in Abban; letztere bergen das Lager
unter der Sohle des Pismo-Zubaues und kiénnen nur durch
tiefere Baue in Angriff genommen werden.

Zur letzteren Classe gehort das Bartholomii-Feld Nr. 14,
das Stephan-Anhangfeld Nr. 23, das Feld Nr. 24, der dritte
Theil des gemeinschaftlichen Feldes Nr. 25; alle iibrigen ge-
horen zur Classe der Liegendfelder; die Liegendfelder, welche
theils verhauen sind, theils in Abbau stehen und unter der
Sohle des Pismo - Zubaues das Lager verlieren, konnen auf
ihren Inhalt an vorrithigen Eisensteinmitteln folgendermassen
abgeschiitzt werden.

Das Pismofeld Nr. 22 und die Hilfte des daran stossen.
den gemeinschaftlichen Paulfeldes Nr. 21 sind zusammen lang
46 Klafter, die horizontale Michtigkeit der drei Eisenstein-
trimmer ist 25 Klafter, ibhre durchschnittliche unverhauene
Hohe 14 Klafter: dies macht 16.100 Kubikklafter oder die
Klafter 4 400 Ctr. 6,440.000 Ctr. Eisenstein. '

Yon den iibrigen Liegendfeldern, welche entweder das
Lager nicht in solcher Michtigkeit und Grésse haben, oder schon
stark verhaumen sind, lassen sich beilinfig nochk 3,000.000 Ctr.
erwarten, so dass man ober der Sohle des Pismo-Zubaues auf
10,000.000 Ctr. Eisenstein in runder Zahl rechnen kann, was
fir den Bedarf des Theissholzer und Mittelwalder Hochofens
auf 100 Jahre hinreicht.

Die Hangendfelder, denen das Lager unter der Sohle des
Pismo-Zubaues zufillt und welche es ohngefdhr im Horizonte
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des Markscheider Lill im Jahre 1792 projectirten um 69 Klafter
tieferen Stollens wieder verlieren, lassen sich in folgender
Weise abschitzen (vorausgesetzt, dass der Eisenstein seine im
Pismo-Zubaustollen aufgeschlossene Michtigkeit von horizon-
talen 25 Klaftern und sein Fallen von 45 Graden, in die
G9klaftrige Tiefe beibehilt).

Das Feld Nr. 14 ist lang 39° breit 25°, dies

gibt dei 25° Miichtigkeit . 13.650 K.-KIftr.
Das Feld Nr. 23 ist lang 44° breit 24° gibt 70.400 "
Das Feld Nr. 24 und das Drittel des Gemein-

schaftlichen Nr. 25 ist lang 82° breit

28°, gibt . 57.400 n

Zusammen 141.450 K.-K1ftr

oder 56 Millionen Centner.

Die Herstellungskosten eines tieferen Stollens, quer durch
den ziemlich milden Liegendschiefer wiirden beansprachen
per Klafter 30 fi. und die jihrliche Leistung von 6 Mann
Hiuver und Huntstosser 30 Klafter, 8 Schuh hoch und 5 Schuh
breit. Obzwar mit dem im tieferen Horizont betriebenen Stollen,
die Eijsenstein-Lagerstitte, nicht in der gehofften Ausdehnung
erschlossen worden ist, so ergiinzt doch obige Schitzungsziffer die
Menge der mittelst Abbau alter Riickldsse in dem oberen ost-
lichen Revier zn gewinnenden Eisenerze, und wiewohl ein
Theil von dem abgeschidtzten Quantum seit einigen Jahren ab-
gebaut und verschmolzen worden ist, erscheint dennoch die
noch unverritzt anstehende vorhandene Masse der fiir ein
vorziigliches Gusseisen geeigneten Spath- und Brauneisensteine,
immerhin des vielseitig vortheilbringenden Unternehmens werth,
den michtigen Zelezniker Eisenberg im Gémérer Comitat je
eher durch den Bau eciner Locomotiv-Schienenbahn mit den
Aerarial-Hochiéfen, Schmelz- und Raffinirwerken von Theiss-
holz, Mittelwald, Roéhnitz und Brezowa in Communication
zn bringen.

Kupfer- und Eisensteinbergbau in Rude bei Samobor.
Vou F. v. Vukotinovic.

(Schluss,)

Der Grauwackenkalk und das Conglomerat treten auch
im Licgenden des Siderites auf in einer Michtigkeit von meh-
reren Klaftern; darauf folgt nun eine zweite Gyps-Ablagerung
in der Form eines granen, festen, durchscheinenden und hell-
klingenden Alabasters.

Als unteres Glied steht wieder die Grauwacke an, die
aber hier ganz dunkelgrau und feinkérnig ist; in diesem Grau-
wackensandstein sind die frither in Abbau gestandenen Kupfer-
kiese enthalten.

Ober diesen Kupferkiesgidngen, die sich unter anderen
Verhiiltnissen gebildet haben und den oberen Sideritlagern
sind hochst wahrscheinlich Spatheisensteine in Schuniiren vor-
gekommen, die mit Kupferkiesen eingesprengt waren und der
irrigen Anschaunng die Veranlassung geben konnten, als wire
der ganze Rodaer Siderit mit Kupfer impriignirt. Dieser Um-
stand warde in ganz besondere Erwigung gezogenm, im ganzen
Baue jedoch, der aus vielen Stollen, Zechen, Verhaumen und



Schichten besteht und wo iiberall noch massenhaft die Erze
anstehen, wurde iberall der Siderit in der vollsten Reinheit
gefunden; anch die vorgenommenen Analysen haben dies klar
bestiitigt,

Die im chemischen Laboratorinm der kais, Wiener geolo-
gischen Reichsanstalt gemaehte Analyse ergab folgendes Resaltat:

Kieselerde .. 82 Perec.
Kollensaures Eisenoxydual . 780
Kalkerde 40 ,
Magnesia . . 92 ,
Der Gehalt an metallischen Eisen . 376

Was die schidlichen Bestandtheile des Rudaer Siderites
betrifft, ergab eine im chemischen Laboratorium der Ptibramer
Bergacademie vorgemommene Analyse folgendes:

Kieselsdure 11-170 Pere.
Schwefel . 0286 .,
Phosphor . 0-022 .
Kupfer 0155 «

Diese Quantitiiten verschwinden natiirlich bei einer ent-
sprechenden Gattirong ginzlich.

Hochst lemerkenswerth erscheint iibrigens das Vor-
kommen des Gypses in dieser Formation und ebenso interessant
ist auch das Bittersalz, welches in schénen, haarformigen
Krystallgrappen und Biischeln in der Linge von einem bis zu
10, 12 Zollen und dariiber in einem alten in Kalk und Grau-
wacken-Conglomerat getriebenen Stollen an den Ulmen als
Efflorescenz vorkommt.

Sdammtliche Gruben, wie sie nun offen dastehen und be-
fahren werden konnen, geben den Beweis, wie man hier planlos
gowirthschaftet hat; offenbar konnte man sich von den Ver-
hiltnissen der Erzlagerstitte keinen Begriff machen und nicht
einmal das Hangende von dem Liegenden unterscheiden. Das
Ende der Lagerstitte ist nirgends weder dem Verflichen noch
dem Streichen nach erreicht und es warde nach genauen Er-
hebungen und Berechnungen ermittelt, dass sich die aufge-
schlossene Saigerteufe auf 80 Klafter bewerthet. Es wurde an-
genommen, dass 50 Percent abgebaut sind und die Berechnung
auf 120.000 Kubikklafter gemacht, was noch immer die Dbe-
triichtliche Summe von 58 Mill. Centner Spatheisenstein ergibt.

Der untere Granwackensandstein ruht, wie schon oben
bemerkt wurde, auf dioritischen Gebilden, die im Rudaer Thale
an zwei Stellen bemerkt wurden. Die Diorite erscheinen etwas
umgewandelt; sie sind dunkelgriin und matt und wurden von
mir im ersten Augenblick fir griinlich gefirbte Grauwacke
gehalten ; als ich die flichtig in die Tasche gesteckten Stiicke
zu Hause naher betrachtete, gewann ich alsbald die Ueber-
geugung, dass es Griinstein sei.

Wir sachten die Ursache der Hebungen und Zerkliif-
tungen in weiteren Gegenden, etwas in den westlich gelegenen
Sichelburger Bergen, oder in den Dioriten und Chloriten des
Agramer Gebirges, wo es nun leicht erklirlich ist, welchen
Einflissen die Rudaer Gebirgsbildung zuzuschreiben ist.

Einen Umstand muss ich hauptsichlich hervorheben,
der walr und demnoch beinahe unerklirlich ist. Sowohl in
der nichsten Umgebung des Berghofes, also des Sitzes der
Bergbauleitung, vis-2-vis von denselben als anch weiter gegen
Nordwest, Siid und Siidost sind durch den Verwalter des Ca-
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jetan Faber, Raimund Dulnig, Aufschliisse von einem
mehrere Klafter michtigen und 61 Percent hiltigen pracht-
vollen Rotheisensteine anfgedeckt worden. Wie es moglich war,
dies nicht friiher zu bemerken, bleibt wirklich unbegreiflich.
Dieser nach allen Seiten hin dem Streichen nach auf mehrere
Hunderte von Klaftern aufgeschlossene Rotheisenstein kommt
ebenfalls im Gebiete der Grauwacke vor, gehort also derselben
Lagerstiitte an, wie der Siderit, und muss durch Umwandlung
aus demselben entstanden sein. Die aufgedeckte Rotheisen-
steinmasse wurde auf 366,880.000 Centner geschitzt.
Diese 366.880,000 Ctr. mit den oben angefiihrten
48,000.000 geben zusammen die

Somme von 414.880.000 Ctr. Eisensteine, die noch in Rude
zu gewinnen sind.

Sowie die seltsame Gyps-Einlagerung in der Rudaer
Grauwacke in geologischer Hinsicht héchst Dbemerkenswerth
erscheint, ebenso ist der Gyps in seiner zweifachen Gliederung
fiir den Montanisten ein beachtenswiirdiger Fingerzeig, denn
es stellt sich heraus, dass der rothgebinderte kdrnige Gyps
die Decke des Siderits und des Rotheisensteines bildet, wahrend
sich der Alabastergyps unter den Eisensteinen iiber der kupfer-
fiihrenden Granwacke befindet.

Natiirlich gilt diese Regel nur dort, wo sich die Lager-
stiitte in ihren urspiinglichen Verhiltnissen befindet; aun allen
Stellen, wo sich die Rotheisensteine in gehobener Lage le-
finden und zn Tage ausbeissen, da fehlt der Gyps und der
Rotheisenstein wird Dblos von einer rothgefirbten Dammerde
bedeckt,

Der Erzbergbau in Amerika und seine Verwerthung
fir die deutsche Industrie. *)

(Aus dem ,Reichs- and Staatsaunzeiger")

Viele der amerikanischen Lidnder sind bekannt-
lich sehr reich an Silber-, Blei- und Kupfererzen, welche
zwar in grossen Mengen gewonnen, aber nicht an Ort und
Stelle verschmolzen, sondern ins Ausland verkauft werden.
Die Griinde fiir diese eigenthiimliche Erscheinung liegen theils
im Mangel an Brennmaterial und Arbeitskriften, theils in den
den Erzen mehr als den Hiittenproducten giinstigen Transportver-
héltnissen, theils in den politischen und socialen Verhdltnissen
jener Linder. Der Export der betreffonden Erze ist schon
seit vielen Jahren sehr schwunghaft nach England betrieben
worden, wo namentlich in der Umgegend von Swansea und Flint
zahlreiche Hiitten von bedeutendem Umfange sich fast allein
mit der Verhiittung derartiger Erze beschiftigen. Nach Deutsch-
land gelangten nur geringe Mengon davon, weil die ausreichen-
den Handelsverbindungen fehliten und auch die inléndische
Erzforderung den DBedarf der Hiittenwerke geniigend deckt.
Als aber der Bergban zu Andreasberg im Harze in seiner
friitheren Ergiebigkeit wesentlich nachliess, ohne dass eine Ein-
stellung des dortigen Hiittenbetriebs der fest ansissigen Arbeiter-
beviolkerung wegen zuldssig erschien, begann die fiskalische
Berg- und Hiitten-Verwaltung den Bezug fremdlindischer Erze

*) ,Glick anf* entnommen.



ins Ange zu fassen. Da nun die séichsischen Hiitten bei Frei-
berg ebenfalls in ihron eigenen Erzen nicht mehr geniigendes
Material fanden nnd auch die Mansfeldischen Hiitten zur An-
reicherang ibrer Beschickung die Zufiigung silberreicher Kupfer-
erze fiir zweckmiissig erachteten, so schlossen die drei Ver-
waltongen, ndmlich das kéniglich preussische Ober-Bergamt
zu Clausthal, die koniglich sidchsische Ober-Hiitten-Direction
zu Freiberg und die Gewerkschaftliche Mansfeldische Ober-
Berg- und Hiitten-Direction zu Eisleben ein gegenseitiges Ab-
kommen zum gemeinschaftlichen Ankauf iibersecischer Erze
und legten in dise Hand der zuerst genannten Behirde die
Leitung der betreffenden kaufminnischen Geschifte,

Durch diese Verbindung wurde es miglich, den Uebel-
stand zu beseitigen, welcher seither vielfach Verkdufer vom
deutschen Markt zuriickgeschreckt hatte und der darin bestand,
dass jedes Werk nur Uesondere Arten von Erzen verlangte,
wihrend naoomehr alle reichen Silber- und reineren Bleierze
von Clausthal, alle antimon- und arsenhaltigen Erze von Frei-
berg, alle kupferreichen Erzs von Mansfeld verwerthet werden
konnen und daher jedes anlangende Erzquantum auch ohne
vorherige Anfrage auf Annahme rechnen kann.

Dieser Schritt, sowie die Aufstellung von Tarifer*) fiir
die Bezahlung des Metallgehaltes in den Erzen, welche den
Verkdafern und ihren Agenten im Voraus die Beurtheilung
iiber den Nutzen des zu unternehmenden Geschifts gestatteten,
fiihrten sehrschnell dahin, dassein reger Import amerikanischer
Erze begann, ohne dass die friher fiir uniiberwindlich gehaltene
englische Concurrenz sich noch fiihlbar machte.

Trotz der zuam Theil sehr eingehenden Berichte, welche
die deutschen Consularbeamten und Geschiiftstriger der ameri-
kanischen Staaten erstatteten, blieb indessen doch Vieles in
Bezug auf die Menge der Erze, welche von den seinzelnen
Producenten geliefert werden kann, und auf die Art derselben
in Bezug auf ihren Metallgehalt im grdsseren Durchschnitt
unklar, auch fand sich bei der Ankniipfung der Handelsver-
bindungen vielfach eine vollstindige Unkenntniss der ameri-
kanischen Bergwerksbesitzer mit den hiesigen Verhiltnissen,
welche iibrigens oft absichtlich durch die englischen Agenten
verdunkelt sein mochten. Sodann ergab sich noch, dass die
Bergwerksbesitzer oft vollkommen im Unklaren iiber die Er-
mittelung des Metallgehalts der zu sendenden Erzposten und
daher ganz in die Hinde von Speculanten gegeben waren.

Um daher diese Uebelstinde zu beseitigen und dem Erz-
goschiift eine solide Basis zu verschaffen, anf der es sich zum
beiderseitigen Vortheil, sowohl des Kdufers als des Verkinfers
nicht nur fest gestalten, sondern in einem weit grosseren Mass-
stabe lebhaft entwickeln kénne, fanden es die koniglich
preussischen, wie die koniglich sichsischen Behérden an-
gemessen, durch Entsendung von wissenschaftlich and technisch
aasgebildeten Beamten in die betreffenden Erzdistricte eine
zuverldssige Auskunft iber die Qualitit und den Werth der
vorkommenden Erze, iiber die Handelsverhiiltnisse und ither
die Frage, welche Sorten fiir den Ankanf vorzugsweise geeignet

*) Diese Tarife sind durch das Ober-Bergamt zn Clans-
thal unentgeltlich zu bezichen, finden sich anch in den laufen-
den Jahrgingen der Zeitschrift fiir Berg-, Hiitten- und Salinen-
wesen abgedruckt.
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seien, zu erhalten, sowie umgeckehrt durch Belehrung der
Bergwerks-Producenten iiber die hiesigen Verhiltnisse giinstig
anf deren Geneigtheit, weitergehende Verbindungen anzu-
kniipfen, einzawirken.

Die Verwaltungen musstan sich umsomehr einen weit-
tragenden Erfolg versprechen, als sich in einer dhnlicken Lage
auch viele der Privat-Bleihiitten befinden, welche silberhaltige
Erze verschimelzen,

Beriicksichtigt man nan ferner, dass von der Gesammt-
Bleiproduction Deutschlands 92-2 Perc. auf Preussen, 7-5 Perc.
anf Sachsen, von der Silberproduction 60-7 Perc. auf Preussen,
315 Perc, auf Sachsen fallen und dass der jihrliche Werth
der Blei- und Siiberproduction des ersteren Staates iiber 91/,
Millionen, der des letzteren ilber 2'/, Millionen Thaler betrigt,
so ist es erkldrlich, dass von den Behérden der deutschen
Staaten gerade diejenigen der beiden genannten Linder das
grosste Interesse an der weiteren Entwickelung dieser Industric
zweige nehmen mussten.

Demgemiiss sind von preunssischer Seite der Berg-Assesso
Richter, von siichsischer der Hiittenbeamte Hibuner mit der
Ausfiihrung einer Reise bLeaunftragt wordem, welche uugefihr
folgenden Verlauf nehmen wird: Von Vera-Cruz nach Mexiko,
Guanaxato, Zacatecas, Darango, Mazatlan, zn Lande die Kiiste
hinauf tiber Cosola Culiacan, Sinalva, Alamos, Hermosillo, so-
dann nach la Paz in Unter-Californien und nach Riickkehr iiber
Mazatlan die Kiiste entlang iiber S. Blas his Acapulco. Im
Jahre 1873 wird hierauf Columbia, Ecnador (Guayaquil), Pern
(Lima uud Arequipa), Bolivia (Potosi), Chili (Caldera), Copiapo,
Coqnimbo, Valparaiso, endlich La Plata (Mendoza, Cordova,
Rosario) bereist werden. Die technischen Kenntnisse der heiden
Beamten sowohl, als deren vollstiindige Vertrautheit mit der
spanischen, englischen und franzgsischen Sprache, sowie die
Bekanntschaft mit amerikanischen Verhiiltnissen darch friihere
Reisen, lassen eine moglichst vollkommene Erreichung des
Zweckes erwarten.

Nachdem nunmehr diese Beamten aus Vera-Cruz vom
13. October v. J. die gliickliche Ankunft, sowie den bereits
erfolgten Be uch der Bergwerks-Districte von Tatalita wund
Zomeahuazan und die bevorstehende Weiterreise mach Mexiko
gemeldet haben, wird hiedarch die Aufmerksamkeit der
deutschen Hiittenbesitzer anf diese Reise mit dem An-
heimgehen hingelenkt, etwaige Wiinsche im industriellen In-
teresse, welche sich mit dem angegebenen Reisezwecke ver-
binden lassen, an die Bergwerks-Abtheilung - des Ministeriams
fiir Handel, Gewerbe und &ffentliche Arbeiten gelangen zu
lassen, welche dieselben, soweit als zulissig, den Reisenden zur
thunlichen Beriicksicktigung mittheilen wird.

. A mtliches.
Ernennung.

Seine k. und k. apost. Majestit haben mit a. h. Ent-
schliessung vom 20, Februar 1. J. den k., k. Kunstmeister und
Markscheider der Tiroler Staatsbergwerke, Franz Rochelt zam
Profcssor der Berghau- und Markscheidekunde anm der k. k.
Bergacademie zu Leoben allergniddigst zu ernennen geruht.
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i schnell und billigst per Casse C. . {lempner
1iler;‘r:es;ll:2rg in Sachsfn. F c i (16_3) Bei der Constantin Graf v. Lodron’schen Eisengewerk-
schaft zu Gmiind in Kiirnten ist die Stelle eines Berg- und
Hiitten-Adjuncten zu lesetzen. — Bewerber, welche die berg-
méinnischen Studien zuriickgelegt haben und praktische Ver-
wendung im Markscheidefache nachweisen kdonen, wollen
ihre mit Belegen versehenen Gesuche bis lingstens Ende
Februar 1873 an die Werksdirection einsenden.
in Bergman11, Besoldang und anderweitige Beziige werden nach gegen-
Atisch d theorctisch gebildet bt sei Stellang seitigem Uebereinkommen festgestellt.
raktisch nund theoretisc e , sucht seine Ste P .. \
gerwechseln. Als Gehilfe in einer Markscheiderei wiire derselbe Gmind, 6. Februar 1873. , (35—1)
gut zu verwenden, Gef, Offerten mit M. N. ilbernimmt die &onflant. Beaf o. Kodron’[dic Mecksdiceclion
Expedition. (36—1) Gmiind in ¥iirnten.
Cameron’s

direct wirkende amerikanische Universal -Dampfpumpen
(

(The special steam pump) 22—1)

ohne irgend welohen Rotationsmeohanismus, chne Kurbelwelle, ohne Schwungrad, ohne Pleylstangen, ohne Exventrik, ohne
todten nkt, auf einer massiven Grundplatte aufgeschraubt.

Unter den vielen Constructionen direct wirkender Kolben-Dampfpumpen findet diese dle allgemeinste Anerkennung.

Diege ,,Universal-Dampfpumpe” findet die verschiederste Anwendung, ale: Dampfkessol-Speisepumpe, Grubenpumpe,
als: Presspumpe fiir bydranlische Pressen wnd Aufziige, in Blerbrauereien, Brennereien, Zuokerfabriken, Flirbereien, Papier-
fabriken, Stearin- und Seifenfabriken und ochemischen Fabriken, nawmcnilich aber als Dampf-Feuerspritze in Fabriken und son-
stigen industriellen Anlagen.

Simmtliohe Dampfpumpen werden nur doppelt wirkend npusgefiiirt und wird einc Jede Pumpe vor Versandt gepriift.

Preise und Leistungsfihigkeiten der amer. Universal-Dampfpumpen.

Nummer . . . . LT Ty e Ty A T T TR e 10 T 12 T8 [ 15 a6 1 L 0s U7 v e g I
Liefert Knbiktuss per Stunde. . . . . |45 100" 130- 100 460 20 4601100} 700{1000  46011000/1400:1907110::0. 14001900 350111 500}
“Druckhahe b, einer Dampfsp. v.3 Atmospli. | 100" 1204 160°, 30+ 50% 160°, ~0°| 20¢|” 60* 50°f 160°] 07| 50 207 90~ "9 p
Speist Kessel von Pferdekraft. . . . .20 50 "60 ., . {130 2x ;_!,?‘I, P PSR NP O PO O P TP [ 1
P:eis loco Wien Oc. W. Gulden . 192 250 325 40 560' 4%0] Giv| 750 80O B850 810! BN0'1040'1360 1120{1280! 16002100 2700,3000!3500/4060

JACOB MUNK & Co., k. k. a. pr. fMaldinenfabriks-Ricderlage, Wien, Marimilianfrafe Nr. 11,

R R
Unzerreissbare Rollenzeichenpapiere

in glatter und canher @ualitiit.

Diese Papiere liefern wir in Rollen von 71 110 142 Centimeter Héhe. 42—9

per Rolle Thlir. 42, 8 10Y,.

Fiir wichtige Pline der Zeichnungen, welche lange und viel benutzt werden, ist dieses unser Fabrikat besonders prak-
tisch. Tauen Rollenzelohenpapler, zih, fest, doppelt geleimt, so dass es beim Radiren nicht rauh oder wollig
wird, fir Maschinen- und Werkstatt-Zeichnungen,

SKkizzir-Zeichenpapier mit metrischer Eintheilang. — Proben stehen auf Wunsch gratis und franco zu Diensten.

Carl Schleicher & Schiull.

Raschinen yur Fabrikation feuerfester Steine, Tement, Poryellan, Steingut, Blas ete.

liefert als Specialitiit seit 1860
dic Maldyinenban-Acticn-Gefellfdyaft Humboldt, vorm. Sicvers & Co. in KRalk bei Denf a. VY.

Illustrirte Preis-Courants gratis.

&~ IHiezu eine literarische Leilage. -2

Diese Zeitschrift erscheint wichentlich einen Bogen stark mit den néthigen artistischen Beigaben und dem monatlich
einmal beigegebenem literarischen Anzeiger. Der Prinumerationspreis ist jihrlich loco Wien 10 fl. 6. W. oder 6 Thlr, 20 Ngr.
Mit franco Postversendung 10 fl. R0 kr. 5. W. Diec Jahresabonnenten erhalten einen officiellen Bericht iiber die Erfah-
rungen im bau- und hiittenminnischen Maschinen-, Bau- und Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate
finden gegen 8 kr. 6. W. oder 1', Ngr. die gespaltene Nonpareillezeile Aufnahme.
Zuschriften jeder Art kiunen nur franco angenommen werden.

Druck von G. Gistel & Comyp. in Wien. Fiir den Verlag verantwortlich Hermann Manz.
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Gesteinsbohrarbeit mit Sachs’schen Bohrmaschinen auf der Grube Gonley hei Kohlscheidt, der Vereinigungs-Gesell-

schaft fiir Steinkohlenbaun im Wurmrevier gehorig. -—
Notizen, — Amtliches, — Ankiindigungen.

Einiges iiber den Bessemer-Process, — Zinn-Gewinnung in Banca —

Gesteinshohrarbeit mit Sachs’schen Bohrmaschinen

auf der Grube Gonleybei Kohlscheidt, der Vereinigungs-

Geselischaft fiir Steinkohlenbau im Wurmrevier
gehdrig. *)

Die maschinelle Bohrarbeit wird auf der Grube Gonley
in 130 Lachter Teufe in cinem Querschla g betrieben, dessen
Dimensionen 2:10 Mt. X 2:10 Mt. sind, und der gegenwirtig
etwa 425 Mecter Linge hat.

Vom 1. Juni bis Ende Novembler 1872 s‘nd 555 Mt.
mittelst Bohrmaschinen anfgefalhven worden, und zwar durch
(iesteinschichten ans festem quarzigen Sandstein und mehr
oder weniger festem Schieferton zu ziemlich gleichen Theilen
hestchend ; jedoch ist mit diesen 55-3 Mt. Strecke ein Kohlen-
flstz von 52/ = 136 Mt. Michtigkeit einmal mit steilem und
and 2 Mal mit mittlerem Einfallen durchquert worden.

Dynamit wird nur in scltenen Fiillen benutzt, da dic
Arbeiter auf ,Gonley- ihn ausserordentlich scheuen, weil der
Dampf, wie sie behaupten, ihnen starken Kopfschmerz und
Unwohlsein verursacht. Die Gezihekosten sind bei Weitem
unbedeutender, als bei der Handarbeit, da die Bohrer bei
letzterer mehr am hinteren Ende, als am Meissel abgenutzt
werden, wihrend beim Maschinenbohrer nur der Meissel, und
swar in schr geringem Masse, verschleisst.

Im Anfange kam es vor, das die Maschinen etiiche Un-
tille erlitten, weil man einestheils noch keine geschnlten Leute
und anderntheils nicht die richtige Meisselform gewihlt hatte.
Die letztere war zuerst ebenso geschirft, wie die Handbohrer,
d. b. mit gerader, keilformiger Schneide, die je nach der Hirte
des Gesteins mehr oder weniger spitzwinkelig war. Hiebei
bohrten sich hiufig sogenannte Fiichse, welche alsdann Briiche
der Stencrungstheile der Maschine zur Folge hatten. Nachdem
man jedoch die Schneide der Meissel zikzakférmig machte,
kamen colche Briiche gar nicht mehr vor. Der verwendete
Stahl ist nicht von besonders ansgezeichneter Qualitit, dennoch

*) Berggeist Nr. 15 v. J. 1873.

steht er bei richtiger Héirtung aunffailend gnt. In sehr festem
Gestein wird der Meissel recht dick gemacht und stampf ge-
scharft. Allerdings kann man bei dem blirtesten, vorkommen-
den Gestein kaum mehr bei einem gebrauchten Bohrer er-
kennen, dass derselbe eine Schneide hatte. Trotzdem aber bohrte
die Maschine in solchem Gestein 780—1040 mm. in einer
halben Stunde mit einem Bohrer, wihrend 2 Arbeiter nur
260 mm. in einer achtstiindigen Schicht za hohren vermoch-
ten und daranf 30—35 Bohrer abnutzten.

In den weniger festen Gebirgsschichten bohrt man
028—780 mm. in 0—7 Minuten Zeit: der Bohrwechsel nimmt
2—3 Minnten, das Verstellen der Maschine etwa 4—, Minuten
in Auspruch, so dass fiir ein Loch von etwa 700 mm. Tiefe
bei einem Bohrwechsel gewéhnlich 12—15 Minuten Zeit
néthig sind.

Man kann annehmen, dass im festen Schieferton durch-
schnittlich 100—110 mm. per Minute effectiver Bohrzeit abge-
bohrt werden. Dabei arbeitet die Maschine mit 350—400
Schligen per Minute. Mit Handarbeit wiirden pro Mann und
per 8 Stunden im gleichen Gestein hdochstens 3 Locher von
400 mm., im ‘Ganzen also 1200 mm. abgebohrt.

Die¢ Spannung der Luft tber Tage ist in der Regel
etwa 4 Atmosph. Ueberdruck, und in dem Reservoir in der
Niihe des Arbeitsortes 3!/, Atmosphiren. Die Luftleitangsrohren
im Schacht sind aus Gusseisen, 105 mm. weit; in der Strecke
aus Schmiedeeisen 300 mm. weit.

Trotzdem man die Maschinen schr flott arbeiten lidsst
und es unmaglich ist, dieselben in dem trockenen, starken
Stanb erzengenden Ggstein reinlich zu erhalten, kommen doch
Reparataren nicht hiufig vor, und jede Maschine kommt monat-
lich nur einmal in die Werkstatt zur Revision. Ein einziger
Schlosser ist auf diese Arbeit eingeibt und vermag dieselbe
leicht zno bewiltigen.

Die Bergleute, welche sich Anfangs gegen die Arbeit
mit der Maschine stark striubten, bedienen sich ihrer mit
Vorliebe, seitdem sie deren Behandlung kennen, und die Auf-



sicht iiber den Betrieb der Bohrarbeit von Seiten der Beamten
ist seit lingerer Zeit schon kaum mehr néthig. Die gleiche
Erfahrang hat man fast allerorts gemacht, wo man die Bohr-
arbeit mit Maschinen einfilrte.

Man besetzt den Ort gewohnlich mit 12 —14 Lochern and
fihrt alsdann das Gestell zuriick, um die Schiisse anzusetzen.

Das Bohrgestell ist von sehr einfacher und zweck-
missiger Construction, vom Maschinenmeister Pelzer her
rihrend. Die Gesteinbohrmaschinen sind von der Maschinenbau-
Actien-Gesellschaft Humboldt, vormals Sievers & Co. in
Kalk bei Dentz geliefert.

An der von einer Darmstiadter Maschinenfabrik an-
gefertigten trockenen Luftpumpe bewidhrt er sich in auffallen-
der Weise, wie dies auch in einem Circular iber Luftcom-
pressionspumpen von der Maschinenban-Gesellschaft ,Hum-
boldt* schon gesagt ist, dass dieses System fiir hohere Span-
nungen nicht geeignet ist; die Erhitzung der Maschine ist so
stark, dass von beiden Compressions-Cylindern abwechselnd
stets nur einer arbeiten kann.

Wie bereits angegeben, sind 555 Mt. in 6 Monaten auf-
gefahren worden: dies macht per Monat durchschnittlich 925
Meter. Die durchschnittlichen Gesammtkosten betragen pro
laufenden Mecter:

1. Arbeitslohn Thir, 132

2. Maschinenreparatar . . . . .o » 1-0

3. Verzinsung und Amortisation de: Arn-
lage-Capitals %) . . . 099

0-49

zusammen Th]r 15 68

Im Gegenort derselben Strecke steht das Gedings bei
Handarbeit pro Meter 14 Thlr. im Sandstein, durchschnittlich
21 Thir. per Meter. Mit der Maschine warden aber auch 3—4
Meter Strecke per Monat in dem aussergewdhnlich festen
Sandstein aufgefahren, der stellenweise anftritt, und in welchem
hei Handbetrieb pro Meter 40—50 Thlr. gezahlt werden muss,

Erwigt man naon, dass zu Anfang, ehe die Lente ein-
geschult waren, die Leistung der Maschine eine geringe war,
ferner dass noch fortwihrend neue Leute ausgebildet worden
sind und dass 4 Mann, mit denen die Strecke nur belegt ist,
mindestens dasselbe leisten, wozn sonst G—8 Arbeiter nothig
gewesen wiren, so wird man nicht anstehenm, das Resultat
bereits ein recht befriedigendes zu nennen. Dennoch ist das-
selbe nicht massgebend fiir die Schnelligkeit des Querschlag-
betriebes mittelst Maschinenletrieb, da es der Verwaltung der
Grube Gonley mehr darum zu thun ist, die Arbeit méglich
billig zu betreiben, als sie rasch zu befordern. Néthigen-
falls konnte, besonders bei festem Gestein, die Strecke durch
stirkere Belegschaft um das 3—d4fache schneller betrieben
werden, als von der Handarbeit. Es ist aber interessant, hier

4. Kosten der verbrauchten Luft pro Meter "

*) Rechnet man die Luftcompressions-Anlage, welche fiir
einen Querschlag mit solch schwachem Betrieb nothwendig
ist, za . , . 500 Thlir.
und zwei Bohrmaschinen (wovon eine in Reserve) zn 600 ,

so betrigt das Capital 1100 Thir.

Die Verzinsung und Amortisation dieses Capitals mit

. i t
10 Perc. betrigs per Meter 110 — 099 Thir.

12, 9%

4 —

einen Fall vor sich zu haben, der darzuthun im Stande ist,
dass die Bohrarbeit mit Sachs’schen Maschinen nicht nur in
Bezug auf Zeit, sondern auch hinsichtlich der Kosten einen be-
trichtlichen Vortheil abzugeben vermag.

Wir bemerken noch, dass die Kosten der Luftleitung,
zu welcher 30 mm. weite schmiedeeiserne Rohren verwandt
sind, bei den Anlagekosten nicht in Rechnung gebracht sind,
weil angenommen wurde, dass mindestens ein gleicher Betrag
beim Handbetriebe zur Unterhaltung der Ventilation néthig
gewesen wire.

Die genauc Ermittlang der verbramckten Luft ist auf
Gonley nicht gut méglich. Aus ein- und derselben Kessel-
anlage werden ausser der Compressionspumpe noch zwei alte
Wasserhaltungsmaschinen und eine Fodrdermaschine gespeist ;
sodann werden meist mehrere Lufthaspel und YWasserbliser
zugleich mit der Bohrmaschine durch die comprimirte Luft
betrieben. Die Kosten der verbrauchten Luft sind daher aus
den Dimensionen der Bohrmaschine und ihrem schitzungs-
weisen Effect anniihernd lLerechnet, Die theoretische Leistung
der Maschine bei 300 Hiiben per Minute und 4 Atmosphéren.
Ueberdruck (in der Compressionspumpe) betriigt 1-7 Pferde-
kraft. Da nun an jedem Arbeitstage zwei achtstiindige Schich-
ten verfahren wiirden, so ergibt das bei 25 Arbeitstagen per
Monat 2 . 8 . 25 = 400 Arbeitsstunden.

Besondere Firderleute sind nicht beigelegt, sondern auf
Jeder Schicht bewirken die zwei zur Bedicnung der Bobr-
maschine néthigen Arbeiter selbst den Transport der Berge;
man kann annehmen, dass sic zn letzterer Arbeit die Hiilfte
ihrer Zeit verwenden miissen. Von der iibrig bleibenden Zeit-
hilfte werden sicher wieder % fiir Nebenarbeit, nimlich Ver-
stellen der Maschine, Wechseln der Bohrer, sowiec znm Besetzen
und Abschliessen der Locher zu rechnen sein. Als effectiwe
Arbeitszeit der Maschine bleiben also nur héchstens 0-2 . 400

= 80 Stunden pro Monat; als theoretische Leistung ergeben
sich 80 . 17 = 1306 Stundenpferdekraft. Nimmt man an, dass
der Wirkungsgrad der Luftcompressionspumpe G0 Perc. betrigt
und dass 20 Perc. der Luft durch Undichtheiten und schddliche
Riaume der Bohrmaschinen verloren gehen, so kommt man
darch Rechnang auf cine effective Leistung der Dampfmaschine
von etwa H46 Stundenpferdekriifte 3 2'5 Kilo Kolhlen. Letztero

zu 10 Sgr. per 100 Kilos veranschlagt, gibt die Kosten

fir die comprimirte Luft per laufenden Meter Auffahren
546 . 25

= 2 20— (049 Thlr.

925 .3 100 9 Thir

Der jetzt mit comprimirter Luft betriebene Querschlag
wird binnen Kurzem fertig sein, und sollen alsdann zwei neue
Querschlige in Angriff genommen werden; in der Folge noch
mehrere.

Noch ist darauf aufmerksam zu machen, dass die Bohrer
beim Schirfen im Aunfang hiufig krumm gemacht wurden.
Dieselben miissen alsdann, besonders wenn sie von grésserer
Linge sind, an den Seiten des Bohrlochs starke Reibung er-
leiden, wodurch der Effect heruntergezogen und die Bohr-
maschine verdorben wird. Durth die Beschaffung einer Bohrer-
Richtmaschine, womit die Bohrer leicht und bequem zu cen-
triren sind, wurde jenem Uebelstand abgeholfen.



Einiges iiber den Bessemer-Process.
Von Dr. F. Kessler.

Im verflossenen Jahre hatte ich Gelegenheit, mehrere
Analysen der chemischen Vorginge des Besscmerprocesses anzu-
stellen. Da in dieser Beziehung bisher nur Weniges in die
Oeffentlichkeit gelangt ist und die von mir crlangten Resultate
in einigen Punkten von den bisher bekannt gewordemen ab-
weichen, auch Neues darbieten, so halte ich es fiir angemessen,
dieselben hier mitzutheilen. Zur Vergleichung stelle ich voran
die Resultate der beiden einzigen Untersuchungen iéhnlicher
Art, welche sich in den Wagner'schen Jahresberichten iiber die
Leistungen der chemischen Technologie angefihrt finden.

Die erste von Kupelwieser auf dem Neubergerwerk in
Steiermark 1866 angestellte Untersuchung ergab:

I II. III. IV. v
Graphit 3180 — — — —
Kohlenstoff 0-750 2645 0949 0087 0234
Silicium 1960 0443 0112 0028 0033
Phosphor 0040 0040 0045 0045 0044
Schwefel 0018 Spar Spur Spur Spur
Mangan 3460 1645 0429 0-113 0139

Hier Lezeichnet I. die Zusammensetzung des Roheisens,
II. eine Probe am Ende der ersten Periode, welche 28 Minuten
dagerte, III. nach Ende der zweiten Periode von 7 Minuten
Dauer, IV, nach weiteren 3 Minuten, und V. das fertige Metall,
erhalten nach Zusatz von 3 Centoer Roheisen zn 62 Centner
urspriinglicher Chargo.

Nach den obengenannten wird zoerst wieder 1871 be-
richtet iiber eine Reihe von Probem, welche von Spelus mit
Dowlais Eisen angestellt wurden.

1. I1. II1. Iv. V.
Graphit 209 — — — —
Kohlenstoff 120 2127 1-55 0097 0566
Silicium 1952 0795 0635 0020 0-036
Phosphor 0048 0051 0064 0067 0055
Schwefel 0014 Spur Spur Spur Spar
Mangan 0086 Spur Spur Spur Spur

Hier daunerte die ganze Charge nur 13 Minuten und
wihrend I. das Roheisen, V. das fertige Metall bezeichnen,
sind die Proben IL.—IV. um 6, 9 resp. 13. Minuten nach Be-
ginn des Blasens genommen,

In den von mir ansgefiihrten Analysen, welche zwei
Processe in cinem norddeutschen Hiittenwerke betrafen, stellte
sich der Gang folgendermassen dar:

L II. I11. IV. V. VL
941 001 002

Graphit 075 002 002

Kohlenstoff 062 242 317 159 018 019
Silicium 241 192 027 003 001 016
Phosphor 0130 0140 0135 0130 0140 0150
Schwefel 0024 0-010 0007 0013 0023 0021
Mangan 245 070 019 012 006 022

Ueber die Zeit, in welcher die Proben II.—IV. der
Zwischenproducte genommen wurden, vermag ich nichts Niheres
anzageben.

Eine andere Untersuchung ergab:
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I 1I. I11. I\'A V. VI,
Graphit 252 014 004 001 000 000
Kohlenstoff 1:06 365 353 247 029 045
Silicium 1875 1200 0648 0067 0021 0083
Phosphor 0-100 0106 0095 0097 0109 0-104
Schwefel 0372 0069 0061 0-0v7 0113 0-080
Mangan 104 023 008 006 005 034

Hier bezeichnen I. Eisen vom Kupolofen, II. Probe nach
4 Minuten, III. heim Beginn der zweiten Periode, IV. aus der
Mitte der zweiten Periode, V. vor dem Einlassen des Spiegel-
eisens, VI. das fertige Metall.

Ein auffallender Unterschied zwischen den friiher unter-
suchten und den von mir mitgetheilten Processen besteht zu-
nichst darie, dass bei letztersn die Gesammtmenge des Kohlen-
stoffes (in Folge der lebhaften Oxydation anderer Bestandtheile)
im Anfange relativ zonimmt, gerade wie dies bei den von
Calvert und Johnson 1857 untersnchten Vorgingen im Puddel-
ofen, iiber welche ansserdem auch nicht viel bekannt ist, statt-
findet. Erst nachdem das Silicium beinahe verschwuonden ist,
beginnt auch der Kohlenstoff oxydirt zn werden.

Ueber den Phosphorgekalt ldsst sich mit allerdings nur
geringer Wahrscheinlichkeit iibereinstimmend aus meiner Leiden
Reihen folgern, dass derselbe in den mittleren Stadien des
Processes einigermassen vermindert wird, wogegen er sich im
Anfang, wohl durch vorzugsweise Oxydation anderer Bestand-
theile, relativ und zum Schluss, die aus der Schlacke ein-
tretende Reduction absolut vermehrt, so zwar, dass der Phosphor-
gehalt des Endproductes wieder iiber dem des Roheisens steht
— welches Gesammtresaultat ja auch durch viele andere Ver-
suche bereits ermittelt ist,

Endlich tritt als bisher noch nicht bekannt aus meinen
Analysen das Verhalten des Schwefels hervor. Dieser zeigt
im Anfang eine rapide Abnahme, wihrend sein Gehalt von
den mittleren Stadien des Processes bis zum Einsatze des
Spicgeleisens wieder zanimmt. Offenbar beruht dies nur darauf,
dass ein Theil des Schwefels in der Schlacke als Schwefel-
metall gelost bleibt und in den spidteren Stadien aus der
Schlacke in und durch das Eisen reducirt wird, Es geschieht
hier also keineswegs das, was Wedding beim Herdfrischprocess
wenigstens annimmt, dass der Schwefel zu schwefeliger Sidure
verbrenne. Dagegen ldsst sich eine Analogic mit dem Puddel-
processe nachweisen, in dem hierbei nie {ehlenden Schwefel-
gohalt aller, selbst noch der Schweissofen-Schlacken.

Leider war es mir nicht méglich, dieses Verhalten des
Schwefels, welches ich anfangs nur fiir scheinbar, d. h, auf
Fehlern der analytischen Methode, oder auf dem Einfluss des
gebundenen Kohlenstoffes beruhend hielt, zn verificiren durch
Untersuchung der Schlacken, da mir solche nur bei der ersten
Reihe zn Gebote gestanden hatten, und ich dieselben, um sie
von dem darin vertheilten Eisen zu befreien, nach der Behand-
lung mit dem Magnet noch mit Bromwasser digerirt hatte —
wobei also wahrscheinlich die vorhandenen Sulfide nicht intact
geblieben waren.

Im Allgemeinen scheint mit ziemlicher Bestimmtheit diesc
Verinderung des Schwefelgehaltes von der Oxydation des
Mangans abzohingen. Nur so lange, als dieses Metall dem
Eisen entzogen wird, sinkt der Schwefelgehalt. Ist aber das
Eisen manganfrei, so beginnt die Reduction des Schwefels aus



der Scllacke. EKudlich tritt nach dem Zuosatze des mangan-
haltigen Spiegeleisens und erucuertem Blasen wieder die Ab-
nahme des Schwefels auf. In Kiirze konnte man sagen: der
Mangangehalt des Eisens unterstiitzt die Entschwefelung des-
selben — ecine Thatsache, die auch fiir den Herdfrischprocess,
aber aus anderweitigen Griinden von Wedding theoretisch ab-
geleitet ist.

innte man im Bessemerprocess, wie im Frischberde
und dem Puddelofen die anfinglich sich Dbildenden Schlacken
albsondern, so wiirde mau auch besser, als es Dbisher gelungen
ist, schwefelhaltige Eiseusorten verarbeiten konnen.

(Oesterr. Handels-Journal.)

Zinn-Gewinnung in Banca.
Von W. Bredemeyer, Dr. ph.

Das Zinn kommt seltener als Schwefelmetall, wie als
Oxyd (Cassiterit) vor, uud zwar in Chile, Mexiko, Brasilien,
Euogland, Bohmen, Sachsen, Spanien, Burmal, Malacca und
Californien, ganz besonders aber in Banca und Billiton. Es
tritt in Banca als Stromzinn (schwarz und zuweilen hell-
braun) und als Gangzinn auf Gegenwirtig betreibt die
hollindische Regicrung ihre Werke in Banca allein nur auf
Stromzinn, in den Thilern ausserordentlich massen-
haft abgelagert ist.

Die Lagerstitten sind von 9 bis zu 30 Fuss tief und
bestehen aus Lehm, rothem und blawem Thon, grobem und
feinem Sand und Zinnerz. Die Zinnlager sind gewdéhnlich von
3 bis zu 22 Zoll michtig. an cinigen Stellen kommen sie
jedoch noch michtiger vor.

' Ist Kaolin (Porzellanerde) unter dem feinen Sand ge-
lagert, daun bleibt keine Hoffnung melr, noch Zinn darunter
zu finden. Um die Thiiler auf ihre mineralogische Beschaffen-
heit zu untersuchen, werden etwa 100 Yards von einander
entfernt Querschiirfe darch dicselben gemacht. Drei Zoll im
Durchmesser haltende Lécher werden in diesen EKinschnitten
auf 20—25 Yards Entfernung gebohrt; in jedes dieser Lécher
ist eine kupferne Rihre eingebracht, um dieselben gegen den
Einsturz zu sichern, und ecive bedeutende Quantitit Zinnerz
wird aus jedem dieser Bohrlocher gewonuen.

Das aus allen diesen verschiederen Bohrlochern zu Tage
gebrachte Zinunerz wird sorgfiltig gewaschen und gewogen
und darauf eine Calculation iiber den muthmasslichen Zinn-
reichthum dieses Thales hegriindet. Hiornach werden dann die
Gruben angelegt und in Betrieb genommen, uud zwar wihrend
der heissen Jahreszeit, welche 8 Monate dauert. Die iibrigen
4 Monate des Jahres, welche die Regenzeit ausmaclen, sind
dem Anusschmelzen der Erze gewidmet.

Die Groben werden simmtlich unter der Oberaufsicht
europiischer Gruben-Ingenieure und Aufseber Dbetrieben, mit
Belegschaften von 60 bis 300 Arbeitern. Die Bearbeitung dieser
mit offenem Tagebau betriebenen Gruben ist vom untern Theile
des Thales an in Angriff genommen. Vor. deren Beginn wird
ein Damm quer durch das Thal gezogen und das sich dahinter
sammelnde Wasser in Griilben abgeleitet, die zugleich auch
zum Waschprocess henutzt werden. - Das Wasser wird aus den

welclies
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Gruben durch Kettenpumpen gehoben. Mit dem Sand der noeuen
Gruben fiillt man die alten Vertiefungen wieder aus.

Die Behandlung des Zinuerzes (Cassiterit) ist sehr ein-
fach. Nach der Waschung wird das Mineral in einem Rever-
berirofen gerdstet, um Arsenik zu entfernen und die Schwefel-
metalle von Eisen und XKupfer abzusondern. Die geristeten
Massen werden dann in grosse Wasserhehilter gebracht, wo
die Sulfate von Eisen und Kupfer sich auflosen und die Oxyde
von Zinn, Eisen und Kupfer sich niedersechlagen. Die Oxyde
werden mehrere Tage der Luft ausgesetat, bevor sie zur Ver-
arbeitnng kommen, Sie werden mit Holzkohlen in einem Ge-
bldgeofen verschmolzen, der aus einem mit feuerfesten Thon
ausgefiitterten gusseisernen Cylinder besteht, in welchem auf
diese Weiso ein Schacht 9 Fuss hoch und von 1Y/, Fuss im
Durchmesser gebildet wird, in welchen — der Arbeitsifinung,
dem Stiche und dem Stiche gegeniiber — eine Gebliserdhre
(Diise) eiumiindet, die von den Bilgen die gepresste Laft,
1 Fuss iiber der Ofensolle, einfiihrt. In dem unteren Theile
des Ofens reducirt die Kohle das Zinnoxyd, so dass das
flissige Zinn mit der Schlacke durch das Stichloch in den
Stichlierd vor dem Ofen abliuft.

Von Zeit zu Zeit wird die flissige Schlacke abgezogen,
und wenn der Stichherd ganz mit Zinn angefillt ist, dasselte
in einen zweiten IHerd abgestochen. In diesem soudern sich
die mit dem Zinn noch verbunden gebliehenen fremdartigen
Substanzen beim I’olen aus. Nach dieser Methode wird zu
Banca ein Zinn producirt, welches als das beste auf dem
Markte anerkanut ist. Es ist weich, hiegsam, leicht streckbar,
sehr rein, von einer glinzend bliulich weissen Farbe und
schmilzt sehr schnell.

Das Gouvernement versorgt die Chinesen nur mit
Bergwerks-Ingenicaren, Aufsebern und Oefen. Alles Uebrigo,
Werkzeuge, Kettenpumpen etc. haben sie sich selbst zu be-
schaften. Sie empfangen vom Gouvernement 509 Dollar fir
jede 100 Pfund gegossenes Zinn, wobei sie ein recht gutes
Geschiift machen kénnen, wenn sie geschickt und fleissig sind.
Der reine Gewinn fiir's Gouvernement betrug, wihrend ich in
Banca war, etwa 5 Millionen Dollar jihrlich. Die Zinnlager
sind sehr reich und von grosser Ausdehnung. Die hervor-
ragendsten davon finden sich in den Hiigeln von Merawang,
Bockit, Pelawang, Soengie, Sean und Paceo. (Mining and
Scientific Press. Vol. XXV. Nr. 12, 21. Sept. 1872.) w.

Notizen.

Die Anwendung der elektrischen Ziindung beim
Schachtabteufen. (Abegg.) Die Schwierigkeiten, welche sich der
Anwendung der Elektricitit zan technischen Zwecken entgegen-
stellen, bestehen zur weitaus groésseren Hilfte darin, dass der
Zustand der Leitung nicht durch einen unserer fiinf Sinue
sofort erkannt werden kann. Bekaunt ist der Fall aus der
Kindheit der Telegraphie, wo cin Bahnwirter deu zufilliger-
weise an einem Isolirhut gerissenen Draht mit einem Strick
von gleicher Stiirke so schén wieder verbunden hatte, dass man
von Unten nichts davon bemerken konnte, und da dadurch die
Leitung natiirlich unterbrochen war, eine nach damaligen Be-
griffen sorgfiltige Untersuchung der Linie keinen Fehler auf-



finden konnte, so bliel nichts Anderes iibrig, als einige Tech-
niker auf Reisen zun schicken, um sich iiber den Fall zu in-
struiren. Aehnliches hatte bekanntlich der grosse Napoleon
gefiirchtet, als er die ihm angebotene Idee, mit Elektricitit
zu telegraphiren, zuriickwies, Aehnliches ereiguet sich leider
nur zu oft bei der Anwendung der elektrischen Ziindung zum
Wegthun der Sprengschiisse nnd nithigt mich, dringend zu
rathen, zur Leitung beim Schachtabteufen immer ein Kabel anzu-
wenden, wit zwei isolirten Driihten, welche mit getheertem Hanf
umwickelt und mit Schuur iberflochten sind. Die Herren
Felten & Guilleaume in Kéln am Rhbein fertigen diese
Kabel zum Preis von 12 Sgr. pro laufenden Meter. Das
Kabel wird in der Niihe der Ziindmaschine fest gebunden und
hiingt frei in den Schacht hinab; damit es den Sprengschiissen
nicht za nahe kommt, hingt man an die unteren Enden der
isolirten Drihte noch ca. 20 Fuss lange Stiicke von starkem
Eisendraht. Man hat dann nur darauf zo achten, dass diese
Eisendrahtstiicke mit einander nicht in Beriihrung kommen.
(Berggeist.)

Notiz ilber eine nach oben erweiterte Maschinen-
esse auf Britanniaschacht Nr. 4 bei Mariaschein in
Bohmen. (Von Alfred Purgold.) Beim hiesigen Britanuia-
schachte Nr. 4 handelte es sich darum, méglichst rasch und
billig zur Firderung zu gelangen. Die gerade damals von
einem viel erfahrenen amerikanischen Ingeniemr mir Deiliafig
gemachte miindliche Bemerkung, dass in Awerika mit grosser
Lrsparniss an Zeit- und Geldautwand anstatt holier und ver-
hiltnissmissig enger, namentlich nach oben verengter Maschinen-
essen deren sehr niedrige von grisserer, nach oben zunehmen-
der Weite mit vollem Erfolge im allgemeinen Gebranch seien,
fiel daher auf empfinglichen Boden. Einestheils die Zuver-
lissigkeit meiues Gewilhrsmanues, anderntheils die entschie-
denen Vortheile, welche sein Vorschlag in Aussicht stellte nud
endlich das im Verhiltniss dazu geringe Wagnixs, das selbst
im Falle technischen Mislingens mit der Ausfibhrung ver-
bunden erschien, liessen mich iiber den Widerspruch wmit der
bisher befolgten Praxis fir Eisenconstructionen hinweggehen
und cinen praktischen Versuch unternehmen.

Zum Betrieb der JXordermaschine bhaben hier zwei
cylindrische Dampfkessel von je 4!/, Fuss Durchmesser, 34 Fuss
Linge und zusammen 590 Quadratfuss Feuerfliche bei 3':,
Atmosphiiren Dampfdruck zu dienen; Treppenroste mit direct
durchgehendem Luftcanal, welchen ich aber in Riicksicht auf
dic zun erbauende Esse im vorliegenden Falle unten 10 Zoll
hoch nahm, anstatt der sonst hier erprobten Héhe von nur
9 Zoll. Die Kesselziige miinden in einen hinten vorbeifiihren-
den gemeinschaftlichen Canal von 2 Fuss Breite und 3 Fuss
Hohe, welcher sihlig direct in die Ksse fiihrt.

Wegen augenblicklichen Mangels an Formziegeln musste
die Esse selbst quadratischen Querschnitt erhalten. Ich machte
sie zunichst 10 Fuss hoch prismatisch, aussen § Fuss, innen
2'/, Fuss weit, also 2%, Fuss Mauerstirke; dann noch 30 Fuss
Hohe aufgesetzt, innen bis 4!/, Fuss erweitert, aussen his 6/,
Fuss verjiingt, mithin bei der oberen Mauerstirke von 1 Fuss
mit 3 Zoll Béschung auf je 10 Fuss seukrechte Hole und im
Ganzen 40 Fuss hoch iiber dem Bodeun.

Binnen einer Woche war das Werk gethan, Als es

fertig, wurde angeleizt und nachdem auch das Mauer-

werk vollstindig ausgetrocknst war, Dampf gemacht. Der
Luftzug unter den Rosten und die Dampfentwicklung
zeigten sich sehr lebhaft, vollauf geniigend und sogar dber
Erwarten den Bedarf deckend, so dass der Versuch mit der
neuen Construnction fiir gdnzlich gelungen zu erkliren ist und
diese auch fiir kiinftige Wille uud grossere Dimensionen sich
bestens empfiehlt. Die sogar zum officiellen Ausdruck gelangte
Befiirchtung eiuer listigen Rauchentwicklumg hat sich als
durchans unbegriindet erwiesen, im Gegentheil seigt sich
wenig-r Rauch als bei iiquivalenten Essen der gewdhnlichen
Banart und entfillt auch jegliche Besorgniss wm eine Beein-
trichtigung der Curerfolge der Dreiviertel-Wegstunden entfern-
ten Bider von Teplitz.

Nach der landesiiblichen Schablone wire hier eine Esse
von Deiliufig 80 Fuss Hohe, 40 Zoll unterer, 20 Zoll oberer
Weite angezeigt gewesen, welche allermindestens den doppelten
Aufwand an Zeit, Arbeit und Material erfordert hiitte, so dass
sich eine ganz wesentliche Ersparniss zu Guusten der neuen
Construction ergibt.

Nachdem die beschrieben: Esse fertig, ja schon angeheizi
war, erhielt ich von befreundeter Seite die in den Prager
technischen Blittern, Heft 4 v. J. 1871, enthaltene Theorie
Zeuner-Ahrens iiber die Lufteinstromung in Schornsteine
mitgetheilt, welche im Wesentlichen auf die Form des con-
traliirten Strahls hinauskommend, zwar zu etwas anderen als
den von mir angewendeten Verhiltnissen fiihrt, aber die
Richtigkeit des Princips der Erweiterung nach oben vollstindig
bestdtigt, so dass der praktische Sinn des Amerikauers hier
der Theorie vorausgeeilt ist. Indessen ist der hiesige Versuch
zusammen mit vorgenannter Theorie die Veranlassang zur Er-
bauung von bis jetzt vier anderen Esgsen nach gleichew
Princip geworden, zweien in der chemischen Fabrik zu Aussig.
einer in der Cementfabrik zu Gossnitz, einer noch im Bau be-
griffenen am Zinnwerk Graupen; mége dann das gegebene
Beispiel auch anderweit erfolgreiche Nachalmung finden,

(Berg- und Hiittenm, Jahrbuch.)

Bergmann’s Patent-Dampfkessel, Leipzig, im
December, Unter den verschiedenen in necuerer Zeit in An-
wendung kommenden Dampfkessel-Constructionen verdient eine
vou Hrn. Julius Bergmann in Hattingen a. d. Ruhr erfundene
ganz besondere Beachtung, indem dieselbe manche stérende
Uebelstinde anderer Kessel vermeidet und sich durch in die
Aungen fallende Vorziige auszeichnet.

Der Bergmann’sche Patent-Dampfkessel ist ein verticaler
Rihrenkessel und besteht aus einem cylinderischen Untertheil
und einem senkrecht anf demselben befestigten ebenfalls cylin-
drischen Obertheil. Der vorspringende Boden des Olerkessels
triigt eine nach der Grosse des Kessels variirende Anzahl
Field’scher Siederolire mit Wassercirculation, welche den Unter-
kessel concentrisch umgeben und in ihrer ganzen Liénge in
den Feuerraum hinabreichen. Die Feuerung ist eine iussere,
welche den Unterkessel, sowie die Siederohre vollstindig um-
gibt, und zwar kann die Heizung ebeunsowohl unten am Fuss
wie von oben aus geschehen, auch durch Ablhitze von Pudde!-
oder Schweissifen mittelst eines Fuchses bewirkt werden.

Die Vorziige ues Patentkessels sind in der Hauptsache
folgende : grosse vom Feuer beriihrte Fliche und demzufolge



bestmogliche Ausnutzang der Heizung; fast ginzliches Unschid-
lichmachen des Kesselsteines und anderer Unreinigkeiten des
Speisewassers; leichte Zuginglichkeit der einzelnen Kessel-
theile, sowie der Ummauerung lLehufs Reinigung der Reparatur;
Raumersparniss bei Aufstellung und Ueberdachung des Kessels.

Die Wirmeansnutzung wird durch die hier in Rede
gtehende Construction in hohem Grade unterstiitzt, da hei der-
selben consequent das Princip durchgefiihrt ist: allen von
heissen Gasen beriihrten Theilen eine langgestreckte Form zn
geben, um so die grosstmégliche Fliche fiir dic Dampfentwicklung
71 gewinnen,'dagegen dem zur Ansammlung des Dampfes be-
stimmten Oberkessel eine sich mebr der Kugelform nihernde
Gestalt zu geben, um bei méglichst grossem Rauminhalt der
Abkiihlung die kleinste Fliche zu bicten, Dadurch, dass der
Oberkcssel einen verhiltnissmissig grossen Durchmesser hat,
wird aoch der bei anderen stehenden Kesseln storende und
sogar gefihrliche Uebeclstand beseitigt, dass der Wasserspiegel
ein zu geringer ist und der Wasserstand im Kessel fortwihren-
den bedeutenden Schwankungen unterworfen ist. Gleichzeitig
bietet der Oberkessel auch einen geniigend grossen Raum zur
Ansammlung des Dampfes.

Die Speisung geschieht am Boden des Unterkessels. Das
Speisewasser wird dadurch nach seinen Eintritt im Unterkessel
nur allmiilig erhitzt und steigt nach und nach weiter empor,
wobei es unter fortwilhrerdem Sieden alle mitgefithrten Un-
reinigkeiten fallen ldsst, welche sich im unteren Theil, wo
sich der Ablasshahn befindet, ansammeln.

Den am obern Theil befindlichen Siederohren wird dem-
nach das Wasser bereits gereinigt zugefihrt und hier mit
aunsgerordentlicher Heftigkeit verdampft, so dass bei der hier-
durch hervorgebrachten schnellen Circulation ein Ansetzen von
Kesselstein unméglich gemacht wird.

Etwa nothig werdende Reparaturen sind leicht zn be-
werkstelligen, da der Kessel von allen Seiten gleich leicht
zuginglich ist, sollen iibrigens anch weit seltener vorkommen
als bei den Kesseln anderer Counstruction, da die Wandungen
nirgends der directen Stichflamme ausgesetzt sind. Ebenso
leicht sind auch die Siederohre herauszunehmen, indem die-
selben, nachdem nur der Oberkessel von Wasser entleert ist,
durch cinen einfachsn Hammerstreich aus ihrer Befestigung
geldst, durch das olfene Fahrloch herausgenommen und durch
neue crsetzt werden konnen, eine Manipulation, welche, selbst
wenn alle Rohren aunszuwechseln sein sollten, noch nicht cine
Stande Zeit erfordert und bei ihrer Einfachheit von jedem
Arbeiter ausgefiihrt werden kann. Die Rohre werden nimlich
durch einen konisch abgedrehten Absatz, welcher ebenfalls in
das konisch gebohrte Loch im Kesselboden passt, in Folge
hres eigenen Gewichtes und des auf ihnen lastenden Dampf-
druckes festgehalten und absolut dicht gemacht.

Die Ummanernng wird mantelférmig um den gauzen
mit Wasser gefiillten Raum des Kessels anfgefihrt und bildet
so einen einzigen ununterbrochenen Feuerraum. Des bessern
Wirmeschutzes wegen kann auch noch der obere Dampfraum
mit einem Mantel umgeben werdeu. Der fiir den Kessel er-
forderliche iiberbaute Raum, bhez. das Kesselhaus, kann bei
diesem System selbstverstindlich viel kleiner sein, als bei-
spielsweise bei liegenden Kesseln.
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Bei den bis jetzt im Betriebe befindlichen Patent-Kesseln
sind verschiedene Arten der Heizung mit gleich gutem Erfolge
in Anwendung gekommen. So haben unter Anderen die Herren
Daelen, Schreiber u. Co. in Bochum dieselbe mittelst eines
Vorfeners am Oberkessel angebracht; die Actiengesellschaft
Steinhinser Hiitte in Witten heizt den Kessel durch Abhitze
eines ihrer Puddeléfen mittelst eines KFuchses, ein in der
Dampfmiihle des Hrn. W. Ostermann in Iserlohn in Betrieb
befindlicher Kessel wird durch ein Vorfemer am Fusse des
Kessels geheizt.

Ein sehr wesentlicher Vortheil noch, den der Berg-
mann’sche Kessel vor anderen, selbst dem anerkannt besten
der bishorigen Réhrenkessel, dem Field’schen Xessel, voraus
hat, besteht darin, dass ersterer bei geringem Gewicht eine
bei weitem grossere Heizfliche bietet, wodurch sich Anlage
und Betrieb billiger stellen.

Gegonwirtiz wird e¢in Bergmann’scher Patent-Kessel
anch in dem Etablissemant der Sichsischen Maschinenfabrik
in Chemnitz aufgestellt. (Deutsche Ind.-Ztg).

Fabrikation des Zinkbleches. Das Rohzink muss um-
geschmolzen werden, da es seiner Beimengungen wegen hart
und spréde, aunsserdem blasiz ist und selten in passcnden
Barren erscheint. Nach H. Massart (Berg- u. Hittenm. Ztg.)
geschah dies anfangs in von unten geheiztcn gusseiscrnen
Kesseln ; das Metall nabm aber zuviel Eisen auf und erschien
dickfliissig, erkaltet war es spride und zum Walzen ganz un-
tauglich. Jetzt geschieht diese Arbeit in Flammidfen mit kessel-
formig ausgehohlter Sohle von grossem Fassungsraum. Der
Herd muss gegen Zink vollstindig andurchdringlich sein, er
besteht entweder aus grossen, sehr genau gearbeiteten und voll-
kommen anschliessend an cinander gcmanerten feuerfesten
Ziegeln, oder aus Gestiibbe. Letzteres besteht aus gleichen Theilen
gemahlenen und gesiebten Kokes und Thon, genan gemengt
mit wenig Wasser. Man stampft es lagenweise 0'15 m. am
Boden und dicker nach der Feuerbriicke ein, so dass eine
Maulde entsteht. Man trocknet es anfangs mit Cindern, dann
mit Steinkohlenfeuer langsam wihrend 10 Tagen, damit es
keine Risse hekommt. Daon bringt man zuerst eine Schicht
Zinkabfall hinein und darauf doppelt soviel Barren. Nach
einer Stunde werden die Abfille von den schmelzenden
Barren ganz bedeckt. Man setzt Abfdlle und Barren nach,
bis das Bassin voll ist. Da das Zink bei 2zu grosser
Hitze brennt und verdampft, so darf diese Dunkelrothgluth
nicht iibersteigen. Die Beimengungen des Zinks sammeln sich
als sehr reicher Schaum auf der Oberfliche des Bades, bei zu
grosser Hitze wiirde das darin befindliche Zink theils ver-
dampfen, theils verbrennen und nur leichter Oxydstanb ibrig
bleiben. Das genug erhitzte Mctall ist sofort zn giessen, bei
langem Verbleiben im flissigen Zustande wiirde es an Dehnbar-
keit verlieren, hart und spréde werden. In einigen Werken be-
findet sich, um den Luftzutritt in den Ofen zu verhiiten, hinter
der Ausschopfungsiftnung eine vom Gewélbe herab in’s Zink
tauchende Scheidewand, unter welcher das Zink in den Sumpf
fliesst, und aus diesem ausgeschépft werden kann. Der Schaum
wird vor der Schopfthiir entfernt, um das Ziuk moglichst rein
zn halten, Der Guss erfolgt in gusseisernen Formen. Nach
wenigen Minaten befreit man die Formen von den Barren mit
einer Zange, walzt sofort oder bringt sie in einen Ramm iiber
dem Ofen, um sie warm zu halten. Hat die Badoberfliche den
Boden fast erreicht, so wird das Zink dicker and viel hiirter,
es enthdlt 2 bis 3 Proc. Eisen und ebensoviel Blei. Dieses
Bodenzink ist nicht walzbar und muss vom neuen destillirt
werden. Der Schanm wird darch die Einsatzthiir entfernt. Um
das darin enthaltene Zink zu gewinnen, erhitzt man 200 bis
300 Kg. derselben mit '/, Kg. Salmiak, wo sich starke Didmpfe
entwickeln und 60 Proc. des Zinks in den Sampf abfliessen,
woraus es ausgeschopft wird. Der Rickstand bildet grauen






Fair: fechniscly gebufdeter @herstemer,

welcher aunch praktische Berghan-Kcenntnisse besitzt, in der
Markscheiderei hewandert, der deutschen und slavischen Sprache
miichtig ist, findet Anstellnng hei dem Eugen Graf Lariscl’-
schen Kohlen-Bergbaue in Pelerswald.

Gesuche beziiglich dieser Aunstellung «ind an die Direc-
tion in Gross-Kuntschitz, Post Pruchna, dsterr. Schlesien
zu richten. (47—3)

Grubenliampen und Blenden

liefert schnell und hilligst per Casse €. W, Mey, Klempner
m Freiberg in Nacheen. (16—1)

AYISO. '

Wir bringen hicmit zur allgemecinen Kenntniss, dass
die bestandenc Betriebs-Direction in Wolfsegyg unter
Neugriindung von Local-Bergwerks-Directionen
in Wolfsegg und Thomasroith in eine General- ¢
Direction umgewandelt worden ist, weclche vom
l. Miirz 1. J. angefangen ihren Sitz  in Steyr
haben wird,

Sammtliche Zuschriften wolien daher von Seite der
Herven P. T. Geschiftsfreunde von obigem Zeitpunkte

angefangen an dic gefertigte General - Direction in
Steyr gerichtet werden.
Wollsegg im Felruar 1873. (46—2)

Vor der Genera'-Direction
der

Molfseqq - Eraunthalec Fiohfeuwerhs- wnl Eilenbafu - Belcllldinlt, }

Toncurs.

Bei der gefertigten Eisenwerks - Verwaltung ist die
Guss-, zugleich Schmelzmeisters-Stelle mit dem neuerdings
genchmigten hochsten Monatslohn von 36 fl,, Breunholz-Deputat
von jahrlichen 6 Wicner Klaftern, 4 fl. monatlichem Quarticr-
geld oder Nataral-Wohnung summt Garten beim Werke; --
Tantiéme von 08 kr. 6. W. fiir jeden Centner des erzeugten
Roheisens jihrlicher 18.000 bis 20.000 Centuer and 5 Procent
vom Gidingslohne des Giesserpersonals von jihrlichen 6000 bis
7000 Gulden fiir erzeugte und gelungene Gusswaare, zn besctzen.

Bewerber haben ihre gehiérig dokumentirten Gesuche
unter gleichzeitiger Angabe ihres Alters und der Sprach-
kenntnisse his zum 15. April 1. J. entweder in dem vorge-
schriehbenen Dienstwege, oder —— wenn es Private — unmit-
telbar bei der gefertigten Verwaltuug cinzubringen.

Konigl. ungar. Eisenwerks-Verwaltung.
Rojahida, den 8. Ichruar 1873.
(Podoruvji) letzte Post Horgaspataka (Sztrimbulyi) in

Siebenbiirgen. (30—1)

Kolilenseparationen, Kohleu-, Eisen-
stein-, Phosphorit und Sinterwiischen

Laut seit 1861 als Specialitit die Baroper

@ sclinentin - Helien - Gesellschalt

zn Barop in Westphalen.
Vertreter fiir Oesterreich:

[ngeneur M. WAHLBERG.

Singerstrasse 2%, Wien.

(1—17)

&N
AN

R

Animalisch doppelt geleimte Rollenzeichenpapiere
in glatter und rauher Qualitiit.

Unsere ohigen von Zeichuern so geschitaten Papicre sind fortan ausser an dem hlawewu Etiguett auch daran
kenntlich, dass sie in der Durchsicht an beiden Rindern unsere volle Firma als Wasserzeichem zeigen (in der Art

wie die Papiere von J, Whatman).

Die Sorten 434—437 sind in allen soliden Papierhandlungen zu haben.

(11—2)

Carl Scldeicher & Schiill.

Diiren, Rhein-Preussen,

Miihlenwerke fiir Gyps, Trass, Kreide, Schwer- u. Kalkspath, Erdfarben,

liefert als Specialitit seit 1861
die Mardyinenbau-Actien-Gefellfdyaft Humboldt, vorm. Sievers & Co. in Kalk bei Deuls a. Rhy.

Illustrirte Preis-Courants gratis.

Diese Zeitschrift erscheint wéchentlich einen Bogen stark mit den néthigen artistischen Beigaben nnd dem monatlich
einmal beigegebenem literarischen Aunzeiger. Der Pridnumerationspreis ist jihrlich loco Wien 10 fl. 6. W. oder 6 Thlr, 20 Ngr.
Mit franco Postversendung 10 fl. 80 kr. 6. W. Die Jahresabonnenten erhalten einen officiellen Bericht iiber die Erfah-
rungen im bau- und hiittenmannischen Maschinen-, Bau- und Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate
finden gegen 8 kr. 6. W. oder 1'/, Ngr. die gespaltene Nonpareillezcile Aufnahme.
Zuschriften jeder Art konnen nur franco angenommen werden.

Druck von (. Gistel & Cowmp. in Wien. Fiir den Verlag verantwortlich Hermanun Manz.
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Ueber den Aufschluss des Salzlagers zau Hallstatt. — Das Excenter mit ,verstellbarem Hub“. — Druckwerke mit

Accumulatoren. — Notizen, — Literatar. — Ankiindigungen.

Ueber den Aufschluss des Salzlagers zu Halistatt.

Mit Beniitzung gefilliger Mittheilungen des Herrn Salinenver-
walters Josef Stapf.

Von Alois R. Schmidt.

(Mit einem Durchschnitte anf beiliegender Figurentafel.)

Das Salzlager zu Hallstatt ist in Folge gewaltiger Zer-
storungen der aufgelagerten Trias- Glieder in einer Erstreckung
pnach dem Streichen von circa [800 Meter, nimlich vom Hall-
berge, dem Fusse des Salzberges, his zu den Jurakalkmassen
des Plossenberges nar mit einer Lage von Kalkgerdll,
Sand und verschieden gefirbtem Thon bedeckt.

Die oberste Schicht des Salzgebildes unter dieser An-
schotterung besteht, nebst einzelnen kleinen Partien von Gyp s,
ans Thon, Glanzschiefer, der oft bituminés und von Bergol
durchdrangen ist, und aunsgelaugten Salzgebirg mit ein-
geschlossenen Bruchstiicken von Jurakalk.

Am niederen Wasserstollen und im Tollingerberge tinden
sich Lager von Gyps unter dem Hangendkalke. Eine gegen
Wisser schiitzende Decke, wie theilweise zu Hall, hildet dieses
Gestein in Hallstatt nicht, daher auch bei diesem Salzberge
das aunsgelaugte Gebirg bedeutender ist, als lei jenem.

Das nun folgende eigentliche Salz- oder Haselgebirg
Dbesitzt einen durch die ganze Lagermasge ziemlich gleich ver-
theilten Salzgehalt, welcher im grossen Ganzen mit 65, héchstens
70 Perc. angenommen werden kann,

Das Kochsalz erscheint in verschiedenen Farben und
mannigfacher Strnktur. Gewdhnlich ist es gram, auch weiss,
ofter rothlich, selten blan und griin; meistens dicht, kornig,
blittrig, manchesmal anch wasserhell und krystallisirt.

Von den einzelnen Berg-Etagen ist die nnterste, nim-
lich der Kaiserin Maria-Theresia-Stollen, als die salzreichste zu
betrachten. Das Salzgebirg dieser Etage unterscheidet sich von
dem der oberen Bergabtheilungen dadurch, dass es mehr roth-
lich ist, wahrend oben die grane Farbe vorherrscht. Der grosste
Salzreichthum ist in der Rege! mehr im Kerne als an den

Grenzen des Lagers zu treffen, jedoch gibt es auch hier wie
zu Hall und Hallein nicht wenige Ausnahmen, dass gerade an
den Grenzen, besonders abendseitig zundchst beim Hangenden,
sehr reiche, kernartige Partien ausgeschieden sind. Reines,
verschleisshares Steinsalz mit circa Y4 Perc., ist an der Kaiserin
Marja-Theresia- und Leopold-Max-Etage am meisten vorhaudea.
Unterhaib der Maria Theresia-Stolle scheint der Salzreichthum
im Allgemeinen zuzunchmen, da die von diesem Stolle, anf
80 Meter abgeteniten Sondirungsschichte: Pillersdorf und
Ramsauer, durchaus in sehr reichem Haselgebirge stehen.

Ausser Kochsalz fihrt das Lager verschiedene Gypse,
Polihalite, Glauberit nod Symonit,
Grossere Massen von taubem Gestein kommen nur in den
zwei untersten Etagen. dem K. Christina- und K. Maria-
Theresiaberg vor. Es sind dies schwarze Kalke, welche durch
zunehmenden Thongehalt in schwarze glinzende Mergel iiber-
gehen, die vom Dr. Moisisovies, Reichenhaller-Kalke
benannt warden. Einen besonders iiberraschenden Anblick ge-
wihren, die in diesen Kalkmergeln eingeschlossenen Kalk-
blécke ans dem Jura des Plossenberges, welche im Schiller-
schachte und am Kaiserin Maria-Theresia-Haupt-
feldorte, sonach bis zn einer Tiefe von circa 200 Meter
unter dem Tagrande in das Salzgebirg eingesenkt sind. Stich-
hidltig zu erkldren, auf welche Weise diese aus dem Hangenden
losgerissenen Kalkmassen so tief in den Salzstock eindringen
konnten, diirfte einc schwer zu léosende Aufgabe sein.

Auf mehreren abendseitigen Feldortern zuniichst beim
Hangendkalk geht das Haselgebirg in ein Conglomerat
iiber, welches aus Anhydrit, Mergel, schwarzen und grauen
Thon zusammengesetzt und hie und da mit Fasergyps und
secunddre Producte durch-

Muriazite.

feinen Salzschnirchen, als
zogen ist.

Der 151 Meter unterden Kaiserin Maria-Theresia-Stollen im
Dachsteinkalke des Hallberges angeschlagene Kaiser Franz-
Josef-Hauptstollen durchsetzt nach Ausgang dieses unter

die Salzformation einschliessenden Kalkes zuerst sc hwarzen,

| gldnzenden Schiefer mit Sparen von Salz und an-



scheinend ausgelaugtes Gebirg, worauf dasn roth- | werden,
braune und grane Sandsteine in Wechsellagerung folgen, |
deren Thongehalt manchmal derart zunimmt, dass sie dem im !

Ischler Salzberge im Hangend und Licgend des Lagers vor-
kommenden rothbraunen Mergeln, dem sogenannten Leber-
gebirge, mithin in petrographischer Bezichung den Werfener
Schichten oder Buntsandstein ganz #hulich sind.

Auf diesen rothbraunen Sandsteinen und Mergeln, deren
Gesammtmichtigkeit circa 130 Meter betrigt, liegt nnver-
kennbar ausgelaugtes Salzgebirg und Haselgebirg
mit dem oben angegebcnen mittleren Salzgehalt.

Vermége der Richtung ihres Verflichens diirften die
genannten Schiefer und Sandstein-Schichten dem Liegenden
der Salzformation angehiren; allein, das zwischen diesen
Schichton und dem Dachsteinkalke vorkommende ausgelaugte
Gebirg wiirde darauf hindeuton, dass unter den Werfener
Schichten noch eine diinne Lage vou Haselgebirg sich befinde,
mithin der genannte Kalkstein als das wabre Licgende zu bhe-
trachten wiire,

Das Hallstitter Salzlager ist in den vier oheren Gruben-
Etagen circa 322—800, in den zwei mittleren 815—1137, und
iu den unteren Horizonten 1327 Meter dem Streichen nach
anfgedeckt. In dor Breite zeigt das Lager durch alle Salzstollen
so ziemlich die gleiche Ausdehnung, In der Vertikal-Durch-
schnittslinie des Vorhauptes bhetrigt dieselbe circa 190, in
der Mitte der Lingenerstreckung 758 und im Hintergrunde
380 Meter.

Aus diesen im Darchschnitte anschaulich gemachten
Aufschliissen und Lagerungs-Verhdltnissen lisst sich zwar er-
warten, dass das Salzgebirg unter dem Kaiserin Maria-Theresia-
berg an Au=hireitung noch zunechmen, im Horizonte des Kaiser
Franz-Jusef-Stollens eine Lingenausdehnung von circa 1900 Meter
zoigen und nach untern wonigstens bis zom Niveau des Hall-
gtilter Sees anhalten werde. Jedoch diec Hoffnung: in grosserer
Teufe reines, d. i. verschleisswiirdiges Steinsalz in méchtigeren
und aunsgedehuten Schichten zu erreichen, als soiche in doen
oberen Grubenabtheilungen vorhanden sind, diirfte schwerlich
in Erfiillung gehen, da auch ir. Ischl und Hallein, wo das
Liegend durch mehrere Hauptstollen durchfahren ist, ein
grosseror Salzreichthnm nicht gefunden wurde,

Eine weitere als die bei Durchbrechung des Hallberger
Kalkes erlangte Kenntniss des Liegenden der Salzformation
scheint mir ciner sehr spiten Zukunft vorbehalten zu seim,
indem der Kaiser Franz-Josef-Stollen vorliufig nor bis zor
Locherung mit dem in der Mitte des Salzlagers abgesenkten
Ramsauer-Schachte betrichen und sodann lediglich zur Aus-
leitung der Bergsole beniitzt werden wird, iibrigens aber auch
die Fortsetzung des Hauptstollen, so wic alle aus demselben
seinerzeit auszmlegenden Querstrocken, gleichwie im Kaiserin
Maria-Theresia-Stollen bis zur Hangendgrenze nur Salzgebirg
durchfahren wiirden, and der Ramsaner Schacht mnach seinem
Eintreffen am Kaiser Franz-Josef-Horizont ans dem Grunde
sistirt werden diirfte, weil derselbe wahrscheinlich noch 300
Meter unter dem gedachten Horizont abgeteuft werden miisste,
damit er die auf dem Hallberger Kalke liegenden bunten
Sandstein- und Mergel-Schichten erreichen konnte, und weil
zwischen dem Kaiser Franz-Josef- und Maria-Theresia-Stollen
noch drei Mittelgruben-Etagen nach und nach anzulegen sein
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deren Ausuitzung durch mehrere Jahrhunderte
dauern wird,

Der Salzkérper, welcher mit der ginzlichen Verstreckang
des Kaiser Franz-Josef-Stollens unterteuft wird, umfasst circa
229 Millionen Kubikmeter. Hievon entfallen auf den oberen,
von der Salzdecke bis zur Soole des Kaiserin Maria-Theresia-
Berg reichenden, theils ginzlich ausbeniitzten, theils derzeit
zur Soolenerzeugung im Betriebe stehenden Theil circa 102 Mil-
lionen und auf das zwischen der genannten Bergabtheilung
und dem Kaiser Franz-Josef-Stollen liegende ganz unverritzte
Salzgebirg 127 Millionen EKubikmeter. Wenn diese letztere
ungeheure Masse nicht taube Mittel von bedeutendem Umfange
cinschliesst, wird ans derselben eine viel grissere Menge Soole
gewonnen werden kénnen, als dieser Bergbau seit seiner Ent-
stchung — angeblich im Jahre 1311 — Dbereits geliefert hat.

Von den acht Gruben-Etagen, welche zusammen 220 be-
kanute Laugwerke enthalten, sind die oleren vier ausgelaugt;
in den unteren Bergabtheilungen lefinden sich G3 zur Soolen-
erzengung beniitzbare Werke vou sehr verschiedenmer Grosse,
von welchen zur Soolengewinnung von jihrlichen 5 Millionen
Kuhikschuh in der Regel nur 21 Werke nothwendig sind, und
die @brigen als Einschlagwerke oder Vorrathskammern fiir
einen Instand von 1,500.000 Kubikschuh Soole dienen. Der
Fassungsraum eines Werkes ist darchschnittlich 70.000 Kubik-
schuh. Die grossten Werke Dbesitzen einen Rauminhalt von
3—400.000 Kubikschal.

In Einem Werke werden circa 250.000 Kubikschul Soole
per Jahr erzeugt, oder es wird Ein Werk im Jahre 3'/,mal ge-
wiissert. Die Dauer einer Wiissernng ist sehr verschieden, da die-
selbe von der Grosse des Werkes und anderen Umstinden abhingt.

Die gewdhnliche, intermittirende Schnellwidsserung hat
in Hallstatt in der Regel den Vorzug vor der continuirlichen
Wisserung, weil mit der ersteren ein Werk in kiirzerer Zeit
ausgeniitzt werden kann, als mit der letzteren, wenn Wasser
in hinreichender Menge und Leitungsréhren von grossem Darch-
messer vorhanden sind, um das Werk schoell mit Wasser fiillen
und die vergiitcte Soole in ein zur Aufnahme derselben bereit
stchendes Einschlagwerk jedesmal ohne Verzug schnell ab-
lassen zu konnen.

. Eine gewdhnliche Wisserung dauert durchschnittlich
5—6 Wochen und es fallen auf eine Woche 48.000 Kubikschuh
und dariiber, wogegen mit der continuirlichen Wisserang bei
einem grisseren Werke wochentlich nur 32.000 Kubikschuh
vollstindig vergiitete Soole erzeugt werden konnten. Deswegen
wird die continuirliche Wisserung in Hallstatt selteu und nar
dann angewendet, wenn man neue Werksanlagen schnell ,unter
Himmel* und auf einen grisseren Fassungsraum bringen will,
indem man mindergridige Sovlen in Werke abfliessen lisst,
in welchen sich Kernsalz-Gefille befinden, oder wenn es sich
darum handelt, drohende Himmel-Niederginge zu verhiiten oder
wenigstens unschidlich zu machen, was aunch gewdhnlich er-
reicht wird.

Die Vortheile, die man der continumirlichen Wisserung
zuschrieb, nédmlich: beliebige Vergrisserung oder Zusammen-
ziehung der Werke, paralleles Aufsieden der Werksulmen,
gewolbartige Himmel etc. etc. haben sich zu Hallstatt ebenso-
wenig, wie zu Hallein bewihrt.



Das Excenter mit ,verstellbarem Hub“.
Von Gustav Ziegelheim, k. erster Grabenbeamter in Nagyag.

Die nun schon allgemeinere Einfiihrung der Fein- und
Mittelkornsetzmaschinen in den Aufbereitungsprocess hat hereits
zu macnigfachen Verbesserungen dieser Apparate Veranlassung
gegeben, welche indessen zumeist schon der Qeffentlichkeit
iibergeben wurden. Zweck dieses Aufsatzes soll es sein, die
Construction eines Hauptelementes dieser Maschinen, ndmlich
des Excenters, zu geben.

Der Umstand, dass beim Setzprocess unter sich ver-
schiedene Bergarten und Korngrossen (ausser verschiedenen
und meist grossen Hubzahlen) auch verschiedene, jedech
kleine Hubhéhen des Setzkolbens erheischen, hat dahin
geleitet anf die Triebwelle Excenterscheiben verschiedener
Excentricitit aufzuziehen, und diese dann je nach Bedarf in
den Biigel zn spannen.

Dass diese Einrichtung, wenn auch fiir den Process selbst
entsprechend, doch schwerfillig ist, {st dem Manipulanten zu
gut bekannt, und gibt v. Rittinger in seinem ersten Nachtrage
zum Lehrbuche der Anfbereitungskunde (siche Atlas Fig. 296 a/b)
eine Anordnung, welche das Aufziehen verschiedenwerthiger
Ex centerscheiben auf die Welle unnéthig macht, indem er
derselben eine Construction gibt, welche das Excenter eliminirt
und nur einen Pleilstangenkopf erheischt, die aber, nachdem
die Welle eine ,verstellbar gekriptte“ ist, in der Praxis kaum
zur Anwendung kommen wird, da das Verstellen des betref-
fenden Wellenarmes, jedenfalls moch unbequemer und zeit-
ranbender ist, als das Einspannen von losen, auf der Haupt-
triebwelle blos aufgezogenen, excentrischen Scheiben in den
Biigel und das nachherige Aufkeilen derselben.

In Piibram hat man neuerer Zeit ,Excenter mit ver-
stellbarem Hub* eingefiihrt; und diese sind es, deren Con-
struction ich hier besprechen will, da diese Einrichtung ausser
der nothigen Genaunigkeit zur Erzielung gewisser Hubhéhen,
welche erstere auch mit den beiden in Kiirze erwihnten An-
ordnungen erzielt werden kann, noch die i#usserst bequeme
Handhabung fiir sich hat.

Genanntes Excenter besteht aus zwei in- und um einan-
der beweglischen -excentrischen Scheiben (Fig. 3 *), und zwar
ist die kleinere A auf der Triebwelle festgekeilt, wiithrend die
grossere B, um erstere drehbar, in den Biigel gespannt wird. Beide
Scheiben endlich konnen in beliebigerrelativer Stellung durch eine
Klemm schraube K zu einem starren Ganzen verbunden werden,

Aus der gegebenen kurzen Beschreibung ist ersichtlich,
dass darch Drehung der Scheiben gegen einander, u. z. um
einen gewissen Winkel und nachherige Klemmung, verschiedene
Hubhohen, allenfalls innerhalb der Grenzen h bis hp erzielt
werden kinnen, wenn h das Minimum, h; das Maximum der
Hubhséhe bedeuntet, fiir welche das ,verstellbare Excenter“ eben
eingerichtet werden soll.

Diesem nach wird die grisste zu erzielende und aus der
Summe der Excentricititen der beiden Scheiben bestehende

e h . .
Excentricitit = —2'3 = Ep; die kleinste aus der Differenz der
Scheiben - Excentricititen resultirende = % = E werden

*) Siehe Figurentafel.
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miissen. Erstere wird sich dann ergeben, wenn die Linien der
Scheiben-Excentricititen den Winkel von 180°; letztere wenn
diese den Winkel von (° einschliessen.

Denn sind (Fig. 1) 0, 0,, 0, nach einander die Mittel-
punkte der Welle, der ersten und zweiten Scheibe, so werden
00, und 0,0, die Linien der Excentricititen sein; immer voraus-
gesetzt, dass die erste Scheibe auf der Treibwelle festsitzt, dass
also die genannte Summe oder Differenz nur durch Drehung
der zweiten Scheibe um die erste, beziehungsweise ,ihres
Mittelpunktes 0, um jenen der ersten 0,“ hervorgebracht wird.
Allen Winkeln zwischen (0° und 180° werden dann offenbar andere
Excentricititen entsprechen und ist deren Grosse immer gleich
der dritten Seite jenes Dreieckes, dessen beide andere Sei-
ten die oft genannten Excentricititslinien 00, und 0, 0%, = 0, 0,
bilden.

Fiir den Constructeur ist es einmal wichtig bei bekann-
tem Maximal- und Minimalhub die Werthe der Excentricititen
beider Scheiben zu kennen.

hp

Behalten hy und h, dann 3 und 2

ihre vorigen Be-

dentungen; bezeichnet ferner:

E, den Werth der Excentricitit der ersten (festgekeilten)
Scheibe = 00,,

E, jenen der zv'veiten Scheibe = 0, 0,, so hat man die
ganz einfachen geometrischen Beziehungen:
h
E, + E, = 2!‘ = Ep (Maximalhub)
b -
E --E, = 9 = E (Minimalbhub): und
hieraus: !
E, =Y, (bn + h)

E, = '/, (bp — h); und sind nun eben E, und E,
die nun bekannten beiden Dreiecksseiten; worans wieder aus
der leicht abzuleitenden Formel

s =00, = Vy, [(ba? + h% — (bg* — h?) Cosw.]

die verlangte dritte Seite (0,” gefunden werden kann, wenn
der Stellungswinkel w, d. h. jener Winkel 0 0, 0,' bekannt ist,
den die beiden Excentricititslinien mit einander einschliessen.

Da indessen in der Praxis das verstellbare Excenter
immer so construirt werden diirfte, dass die Stellung des Hubes
von ( aums, n. z in schon bekannten, immer aber kleinem
Intervallen, z. B. von 3 zu 3 Linien oder 4 zu 4 Linien bis
zum, ebenfalls schon im Vorhinein bestimmten Maximalhub er-
moglicht werden kann, so ibergeht in den obigen geometri-
schen Grundbeziehungen b in O (Null), womit dann

E, = E, =17, hy und

S = V1, hg? (1—Cosw) wird.

Aus dem nun Gesagten erhellt, dass die Construction
eines Excenters fiir verstellbaren Hub eine sebr einfache ist,
wenn man nur immer im Auge behilt, dass die jedesmalige
wirksame Excentricitit von dem Stellwinkel der Excen-
tricititslinien abhingt und immer so gross ist, als die Linie
00,‘, ob diese nun wie im allgemeinem Falle die dritte Dreiecks-
seite 00,’, oder bei dem stellbaren Hub von Q (Null) an, die
dem jedesmaligen Stellungswinkel entsprechende Sehne ((0)0,’)



jenes Kreises ist, der durch Drehung von 0, um 0, von 0 aus
entsteht.

Der Constructeur wird iibrigens die den verlangten Hub-
hohen entsprechenden Centriwinkel nicht beniitzen, da ihm ja
in der Regel die ersteren schon bekannt sein werden, und wird
sich die ganze Aufgabe desselben darauf reduciren, fiir eine
bestimmte Hubhohe das Mittel jenes Schraubenloches zm be-
stimmen, in welches die Klemmschraobe ein- und angezogen,
die der Hubhohe des Setzkolbens entsprechende Excentricitiit
zur Wirksamkeit gelangen wird.

Da nun ein solches Excenter fir 4 bis 8 verschiedene
Hubhihen eingerichtet zu werden pflegt, so wird auch eine der
beiden Scheiben die den einzelnen (wirksamen) Excentrici-
titen cntsprechenden Klemmschraubenlocher erhalten miissen.

Hat man sonach ein Excenter verstellbar von 0 aus fiir

2

man (Fig. 2) einen Kreis von dem Durchmesser E, 4+ E, =
hn
5
von der Liinge der den cinzelnen Hubhohen entsprechenden
Excentricititsgrossen, also % = Qa, 1.1111 = 0b, %, hy = Oc
ab; die Stadien 0, a, O, b, 0, ¢, 0, 0, markiren nun die Lage
der Excentricititslinien in Bezug auf 00,, und fir die den ab-
geschnittenen Sehnen entsprechenden Hubhohen; die Sehnen
selbst werden aber offenbar auch die Werthe der von Fall zu
Fall wirksamen Excentricititen sein. Selbstverstindlich Lehalten
0, O, und 0O, ihre friheren Bedcutungen.

die Hubhéhen %’ bn, 8/, hy und hy, zu construiren, so beschreibt

2 E, = 2 E, und schneidet von 0 ans Sehuen

Dice der gegenseitigen Stellung der beiden Excentricitiits-
linien entsprechenden Scheibenstellungen, u. zwar: fiir die

Hubhohe

Excentricitit = ll-“-) und den Hub h, (Excen-
2 4

tricitit = 1»1211) sind in der Fig. 2 mit punktirten Linien er-

sichtlich gemacht; und es sind dort die wirksamen Excentrici-
titen Ob und 00, stark ausgezogen. Ferner markiren die voll
ausgezogenen Kreise die relative Scheibenstellung fiir die Hub-
héhe — 0. Der mit dem kleinsten Halbmesser beschriebene
und ebenfalls voll ausgezogene Kreis méchte die Triebwelle
bezeichnen.

Klemmt man nun die beiden Scheiben z. B. bei- der
Stellung der Excentricitdtslinien 0 Q, b, so wird die effective
by
Tz'l
Winkel 0 0, ¢ markirt erscheint, wird der Hub - 3/, hy; denkt
man sich endlich beide Scheiben so lange gegen einander ge-
dreht, dass O, mit () zusammenfdllt, so wird der Werth des
Hubes := O (Null).

Bringtman weiters die Radien (Fig. 3) 0, 0, 0,a, 0,1, O,cete.
0, 0, zum Schnitt mit einem zu 0, a, b ¢. . 0, parallelen Kreise,

Hubhohe bei der Scheilbenstellung, welche durch den
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welcher auf ciner der beiden Scheiben, am hesten der grisseren,
gerissen werden kann, so sind die Schnittpurkte die Mittel der, !
behufs der Klemmung néthigen Schraubenlcher; des letzteren |
Grundes wegen Lekémmt die nicht durchlocherte Scheibe in ’
eincr hiezu eigens angebrachten Lasche ebenfalls ein Loch zur |
Aufnahme des Klemmschranbenbolzens. i

Das in Fig. 3 gezeichuete Excenter wurde von mir fir
eine Feinkornmaschine, u. z. fiir den Maximalhab von 2, ver-
stellbar anf die einzelnen Hube 0, !/, %/, %, /4 %4 R con-
struirt, und ist ans dem Schritt, sowie aus der Ansicht die
Detailconstruction ersichtlich, Da es fiir die Ausfiihrang wegen
Materialersparniss vortheilhaft, dann aber auch durch das
praktische Gefiihl geboten ist, die Schraubenlécher in jenem
Theile der grossen Scheibe anzubringen, welcher am breitesten
aunsfillt, so erscheinen in der Aunsicht der Figur 3 die Loch-
mittel am 90° verdreht.

Gut ist es ferner, fiir den Arbeiter bei jedem Schrauben-
loche die entsprechende Hubhéhe markiren zu lassen; wie dies
ebenfalls in der Detailzeichnung angedeutet ist.

Hier mag nur noch erwihnt werden, dass die in Fig. 3
gezeichnete Stellung der beiden Scheiben A und B gegen
einander dem Maximalhube — 2 entspricht.

Druckwerke mit Accumulatoren. *)
Vom Maschinenmeister Travers zu Bad Ems,

Zweck dieser Abhandlung soll sein:

1. Die vortheilhatte Anwendung der Combination von
Druckwerken als Kraftvermittler mit Accamulatoren als Kraft-
sammlern nachznweisen.

2. Eine Beschreibung dieser Anlagen zu geben.

3. Die bei jahrelangem Betriebe einer solcher Aunlage
gemachten Beobachtongen mitzutheilen und

4. die ungefihren Kosten einer solchen Anlage nebst
der Unterhaltung derselben anzugeben.

Ad. 1. Die Anwendung von Druckwerken mit
Accumulatoren empfiehlt sich iiberall da, wo man jeden Augen-
blick iber eine grossc Summe von Betriebskraft verfiigen
mdochte, iberhanpt bei verdnderlichem Kraftbediirfniss. Daher
mochte ich dieselben empfehlen, um Dlestimmte Lasten, wie
geladene Eisenbahnwaggons auf bestimmte Hohen zu heben
oder zu senken, wie dies oft bei Niveau-Differenzen zwischen
Eisenbahnkorpern nnd Fabriken oder Hiittensohlen vorkommt
und wo das Terrain es nicht zulisst, sich durch schiefe Ebe-
nen oder Steigungen zn helfen. Auch lassen sich durch solche
Anlagen geladene Waggons unter die Fabriksohlen senken
zum bequemen Ein- und Ausladen und nachher wieder heben,
iiberhaupt konnen solche Einrichtungen, wenn einmal vor-
handen, noch vielfach amsgenutzt werden.

Unvortheilhatt wire es, eine solche Anlage fiir constante
Kraftleistangen benutzen zu wollen, da erstens dieselbe die
nimlichen Kraftverluste wie alle Zwischenmaschinen hat, und
zweitens Accumulatoren Kraftsammler dann iiberflissig
wiirden.

Nur wo man einen billigen Motor (wie eine Was-
serkraft) an einen bestimmten Ort gebunden bhat und diese
notzbringend an irgend einem entfernten Orte machen will,

als

i oder eine umlaufende Transmission nicht ausfithrbar ist, wie

es bei Grnben zam Wiltigen der Wasser oft vorkommt,

: — ldsst die Aulage sich noch empfehlen, da dieselbe bei

*) ,Berg- und Hiittenm. Ztg.« v. J. 1873.



2— 4000 Fuss Entfernung immer noch mit 50 Perc. Nutz-
effect arbeiten wird.

Ad. 2. Beschreibung der Anlage. Druckwerke
enthalten eine oder mehrere Pumpen, die von irgend einer
disponiblen Kraft bewegt werden und die stark gepug sind,
um Wasser onter dem verlangten Drucke in eine Rohrleitung
zn treiben, um dasselbe an verschiedenen Orten wieder zur
Nutzanwendung zu bringen, indem es Kolben, am besten
Plunscherkolben treibt und durch dieselben die zu leistenden
Arbeiten entweder als Wassersiulenmaschinen wirkend oder
Plattformen hebend oder auf sonstige Art arbeitleistend,
ausfiihrt.

Accumulatoren sind grosse Cylinder, welche das
gedrickte Wasser aufoehmen und in denmen stark Delastete
Kolben auf- und abgehen und so einen constanten Druck auf
die Kraftwasser in der Rohrleitung ausiiben; je stirker also
der Druck oder das Gewicht auf dem Kolben, jo grésser die
Pressung und dadarch so viel kleiner die Arbeitskolben, also
auch die Querschnitte der Rohrle’tungen und schliesslich so
viel billiger die ganze Anlage.

Diese Accumulatoren werden nun an irgend einer Stelle
mit der Rohrleitung verbunden, am besten an einer leicht zu
beobachtenden.

Der Zweck der Accumulatoren ist nicht Llos der, den
richtigen Druck fir die Kraftwasser abzngeben, sie sollen
anch hanptsiichlich als Reservoire dienen, um zu jeder Dbe-
liebigen Zeit {iber eine gewisse  Summe von Kraft verfiigen
zu konnen und sollen dadarch die richtige Vertheilung der
Arboiten, d. h. der Arbeiten, die die Pumpen den Tag iiber
liefern, iibernehmen. Desshall muss auch ein bestimmtes Ver-
hiltniss zwischen den Kolben der Accumulatoren und den Ar-
beitskolben sowohl, als auch zwischen den Arlheitskolben und
der mit denselben zu leistenden Arbeit bestehen; denn das
Heben eines leeren Kolbens fordert dasselbe Wasser, als auch
dieselbe Kraft oder Geld als das Heben des bis zur dnssersten
Grenze beladenen, da jeder Cubik-Centimeter gepressten Wassers
einen gewissen Werth reprisentirt, \3ber auch jeder Cabik-Cen-
timeter gepressten Wassers ziemlich denselben Raum einnimmt,
wie ungepresstes. Daher ist es vortheilbhaft, wenn die Last,
die die Kolben zu heben haben, eine ziemlich gleichmissige
ist und die Querschnitte der Arbeitskolben nicht grosser werden,
als gerade fiir die Arbeit nothig ist, da sonst unubedingt
Kraftverschwendung eintreten miisste.

Die Combination von Druckwerken mit Accumulatoren
ermoglicht die Leistungen einer geringen Kraft den Tag iiber
zu summiren und dann zn grosseren Leistungen in Zwischen-
rinmen zu verwenden.

Ad 3. Erfahrungen. Was nan den Betriel einer
dieser Anlagen betrifft, so hatte ich Gelegenheit eine solche
Jahre lang unter meiner speciellen Leitung arbeiten zu sehen.

Die Anlage war bestimmt, eine bedeutende Wasserkraft,
das Gefille eines Flusses, so lange nutzbringend in einer
2000 F. entfernten Grabe zur Wasserhaltung zu verwerthen,
bis die Ausnutzung dieser Kraft an Ort und Stelle erméglicht
werden konnte.

Das Druckwerk lieferte pro Minute 12 Cubikfuss Wasser
bei einem sich steigerndem Drucke bis za 100 Atmosphiren.
Die Anlage hat ihrem Zwecke entsprochen; denn es wurden
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durch dieselbe jahrlich circa 3500 Thlr. fir Kohlen weniger
ausgegeben.

Die Maschinen wurden von der Darmstddter Maschinen-
fabrik geliefert und kosteten ohne Montage:

Das Druckwerk Th. 1256 mit 10278 Pfd.

Der Accumulator . ~ 1110 , 13328 .,
Die Rohrleitang . n 2504 . 87263 .,
Die Wassersiulenmaschine » 1324 , 10741 ,

Summa Th. 6194 mit 121610 Pfd.

Die Beobachtungen, welche ich dabei gemacht, sind
folgende:

a) Man soll nicht iiber 50 Atmosphidren Druck hinaus-
zehen, da sonst die Undichtigkeiten und in Folge davon die
Reparaturen schon gross werden. Es ist mir z. B. vorgekommen,
dass ein Ventil, dessen Kegel und Sitze von gehirtetem
Gussstahl waren, schon nach zweimaligem Abblasen bei 100
Atmosphiren undicht wurde und hat es sich nachher gezeigt,
dass von innen nach aussen strahlenformige Vertiefungen
gingen in Form von Nihnadeln, also ein Beweis von der
Einwirkung des Wassers und der enormen Geschwindigkeit
desselben Lei 100 Atmosphiiren Druck.

Auch haben Versuche ergeben, dass ein Strahl Wasser
bei 50 Atmosphdren Druck und 2 Ctm. Durchmesser eine tannene
Diele von 2 Ctm. Dicke in wenigen Secunden durchlochte.

b) Soll man alle gleitende Bewegungen zu vermeiden
suchen, also alle Schieber durch Ventile ersetzen, da die
Schieber von dem holen Drucke zu viel leiden; dann sind den
Ventilen abgerundete Flichen zn geben, da sich alle Kanten
schnell abnutzen,

¢) Ist in der Rohrleitung an einer passenden Stelle ein
Sicherheitsventil mit Gummipuffer als Belastung einzuschalten,
um Dbeim hochsten Stande des Accumulators die noch zuge-
pumpten Wasser abzulassen, damit keine hiohere Spannung als
die verlangte eintritt, da erstere sonst leicht gefihrlich wer-
den konnte.

d) Ist es vortheilhaft an allen Arbeitscylindern in der
Zuleitungsrohre ein selbstthitiges Durchgangs-Ventil einzu-
schalten, um bei einem etwaigen Bruche an irgend einer Stelle
das rasche Abfallen der Arbeitskolben und dadurch Ungliicks-
fille zu vermeiden. Ebenso ist an jedem Cylinder ein Abfluss-
rohr mit Abflassventil und verengtem Aunsflussrohr anzubringen,
um den Kolben schneller oder langsamer ablassen zn kénnen.
Auch muss dieses Abflussrohr iiber der hichsten Stelle des
Cylinders miinden, damit der Cylinder ja immer gefiillt stehen
bleibt, um beim niichsten Aufgange kein unnithiges Wasser
aufunehmen zu miissen. Das Einengen des Abflussrohrs hat blos
den Zweck, das Ventil zu schonen.

e) Ist es vortheilhaft an jedem Pinnscher am Ende
einen Ansatz oder eine Scheibe anzubringen, welche etwa
/g Ctm. iibersteht und sich beim héchsten Stande des Kolbens
an die Stopfbiichse anlegt und hier nochmals abschliesst. Dies
hat einen doppelten Vortheil; erstens werden die Undichtig-
keiten der Stopfbiichse beim hichsten Stande, einem Stande,
der oft stundenlang andauern kann, vermieden; dann zweitens
wird dem Kolben auf diesem Stande ein grosserer Querschnitt
geboten und kaon er dadurch Stossen, welche auf diesem
Stande auf ihn einwirken, besser widerstehen.



f) Hat sich als Liderung fiir die Stopfbiichsen eine
Ledermanschette und hieranf Hanf mit Talg getrdnkt, bei
jedem Drucke gut bewihrt, ebenso als Dichtungsmaterial
zwischen die Flanschen sowohl der Rohrleitung, als anch der
Cylinder, in Nuten eingelegte Quadrat-Guttapercharinge. Der
Guttapercha hat den Vortheil, dass die Masse sich unbeschadet
ihrer Dichtigkeit durch einseitiges Anziehen der Schrauben
leicht von einer Seite auf die andere schieben lisst, also sich
leicht ans geraden Rohren schrige Carven bilden lassen, Gut
ist, wenn die Vertiefungen nicht viel tiefer als die Dicke des
Guttapercharings eingedreht sind.

g) Die Reibung des Wassers in der Rohrleitung ist bei
einem Meter Geschwindigkeit pro Secunde noch eine sehr
missige und kdnnen die Querschnitte der Rohrleitungen auf
diese Geschwindigkeit Dberechnet werden, welche Berechnung
schon ziemlich kleine Dimensionen ergibt. Die Differenz in
dem Drucke, in der Leitung zwischen Accumulator und Druck-
werk und der Leitang zwischen Accumulator und Arbeitsmaschine
wihrend der Arbeit der letzteren betrug hei 100 Atmosphiren
5 Atmosphéren, also nahm der Accumulator 2'/, Perc. fiir
Reibung fir sich in Anspruch. Ein Unterschied des Druckes
in der 2000 F. langen Leitung war, trotz an jedem Ende auf-
gestellter Manometer, nicht zn constatiren, was sich dadurch
erklirt, dass das Wasser eben fast nicht elastisch ist.

(Schluss folgt.)

Notizen.
Der Anbrand beim Eisenguss. (Oberhiitteninspector
Ed. Schott.) Eine der unangenehmsten Erscheinungen beim
Eisenguss, namentlich bei dem Guss feinerer und zierlicherer
Gegenstinde, ist das Auftreten von ganz rauhen Flichen, die

sich wie eine Feile anfiithlen, dem Guss alle Schirfe nehmen, .

ihn ganz unansehnlich und fast unbrauchbar machen.

Bei niherem Betrachten findet man, dass die rauhen
Flichen durch eine Ansammlung von kleinen Erhabenheiten
hervorgernfen werden, in den Guss stellenweise und bei ge-
wissen Stirken bedecken. Bei grosseren oder geringeren
Stirken ist der Guss, wie die sorgsame Herstellung es bedingt,
glatt ond schén. Der Grund kann also nur im Eisen liegen,
und zwar in einer ganz besonderen Beschaffenheit desselben.

Man hat den Grund auf chemischen Wege zu erforschen
gesucht und will gefunden haben, dass die die ranhen Flichen
bildenden Ausscheidungen ganz besondere Zusammensetzungen
von Eisen und anderen Korpern sind, die sich von dem Eisen,
auf dem sie aumsgetreten, unterscheiden lassen. Damit ist zwar
Etwas, aber noch nicht gesagt, wie diese Ansscheidungen sich
bilden und was fiir mechanische Griinde dieselben bewirken,
da es einfache chemische Processe nicht wohl sein kdnnen.

Moge es mir gestattet sein, meine Ansicht dariiber ans-
zusprechen:

Das Eisen im fliissigen Zustande ist und kann kein
homogener Korper sein; die nach bestimmten Gesetzen ent-
standenen Zusammensetzungen von Eisen und Phosphor, Eisen
und Schwefel, Eisen und Kohle, Eisen und Mangan, Eisen
und Silicium u, s. w. bilden das Ganze; jede Zusammensetzung
hat ihren ganz bestimmten Schmelzpunkt und erstarrt friiher als
die andere, die dem hoheren Schmelzpunkte angehért. (Den niedrig-
sten michten Eisen und Schwefel, Eisen und Phosphor einnehmen.)
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Wenn nun Mischungen, welche nach dem Schmelzpunkte
weit auseinander liegen, das Eisen bilden, so kommt es, dass
ein Theil erstarrt ist, wihrend der andere noch fliissig ge-
blieben, welcher beim Zusammenziehen durch das Erkalten
dann aus den im rothgliilhenden Zustande sogar noclh offenen
Poren herausgedriickt wird, Dies ist nach meiner Meinung der
sogen, Anbrand, dem nach Erkennen des Grundes durch andere
Erzmischung beim Hohofen oder Eisenmischung beim Um-
schmelzen abgeholfen werden kann. (Berg- u. Hiittenm. Ztg.)

Literatur.

Illustrirtes Baulexikon. Praktisches Hilfs- und Nach-
schlagebuch im Gebiete des Hoch- und Flachbaues, Land- und
‘Wasserbaues, Miihlen- und Bergbaues, sowie derjenigen Gewerbe,
Kiinste und Wissenschaften, welche mit dem Bauwesen in Ver-
bindung stehen, Unter Mitwirkung voa Dr, Fritzsche, Betriebs-
Ingenieur in Dresden, kinigl. Baurath Dr, Heinzerling, Prof.
am Polytechnikum in Aachen, Dr. H. A, Miiller in Bremen,
Premierlientn. Pienitz in Dresden, Professor Dr. C. Reclam in
Leipzig, Wasserbau-Inspector Schmidt in Dresden, Glasmaler
Schulze in Leipzig, Ingenieur Ph. Schwartze in Leipzig, Dr.
Siebdrat, kgl. Dampfkessel- und Fabriks-Inspector in Dresden,
Wasserban-Inspector von Wagner in Bautzen, Dr. H. Wolf,
Oberlehrer a. d. héh. Gewerbeschule in Dobelin u. s. w,, heraus-
gegeben vom konigl. Baurath Dr. Oskar Mothes. Dritte, ginz-
lich umgearbeitete und vermehrte Auflage, Leipzig 1872, Verlag
von Otto Spamer.

Dieses Baulexikon, von welchem bis dato nur 3 Lieferun-
goen erschienen sind, wird in 4 Binden oder (G0 Lieferungen
aufgelegt werden, und wird circa 2400 in Text gedruckte
Abbildungen enthalten.

Dieses Lexikon oder Encyklopidie der Baukunst soll
hauptsichlich den Zweck haben: Banenden und Baulustigen
einen Schliissel in die Hand zu geben, zu der so viel ver-
schlungenen Hieroglyphenschrift zahlreicher technischer Aus-
driicke, welche anf das Bauwesen im weitesten Sinne des
‘WortesBezug haben ; gleichzeitig ferner bei so manchen Vorkomm-
nissen einen Rathgeber zun bieten, welchen die Praxis des
tiglichen Lebens oft so wiinschenswerth erscheinen lisst. Das
Material, welches alphabetisch geordnet ist, ldsst ein leich-
tes Zurechtfinden in demselben, sowie ein schnelles Auffinden
des einen, sowie des andern zu suchenden Gegenstandes zu.
Nachdem das Bauwesen in alle Ficher der Teechnik so innig
eingreift, somit jeder Techniker als Industrieller fortwihrend
mit demselben in Berihrung kommt, ferner das vorliegende
Werk einen Universaliiberblick und Einblick in dieses so
wichtige Fach der Technik gestattet, so glauben wir auch
unseren Fachgenossen dieses Werk bestens empfehlen zu konnen,
und zwar umsomehr, da die bis jetzt erschienenen drei Liefe-
rungen, 96 Seiten zusammen stark, in jeder Beziehung dem
obigen Zweck entsprechen.

Alle 14 Tage wird eine Lieferung erscheinen, so dass
binnen 2—3 Jahren das Werk vollendet und auch aufgelegt
sein diirfte.

Das gute Format, der demtliche Druck, sowie die mit
vieler Sorgfalt ausgefiihrten Holzschnitte verdienen hervorge-
hoben zu werden. St.

A nkiundigungen.

Ein tiichtiger Bergverwalter,

Deutscher, der polnischen Sprache miichtig, welcher in Silber-,
Braun- und Steinkohlenwerken thitig war, sucht seine gegen-
wirtige Stellung zu verindern.

Gefillige Antriige sub H. 4927 an die Annoncen-
Expedition von Rudolf Mosse in Wien. (53—2)






Foin techniscl gelbbeter Oberstemer, EISENHUTTENMANN,

welcher auch .pral'{tis(i:he Bergbaun-Kenntnisse besitat, 1u der | ger lereits seit mehreren Jahren den Betrieb und die Admini-
Markscheiderei bewandert, der dentschen und slavischen Sprache | 4o oo™ oinos Hisenwerkes seliststindig leitet, mit Bau und

michtig ist, findet Anstel]lmg bei dem Eugen Graf Larisch’- Betriel von Puddlings-, Walz- und Hammerwerken (mit Dampf-
schen Kohlen-Berghaue in Peterswald. oder Wasserkraft) vollkommen bewandert ist und die Fabriks-
Gesuche leziiglich dieser Anstellung sind an die Direc- Buchfiihrung griindlich kennt, sucht Stellung. Gef. Offerten
tion in Gross-Kuntschitz, Post Pruchna, ésterr. Schlesien | sub S. C. 201 an die Annoncen-Expedition Haasemstein und
zu richten. H7—2) Yogler in Wien. 48—1)

Pochwerks-Inspectorsstelle

bei der Hauptwerksverwaltung in Przibram mit 1400 fl. Jahresgehalt, 140 fl. jihrlichem Quartier-
gelde, dem Range der VIIL Diitenclasse und mit der Verpflichtung zum Erlage einer Dienstcaution
im Gehaltsbetrage ist zu besetzen. Gesuche sind binnen vier Wochen a dato bei der k. k. Berg-
Direction in Przibram einzubringen und nebst den allgemein vorgeschriebenen Erfordernissen weiter
nachzuweisen: bergacademische Studien, besondere Kenntnisse und Erfahrungen in der nassen Auf-
bereitung, theoretische und praktische Kenntnisse in der Mechanik und im Bergmaschinenbaufache, dann
Kenntniss des montanistischen Verrechnungs- und Materialwesens und der beiden Landessprachen.

Przibram, den 7. Mirz 1573. K. k. Bergdirection.

Die Maschinenfabrilk

fiir Eisenbahn- und Kohlenwerksbedarf in Tepli‘z

emptiehlt sich den Herren P. T. Bergbautreibenden zur Lieferung von Firdermaschinen, Wasser-
haltungsmaschinen, Pumpen, Dampfkesseln, Bremsbergvorrichtungen, Separationen, holzernen und
eisernen Hunden, Kippvorrichtungen, Wechseln und Herzstiicken ete. (52—3)

R R
Unzerreisshare Rollenzeichenpapisre

in glatter und rauher @ualitit.

Diese Papiere liefern wir in Rollen von 71 110 142 Centimeter Hihe. 42—8

per Rolle Thlr, 47, 8 10Y,.

Fiir wichtige Pliine der Zeichnungen, welche lange und viel henatzt werden, ist dieses uuser Fabrikat besonders prak-
tisch. Ferner empfehlen wir Tauen Rollenzelchenpapier, zih, fest, doppelt geleimt, so dass es belm Radiren nicht
rauh oder wollig wird, fir Maschinen- und Werkstatt-Zeichnungen,

8kizzir-Zeichenpapier mit metrischer Eintheilung. — Proben stehen auf Wansch gratis und franco zu Diensten.

Carl Schleicher & Schull.

Diiren, Rhein-Preussen.

Alle Maschinen fir Schiefer- und Marmor-Industrie,
liefert als Specialitit seit 1361
die Mafdyinenban-Actien-Gefellfdjaft Humboldt, vorm. Sicvers & Co. in Kalk bei Deuss a. VY.

Illustrirte Preis~-Courants gratis,

&> Hiezu eine literarischie und eine artistische Beilage. ~Z80

Diese Zeitschrift erscheint wochentlich einen Bogen stark mit den néthigen artistischen Beigaben und dem monatlich
einmal bLeigegehenem literarischen Anzeiger. Der Pridnumerationspreis ist jihrlich loco Wien 10 fl. 6. W. oder 6 Thlr. 20 Ngr.
Mit franco Postversendung 10 fl. 80 kr. 6. W. Die Jahresabounenten erhalten einen officiellen Bericht tber die Erfah-
rungen im bau- und hiittenminnischen Maschinen-, Bau- und Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate
finden gegen 8 kr. 0. W. oder 1'', Ngr. die gespaltene Nonpareillezeile Aufnahme.
Zuschriften jeder Art konnen nur franco angenommen werden.

Druck voo 4. uistel & Cowp. in Wien. Iiir den Verlag verantwortlich Hermann Manz.
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Ueber die Schidlichkeit des Idrianer Hiittenrauches.*)
Von Hngo Ritter v. Perger, k. k. Professor.
Einleitung.

In unserer Fachliteratur finden wir vielfach den Einfluss
des abziehenden Rauches von Metallhiitten behandelt, meist um
als Basis fiir ausgebrochene Streitigkeiten zu dienen. Das
meiste Interesse in dieser Richtung beanspruchten die Unter-
suchungen betreffs der Mannsfelder Hiitten und der Muldner
Hiitte bei Freiberg, welche von vielen Commissionen durch-
gefiilhrt worden. Die Freiberger Angelegenheit kam sogar
mehrmals bis vor die sichsisch¢ Kammer, welche in neunester
Zeit abermals eingehende Studien vornehmen liess, welche in
auslindischen Fachblittern eingchend Ulehandelt wurden. Es
freut uns, dass wir in Oesterreich in der Beantwortung einer
dhnlichen Frage nicht zuriickblieben wund iibergeben somit
diese uns zngekommene, ebenso eingehende wie vornrtheilslose
und griindliche Arbeit unseren Fachgenossen D. R.

Fast ein Jahrhundert schon wihrt zwischen den k. k.
Montanbehtrden und den Insassen der Ortsgemeinden Idria,
Unteridria, Mittel- und Untercanomla ein Streit iiber den schid-
lichen Einflass, welchen angeblich der den Quecksilber-Destil-
lationséfen zu Idria entsteigende Rauch, in Folge seines Ge-
haltes an Mercur, auf das animalische Leben in der Umgebung
der ,Brennhiitten® iben soll. Viele Klagen sind in der Zeit
gegen das Bergamt vorgebracht worden, manches ,Gutachten*
wurde diesbeziiglich von Aerzten, von politischen und Montan-
behérden abgegeben, Urtheile sind gefillt worden, Docrete der Hof-
kammer, Erlisse eines hohen Ministeriums wurden provocirt
und trotz allen dem erreichte der Streit kein Ende. Viel ist
tiber die Streitfrage geschrieben worden — mehr als 60 Acten
liegen vor —, viel wuarde gesprochen und verhandelt, die
sonderbarsten Ansichten hat man entwickelt, die abenteuer-
lichsten Theorien aufgestellt, und dennoch daunerten die Klagen

*) Der Zeitschrift des berg- u. hiittenm. Vereines fiir
Kirnten entnommen.

" Alchymisten spielte, and sich neben

i fort, weder Kliger noch Geklagter fanden Recht, nur der

Bureaukratismus feierte Trinmphe, er sah Acten entstehen,
deren Inhalt mitunter den Beweis lieferte, dass auch ,Autori-
titen“ ofter blos sprechen, um — ihre Ignoranz zu documen-
tiren. So kam es, dass trotz hoher Erlisse die Frage bis
heute anbeantwortet bLlieb, dass endlich die krainerische Lan-
desregierung sich genothigt sah, die Sachverhiltnisse zu er-
grinden und den Landessanititsrath um ein Gaotachten zum
ersuchen. Aufgefordert von der genannten Behirde, die Frage
zu studiren und ein Referat ansznarbeiten, wurde es moglich,
mit Hilfe der vorliegenden Acten cin Bild vom Stande der
Angelegenheit zn gewinnen. Gestiitzt auf eigene Anschauung,
anf Versuche und vielseitige Erkundigungen wurde die Arbeit
vollendet, von der wir einen Auszng hiermit der Ocflentlich-
keit iibergeben, da sicherlich der Gegenstand nicht blos fir
dic Betheiligten von Bedeutung ist, sondern auch ein allge-
meines Interesse beanspruchen diirfte.

Bisherige Entscheidungen iiber die Schildlichkeit des
Hiittenrauches.

Die Quecksilberwerke zu Idria sind im Jahre 1575
Eigenthum des Aerars geworden; seit dieser Zeit werden
die aus dem Schachte gefirderten Quecksilbererze an Ort und
Stelle nach einfachen chemischen Principien auf Mercur und
Zinnober verarbeitet. Die Production des ersteren scheint
durch Jahrhunderte eine verhiltnissmiissig sehr geriuge ge-
wesen zu sein, nachdem bis zum Jahre 1770 die Destillations-
ofen (Alludel- und Leopoldi-Oefen) alljihrlich nur wenige
Monate, wihrend des Winters, im Betriebe standen. Bei den
damalig bescheidenen industriellen Verhidltnissen konnte der
Mercurabsatz nur ein beschriankter sein, obgleich schon damals
die ,Mercurpriparate* ihre traurige Anwendung in der Me-
dicin gefanden hatten, obgleich schon zu der Zeit das Queck-
silber seine Rolle bei den geheimnissvollen Experimenten der
nSalz¢ und ,Selphur¢
zu den Haoptstoffen der ,Goldmacherei* emporgeschwun-
gen hatte.



Eine vermehrte Quecksilber-Prodaction
Jahre 1766 ein, nachdem zwischen der &sterreichischen Re-
giernng und Spanien ein Lieferungsvertrag abgeschlossen
worden war. Seit der Zeit stehen die Idrianer Oefen in con-
tinuirlichem Betriebe; die Erzeugang stieg fort und fort und
erreichte im Jahre 1794 die Hohe vrn 12.166 Ctr. — Mit der
Einfiihrung des continuirlichen Betriebes tancht die erste
Klage wegen giftiger Wirkung des Hiittenrauches auf, Der
damalige Besitzer des Hauses Nr. 1 zan Untercanomla, ein
gewisser Kenta , verlangt vom Aerar Schadenersatz fiir den
Verlust an Hausthieren, die, seiner Meinung nach, durch den
Hiittenrauch zu Grunde gegangen sind; zuo gleicher Zeit
bittet auch der Insasse von Mittelcanomla, Podobuig, um Ent-
schidignng. Die Genannten erhielten thatsichlich einen
pecunidren Ersatz fir die von ihnen angegebenen Verluste.
Im Jahre 1738 meldeten sich allsogleich 45 Parteien, die alle
Schaden durch den Hiittenrauch erlitten haben wollten. Durch
ein Hofdecret im Jahre 1789 wurden 1200 fl. 53 kr. als
Gnadenbetrag znr Entschidigung der Kliger bewilligt und
dadurch war im Princip die giftige Wirkung des Hiitten-
rauches von Seiten der Behiorden anerkannt worden.

Im Jabre 1797 wurde durch die franzdsische Invasion
dem Vertrage mit Almaden ein Ende gemacht, damit horte
anch dic grosse Quecksilber-Production auf; sie fiel im Jahre
1800 aaf 75000 Centner, und betrug 1804 nur mehr 3000 Ctr.
Die Klagen iiber den schiddlichen Einflass des Hiittenrauches
daunerten jedoch fort und mit ihnen die Zuerkennung des
Rechtes, einen Ersatz erlangen zu konnen, da die Regierung
nach Angabe der Verluste einen solchen leistete. Als im
Jahre 1801 ein Hofdecret die gegriindete Hoffnung aussprach,
dass mit der verminderten Production auch einme Vermin-
derung der Beschwerden statifinden werde, liessen die Klagen
nach, die Verlustangaben wardeu zwar geringer, danerten aber
doch fort, bis zufolge der Abtretung Illyriens an Frankreich
die Administration der Quecksilberwerke in franzosische
Hinde kam (1809) und von Seite der fremden Verwaltung
jede Beschwerde als nichtig erklirt und kein pecunijirer Ersatz
mehr geleistet worde. Zu Ende der Occupation Dbaten die
Insassen von Unter- und Mittelcanomla, im Jahre 1814 bis
1818, abermals um Entschidigungen, dann folgte durch nahezu
20 Jahre vollstindige Ruhe, trotzdem wihrend dieser Zeit
die Mercurproduction keine geringe, ja sicher eine weit grissere
war, als im friiheren Zeitabschnitte.

Im Jabre 1837 tritt T. Leskovitz, Hausbesitzer zu
Untercanomla, klagend aunf, und bittet um Entschidigung;
seine Angaben wurden von der Bezirksobrigkeit als ,nicht
stichhidltig® verworfen, und zugleich von derselben aus-
gesprochen, dass von einem schidlichen Einflusse des Hiitten-
rauches nichts bekannt sei, und an nachtheilige Wirkungen
desselben nicht gedacht werden kann. Dieses apodiktische
Vorgehen der Behorde, die natiirlich ohne irgend einer Unter-
suchung der Sachlage sich dusserte, hatte einen Stillstand der
Klagen bis zum Jahre 1846 zur Folge, sie war Ursache, dass
die nenn Jabr spiter, eben 1846 eingebrachte Petition vieler
Insassen von Unteridria, Mittel- und Untercanomla, basirend auf
den fritheren Ausspruch der Behirde, abschligig beschieden wurde.

Der SolLa des T. Leskovitz, Johann, reichte 1848 eine
Beschwerdeschrift, mit den Unterschriften von 35 Insassen der

20 —

trat erst im benachbarten Gemseinden verselien, bei dem hohen Ministerium

ein, in welchem Klagcact er bemiiht ist. die Grinde anzu-
geben, die fir den schidlichen Einfluss des Hiittenraunches, ins-
besonders auf die Hausthiere sprechen. Ein Ministerialerlass
vom 9. December 1848 (Z. 8135) erklirt jedoch dic Beschwerde
des J. Leskovitz unl Consorten fiir ganz ungegriindet, und zur
Beriicksichtigung deshalb gar nicht geeignet, weil die Flamm-
ofen zu Idria so eingerichtet sind, dass, zufolge der ,voll-
stindigen Condensation des Mercurs®, an eine schidliche
Wirkung des Hiittenrauches gar nicht gedacht werden kaun!
Durch diesen hohen Erlass, der wahrlich weiter nichts fir
sich hat, als dass er von ,hobler Seite¥ kam, in welchem eine
Behanptung ansgesprochen wird, die jeder thatsdchlichen Be-
griindung entbehrt, wurden die Gesuche vom Jahre 184G und
1848 erledigt, — die Beschwerden daumerten fort., Am 17. De-
cember 1349 machte J. Leskovitz Lei dem Bezirksgerichte die
Anzeige, cine Kuh seines Viehstandes habe in Folge Hiitten-
rauchwirkung verkilbert; er veriangt eine commissionelle
Erhebung der Thatsache. Eine Untersuchung, von ,Sachver-
stindigen¢ duarchgefiihrt, ergab, dass die Kuh schon finfmal
verkilbert habe, dass, wie der Kliger angab, sich wirklich
der Rauch der Werke bis zu seiner Realitit ziehe und die
Umgebung derselben beldstige, dass die Pferde in den liftigen,
reinlichen Stallungen auch unter dem Einflusse des Rauches
leiden, indem bei cinzelnen Driisenanschwellungen nachge-
wiesen werden konnten. Auch nahm die Commission eine
Partie jenes eigenthiimlich rothen Anfluges (Staubes) mit, auf
welchen der Kliger schon in seiner Schrift aufmerksam ge-
macht hatte, und der sciner Meinung nach durch den Hiltten-
rauch besonders auf Eisen- und Holzgegenstinden in seiuer
Realitdt sich bildet. In Folge dieser Erhebung wurde, auf Re-
quisition der Behdrde, vom Werkphysiker und dem Bezirks-
chirurgen ein Gutachten abgegeben, welches fiir die Ein-
wirkung des Hiittenrauches spricht, und mittheilt, dass seit
Einfiihrung des continuirlichen Betriebes Verkilberuugen sehr
hinfig vorkommen; im Jahre 1845 hat das Werk-
physikat auf den schidlichen Einfluss des Rauches aufmerk-

schon

sam gemacht, nachdem zu jener Zeit schon die Bergleute
wegen des Ranches Klage gefiihrt haben, Das Gutachten
driickt den Wuonsch aus, es mége der Betrieb der Hiitte aus
sanitiren Grinden auf die Winterzeit beschrinkt werden, er-
geht sich in Erklidrungen, wie das Futter auf den Wiesen in
der Nihe der Oefen verdorben und schidlich werde, und be-
spricht schliesslich die Bildung des frijher erwihnten rothen
Anfluges. Nach Ansicht des Werkphysikates entsteht derseibe
ohicht blosy durch den Einfluss der schwefeligen Sdure des
Hittenrauches, sondern auch in Folge der Wirkung der
Atmosphire auf Eisen“. Dieser Satz des Gutachtens ist des-
halb interegsant, weil durch denselben erklirt sein soll, wie-
so es komme, dass auch auf Holz- und Glasgerithen in den
Stallungen des J. Leskovitz sich der rothe Anflug bildet.
Simmtliche Untersuchungsacten wurden an die k. k. Statt
halterei in Laibach geleitet, auch eine Partie des rothen An-
fluges wurde mitgesendet, die allsogleich dem Apothekergremium
zur ,genauen chemischen Untersuchung idbergeben wurde.
Das Apothekergremium wihlte aus seiner Mitte zwei der
hervorragendsten Minner, die mit Durchfihrung der ,genauen
Analyse* betraut wurden und auwch ein diesbeziigliches Gut-



achten nebst Referat vorlegten. Es wire unverantwortlich,
bei Besprechung der ganzen Frage, iiber diesen Act hinweg-
gehen zu wollen, der spiter so oft citirt und als schlagender
Beweis gegen die schidliche Wirkung des Hiittenrauches
gebraucht wird, der in wissenschaftlicher Beziehung erliutert,
welche ,Autorititen bei der Frage schon mitgesprochen
haben. Das chemische Gutachten erzihlt, es sei der rothe
Anflug ein ,Gemenge von Eisenoxyd mit Pech, Glassplitter,
Ziegelstiickchen, Mauertheilchen, Haaren und Stroh* und als
vollkommen ,unschidlich® zu betrachten. Der vorgehende
Befund ist jedoch so mangelhaft, dass einzelne Stellen desselben
citirt werden miissen, da aus ihnen die volle Unzulinglichkeit
des ganzen Actes abgeleitet werden kann, mithin die Werth-
losigkeit desselben fiir den Prozess selbst. So erkliarten Dbei-
spielsweise die Untersnchenden das Corpus delicti als Eisen-
oxyd, erhalten aber simmtliche Reactionen des Eisenoxydul-
oxydes. Durch Ferrocyancalium entstand angeblich in der
salzsaneren Lésung ein ,hellblawer“ Niederschlag, darch den
keinem gewgéhnlichen Chemiker als Reagens auf Eisenoxyd
bekannten Stoff ,Cyaneisencyanid“ eine dunkelblane Fillung.
Die erstgenannte Reaction beweist nicht die Gegenwart von
reinem Eisenoxyd. (Eisenchlorid gibt mit gelbem Blutlaugen-
salz eine blauschwarze Fillung von Berlinerblau.) Die zweite
Reaction ist ebenso schlecht erfunden, als die unter Nr. f im
Befunde angefiibrte, nach welcher Eisenoxydlésungen mit
Rhodankalinm und gelbem Blatlangensalze (von letzterem
wenige Tropfen) eine priachtig rothe Fillung geben soll.
Bekanntlich gibt eine Eisenchloridlésung mit Rhodancaliem
die bekannte blutrothe Fiirbung; auf Zusatz von gelbem Blut-
laugensalz wird eine dunkle Fillung und keine prachtvoll rothe
erzeugt. Aus der Art und Weise, wie dasEisenoxyd nachgewiesen
warde, lisst sich berechtigt ein Schluss anf die ganze Unter-
suchungsart ziehen, aus der sich Alles eher beantworten lisst, als
die Frage, ob Mercurspuren in dem rothen Anflage enthalten waren.

Die Behérde liess trotz dieses Gutachtens, wahrscheinlich
instinctiv den Werth desselben ahnend, weitere Erhebungen
pflegen, und gab der Bezirksirauptmannschaft za Wippach die
Weisang, sich mit der Bergbehérde in ein Einvernehmen zu
setzen, damit die dauernden Beschwerden aufhéren wiirden.
Die Bezirkshauptmannschaft forderte nun J. Leskovitz auf,
weitere Anhaltspunkte zu geben, inwieweit der Hiittenrauch
schidlichen Einfluss ausiibt. In einer Zuschrift vom 13. Juni
1850 gaben Leskovitz und 11 Insassen von Untercanomla in

Folge der Aunfforderung an, der schidliche Einflass sei un-
liugbar, besonders bei den Hausthieren, und nehme immer
mehr zu. Die Ortschaften Unteridria und Untercanomla seien

dem giftigen Rauche der Destillationsdéfen aunsgesetzt, and es
verkiimmern dort viele Thiere sowol durch den unmittelbaren
Einfluss des Rauches, als auch in Folge des durch den Rauch
verdorbenen Futters. Die Klagenden verlangen, indem sie
zahlreiche Ungliickstille anfiihren, dass der Hiittenbetrieb
wihrend des Sommers ganz aufhoren solle und dass ihnen
von der Bergbehirde Ersatz fiir die grossen Verluste geleistet
werde. Das Aerar ist iberzengt von dem schiidlichen Ein-
flusse des Rauches, sonst hitte es nicht friher Schadenersatz
geleistet, sonst hitte es nicht die Massregel eingefiihrt, den
Knappen aus der Bruderlade Entschidigungen zm zahlen, so-
bald denselben Hausthiere zu Grunde gehen!
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Die Realititen der in dieser Schrift unterzeichneten
Inwohner von Untercanomla liegen zumeist im Thale des
Idria-Flusses nach Norden. Am nichsten liegt der Gewerk-
schaft die Besitzung des J. Leskovitz (800 Klafter Luftlinie);
am weitesten das Haus Nr. 41 (5200 Klafter Luftlinie).
Kann die Moglichkeit eines schidlichen Einflusses des Hiitten-
rauches auf die naheliegenden Realititen auch zngegeben
werden, so scheint es durchaus unwahrscheinlich, dass eine
solche Einwirkung sich auf eine Stunde Luftlinie Entfernung
erstrecken kann, ein so grosser Rayonden Hiittenranchwirkungen
ausgesetzt sein sollte.

Die politische Behorde hielt es fiir angezeigt, nach all’
den Erhebungen die Werksdirection von Idria mit den Klagen
und den Anschuldigungen bekannt zu machen, derselben die
Acten zn tdbersenden nnd die Anfrage zun stellen, ob dieselbe
gewillt sei, den Betrieb der Werke auf die Wintermonate zu
beschrinken, ob ihr iiberhaupt das Recht zusteht, wihrend
der Sommermonate zu arbeiten, nachdem ein Hofdecret vom
Jahre 1817 den Betrieb der Werke wihrend dieser Zeit ein-
geostellt wissen wollte. (Fortsetzung folgt.)

Ueber Bau und Verhiltnisse von Cylindergeblisen.

1. Das Geblise in der kinigl. Eisengiesserei in Berlin
bietet in seinen Details, soweit solche sich auf die Windfiihrung
beziehen, die im Folgenden erwihnten Verhiltnisse.

Der Blasecylinder, 52 hoch und 52“ im Durchmesser,
reprisentirt einen Ranm von

m d° 3,1416,52°
T4 4

Da anch der wirkliche in Betracht zu ziehende Raum
kleiner ist und erst nach Abzug des Volumens des Blasekolbens
von obigem Resultate erhalten wird, hat letzteres fiir den vor-
liegenden Zweck weiter keine Wichtigkeit.

Der Cylinder durchschnittlich 1 Wandstirke, hat an
beiden Enden 3“ breite und 5/ starke Flanschen angegossen,
mittelst welcher die Deckel mit den Klappen und Stopfbiichsen
angeschraubt werden kénnen.

Die Klappen, besser gesagt Ventile, sind zweierlei Art:

a) Die Lufteinlassventile vermitteln den Zuoflass der
atmosphidrischen Luft nach dem Cylinder;

b) Die Lnftanslassventile vermitteln den Ausfluss der
comprimirten Luft nach der Windleitung.

Wir wollen untersuchen, in welchem Verhiltuisse die-
selben in ihrem Querschnitt zu dem Cylinderquerschnitt stehen
und mit dem Resultate die Verhiltnisse bei anderen Geblasen
vergleichen, Zuvor aber muss bemerkt werden, dass diese Vor-
richtungen doppelt vorhanden sind und sich an beiden Enden
des Cylinders gleich bleiben.

Die Lufteinlassventile sind in dem Boden, resp. Deckel
des Cylinders, angebracht, so dass sich der schidliche Raum
fast anf O reducirt. Es stromt die Luft darch zwei daselbst
befindliche Oeffnungen von 7 Breite und 24 Lange ein,
deren nach innen sich ¢ffnende Klappen durch Gegengewichte
so balancirt werden, dass ein plétzliches Auf- und Zuschlagen
derselben bei dem eintretenden Bewegungswechsel vermie-
den wird,

oder Cubikzoll.



Die Totaléffnung, durch welche demnach Luft in den
Blasecylinder tritt, ist
2 .7.24 Quadratzoll = 2,168 = 336 Quadratzoll.

Die Kolbenoberfliche in dem Blasecylinder betrigt
3.1416,262 = 2123,71 Quadratzoll.

Es ist interessant, zu wissen, in welchem Verhiltniss
beide Grossen zu einander stehen, und es ergibt sich das Ver-
hiltniss der Einstromungséfnung zum Cylinderquerschnitt wie
336 : 2123,71 = 1:6'/,, ungefihr.

2. Zur Vergleichung mégen hier die bei anderen Cylinder-
geblidsen vorhandenen Verhiltnisse Platz finden.

Bei dem Hohofencylindergeblise von Malapane, dessen
Kolbendurchmesser = 48 und dessen Kolbenoberfliche also
1809-55 Quadratzoll betrigt, sind jederseits 3 Einlassventile an-
gebracht, die 12“ Breite auf 5 Hohe in der Oeffnung haben.

Das Verhdltniss ist sonach wie
180:1809,55 = 1:10
Bei dem Cylindergeblise zu Jedlice bei Malapane sind
zwei Ventile jederseits angebracht, die 12" breite und 6 hohe
Oeffnungen haben. Der Kolbendnrchmesser ist 36 und die
Kolbenoberfliche demnach 1017,87 [J“.

Das Verhiltniss also demnach:
144: 101787 = 1: 7.

Bei dem oscillirenden Cylindergeblise von Dembir-
bammer Dbei Malapane ist jederseits im Boden eine Oeffnung
von 8“ Linge und 4 Breite gelassen, deren Klappen in ganz
ahnlicher Weise wie bei dem Berliner Geblise mit Gegen-
goewicht balancirt werden.

Der Kolbendurchmesser ist 30’ und darnach die Kolben-
oberfliche = 706,85 Quadratzoll.

Das Verhiltniss ist sonach wie
32:706,85 = 1:22.

Bei dem Cylindergebliase zu Gottartowitz bei Rybnik
ist jederseits auch nur eine Oeffnung von 12%/,“ Breite und
6'/,” Héhe vorhanden.

Der Kolbendurchmesser ist 40“,
125663 (3.

Das Verhiltniss bestimmt sich wie

78,125 : 1256,63 = 1 : 16.

Bei dem Cylindergeblise zu Karstenhiitte bei Rybnik
ist jederseits eine Oeffnung von 12!/, Breite und 6/, Hohe,
bei einem Kolbendurchmesser von 40”. Das Verhiltniss ist also
dasselbe wie bei dem vorhergehenden Fall.

Diese sdmmtlichen Geblidsevorrichtungen sind hydrau-
lische und liefern nur schwach gepressten Wind, da alle, mit
Ausnabme des Malapaner Gebldses, fiir Frischhiitten zu arbei-
ten haben. Die drei letzten sind weniger giinstig constrairt
und fir die Proportion daher weniger massgebend als die
anderen, von denen das Jedlicer am besten arbeitet.

3. Unter den durch Dampfmaschinen getriebenen Ge-
blisen gestatte man noch, zwei auf Konigshitte arbeitende
hier zmn Vergleich anzufihren.

Die Gerhard-Geblisemaschine hat jederseits in einem
besonderen Ventilkasten 7 Ventiléffnungen von je 14 Breite
und 5 Hohe, also 70 [J” Querschnitt.

Von diesem Querschnitt missen aber je 5, also 7.5
Gittarstibe von */,* Stirke abgezogen werden, Der Gitterstab

die Kolbenoberfliche

92 —

hat %,“.6 [J% d. h. ¥, [J" Oberfliche;
Gitterstibe demnach

35.18

8
Dje Oeffnung simmtlicher Ventile betrigt folglich
(7.70) — 78%, " = 411,25 Quadratzoll.
Der Kolbendarchmesser betrigt 631/,; die Kolbenfliche
demnach 3166-92 [J“.

Das Verhiltniss, nm welches es sich handelt, driickt
gich aus wie

simmtliche 35

Quadratzoll = 78%, Quadratzoll.

411,25 : 316692 = 1:7.9.

Die Reden- und Heinitz-Geblisemaschinen haben jeder-
seits in einem Desonderen Ventilkasten 7 Ventiloffnungen,
von demen jede 5 hoch, 16/, breit und mit 8% zolligen
Stiben vergittert ist. Der Querschnitt ciner solchen berechnet
sich demnach auf 5. (16',—3) = 67/, Quadratzoll und der
simmtlichen Oeffnungen aaf 472'/, Quadratzoll.

Der Kolbendurchmesser betrigt 75 und die Kolben-
oberfliche demnach 4418,86 (J“.

Das gesuchte Verhiltniss stellt sich dar wie
472,5: 441786 = 1:94.

4. Nach Karsten's Eisenhiittonkuude (vergl. Atlas, Taf. X,
Fig. 1-—5 und 14.)

Die grosse von Fairbairn in Manchester gebante Ge-
blisemaschine auf der Laurahiitte in Olerschlesien hat am
oberen Ende vier runde Ventilsfnungen von je 15“ Durch-
messer, also in Summa von 4. 176,71 = 706,84 (J Quer-
schnitt, am unteren Ende dagegen 2 langlich rectangulire
Oeffnungen von 34 Breite und 10“ Hohe, also in Summa von
680 Quadratzoll Querschnitt; mithin bieten die unteren Ven-.
tile dem Luftzutritt 26,84 Quadratzoll weniger Oeffnung dar
als die oberen. Dies gleicht sich wieder dadurch aus, wie man
aus den von Karsten mitgetheilten Zeichnungen ersieht, dass
sich die oberen Ventile ohne Charnier, also etwas weiter
6ffnen, und dass ferner die Reibung bLei den 4 Oeffnungen oben
bedeutender sein muss als bei den 2 vnteren. Der Umfang,
der doch auf die Reibung einwirkt, ist bei jenen gleich 4 . 47,12,
also 188-48”, Lei den untern 4.44 = 176".

Der Kolbendurchmesser betrigt 82, die Kolbenober-
fliche betrdgt 5281,01 Quadratzoll.

Das obige Verhiltniss driickt sich demnach aus beij den
oberen Ventilen

706,84 : 5281,01 = 1:747,
bei den unteren Ventilen
680 : 5281,01 = 1: 8,06.

Der Blasecylinder auf der Hiitte von Lavoulte hat jeder-
seits drei nebeneinander liegende Einlassventile von zusammen
30" Breite bei 12 Héohe, also von 360 Quadratzoll.

Der Kolbendurchmesser ist = 76, die Kolbenfliche
— 453645 Quadratzoll.

Das Verhiltniss demnach

360 . 4536,45 = 1:12,6.

Ein anderer von Karsten abgebildeter Blasecylinder hat
jederseits vier dbereinander in einem besonderen Ventilkasten
liegende Klappen von 3 Hohe und 18 Breite, also 4,144 (0
= 576 [J” in Summa.
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Der Kolbendurchmmesser — 87, die Kolbenoberfliche

alse = 5944,67 [0 und das Verhiltniss also wie
576 : 5944,67 = 1 : 10,32.

5. Zu diesen Beispielen treten noch dic von Bergrath
Drv. Wedding in seiner Eisenhiittenkunde ausfiihrlich beschrie-
benen Geblise neuerer Construction,

Das eine derselben ist das in Fig. 46—48 der 2. Abth,,
S. 50—52 dieses Buches dargestellte Geblidse der Shelton-Eisen-
werke, welches auch anf anderen englischen Werken wiederholt
ausgefiihrt worden ist und eine der iiblichen Balancirmaschinen
reigt. Der ungleicharmige Balancier wird von den Parallelo-
grammen der beiden Cylinder in gleichen Abstinden vom
Drehpunkt gefasst; das #berstehende Ende des einen Armes
trigt dagegen eine mit einem Schwungrad in Verbindung ge-
setzte Pleuelstange. Schwungrider sind bei rascherem Gang,
wie er jetzt allgemein Dbeliebt ist, stets anzurathen, nm das
Darchschlagen des Kolbens zu vermeiden. (Ein solcher Unfall
passirte bei dem Betrieb der 150-pferdigen Maschine der
koniglichen Eisengiesserei zu Gleiwitz im Jabre 18G6 und
veraulasste die vollstindige Zerstérung des méchtigen Cylinders.)
So zeigt die Taf, XVI. Fig. 15 dieses Buches skizzirte Balancier-
maschine von Hoérde eine derartige Anordnung.

Der Kolbendurchmesser betrigt 97, die Kolbenober-
fliche also 73898 Quadratzoll.

Die Lufteinliisse bestehen fiir dic Oberseite des Cylinders
aus Hilsen oder Kiisten, deren Winde daurchbohrt sind, und
von innen mit Lederklappen gedeckt werden, fiir die Unter-
seite aus einfachen Oeffnungen im Boden, Der Querschunitt der-
selben steht nach Dr. Wedding’s Angaben zur Kolbenoberfliche
in dem Verhdltniss von 1: 27, ist also im Vergleich zu den
angefiihrten dlteren Beispielen sehr bedeutend.

Das 1867 und 1868 in Gleiwitz fiir Kénigshitte erbaute
Gebliise, aus zwei michtigen Maschinen bestehend, ist dhnlich
disponirt wie das Shelton-Geblise, nar sind die Windeinlisse
&hnlich angebracht wie Dlei den dlteren Maschinen desselben
‘Werkes, d. h. in einem besonders abgegrenzten Auf- und Unter-
satz des Blasecylinders,

Eine Maschine von Wo&hlert fir den Hohofen der Ge-
br@der Rébrig in Braunschweig erbant und von Dr. Wedding
in Fig. 54 und 55 dargestellt und beschrieben, zeigt eine sehr
vollkommene Construction.

Die Einlassoffnung, wie auch die Aunslisse liegen in den
Cylinderboden und reduciren den schidlichen Raum auf ein
Minimum, der Verschluss findet durch die Lederklappen mit
Parallelfihrung statt.

Der Kolbendurchmesser betrigt 96, seine Oberfliche
mithin 7238,2 Quadratzoll,

Das Querschnittsverhiltniss der Einlidsse zom Kolben
ist nach Dr. Wedding’s Angaben wie 1 :4.

Aus den angefiihrten Verhidltnissen ergeben sich viererlei
verschiedene, von denen das wie ] : 7 die meiste Verbreitung
hat, welchem zumeist das wie 1: 10 (resp. 1:9,4 und 1:12,6),
dann die anderen beiden (1 : 16 und 1 : 22) folgen, deren ab-
weichender Werth bei den Rybniker-Geblisen aus fehlerhafter
Construction (die Geblase sind sehr alt), bei dem zu Dembir-
hammer aus Riicksichten fir die oscillirende Bewegung ent-
springen mdge. Die Verhidltnisse von Shelton und Braunschweig

sind noch exceptioneller und werden durck den raschen Gang !

der Maschinen gerechtfertigt, welcher, um die nachstchend
précisirte Constructionsbedingung ru erfiillen, reichliche Einlass-
offnung verlaungt.

Merkwiirdig ist, dass unter den ilteren Vorrichtungen
von allen den aufgefiihrten gerade die mit dem Verhdltniss 1: 7
behafteten Gebliise den leichtesten und effectreichsten Gang haben.

Es berechtigt diese Wakrnehmung indess noch nicht
zur Annahme eines festen Verhiltnisses zwischen Kolbenquer-
schritt und Einstrémungséffnung, denn letztere muss einen
hinreichend grossen Querschnitt haben, um wihrend der Dauer
eines Hubes die Fillung des Cylinders mit Luft von atmo-
sphiirischer Dichtigkeit (= 28“ = 76 cm.) zu gestatten,

Dennoch sagt man sich selbst, dass dieses Verhiiltniss
poch besser und allgemeiner festgestellt werden muss, wenn
man die Anzahl der Kolbenhiibe und in Folge dessen die pro
Zeiteinheit einstromende Luftmenge kennt und fernmer die zom
vollstandigen Einstréomen nothwendige @Geschwindigkeit aus
aérostatischen Grundgesetzen ableitet.

Hat man diese Daten ermittelt, so ist klar, dass Kolben-
geschwindigkeit und wirkliche Einstromungsgeschwindigkeit
der Luft hinter den bewegten Kolben in einem ganz bestimm-
ten Verhdltniss stehen miissen, wenn die von aussen einge-
drungene Luft im Moment des Bewegungswechsels die voll-
stiudige Dichtigkeit der Atmosphdre haben soll.

Wenn der Kolben am Eunde seiner Bahn angelangt wieder
zuriickkehrt und ein, wenn auch nicht luftleerer, doch beinahe
dem gleichzuachtender, sehr luftverdiinnter Raum entseht, so
findet aunf diesen Raum, resp. seine Umgebung, von aumssen her
der volle Druck ciner Atmosphiire statt and man kann mittelst
der Formel

2 v g.h

sehr wohl die Geschwindigkeit der in den luftleeren Raum
steigenden Luft berechnen, wenn man dem Buchstaben g 8ie
halbe Linge des Secundenpendels 15.625 und dem Buchstaben
h die Barometerh6he als Luftsiule gedacht, sabstituirt. Es sei
M die Barometerhéhe in Quecksilberzollen und 13.596 das
specifische Gewicht des Quecksilbers, ausserdem noch das Vo-
lumen vollkommen trockener Luft bei C° und normalem Baro-
meterdruck 772mal grosser als das des Wassers, so wird die
in den Cylinder tretende Luft die allgemein gedachte Ge-
schwindigkeit nach ,Scheerer’s Metallurgie¢, I, S. 461

V = 125867 V (1 + t.0003665) w Fass
pro Secunde besitzen.

Man wird also-nach dieser Formel finden, mit welcher
grossen Geschwindigkeit die Luft in den Cylinder tritt und
selbst, wenn man annimmt, dass dieselbe am Ende des Ein-
stromens ( wird, so ist sie in ihrem Mittelwerth immer noch
bedeutend genug, um das Verhiiltniss der Sangventil-Quer-
schnitte zu dem Kolbenquerschnitt dem Gutdiinken des Con-
structeurs anheimzustellen, indessen wird derselbe Bedenken
tragen, der Reibung wegen das Verhiltniss zu gross zu wihlen,
ebenso wird er sich vorsehen in das entgegengesetzte Extrem
zu verfallen, um mit dem grdsseren Umfang der Ventil-Quer-
schnitte anch den bedeuntenderen Windverlust zu vermeiden.

Bis jetzt war nur die Rede davon, dass die Kolbenober-
fliche mit dem Querschnitt der Einstromungs-Oeffuungen, und die
Kolbengeschwindigkeit mit der Einstrdmungs-Geschwindigkeit



in einem bhestimmten Verhiltnisse stehen miissten; ferner ist
aber anch die Kolbengeschwindigkeit abhingig von dem Quer-
schnitt der Windleitung bei mehreren zusammen arheitenden
Cylindergeblisen.

Zur Bestimmung
noch zu bemerken, dass die Menge der aunsgeblasenen Luft
immer kleiner sls die eingesogene ist, und zwar nimmt man
gewdhnlich an, dass bei gaot construirten Cylindergeblisen
die ausgeblasene Luftmenge °/, von der eingesaugten betrigt.
Bezeichnen wir das von einem Doppelbliser in einer Secunde
susgeblasepe auf 0° reducirte Luftquantam mit Vo, den Quer-
schnitt des Cylinders mit A und die Kolbengeschwindigkeit
mit ¢, die Ortstemperator mit t und mit « den Aunsdehnungs-
goefticienten, 8o ist:

oA .¢c = Vo (l + st) oder

A= 4,/,.25’. 1+ at).

eines Blasecylinderquerschnittes ist

Nehmen wir n Cylindergebldse zum Betriebe an, ist also
die Samme der Querschnitte der Blasecylinder n . A, so be-
stimmt sich der Querschnitt f der Windleitung aus der folgen-
den Tabelle:

Kolbengeschwindigkeit ! Querschnitt d. Windleitung

¢ . f
4 TFuss ' /-0 A
3, . Yye.-0.4A
3 .. Yog-m - A
2y, . ‘ Yor.n. A
2 " ! Ys .0 - A

Die fiir einen Hohofen nothwendige Luftmenge ist von
dem zu verwendenden Brennmaterial, von dem grossten Darch-
messer D des Ofens (im Kohlensack) und von der Hohe H des-
selben abhingig. Nach Karsten ist die Windmenge aus den in
der untenstehenden Tabelle enthaltenen Angaben zu bestimmen.

'Hohe des Ofens Verhiltniss !Windmenge Pr.
- in Fuossen ‘8ec. i.Cubikfuss
! H g D:H : v

Coaks-Hohofen . .| 40—50 Fassl : 3‘/, — 1: 4jnie unter 33Y,

Holzkohl.- . .. 445 ., 14 Yungefahr 33y,
dto. - o3B30 41/, 16%/,—33Y/,
dto. . .. 30 . 4 L 3y,
dto. . e 2% . l 14 ’ 10
dto. . ..nnter 25 , ° 1:4 6—7'/,

Die Pressung der Luft in der Windleitung ist ebenfalis
von dem Brennmaterial abhingig und soll betragen:

Fir Kohlen aus sehr weichem Holz "‘/ —1“  Quecksilbersiule
- ” » hartem Holze . —2Y, »
. leichten Coaks . 3 5 "
» dichten . 574, "
L. Thielmann.
(Maschinen-Constr.)
Ueber Geschiitzguss. *)
Yon Jos. von Ruttuer, Eisenwerks- Director im Gusswerk

Mariazell.
Die grossen Kriege in den letzten zwei Decennien haben
in Angriff und V.rtheidigung ungeahnte Anforderungen an die

*) Berggeist.
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Leistung der Kriegstechnik gestellt and Hilfsmittel geschaffen,
welche auf beiden Seiten zn immer grisseren Anstrengungen
herausfordern, so dass der Sieg zwischen Kanone und Panger
noch unentschieden ist.

Die in's Ungeheure gesteigerten Pulverladungen and
Geschossgewichte haben die weitere Verwendung des Guss-
eisens fir Monstregeschiitze zweifelhaft gemacht und zur
Wahl widerstandsfihigerer Materialien gedringt. Da jedoch
die Frage iiber die Erzeugung grosser Geschiitze, damit selbe
den gesteigerten Anforderungen der modernen Kriegsfithrong
zu Land wnd zur See entsprechen, nock immer nicht gelfat
ist, diirfte es gestattet sein, vom hiesigen Standpuncte eine
Betrachtung iiber einige der bisherigen Bestrebungen und Erfolge
anzustellen. Man hat diesen Zweck auf dreierlei Weise zu
erreichen gesucht :

1) durch Einfilhrung einer verbesserten Gussmethode,
d. i. Hohlguss mit Wasser- oder Lauftkiihlung; 2) durch Ar-
mirong der gusseisernen Kanonen mit Schmiedeeisen, Stahl
oder Metall; 3) durch die Wahl eines neuen Geschiitzmaterials,
als Gussstahl oder Schmiedeeisen mit giinzlicher Verwerfung
des Gusseisens.

ad 1). Die Noth im amerikanischen Krieg machte er-
finderisch. Man Dbemiihte sich, statt das Gusseisen als Ge-
schiitzmaterial anbedingt zu verwerfen, demselben eine grissere
absolute Festigkeit zu ertheilen durch verbesserte Gussmeihode:
Hohlguss mit hohlem Kern und Wasserkiihlung unter gleich-
zeitiger Erwirmung der Form von Aussen zur Erzielung eines
gleichmiissigeren Erstarrens und Beseitigong jeder Spannung
(Rodm an'sche Gussmethode).

Es war zu erwarten, dass durch eine raschere und
gleichmissigere Erstarrung von innen und aussen ein feineres
Korn, ein dichteres Aggregat der Moleciile, somit eine Zu-
nahme der absoluten Festigkeit erzielt werde. Erfahrungs-
gemiiss hat das Gusseisen bei massiv gegossenen Kanonen,
insbesondere bei grossen Kalibern, an der Oberfliche der Seele,
also im Ionern, eine geringere Dichtheit als an der ausseren
Oberfliche, an welcher die Erstarrung rascher vor sich gebt.
Aus diesem Grunde bringt das noch immer iibliche dunssere
Abdrehen der Kanonen einen offenbaren Nachtheil, In den
Vereinigten Staaten hat man es mit grossen Opfern durch die
Rodman’'sche Gussmethode dahin gebracht, gusseiserne Kano-
nen vom grossten Kaliber zu erzeugen, die sich als solid genug
bewahrten, um auf Monitors und als Kiistengeschiitze gegen
Panzerschiffe verwendet zu werden. Auf diese Weise soll die
absolute Festigkeit des nicht im besten Rufe gestandenen
amerikanischen Geschiitzeisens von 236 Ctr. auf 377 Ctr. pro
engl. Quadrat-Zoll, das specifische Gewicht von 69 auf 7°29
gosteigert worden sein.

So wurden nach Rodman*sMsthode in den Vereinigten
Staaten 15- nnd 20-z6llige Monstregeschiitze mit 38 and 507
Centimeter Seelen-Durchmesser aus Gusseisen erzeugt. Ein
solcher 20-zélliger 1000-Pfiinder von 507 Centimeter Seelen-
Durchmesser, fiir die Kiistenartillerie bestimmt, hat ein Gewicht
von 59,000 Kilogr. und ist 6:11 Meter lang. Die dazu gehdorige
Vollkugel wiegt 500 Kilogr., die Pulverladung 45 Kilogr.
Selbst in nenester Zeit, im Jahre 1871, wurde ein amerika-
nisches Panzerschiff mit zwei solchen Geschiitzen ausgeristes.



Bei den vergleichenden Schiessversuchen 1868 zu
Shoeburyness in England sollen sich die Rodman'schen
Hohlgussgeschiitze im Vergleich ~zn englischen gezogenen
Woolwich-Kanonen in der Anwendung gegen Panzer mit er-
schiitternder Wirkung bewihrt haben.

Auch in Russland hat man im Jahre 1869 nach der-
selben Methode einen gusseisernen 20-Zéller, fiir ein Panzer-
thurmschiff bestimmt, mit 500 Kilogr. Geschossgewicht und 70
Kilogr. Pulverladung vollendet.

Dabei ist jedoch wohl zn beriicksichtigen, dass alle
diese Monstregeschiitze glatte Vorderlader sind.

Bei gezogenen Hinterladern tritt der kolossale Rei-
bungswiderstand des Projectiles in den Ziigen hinza, dem bei
so grossartig verstirkten Pulverladungen ein Gusseisen selbst
von der hochsten absoluten Festigkeit nicht gewachsen ist,
weil die Elasticititsgrenze desselben durch die immense Kraft
der Gasspannung weitauns dberschritten ist; daher ein noch so
volumingses Anhinfen von Material in der Umgebung der
Pulverkammer und des Stossbodens ganz nutzlos wire.

(Schluss folgt).

Druckwerke mit Accumulatoren.
Vom Maschinenmeister Travers zo Bad Ems.
(Schluss,)

Ad 4) Kostenpunkt. Was die Kosten einer solchen
Anlage betrifft, ein Hauptfactor, so sind diese fiir Unterhal-
tang und Betrieb gering, da z. B. die maschinelle Kraft von
zwei Pferdekrifte geniigen wiirde, den Tag iiber 20 geladene
‘Waggons, also ein Forderquantum von 4000 Centner, was viel-
leicht schon fiir manches Etablissement geniigt, 6 Meter oder
20 Fuss hoch zu heben.

Die theoretische Kraft oder Leistung von 2 Pferde-
kriften in 12 Stunden ist = 6,480.000 Kilogrammeter und
zum Heben von 21 geladenen Waggons nebst Plattform und
Plunscherkolben zu 400 Centner gerechnet aunf 6 Meter Hohe
ist eine theoretische Kraft von 2,520.000 Kilogrammeter
nithig, also etwa nur 40 Proc. der vorhandenen 2 Pferdekrifte.

Die Accumulatoren und Plattformen mit Cylinder sind
wohl am theuersten, da die starken Wandungen dieselben
schwer machen, das Druckwerk selbst am billigsten. Es wird
immerhin eine solche Anlage auf 4—G000 Thlr. zu stehen
kommen.

Auch muss bericksichtigt werden, dass jeder Cylinder
etwas mehr Teufe unter der Sohle bedarf, als der Plunscher
sich iiber dieselbe erheben soll, was auch oft seine Schwierig-
keiten haben kann; trotz alledem glaube ich doch die Anlage
Jir manche Werke empfehlen zu diirfen.

Um die Kosten einer solchen Anlage etwas detailirter
angeben zn konnen, habe ich folgende Formeln aufgestellt, in
denen bedentet:

k Kilogramm der einmalig zn hebenden Last, Kolben
und Plattformen mitbegriffen ;

h die Hohe in Metern, welche die Last aufsteigen muss;

P Pferdekrifte, welche zum Betriebe des Druckwerks
Zur Benutzung kommen;

9% —

q Verhiltniss zwischen dem cubischen Inhalt des Arbeits-
kolben und dem der Accumulatorkolben
A Atmosphiiren-Druck auf den Kraftwassern;
t Thaler.
Es ist zu setzen:
1) fiir Arbeitscylinder mit Plattformen
t = 004 k + 200 . h,

%) fir Accumulatoren

t = 004 k. q 4+ 200 .k,
3) fir Rohrleitungen pro Meter (lanfend)

v p . 100
A +30

4) fiic Pumpen oder Druckwerk
t=0p. 30 + 400,

5) fir Montage etc. 10 Proc. der Summe 1, 2, 3 4.

Es wiirde demnach eine Anlage, welche tiglich 20 ge-
ladene Waggons §§ Meter hoch heben soll und wo q = 1Y/,
d. h. der Accumulator 1'/;mal so gross, als der Arbeitskolben,
in der Leitang die Kraftwasser mit 50 Atmosphiren Druck
arbeiten sollen und die Rohrleitung 200 Meter lang sein soll
— kosten:

a) Arbeitscylinder mit Plattform

t =

t =(004 k 4 200 b) = 004 .200 4+ = Th. 800
200 . 6 = Th. 1200
Zus. Th. 2000
b) Accaumulator:
t=004k.q + 200h =004.200.15+
200 . 6 = Th. 1200
= Th. 1200
Zus. Th. 2400
¢ Rohrleitong :
. : " 200 .
P = VPA i0030 200 = 4 80 200 = 158 . 200
d) Druckwerk:
t.30 + 400 = 2. 30 4+ 400 = Th. 460.—
5176.—
e) Montage 10 Proc. = Th. 517 —
In 8. Th. = 5693.—
Notizen.

Ueber das Arbeiten in gepresster Luft. M. P. Bert
hat der franzosischen Academie der Wissenschaften eine Mit-
theilung gemacht, in weicher er seine Versuche fiber den Ein-
fluss darlegt, der durch den plétzlichen Wechsel im Druck der
atmosphirischen Luft ausgelibt wird Diese Forschungen haben
einen grossen praktischen Werth. Arbeiter, in den Absinken
der Gruben dem Luftdruck ausgesetzt, erleiden, wenn dieser
plétzlich anfhort, oft sehr ernstliche Ungliicksfille, als heftige
ortliche Schmerzen, zeitweise Libmung, ja selbst den Tod.
Diese Eracheinungen sind von den Aerzten und Ingenieuren,
welche dieselben beobachtet haben, in sehr verschiedemer Art
erklirt. Nach der Ansicht des M. Ramean x, des gelehrten
Professors an der medicinischen Facultdt zu Strassburg, sollen
diese Zufille von der Thatsache abhdngen, dass die normalen
Gase des Blutes (Kohlensaure, Sauerstoff und Stickstoff) unter
dem Einfluss des ausserordentlich hohen Druckes sich auf-
16send, bei der plotzlichen Aunfhebung des Druckes, wieder in
einen gasartigen Zustand zu einer Atmosphire verwandelt
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werden, welche dic Adern verstopft nnd den Patienten den-
selben Gefahren aussetzt, die dann entstchen, wenn Lauft in
die Adern eingespritzt wird.

Diese Hypothese des M. Rameaux hat durch die Ver-
suche von M. Bert ihre volle Bestitigung gefunden. Jene
Versuche sind mit Hunden, Katzen und Kaninchen angestellt,
Mit Bezng auf deren Ergebnisse kommt M. Bert zn dem
Schlassc: dass bei plétzlicher Aufhebung des Druckes bis zu
drei Atmosphdren, keine sehr ernstlichen Folgen zu erwarten
sind, dass aber die Gefahren sich erhéhen und sehr ernstlich
werden, wenn der Druck bis zm fiinf Atmosphiren gesteigert
gewesen ist Wihrend die Arbeiter ohne alle Gefahr aus einer
Tiefe von 4( Meter plotzlich an die atmosphirische Luft ge-
bracht werden kénnen, sind sie fast einem gewissen Tode aus-
gesetzt, wenn sie aus 70) bis 8) Meter Tiefe plotzlich an die
Luft kommen, Eine solche Tiefe miisste daher, wenigstens
obne die Vorsichtsmassregeln, die M. Bert vorschligt, ver-
mieden werden. (The Engineering and Mining Journ. Vol. XIV.,
Nr. 17, 22. Octbr. 1872.) (Berg- und Hiittenm.-Ztg.)

Amtliches.

Kundmachung.

Der als behérdlich autorisirter Bergbau-Ingenieur mit
dem Standorte in Ossegg bestellte Bergverwalter Rudolf
Langer bhat den Diensteid am 6. Mirz d. J. abgelegt, und
ist hiernach zur Ausiihung dieses Befugnisses berechtiget,

Von der k. k. Berghauptmannschaft.
Prag, am 10. Mirz 1873.

Kundmachung.

Fir die Gewerkschaft ,Boxes Jacobi und Anna* wird
ein ausserordentlicher Gewerkentag am Sitze dieser Berghaupt-
mannschatt anf den 26. Mai 1. J., ferner fiir die Gewerkschaft
nFaczebaie Niculae Demcter® cben daselbst anf den 27. Mai
anberaumt.

Gegenstand der Berathung fiir beide Gewerkschaften ist
die Wahl des Directors, dann Regelung von anderweitigen
Gewerkschafts- und Betricbs-Verhiltnissen.

Hievon werden die Theilhaber ersterer Gewerkschaft als:
die Schullehrer-Witwen- und Waisen - Societit in Wien, dann
unbekannten Aunfenthaltes: Therese v, Wielland, Elisabeth
Daniel, AntonDaniel, N. N. von Wiede n, Hagyi Constantin
Papyp, Samuel Mailand, Samuel Bradacs, FranzHensel’sche
Erben, Grifin Odonnel, Graf v. Saura, Alexius Lazar,
Georg Stemmer, Daniel Lukacs, Sofron Manicatti, Ka-
tharina Plesch, Isak Masvilagi und Daniel Brenner;
ferner von letzterer Gewerkschaft die Theilhaber unbestimmten
Aufenthaltes, nimlich: die Erben nach Josef Augyal: Josefa
Aungyal, Witwe Kalcher, Maria Augyal, verchelichte
Karacsonyi und Erben nach Johann Augyal, dann Rudolf,
Mathilde und Maria Vaclavicsek in Prag, Amalia Baronin
v. Marcant ond Erben nach Michael Baron v. Marcant,
endlich Domber Gregor Michali, mit dem Bemerken in
Kenntniss gesetzt, dass, soferne die Benannten oder ihre Rechts-
nachfolger ihre Vertretung unterlassen sollten, dieselben den
gesetzmissig gefassten Béschliissen nichtsdestoweniger unter-
worfen sein wiirden.

Von der k. ung. Berghauptmannschaft.

Zalathna, am 7. Mirz 1873

Ankundigungen.

Ein tiichtiger Bergverwalter,

Deuntscher, der polnischen Sprache michtig, welcher in Silber-,
Braun- und Steinkohlenwerken thitig war, sucht seine gegen-
wiirtige Stellang za verindern.

Gefillige Antrige sub H. 4927
Expedition von Rudolf Mosse in Wien.

an die Annoncen-

(53—1)

Verkauf

des fiscalifhen Hiittenwerks Malapane.

Das im Kreise Oppeln, 3 Meilen von der Kreisstadt
entfernt, am Malapane-Fluss nnd an der gleichnamigen Station
der Rechte-Oder-Uter-Eisenbahn gelegene fiscalische Eisen-
hiittenwerk Malapane, bestechend ans einem Hochofen nebst
vollstindiger, mit 1 Capolofen und 1 Flammofen versehener
Eiseugiessecrei und einer mit zahlreichen Arbeitsmaschinen
ausgestatteten, zur Herstellung von Maschinen aller Art, auch
von Dampfmaschinen bis 100 Pferdekriften eingerichteten
Maschinenwerkstitte nebst Zeugschmiede soll mit den dazu
gehdrenden Grundsticken, Wolhu-, Wirthschafts- and Betriebs-
gebiuden und Vorrichtangen, sowie mit der Berechtigung zur
Eisenerzforderung aunf 13 Bauergiitern von Grossstein (Kreis
Gross-Strehlitz) offentlich an den Meistbietenden versteigert
werden.

Die Grundstiicke haben einen Gesammtinhalt von
41 Hektaren, darunter 23 Hektaren Acker.

Zur Aunahme von Geboten haben wir

auf Montag, £1. April d. J,,

Vormittags 9 Ulr,
in unserem Sitzungszimmer, Neue Taschenstrasse 2, hier vor
dem Oberbergrath Gedike Termin anberaumt. Jeder Bieter
hat vor dem Termin bei unserer Casse oder bei dem Hiitten-
amte Malapane 3000 Thlr. Caution baar oder in inlindischen
Staatspapieren etc. niederzulegen. Nach 12 Uhr Mittags werden
neue Bieter nicht zugelassen. Die Ertheilung oder Versagung
des Zuschlags erfolgt binnen 6 Wochen nach dem Termin darch
den Minister fiir Handel. Eine Auswahl unter mchreren Bietern
findet nicht statt.

VYom Kaufgelde ist ein Viertel bei Abschluss des Kanf-
vertrages zun zahlen, alljahrlich nachher ein Viertel bis zur
Tilgung des Restes.

Uebernahme der Materialien und Producte bleibt beson-
ders zu vereinbaren.

Licitations- und Verkaufsbedingungen, Sitnationsplan,
Beschreibung und Taxe liegen in unserer Registratur und beim
Hiittenamte Malapane znr Einsicht ans. Abschriften der Be-
dingongen werden von uns auf Verlangen mitgetheilt.

Wegen Besichtigung des Werks wolle man sich an das
kénigliche Hiittenamt Malapane wenden. (51—2)

Breslan, den 28. Februar 1873.

Konigliches Oberbergamt.

Bei der Ersten kroat.-slav. Kohlengewerkschaft zu
Neu-Gradiska ist die Stelle eines Schichtmeisters mit
fl. 900 &, W. jihrlichem Gehalt, freier Wohnung und Beheizung
sofort zu besetzen.

Als Bedingungen der Aufnahme werden mit gutem Er-
folge absolvirte Bergschule, die Nachweisung der erworbemen
praktischen Kenntnisse im Kohlenbergbanbetrieb und Kenntniss
der kroatischen oder einer anderen slavischen Sprache

gefordert.
Gesuche wollen gerichtet werden an die
Direction
(45—1) der ersten keont.-slavon. Soklengemerhsdinft

zu Neu-Gradiska.
Neu-Gradiska, am 1. Midrz 1873.

Eine grossere Partie bester

Rubr-GCoaks

anf Jahreslieferung zu vergeben. Qfferte unter S. 4937 be-
sorgt die Annoncen - Expedition von RUDOLF MOSSE in
WIEN. (56—3)
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Neuestes Resultat

mit

POPPER® PATENT -KESSEL - EINLAGEN.

Deblcitiche Aeticn-Geicll{chait

fiir

Wien, Landstrasse, Ungaryasse 26.

Wir hatten einen Bouilleurkessel in Scharley - Tietban mit Ihren Einlagen versehen und theilen Thuen gerne die

Resultate, die wir selbst und persiénlich in Augenschein nahmen, in Folgendem mit:
Ohne Einlagen heizen wir unsere Kessel 6—8—10 Wochen, hiebei zeigt sich das Wasserstandsglas sehr schmutzig

und die Kesselbleche mit mehreren Zollen Schlamm und einer harten Kalkkruste von !, Zeoll und dariiber bedeckt.

Diesmal licssen wir den Versuchskessel mit Ihren Einlagen behufs griindlicher Erprobung der Leistungsfihigkeit
der Letzteren, volle 28 Wochen ununterbrochen fortheizen und c¢s zeigte sich nicht nur gar keine Beschidigung der Feuer-
platten, sondern ein stetes Reinbleiben des Wassers im Glase bis zum Ablassen des Kessels, ferner sammelte sich aller Schlamm
des Oberkessels auf den Einlagen und die Kesselsteinkruste erreichte selbst iiber der Feuerbriicke nicht ganz '/, (1mm) Dicke,
es war zweifellos die Moglichkeit vorhanden, den Kessel mit Einlagen, wenn es erforderlich gewesen wiire, auch

noch linger ohne Schaden zu betreiben.
Da wir mit diesen Resultaten bei unserem stark kalkhaltigen und oft schlammigen Grubenwasser, das zum Kessel-

speisen verwendet wird, sehr zufricden sind und zugleich die Manipulation mit den Einlagen dnsserst e‘nfach tinden, so be-
stellen wir hiermit bei Ihnen einstweilen weitere acht Einlagen fiir die anderen Kessel desselben Dampfhauses,

um allmilig unsere simmtlichen Kessel mit Thren Apparaten zu versehen.
Ausserdem Destellen wir fiir einen Cornwailer - Kessel, dessen genane Dimensionen aus ULeiliegender Zeichnung

ersichtlich sind, cbenfalls ihre Patent-Einlagen nach dem uuns schon bekannten Modelle.

Achtungsvoll
Lipine, den 27. Februar 1873. Der General-Director

Scherbening.

Bestellungen iibernimmt D. POPPER, Wien, Landstrasse, Ungargasse Nr, 26. (58—1)

Die Maschinenfabrilk
fir Eisenbahn- und Kohlenwerksbedarf in Tepli‘'z

empfiehlt sich den Herren P. T. Bergbautreibenden zur Lieferung von Firdermaschinen, Wasser-
haltungsmaschinen, Pumpen, Dampfkesseln, Bremsbergvorrichtungen, Separationen, hilzernen und
eisernen Hunden, Kippvorrichtungen, Wechseln und Herzstiicken ete. (52—2)

Hoddeadiventilatoren und Unterwind-Yentilatoren fiir Hiittenmwerke,
@Brubenventilatoren fiir Hand- und Masdhinenbetrich, nadh den besten Systemen,

liefert als Specialitit seit 1857

die Mafdyinenbau-Actien-Gefelfdynft Humboldt, vorm. Sievers & Co. in Kalk bei Deuly a. Rh.

Tllustrirte Preis~-Courante gratis.

Diese Zeitschrift erscheint wichentlich cinen Bogen stark mit den nothigen artistischen Beigaben und dem monatlich

einmal beigegebenem literarischen Anzeiger. Der Prinumerationspreis ist jihrlich loco Wien 10 fl. 6. W. oder 6 Thlr, 20 Negr,

Mit franco Postversendung 10 fl. 80 kr. 6. W. Die Jahresabonnenten erhalten einen officiellen Bericht dber die Erfah-

rungen im bau- und hiittenminnischen Maschinen-, Bau- und Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate
finden gegen 10 kr. 6. W. oder 2 Ngr. die gespaltene Nonpareillezeile Aufnahme.

Zuschriften jeder Art konnen nur fran¢o angenommen werden.

Druck von G. Gistel & Comp. in Wien, Fiir den Verlag verantwortlich Hermann Manz.
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Ueber die Schadlichkeit des Idrianer Hiittenrauches.
Von Hugo Ritter v. Perger, k. k. Professor.

(Fortsetzung.)

Das illyrische Oberbergamt zu Klagenfart
iibernahm die Vertheidigung der Bergdirection. In einem volu-
mindsen Gutachten gibt dic Montanbehdrde eine Skizze der
Verhiltnisse vom Jahre 1786 bis 1848, gesteht zu, in friiherer
Zeit scien Entschidigungen gezahlt worden; erklirt aber alle
Beschwerden als total unbegriindet, ohne irgend welche
stichhiltige Griinde geltend za machen. Der Ausspruch: ,es
liege im Interesse der Gewerksleitung, keine Spur
Quecksilber durch Verdampfen zu verlieren und es
sei daher nicht zu erkliren, wie Merkur in den
Hiittenranch gelangt“ wird als schlagender Beweis gegen
die Ansicht, es wirke der Hiittenrauch schiadlich, aufgestellt.
Auf ein Gutachten, welches solche Beweise vorbringt, stiitzten
sich fast die meisten Ansichten, die in den folgenden Acten
der Montanbehorde ansgesprochen worden sind! Um der
Beweisfiihrung doch einige Basis zu geben, schildert die Schrift
des k. k. Oberbergamtes die Einrichtung der im Betriebe
stehenden Quecksilber-Destillationséfen und gelangt natiirlich
zn dem Schlusse, dass zufolge der vorziiglichen Con-
densationsvorrichtangen, an die Verflichtigung
des Merkurs im Rauche gar nicht zu denken sei.
Diese Deduction ist total falsch, weil die Merkurhdltigkeit des
aus den Essen der ,Leopoldiofen“ austretenden Rauches und
Flugstaubes unzweifelhaft erwiesen ist, Der Flugstaub, an ein-
zelnen Stellen in der Nihe der Oefen abgelagert, enthilt, wie
eine Untersuchung zeigt, ziemlich bLedeutende Mengen Merkur.
Das k. k. Oberbergamt behauptet im Jahre 1850, es sei die
Condensation des Quecksilbers eine totale, allein noch jetzt
wird, trotz Einfiihrung besserer Apparate, nach Auflassung der
damals noch verwendeten ,Leopoldiofen“ mit 33 Perc. Verlust
gearbeitet! Der ausser Gebrauch gesetzte Destillationsofen, der
an der Berglehne jenseits des Idriaflusses steht, und nun ab-

gebrochen wird, ist derartig mit Quecksilber imprdgnirt, dass -

das Mauerwerk auf Merkur verarbeitet werden kann, und den
besten, reichsten Erzen im Gehalt an Merkur gleichkommt.
Hat eine derartige Imprignirang des Gesteines stattfinden
konnen, so ist gewiss eine gleich grosse Menge von dem fliich-
tigen Metall durch die pordsen Ofenwidnde in’s Freie ent-
wichen und trotz alledem behanptet das Oberbergamt die totale
Condensation! Auch das verhdngnissvolle rothe Pulver, welches
schon einmal zum Vertheidiger der Unschidlichkeit des Raunches
gemacht worden ist, wird im montanbehordlichen Gutachten
citirt, und aus der ,chemischen Untersachung* desselben eine
Folgerung gezogen, die in Beziehung auf ihrem wissenschaft-
lichen Werth, nicht etwa blos die chemischen Ansichten des
Werkphysikates, sogar die Ignoranz der Herren Chemiker iber-
trifft. Das Gutachten sucht nimlich zu erkldren, wie die
schwefelige Sdure des Rauches auf chemisch verwandte
Stoffe, worunter Glas, Holz und Eisen verstanden werden,
sich ,absetze“ wie dies iiberall dort geschieht, wo Schwefel-
kies haltende Kohle gebrannt wird (!), ohne dass desshalb
Klage gefiihrt werde. Das Schriftstiick ist fiir die ganze Frage
von Wichtigkeit, und zeigt so treffend, wer berufen war, in
deréelben zun urtheilen, dass es nithig scheint, den ganzen
Inhalt kritisch zu skizziren. Das Oberbergamt macht weiter
geltend, es sei anf die Klagen nicht viel zu geben, weil die
Realititen der Beschwerdefiihrenden zum grissten Theile weit
von der Hiitte wegliegen, und unméglich ein Einflass des
Rauches sich auf solche Entfernungen hin geltend machen
kann. Es scheint glanbwiirdig, es haben sich an den Petitionen
mitunter Personen betheiligt, die keinen Grund zur Beschwerde-
fiihrung hatten, allein dadurch ist gewiss nicht dargethan, dass
die Klagen grundlos sind. Der vielerwihnte Act des Ober-
bergamtes sucht seine Ansicht weiter zu begriinden und meint,
es sei doch sehr unwahrscheinlich, dass — den Verlustlisten zu-
folge — in drei Monaten 61 Stiick Hausthiere zu Grunde
gegangen sind, nachdem wiihrend des Vertrages mit Spanien,
in welcher Zeit die Production an Merkur eine grissere war,
und die Oefen weitans schlechter gewesen sind, innerhalb
zweier Jahren nicht so viele Thiere umgekommen sind. Diese
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Begriindung der Unschidlichkeit des Hiittenrauches ist seltsam;
abgesehen davon, dass damit die Wirkungen des Rauches
indirect zugestanden werden, liegt gar kein Grund vor, einen
solchen Vergleich zu machen. Derartige Vergleiche haben nur
Werth, weun sie aaf Zahlen sich basiren; und das k. k.
illyrische Oberbergamt gibt nicht am, ob der Viehstand in
Idria zur Zeit des spanischen Vertrages so gross war,
als zun jener Zeit, in der die Bergbehiorde ihr Gutachten
abgab.

In der Besprechung der Einrichtung, welche die ,Bruder-
lade“ in Idria hat, plaidirt das Schriftstiick — das jede Ent-
schidiguvg perhorrescirt — unbewasst fir Entschidigungen,
welche anch denjenigen zukommen sollten, die — obgleich sie
keine Hiittenarheiter sind — doch Schaden erleiden. Die Ver-
ordnung des Hofdecretes vom Jahre 1817 wird in dem Acte,
als nor aaf ein Jabr sich beziehend, hingestellt. Zum Schluss
spricht das k. k. Oberbergamt die Versicherung ans, es werde
Fiirsorge treffen, dass in Hinkunft wibrend der Sommerzeit
nur drmere Erze auf Merkur verarbeitet werden, ein Ver-
sprechen, welches beweisen konnte, es sei die Montanbehérde
doch nicht ganz von ihrer fritheren Behauptung iiberzeugt.
Damit aber auch dieses ehrliche Gestiinduiss seinen passenden
Hintergrund hat, weist der Act auf das ministeriellc Dogma
vom Jabre 1848 hin, und verlangt gesetzlichen Nachweis der
Schidlichkeit des Hiittenrauches.

Dieses besprochenc Actenstiick wurde von der Bezirks-
hauptmannschaft Wippach an die Statthalterci geleitet, und
mit seiner Ucbersendung zugleich dic Frage gestellt, ob es
nicht passend wire, die Angelegenheit einem hohen Ministerium
vorzulegen, das k. k. Oberbergamt eigentlich eine
schiddliche Wirkung des Hiittenrauches nicht ganz leugnen
kann, und hauptsdchlich sich nur auf den hohen
Erlass vom Jahre 1848 stitzt, nach welchem die
Condensation des Merkurs der Destillation
vollstindig ist. Die Landesbchérde fand es fiir passend,
weitere Gutachten cinzuholen wund heauftragte demgemiiss den
Landesthierarzt und den Director des Thierspitales zu Lai-
bach, sich Dbeziiglich des Einflasses von Hiitteurauch auf die
Hausthiere, gutidchtlich zu &ussern. Die Direction lisst nun
Erhebangen pflegen, sammelt statistische Daten iiber dic Mor-
talitit der Hausthiere zu Idria, und ruft neue Verhandlupgen
hervor, dercn Folge ein Erhebungsprotokoll und ein Gutachten
des Werkphysikates zu Idria waren.

nachdem

bet

Es wiirde zu weit fihren, wollten wir alle Details der
Verhandlungen, wie sie in den Acten aufgezeichnet sind, wieder
geben, es diirfte geniigen, das Wichtigste derselben mitzutheilen.
Lings des Idriaflusses — so klagen die Insassen von Unter-
idria, Unter- and Mittelcanomla — zieht sich der Rauch der
Zinnobertabrik und der Destillationsifen
verunreinigt® die Weiden und verpestet derartig die Luft, dass
Schafe innerhalh fiinf Tage in der Nidhe der Hiitte za Grunde
gehen, Pferde an Salivationen, Anschwellungen der Driisen,
Fiulniss des Zahnfleisches und Zitterkrdmpfen zu leiden begin-
nen, dass das ,Verkilbern® so hiufig auftritt. Nach Angabe
des Protokolles standen im Jahre 1850 in der Umgebang der
Hitte 6 Kithe, 25 Kilber, 31 Schafe und 15 Ziegen um. Hier
kanu nicht unerwihnt bleiben, dass das Protokoll ,geristete

thalabwiirts, ,er

Gerste“ als Mittel gegen den Durchfall angibt, wenn derselbe
durch Hiittenrauchwirkung hervorgerufen worden ist, und
dass ¢s Dbehauptet, ,das Erzittern der Thiere werde durch
geristete Gerste erhéht“. Wir erwihnen diese Ansichten, weil
sie zeigen, welche Glaubwiirdigkeit die gegebenen Beobach-
tungen iiber Hiittenrauchwirkung verdienen. Abgesehen davoen,
bleibt es merkwiirdig, dass die Verlustangaben des ersten,
schon friher erwihnten Protokolles aus dem Jahre 1850, mit
denen des eben besprochenen Actes, der gleichfalls die Verluste
im Jahre 1850 nachweist, nicht ibereinstimmen. Nach dem
ersten Protokolle, welches die Verluste vom 1. Jinner bis 13.
Juli nennt, sind 61 Thiere verloren worden. Das Protokoll
1851 gibt den Ausweis des Schadens vom 1. Jinuer bis Eunde
December 1850 und sagt, es scien 61 Thierc zu Grunde ge-
gangen. Es ist doch gewiss merkwiirdig, dass diese 61 Stiick
Hausthiere zufolgze des Vergleiches der beiden Protokolle in
der ersten Jahreshiilfte nmstanden, und in der zweiten Hilfte
gar kein gleicher Ungliicksfall vorgekommen scin soll.  (?)
Weiter fithren wir beispielsweise cinige Details des Verlust-
angaben aus beiden Protokollen vor, welche nicht iiberein-
stimmen, obgleich sie von denselben Personen iiber ihr Eigen-
thum amtlich gegeben worden sind.

(Fortsctzung folgt.)

Das Kupfer- und Cisenerz-Vorkommen bei Ferriere
in der Provinz Piacenza. *)

Vou F. Foetterle.

Ich hatte im verflossenen Sommer in Folge specieller
Einladung Gelegenheit, das Nurethal, welches sich von Piacenza
aus in siidwestlicher Richtung Dlis in die Centralkette der
Apenninen erstreckt, zu besuchen, und den siidlichsten Theil
desselben, die Umgebung von Ferriere, in seiner geologischen
Beschaffenhoit etwas ndher kennen zu lernen. Da iiber dieses
Theil sowohl wie iiber den Ort selbst und das Vorkommen
von Kupfer uud Eisenerzen in der Nihe desselben mit Aus-
nahme einer kuorzen Andentung von Lorenzo Molossi in seinem
Vocabulario *) fast nichts bekannt ist, so sollen die nachfolgen-
den Zahlen wenigstens als ein kleiner Beitrag zur Erweiterung
der Kenntniss dieses in geologischer Beziehung, wenn anch
nicht complicirten, jedoch nicht uninteressanten Gebietes he-
trachtet werden, an welchen sich vielleicht, hiedarch veran-
lasst, Dbald weitere detailirtere Beobachtungen anschlicssen
werden.

Von Piacenza aus hatte ich mich der Begleitung der
Herren Professor Fioruzzi, Laviosa und Rovera zu erfreuen,
durch deren fremndliche Unterstiitzang manches Unangenehme,
was soust bei dieser Tour nnvermeidlich gewesen wiire, Dbesei-
tiget wuarde.

#) Verhandlungen der k. k. geolog. Reichsanstalt Nr. 4.

#*) Vocabulario topographico dei Dacati di Parma, Pia-
cenza, ¢ Gustalla di Lorenzo Molassii Parma 1832—1831,
pag. 129—131.



Ferriere ist etwa 32 bis 33 Miglien, also bei BY/,
Meilen von Piacenza entfernt und liegt im Nurethale bereits
hoch im Gebirge an dem Puncte, wo sich der Fluss in zwei
Arme theilt, von denen der nérdliche, die Grondora vom
Norden, die Nure vom Siiden her ihre Wiisser sammeln.

Von Piacenza aus geht die Strasse theils im Allavial-
gebiete, theils in der Ebene ganz gerade und sehr gut gehalten
in siidwestlicher Bichtang bis Ponte dell’Olio. Kurz vor diesem
Orte beginnen Tertiidrhiigel, und die Strasse tritt in das Nure-
thal ein, in welchem sie fortan bleibt. Die Hiigel steigen von
Ponte dell’Olio rasch zu bedeutenden Héhen an, und das Thal
hat eine nnbedentende Breite von hochstens 100 bis 200 Klafter.
Dasselbe ist nor mit Alluvialschotter, theils ans dem riickwir-
tigen Gebirge, theils von den nichsten Gehingen ausgefiillt,
durch welche sich die Nure darchschlingelt. Der Weg fiihrt
von Ponte dell’Olio daher aunch nur in diesem Schotterthale
und zumeist im Bachbette der Nure selbst bLis Betola. Von
hier aus ist ein Fahren unméglichk nnd man muss den Wagen
mit einem Pferde vertauschen. Es wird zwar ven Ponte dell’
Olio an einer Bezirksstrasse oder Communalstrasse gebaut, die-
x2lbe wird jedoch bis Boli, etwa am halben Wege zwischen
Belota und Ferriere, gefiihrt.

Ferriere liegt bereits im apenninischen Hochgebirge, fast
unmittelbar an der Wasserscheide desselben, zwischen dem
adriatischen Meere und dem Meerbusen von Genua. Die Apen-
ninen, welche hier mit ihrer Wasserscheide bis auf etwa vier
Meilen der Seekiiste bei Chiavari nahe treten, erreichen in
ihren hochsten Punkten eine Seehghe von iiber 900 Klafter.
Der Monte Penna bat eine Seehéhe von 917 Klafter and
ist \\'enig erhéht iiber den Riicken, der mit ilm im Zu-
sammenhange steht und das Becken einschliesst, an dessen
Fusse Ferriere etwa 200 bis 250 Klafter iiber dem Meere sich
befindet. Dieser Ort ist daher ringsherum von ziemlich hohen
Gebirgen eingeschlossen, in einem engen Thale gelegen, durch
welches keine Strasse fiihrt, daher unzuginglich zu nennen.

Schon vor Villa und Ponte dell'Olio ist anstehendes
Gestein sichtbar nnd tritt weiter aufwiirts sowohl unmittelbar
an den Ufern des Nureflusses, wie an den Abhingen iiberall
in grossen und ausgedehnten Massen entblésst hervor. Es ist
durchgehends ein fortwihrender Wechsel von Kalkmergeln,
wahrscheinlich hydraunlisch, mit schwarzgrauen hin nnd wieder
bitumingsen Schiefern und Schieferthonen und von granen
Sandsteinen; sie bilden stets selr regelmissig geschichtete
Binke von verschiedener Michtigkeit, von einigen Zollen an
bis zu 2 bis 3 Klafter. Durch den Umstand, dass die Schiefer
und Schieferthone leicht verwittern und in Folge eindringender
Nisse sehr leicht zerfallen gegeniiber den Sandsteinen und den
hydraulischen Kalken, die gelblich und weissgran sind, stets
schwarzgran bis schwarz erscheinen, tritt dieser fortwihrende
Schichtenwechsel ungemein stark hervor, sowie sich anch Sto-
rungen in der Lagerung deshalb schon von weitem und sehr
leicht bemerkbar machen. Die Schichtenstellung wechselt sehr
hiofig, ist jedoch vorwaltend gegen WSW. und WNW., meist
unter einem Winkel von 27 bis 35 Gr., obzwar selbst sehr
steile und senkrechte, dann schlangenférmig gewundene
Schichtenstellungen zu beobachten sind.

Es sind diese Gesteine die verbreitetsten in den Apen-
ninen und man sieht in diesem Gebirge von Taurin-Genua auf
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durch ganz Mittel-Italien bis diber Rom hinaus beinahe keine
andern Gebilde zwischen Bologna nud Pistoja. In ihrer petro-
graphischen Beschaffenbeit, sowie in der Art und Weise ihrer
Ausdehnung halben sie eine grosse Analogie mit den bei uns
eben so sehr verbreiteten Wiener- und Karpathensandsteinen,
nur dass hier dic hydranlischen Kalkmergel picht in diesem
Grade vorherrschen. Nach den darin enthaltener Fucoiden-
Abdriicken, sowie nach ibren ganzen Lagerungsverhiltnissen
werden diese Gebilde auch kaum einer andcren als der Eocin-
formation zuzuzihlen sein, worauf auch schon friithere Forscher
hingewiesen haben. Von Ponte dell’Olio bLis iiber Bettola
und Forini d’0Olmo hinauf sieht man kein anderes Gesicin
anstchen.

Erst siidlich von Forini d’0Olmo sieht man am rechten
Ufer des Nure ein Gestein von eruptivem Charakter hervor-
treten ; je weiter man den Nure aufwirts gelangt, desto zahl-
reicher werden diese Gesteine, wie Lei Boli am Zusammenflusse
der Lavajana, der Lardana und der Nure, ferner zwischen
Boli and Ferriere, obzwar die Kalke, Schiefer und Sandsteine
nicht ganz zuriicktreten, sondern stets die Gehinge und Hohen
einnehmen. Dieses Gestein bat einen grobkrystallinischen
Charakter, in der Grundmasse herrscht Feldspath vor und
treten nnr Hornblende Krystalle porphyrartig hervor, hingegen
treten auf einzelnen Punkten die Feldspathe ganz zurick, die
Masse wird fast ganz schwarz mit einzelnen lichten Flecken,
die von Qoarz herrdhren mégen; nach der freundlichen Be-
stimmung des Herrn Niedzwiecki ist im ersteren Falle das
Gostein ein Gabbro, im letzteren ein Serpentin mit Beimen-
gungen von Titaneisen. Wiibrend dasselbe im Nurcthale nur
an einzelnen Punkten auftritt, scheint es bei Ferriere in dem
ganzen Kessel in grosser Verbreitang vorzoherrschen, wenigstens
ist dies der Fall in dem nérdlich und norddstlich von dem
Orte gelegenen Gebirgstheile, den ich aus eigener Anschanung
kennen lernte, und nach der Configuration des Terrains zu
urtheilen, diirfte dies anch mit dem vsiidlichen Quellengebiete
der Nure der Fall sein. Nach der sehr ausgedehnten Zertrimme-
rong der Kalk- und Schieferschichten, die diese Eruptivfor-
mation iiberall kuppenférmig bedeckem, nach der Verinderung
des Gesteines in der Nihe dersclben, sowie nach den Contact-
bildungen zu urtheilen, ist es zweifellos, dass dieses Eruptiv-
gestein hier jiingeren Alters sei und die Kalk- und Schiefer-
schichten iberall durchbrochen, gehoben und zerstért und
verindert habeu. Die Durchbriiche erfolgten nicht in sehr
grossen Massen, da man cine zusammenhiingende grosse Ge-
birgsmasse derselben wenigstens in dem von mir besachten
Theile nirgends sieht, sondern beschrinkte sich auf minder
ansgedehnte Massen und grossere Ginge. Bei dem Durchibruche
sind zahlreiche Contact- and Reibungsproducte zwischen dem
durchbrechenden und durchgebrochenen Gesteine entstanden,
da solche Gebilde sehr viel an der Grenze des Eruptivgesteines
und des Kalks und Schiefers zu beobachten sind. Die Contact-
bildungen machen sich idberall durch ibre rothe Firbung meist
in Folge der Zersetzung der Kiese bemerkbar und sind dem-
nach dort, wo sie zu Tage treten, leicht aufzufinden. Theils
noch in diesem Trimmergesteine, z. Th. schon in dem Eruptiv-
gesteine selbst findet sich Kupferkies, Schwefelkies und Magnet-
eisenstein vor. Nordlich von Ferriere ist in diesem Gebiete in
riiherer Zeit Bergban auf Kuopferkies und Magneteisenstein an



drei verschiedenen Punkten, und zwar bei Pomarola bei Solaro
und bei Cassano getrieben worden, der jedoch seit etwa zwei
Jahren ginzlich eingestellt worden ist.

Bei Pomarolo, etwa 1200 und 1500 Klafter nordlich,
am westlichen Rande des Grondana-Baches sieht man auf etwa
300 Klafter Linge das Eruptivgestein mit seinen réthlichen
Contactbildungen in unmittelbarer Beriihrang mit dariber
liegendem Kalkmergel anstehen. Diese Bildungen werden hier
durch den Bach durchsetzt. Am Bache fand mau grissere
Putzen von Magneteisenstein, z. Th. schon in Oxyd zersetzt,
anstehen, welche man abbaute; man richtete ferner das Contact-
gestein stollmissig aus und kam in festes Eraptivgestein; der
Stollen soll etwa 32 Meter lang gewesen sein, ist jedoch zum
grossen Theile verbrochen; hier soll man einige Patzen Kupfer-
kies von mehreren Kaobikmetern Grésse gefunden und heraus-
genommen haben. Das Gestein war hart und schwer zu bear-
beiten, man gab weitere Arbeit aof, da man selbst kleinere
Putzen nicht mehr gefunden hat, Etwa 60—80 Klafter weiter
nérdlich warde ehenfalls ein Stollen in dem Gestvine getrieben
und ebenfalls kleinere Putzen von Kupferkies und Magneteisen-
stein gefunden und der Bau ebenfalls eingehen gelassen. Auf
der Halde sicht man noch mehrere 100 Centner des Eisen-
steines, wie des Kupfererzes liegen. Wie der Betriebslciter er-
wihnte, traten die Patzen ohne irgendwelche Regelmissigkeit,
oder auf einer bestimmten Kluft, sondern nur zufilliger Weise
in dem Gesteine auf, daher der Bau nur unregelmiissig betriehen
werden kounte,

Der zweite Ban befindet sich aaf der ostlichen Seite der
Grondana einige hundert Klafter héher, bei Solaro, an der
Spitze des Bergriickens, der sich vom M. Albareto in siidlicher
Richtung abgreunzt. Bis an die Spitze hinauf von Ferriere an-
gefangen, stehen dic geschichteten Sandsteine, Schiefer und
Kalkmergel an., Erst auf der Spitze angelangt, sieht man an
der Nordseitc zwischen diesen gangférmig hervortreten die
Contactbreccien mit dem Serpentin, von allen Seiten von den
Kalken iiberlagert. Auch hier fand man in dem Triimmer-
gesteine Blocke von Magneteisenstein von mehreren Kabikfass
Grosse, ferner Branneisenstein, wahrscheinlich als Zersetzungs-
product von dem hiufig auftretenden Schwefelkiese und etwas
tiefer kleinere Putzen von Kupferkies; man verfolgte dieses
blos auf etwa 20 bis 30 Klafter aufgeschlossene Vorkommen
tagbaumissiz und trieb mehrerc Klafter tiefer eincn Quer-
stollen wegen Aufschluss, allein ohne Erfolg. Da die Gewinnung
und der Transport der Erze in das Thal nach Ferriere zu
kostspielig wurde, blieb dieser Ban ebenfalls stehen.

Ein dritter Berghau befindet sich etwas siidéstlich von
dem vorgenannten, etwa 800 Klafter entfernt, oberhalb Cas-
sanno gelegen. Auf dem Abhange zwischen dem M. Albareto
und den Dérfern Cassano und Centenaro nimmt der Gabbro
einen grosseren Flichenraum ein und tritt in dem Einschnitte des

kleinen gegen Cassano abfallenden Grabens im anstehepden

Felsen anf. Aunch hier treten die Contactbildungen auf und
fihren grossere und kleinere Putzen von Magneteisenstein,
Kupferkies und Schwefelkies. Es wurde an einer Stelle ein
Schacht von etwa 60 Meter Tiefe abgeteuft, fiihrte jedoch viel
Wasser; um dieses zn ldsen, trieb man einen bei 130 Meter
langen Stolien, der jedoch nicht so tief angelegt war, als der
tiefste Punkt des Schachtes, so dass das ganze stehen gelassen
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warde. Auf einem zweiten Punkte wurde ebenfalls ein Stollen
versucht, jedoch ebenfalls ohne besondere Resultate.

Aus diesen durch den bisherigen Betrieb im Bergbau
erzielten Resultate ergibt sich nun mit Riicksicht anf die sicht-
baren geologischen Verhiltnisse, dass hier das Erzvorkommen
auf dem Gabbro und Serpentin, u. z. wie es scheint, meist an
die Grenze dieser Gesteine mit den dlteren geschichteten Ge-
bilden gebunden ist, ferner dass es weder auf bestimmte
Schichten und Gédnge, noch in bestimmten anf griossere Strecken
anhaltenden Kliiften beschrinkt ist, sondern ganz unregelmissig
in kleineren Blécken und Patzen aunftritt. Deshalb lassen sich
durchaus keine raisonmissigen Aufschliisse und kein regel-
rechter Bergban fiihren, sondern man miisste das ganze Erup-
tionsgebiet nach allen méglichen Richtungen der Untersuchung
halber verqueren, um méoglicher Weise einige grossere derartige
Putzen zu finden. Es lisst sich vom wissenschaftlichen Stand-
punkte ans die Méglichkeit des Vorkommens von selbst grisseren
Putzen und Stocken innerhalb dieses Eruptionsgcbietes, das
von bedeutender Ausdehnung zu sein scheint, nicht ginzlich
absprechen, allein dies gibt keine Basis fiir irgend ein ratio-
nelles Unternehmen. Ein halbwegs gutes Eisen-Industrie-Unter-
nehmen erfordert das Auftreten von auf grissere Entfernung
regelmissig streichenden und mindestens mehrere Fuss mich-
tigen Lagerstitten; mit cinzeluen Stockwerken und Putzen war
bisher noch keinem Eisenwerke gedient. Auch ein rationeller
Kupferbergbau erfordert wenigstens regelmissige Klifte, wenu
man schon auf Ginge verzichtet.

Wollte man in dieser Gegend einen halbwegs nennens-
werthen Bergbau treiben, so miisste man vorher durch melirere
Jahre kostspielige Versochsbaue fiihren und hiebei erst noch
anf cin negatives Resultat gefasst sein.

Zu dem Mangel vou Sicherheit des Vorkommens grosserer
Mineralmassen tritt noch der Umstand, dass die Qualitit des
Eisensteines durch das Auftreten von Schwefelkies in nicht
unbedeutenden Mengen wesentlich geschidigt wird. Auch der
Kupferkies ist mit Schwefelkies sehr untermischt und diirfte
im grossen Durchschnitt im Kupfergehalte weit unter 10 Dbis
12 Percent herabsinken,

Selbst wenn Erze in grosserer Menge vorhanden wiiren,
hidtte dic Abfubr derselben von den schwer zuginglichen,
nicht nubedeutenden Hohen zu den Hiittenwerken in Ferriere
oder einem anderen Punkte im Nurethale griossere Schwierig-
keiten, die sich nur bei grosser Production parallelisiren lassen.
Hiezn kidme natiirlich noch die Vollendung der Strassen im
Nurethale bis Ferriere selbst.

Die bedeutendste Schwierigkeit fiir ein industrielles Unter-
nehmen in diesem abgelegeneu, schwer zungidnglichen Thale
bestinde jedoch in dem Mangel an Brennmaterial fiir die
Verhiittang der Erze, In dem ganzen Nurethal von Ponte
dell’ Olio bis an den Ursprung der kleinen Zufliisse der Nure
an der Wasserscheide erblickt das Auge, so weit es nur reichen
kann, keinen betriebsfihigen Wald. Wenn der M. Penna einen
solchen Desitzen sollte, so ist dessen Entfernung von Ferriere
za bedentend und dessen Zuginglichkeit eine zu schwierige in
diesem Gebirge, als dass sich mit Sicherheit auf diese Be-
deckung rechnen liesse.

Der Zustand der zu dem Bergbaue in Ferriere zuge-
hirigen Hiittenwerke und Nebengebiude ist ein génzlich



unbrauchbarer und miissten simmtliche Gebdude abgetragen
und neu aufgefiihrt werden. Auch wiirde der Raum der gegen-
wa’irtigen Hiittenanlage fiir eine gréssere ordentliche Anlage
nicht ausreichen, eine Vergrosserung desselben ist jedoch wegen
der ortlichen Lage zwischen anderen Gebduden nicht recht
moglich, die vorhandene Wasserkraft wiirde fiir den Betrieb
einer ordentlichen Geblisemaschine fiir alle Fiille kaam aus-
reichen.

An Arbeitern diirfte sich nach und nach kein Mangel
einstellen, da diese leicht heranzuziehen wiren, auch wiire
der Arbeitslobn, der hier jetzt unter 1 Lira steht, selbst in
dem Falle, als derselbe 17/, oder 2 Lire erreichen wiirde, bei
der Leistungsfihigkeit des italienischen Arbleiters zu er-
schwingen.

Aus dem Vorstehenden ist ersichtlich, dass die Chancen
fir die Anlage einer grosseren KEisen- und Kupferbergbau-
und Hiitten-Unternehmung keine giinstigen zn nennen sind.

Ueber Geschiitzguss.

von Ruttner, Eisenwerks- Director im Gusswerk
Mariazell.

(Schluss.)

Gleiche Bestrebungen fithrten durch die Eckmann’sche
Hohlgussmethode zu Finespong in Schweden zu dhnlichen Ver-
besserungen, und es soll dass schwedische Kanoneneisen auf
eine absolute Festigkeit von iiber 400 Ctr. pro Quadrat-Zoll
gebracht worden sein.

Nach verdffentlichten Mittheilungen Eckmann’s warde
schon im Jahre 18G4 zu Finespong eine Kanone als Musterge-
schiitz fir die Schwedische Marine mittelst Hohlgnss erzengt
mit einem Kaliber von 10/, Zoll engl, im Gewichte von
29,877 schwed. Pfunden. Diese Kanone wurde einer Ge-
waltprobe unterzogen, welche mit ciner Pulverladung von
20 Pfd. und einer Kugel von 160 Pfd. begann und allmilig
auf eine Pulverladung von 40 Pfd. mit 1280 Pfd. Geschossge-
wicht gesteigert wurde. Beim 523sten Schuss erst zersprang
das Geschiitz, Die grisste Erweiterung in der Pulverkammer
betrug nicht mehr als 0003 schwed. Zoll. Geschossen wurde
bei 600 Fuss Distanz auf eine Panzerplattenwand aus Eichen-
holz von 18 Zoll Dicke, die mit 4 z5lligen Platten aus bestem
Sheffielder Material belegt und auf der Kehrseitc noch mit
Blech von 1!/, Zoll Dicke armirt war. Schon bei 27 Pfand
Pulverladung sollen die Kugeln den Panzer durchdruugen
haben, mit 40 Pfd. Punlverladung sollen Panzer und Schiffs-
wand vollkommen zerstért worden sein.

Dieses Resultat konnte damals von Herrn Eckmann
mit Recht als ein sehr Dbefriedigendes fiir die Leistung von
Gusseisen bezeichpet werden. Ol ein solches Geschiitz auf
normale Schussweite gegen Panzer von doppelter und dreifacher
Dicke, wie solche die Neuzeit producirt, eine ergiebige Wirkung
hidtte, ist nach spéteren Erfahrangen mehr als zweifelhaft
geworden,

Eine lange Reihe in Englaud abgefiihrter vergleichender
Schiessversuche mit gusseisernen Kanonen von Massiv- und
Hohlgass hatte schon in viel fritherer Zeit sehr giinstige Re-
sultate fir die letzleren ergeber.

Von Jos.

103

Auf Grund dessen hat der friihere Mariazeller-Eisenwerks-
director Wagner zwei Stiick 24-pfiindige Hinterlader und im
Jahr 1867 zwei Stiick 8-zillige gezogene Vorderlader von
160 Ctr. Gewicht mit hohlem Kern und Wasserkiihlung, letztere
fiir ein Langgeschoss von 200 Pfd. Wiener Gewicht gegossen,
woriiber ein Bericht des Verf. in den Rittinger’schen Er-
fahrungen von 1868 enthalten ist. Die Zerreissproben haben
jedoch eine Zunahme der absoluten Festigkeit nicht ergeben.
Es wurde die absolute Festigkeit des Mariazeller Geschiitz-
eisens vom Massivguss, welches bei friiheren Zerreissproben ein
Maximum von 386 Ctr. Wr, Gewicht pro Quadrat-Zoll ergab,
nicht uberschritten, ja nicht einmal erreicht. Diesc wider-
sprechende Erscheinung erklirt sich aus der Eigenthiimlichkeit
des hiesigen Gusseisens, vor dem Erstarren in einen dick-
flissigen Zustand iiberzugehen, aus der starken Schwindung
desselben und ans der verminderten Wirkang des Anfgusses
beim Hohlguss wegen zu. frihen Erstarrens, wodurch in Folge
unterdriickten Nachsaugens in die darunter befindliche Eisen-
masse die Bildung von Porositiiten begiinstigt wird. In der
That haben sich nach dem Zerschneiden des Rohres im Inuern
kleine Porosititen bemerken lassen, wihrend es an den inneren
und dnsseren Wandungen davon ganz frei war. Dadurch und
vielleicht auch wegen Mangel an Erwidrmung der Form von
Aussen ward die giinstige Wirkung des Hohlgusses zur Ver-
mehrong der absoluten Festigkeit aufgehobeh und ist man bis
nun beim Massivguss verblieben, um so mehr, als der Hohlguss
nebenbei grosse Schwierigkeiten und Gefahren fiir das Gelingen
mit sich bringt.

Der Verbesserung des Geschiitzgusseisens auf diese rein
mechanische Weise sind demnach sehr enge Grenzen gesteckt und
diirfte das Méglichste bereits erreicht worden sein.

ad 2). Eine grossere Widerstandsfahigkeit und Daner der
Gusseisengeschiitze mit Vermeidung des Fortschleuderns der
Brochsticke beim Zerspringen, welches das T.eben der Be-
dienangsmannschaft gefihrdet, suchte man ebenfalls auf mecha-
nische Weise darch Aufziehen von Schmiedeeisen-, Stahl- oder
Mectall-Ringen oder ganzen Hiilsen auf den Hintertheil des
Geschiitzes za erreichen.

Diese Ringe oder Hiilsen hatten eine ctwas kleinere
Bohrung als der dassere Durchmesser des Geschiitzes, konnten
daher nur im erwirmten Zustande aufgeschoben werden, und
sollten nach ihrer Zusammecnziehung durch Abkiihlung eine ge-
wisse Pression auf das Gusscisenrohr ausiiben. Die erwarteten
Vortheile scheinen jedoch nirgends in ganz zufriedenstellender
Weise erreieht worden zu sein, da man diese Methode allent-
halben wieder aufgab.

Im Gusswerk Mariazell wurde schon vor 1U Jahren amf
dicse Weise ein Marine-48-Pfinder, glatter Vorderlader gewéhn-
licher Construction, mit 9 Stiick 2 Zoll dicken, 4 Zoll breiten,
sorgfiltlg gedrehten und zusammengepassten schmiedeeisernen
Reifen, die im Querschnitt ohne Schweissung waren, aus bestem
Necuberger Material armirt, und mit diesem Rohre eine Gewalt-
probe bis zam Zerspringen abgefiihrt. Die Pulverladung wurde
von 14 Pfund allmillig aof 25 Pfand verstirkt mit Beibehal-
tang einer Vollkugel von 100 Pfand. Das Geschitz wog 9400
Pfund. In Folge der geringen Elasticitit des Schmiedeeisens
trat allmilig eine Lockerung der Ringe ein, und beim 133sten
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Schuss zersprang, wie vorauszasehon war, das (vesc hiitz. Mit
den Trimmern desselben warden anch die zerrissenen Ringe
auf grosse Entfernungen hinweggeschlendert. Aehnliche Er-
fahrangen wurden anch anderwirts gemacht. ¥)

ad 3). Die unter 1) und 2) besprochenen und ander-
wirtige dhnliche Halh- und Misserfolge begriindeten den Aus-
spruch einiger Fachminner, dass das Gusseisen fiir schwere
Geschiitze, namentlich Hinterlader, unbedingt zu verwerfen und
durch ein Material von grosserer Widerstandsfihigkeit, wie
Stahl oder Schmiedeeisen, zu ersetzen sei.

In dieser Richtung machten die Armstrong - Kanonen
ond Krupp’s Gussstahlgeschiitze mit ciner absoluten Festigkeit
von mehr als 800 Ctr. pro Quadrat-Zoll Aunfschen, da selbe
Anfangs die stirksten Proben Dbestanden lhaben sollen; allein
ihre Erzeagung ist schwierig, der Guss der Stahlgeschiitze aus
vielen hundert Tiegeln themer, dic Anschaffung daher mit un-
verhiltnissmissig grossen financiellen Opfern verbunden, um
so mehr, als selbe in unbrauchbar gewordenem Zustande ein
Material geben, das nicht umgeschmolzen werden kann, daher
dessen Verwerthung eine sehr schwierige ist.

Diese Uebelstinde nnd die iu die Oeffentlichkeit godrungene
Nachricht, dass bei Schiessversnchen, die in Russland schon im
Jahre 1864 abgefiihrt wurden, ein gozogenes 9zélliges Krupp'-
sches Gussstahlgeschiitz von 7531 Kilogr. Gewicht bei ciner Palver-
ladung von 205 Kilogr, und 1127 Kilogr. Geschossgewicht
bereits beim 66sten Schass, dann ein zweites solches Rohr bei
einer Pulverladang von nur 15 Kilogr. und 100 Kilogr. Ge-
schossgewicht beim 109ten Schusse zersprang, ferner div Wahr-
nehmung, dass diese Rohre einer baldigen starken Ausbrennung
im Laderaum dorch Einwirkung der Pulvergase uaterliegen
und nar 425 Schiisse diensttauglich aushalten sollen, hat er-
niichternd gewirkt und den Nimbus der Krupp’schen Stahl-
kanonen etwas verdunkelt.

Die Erzeugung schr grosser Armstrong-Kanonen in
England so)l nach mehreren verungliickten Versuchen aufgegeben
worden sein, und man soll damit nicht weiter aly auf ein Rohrge-
wicht von 35,000 Pfd. gekommen sein, welches nan das grosste Ge-
schiitz Englands ist; wiahrend Krapp's Tansendpfinder als
Unicam dieser Art auf der letzten Pariser Aungstellung mit einem
Gewichte von 1000 Ctr. paradirte, iiber dessen niitzliche prak-
tische Verwendung jedoch nichts Niheres bekannt geworden ist.

Die grisste Hoffnang fiir den Gusx von Mounstregeschiitzen
setzen die Verwerfer des Gusseisens uuf die Verwendung des
Bessemer-Mctalles mit seiner dem Gussstahl sich annihern-
den absoluten Festigkeit von 651 Ctr. pro Quadrat-Zoll und
seiner doppelt so grossen Zihigkeit als Gusseisen. Da man
aber bis jetzt blasenfreie Bessemer-Stahlgiisse ohne Pressung
zu erzeugen nicht im Stande ist, eine durchgreifende Schweissang
und Schmiedung des Bessemer - Blockes daher als Nacharbeit
zur Formgebung und Verdichtung unbedingt nothwendig, jedoch
dusserst schwierig und kostspielig wire, so ist die Aussich¢
auf grosse Kanonen ans Bessemer-Metall wohl noch in weite
Ferne geriickt.

%) Neuestens sollen in Belgien 1l-zéllige Gussecisenge-
schiitze schwersten Kalibers, mit Bessemer-Stahlreifen armirt,
bei Schiessproben Voruziiglichstes geleistet haben, wihrend zwei
K rupp'sct: Tiegelgussstahlkanonen bei dem Versuche dienst-
untauglich geworden sind. D. Verf.

Nach diesen Betrachtuugen und nachdem es unzweifel-
haft ist, dass auf rein mechanischem Wege eine er-
giebige Verstirkung des Gusseisens nicht zu erzielen ist, diirfte
es gestattet sein, aunf einen andern Weg hinzuweisen, welcher in
der Mitte liegt, ndmlich auf die Meuguug von flissigem
Flanmofen- Geschiitzeison mit einer gewissen Quantitiit
fliissigen Bessemer- oder Martinstahles mit Beibe-
haltung der directen Formgebung durch den Gusy, wie bisher
oline nachfolgende Schmiedung.

Nach dem Patente von Morries Stirling wurde dem
Gusseisen in England schon im Anfange dieses Jabrhunderts darch
Zusatz von Schmiedeeisen eine grossecre Festigkeit verliehen
und der sogenannte verstirktc Guss erzeugt. Dieses Verfahren
wurde scither mit einigen Modificationen mehrmals wieder er-
funden und fiir verschiedene Zwecke in Anwendung gebracht.
Es wiederholt sich iu allerdings sehr verbesserter Auflage im
Martiu-Processe. In diese Reihe gehdreu auch die vom k. k.
Bergrath Schliwa im Jahre 1868 zu Reichenau abgefiihrten
Versuche, dem Gusseisen durch Beimeugnng von fliissigem
Tiegelgussstahl eine grossere absolute Festigkeit zm geben. Es
wurden auf je 100 Pfd. des im Tiegel umgeschmolzenen Ed-
lacher graunen Roheiscns 10, 20, 30, 40 bis 50 Pfd. fliissigen
Tiegelgussstahles zngesetzt. Diese Mengungen lieferten, was die
Hauptsache ist, einen blasen freien, leicht appretirbaren
zilen Gusy, der eine schéne Politar annahm. Die in Neuberg
abgefithrten Festigkeitsproben ergaben fiir das Gemenge von
100 Pfd. grauem Roheisen mit 40 Pfd. Gussstahl einc dem
Schmijedeoisen sich anndhernde absolute Festigkeit von 525
Wiener Ctr. pro Quadrat-Zoll.

Schon durch den Zusatz ven 10 Pfd. Gussstahl wurde
selbe von 312 auf 430 Ctr. pro Quadrat-Zoll erhéht. Bei dem
Zusatze von 50 Pfd. Stahl soll die Masse schon grosse Neigung
zum Weisswerden Dbei gleichzeitigz zunehmender Hirte und
Dichte, und eine znr Erzemgung von Hartgeschossen sehr ge-
eignete Beschaffenheit gezeigt haben. Im Gusswerk Maria-Zell
warde nach Angabe des Verf. nenestens durch Zusammen-
schmelzen von grauem Gusseisen mit gewissen Procenten
Bessemer - Stahlabfillen ein Material erzeugt, welches sich
durch ungewshnliche Dichtheit und Zihigkeit auszeichnete,
und selbst im Schalenguss, fiir Panzergeschosse und Hart-
walzen verwendet, Dlasenfreie Giisse, zugleich fiir letztere eine
ungewohnliche Harte ergab, ohne seine Festigkeit und Zahig-
keit zu verlieren.

Weit cntfernt, dieses Gemenge als ein allen Anforde-
rungen entsprechendes Geschiitzmaterial erkliren zm wollen,
dirften die erwihnien Versuche zu Reicheuan und Gusswerk
Maria-Zell doch zu einem Gussversuche im Grossen auffordern
und den Vorschlag des Verfassers fiir die Wahl obigen Mittel-
weges zur Herstellung grosser Geschiitze empfehlenswerth er-
scheinen lassen. (Berg- und Hiittenm. Jahrb. der k. k. Berg-
academien zu Leoben und Przibram nnd der Kgl. ungari-
schen Bergacademie zu Schemnitz, 1872.)

Notizen.

Ueber die Anwendung von Bohrmaschinen auf t_lcm
Steinkohlenwerke von Maribaye bei Littich. Bei der zweifel-
los sich immer mehr und wehr verbraitenden Anweudung von
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Concurs-Ausschreibung.

Bei dem Piibramer Hauptwerke ist eine Mauarecr-
meister- (Polier-) Stelle mit einem Monatslohne von
45 fl. 6. W., welcher nach Massgabe der Befihigung, Verdienst-
lichkeit und Dienstzeit bis auf 50 fl, 6. W, erhéht werden kanm,
nebst einem Quartiergeldsbeitrage von jihrlichen 30 fl. 5. W.
und dem Anspruche auf normalmissige Provisionirnng zu
besetzen.

Bewerber um diese Stelle haben ihre gehirig documen-
tirten Gesuche, unter Nachweisung des Alters, Standes, des
sittlichen und politischen Wohlverhaltens, der bisherigen Dienst-
leistung, insbesondere aber der theoretisch und praktisch er-
worbenen Kenntnisse im Baufache, der vollen Vertrautheit
mit der praktischen Maunerwerkskunde, ferner unter Nach-
weisung der vollen Kenntniss der beiden Landessprachen und
unter Angabe, ob und in welchem Grade sie mit Beamten und
Dienern der Bergdirection nund des Hanptwerkes verwandt
oder verschwigert sind, bis 6. April 1873 bei der k. k. Berg-
direction in Pribram einzubringen.

Auf praktisch ausgebildete gepriifte Landbaumeister,
wie auch auf solche Individuen, welche in dem Maschinenbaue,
dann im Planzeichnen und in der Entwerfung von Baunvoran-
schligen bewandert sind, wird besonders Riicksicht genommen
werden,

Ptibram, am 6. Mirz 1873.
(57—2) K. k. Berg-Direction.
Fiir

Berg-Ingenieure u. Berg-Techniker.

Die grossherzoglich badisehe Regierung hat im
dortigen Oberlande (unfern Basel, dicht am Rheine) mittelst
einiger Bohrlocher, in einer Tiefe von 400 Fuss ein Steinsalze
Lager aufgeschlossen, wit einer Michtigkeit von circa 60 Fuss,
und die Ausbentung dieses Salzlagers auf dem Wege einer
ausschliesslichen Concession an ein Consortium verliehen, welches
ans einer einheimischen Gesellschaft und dem schweizerischen
Salinen-Vereine besteht.

Die vorgenannten Concessioniire beabsichtigen nun, das
ihnen iiberlassene Salzlager bergminnisch abzubauen und suchen
zu diesem Behufe einen Berg-Ingenieur oder Berg-Techniker,
speciell fiir die Leitung des Schachabteufens und des Abbaues.

Die verehrlichen Reflectanten, welche sich iiber ihre beste
Qualification fiir eine solche technische Leitung durch Zeugnisse
und Referenzen miissen ausweisen kinneu, haben ihre Anmel-
dung betirderlichst bei dem Unterzeichneten einzureichen und
sich mit demselben iiber die Bedingungen ibrer Anstellung zu
verstindigen, .

Fachlente, welche schon idhnliche Arbeiten — auf Grund
der nemeren Methode — mit Erfolg geleitet haben, werden
besondere Beriicksichtigung finden.

0. Glenck,

Salinen-Director auf Schweizerhalle
bei Dasel.

61—1)

Verkauf

des fiscalifdien Hiittenwerks Malapane.

Das im Kreise Oppeln, 3 Meilen von der Kreisstadt
entfernt, am Malapane-Fluss und an der gleichnamigen Station
der Rechte-Oder-Ufer-Eisenbahn gelegene fiscalische Eisen-
hiittenwerk Malapane, Dbestchend auns einem Hochofen nebst
vollstindiger, mit 1 Capolofen und 1 Flammofsn versehener
Eisengiesserei und einer mit zahlreichen Arbeitsmaschinen
ausgestatteten, zar Herstellung von Maschinen aller Art, auch
von Dampfmaschinen bis 100 Pferdekriiften eingerichteten
Maschinenwerkstitte nebst Zeugschmiede soll mit den dazu
gehorenden Grundstiicken, Wohn-, Wirthschafts- und Betriebs-
gebiiuden und Vorrichtnngen, sowie mit der Berechtigung zur
Eisenerzforderung auf 13 Bauergiitern von Grossstein (Kreis
Gross-Strehlitz) offentlich an den Meistbietenden versteigert
werden.

Die Grundstiicke haben einen Gesammtinhalt von
41 Hektaren, darunter 23 Hektaren Acker.

Zur Annahme von Geboten haben wir

auf Montag, 1. April d. J.,

Vormittags 9 Uhlr,

in unserem Sitzungszimmer, Neune Taschenstrasse 2, hier vor
dem Oberbergrath Gedike Termin anberaumt. Jeder Bieter
hat vor dem Termin bei unserer Casse oder bei dem Hiitten-
amte Malapane 3000 Thlr. Caution baar oder in inlidndischen
Staatspapieren etc. niederzulegen. Nach 12 Uhr Mittags werden
neae Bieter nicht zugelassen. Die Ertheilang oder Versagung
des Zuschlags erfolgt binnen 6 Wochen nach dem Termir darch
den Minister fiir Handel. Eine Answah! unter mehreren Bietern
findet nicht statt.

Vom Kaufgelde ist ein Viertel bei Abschluss des Kauf-
vertrages zn zahlen, alljahrlich nachher ein Viertel bis zur
Tilgang des Restes.

Uebernahme der Materialien und Producte bleibt beson-
ders zu vereinbaren.

Licitations- und Verkaufsbedingungen, Situationsplan,
Beschreibung und Taxe liegen in unserer Registratur und beim
Hiittenamte Malapane zur Einsicht ans. Abschriften der Be-
dingongen werden von uns auf Verlangen mitgetheilt.

Wegen Besichtigung des Werks wolle man sich an das
konigliche Hiittenamt Malapane wenden. B1—1)

Breslau, den 28. Februar 1873.

Konigliches Oberbergamt.

Kohlenseparationen, Kohlen-, Eisen-

stein-, Phosphorit und Sinterwischen
baut seit 1861 als Specialitit die Baroper

Wschmenban - Aetien - Gesellschall

zu Barop in Westphalen.
Vertreter fiir Oesterreich:

Ingeneur M. WAHLBERG,

Singerstrasse 27, Wien.

(1—14)

W* KNAUST IN WIEN,
k. f. a. pr. Mafdiinen- und Feveclsfdgerathe-Fabrik,
Leopoldstadt, Miesbachgasse Nr. I5,

gegeniiber dem Augarten im ¢igenen Hause.

Special-Etablissement fir Spritzen, als: Wagenspritzen,
Abprotzsprizen, Karrenspritzen, Trag- und Haundspritzen,
Gartenspritzen, Hydrophore, Wasserwagen. — Gerdthe und
Augriistungen fir Feunerwebren, als: Helme, Leibgurten, Beile,
Carabiner, Rettungsleinen, Laternen, Signal-Instrumente,
Schiebleitern, Steigerleitern, Rettungsschlauche, Rauchhau-
ben, Mannschafts- und Riistwagen, Geriithekarren etc. ete. —
Pumpen, als: Centrifugal-Pumpen fiir Briickenbauten, Hafen-
bauten, Be- u. Entwiisserungen, Wasserbauten. Bocks ete. ete.
— Bauw-Pumpen fiir Baumetster und Bau- Unternehmungen.
Pumpen mit Maschinen- und Handbetrieb, fiitr Haushedarf,
Gartenzwecke, Fabriken, Brauereien, Brennereien, Gasaustal-
ten, Bergwerke etc. — Apparate und Maschinen fiir Bespritzung
von Gartenanlagen, Parks und Strassen. — Wasserleitungen
und deren Bestandtheile, Fontainen od.Springbrunuen, Réhren,
Hahnen, Ventile, Flanschen, Eisen- uuc{) Messing-Fittings etc.
— Feuereimer und Schlauche aus Hanf, Leder, Gummi.

(55—39) Etublict 1823.
VERKAUF UNTER GARANTIE.

Ausgezeichnet durch das goldene Yerdlensikreus mit der Krone.
21 goldene & silberne Ausstellungs-Medalllen.




Fir einen Gold- und Silberbergbau in Oberkirnten
wird ein theoretisch und praktisch gebildeter

Beamter,

welcher den Grubenbau und die Anfbereitung griindlich kennt
und ein riistiger

Bergsteiger
ist, gesncht. Schriftliche Antrige mit Angabe von Referenzen
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Jain techutscly gebilbeter Olersteiger,

welcher auch praktische Bergbau-Eenntnisse Desitzt, in der
Markscheiderei bewandert, der dentschen und slavischen Sprache
miichtig ist, findet Anstellung bei dem Eugen Graf Larisch’-
schen Kohlen-Bergbaue in Peterswald.

Gesuche Deziiglich dieser Anstellung sind an die Diree-

und bisherigen Wirkungskreises sind sub S. X. 281 an

tion in Gross-Kuntschitz, Post Pruchna, dsterr. Schlesien
Haasenstein & Vogler in Wien einzasenden. (50—1)

zu richten. 47—

Neuestes Resultat

POPPERS PATENT-KESSEL - EINLAGEN.

Debleitiche Vrtien-fiefellichait

fiir

BERGBAU und ZINKHUTTEN - BETRIEB.

Herrn JOSEF POPPER
Wiéen, Landstrasse, Ungargasse 26,

Wir hatten ¢inen Bouilleurkessel in Scharley - Tiefbau mit Ihren Einlagen versehen und theilen Ihnen gerne die
Resultate, dic wir selbst und personlich in Augenschein nahmen, in Folgendem mit:

Ohne Einlagen heizen wir unsere Kessel 6—8—10 Wochen, hiebei zeigt sich das Wasserstandsglas sehr schmutzig
und die Kesselbleche mit mehreren Zollen Schlamm und ciner harten Kalkkraste von !/, Zoll und dariiber bedeckt.

Diesmal liessen wir den Versuchskessel mit Ihren Einlagen behufs griindlicher Erprobung der Leistungsfihigkeit
der Letztercno, volle 28 Wochen ununterbrochen fortheizen und es zeigte sich nicht nor gar keine Beschidigung der Feuer-
platten, sondern ein stetes Reinbleiben des Wassers im Glase Lis zum Ablassen des Kessels, ferner sammelte sich aller Schlamm
des Oberkessels auf den Einlagen und die Kesselsteinkruste erreichte selbst iiber der Feuerbriicke nicht ganz Yy (lmm) Dicke,
es war zweifellos dic Moglichkeit vorhanden, den Kessel mit Einlagen, wenn es erforderlich gewesen wiire, auch
noch liinger ohne Schaden zu betreiben.

Da wir mit diesen Resnltaten lLei unserem stark kalkhaltigen und oft schlammigen Grubenwasser, das zum Kessel-
speisen verwendet wird, sehr zufrieden sind und zugleich die Manipulation mit den Einlagen #dusserst e:nfach finden, so he-
stellen wir hiermit bei Ihnen einstweilen weitere acht Einlagen filr die anderen Kessel desselben Dampfhauses,
um allmilig unsere siimmntlichen Xessel mit Thren Apparaten zu versehen.

Ausserdem Dhestellen wir fiir einen Cornwaller - Kessel , dessen genane Dimensionen aus beiliegender Zeichnung
crsichtlich sind, cbenfalls ihre Patent-Einlagen nach dem uus schon bekannten Modelle.

Achtungsvoll
Der General-Director
Scherbening.
(58—1)

Lipine, den 27. Februar 1873.

Bestellungen ibernimmt D. POPPER, Wien, Landstrasse, Ungargasse Nr, 26.

Cameron’s

direct wirkende amerikanische Universal - Dampfpumpen

(The special steam pump) (22—1)
ohne irgend welchen Rotationsmeochanismus, ohne Xurbelwelle, ohne Schwungrad, ohne Pleylstangen, ohne Exoentrik, ohne
todten Punkt, auf einer massiven tirundplatte aufgeschraubr.

Unter den vielen Constructionen direct wirkender Kolben-Dampfpumpen findet diese die allgemeinste Anerkennung.

Diese ,,Universal-Dampfpumpe” findet die versohiedenste Anwendung, als: Dampfhkessel-8peisepumpe, Grubenpumpe.
als: Presspumpe fur hydraulische Pressen uud Aufziige, in Bierbrauereien, Brennereien, Zuokerfabriken, Firbereien, Papler-
fabriken, Stearin- und Seifenfabriken und ohemisohen Fabriken, namecntlich aber als Dampf-Feuerspritze in Fabriken und son-
stigen in&ustriellen Anlagen,

Simmtliche Dampfpumpen werden nur doppelt wirkend ausgefilhrt und wird eine Jede Pumpe vor Versandt gepriift,

Preise und Leistungsfihigkeiten der amer. Universal-Dampfpumpen.

[ S
Liefert Kubik per Stunde. . . . .] 45
“Druckhiheb. r Dampfsp. v. 3 Atmosph. | 1c
Speist Kessel von Pferdekraft, . . . .| zo | N . . 1. 10000 .1
“Preis loco Wicn Oe. W. Gulden . . . .| 19: 250 325 440, 560: 4%0’ 610' 750 500 850 830 Bs0 1040 1360 1120 1280 1600 2100 2700 3000.3500 4000

J’AOOﬁ uimx & Co., k. k. a. pr. Maldjinenfabrike-Wicderlage, Wicn, Marimilianfrafc Nr. 11,

574 5 & 7 8 9 10 11 12 13 14 1516 . 17 1 18 ' 1y 20 =21 ' 23
100 130 40v 460 260 460 100- 700 1000 460 1000 1404 1200 1000 1400 1800 3500130001700 .6uYH 52
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Concues.

Bei der Privatunternchmung des Bardédsdger Steinkohlen-
Bergwerkes (neben Gr.-Wardein bei der Eisenbahn-Station Rév)
wird anf eine am 1. Mai 1873 =zu erfiillende Bergwerks-
Ingenieurs-Stelle der Concurs erdffnet. :

Diese Stelle ist mit 800 fl. jihrlichem Gehalte, freier
Wohnung und mit nothwendigem Heizungs-Material verbunden.

Concarrirende sind verpflichtet, ihre gut absolvirten berg-
werksakademischen Wissenschaften und ihre etwa erworbene
Praxis, sowie auch die Geldufigkeit der nngarischen Sprache
in Worten und Schreiben zu bezeugen. Vortheil wird gegeben
denjenigen, die ausser diesem auch der in dieser Gegend oft

Stopfbiichsen-Packung . 50 kr.
Mannlochschnur . . . . 75 kr
pr. !/, Klg. beste Qualitit und Garantie,

Pat. RKiemenverbinder
1 1y, 17, 2y, 3 3y, Zoll

B IS @ S @SR
SO EeEeCeeeeS

gebrduchlichen ruméinischen und slavischen Sprachen kundig sind. 5 1 8 12 14 16 kr.
Ait dieser Stelle wird bis zn einer gewissen Zeit anch

die Rechnungstiihrerstelle verbunden sein.
Die gehirig versebenen Gesuche sind an den unterfer- FI‘. TOVOte,

tigten Unternehmer (Pest, Gittergasse Nr. 2) bis zum 15. April L. . .

tigten Unt (Pes g ) (59_31; i (44—9) Civil-Ingenieur in Hannover.
Pest. am 23. Marz 1873, Gustav Nagy. | foaaaos S5 S @S@%@QQ

Die Maschinenfabrik
fiir Eisenbahn- und Kohlenwerksbedarf in Teplitz

empfiehlt sich den Herren P. T. Bergbautreibenden zur Lieferung von Fordermaschinen, Wasser-
haltungsmaschinen, Pumpen, Dampfkesseln, Bremsbergvorrichtungen, Separationen, hilzernen und
eisernen Hunden, Kippvorrichtungen, Wechseln und Herzstiicken ete. (52—1)

2 R
Unzerreissbare Rollenzeichenpapiere

in glatter und rauher Q@ualitit.

Diese Papiere licfern wir in Rollen von 71 110 142 Centimeter Héhe. 42—7

per Rolle Thlr. 47/, 8 10Y/,.

Fiir wichtige Pline der Zeichnungen, welche lange und viel benutzt werden, ist dieses unser Fabrikat besonders prak-
tisch. Ferner empfehlen wir Tauen Rollenzelohenpapler, zih, fest, doppelt geleimt, so dass es beim Radiren nioht
rauh oder wolllg wird, fir Maschinen- und Werkstatt-Zeichnungen,

8kizzir-Zeichenpapicr mit metrischer Eintheilang. — Proben stehen auf Wunsch gratis und franco zu Diensten.

Carl Schleicher & Schull.

Diiren, Rhein-Preussen.

Kleinere Herqwerks- und HBrunnenpumpen fiic Hand~ und Masdiinenbetrieb,
Centrifugal~ und Kettenpumpen, MWasserstationspumpen mit directem Dampfbetrieb,

liefert als Specialitit seit 1857

die Mafdjinenbau-Actien-Gefelfjaft Humboldt, vorut. Sievers & Co. in Kalk bei Beul a. B,

Illustrirte Preis-Courante gratis.

Diese Zeitschrift erscheint wochentlich einen Bogen stark mit den néthigen artistischen Beigaben und dem monatlich
einmal beigegebenem literarischen Anzeiger. Der Prinumerationspreis ist jahrlich loco Wien 10 . 6. W. oder 6 Thir, 20 Ngr.
Mit franco Postversendung 10 fl. 80 kr. 6. W. Die Jalresabonneaten erhalten einen officiellen Bericht iber die Erfah-
rungen im bau- und hiittenméannischen Maschinen-, Bau- und Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate
finden gegen 10 kr. 6. W. oder 2 Ngr. die gespaltene Nonpareillezeile Anfnahme.
Zuschriften jeder Art konnen nur franco angenommen werden.

Druck von G. Gistel & Comp. in Wien, Fiir den Verlag verantwortlich Hermann Manz.

»
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Auffindung des Tellurs und Schwefels in Erzen ohne Anwendung von Wirme, — Sicherheitsapparate von A. & L.
Denayrouze, — TUeber die Schidlichkeit des Idrianer Hiittenrauches. (Fortsetzung,) — Notizen. — Ankiindigungen.

| Das Erz sieht anms wie ein dunkler Sandstein und enthidlt

Auffindung des Tellurs und Schwefels in Erzen ohne
Anwendung von Wirme.

Von Guido Kiistel. ¥)

Bekanntlich kann das Tellar ohne sonderliche Mihe in
einer an einem Ende zngeschmolzenen Glasréhre mit Hiilfe des
Lothrohres an den zundchst der Probe abgesetzten, wasser-
hellen Tropfchen erkannt werden, jedoch erhdlt man diese
Reaction nicht oder ganz unzuverlissig, wenn Erz direct zur
Probe genommen wird, in welchem noch andere Metalle vor-
kommen und der Tellurgehalt gering ist.

In den vereinigten Staaten voa Amerika kommen Tellur-
Erze hiufig vor. So findet man in Californien in der Stanislaus-
Miene und Golden Rule den Petzit, Altait, Calaverit (Au Te,
nach Genth), in Nevada in Jeferson Canon kommt Tellurgold in
reichem Silbererz vor, in Idaho Territorinm in Waren's Diggings
wird Gold gewaschen, das reich an Tellurgold ist. Sehr reich
kommt es auch im Colorado-Territorium vor in der Red Cloud-
Miene. Ferner findet man in Californien den Melonit (Ni, Te,
Genth), im Montana-Territorium den Montanit (Bi0, TeO, HO
Genth) und in den Staaten Virginia, Georgia und North-
Carolina wird Tetrady mit (BiS, + 2BiTe,) gefunden.

In Belmont, Nev., wurde mir Erz von Jeferson Canon
vorgezeigt, um zu erfahren, ob es sich direct ohne Rgstung
in Pfannen amalgamiren lisst, warde anch bemerkt, dass ein
unbekannter Stoff darin enthalten sei, welcher das Silber in
der Capelle, nachdem es geblickt, im Erstarrungsmomente
flach auf der ganzen Capellenfliche ansbreitet und dabei feine
Kiigelchen wegspritzt, Diesen Umstand fand ich bestdtiget.

#) Der Verfasser dieser Zeilen, ein Oesterreicher, welcher
in den Fiinfziger Jahren nach den Vereinigten Staaten Amerikas
answanderte, und dort durch seine wissenschaftlichen und prac-
tischen Kenntnisse im Berg- und Hiittenfache einen bedeuten-
den Ruf sich erworben hat und jetzt in seinem engeren Vater-
lande auf Besach sich befindet, wird nach Massgabe seiner
disponiblen Zeit @ber die californischen Bergbauverhiltnisse
einiges in diesen Blittern zur Veroffentlichung bringen.

10,700 Dollars in Silber und 2000 Dollars in Gold zur Tonne.
Da bei dem hohen Gehalt dennoch kein Freigold zu sehen
war, 80 war die Vermuthung nahe, dass es als Tellurgold im
Erze enthalten sein mag. In Ermangelang irgend welcher Rea-
geutien mit Ansnahme des Natriums, welches in den meisten
Amalgamationsmihlen vorrithig ist, habe Letzteres, auf Grund
der bekannten violetten Farbe des Tellurnatriums, als Reagens
in folgender Weise gebrancht: zuerst bereitet man Quecksilber-
Natrinm-Amalgam, einfach durch Eintauchen kleiner Stiickchen
Natriums an einem zugespitzten Holzstibchen in wenig er-
wirmtes Quecksilber, am besten in einem kleinen hessischen
Tiegel, aber so dass das Natrium beim Eintaachen vom Queck-
silber vollkommen bedeckt bleibt, bis man ein dumpfes Ver-
puffen wahrnimmt. Ein erbsengrosses Stick Sodium in zwei
oder drei Theile geschnitten reicht hin fiir ein oder zwei Unzen
Quecksilber. Es ldsst sich in verschlossenen Gldschen gut anf-
bewahren. Das zu untersuchende Erz wird zerrieben (nicht zu
fein), in ein Porzellain-Abdampfschilchen eingetragen, etwa
eine kleine Prise davon, und ein wenig Wasser nebst '/, oder
1/, Loth Quecksilber zugesetzt und hierauf ein kleines Kiigelchen
von Hanfkorngrésse des bereiteten Natrium-Amalgams auf das
Quecksilber fallen gelassen. Ist Tellur gegenwirtig, so firbt
sich das Wasser augenblicklich schén violett, wobei man das
Schilchen wenig herum schwengt. Ist Schwefelerz ebenfalls
vorhanden, so darf man nuor einen Tropfen des Wassers auf
blankes Silber geben, welches in kurzer Zeit schwarz oder
braun erscheint. Ein Stecknadelkopf grosses Stiickchen des oben
erwihnten Silbers, das sich pach dem Abtreiben auf der Ca-
pelle ausbreitete, firbte das Wasser intensiv violett auf selbe
Weise behandelt, ein Beweis, dass das Ausbreiten des Silbers
dem Tellur zugeschrieben werden muss.

Es kommen aber Fille vor, wo das Erz nebst Tellar
anch Schwefelverbindungen des Silbers oder Eisens enthilt.

In diesem Falle wird das aogenblicklich gebildete
Schwefelnatrium wahrscheinlich von vorkommenden Oxiden
Schwefeleisen bilden, welches das Wasser so dunkel firbt, dass



die Tellurfarbe nicht zum Vorschein kommt. Ist dies der Fall,
ndmlich wenn das Wasser dunkelbraun erscheint, so giesst man
dasselbe al, so dass Quecksilber und Erz zuriickbleibt, giesst
neuerdings reines Wasser darauf und fiigt Natrium-Quecksilber
zn, Erscheint das Wasser wieder sehr dankel, so wird noch-
mals abgegossen, und die Zusiitze wiederholt, Die violette Fir-
bung kommt dann noch immer sehr deutlich zum Vorschein,
wenn Tellur gegenwiirtig war. Man erhilt da oft eine sehr starke
Reaction, wo in der an einem Ende zugeschmolzenen Glas-
réhre mit demselben Erz entweder gar keine Tellur-Tropfchen
erscheinen, oder wegen anderen fliichtigen Metallen der Nieder-
schlag unkenntlich wird.

Sicherheitsapparate von A. & L. Denayrouze.

Nach Mittheilungen des General-Consulates in Paris an das
k. k. Ackerbauministerium bearbeitet von Rud. Knapp, k. k
Bergcommissir.

Anfangs Februar d. J. wurden in den Katakomben zu
Paris Versuche mit einem Sicherbeitsapparate, welchen die
Erfinder mit dem Namen Aerophore bezeichneten, durchgefiihrt.
Denselben wohnten 50 Zuschawer bei, darunter der General-
inspector und der Prisident des Generalrathes der Bergwerke
Herr Griiner.

An einem geriumigen Platze mit Binken fiir die Zu-
schaner befand sich eine Art Cabinet, an der den Zuschauern
zugekehrten Wand mit Glastafeln versehem und an der ent-
gegengesetzten Wand darch eine Holzthiire verschliessbar, in
welcher vier Reihen Kerzen iibereinander brannten und wohin
noch ein paar Hiihner und ein Kaninchen in Kifigen gebracht
wurden, worauf darch die riickseitige Thiire, welche er hinter
sich abschloss, ein Arbeiter mit dem Sicherheitsapparat anf
dem Riicken und einer brennenden Lampe in der Hand ein-
trat. Der Apparat stand durch einen Kautschokschlauch mit
einer ausserhalb der Kammer befindlichen, ziemlich weit ent-
fernten Compressionsluftpumpe in Verbindung.

Von einem ebenfalls ansserhalb befindlichen Apparate
wurde nun mittelst eines Schlauches kohlensaures Gas in die
Kammer eingeleitet, dessen Einstrémen deutlich vernommen
wurde. Bald erlosch die untere Reihe Lichter, dann die zweite,
die dritte und endlich die oberste Reihe, der Arbeiter grub
indess von dem Apparat aof dem Riicken und dem Gase unge-
hindert fort und seine Lampe brannte in dem Nivean der lingst
erloschenen Kerzen mit rohiger und heller Flamme. Das Gas
stieg inzwischen bis zu den Kifigen. Die Hihner fanden einen
schpellen Tod und bald stiirzte auch das Kaninchen, das sich
instinktmissig anf die Hinterfiisse gestellt und die Nase so
hoch als moglich gehoben hatte, nach einigen fruchtlosen
Spriingen todt zusammen. Der Arbeiter grub noch ldngere
Zeit fort und anch die Lampe hérte nicht auf mit gleicher
Flamme fortznbrennen. Nach Beendigung des Versuches warden
die Erfinder von den Anwesenden allgemein begliickwiinscht,
voran von Herrn Griiner.

Der Berichterstatter des ,Courrier de France, dessen
Nummer vom 4. Februar d. J. obige Schilderang auszugsweise
entnommen ist, bedauert nur, dass diese Erfindung sich bisher
nicht jemer Verbreitung und Anwendung zu erfreuen habe,
welche im allgemeinen Interesse wiinschenswerth wire. Er
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schligt vor, alle Bergwerksunternehmer zu diesen Versuchen
einzuladen und meint, sie wiirden dann diesen Apparat, nicht
wie es bisher vorkam, nachdem bereits ein Ungliicksfall sich
ereignet hatte, bei dem man ihn dringend Dbensthigt hitte,
sondern in kluger Voraussicht sofort anschaffen, wenn sie die
Spriinge des Kaninchens in seiner Todesangst sehen wiirden.

Ueber den Apparat, fiir welchen die Erfinder ein Privi-
legium in Oesterreich-Ungarn besitzen, und iiber seine Anwen-
dung waurden im Jahre 1872 gedrackte Broschiiren in franzdsischer
Sprache vertheilt, aus denen das Nachstehende entnommen wurde,

Bereits im Jahre 1853 wurde von der Academie der
Wissenschaften zu Briisse] im Concurswege die Aufgabe gestellt,
eine practische Methode anzugeben, welche mit Bequemlichkeit
und Sicherheit dem Menschen gestatte

1. ohne Aufenthalt und aunf grosse Entfernungen einzu-
dringen,

2. zu verweilen,

3. zu belenchten, and

4. frei zu arbeiten in Rdomen, welche mit schddlichen
Gasen angefiillt sind.

Vor etwa zehn Jahren legte Herr Rouquayrol, Berg-
ingenieur zu Firmy, der Bergwerksgesellschaft in St. Etienne
einen zum Eintritt in schidliche Wetter verwendbaren Apparat
zur Priifung vor, wofiir ihm eine silberne Medaille znerkannt
warde.

Nachdem inzwischen mit einem Apparat Rouquayrol
verschiedene practische, namentlich Taucherarbeiten *) mit
meist ginstigem Erfolge durchgefiihrt worden waren, nahmen
die Briider Denayrouze diese Frage wieder auf und glauben
nunmehr einen Apparat conmstruirt zn haben, welcher obigen
Anforderungen vollkoinmen entspricht.

Das Princip der Rouquayrol-Denayrouze’schen Apparate
beraht darauf, das Athmen des Arbeiters und das Brennen der
Lampe von der ihn umgebenden wie immer beschaffenen Gruben-
luft ginzlich unabhingig zu wmachen. Wenn die Entfernung
der Arbeitsstitte von einem Orte mit frischen Wettern nicht
zu gross ist, so geniigt dic Anwendung eines Apparates mit
geringer Luftpressung. Wo aber die Zufiihrung der Luft auf
zu grosse Entfernungen oder vom Tage aus geschehen miisste,
oder wo es sich daram handelt, einer grosseren Anzahl Arbeiter
Luft zn verschaffen, werden Apparate mit sehr stark compri-
mirter Luftpressung angewendet.

1. Der Apparat mit geringer Pressung.

Er besteht aus einer Luftcompressionspumpe, dem Epura-
teur, einer Vorrichtung zur Reinigung der Luft, aus einem
Luftzuleitungsschlauch, aus dem Regulator und der Lampe.
Die Pumpe ist in der obgenannten Zeitschrift fiir das Berg-,
Hiitten- und Salinenwesen beschrieben, hier mag die Bemerkung
geniigen, dass sie mit Leichtigkeit die znr Athmung und
Belenchtung fiir zwei Mapn erforderliche Quantitit liefert.
Niher zu beschreiben kommen hier die zwei neuen Bestand-
theile, der Regulator zur Beleunehtung und die Lampe, Eine
Verbesserung des Athmungsapparates ist der Epuratear.

*) _Zeitschrift fiir Berg-, Hiitten- wnd Salinenwesen in
dem preussischen Staate¥, XVI.Band, Seite 302; ,Berggeist“
Nr. 42 vom Jahre 1872 und Nr. 100 vom Jahre 1871, dann
diese Blitter S. 22 vom Jahre 1872.






mit die Pressung in b vermindert, so wird die uonter dem
Deckel H eingeschlossene comprimirte Luft die Kaaotschuk-
haube nebst Metallplatte und Schaft herabdriicken, das Ventil
wird geoffnet und es dringt Luft ans R nach b ein, welche
wieder durch den Schlauch zar Lampe gelangt. Auf diese
Weise ist ein constanter Luftzufluss zur Lampe bewirkt.

Die Lampe unterscheidet sich von den gewdhnlichen
Sicherheitslampen in Folgendem :

1. Sie trigt an ihrem unteren Theile einen Réhren-
ansatz I, an welchen der Schlauch angeschraubt wird, welcher
von der Luftkammer b kommt. Darch eine Schraube s in dieser
Réhre kann die Zutrittsoffnung der Luft grosser oder kleiner
gemacht werden.

2. Auf dem .Oelbehilter sitzt luftdicht ein scheibenfdr-
miger Deckel auf, in welchen durch die rechtwinkelig gebogene
Fortsetzung des Luftzuleitungsrohres die Luft aus b gelangt.
Dieser Deckel trigt einen ringférmigem Kragen mit einer An-
zahl Licher, durch welche die Luft rings um den Docht heraus-
dringt ond die Flamme beleckt.

3. Auf dem Glas-Cylinder befindet sich eine Metall-
scheibe mit einer kleinen Oeffnung in der Mitte, welche durch
ein nach oben sich &ffnendes Ventil C geschlossen wird und
diber welchem sich noch ein zweifaches Drahtgitter befindet,
Durch den constanten Druck des Regulators b wird fortwidhrend
Luft zur Lampe dringen, welche durch die Oeffnungen des
Ringes iiber dem Oelbehdlter zor Flamme gelangt nund diese
ernébrt. Die Lampe wird angeziindet, bevor der Oelbehilter
angeschranbt wird. Die sich entwickelnden Verbrennungspro-
ducte sind nun gezwungen, einen Ausweg zu suchen und finden
ihn nur, indem sie das Ventil heben und neben demselben
ausstromen. Durch die geringe Ausstrémungséffnung ist auch
die rasche Abfiihrung der Verbrennungsgase gesichert. Die
Flamme wird in der Weise geregelt, dass sie rein und gleich-
méssig brennt.

Wenn sie flackert, so vermindert man den Luftzutritt;
wenn der Docht verkohlt, wird der Luftzufluss vermehrt. Diese
Begulirung (mittelst s, T oder Q) geschieht ein fiir allemal
und dapert kanm eine halbe Minute. So lange die abziehenden
Gase den noéthigen Zug haben, ist es klar, dass keine Gase
von aussen in die Lampe eintreten kénnen. Sollte durch irgend
einen Zufall dieser Zug nicht stark genug sein, so fillt das
Ventil in Folge eigenen Gewichtes auf seinen Sitz und die
ansseren Gase haben keinen Zatritt zur Flamme.

Es ist daher méglich, in den gefihrlichsten Gasgemengen
2a beleuchten, da diese gar nicht mit der Flamme in Beriih-
rung kommen und das Licht von ihnen ganz unabhingig ist.
Andererseits kann sich in Folge dessen die Flamme nie nach
anssen ziehen. Dass ein Theilchen glihenden Dochtes daurch
einen besonderen Zufall darch die Ventiléffnung hindarch
zu den explosiblen Gasen gelange, ist gleichfalls nicht zm
besorgen. Denn in dem oberen Theile der Lampe befindet sich
vornebmlich Kohlensiure und Stickstoff, iberhaupt Verbrennungs-
producte, in denen das Fiinkchen sofort verléschen wiirde. Zar
grosseren Sicherheit sind aber, wie erwihnt, iiber der Ventil-
offnang noch zwei Drahtgitter angebracht. Was die Gefahr
anlangt, welche durch Spriinge im Glas, wenn es etwa sehr
erhitzt ist und Wasser daraof kémmt, entstehen konnte, so
hat die Erfahrung bei den anderen Sicherheitslampen gezeigt,
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dass diese kleinen Spriinge nicht gefihrlich sind, weil sie dem
Gase keinen Zutritt gestatten und ist die Lampe auch in dieser
Beziehung nicht gefihrlich. Der Besorgniss, dass die Luftzu-
fihrung durch Biige oder Quetschungen im Schlauche unter-
brocheu werden kinnte, ist durch die sorgfiltize und solide
Construction des' Schlauches vorgebeugt. Derselbe hat einen
kleinen Durchmesser, seine Widerstandskraft betrigt 20 Atmo-
sphiren und seine Dauerbaftigkeit ist sehr gross, ohne dass
die Elasticitiit darunter leiden wiirde. Eine gedringte Draht-
spirale im Innern verhindert jede Qnetschung oder Bug, so
dass ein Mensch auf den Schlauch treten kann, ohne ihn im
geringsten zn verletzen.

2. Der Apparat mit hoher Luftpressung.

Er unterscheidet sich von dem vorbeschriebenen nur
dadurch, dass eine eigens construirte Luftcompressionspumpe
angewendet wird, mittelst welcher die Luft bis zu 25 Atmo-
sphiiren verdichtet werden kann und welche comprimirte Luft in
cylindrischen Gefissen aus auf 40 Atmosphiren gepriiftem
Stahlblech, deren & oder mehr auf einen Grubenhund gelegt
werden, an Ort nnd Stelle geschafft wird. Diese cylindrischen
Reservoirs sind unter einander durch Hihne und kurze Kaantschuk-
schliuche verbunden. Von diesen Reservoirs aus gelangt die
comprimirte Luft in den Regulator und wirkt dort, wie oben
beschrieben.

Der Zufluss zu dem Reservoir R wird bewerkstelliget
durch einen Regulator der zunletzt beschriebenen Art, welcher
auf dem sogannten Reservoir distribatoire sich héfindet, aber
von grosseren Dimensionen, wodurch ein constanter Zufluss von
Luft unter beliebigem Druck nach Massgabe das Verbranches
bewirkt wird.

Um Irrthiimer zu vermeiden, sind die anf dem Hunde
befindlichen Reservoirs numerirt. Ist das eine leer, so wird
das nichste geoffnet u. s. w. Jedes Reservoir enthilt (bei 25
Atmosphiiren Pressung) 500 Litres Luft in einem Volum veon
20 Litres und gibt Luft fiir 1 Mann und Lampe auf mindestens
eine halbe Stunde. Der Luftverbrauch hiingt allerdings von
dem Individuum ab. Gleichwohl kann man annehmen, dass ein
Mensch von gewdhnlicher Construction nicht mebr Luft ver-
brauche, als 12—15 Litres per Minnte, die Lampe 2 Litres
in derselben Zeit. Bei einem Verbrauche von 20 bis 25 Litres
reicht also ein Cylinder anf 25—335 Minuten, eine Garnitar
von 6 Cylindern also auf 3 Stunden ans. Dieselben kénnen
einzeln ausgewechselt werden oder man fihrt einen neuen
Wagen zu, wenn der Vorrath des ersten zn Ende geht. Der
Arbeiter liest die Abnahme der Luft an dem Manometer ab,
das auf dem Reservoir mit dem Regulator befestigt ist und
bei einiger Uebung merkt er es noch rechtzeittg genng, um
ein zweites Reservoir zu offnen.

Der Epurateur. Bei den Apparaten ilterer Con-
struction wurden in die Oeffnung, welche aus dem Regulator
zu der Lunftkammer fiihrten, Drahtgitter eingelegt, um das
Eindringen von Staub und Kohlenpartikelchen in den Athmungs-.
schlauch und die Athmungswerkzeuge zu verhindern. Es zeigte
sich jedoch, dass bei lingerem Gebranche durch die mechani-
schen Gemengtheile der Luft die Oeffnungen des Drahtgitters
verlegt wurden und das Athmen beeintrichtigt oder gar
unméglich gemacht wurde. Bei den neuneren Apparater wird nun
zwischen der Luftpumpe und dem Regulator der Epurateur



eingeschaltet. Er besteht aus einer Filzscheibe, welche zwischen
zwoi Halbkugeln aus Messing fest eingeklemmt wird. Die in
die erste Halbkugel gelangenden Kohlenstiubchen etc. werden
an der pordsen Filzwand zuriickgehalten und die gereinigte
Luft dringt durch den Filz zn dem Regulator. Es geniigt, den
Epuratear von Zeit zu Zeit zu reinigen,

Da diese Apparate geeignet sind, die Durchfiihrung aller
jener Arbeiten mit geringen Schwierigkeiten zn bewirken,
welche bisher als unméglich galten, oder nur unter den grissten
Schwierigkeiten und mit grossem Zeit- und Xostenaufwande ge-
schehen konnten, insbesondere aber das Eindringen an Ex-
plosionsstitten oder zu dem Herde der Grubenbriinde u. dgl.
und namentlich anch das Beleuchten dieser Riume gestatten,
und da bereits einige giinstige Erfahrungen, weunn auch nur
mit den Athmungsapparaten ilterer Construction ohne Lampe
vorliegen, so diirften sie eine grosse Zunkunft haben und bald
eine weite Verbreitang erlangen und dies umsomehr, als die
Preise derselben nicht unmissig sind.

Es kostet nimlich ein vollstindig eingerichteter Aerophore
mit niederer Pressung:
Fiir 1 Arbeiter 2300 Francs
n 2 " ce e 3500 »
Ein vollstindig eingerichteter Aerophore mit Hochdrack:
Fir 1 Arbeiter 3500 Francs
. 2 » e e 4800 "
Ein Aerophore auf niedern und Hochdruck eingerichtet:
Fiir 1 Arbeiter . 4800 Francs
n 2 e e e e 6200 .
Die Preise gelten loco Paris.
Hiebei ist zu bemerken, dass von den sich schneller
abniitzenden Bestandtheilen mehrere zur Auswechslung und
weiters betrachtliche Lingen Schlinche inbegriffen sind.

Ueber die Schidlichkeit des idrianer Hiittenrauches.
Von Hugo Ritter v. Perger, k. k. Professor.

(Fortsetzung,)

Ans dem Protokoll 1850: Angaben fiir die Zeit vom
1. Jinner bis 13 Juli 1850:
Insassen von Untercanomla :
Pollaschek gibt an: 1 Kalb
Krischitsch , , 1 Kalb, 6 Zieg.
M. Widmer , , 1 Kalb, 2 Zieg.
A. Ropnik , , 1 Kah, 1 Kalb.
Ans dem Protokoll vom Jahre 1851 : Angaben vom 1. Jinner
bis 31. December desselben Jahres:
— nichts angegeben.
— Dloss 6 Ziegen.
— Dbloss 2 Schafe.
— im zweiten Protokoll fehlt die Angabe.
Derartige Differenzen machen die Feststellung der
Mortalitatsziffer begreiflichcrweise ganz unméglich und zeigen,
welchen Werth man aof derartige statistische
legen darf.
Dem besprochenen Erhebungsprotokolle legte das Werk-
physikat ein Gutachten bei, in welchem es zu begriinden

Angaben
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suchte, die Erscheinungen der Hydrargyrose, wie sie an den
Hausthieren in der Nihe der Hiitte oftmais beobachtet worden
sind, wiren nur die Folge des merkurhiltigen Rauches, der
den Essen der Destillationséfen entsteigt, die Folge der Fiit-
terung der Thiere mit vergiftetem Futter. Das Werkphysikat
verlangt, es sollen commissionelle Erhebungen gepflogen und
Versuche mit Thieren angestellt werden, um die Behauptung
constatiren zu konnen.

All diese Acten wurden dem Landesthierarzt zu Laibach,
Dr.Bleiweis, iibergeben, der mit fachmiinnischer Pricision
aus den Daten in einer Weise die nachtheiligen Wirkungen
des Hiittenrauches, respective des in demselben enthaltenen
Merkurs nachwies, dass absolut kein Zweifel mehr dar@ber
sein kann, es leidet die unmittelbare Umgehung der Hiitte
unter dem Einflusse des durch Mauern und Essen der Oefen
entweichenden Quecksilbers. Das Schriftstick des Landes-
thierarztes ist einer der wenigen Acten im ganzen Prozesse,
welcher mit Sachkenntniss eine Amsicht amsspricht, und ihm
gebiihrt daher eine besondere Beachtang, die speciell an
Werth gewinnt, weil die gegcbene Beweisfihrung — selbst
wenn die zu Grunde gelegten statistischen Angaben Zweifel
zulassen — dennoch anfrecht erhalten werden kann, weil die
Ansicht als auf die Jetztzeit passend neuerer Zeit abermals
geltend gemacht worden ist (29. Mirz 1872).

In Folge dieser fachminnischen Aensserung wurde die
Bezirkshauptmannschaft wieder beauftragt, sich mit der Berg-
behorde ins Einvernehmen zu setzen und ermichtigt, iiber die
Streitfrage als erste Instanz Recht zm sprechen. Die Begzirks-
hauptmannschafts-Expositur Idria forderte, in Folge Weisung
der vorgesetzten Behdrde, die Kldger auf, um Entschidigungen
einzuschreiten, falls sie im Stande sind, den Schaden anf
legale Weise za constatiren : zugleich warde auch das k. k.
Bergamt ersucht, den Betrieb der Quecksilber-Destillationsofen
auf die Wintermonate beschrinken zu wollen, da dies die sa-
nitiren Verhiltnisse unmittelbar erfordern. Das Bergamt ant-
wortete, es sei nicht im Stande, dem Wunsche nachznkommen,
da eine solche Aenderung im Betriebe darchzafiihren, nicht in
seinem Wirkungskreise gelegen ist, und es demnach erst die
Bergdirection zu Graz von dem Begehren in Kenntniss setzen
muss. Die Bergdirection zu Graz wendet sich nun an die
politische Behdrde und verlangt die Griinde zu wissen, welche
diese DLewegen, ein solches Ansinnen zu stellen. In einer
Zuschrift, die natirlich wieder mit Hilfe des Bergamtes Idria
der Bergdirection zukommt, gibt die Bezirkshauptmannschaft
abermals alle schon bskannten Grinde an, und in Folge dessen
erscheint von Seite der Grazer Montanbehérde eine Note, die
sich auf den bekannten Act des Oberbergamtes zn Klagenfurt
im Jahre 1850 stitzt, Das neue Schriftstick ist nicht bloss
mit der Beweisfihrung des k. k. illyrischen Oberbergamtes
vollkommen einverstanden und sagt, dass ans dem Acte
nherausleuchtet, es entbehren alle Griinde, die fir ,Hiitten-
rauchentschidigung“ sprechen, jeder Wahrscheinlichkeit, —
sondern es neont alle Anforderungen ganz ungereimt und er-
klirt eine Einschrinkung des Hiittenbetriebes fiir nicht durch-
fiihrbar. Aach der Act der Montanbehérde ist interessant
durch die Logik, die ihm zu Grunde liegt. Er bezweifelt,
Quecksilber konpne im Hiittenrauch sein, nachdem die Conden-
sations-Vorrichtungen ,sehr gute sind“, und ein Entweichen



der Merkurdimpfe nicht zaulassen; — friiher aber gibt das
Gutachten zu, es sei der Quecksilber enthaltende Rauch schid-
lich und daranf mag sich im Allgemeinen das Gutachten des
Landesthierarztes gestitzt haben. Das Futter der &rarischen
Wiesen wiirde gewiss nicht so gesucht sein, wenn der Hiitten-
rauch schiidlich aof dasselbe wirken kénnte. Das ist einer
der massgebendsten Griinde, welche von der Bergdirection
gegeben wurden, — Mit dieser Note endeten die Klagen
und Erhebungen, die seit dem Jahre 1849 gepflogen worden
waren, ohne Resunltat.

Im Jahre 1852 wird die Streitfrage darch ein Ansuchen
des J. Leskovitz nea belebt. Der Genannte verlangt neuer-
dings die Beschrinkung des Hiittenbetriebes aunf die Winter-
monate. Von den Verfiignngen der Statthalterei war kein
Erfolg sichtbar geworden, die Zahl der Ungliicksfille hatte
zugenommen, sie stieg von 61 im Jahre 1850 anf 134 im
niichstfolgenden Jahre, von Seite der Sachverstindigen war
der schiidliche Einfluss des Hiittenrauches erwiesen worden,
die Bezirkshauptmannschaft sollte als erste Instanz Recht
sprechen, doch nichts von dem Allen war beachtet worden,
und es bedurfte eben eines kategorischen Ansuchens, wie das
des J. Leskovits war, um die Eotscheidang in einer so wich-
tigen Frage, wenn auch nicht herbeizufiihren, so doch vorzu-
bereiten. Dis Folge der erneuerten Klage war eine Vorladang
aller Vorstinde der schon mehrmals genannten Ortsgemeinden,
die von der Bezirkshauptmannschafts - Expositar Idria ausging,
ond bei welcher wieder e'n Protokoll aufgenommen wurde,
In demselben bitten die Gemeinden begriindet um Einstellung
des continmirlichen Betriebes der Destillationsdfen, sie weisen
auf den Erlass der h. Statthalterei hin und hoffen, dass die
politische Behiorde eine endgiltige Entscheidung treffen werde.
Den im Jahre 1850 den Gemeinden gewordenen Schaden sind
die Vorsteher legal zu erweisen nicht mehr in der Lage, und
verzichten auf einen Ersatz desselben, allein den Schaden, der
im Jahre 1851 durch Hiittenrauch den Ortschaften erwachsen,
seien sie anzugeben im Stande, und verlangen dafiir Ersatz
im Betrage von 478 fl. 30 kr. Aus der Tabelle, die dem be-
sprochenen Erhebungsprotokolle beiliegt, und aus welcher der
Schaden ersichtlich wird, geht hervor, dass die Zunahme der
Verluste eine sehr bedentende ist. Die Ungliicksfiille treffen
fast aosschliesslich nur Insassen der Gemeinde Untercanomla,
dazu mehrere, die in friiherer Zeit nie Klage gefiihrt haben,
deren Realititen 1800 bis iber 2000 Klafter Luftlinie von
den Gewerken ontfernt gelegen sind.

Um die Verlastangaben zu begrinden und darzuthun,
dass durch Hydrargyrose die Thiere numgestanden sind, nennt
das Protokoll als Zeugen den Wasenmeister von Untercanomla,
einen Victnalienhdndler und einen Insassen von Mittelcanomla.
E; bleibt dahingestellt, ob die Genannten wirklich derartige
wissenschaftliche Kenntnisse besassen, um mit Gewissheit sagen
zu konnen, es seien die Thiere nur durch den Einfluss des
Merkars zu Grunde gegangen, ihre Behanptung steht im
Protokoll, sie sind vollstindig davon dberzengt. Der Wasen-
meijster sagt, er habe alle die umgestandenen Thiere untersucht
und eigenhindig verscharrt; auch die Schitzmeister bezengen
den Einfluss des Hiittenrauches und stellen den verlangten
Betrag als vollkommen richtig und entsprechend hin. Dieses
Protokoll ist nicht gefertigt, es scheint demnach die Verhandlung
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.unterbrochen worden und ohne weitere Bedentung fiir den

Process geblieben zu sein. Abermals trat eine Pause in den
Verhandlungen ein, die von anderer Seite im October desselben
Jahres gestért wurde. A. Rupnik, der Besitzer des Hauses
Nr. 32 zu Untercanomla, machte platzlich die Anzeige, es sei
ein ihm gehorender junger Stier in Folge der Wirkungen des
Hiittenrauches umgestanden, er ersucht um commissionelle
Erhebung und verlangt eine Entschidigung.

(Fortsetzung folgt.)

Notizen.

Ueber die Verwondung von Stahl zu Dampfkesseln,
speciell zu Locomotivkesseln bemerkte R. L. Haswell,
Ingenienr der &sterreichischen Staatsbahn - Gesellschaft, im
osterreichischen Ingenieurverein, dass dieselbe durch die in
neuerer Zeit wieder eingetretenen Katastrophen mehr und mehr
gefihrdet werde. Man schreibe dem Material allein die vorge-
kommenen Unfille zu, nach Haswell’s Ansicht diirfte jedoch
deren Ursache vielmehr in der Verarheitung der Bleche zum
Kessel einerseits, andererseits wieder iz der zu geringen
Starke liegen, welche man den Blechen gegeben, und speciell
auch in der nicht geniigenden Sortirung der Bleche vor der
Verwendang. Die Maschinenfabrik der Staatsbahn hat bereits
nahezn 50.000 Ctr. Neuberger Stahlbleche za Kesseln ver-
wendet, und darunter zeigten sich naor 200 Ctr. Ausschuss,
welcher wihrend der Fabrikation der Kessel gemacht warde.
Haswell kennt nur finf Fille, wo solche Kessel Risse
bekommen haben, und zwar zeigten sich Dbei vier derselben
Risse an der Feuerbiichse-Platte, bei einem am cylindrischen
Theil, Die fehlerhafte Beschaffenheit glaubt Haswell dadarch
erkliren zon miissen, dass die betreffenden Bleche zu warm
gowalzt wurden. Es ist dies ein Zeichen, dass man selbst bei
Anwendung von Stahlblechen aus den renommirten Werken und
von erster Qualitit nicht mit Sicherheit arbeiten kann, ohne die
sorgfiltigste Sortirung vorzunehmen, denn selbst bei dem besten
Willen des Hiittenmannes kann es sehr leicht vorkommen, dass
bei einer grossen Lieferung von Blechen eine oder mehrere
Platten beim Hitzegeben verdorben worden sind. In der Ma-
schinenfabrik der Staatsbahn sind bisher von allen jenen
Platten, welche gebogen werden, Bruchproben gemacht worden
und so ist denn amch nur bei einer Maschine (unter 330) im
cylindrischen Theil des Kessels eine Platte gerissen. Bei den
Feunerbiichsenplatten wurden, bisher keine Brachproben ge-
nommen und hier ist es auch, dass die vier anderen Kessel
schadhaft geworden sind. Trotzdem, dass diese Bleche gewisser-
massen ihre Festigkeit und aunch Dehnung darch das Ueber-
hitzen verloren hatten, wiren sie doch wahrscheinlich nicht
gerissen, wenn die Construction der Maschinen, n#imlich die
Kesselstiitzen, nicht eine kolossale Inanspruchnahme mit sich
brichten.

Um Stahlkessel za erhalten, welche allen Anforderungen
entsprechen, soll man neben einer angemessenen Verstirkung
der Blechdicke nur solche Bleche verwenden, bei denen man
mit Gewissheit darauf rechnen kann, dass sie aus dem busten
Stahl (ohne allen Zusatz erblasen, denn sonst ist der Stahl
nicht homogen) erzeugt sind, die Bleche so reich wie moglich
bestellen, eine gewissenhafte, genaue Sortirung nach dem Bruch
ansehen, wie auch mechanische Proben im kalten Zustand ein-
fiihren, bei der Kesselerzeugung die Platten nach dem Bohren
oder Lochen sorgfiltig ausgliihen, bei dem Vernieten mit pe-
dantischer Vorsorge vorgehen, das Biegen der Platten nur
mit hélzernen Himmern bewerkstelligen lassen und endlich
durchauns kein Verstemmen unter Wasserdrack gestatten.

Den Beweis, dass Stahlplatten, wie sie in Oesterreich
zu Gebote stehen, doch von vorziiglicher Qualitit sind, liefert



die in Oesterreich iibliche Kesselconstruction, Lei der die Rohr-
winde, Feunerbiichse-Forderwand, Domdeckel etc, bloss gebérdelt
sind, wihrend man in England seit jeher bei Verbindungen
immer Winkeleisen anzuwenden gendthigt ist. Stahlplatten
haben den Eisenplatten gegeniiber den grossen Vortheil, nach
allen Richtungen nahe gleiche Dehnbarkeit zu besitzen (12 bis
15 Pct.); bei Eisenplatten jedoch zeigt sich nach Kirkaldy
dieselbe in der Richtung der Faser zu ca. 15 Pct., quer der-
selben jedoch nur zu 5 Pet.

Wenn man in angedeuteter Weise verfihrt, so kann man
nach Haswell’s Ansicht mit voller Sicherheit Stahlkessel
verwenden. Der Kesselfabrikant erzeugt gern Kessel aus Stahl,
denn er hat weniger Ausschuss mit den Platten, die Bahnen
andererseits werden den Vortheil haben, Dbesser gearbeitete,
sicher anch endlich billigere und jedenfalls anch festere Kessel
zu haben. (Berggeist.)

A nkundigungen.

Concurs.

Bei der Privatunternehmung des Barédsfdger Steinkohlen-
Bergwerkes (neben Gr.-Wardein bei der Eisenbahn-Station Rév)
wird auf eine am 1. Mai 1873 zu erfilllende Bergwerks-
Ingenieurs-Stelle der Concurs erdffnet.

Diese Stelle ist mit S00 fl. jahrlichem Gehalte, freier
Wohnung und mit nothwendigem Heizungs-Material verbunden.

Concurrirende sind verpflichtet, ihre gut absolvirten berg-
werksakademischen Wissenschaften und ihre etwa erworbene
Praxis, sowie auch die Geliufigkeit der ungarischen Sprache
in Worten und Schreiben zu bezeugen. Vortheil wird gegeben
denjenigen, die ausser diesem auch der in dieser Gegend oft
gebriauchlichen ruminischen und slavischen Sprachen kundig sind.

Mit dieser Stelle wird bis zu eimer gewissen Zeit auch
die Rechnungsliihrerstelle verbunden sein.
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Die gehirig versehenen Gesuche sind an den unterfer-

tigten Unternehmer (Pest, Gittergasse Nr. 2) bis zum 13. April
zu richten. (59—2)

Pest, am 23. Mirz 1873. Gustav Nagy.

W™ KNAUST IN WIEN,

k. k. a. pr. Mafdinen- und Feuerlofdgerathe-Fabrik,
Leopoldstadt, Miesbachgasse Nr. I5,

gegeniiber dem Augarten im cigenen Hause.

Special-Etablissement fiir Spritzen, als: Wagenspritzen,
Abprotzsprizen, Karrenspritzen, Trag- und Handspritzen,
Gartenspritzen, Hydrophore, Wasserwagen. — Geriathe und
Ausriistungen fir Fewerwebren, als: Helme, Leibgurten, Beile.
Carabiner. Rettungsleincn, Latermen, Signal-Instrumente,
Schiebleitern, Sreigerleitern, Rettungsschlduche, Rauchhau-
ben. Mannschafts- und Riistwagen, terdthekarren etc. ete. —
Pumpen, als: Centrifugal-Pumpen fiir Britckenlauten, Hafen-
bauten, Be- u. Entwiissernugen, Wasserbauten. ocks etc. ete.
— Ban-Pumpen fiir Baun.cister und Bau-Unternehmunngen,
Pumpen mit Maschinen- und Handbetrieb. fir Hausbedars.
Gartenzwecke, Fabriken, Brauereien. Brenuereien, Gasanstal-
ten, Bergwerke ete. — Apparate und Maschinen fiiir Bespritzung
von Gartenanlagen, Pariis und Strassen. — Wasserleitungen
und deren Bestandtheile, Fontaiuew od. Springhbrunnen. Rohren.
Hahnen. Veutile, Flaischen, Eisen- und Me=sing-Fittings etc.
— Feuerelmer und Schlduche ans Hanf, Leder, Gummi.

(55—38) Xtabliet 1823,
VERKAUF UNTER GARANTIE.

Ausgezeichnet durch das goldene Yerdlenstkrenz mit der Krone.
2t goldene & silberne Ausstellungs-Medaillen.

D& Widtig fic Acditekten, Baohandwecker, Bauunternehmer. <2

Zu bezichen durch alle Buchhandlungen des In- und
Auslandes: H2—1)

[llustrirtes Bau-Lexikon, hoosesi vo

Baurath Dr. Qscar
Mothes, Dritte ginzlich umgearbeitete Auflage mit ca.
2400 erklirenden Illustrationen. Vollstindig in 60 Heften
von je 4 Bogen. Preis des Heftes 30 kr. 6. W, — Sechs
Hefte bilden eine Lieferung zum Preise von 1 fl. 80 kr, 6. W.

Verlag von OTTO SPAMER in Leipzig.

Vorrithig in Wien in der G. J. Manz’schen Buchhand-
lung, Kohlmarkt Nr. 7, vis-i-vis dem Café Daom.

Kohlenseparationen, Kohlen-, Eisen-
stein-, Phosphorit ud Sinterwischen

baut seit 1861 als Specialitit die Baroper
Muachinenti - Hchen - Geseltarhall
zu Barop in Westphalen.

Vertreter fiir Oesterreich:

Inpanceur M. WAHLBERG.

Singerstrasse 27, Wien.

(1-13)

Ein Theil unserer Forderwagen, bei welchen wir
die Versuche mit Threm consistenten Oele fortsetzen,
ist iiber 4'/, Monat in Betrieb ohne geschmiert zu
werden und hat wihrend dieser Zeit 1,900.000 Meter
zurilckgelegt.

Grube v. d. Heydt.  Kgl. Berginspection 1l

Nzchdem wir lereits an ilber 100 Versuche mit
dem Tovote’schen Qele gemacht und iiberall nur unsere
volle Zufriedenheit sagen konnen, richten wir jetzt
zundchst siimmtliche Transmissionen und Dampfmaschinen-
Lager auf das Oel ein; denn es ist die Ersparniss
eine aunffallende und das Qel das heste, welches uns
bis jetzt vorkam. So z. B, verbrauchten Lager friiher
in 8 Tagen mehr Gewichtstheile fliissiges Qel, als
von diesem Tovote’schen consist. QOele in 6 Wochen.
Es ging ein 2'/, Zoll starkes Lager bei 150 Touren p. M.
und 13 Arbeitsstunden tiglich, mit einer Biichse, cnt-
haltend 1!/, Loth Tovote’sches Oel gerade G Wochen.
Das Lager ging stets kalt, das Oel tropfte nicht ab,
auch haben wir durchaus nicht hemerkt, dass mehr
Kraft consumirt wurde.

Actien-Gesellsch. d. Vislauer Kammgarn-Fabrik.
C. L. FALK.
Referenzen:
Fried. Krupp, Essen. { Vieille Montagne, Ober-
T'r. v. Burgh’sche Werke. | hausen.
Act.-Ges. Lanchhammer. | Messingwerk Achenrain.
K. Berginsp. Rildersdorf. | G. Henckel v. Donners-
K. Hiittenamt Wasseral-: mark’sches Eisenwerk.
fingen. f
Das Tovote’sche consist. Qel wird in iber 4000
Fabriken Dbereits mit dem Dlesten Erfolge angewendet
und werden zum Versauch kleine Fiisser zu 24 fl. 6. W,
pr. 30 Klg. ahgegeben. (43—5:

Fr. Tovote,
Civil-Ingenienr in 2iammover.
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Metallgewinn in der Tirkei. — Consumvercine fiir Berg- und Hittenarbeiter. — Neue Coaks-Hochéfen in Béhmen, —

Notizen, — Apkiindigangen.

Metallgewinnung in der Tiirkei. *)

Von Wilh. Fischbach, Ober-Ingenienr fiir Berg-, Strassen-
und Brickenbau des Vilayet's Adana (Asiatische Tiirkei) zu
Salonique.

Eisengewinnung. Hiufige grosse Schlackenhalden,
wie diejenigen zwischen Pristina und Jilan, zwischen Egri-
Pallanka und Ginstendil, in der Nihe von Alemdagh bei Con-
stantinopel n. a. viele bezeichnen die Orte, wo vor alter Zeit
Eisenerz verhiittet worden ist.

Das reiche und leicht reducirbare Erz, Eisenoxyd in
Form von Eisensand, welches aus dem Sande der Biche
und Flisse durch die Strémung im Golf von Alexandrette vom
Wellenschlage des Meeres ausgewaschen wird, liefert ausschliess-
lich aund das vorziiglichste Eisenerz. Mit diesem bramn- und
blauschwarzen glinzenden Eisensande finden sich immer kleine
Kérnchen und staunbartige Theilchen von Gold, welche an
einigen Orten fiir sich gewonnen werden, und dencn wahr-
scheinlich theilweise anch mit die vorziigliche Giite und Dehn-
barkeit des tiirkischen Stabeisens zuzuschreiben ist.

Der meiste Eisensand wird in der Nihe der Hammer-
werke (macedonisch: Sama-Kof = Selbstschlagend) durch Zer-
storung aufgeschwemmter Geroll- und Sandlager und deren
Auswaschung gewonnen. So in den Alpen des Charrgebirges
zwischen Kirtschovo und Costivar, bei Porétsché, bei Vramia,
bei Sofia, bei Démirhissar u. a. m.

Eipe primitivere, rohere Arbeit kann man sich unmég-
lich vorstellen. Aus weiter Ferne iiber die Gebirgshohen herzu-
geleiteten Canilen, die sich zuletzt in mit Schleussen versehene
Teiche ergiessen, stiirzt das angesammelte Wasser beim Auf-
ziehen der Schleussen plotzlich und mit grosser Gewalt an
¢iner mehrere hundert Fuss hohen senkrechten Wand herunter,
zertriimmert diese und fliesst lings derselben am Fusse weiter.
Mit langen, eisenbespitzten Stangen und Haken stossen Arbeiter
an der Wand herum, um den Einsturz zu beférdern, wobei sie
Sich oft genug selbst begraben. Der entstandene reissende Bach

*) Entnommen der Berg- und hittenminnischen Ztg.

treibt Geschiebe und Sand, vermischt von hoch oben herab-
gestiirzten Rasen, Bdumen und Strduchern wild durcheinander
nach dem Waschplatze hin. Nirgends an der Wand wire mit
Llossem Auge eine Spur von Eisenerz zu sehen; dieses sam-
melt sich erst aus der triben Fluth in aus Brettern gezimmer-
ten langen und sehr schmalen Canilen, Schlimmgraben artigen
Rinnen (20 Ctm. hoch, ebenso breit und bis 5 Meter lang), in
welchen Arbeiter mittelst der Kiste dem Wasserstrome ent-
gegenarbeiten. Der Eisensand concentrirt sich in den Rinnen
— natiirlich bei sehr grossem Verlust an Erzsand bis zu fast
geniigender Reinheit, und diese wird durch wiederholtes
Waschen in derselben Rinne Lei dem zuletzt klarer fliessenden
‘Wasser erzielt, ehe die gewonnene Masse auf Eseln, Pferden
und Maulthieren nach den im Gebirge bei starken Wasser-
fillen und reichen Urwildern gelegenen Oefen gebracht wird.
8 Centner reiner Eisensand kosten etwas mehr als 3/, Thaler
(300 ocka — 12!/, Piaster).

In 8—10 Fuss hohen, unten 75, oben 30 Centimeter
weiten Oefen, gewdhnlich zwei oder vier, hinten verbunden,
deren untere Vorderseite aus Lehm jedesmal iiber eingefiillte
Kohlen erst zugemacht wird, wird alsdann der fenchte Eisen-
sand mit vorziiglicher weicher Holzkohle und etwas griinem
Holze geschichtet und in 8stiindiger Schicht zu Luppen von
80 bis 100 Kilogramm Gewicht reducirt. Vom Wasser und
grossen, oberschlichtigen Wasserrddern bewegte Spitzbilge
liefern ziemlich starke Windst&sse.

Nach 8 Stunden werden die Luppen ausgebrochen, sie
bestehen aus sehr dehnbarem zdhen Eisen mit einer Kruste
von Schlacke und Erz und werden sofort in einiger Entfer-
nung vom Ofen in die Hiittensohle eingescharrt. Rasch ent-
kleiden sich dann zwei Arbeiter und mit stumpfen Aexten be-
waffnet beginnen sie die noch weissglihende Luppe in zwei
gleiche Hilften zu zertheilen.

Dabei begleiten sie jeden ihrer Hiebe durch wilde,
heulende Schreilante, um den Tact anzudeuten und um den
gegeniiberstehenden jedesmal zeitig zu avisiren, wenn ein Beil

! in der schon gebildeten Spalte stecken blieb, fest eingeklemmt,
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oder wenn der Eine oder der Andere aussetzt, um die sprii-
henden, zischenden, fast immer das Auge zur Zielscheibe wihlen-
den Splitter, die Stahlfunken, aus dem schmerzenden Auge
zu reiben. Gegen Ende, wenn die Luppe mebr erkaltet, wird
die Arbeit oft so beschwerlich, dass die Arbeiter mitten im
Winter auf den mehrere tausend Fuss hohen mit Eis und
Schnee bedeckten Gehirgen, fast nackt, dennoch und mehr
noch als im tirkischen Dampfbad reichlich schwitzen diirfen.

Die Luppenhilften werden dann auf Lastthieren nach
den Himmern getragen, dort gefrischt und zu flachen Stiben
von unregelmissiger Form ausgestreckt. Die Wasserfallhshe
37 Meter hoch. Die Wassermenge, sowie die Dimensionen der
Wasserradwelle und des Hammerstieles sind wahrhaft colossal,
das Wasserrad selbst aber, ans Holzstiicken und eisernen
Nigeln gezimmert, ganz unverhiltnissmiissigz. Die Himmer
wiegen Dlis za 500 Kilogr. und machen his 250 Schlige in
der Minute.

Genane Angaben iiber Ausbringen, Kohlenverbrauch und
Stabeisenproduction zu erhalten, wozu ich mir viel Miihe gab,
warde durch die Yerwalter dieser Etablissements gestért, deren
weites Gewissen bei dieser Analyse ihrer Buchfiihrung in Un-
ruhe gerieth.

Die regelmiissigen, bequemen Formen des ausldndischen
Stabeisens haben dieses iberall hier eingefiihrt, sein viel nie-
drigerer Preis wiegt fiir die gewohnlichere Anwendung die
viel bessere Qualitit des inlindischen bei Weitem auf und die
inlandische Eisenerzengung pulsirt nar noch sehr schwach in
den letzten Zigen so za sagen.

Die Abgaben der Eisenwerke, welche jihrlich in einem
Fixum entrichtet werden miissen und die geringe Verzollung
der ausldndischen Einfohren sind eiue Ursache fiir ginzliche
Niederlage aller Industrie gewesen in diesen von Natar so
reich begabten Liéndern.

Chromsaures Eisenoxyd ist in letzter Zeit in
grossen Quantititen und an vielen Orten, so bei den Darda-
nellen, in Amassia, in Smyrna, bei Vola u. a. 0. gefunden
und an verschiedene Compagnien veriiehen worden, darunter
ein Vorkommen schonsr Eisensphirosiderite.

Blei- und Silbergewinnung An silberhaltigen
Bleiglanzminen ist die Tirkei sehr reich; die Erzginge
streichen von Norden nach Siden und sind ebenfalls sehr
regelmissig einfallend und andauernd miichtig.

Die meisten waren an ihrem Ausgehenden und bis zar
‘Wasserteufe schon iun alter Zeit Gegenstand starken Bergbaues.

Das Erz wird nor unvollkommen, oberflichlich durch
rohe Handscheidung von zwar seltenern Beimischungen des
Schwefelkieses, der noch seltenern Zinkblende und von den
Gangarten gereinigt, in grossen Winden unvollkommen ge-
rostet und in niedrigen Schachtifen mit Holzkohle und
schwachem Winde geschmolzen, wobei die Schichtungsverhilt-
nisse von Kohle, Erz und Zuschlag nur willkiirlich von den
Schmelzarbeitern ohne alle Erfahrang nach Belieben impro-
visirt werden. Das Werkblei, welches friilher und bis vor
einiger Zeit noch in flach-muldenfé6rmigen offenen Herden
aus Holzasche mit dardber geworfenen brennenden grossen
Baumstimmen entsilbert worde, muss jetzt zu diesem Zwecke
an die Miinze nach Constantinopel versendet werden. Gewdhn-
iich enthdlt das Werkblei !/, bis !/, Proc. Silber. Die schlech-

ten Zustinde der Oefen und der Gichtungsverhiltnisse zwischen
Erz, Kohle und Zuschlag sind der Grund ungeheuren Metall-
verlustes durch Verschlackung und durch Ofensauen.

Zahlreiche grosse Schlackenhalden, Blei-
schlacken, die sich bei den Graben und an den nahen
Bergabhingen finden, welche dem Wind lesonders ausgesetat
sind, erweisen sich meistens als werthlos. Die Alten errichteten
zuerst einen grossen Holzstoss iiber einer flachen Mulde, thiirm-
ten ringsum eine lockere Mauer aus grossen Steinblécken auf
und schiitteten darauf eine Quantitit Erz. Sobald der Wind
gegen Abend stirker geworden war, ziindete man den Holz-
stoss von unten an. Das Erz wurde auf diese Art so oft wieder-
holt gerdstet, Dbis zuletzt in der sumpfférmig gestampften
Mulde unter der Asche alles Blei unter die Schlacke geflossen
war. Dabei wurde der Bleistein sorgfiltig von der Schlacke
geschieden, immer wieder aufgegeben, Dbis entweder Alles
redacirt oder Alles verschlackt war.

Reiche Blei- und Silberbergwerke existiren bei Cratova
in der Niihe des kleinen Flusses (Egrisu) Egri déré, welcher
Fluss sich in den Karasu ergiesst, ohe derselbe an Sérés
voritber in Jen Golf von Orfano ins Mittelmeer fliesst. Ferner
bei Nevrokop, bei Sérés in Macedonien, bei Ghiimiisch hané,
bei Bulgarmaden, bei Cosan in Syrien und Asien und so fast
in jedem Vilayet mehrere.

An vielen Orten sind die reichsten Vorkommen unbe-
nutzt; auch die Bevdlkerung verheimlicht noch gerne die
reichsten Erzvorkommen aus heute zwar veralteter Farcht vor
Zwangarbeit.

Die tiirkische Regierung ist Willens, alle Bergwerke an
solide inldndische oder auslindische Gesellschaften und Unter-
nehmer fiir die Daner von 25 bis 100 Jahren zu verleihen und
die vom neugegriindeten Ministerium fiir Bergbau und Forst-
wirthschaft erlassenen Gesetze sind gename Copien derselben
europdischen.

Kupfergewinnung. Kupfererze sind an mehreren
Orten gefunden, z. B. in Sari Zeri in Bosphorus und im vorigen
Jahre entdeckte ich ein, an der Oberfliche #usserst reiches
Vorkommen von Kupferglaserz in unmittelbarer Nihe der Stadt
Niansta in Macedonien. Die bedeutendsten aus alter Zeit in
grossartigem Betriebe sind die in Asien zn Arghana, Tokat u. a.

Quecksilbergewinnung. Quecksilber,Zinnober in
banwirdiger Michtigkeit habe ich nen in der Nihe von Prisren
in Albanien im Sandschak Loiima von hochrother und schwefel-
gelber Farbe gefunden. Andere Vorkommen sind bei Crescevo
in Bosnien und in den Dardanellen, wo ebenfalls eine Con-
cession auf gediegen Schwefel ertheilt ist. Kiirzlich in der
Nihe von Smirna fand ich einen reichen Gang mit Antimonerz.

Goldgewinnung. Viele Biche und Fliisse in Rumelien,
besonders und auch in Asien, fithren im Sande den oben be-
schriebenen Eisensand und mit diesem gediegen Gold in Form
von Stanb, Sand und seltenen Kérnern bis zur Grisse einer
Erbse. — 1864 wurde mir von einem tiirkischen Knaben,
Goldwiischer, ein natiirliches Stiick verkauft, welches 32 Dram
tirkisch wog und welches ich den Goldarbeitern, Juden in
Salonik, zu 45 Piaster per Dram verkaufte.

In Kilkitsch verwahrte ein vom Geschiift zuriickge-
zogeuer friitherer Goldarbeiter Nako Stanisch in einem
Fldaschchen einen Rest Goldsand, welchen seine Frau bei der



allgemeinen Sduberong in der Osterwoche durch Unachtsam- |
keit in den Kehricht aunsgeleert und mit diesem in die Strasse
geworfen hatte. Nako wusch den spiter in der Strasse gesam-
melten mit vielem Sand zugleich aufgehobenen Kehricht nach
der Methode der dortigen Goldwiischer und erstaunte, ein
halbes Dram mehr erhalten zau halen, als wie er bestimmt
wusste, dass vorher in dem Flischchen enthalten gewesen waren.
Er kam sofort zu mir, um die Thatsache zu erzihlen und mit
der Frage, ob sich das Gold im Flischchen durch sich selbst
habe vermehren kinnen. Der Sand und der Ackerboden, iliberall
wo er vom Wasserstrome dem specifischen Gewichte gemiss
concentrirt wird, in der Umgegend von Kilkitsch ond tdber-
bhaupt in Macedonien, enthilt mehr oder weniger Goldspuren,
dessen leichter zu bemerkender Begleiter der schwarze Eisen-
sand ist.

Die Goldsacher wiihlen besondere Kriimmungen im Lacfe
der Flussbetten und den Sand zwischen und unter grésseren
Gerollstiicken.

Auf ihren sehr primitiven Instrumenten konnen sie jedoch
nur grossere, also seltenere Goldkorner festhalten und aus-
waschen: der bei Weitem reichere feinste Goldstaub geht iiber
die Instrumente wieder hinab in das Flussbett zuriick.

Diese Instrumente sind nur ein schrig gegen den Hori-
zont aufgestelltes Brett aus Tannenholz, welches Seitenrander
und viele Querfarchen aus 1 Ctm. tiefen,
Rinnen hat, in denen sich beim Dariiberfliessen der Eisensand
und darunter der Goldsand festsetzt,

Dieses Brett wird, nachdem einige zwanzig bis dreissig
Traggefisse voll Sand dariiber geflosst warden, in eine hél-
zerne Schiissel (Sichertrog) abgespiilt und der so erhaltene
concentrirte Sand auf dieser Schiissel unter Wasser durch
rasche Rechts- and Links, Vor- und Riickbewegungen, welche
viel Geschicklickeit und Uebung erfordern, iiber den Rand der
Schiissel hinweggespilt, bis zuletzt nur noch die kleinen Gold-
theilchen ganz rein am tiefsten Punkte der concaven Schissel
zuriickblieben. Diese werden dann in ein in die Erde gepflanztes
Ochsenhorn abgespilt, spiter getrocknet und so an die Gold-
and Silberarbeiter oder an die Juden verkauft.

Die Quelle des in den Flissen und Bichen mitgefiihrten
Goldsandes sind die unzidhligen schmalen Kliifte und Ginge
in den weichen Bergabhingen aus Glimmer und Granit, die
mit Eisenoxyd ausgefiillt sind und welche vom Regen und
Schneewasser alljihrlich abgespilt in die Bache gebracht
werden. Diese Schniire und feinen Giinge durchsetzen das
weiche Gestein nach allen Richtungen und bilden darin grosse
Nester. Zuweilen auch kommen stirkere Géinge schwarzen Eisen-
glanzes aus Manganoxyd vor und ans einem solchen habe ich
durch Auswaschen mehrere gediegene Stiicke in Form von
linglichen Koérnern, wie Fruchtkérnern, bis zur Drahtform,
wie ein Zindholzchen erhalten.

Spater fand ich die unterirdisch sehr amsgearbeiteten
labyrinthartigen Bergwerke Alexanders von Mace-
donien, noch offene, hier sehr enge, dort sehr erweiterte
Riume, an einigen Stellen regelmiissig und mit von draussen
hereingeschafften Winden und Steinen versetzt, am dem Ein-
starze des Berges vorzubeugen. Die Ginge und Nester mit den
Schniirchen des goldhaltigen Eisenoxydes sind der Gegenstand

eben so breiten
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dieses sehr bedeutenden Bergbaues gewesen und wiirden heute

durch vervollkommnete Waschapparate un) Amalgamirmiihlen
reichere Ausbeute gewéhren, als damals. Ein Schacht, welcher
durch seine senkrechte Abteufung von den iibrigen, alten,
unregelmissigen und schrag auf Treppenstufen niederfihrenden
Galerien sich unterscheidet, wird noch Schacht der Rémer,
Genuis-Kuyu, genannt. '

Was den Berghan in diesem reichen Lande bisher nieder-
gehalten hat, welcher zuerst derch Kriege ins Stocken gerathen
war, ist sowohl die giinzliche Unkenntniss der Mineralogie, als
die Furcht der Bevélkerung vor Zwangsarbeit, Maugel an
Berggesetzen, als auch der Mangel an Transportmitteln gewesen.

Diese Zustinde gingen seit mehreren Jahren sehr rasch
einer gidnzlichen Umgestaltung entgegen. Ich habe selbst seit
4 bis 5 Jahren als Ober-Ingenienr in verschiedenen Vilayets
(Provinzen) mehr als 450 Kilometer Chausseen und iiber 200
Briicken tracirt und gebaut. Die Eisenbahn-Unternehmen kennt
man aus Zeitangsberichten.

Der Ottomane ist am leichtesten durch reecllen und hand-
greiflichen Vortheil zu idberzengen, Der Vortheil von den vor
10 Jahren im Vilayet Rostschuk von Mithad Paschahb an-
gelegten Strassen erweist sich jetzt, indem die jahrlichen Ein-
nahmen, der en gros verkaufte Werth des Zehnten dieses
Vilayets, seither aufs Sechzigfache gestiegen sein sollen.

Europdische Capitalisten, welche hier Bergwerksconces-
sionen nachsuchten und erhielten, mfissen beriicksichtigen, dass
sie hier eben so grossen unverhofften Gewinn erzielen konmnen,
als sie durchaws vorsichtig und ausdanernd sein missen und
die ganz verschiedenen Zustinde genaun zu wiirdigen haben.
Dafiir sind ihnen Fachlente, welche dieses Land nicht nur ans
dem Aufenthalte in europiisirten Seestidten, sondern aus lén-
gerer Erfahrung im Innern genaner kennen, von unbedingter
Nothwendigkeit.

In Nr. 34 der Berg- und Hiittenminnischen Zeitung
1872 erschien von mir ,die automatische Erzaufbereitung* und
ndie Amalgamation der goldhaltigen Erze und Sande“ in
Zeichnungen and kurzer Beschreibung der Maschinen. Diese
neuen Constructionen, welche ich den orientalischen Verhiilt-
nissen anpasste, mochten von ganz besonderm Werthe sein fiir
alle nen angelegten Bergwerke, Erz- und Goldwischen, wo
Mangel an geiibten und zuverldsslichen Arbeitern vollstindig
selbststindig functionirende Maschinen besonders wiinschens-
werth macht.

Consumvereine fr Berg- und Hattenarbeiter. *)

nAls eines der michtigsten Elemente zur Hebung der
arbeitenden Classen und hiemit zur Losung des socialen Gegen-
satzes sehe ich die Consumvereine an, welche, abgesehen von
allen wohlthdtigen materiellen Wirkungen, den Arbeitern einige
von den Interessen, Gefihlen und Sorgen des Capitalisten ein-
flossen, ohne sie jedoch der Arbeiterclasse zu entriicken.“

So sprach im Herbste des Jahres 1869 Gladstone,
der Premierminister Englands, in Leigh zu seinen Wahlern;
und diese wenigen Worte reichen hin, die Vortheile der Consum-
vereine in das beste Licht zu stellen.

*) Entommen aus den Mittheil. des k. k. Ackerbaumini-
sterinms.



Der Bergban mit seiner Concentrirung von Arbeits-
kriften oft abseits der grossen Verkehrsadern, entfernt von
den grossen Marktplitzen fir Lebensmittel, in gebirgigen,
unwirthlichen Gegenden, scheint vorzugsweise auf die Bildung
von Consumvereinen angewiesen zu sein.

Trotzdem fanden die Consumvereine beim Bergbau nur
langsam Eingang, theils weil die Arbeiter die wohlthitigen
Zwecke und Ziele derselben nicht geniigend kannten und es an
dem néthigen Zusammenwirken unter ihnen fehlte, theils anch
darum, weil die meisten Bergbannnternehmungen fiir die billige
Verproviantirang ihrer Arbeiter durch die Werksmagazine
selbst sorgten.

Das Ackerbauministerium sah sich daher veranlasst, in
seinem an simmtliche damnals bestandene Berghauptmannschaften
gerichteten Erlasse vom 20. Mai 1870, Z. 1425 die Bildung
von Copsumvereinen fiir Berg- und Hiittenarbeiter anzuregen.

Erst in den letzten Jahren haben die Consumvereine Dei
bei Berg- und Hiittenwerken tiefere Wurzel gefasst,

Bis zum Jahre 1868 bestanden bei Berg- und Hiitten-
werken blos 7 Consumvereine *), seitdem hat sich bis zmm
Jahre 1872 ihre Zahl auf 39 vermehrt, und zwar hestanden
im letzteren Jahre in Béhmen 9, in Mihren und Schlesien 7,
Ober- und Niederosterreich 5, Steiermark 5, Kirten 3, Krain
und Kistenland 1, Tirol 5, ausserdem bei den Salinen Aussee,
Altansse, Hallstadt und Ebensee je ein Consumverein *¥).

Ueber das gedeiblicke Wirken einiger dieser Consum-
vereine liegen detaillirtere Daten vor, die der Verdffentlichung
werth erscheinen.

1. Der Consumverein der Berg-, Hiitten- und Forst-
arbeiter des Eisenwerkes Reichenau in Niederdsterreich, im
Juli 1871 gegriindet, zdhlte nach 11 Monaten seines Bestchens
320 Theilnehmer und erzielte bis zu diesem Zeitpunkte einen
Umsatz von 33.000 fl. Die Werksinhabung unterstiitzt diesen
Verein durch Einriumung von Verkaufslocalititen gegen sehr
billigen Zins und durch ein fiir das erste Jahr unverzinsliches
Darleken von 3000 fl., welches in den folgenden Jahren raten-
weise abgezahlt werden soll.

9. Consumverein fiir die Bergarbeiter der Ritter von
Drasche’schen Steinkohlenwerke an der hohen Wand nichst
Wiener-Neustadt.

Im Jahre 1868 gegriindet, zihlte derselbe im Jahre 1872
196 Mitglieder. Sein jihrlicher Geldumsatz beziffert sich auf
24.000 fl. Der Werksbesitzer unterstiitzt diesen Verein darch
anentgeltliche Ueberlassung der nothwendigen Localititen und
Einrichtungsstiicke, sowie durch Gewihrung eines unverzins-
lichen Darlehens von 3000 fl. In Folge der Grindung dieses
Vereines sind die Preise der Lebensmittel um 16 Perc. gesunken.
Noch gilnstigers Resultate ergab

3. der im Jahre 1869 bei dem Braunkohlenwerke
Wolfsegg in Oberdsterreich gegriindete Consumverein, welcher
seine Mitglieder gegen Baarzahlung nicht nur mit den wich-
tigsten Lebensmitteln, sondern auch mit Kleiderstoffen versehend,

#) Zur Statistik der Arbeiterverhéltnisse. I. Humanitire
Anstalten. Wien 1869, Seite 29.

#*) Diese Daten sind dem im Druck befindlichen Denk-
buche des dsterr. Berg- und Hiittenwesens, welches das Acker-
bauministerinm ans Anlass der Weltaussellung herauszugeben
beabsichbtigt, entnommen.

im Jahre 1872 200 Mitglieder zidhlte und einen Jahresamsatz
von 70.000 fl. erzielte. Nach einem dritthalbjihrigen Bestande
dieses Vereines wurden nicht nur die von der Werksinhabung
geleisteten Vorschiisse zuriickerstattet, 561 fl. dem Reservefond
zugewiesen und das Betriebscapital auf 3650 fl. gebracht, sondern
auch ein Bildungsfond gegriindet, der, ungeachtet aus dem-
selben schon jihrlich das iiber 250 fl. betragende Schulgeld
fiir die Kinder simmtlicher Vereinsmitglieder bostritten warde,
doch eine Hohe von 1460 fl. erreichte.

4. Der Consumverein der griflich Sternbergischen und
Horovic-Salingrischen Steinkohlenzechen za Bras bei Pilsen im
Bohmen warde im Jahre 1869 gegriindet, liefert seinen Mit-
gliedern, zu welchen im Jahre 1870 beinahe zwei Drittheile
des Arbeiterstandes der genannten Zechen zihlten, die noth-
wendigeten Nalrungsmitte]l und Kleidungsstoffe zu billigen
Preisen und wird von einem aus simmtlichen Werksbeamten
und einigen Arbeitern bestehenden Ausschunsse geleitet.

Jedes Mitglied zahlt monatlich wenigstens 50 Kreuzer
ein, welche Einlage ihm mit 5 Perc. verzinst wird, nebstdem
erhilt dasselbe von den am Schlusse jeden Jahres resultirenden
Reingewinn eine der Summe der Einlagen und dem Betrage
der abgenommenen Waare proportionelle Dividende, welche ihm
zu den Einlagen gutgeschrieben und verzinst wird.

Den monatlichen Bedarf von Lebensmitteln bezieht der
Arbeiter vom Vereine gegen Marken, welche derselbe vorschuss-
weise von der Werksleitung gegen nachtriglichen Abzug des
fiir sclbe entfallenden Betrages bei der Lohnung erhilt. Da so
der Arbeiter wenig baares Geld in die Hand bekommt, gerith er
nicht so leicht in die Versuchung unniitze Auslagen zu machen
und fiihrt mit seiner Familie einen geregelten Haushalt.

Im Jahre 1870 betrug der Umsatz dieses Consumvereines
84.000 fl. und wurde ein Reingewinn von 5200 fl. erzielt;
jeder Arbeiter, welcher wihrend der l4monatlichen Rechnungs-
periode 7 fl. einzahlte, hatte am Jahresschlusse darch Inieressen
und Dividenden bereits ein Vermogen von 20 fl. eingesammelt,

Der Consumverein hat ein Wirthshaus gepachtet, in
welchem jedem Arbeiter ein seinen Verhiltmissen angemessenes
Quantum guten und unverfilschten Bieres gegen Baarzahlung
verabfolgt wurde *).

5. Der Consumverein des Werkes Sagor in Krain ist
eine Schéopfung der dortigen Bruderlade, welche demselben die
néthigen Geldmittel vorgestreckt und fiir denselben anch ein
mit den nothigen Magazinen versehenes Gebéinde hergestellt hat.

Unter der Controle des Bruderladeausschusses stehend,
verabreicht dieser Verein seinen Mitgliedern die nothwendigsten
Victualien in guter Qualitit zu dem Einkaufspreise unter Auf*
schlag eines geringen Procentes zur Deckung der bescheidenen
Regiekosten, jedoch nicht allein gegen Baarzahlung, sondern
anch, was kaum zu billigen, auf Borg, gegen Vorweisung eines
Scheines der Werksverwaltung iiber ecin hinlingliches Lohnes-
guthaben. Auch dieser erst in der zweiten Hilfte des Jahres 1871
gegriindete Verein hat bereits giinstige Resultate erzielt.

Die angefiihrten Beispiele diirften hinreichen, um die
Griindung weiterer solcher; Vereine beim Bergbaue anzuregen,
wodurch mit der Zeit die Werksmagazine ganz entbehrt werden

¥) Der Bergwerksbetrieb im Jahre 1870. Wien, 1871
Seite 84.



konnten, Bei Grindung neuer Vereine diirfte unter den wver-
schiedenen Modalititen der Consumvereine dem Ladengeschiift
vor dem Commissions- und dem Markengeschifte der Vorzug
zu geben, jedenfalls aber das Borgsystem strenge zu vermeiden
sein, da es den wohlthitigen Einfluss der Consamvereine auf
die Sparsamkeit der Arbeiter vereitelt, die Verwaltung er-
schwert, die Waaren vertheuert, den Reingewinn daurch unver-
meidliche Verluste absorbirt, durch Ueberschreitung des fest-
gesetzten und Verweigerung eines hioheren Credites Zwiespalt
in der Verwaltung, Verstimmung und Abfall unter den Mit-
gliedern erzeugt. L.

Neue Coaks-Hochdfen in Bihmen. *)

Fiir die Roheisen-Industrie in Béhmen wird allem Anscheine
nach schon dieses Jahr eine progressive Productions-Steigerung
bringen. Die Holzkonlen-Hochéfen stehen allerdings schon auf
dem Aussterbe-Etat; die normalen Holzpreise sind fiir den Ei-
sen-Hochofenbetrieb Lereits zn hoch, und die noch im Betriebe
befindlichen Hochéfen sind momentan nur noch darch die Aunf-
arbeitung der friheren gewaltigen Windbriiche in unseren
Forsten begiinstigt. Die Roheisen-Darstellung mittelst Holz-
kohle wird indessen auch nach Aufarbeitung dieser Windbriiche
nicht ginzlich in Béhmen aufhdren; sie wird nor eine wesent-
liche Einschrinkung erfahren, indem sie sich deort, wo ihr
noch einiges Holz geboten werden kann, aamsschliesslich auf die
Erzengung von Qualitdts-Eisen beschriinken muss. Es gibt
bekanntlich sogar in Eugland (in Lancashire) noch zwei und
in Belgien bei Liittich einen derartigen Hochofen, welche
Holzkohleneisen einestheils zar Darstellung von Schmiedbarem
Guss, anderntheils fiir die Gewehr-Fabrikation, allerdings mit
hohen Kosten produciren, aber auch bedeutend thenrer als
Coaksroheisen verkaufen. Die erzgebirgische Eisen- und Stahl-
werksgesellschaft nidhert sich bereits diesem Wirthschaftsbe-
triebe mit ihrer Hochofen-Anlage bei Kallich anf dem Kamme
des Erzgebirges; eine .ihnliche wirthschaftliche Betriebsum-
wandlung steht anch der Hochofen-Production mittelst Holz-
kobhlen in unserem central-bohmischen Waldgebiete bevor, doch
werden viele von diesen eingehen, wie anch die meisten an-
deren Holzkohlen-Hochofen in den Grenzgebirgen Bohmens, wo
nicht reiche und gute Erze zur Disposition stehen, friher oder
spiter dem sicheren Tode verfallen werden.

Die Massenproduction von Robeisen in Bohmen wird
aber demungeachtet nicht nur nicht anfhéren, sondern vielmehr,
obschon in einer anderen Form, bedeutend zunehmen. Die
Prager Eisen-Industrie-Gesellschaft hatte den Anfang mit der
Coaks-Roheisen-Industrie gemacht; ihren Kladnoer Hochofen
folgte vor etwa zwei Jahren der Fiirstenberg’sche Coaks-Hoch-
ofen bei der Karlshitte unweit Beraun, diesem wird sich bald
chendaselbst ein zweiter zngesellen. Bei Rokitzan wird von
der erzgebirgischen Gesellschaft in kirzester Zeit der Betriel
eines Coaks-Hochofens erdffnet werden; dieselbe Gesellschaft
baut eine zweite derartige Hochofen-Anlage bei Komotau.
Ebenso wird gegenwirtig in Zbirow mit dem Baue von sieben
neuen Hochéfen begonnen. Endlich ist eine Gesellschatt in der
Bildung Dbegriffen, welche eine sehr grosse Hochofen-Anlage

*) Entnommen der Zeitschrift
Eisen-, Stahl- und Maschinen-Industrie.

fir die deutsch-osterr.

121

an der Bohmischen Westbahn im Beraunthale zu errichten be-
absichtigt. Alle diese neuen Hochdfen sind oder werden aus-
schliesslich fiir dem Coaksbetrieb eingerichtet; die Frage ist
nur, woher die Coaks in diesen grossen Massen fir so viele
Hochéfen zn entnehmen sein werden?

Die Prager Eisen-Industrie-Gesellschaft, welche bis vor
wenigen Jahren ausschliesslich ans ihrer eigenrn Kohle selbst
erzeugte Coaks verwendet hatte, bezieht jetzt vorwiegend
‘Waldenburger Coaks. Der Karlshiitter Hochofen bezieht seine
Coaks aus den Kohlenwerken von Mirdschan, dasselbe wird
fir den neuen Coaks-Hochofen von Rokitzan beabsichtigt. Doch
die Leistungsfihigkeit des Mirdscher Kohlenbeckens ist eine
beschrinkte und verspricht ohnedies keine lange Dauer. In
Zbirow reflectirt man daher Dbereits auf den Bezug von west-
filischen Coaks, Bei der neuen Komotauer Hochofen-Anlage
wird anf den Coaksbezug aus Zwickau oder néthigenfalls auch
aus Waldenburg gerechnet. Kurz, die Hochofen-Industrie in
Boéhmen, wo sich im Centrnm des Landes die colossalen Eisen-
erzlager des silurischen Gebirges befinden und das Erzgebirge
und das Riesengebirge Eisenerzlager von voreziiglicher Qualitit
bergen, ist in iberwiegendem Masse auf den weiteren Trans-
port von Coaks angewiesen. Die Steinkohlenflotze von Schatzlar
und Schwadowitz besitzen allerdings vercoakungsfihige Kohle,
doch findet dort immer noch keine Vercaokung statt, da der
Haus- und Dampfkesselbedarf die dortige Forderung noch zur
Ginze consumirt. Die fremden Coaks kommen selbstverstind-
lich theurer zu stehen; in Prag zahlt man bereits fiir Walden-
burger Coaks 17 Sgr. per Zollcentner und dazu 35 Kreuzer
Fracht. Freilich ein hoher Preis, der sich fiir den Bezug
westfilischer Coaks noch viel hoher stellen wird. Doch wenn
man die immer noch steigenden Preise des importirten
Roheisens und weiter beriicksichtigt, dass fast gar kein boh-
misches Roleisen mehr in den Handel kommt, so ist man
gendthigt, selbst thenre Coaks zu bezichen; die steigenden
Roheisen-Preise sichern auch bei wachsenden Brennstoffpreisen
und Arbeitslohnen den Coaks-Hochofen-Anlagen einen bedeu-
tenden Nutzen:

Wir haben es hier in der That nicht mit voriiberge-
henden Conjuncturen zu thun; es erfillt sich auch auf dem
Gebiete der Eisen-Industrie der bekannte Carey’sche Satz, dass
mit zunehmender Civilisation die Preise der Rohproducte
steigen. Der Eisenverbrauch nimmt stetig zu; er war im
Jahre 1851 in der osterreichischen Monarchie, also im letzten
Jahre des Prohibitiv-Systems, noch 10,64 Zollpfund Roheisen
per Kopf. Dieser Verbranch kennzeichnet seitdem auf das
beste den wirthschaftlichen Fortschritt in Oesterreich; er war
im Jahre 1857 22,32, 1858 23,26 Zollpfand, dagegen von 1860
Lis 1865 zwischen 18 und 18,6 Zollpfund. Im Jahre 1868
stieg er wieder auf 34,4 Zollpfund und ldsst sich fir das Jahr
1871 mit ziemlicher Sicherheit auf 45 Zollpfund Roheisen per
Kopf abschdtzen. Bei dieser Berechnung sind simmtliche im-
portirten Stabeisensorten auf die entsprechenden Roheisen-
Quantititen reducirt worden, weil doch alles verbrauchte Eisen
anfénglich das Zwischenstadium der BRoheisens durchgemacht
hat und deshalb dieses die einzig sichere statistische Einheit
abgibt.

Bei civem Vergleiche mit dem Eisenverbrauche in am-
deren Lindern zeigt es sich, dass Oesterreich hinter demselben



noch zuriicksteht und noch viel zu thun hat, um dieselben in
dieser Beziehung, das heisst dberhaupt in seiner wirthschaft-
lichen Entwicklung einzaholen. Im Zollvereine war der Roh-
eisenverbrauch per Kopf schon im Jahre 1857 40 Zollpfand,
in Preussen stieg er im Jahre 1861 auf 61 Zollpfund und
betrug die Production an Roheisen allein im Zollvereine im
Jahre 1871 64 Zollpfund per Kopf, wobei natiirlich der grosse
Import aus England nicht mitgerechnet wird, der immer noch
den Export bedeutend iiberwiegt. In England war im Jahre
1825, zur Zeit der Aufhebung der englischen Prohibitivzblle,
der Kopfverbrauch schon 31,6 Zollpfund Roheisen, er war
1850 179,2 Zollpfund und iberstieg 1860 den Satz von 200
Zollpfund, iiber den England jetzt nicht mehr viel hinausreichen
zn konnen scheint. Dagegen findet dort eine Zunahme des
Exportes von Eisen in allen feinen Sorten statt; indessen
nimmt die Productionsfihigkeit, ganz abgesehen von den Ar-
beiter-Verhiltnissen, nicht mehr in den friheren Progressionen
zu, und es liegt deshalb hauptsichlich an dieser Ursache, dass
die Roheisenpreise nebst allen anderen Preisen so gewaltige
Steigerungen erleiden. Trotz aller Fluctuationen sind die
Preise fiir alle Eisensorten anf dem im Grossen und Ganzen
den Ton angebenden Londoner Markte im Jahre 1872 um 20
bis 25 Percent vom Jénner bis December gestiegen. Ein
Rickgang erscheint unmoéglich, eher eine weitere Zunahme der
Preise, und die Zunahme der Consumtion mnss, wo es nur
irgendwie ausfithrbar erscheint, die Zunahme der Production
nothwendig nach sich ziehen.

In der gsterreichischen Monarchie betrug nun der Roh-
eisenverbrauch im Jahre 1871 nach ziemlich sicherer Schitzang
iber 15%, Millionen Zollcentner, immer noch um sehr Bedeu-
tendes weniger, als in den benachbarten Zollvereinsstaaten.
Von jener Verbrauchsmenge wurde nur die kleinere Hilfte auf
den inldndischen Hochifen erzeugt, die griossere Hilfte musste
aus dem Auslande zum grissten Theile in der Form von ver-
arbeitetem Eisen importirt werden. Die Steigerung unserer
Coaksroheisen-Industrie ist deshalb eine offenbare Lebensfrage
fir die ganze wirthschaftliche Thitigkeit der &sterreichisch-
ungarischen Monarchie; sie ist aber bis jetzt erst dort mit
Vortheil méglich, wo vercoakungsfihige Steinkohle vorkommt
oder wo man Coaks anf mioglichst kurzem Wege aus dem Aus-
lande beziehen kann. In beiden Beziehungen sind Béhmen und
Mihren die am meisten bevorzugten Kronlinder, demnn beide
sind fir den Coaksbezug ans dem Auslande am giinstigsten

gelegen.

Notizen.

Zum Verzinken von Eisen, z. B. Steinklammern,
Telegraphenketten etc., um dieselben gegen Rost zu schiitzen,
wird im Oberlausitzer Gwbtt. folgendes Verfahren besonders
auch hinsichtlich seiner Billigkeit empfohlen (nach den daselbst
angegebenen Zahlen berechnet sich fibrigens 1 [Jm zu 1 Thir.).
Ein offenes Holzgefiss von etwa 1,4m Durchmesser und 0,4 m
Hohe wird mit reinem Wasser bis zu %, der Hohe gefiillt und
hierin unter stetem Umrihren %, bis 1 °/, englische Schwefel-
sllure geschiittet. In diese verdinnte Sdare legt man die vom
Rost oder Hammerschlag zu reinigenden Eisentheile so lange
(6 bis 24 Standen lang), bis sich an ihnen eine reine Ober-
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fliche zeigt oder durch Reiben mit einem Lappen und nassem
Sand herstellen ldsst. Nach dem Herausnehmen des Eisens
spiilt man dasselbe in frischem Wasser ab, reibt es metallisch
rein und legt es dann in mit wenig geloschtem Kalk ange-
rihrtes Wasser, in welchem es bis zur weitern Behandlung
bleibt, Man muss dem Beizwasser von Zeit zu Zeit etwas
frische Schwefelsdure zusetzen. Nach etwa l4tigigem Ge-
brauch ist dasselbe so mit Eisenvitriol geschwingert, dass es
frisch angesetzt werden muss. Das Dbenutzte Beizwasser ist
zur Desinficirang der Diingergruben gut zm benutzen. —
Fiir die vom Rost befreiten Eisentheile wird zunichst eine
schwache Verzinkung aunf kaltem Weg néthig. Das daza
erforderliche Zinkchlorid bereitet man, indem man einen irde-
nen innen und aussen verglasten Topf von etwa 8 bis 10!
Inbalt zu %/, mit gewohnlicher Salzsdure anfiillt und in diese
metallisches Zink oder Zinkblechschnitzel bringt, so lange, bis
nichts mehr gelést wird. Dem Zinkchlorid wird daun etwa
a0 %, seines Gewichtes fein gestossener Salmiak beigemischt.
Zur kalten Verzinkung bedarf man eines Kastens von Zink-
blech, dessen Dimensionen der Grisse der zu verzinkenden
Gegenstinde entsprechen miisse, fiir Steinklammern z. B. einen
Kasten von etwa 0,28 m Breite, 0,42 m Linge und 0,14m
Tiefe. Hierein schiittet man das Zinkchlorid und legt in
dieses die za verzinkenden Eisentheile. Schon nach 1%/, bis
2 Minuten steigen kleine Bldschen auf, welche sich als feiver
Schaum auf der Oberfliche sammeln, was als Zeichen dafiir
dient, dass der Verzinkungsprocess vor sich gegangen ist. Als-
dann legt man die Eisenstiicke zum Abtrépfeln auf ein Blech
und fingt das herabfliessende Zinkchlorid im Kasten wieder
auf. Das abgetropfelte Eisen wird anf eine von unten er-
wirmte reine Blechplatte gelegt, bis es vollkommen trocken
geworden ist, dann Stick fiir Stick mit einer Zange angefasst
und in geschmolzenes Zink eingetancht, ein Weilchen darin
gelassen, bis es die Tewmperatur des Zinks angenommen hat,
alsdann herausgehoben und abgeklopft, damit das iiberfliissige
Zink abfalle, womit der Verzinkungsprocess beendigt ist. Die
in geschmolzenes Zink getauchten Gegenstinde miissen voll-
kommen getrocknet sein und das Zink ist méglichst heiss zu
halten, ohne aber rothgliihend za werden. Vor dem Eintauchen
von Gegenstinden in das geschmolzene Zink ist die Oberfliche
des letztern mit einem Blechléffel za reirigen. Nach ldngerm
Betrieb findet sich in dem Schmelzgefiss am Boden das Zink
kornig. Wenn sich diese weniger fliissige Masse mehrt, so ist
Alles aus dem Schmelzgefiss herauszunehmen und 2zun
Auflésung in Salzsiure zu verwenden, wogegen von Neuem
Zink eingeschmolzen werden muss.
(Deutsche Ind.-Ztg.)

Amtliches.

Auszeichnungen,

Se. k. nnd k. apostol. Majestit haben mit allerhiochster
Entschliessnng vom 2, April 1. J. dem Oberbergrathe der Berg-
hauptmannschaft zu Prag, Eduard Hiibl Edlen von Stollen-
bach, aus Anlass seiner Versetzung in den bleibenden Ruhe-
stand, in Anerkennung seiner vieljihrigen aunsgezeichneton
Dienstleistung taxfrei den Orden der eisernen Krone 3. Klasse
allergniddigst zu verleihen geruht.

Se. k. und k. apostol. Majestit haben dem, wegen Verun-
glickung im Dienste in den zeitlichen Ruhestand versetzten
Schichtmeister, Peter Heigl, taxfrei den Titel eines Bergver-
walters allergniidigst zu verleihen geraubt.



Erlass

des k k. Ackerbauministeriums ddo. 7. April 1873,
Z. 1315/138 an simmtliche Berghanptmannschaften.

Das Ackerbauministerium findet sich im Einverstindnisse
mit dem Justizministerium bestimmt, den Erlass des ehemaligen
Ministerinms fiir Landescultur und Bergwesen vom 5. Juni 1850,
Z. 865/M. L. B. in jenen Bestimmungen (5, 7, 12), welche an-
ordnen, dass der Wahlact beziiglich der fiir die berggericht-
lichen Senate zu blestellenden bergbaukundigen Beisitzer und
deren Stellvertreter durch den Berghanptmann personlich zu
leiten ist, dahin abzuiindern, dass der diesbeziigliche Wahlact
nach Ermessen des Berghauptmanunes entweder von ihm oder
von dem im Bezirke des betreffenden Berggerichtes fungiren-
den Revierbergbeamten oder im Falle, als in einem solchen
Bezirke zwei oder mehrere Revierbergbeamte sich befinden
sollten, von demjenigen Revierbergbeamten zu leiten sei, welcher
von dem Berghauptmann hieza delegirt wird.

Wien, am 7. April 1873,
Chlumecky m/p.

Kundmachung.

Der im Sinne der Verorduung des k. k. Ackerbau-
Ministerinms vom 23. Mai 1372, Z. 5420, mit dem Standorte in
Kladno behdrdlich bestellte Bergbau-Ingenieur Daniel Corvin
hat am 3. April 1873 den Amtseid abgelegt, und ist hiedurch
zar Ausiibung dieses Befugnisses berechtigt.

Von der k. k. Berghanptmannschaft
Prag, am 4. April 1873.

Druckfehler-Berichtigung.

Seite 111, erste Spalte, 12. Zeile: statt ,etc.“ soll es
heissen ,A%; 19. Zeile von unten soll es statt ,Ventil O,
heissen ,Ventil V¢ Seite 111, 2. Spalte, 5. Zeile von oben
soll es statt  Arbeiten“ heissen ,Athmenc.

Seite 112, 2. Spalte, 27. Zeile soll es heissen ,distri-
butoire¥ statt ,distribatoire.

Ankuandigungen.

Ein absolvirter Berg- und Hiittenmann

mit mehrjihriger Werkspraxis, wiinscht sich zn verindern
und sucht entsprechende Stellung, entweder bei einem gros-
serem Werke, oder die Leitung eines kleineren Bergbaues zu
tibernehmen. Gefl. Offerten sub Z, L. 393 an Haasenstein
und Vogler in Wien, (65—2)

i

Fir ein grosses montanistisches Etablissement wird ein

Ingenieur

gesueht. Derselbe muss absolvirter Techniker sein und eine
ein- oder zweijihrige Praxis aufzuweisen haben. Gehalt je
nach Eignung, jedoch nicht unter 1200 i. Montanisten
haben den Vorzug

Bewerber wollen ihre Briefe unter Adresse A, B. C. an
die Administration dieses Blattes richten. (69—2)

(-
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Bei der Privatunternehmung des Barédsdger Steinkohlen-
Bergwerkes (neben Gr.-Wardein bei der Eisenbahn-Station Rév)
wird auf eine am 1. Mai 1873 zu erfillende Bergwerks-
Ingenieurs-Stelle der Concurs eroffnet.

Diese Stelle ist mit 800 fl. jihrlichem Gehalte, freier
Wohnung und mit nothwendigem Heizungs-Material verbunden.

Concurrirende sind verpflichtet, ihre gut absolvirten berg-
werksakademischen Wissenschaften und ihre etwa erworbene
Praxis, sowie auch die Geliufigkeit der ungarischen Sprache
in Worten und Schreiben zu bezeugen. Vortheil wird gegeben
denjenigen, die ausser diesem auch der in dieser Gegend oft
gebriuchlichen raminischen und slavischen Sprachen kundig sind.

Mit dieser Stelle wird bis zu einer gewissen Zeit auch
die Rechnungsfihrerstelle verbunden sein.

Die gehirig versehenen Gesuche sind an den unterfer-
tigten Unternehmer (Pest, Gittergasse Nr. 2) bis zum 15. April
zu richten. (59—1)

Pest, am 23. Mirz 1873. Gustav Nagy.

R

e foaks - Brosugungs - ftablissemants.
Ein grosseres Quantum

Eisen-Schmelz-Coaks

(am liebsten schlesische) wird auf snccessive Lieferungen zu
kanfen gesucht. Offerte wolle man unter Chiffre R. 5011 an
die Annoncen-Expedition von Rudolf Mosse in Wien
richten. (65—1)

Kohlenseparationen, Kohlen-, Eisen-

stein-, Phosphorit wnd Sinterwischen
baut seit 1861 als Specialitit die Baroper

Bsclmentran - Aelen - Geaellurhafl

zu Barop in Westphalen.
Vertreter fiir Oesterreich:

Ingenieur M. WAHLBERG.

Singerstrasse 27, Wien.

Fir Eistobahuen, Kohlen-, Berg- mnd HAtten- Werk,

Eisengiessereien etc.

Alle Gattungen Sandwurfgitter
von Hand- und Maschingeflecht, be-
sonders zu empfehlen: (143—4)

Neuartige, gepresste pa-
tentirte Waurfgitterlaut Zelch-
nung, vorziiglich durch ihre iiber-
lange Dauerhaftigkeit, Steife, Stiirke
und gleichmiissige Maschenweite, anch
darum, weil sich bei denselben die in
Nuten liegenden Drihte nie verschie-
ben konnen, billigst bei

Hutter & Schrantz,
k. k. Hof- u.ausschl.Siebwaaren-Fabri-
kanten, Wien, Windmiiklgasse 16 u. 18.

(1—12)




Offerte

pon Hergroerhsmafchinen nebft Subehir

Auf den hiesigen Steinkohlengruben
geworden :

4 Wasserhaltangsmaschinen von 230, resp. 150, 70 und
60 Pferdekriften;

2 combinirte Firder- und Wasserhaltnngsmaschinen von
54 resp. 20 Pferdekriften;

1 50pferdige breitspurige Locomotive;

1 10pferdige Locomobile mit Férdervorrichtung;

2 complete Drucksitze von 20*, resp. 15 Durchmesser ;

6 complete Sangsitze von 15, 13 uwad 10 Durchmesser;

11 Henschel’sche Dampfkessel;

2 Speisepumpen und ein Injectear.

Die vorstehen dverzeichneten Maschinen pp. sind durchweg
betriebfihig, zom Theile fast neu und grosstentheils gut erhalten.

Kauflustige wollen sich an die gefertigte Direction oder
an den Civilingenieur Herrn Stantzer in Myslowitz wenden.

Jaworzno, den 3. April 1873, (67—3)

Direction der Jaworznoer Steinkohlengewerkschaft.
Gez. Welissleder.

sind disponibel

Zum Beginne der Bausalson ewjfehlen wir unseren vorziig-
lichen Steinbriicker Natur-Cement - Romand-Cement, hydraulischen
Kalk, feuerfeste Ziegel, feuerfesten Quarzsand, feuerfesten Thon, feuer-
feste Chamotte zu den billigsten Preisen in Leliebigen Partien. —
Preisblitter und Broschiiren gratis, (61—6)

Steinbriicker Cement - Fabrik
in Steinbriick (Steiermark).

124 --

Eine grissere Partie bester

Rubr-Goaks

auf Jahreslieferung zu vergeben. Offerte unter S. 4937 be-
sorgt die Annoncen - Expedition von RUDOLF MOSSE in
WIEN. (B3—2)

W* KNAUST IN WIEN,

k. k. a. pr. Mafdiinen~ und Feneclsfdigerathe-Fabrik,
Leopoldstadt, Miesbachgasse Nr. 15,

gegeniiber dem Augarten fm cigenen Hause.

Special-Etablissement fiir Spritzen, als: Wagenspritzen,
Abprotzsprizen, Karrenspritzen, Trag- und Haundspritzen,
Gartenspritzen, Hydrophore, Wasserwagen. — Gerathe und
Ausriistungen fiir Feuerwehren, als: Helme, Leibgurten, Beile,
Carabiner, Rettungsleinen, Laternen, Signal-Instrumente,
Schiebleitern, Steigerleitern, Rettungsschlduche, Ikauchhan-
ben, Mannschafts- und Riistwagen, Geriithekarren etc. ete, —
Pumpen, als: Centrifugal-Pumpen fiir Briickenbauten, Hafen-
bauten, Be- u. Entwisserungen, Wasserbauten, Mocks etc. ete.
— Bau-Pumpen fiir Baumeister und Bau - Unternehmungen.
Pumpen mit Maschinen- und Handbetrieb, fiir Hausbedarf,
Garten-wecke, Fabriken, Brauereien, Brennereien, Gasaustal-
ten, Bergverke etc. — Apparate und Maschinen fiir Bespritzunge
von Gartenanlagen, Parks und Strassen. — Wasserleltungen
und deren Bestandthehe, Fontainen od. Springbrunnen, Réhren,
Hahnen, Ventile, Flanschen, Eisen- und Messing-Fittings ete.

— Fenereimer und Schlduche aus Hanf, Leder, Guinmi.
;ljfulﬂi@f 1823.
VERKAUF UNTER GARANTIE.

Ausgezeichnet durch das goldene Yerdienstkreuz mit der Kromne.
21 goldene & silberne Ausstellungs-Medalllen.

(55—37)

R

R

Unzerreissbare Rollenzeichenpapiere

in glatter und rauher @ualitit.

Diese Papiere liefern wir in Rollen von 71

110 142 Centimeter Hohe. 42—0

per Rolle Thlr, 4%/,

8 10/,

Fiir wichtige Pline der Zeichnungen, welche lange und viel benutzt \;erden, ist dieses unser Fabrikat besonders prak-
tisch. Ferner empfehlen wir Tauen Rollenzeichenpapier, ziih, fest, doppelt geleimt, so dass es beim Radiren nioht
rauh oder wollig wird, fiir Maschinen- und Werkstatt-Zeichnungen,

8kizzir-Zeichenpapier mit metrischer Eintheilung. — Proben stehen anf Wunsch gratis und franco zu Diensten.

Carl Schleicher & Schull.

Diiren, Rhein-Preussen.

Kohlen-Separationen und Verladeanstalten
liefert als Specialitit seit 1857

die Alafdyinenban-Actien-Gefell[djaft Humboldt, vorm. Sicvers & Co. in Ralk bei Deuss . RY.

Illustrirte Preis-Courants gratis.

Diese Zeitschrift erscheint wochentlich einen Bogen stark mit den néthigen artistischen Beigaben und dem monatlich
einmal beigegebenem literarischen Anzeiger. Der Prinumerationsprels ist jihrlich loco Wien 10 f. 6. W. oder 6 Thlr, 20 Ngr,
Mit franco Postversendang 10 fl. 80 kr. 6. W. Die Jahresabonnenten erhalten einen officiellen Bericht iiber die Erfah-
rungen im bau- und hiittenmannischen Maschinen-, Bau- und Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate
finden gegen 10 kr. 6. W. oder 2 Ngr. die gespaltene Nonpareillezeile Aufnahme,
Zuscbriften jeder Art konnen nur franco angenommen werden.

Druck von G. Gistel & Comp. in Wien,

Fir den Verlag verantwortlich Hermann Manz.
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Verlag der G. J. Manz’schen Buchhandlung in Wien, Kohlmarkt 7.

Ueber die Fabrikation der Hufniigel mit Maschinen. — Zahnridder. — Der Seilbohrer. — Notizen., — Amtliches. —

Ankiindigungen.

. . . , . . kleine Werkstiitte haben. Vor wenigen Jahren unoch war die
Ueber die Fabrikation der Hufnagel mit Maschinen. Nagelschmiede hiinfig mit kleinen Farmhiusern verbunden, und
Obwolhl die Anwendung von Maschinen zur Anfertignng | der Farmer mit seiner Familie machten darin Nigel, wenn sie
der Nigel in den letzten 20 Jahren sehr allzemein geworden | nicht auf dem Felde zu arbeiten hatten.
ist, so hat doch eine Gattung von den etwa 300, die auf den Der Geschiiftsinhaber (nail-master) iibergab dem Nagel-
Markt kommen, bisher jedem Versuche, sie der Verfertigung | schmied an gewissen Wochentagen hinreichend viel Nageleisen,
durch- Maschinen zugiinglich zn machen, mit Erfolg® wider- | um es mit Hilfe seiner Familie in einer Woche zu verarbeiten,
standen. Diese ist der Hufnagel, welcher gegenwirtig noch | nach welcher Frist er die gefertigten Nigel iibergab und neuen
ebenso hergestellt wird, wie beim Aufschlagen des ersten Huf- | Eilsenvorrath erhielt. In Folge dessen ist der Herr so ziemlich
eisens, nimlich mit der Hand. Der Grund davon ist der Um- | in den Hiinden der Arbeiter, deren Stellung eine besondere
stand, dass der Hufnagel ganz Ulesonders die Eigeuschaften | Verstirkung durch den Umstand erhialt, dass lLisher alle die
der Steifheit und Biegsamkeit in ungewohnlichem Grade be- | verschiedenen Versuche, Hufnigel mit Maschinen herzustellen,
sitzen muss; Steifigkeit, um, wenn in den Huf eingetrieben, | fehlschlugen.
nicht von seiner Bahn ahzuweichen und den Fuss zu lihmen, Im Bewnusstsein dieser Thatsache bildeten die Arbeiter
und Biegsamkeit, nm die durchgetriebene Spitze ohmne Nach- | schon vor Jahren cinen Gewerkvercin; im Glauben, schliesslich
theil fiir das Metall durch Brechen nmschlagen zn konnen, =0 | einen sehr hohen Lohn erhalten zu miissen, machten sie héchst
wie die verschiedenen Beanspruchungen wiihrend seines Dienstes | willkiirliche Gesetze, und quilten die Arbeitgeber mit An-
gehorig auszuhalten. Ein guter Hufnagel soll in der That die | spriichen der ausserordentlichsten Art, In dieser Weise geht
Eigenschaften von Stahl und Blei verbinden, wesshalb begreif- | die Sache, und wird wahrscheinlich so fortgehen, bis die
licher Weise nur das vorziiglichste Eisen zu seiner Verferti- | Maschine in diesem Arbeitszweige den Sieg iiber die Handarbeit
gung benutzt werden kaun, und seine Behandlung dabei eine | thatsdchlich errungen lhat.

solche sein muss, dass nach Vollendung des Nagels nicht etwa Unter den zahlreichen Versuchen, die Handarbeit bei
eine Verschlechterung, sondern eher eine Verbesserung des | Herstellung der Hufndgel durch Maschinen zu ersetzen, ist
Materials eingetreten ist. der bemerkenswertheste jener von Hall. Sein Patent versprach

Maschinnagel werden gewohulich aus Blechen geschnitter, | Gutes, und wurde von einem unternehmenden Falrikanten auf-
und wie gut auch die Qualitidt des Eisens sein mag, es liefert | genommen, der cine ansgedehate Werkstitte und Maschinen-
nie Nigel von so festem Gefiige und von solcher Dehnbarkeit, wie | anlage zam Zwecke der Ausbeutung der Erfindung anlegte.
jene, die aus gewohnlichem Nageleisen mit der Hand geschmiedet | Die Nigel jedoch, welche aus Blech gefertigt wurden, fanden
werden. Der grosste Nachtheil dbrigens, welcher dem Handel | keinen Absatz, und das Unternehmen musste schliesslich mit
damit anhaftet, ist seine stets schwankende Lage, welche hohe | einem Verluste von 20.000 Pfd. Sterl. seitens des Eigenthiimers
Preise und oft grosse Schwierigkeiten, iiberhaupt Hufnigel zn | aufgegeben werden.
erlangen, im Gefolge hat. Wenn nimlich das Maschinenfabrikat dem mit der Hand

Die Fabrikation der Hufnigel wird hauptsichlich in der | gefertigten nicht nachstehen soil, muss die Maschinerie von
Umgegend von Birmingham und Derbyshire betrieben, obwohl | Jemandem entworfen werden, der ebenso kundig in der Kunst
sich auch einige Fabrikanten zu Bristol damit beschiftigen. des Hufschmiedes, wie in der praktischen Mechanik ist, denn
Die Hufnigelschmiede sind sogenannte Hausarbeiter, d, h. sie | es gibt fast allerlei kleice Erfordernisse an einem Hufnagel,
treiben ihr Geschift in der eigenen Wohnung, wo sie eine | auf welche bei der Herstellung Riicksicht genommen werden muss.




Vielleicht verdankt der Erfinder der nachfolgend zu
heschreibenden Maschinerie diesem Umstande seinen Erfolg;
denn einen Erfolg hat er thatsichlish erzielt, und es gewihrt
eine gewisse Genugthoung, zu wissen, dass in Zukonft statt
einer oft ungeniigenden Production manchmal nicht ganz guter
Nigel, eine Lieferung dieses Artikels meist constant guter
Qualitit zu erwarten ist.

Die Maschinerie, welche solch guten Effekt verspricht,
ist erfanden und Schritt fiir Schritt in practischen Betrieb

' gesetzt durch J. Huggett, welcher seine Ideen den Herren H.
und R. J. Moser mittheilte. Diese Herren errichteten zu Battersea
eine Fabrik, worin gegenwirtig die Nagelfabrikation kriftig
betrieben wird. Das hierzu benutzte Eisen ist schwedisches
Holzkohleneisen, welches in Stiben von 2 Fuss 4 Zoll (710
Millimeter) Linge, 7/,, Zoll (11 Millimeter) Breite und 8/, Zoll
(4 Millimeter) Dicke geliefert wird. Der erste Schritt in dem
Processe der Nigelfabrikation ist, die Stibe in einem Siemens’-
schen Ofen zu einer hellen Rothglihhitze zu bringen. Wenn
die Stibe ans dem Ofen kommen, werden sie in rascher Auf-
einanderfolge zwischen ein Walzenpaar eingefiibrt, welches
mit 540 Umdrehungen per Minute umldaft. Die untere dieser
Walzen, wovon verschiedene Grossen fiir verschiedene Nagel-
sorten benutzt werden, Desitzt eine ringsum laufende Furche,
in welcher sich Vertiefungen von 1%, Zoll (44 Millimeter)
Linge und %/,; Zoll (8 Millimeter) grosster Tiefe (von der
Peripherie der oberen Walze ab gemesseu) befinden, welche
von Mitte zu Mitte 6/, Zoll (159 Millimeter) von einander
abstehen,

Diese Vertiefungen bewirken, dass die durch die Walzen
gelassene Stange an einzeluen Stellen jhrer Linge mit der
Form derselben ibereinstimmt, und Verdickungen zeigt, welche
schliesslich die Kopfe zweier Niigel biiden, wiahrend der zwischen-
liegende Theil, der 3, Zoll (5 Millimeter) breit ist und in der
Mitte bis zu '/, Zoll (1,6 Millimeter) Stirke abnimmt, den
Schaft bildet. Wenn die Stibe aus den Walzen kommen, sind
sie 6 Fuss (1830 Millimeter) lang; sie gleiten iiber eine schiefe
Ebene auf eine Tafel hinab, und werden daselbst von Knaben
an beiden Enden mit Zangen ergriffen und gerade gezogen und
hieranf in einen Trog bei Seite gelegt. Mit zwei Mann am
Ofen und drei Knaben an dem Abnahmetisch werden 900 Stibe
per Stunde gewalzt und gerade gestreckt. Da zwei Oefen in
Gang stehen, so ist die Production hiebei in einer Stunde bei
vollem Betriebe 1800 Stibe, oder 10.800 Fuss (3292 Meter)
Nageleisen.

Nach Passiren des ersten Walzenpaares gehen die Stibe
durch ein zweites, in welchem die dickeren Theile derselben
in der Dicke verkleinert, aber verbreitert werden, mit anderen
Worten, worin die Kopfe ihre erste Form erhalten, indem sie
mehr oder minder quadratische Form erhalten, Die Walzen
bestehen ans Hartguss. Es sind drei solcher Maschinen vor-
handen, die von Midchen bedient werden, deren noch eine
grosse Anzahl bei den nachfolgenden Operationen Verwendang
findet. Die drei Maschinen zum Quadratisch-Walzen (squaring)
versehen sechs Schneidemaschinen mit Stiben, deren jeder
in 18 Sticke geschnitten wird, wovon jedes einen Nagel in
seiner ersten Form darstellt (diese Angabe stimmt nicht mit
dem Vorigen, es miissten vielmehr etwa 22 Nigel darauos er-
halten werden). Bei jedem Niedergange des Schneidkopfes mit
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dre1 Messern wird die Stange einmal quer durch eine der Verstir-
kungen abgeschnitten, wodurch die Kipfe der Nigel entstehen,
wilhrend gleichzeitig zwei schiefe Schnitte durch die Mitte des
diinnen Theiles zur Bildung der beiden Nagelspitzen geschehen.

Bei jedem Schnitt erhdlt man zwei rohe Niigel, welche,
sobald die Schneiden sich heben, durch einen hin und her
gehenden Stoésser, der hinter den Messern arbeitet, entfernt
werden. Jede solche Maschine liefert bei unanterbrochener
Arbeit 30.000 Rohniigel per Tag. Von der Schuneidmaschine
wandern die Rohndgel zu einer Scheunertonne, worin sie von
Hammerschlag gereinigt werden. Sie sind nun fiir den nichsten
Process, das Anknépfen (heading) bereit, welches auf sechs von
Midchen bedienten Maschinen vorgenommen wird. Die Anknépf-
maschine besteht auns einer Hartgusswalze, welche um eine
horizontale Axe von dem Arbeiter weg rotirt. In dem Um-
fange dieser Walze ist eine Reihe von Matrizen angebracht,
in deren jede ein Rohnagel eingesteckt wird; sobald dieser
im Verlauf der Umdrehang an der héchsten Stelle der Walze
eine verticale Stellung annimmt, kommt er unter einen Stempel,
der beim Niedergehen den Nagelkopf bildet.

Nachdem die Nigel die Anknépf- Maschine verlassen
haben, woraus sie beim Rotiren der Walzo herausfallen, kommen
dieselben zan dem Glihofen, in welchem sie nach iiblicher
Weise in geschlossenen Gefiissen getempert werden. Nach dem
Abkiihlen gelangen sie zu den Form-Maschinen, worin sie einer
nach dem andern auf den Umfang einer rotirenden Hartgass-
walze gelegt werden, so dass sie mit ihrer Linge in der Rich-
tung des Darchmessers liegen. Sobald der Nagel im Verlaufe
der Umdrehung den héchsten Punké der Walze erreicht, wird
er von drei Stempeln ergriffen, deren einer senkrecht von oben
her wirkt, wihrend die anderen die Sciten des Nagels bear-
beiten. Der Oberstempel gibt dem Nagel eincn Schlag, wihrend
die Seitenstempel jeder zwei Schlige in rascher Aufeinauder-
folge abgeben. Von der Form-Maschine gelangen die Nigel in
einen Ofen, woselbst sie hellrothgliihend gemacht werden, und
wieder abkihlen.

Das Resultat ist, dass sie, wie man sagt, angelaunfen
(coloured) sind, d. h. dass eine schwache Schicht Hammer-
schlag daranf entsteht, welche das Verrosten auf dem Lager
verhindert. Gleichzeitig werden hierdurch die Niigel auch noch
getempert. Aller Rost, der sich etwa nachher noch aunf den
Niigeln bildet, fillt sammt dem Hammerschlage ab, wenn die
Niigel schliesslich zum Gebrauche des Hufschmiedes gespitzt
werden. Diese letzte Arbeit wird stets vom Hufschmied selbst
gemacht, mogen die Nigel non Hand- oder Maschinen-
fabrikat sein.

Man sieht demnach, dass in den Moser’schen Werkstitten
die Nigel neun gesonderte Processe durchmachen, von welchen
sechs rein mechanischer Nator sind. Ungeachtet dessen, sowie
der Xosten fiir Gebiindeanlagen und Maschinen, deren Ab-
nutzung und Betriebskraft etc., werden die Nigel deunoch zu
einem Preise hergestellt, welcher erlaulbt, sie selbst in dem
jetzigen Stadium der Fabrikation zu cinem etwas niedrigeren
Preise, als die durch Handarbeit hergestellten, aunf den Markt
zu bringen. Ein wichtiger Puaukt beziiglich der Billigkeit,
welcher bei der Maschinenarbeit mitwirkt, ist die Verminde-
rung des Materialabfalles. Allerdings betrigt derselbe bei den
Maschinen 23!/, Percent wihrend des ganzen Processes; allein
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19 Percent davon sind durch weiteres Umarbeiten wieder zu i sowohl der Anfertigung als der Aufbewahrung von Zahnrad-

gewinnen, so dass der wirkliche Verlast nur 4', Procent be-
trigt. Bei der- Handarbeit dagegen betrigt der Abfall 20 Perc,,
da das Material, welches durch mehrfaches Erhitzen ver-
schlechtert worden ist, sich nicht wieder verarbeiten ldsst.

Die Maschinen auf den Werken von Moser stehen in
ibhrer Leistnugsfihigkeit im genaunen Verhiltniss zu einander,
d. h. es sind zwei Siemens’sche Oefcn, zwei Walzwerke, drei
Quadrir-Walzwerke, sechs Schneidmaschinen, sechs Ankndpf-
Maschinen mit zehn Form-Maschinen erforderlich, nm wéchent-
lich 5 Tonnen (5020 Kil) Hufnigel zn produciren. Diese Ma-
schinen werder von einer 1l5pferdestirkigen Condensations-
maschine betrieben, die mit Dampf von 50 Pfund Sparcnuong
(3,5 Kil. per Quadratcentimeter) arbeitet.

Obschon gegenwirtig die Production der Moser’schen
Werke anf 5 Tonnen per Woche beschrinkt ist, so kann doch
leicht eine Mehrproduction bewerkstelligt werden, da die Fabrik
Raum genng zur Ausdehnung hat, sobald die Nachfrage nach
Maschinen-Hufniigeln steigt. Dies wird wohl bald geschehen, da
hinreichend feststeht, dass die Qualitit der Maschinnigel jener
des Handfabrikates villig gleichkommt, wihrend 2zu ihren
Gunsten der niedrige Preis spricht, sowie die Sicherheit einer
regelmissigeren Lieferang. Dass in diesem Industriezweige
noch ein weites Feld fiir Unternehmungen ist, geht daraus
hervor, dass die Production von Hufnidgel in Grossbritannien
allein 100 bis 150 Tounnen per Woche erreicht, was in letzterem
Falle 22 Millionen Niigeln entspricht.

Um diese verhiltnissmissig hohe Zahl zu verbrauchen,
sind in Grossbritannien und Irland 2/, Millionen Pferde,
welche etwa alle drei Wochen einmal zn beschlagen sind. Die
Eisen der schweren Zugpferde erfordern etwa alle 14 Tage
Erneuerung. Jede solche Operation erfordert 32 Stick Nigel,
so dass die totale Consumtion per Woche etwa 107 Tonnen
betriigt. Dies ist also die Anforderung an die Fabrikation,
inklusive des Exportes; es wird jedoch dieser Bedarf theil-
weise durch Import von dem Continente her gedeckt, welcher
aber nur Nigel von geringerer Qualitiit, als die emglischen,
liefert.

Fiir die Einfihrung einer neuen mechanischen Methode
in einem so bedentenden Industriezweige verdienen die Herren
Moser besondere Anerkennung; nicht minder aber auch Herr
Hugget fiir die Vervollkommnung der Maschinen, durch welche
die Fabrikation schliesslich zu gutem Erfolge gelangte. Die
ganze Erflndung kam nicht pldtzlich zur Vo!lkommenheit;
mehrere Jahre Zeit, viele dngstliche Gedanken, mehrere tausend
Pfund Sterling mussten anfgewendet werden, ehe sich der
ganze Process aus der ersten Idee entwickelte. Nicht ehe jedes
mechanische Detail vollendet, und jede Furcht vor Betriebs-
unterbrechung durch Versagen der Apparate véllig beseitigt
war, wurde die Fabrik in Betrieb gesetzt. Dies ist vor Kurzem
geschehen, und nach allem bisher Bekannten ist derselben ein
guter Erfolg voraus zu sagen. (Polytechn. Centralblatt.)

Zahnrider.

Vor mehreren Jahrem vereinigten sich eine Reihe von
Maschinenfabriken, veranlasst durch die grosse Kostspieligkeit

Modellen, eine Sammlung &dhnlich geordneter Verzeichnisse ihrer
Radmodelle zu veranstalten, am in vorkommenden Fiillen ein-
ander auszuhelfen. Das Resnltat dieser Vercinigung war eine
stattliche Reihe von Octavheftchen,
War vorher die Wahl der Rider schwierig wegen geringer
Anzahl von Modellen, so war sie jetzt noch schwieriger wegen
des grossen Materials und der meist schwer zu iibersehenden
Anordnung. In den Verzeichuissen finden sich Theilungen
mit sechszehntel oder gar zweiunddreissigstel. Gar hinfig findet
man hinter ciner solchen Zahl, etwa hinter 2%/, noch ein ,st¢
und das Verzeichniss der Abbreviaturen sagt ums, dass dies
netwas stark“ hedente. — Endlich war mit Mihe und Noth
das passende Rad gefunden, aber ach — daneben die unschein-
bare Apmerkang ,A. Z.Y, und der Abbreviaturen-Index sagt
uns, dass dies ,Alte Zahnform“ bedente. Wie alt sie sei, ist
sclten anzugeben, aber ein Blick auf das Modell sagt uns, dass
die Zeit seiner Entstechung mit der des Thesaurus machinarum
von anno Tobak zusammenfillt. Nehmen wir nun 2%/,  st*
mit ¥/, ,sch“ (schwach) als identisch an und lassen die Breite,
wie iiblich mit !/, steigen, so ergilt die Permutationslehre
leicht die Anzahl der Bogen, welche eng bedrnckt im Stande
sind, ein completes derartiges Riaderverzeichniss aufzunehmen.

wimmelnd von Zahlen.

Im Vorstehenden ist nicht daran erinnert, dass nach der,
lange Zeit hindurch iblichen Cycloidenverzahnung die einzelnen
Riider nicht durch einander gebraucht werden kénnen. So etwas
genirt grosse Technikerseelen nicht, wenn’s nur rund ldnft, das
ist die Hauptsache.

Wie ist diesem Nothstande abzuhelfen?

Ein gut Theil desselben ist durch die sich immer erfreu-
licher einbiirgernde Methode der Darstellung ohne Modell be-
seitigt. Jedoch bleibt es noch immer winschenswerth eine
Gleichformigkeit herbeizufiihren, die am besten durch Beschrin-
kung erreicht werden diirfte. Werfen wir die Zweiunddreissigstel
weg und das dahinter befindliche ,st¢ oder ,sch“, nehmen die
schwichere Theilung mit 5 mm. bis etwa 40 von da ab 10 mm.
steigend! Nimmt man nun noch fiir jede Theilung ausschliess-
lich eine Breite, so schrinkt sich die Anzahl der Modelle noch
erheblich ein. Aaf Grund einer Zusammenstellung von etwa
800 Riidern einer der renommirtesten Maschinenfabriken, deren
Sammlung von Radmodellen ans dem Bedirfnisse einer nach
den verschiedensten Richtungen ausgebildeten Praxis hervor-
gegangen, mochte sich nachstehende Scala empfehlen:

Theilung 20 25 30 35 40 50 GO
Breite 40 50 60 70 80 100 110
Theilung 70 80 90 100 110 120 130
Breite 140 160 180 200 250 300 350

Selbstverstdndlich sind die Constructionsverhiltnisse der
Zihne tbereinstimmend und wie fast allgemein verbreitet nach
Evolventen mit einem Grundkreis an die unter 75 Grad
gehende Tangente durch den Beriihrungspunkt (0,9659 des Theil-
kreises) zu wahlen.

Eine Tabelle fir die Durchmesser bei gegebener Zahne-
zahl bezogen auf die Theilung von 1 gibt sebr leicht durch
Multiplikation mit der gewihlten Theilung den Durchmesser
des zu consiruirenden Rades. Eine derartige Tabelle enthilt
das ,Ingenieurs-Taschenbuch der Hitte“.
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Das Riderverzeichniss gestaltet sich jetzt sehr einfach,
da man jeder Theilung einen besonderen Abschnitt des Ver-
zeichnisses einrdumen kann und wiirde sich etwa wie nach-
stchend gestalten:

Theilung 30. Breite 60.
Uebertrdgt am Umfang 315 Klgrm. (35 pro (Jem.)

|

Anzahl | Theilkreis- PR
der Zihne | Durchmesser | R in Meter. Bemerkung.

|

|

T
13 ' 124,09 13,12
ete. etc. ete.

Die Wah! von < oder cinfachen Bruchtheilen oder Viel-
fachen von 7 zu Gunsten des Durchmessers in ganzen Zahlen
scheint uns weniger empfehlenswerth und wird bei der prak-
tischen Durchfiihrung jedenfalls mehr Schwierigkeiten machen.

Die dritte Colaumne PR, wo P = Druck in Kilogr. R.
= Radius in Metern, ergibt sofort die in den iiblichen Tabellen
angegebene Axenstirke und dient bei Einfiilhrong der Ge-
schwindigkeit zur einfachen Controle der Uebersetzungsberech-
nungen. Wie bei der Counstruction der Schranben, Réhren etc.,
so kann uns auch hei der Constraction der Zahnrider
die Annahme eines handlichen Systems erhebliche Miihe
ersparen und ergeht die Bitte an die Leser dieser Zeilen in
ihrem Kreise zur Kliraug dieser Fragen anzuregen.

(nTechnische Correspondenz in Oberhansen.“)

Der Seilbohrer. *)

In der Versammlang der technischen Bergbeamten des
Oberbergamtsbezirks Dortmund, welche am 6. Mirz in Bochum
stattfand, zeigte Herr Oberbergrath v. Sparre za Olberhausen
das fiir die Wiener Weltansstellung bestimmte Modell des ihm
patentirten Freifall-Seilbohrers mit selbstthitiger Meisseldrehung
vor und erliunterte die Wirkungsweise desselben.

Das Fabian'sche Abfallstiick, das seine praktische Brauch-
barkeit ausreichend bewibrt und sich deshalb fast iiberall
Eingang verschafft hat, ist bei diesem Apparat unverindert
beibehalten worden. Bekanntlich besteht dasselbe aus einmer
cylindrischen Biichse, in welcher die ebenfalls cylindrische
Bohrstange sich auf- und ablewegt. In der Biichse sind zwei
sich diametral gegeniiberstehende verticale Schlitze befindlich,
deren Linge der beabsichtigten Hubhéohe entspricht, und in
denen die vorspringenden Enden des durch die Bohrstange ge-
triebenen Keils ihre Fiihrung finden. Der obere Theil der
Schlitze hat nach der Seite hin eine Erweiterung, welche eine
entsprechende Drehung der Biichse um die anf der Sohle des
Bohrlochs fest aufstehende Bohrstange gestattet, sobald die
Biichse sich so tief niedergesenkt hat, dass die Keilenden der
Bohrstange diese Erweiterung erreichen. Beim Anleben des
Gestinges in dieser etwas gedrehten Stellung bieten dann die

%) Eatnommen der Berg- und Hiittenminnischen Zei-
tung fir den Niederrhein und Westphalen: ,Gliickauf.%
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durch die untere Kante der Erweiterung gebildeten horizon-
talen Vorspriinge ejnen Stitzpunkt, auf den sich die Keilenden
der Bohrstange aufsetzen, so dass letztere nebst dem daran be-
festigten Bohrmeissel mit in die Hohe gehoben werden muss.
Beim gewdhnlichen Fabian’schen Instrument erfolgt die Vor-
wirtsdrehung der Biichse bis zum Unterfangen der Keile iiber
Tage, indem der Kriickelfiihrer dem mit der Abfallbiichse fest
verschraubten Gestinge eine directe Drehang beilringt. Es
hat indessen keine Schwierigkeit, diesen Theil der Umsetzung
der selbstthitigen Einwirkung der Schwerkraft zu iiberweisen.
In der That haben anch die meisten Fabian’schen Abfall-
biichsen schon eine anf diesen Zweck bercchuete Einrichtung,
indem das obere Ende des erweiterten Schlitzes nach der Seite
der Erweiternng hin schrig iu die Hohe liuft, so dass die
durch ihr Gewicht niedergehende Biichse sich beim Anfstossen
auf die Keilenden von selbst so viel dreht, dass der Vorsprung
der Schlitze vertikal unter die Keile zu stehen kommt. Der
Kriickelfihrer hat dann nur das Gestinge in dieser Lage so
lange fest za halten und scharf mit der Seite der Erweiterung
an die Keile anzudriicken, Dbis der zum sicheren Fangen er-
forderliche todte Gang zariickgelegt ist und der Vorsprung der
sich wieder aufwirts bewegenden Biichse den Keil der Bohr-
stange fest unterfangen hat. Das Umsetzen des bis jetat in seiner
urspriinglichen Lage verbliebenen und nur vertical gehobenen
Bolrmeissels kann bei dem Fabian’schen Instrument aber nur
durch den Kriickelfithrer bewirkt werden, indem derselbe in
dem Moment des Hubwechsels das Gestinge soviel weiter nach
vorwiirts dreht, dass der Meissel vertical iber der Stelle steht,
wo er niederfallen soll, und gleichzeitig durch einen raschen
Ruck riickwirts dic im Momente des Hubwechsels nur lose auf
den Vorspriingen der Abfallbiichse aufsitzenden und keinen Druck
gegen dieselben ausiibenden Keile ihrer Unterstitzuug beraubt.

Soll das Mass der Meissclumsetzung bei dem Fabian’-
schen Instromente der Breite der Erweiterung in dem Schlitze
der Abfallbiichse entsprechen, so sind die zum Umsetzen und
Auslosen des Bohrers dem Gestdnge beizubringenden Dei-
den Drehungen nach vorwiirts und riickwiirts einander gleich.
Dieselben heben sich also gegenscitig auf, und es wird derselbe
Effect erzielt, als wenn das Gestinge rubig in seiner Lage
verblieben, der Bohrmeissel dagegen durch eine unablingig
von dem Gestinge wirkende Kraft um die Breite der Erweite-
rung des Schlitzes der Abfallbiichse vorwirts gedreht und
dadurch zum Niederfalle gesbracht wiirde,

Der Weg, auf welchem bei Anwendung eines Seils statt
des festen Gestinges die Fabian’sche Abfallbiichse zum selbst-
thitigen Umsetzen des Bohrmeissels nutzbar gemacht werden
kann, ist hiernach in den Grundziigea schon vorgezeichnet.
Beim Niedergehen der Abfallbiichse kann die Schwerkraft der-
selben, wie dies bereits jetzt mehrfach geschieht, zur Hervor-
bringung einer Vorwiirtsdrehung wirksam gemacht werden.
Da indessen durch die Befestigung des Seils am Bobrschwengel
die Méoglichkeit einer Drehung hier ausgeschlossen ist, so darf
sich die Vorwirtsbewegung der Biichse nicht wie beim festun
Gestiinge bis zm Tage aus fortpflanzen. Der Wirbel, der das
feste Gestdinge mit der am Schwengel befindlichen Bohrschraube
verbindet, muss daher durch einen am unteren Ende des Seils
befindlichen Wirbel ersetzt werden, und es muss Sorge dafiir
getragen werden, dass sich die Drehung der Biichse dem Seile



vermittelst der Reibung im Wirbel nicht mittheilt. Dies ldsst
sich ohne Schwierigkeit dadurch erreichen, dass man ecines-
theils die schrige Fliche, welche der Abfallbiichse die Dre-
hung beibringt, in einer Karve so zulaufen lisst, dass das
Seil der niedergehenden Biichse auf einen Moment voraneilt
und den Wirbel entlastet, nach vollbrachter Drehang aber
sofort von der Biichse wieder eingeholt wird, und dass wman
andererseits die Drebung des Seils lLei eintretender Entlastung
durch ein am unteren Ende desselben avgebrachtes Fligel-
krenz, das zugleich als Filrong dienen kann, so erschwert,
dass dieselbe wihrend der kurzen Zeitdauer der Biichsendre-
hung sich nicht in nennenswerther Weise zur Geltung zu
bringen vermag.

Es handelt sich nan noch darom, wihrend des im Be-
ginne des Wiederanfganges stattfindeuden todten Gangs das
innerhalb der Erweiterung der Schlitze wmogliche Schlottern
der Keile zu verhiiten und das richtige Untergreifen der Vor-
spriinge unter die letzteren sicher zu stellen, dann aber amch
endlich, wenn der Bohrer seinen hdchsten Hub erreicht hat,
im Innern der Abfallbiichse eine anf die Drehung des bis jetzt
in seiner urspringlichen Lage verbliebenen Meissels selbst-
thitig hinwirkende Kraft zu entfesseln, welche den Meissel um
ehensoviel vorwiirts bewegt, als sich die Biichse selbst wihrend
des Niederganges gedreht hat.

Beide Zwecke sind bei dem vorliegenden Apparat in
hochst einfacher Weise erreicht worden. In der nach oben
verlingerten ADbfallbiichse ist ndmlich mittelst in Schlitzen
verschiebbarer Fiihrungsstifte ein cylindrisches Gewichtsstiick
von gleichem Darchmesser mit der Bolrstange aufgehingt;
durch di: schrige Lage der Fiihrungsschlitze ist dasselbe ge-
zwungen, beim Auf- und Niederschieben in der Abfallbiichse
zugleich eine schraubenformige Bewegang gegen die lefcztere
anzunchmen. Das untere Ende dieses Gewichtsstiickes ist ebenso
wie das obere Ende der Bohrstange mit ciner Verzahnung
versehen, deren Liinge dem zom Erfassen des Bohrers erfor-
derlichen todten Gange entspricht, Beim tiefsten Stande des
Gewichtsstiickes liegen beide Verzahnungen so, dass sie beim
Niedersenken der Abfallbiichse in einander greifen. Sobald dies
geschehen ist, sind Bohrstange und Gewicht zwar noch in der
Lingsaxe gegen einander verschiebbar, lassen aler nur noch
cine gemeinsame Drehung zan. Es wird sonach miglich, die
Horizontaldrehung der Abfallbiichse, welche Lei dem Fabian’-
schen Instrumente direct durch den Keil der Bohrstange be-
wirkt wird, dem TFiihrungsstifte des oberen Gewichtsstickes
zu tbertragen. Zu diesem Ende miissen nur die Lingenver-
hiltnisse so bLemessen werden, dass in dem Augenblicke, wo
der Beginn der Erweciterung in dem Schlitze der Abfallbiiclse
sich in gleicher Héhe mit der Unterkante des Keils der Bohr-
stange befindet, das bis jetzt im ticfsten Stande hingende Ge-
wichtsstiick sich auf die Bohrstange fest aufsetzt. Beim wei-
teren Niedergange muss sich die Abfallbiichse wegen der
schrigen Fiihrungsschlitze des oberen Gewichtsstiickes schranben-
formig drehen, bis der Vorsprung der Erweiterung sich ver-
tical unter dem Keil der Bohrstange befindet. Es ist nun
nothig, das Gewichtsstick in dieser Hohenlage gegen die Ab-
fallbichse wihrend des beginnenden Wiederaufganges der
letzteren festzuhalten, was einfach durch eine an derselben
befindliche, darch ihr eigenes Gewicht einfallende Sperrklinke
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bewerkstelliget wird. Eine Drebhung der Biichse ist dann
wihrend der Dauer des todten Ganges nicht mehr moglich,
weil die Verzahnung sich nur in verticaler Richtung ausein-
anderzieht und eine sichere Fiihrung bis zum Untergreifen des
Vorsprungs der Erweiterung unter die Keilfliche der Bohr-
stange gewihrleistet. (Fortsetzung folgt.)

Notizen.

Einiges ilber den Kesselstein. Der Kesselstein ist
einer jener Feinde des Dampfbetriebes, den auf’s Haapt zu
schlagen noch allen Anstrengungen bisher total misslungen ist.
Es ist eine bekannte Thatsache, dass die Dauer eines Kessels
bei sogenanntem gutem Wasser, als dessen Ideal das destillirte
oder Regeuwasser gelten mag, eine ganz unverhiitnissmiissig
lingere ist, als bei ,schlechtem“; aber es ist nicht minder be-
kannt, dass seit 30, ja 40 Jahren alle miglichen chemischen
Beimischungen, sowie Apparate vergebens versucht wurden,
die den Niederschlag auf mechanischem Wege, durch Zerthei-
lung, Fortleitung u. s. f., durch Warmwasserspeisung verschie-
dener Arten beseitigen sollten. Ebenso steht fest, dass die Zer-
storung eines Kessels trotz alledem mit seiner Functionirung
beginut und diese endlich ad absurdum fithrt. Wohl ist bei
stabilen Dampfkesseln keine so rapide Zerstorung gewdhnlich,
als bei Locomotiven; die geringere Inanspruchuabme (die Zeit
der Nachtruhe), die geringere Spannung und zweifelsohne die
bessere, regelmissigere Reinigung der stabilen Kessel helfen
woll viel. Jeder praktische EKisenbahnmann weiss, wie unge-
niigend die periodische Reinigung, das ,Auswaschen® der
Locomotivkessel vorgenommen wird, wie viel zun selten und
oberflichlich, so dass man Kessel in Jahresfrist mit 12---15
Centner Kesselstein angefiillt findet. TUnd doch ist dies Aus-
waschen eines der wichtigsten Vorbeugungsmittel. Dass die
besten steierischen Eisenbleche, und zwar je weicher sie sind,
desto mehr dem Anfressen in muldenformigen Vertiefungen
unterworfen sind, als spréde belgische oder franzosische, deren
Festigkeit, Gleichmissigkeit und Giite den ersteren doch weit
nachsteht, ist Erfahrungssache. Noch mchr aber leiden Stahl-
bleche, die nur den Vorzug des minderen Abrostens hahen.
Stahlbleche der dinnen Wiande und Gewichtsersparniss wegen
zu verwenden, verbietet sich Jedem von selbst, welcher weiss,
wie weit die Corrosion in die Tiefe gehen darf, bis sie sicher-
heitsgefdhrlich wird.

Dass jedes aus Brunnen und Flissen entnommene Wasser
Kesselstein ansetzt, ist zweifellos, am schidlichsten aber sind
die Beimischungen der verschiedenen Kalke, wie sie alle im
Gletschergebiete der grossen Alpen entsprungenen oder von da
durch Nebenflisse gespeisten Strome fiihren, weil der Kessel-
stein da ganz besonders bald und fest zusammenbackt. Die
meisten bohmischen Gewisser setzen einen rothen, minder
festen Stein al, sie kommen auns Granit-, Basalt- und eisen-
hiltigen Schichten,

Bekannt ist die Eigenschaft dieser bghmischen und ebenso
der reineren Wisser, Kessel, welche friither mit stark kalk-
und gypshiltigen Wissern gespeist wurden, nach und nach zu
reinizen und zu bewirken, dass der angesetzte Kesselstein sich
zertheilt, abblittert und abspringt. Desshalb thun auch Bahnen,
deren Linien das Douau- und das Gebiet jenseits der bohmi-
schen Grenzgebirge beriibren, gut, wenn sie ihre Locomotiven
ofters wechseln. Der Unterschied im Verhalten der Kessel bei
zwei so verschiedenen Wissern gelt noch weiter. Auf den
meisten bohmischen Bahnen kann mar die Siedrohre anstands-
los ohune Kupferstutzen lassen und selbst eiserne Siedrohre ver-
wenden, ohne dass man das Rinnen zu befiirchten hitte; anders
im Donaugebiet. Eine Bahn, deren Maschinenmeister die Qua-
litit der Donauwiisser (wozu wir auch die im Donanthale
gelegenen Brunnen méchnen, denn das Donauwasser hat nicht
viel weniger Beimischungen als solches Brunnenwasser) nicht
geniigend bekannt war, versuchto auch hier mit eiscrnen Sied-
rohren ohue Kupferstatzen auszukommen, allein vergebens. Das



Rohrrinnen nahm kein Ende, bis alle Rohre mit Kupfer ange-
stutzt waren. Nahm man das Bértel dicht an der Rohrwand
ab, so zeigte sich zwischen Rohrwand und Rohr ein feiner
weisser Kreis (der beim Zusammenziehep des Rohres hinein-
gesickerte Kalk), der die Dichtung aufhob und Rinnen ver-
ursachte. Ebenso werden anch eiserne aund Bessemer-Stehbolzen
in Gewind und Structar rapid darch solches Wasser angegriffen.

Es ist nun nicht thunlich, die Beimischungen des Wassers
vor seiner Zufiihrong in die Kessel auszuscheiden, man miisste
denn das Wasser abkochen und erkalten lassen. Alle Vorwiir-
mer und Warinwasserspeis-Apparate erfiillen ihren Zweck nur
nnvollkommen, weil das Wasser meist gleich dem Kessel zuge-
fiihrt wird und nicht Zeit eriibrigt, die Niederschlige im Vor-
wirmer ginzlich abzulagern, wozu es eciner gewissen Ruhe
bedarf, daher auch das Ausblasen der Kessel nach vollendetem
Dienste bei geringem Drucke ein vorziigliches Mittel ist, um
das Incrustiren des Kesselsteines zu verzogern. Die vielen
chemischen Mittel aber haben sich bisher als unzureichend er-
wiesen, weil sie entweder selbst zerstérend auf die Bleche oder
auf deren Stossfogen und Dichtongen einwirken, oder den
Kesselstein nicht aaflésen und den Kessel so mit Schlamm ver-
setzen, dass er hernach griindlich gereinigt werden muss —
was man aber leider scheat und vom Personale vergebens verlangt.

Man versachte auch, das Wasser mittelst eines durch
Transmission gedrehten Kreises in ein innerhalb des Kessels
befindliches Rohr und dadurch in einen Winkel zu treiben, wo
es ablagern und der noch lose Kesseistein entfernt werden sollte,
aber der Kreisel selbst incrustirte sich und versagte bald. Das
Einwerfen von Blechschnitzeln als Ablagerungssammler hat
sich auch unicht bewihrt. Schlammsicke erfiillen ihren Zweck
ebenfalls nur unvollkommen.

In England Dbringt man neuerer Zeit einen solchen
Schlammsack an Locomotivkesseln an, der durch Ablassventil
oder Hahn nach der Fahrt geéffnet und ansgeblasen werden kann.

Die neuneste Idee A. Friedmann’s basirt auf der An-
schanung, dass die Ablagerung der Niederschlige durch Diri-
girung der Wasser-Circulation nach beliebigem Orte geleitet
werden kann. In Kesseln mit Feuerkisten, behanptet nimlich
der Erfinder, findet eine Stromung des gespeisten und iiber-
hanpt des im Cylirderkessel befindlichen Wassers gegen die
Feuerkiste hin statt, weil die Verdampfung dort intensiver, das
‘Wasser also leichter and mehr von Dampfblischen erfillt sei.
Stant man daher das Wasser des Cylinderkessels durch eine
7 bis 8 Zoll hohe Wand vor der Feuerbox ab, und fiigt zwischen
Feuerkasten und Boden des Kesselcylinders nahe dem Rauch-
kasten eine Rohrleitung ein, die einen Schlammsack enthilt,
so wird die Wasser-Circulation darch dieses Rohr und mit ihr
der Niederschlag in den Schlammsack erfolgen. Und in der
That hat der Versuch an einem stabilen Kessel dies seit einem
Jahre bewdhrt, Ob die Vibrationen an Locomotiven dem ruhigen
Gange dieser Circulation und Ablagerung Eintrag thun oder
nicht, wire der Mihe werth, zn erproben. E. Tilp.
(Zeitschrift f. d. deutsch-osterr. Eisen-, Stahl- u. Maschinen-Ind.)

Rohbrenerze von Raibl. (Von F. Posepny.) In Raibl, einer
durch seine interessanten Gesteins-Lagerungsverhiiltnisse und Erz-
lager stitten bekannten Localitit, sind von Zeit zu Zeit isolirte,
réhrenférmige Bleiglanzstengel vorgekommen und unter dem
Namen Rohrenerze an Sammlungen verschickt worden, ohne
dass sie bisher, so viel mir bekannt ist, eine Bearbeitung er-
fahren hitten. Zur Zeit meiner Anwesenheit in Raibl hatte
ich Gelegenheit sowohl dass isolirte, als auch das ein ge-
wachsene Vorkommen dieser Stengel an der urspriinglichen
Fundstelle zu beobachten und auch von dem édlteren Anbriichen
einiges Material zusammenzubringen. Einer dieser Fundorte
liegt am finften Johanneslaufe des irarischen Baues in 200
Klafter iber der Thalsohle, der zweite im gewerkschaftlichen
Tiefbane ca. 30 Klafter unter derselben. Beziiglich der
Eigenthiimlichkeiten des Erzvorkommens dieser Localitit ver-
weise ich theils anf meine bereits publicirten Notizen *) theils

%) Verhandlungen der k. k. geolog. Reichsanstalt 1870,
pag. 124, 271. 1873, pag. 94. 1872, pag. 186.
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anf eine in Arbeit begriffene Monographie, und erwihuve blos,
dass man es hier mit keinen, dem Gesteine gleichzeitigen
Erzlagern zu thun habe, sondern dass die Erze und jlhre Be-
gleiter (Bleiglanz, Zinkblende, Schwefelkies, Dolomit ete.) in
einer dolomitischen Gesteinszone des sogenannten erzfiihrenden
Kalkes priexistirende Hohiriume angetroffen und sich daselbst
in einer ausgezeichnet schaligen Wechsellagerung abgesetzt haben.

Die Rohrenerze finden sich nunmehr in dem centralen
Theile dieser mit Erz erfiiliten Geoden wo kérniger Dolomit
als der jiingste Mineralabsatz vorwaltet. Die eingewachsenen
Bleiglanz-Stengel lassen sich durch eine vorsichtige Pripa-
ration aus ihrer Dolomit- und Blendeumhiillung herauslésen
und entsprechen sodann vollstiindig den isolirt vorkommenden
Stengeln, bei denen chemisch wirkende Krifte die Befreiung
von der Dolomit- und Blendehiille bewirkt haben.

Die isolirten Bleiglanz-Stengel erreichen bei
einem Durchmesser von wenigen Liniean oft die bedeutende
Linge von 4 bis 6 Zollen nnd zeigen in dem centralen Theile
eine aus verschiedenen erdigen, undeutlichen Substanzen Dbe-
stehende Axe, wobei hidufig diese Substanzen ganz beseitigt
sind, so dass diese Axe sodann eine hohle Réhre repriisentirt.
Die mecisten dieser Stengel haben eine prismatische Gestalt
mit vier oder sechsseitigem Querschnitt, oft sind mehrere solche
Prismen um eine Centralrghre gruppirt.

In anderen Fillen treten an der Oberfliche der Stengel
ganze Reilen von Octatdern zmm Vorschein, wobei sodann
der Querschnitt bei einem und demselben Stengel mannigfache
Figuren zeigt. Jeder Stengel reprisentirt, wic der constante
Parallelismus der hexaédrischen Spaltbarkeit andeatet, ein
einziges Individaum. Herr A. Brezina hatte die Gefillig-
keit, die Kkrystallographischen Verhiltnisse einiger dieser
Stengel zu untersuchen und fand, dass hier vorziiglich zwei
Arten der Zusammensetzung vertreten sind. In einem Falle
ist die Eckenaxe des Octaéders der Réhrenaxe parallel, dann
sind die Spaltungsrichtungen, eine senkrecht, die beiden anderen
parallel zur Rohrenaxe.

In dem andern Falle ist eine der Flichenaxen parallel,
die drei Spaltungsrichtnngen sind sodann unter einem gleichen
Winkel von 35 Grad, 16 Fuss gegen die Réhrenaxe geneigt,
und ein solcher Stengel miisste bei einem regelmissigen Verlauf
einen sechsseitigen Umriss erhalten.

Die eingewachsenen Stengel zeigen, was die
Structar des Bleiglanz - Magmas betrifft, dieselben Erschei-
nungen. Die Art ibrer Umhiillang ist sehr verschieden. Am
héufigsten besteht die erste, allen ein- und ausspringenden
Winkeln der Bleiglanzmasse regelmiissig folgende, diinne Lage
aus gelber Blende, darauf folgen meist einige etwas dickere
Hiillen von grauner Blende. Zuweilen tritt auch eine Schwefel-
kieshiille auf. Schliesslich ist der zwischen den einzelnen
Stengeln iibrig gebliebene Ranm mit feinkrystallinischem
Dolomit aunsgefiillt. Nun bemerkt man, dass stellenweise, so
besonders an den scharfen Kanten, die Blendehiille fehlt, dass
sie durch eine mechanische Kraft stellenweise abgebrochen
wurde, ja man findet auch abgebrochene Enden der Stengel.
Diese Erscheinung dentet offenbar daranf hin, dass die
urspringlich regelmissig mit Blende umhiillten Stengel, erst
nachdem sie eine mechanische Storung erlitten haben, zur
Zusammenconglomerirang durch Dolomit gelangt sind, das
heisst, dass sie ihren Platz, natirlich innerhalb einer und
derselben Geode, verindert haben mussten. Mitten unter der-
artigen Bildungen stésst man zaweilen auf Ringerzihnliche
Partien, wo mehrere dinne Bleiglanz- und Blendehiillen eine
hohle Réhre omgeben. Dabei ist zn bemerken, dass die
Spaltongsrichtungen des Bleiglanzmagma’s in den verschiede-
nen Héllen parallel sind, dass also die Krystallisationskraft des
Bleiglanzes eine so grosse war, dass sie durch das Dazwischen-
treten der Blendehiillen nicht alterirt warde. Diesbeziiglich bildet
dieser Fall ein Seitenstick zn den krystallisirten Saudsteinen
von Fontainebleau und Sievring ¥), wo die Krystallisationskraft

*) A. Brezina. Sandsteinkrystalle von Sievring.
Jahrb. d. k. k. geol. Reichsanst, XX, pag. 113.



des Kalkspathes von den Sandkérnern nicht behindert werden
konnte und dgl

Um nun die Entstechong dies:r Gruppe von Erschei-
nungen zu entrithselu, ist es vor Allem nothwendig, festzu-
halten, dass die Axe, um welche sich, und nach welcher
sich diese Gebilde gruppirt haben, lereits gegeben sein musste.
In dicsem Falle wird der Ansatz an dieser Axe auf eine
analoge Art, wie der Ansatz an den Waudungen der Geode
erfolgt sein, &hnlich wie wir dieses bei Alaun-Zucker ete. zu
heobachten Gelegenheit bhaben, wenn solche Axen in die
Krystallisations-Gefiisse gelegt werden.

Es hande!t sich also nur darum, die Entstehung dieser
Axen rachzuweisen. Auf einen organischen Stoff darf man
hiebei wohl aicht verfallen: die bis auf ganz feine und un-
regelmissige Communicationen ginzlich abgeschiossencn Geoden
kénnen nicht den Transport diese so diinnen und so langen
Stengel gestatten. und ferner spricht das geradlinige dieser
Axen, der Mangel an Verzweiguugen cte., dagegen.

Awm ungezwangensten lassen sich diese Réhren - Axen
durch Stalaktiten-Bildongen erkliren. Abgesehen davon, dass
viele erwibnte Erscheinungen (bei dem Mineralansatze an
diese Axen) Stalaktiten - Bildung=n entsprechen, so ist die
Entstehung der geradlinigen hollen Rihre selbst leicht zu be-
greifen. Ich sah in mehreren Bergbauen diinne, hohle, aus ver-
schiedenen Substanzen besteheude Réhren von dem Firste der
unterirdischen Riume herabhingen, die durch den Tropfenfall
gebildet werden. Au einem Orte bestanden sie aus kieselsanrer
Gailerte, uud wo der Tropfenfall aufhorte, aus einer diinnen
Lage von Kieselskelett. An anderen Orten war es koklensanrer
Kalk und kohlensanrer Zinkoxyd. Besonders interessant fand
ich diese Erscheinung in Raibl selbst, im Lobkovic-Schlage
des irarischen Bergbames entwickelt, wo ein schwefelwasser-
stofthaltiges und Schwefe! absetzendes Wasser von der Firste
des Schlages herantertropft und zur Entstehung von dusserst
feinen, grauen, Jlangen und hohlen R&hrenm die Veranlas-
sang gibt.

Damit sich nun solche hohle Stalaktiten in auseren
Erzgeoden bilden konuten, ist es ndthig gewesen, dass za
dieser Zeit der Geodenraum wenigstens in seinem oberen Theile
frei von Flissigkeit (d. h. mit Gasen oder Diampfen gefiillt)
sein musste, eine Voraussctzung, die Aungesichts des Gas-
gehaltes der meisten Mineralquellen (d. h. der uuterirdisch
circulirenden Wiisser) sebr wahrscheinlich ist. Uebrigens sind
z. B. wahre Skalaktiten voun Eisenkies aus mehreren Bergbauen
hekannt und die zeitweilige Verdringung der Fliissigkeit aus
diesen Riumen somit evident erwiesen.

In unserem Falle sind die Schwefelmetalle, Bleiglanz
und Blende kaum durch den Tropfenfall aus der Umgegend
der Rolire entstanden, sondern einfach durch Aunsatz auf die
frither gebildete Réhrenaxe. Durch diec Zonahme am Gewicht
und duorch sonstige Veranlassungen diirften diese stengelartigen
Ansitze von ihrem urspriinglichen Standorte an den Geoden-
firste abgebrochen und theilweise beschidigt worden sein,
bevor sie in die Lage kamen, in welcher wir sie mit Dolomit
conglomerirt antreffcn. (Verh. d. k. k. geol. Reichsanst.)

Amtliches.

Kundmachung.

Von der k. k. Berghauptmannschaft in Prag wird im
Einvernehmen mit der k. k. Statthalterei in Bébmen auf Grund
der von der k. k. Berghauptmannschaft zn Komotau unter
Intervenirung der k. k. Bezirkshauptmannschaft Teplitz am
28. Mai 1872 vorgenommenen Erhebung jeder Bergbaubetrieb
in dem Barbara-Teiche bei Dux Kat Parc. Nr. 328 aus
Offentlichen Riicksichten fiir die Dauer der Nothwendigkeit
des Bestandes des Barbara-Teiches fiir unzulissig erklirt,
und eine Grubenmassenlagerung iu demselben nicht gestattet.

Voo der k. k. Berghauptmannaschaft
Prag, am 1l. April 1873.
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Kundmachung.

Von der k. k. Berghaoptmannschaft in Wien wird hiermit
bekannt gemacht, dass der, dem sel. Herrn Alois Miesbach
eigenthiimlich gewesene Kohlenberghau ,Am Mitterlehen, be-
stehend aus den 3 einfachen Feldmassen: Heil. Dreikonig-,
Hermanu- und Jacobi-Lehen, in der Katastral-Gemeinde
Prachenberg, Ortsgemeinde Haselgraben, im polit.
Bezirke Amstetten in Niederdsterreich, in Folge Heimsagung
sowohl in den berghehordlichen Vormerkbiichern, als auch im
Bergbuche des k. k. Kreis- zngleich Berggerichtes Sct. Polten
geloscht worden sei, und daher unter den, vom allgemeinen
Berggesetze vorgezeichneten Bedingungen neu verliehen werden
konne,

Von der k. k. Berghauptmannschaft
Wien, am 9. Aprtl 1873.

A nkundigungen.

Schmiedkohlen - Freischurf

(Steinkohle) (72—3)
in Niederosterreich, nichst der Landestrasse gelegen, mit giin-
stigem Erfolg, ist sofort zu verkaufen. Gefillige Offerte sub G.
5051 an die Aunoncen-Expedition von Rudolf Mossein Wien

Fiir ein grosses montaunistisches Etablissement wird ein

Ingenieur

gesucht. Derselbe muss absolvirter Techniker sein and eine
cin- oder zweijihrige Praxis anfzuweisen haben. Gehalt je
nach Eignung, jedoch nicht unter 1200 i Montanisten
bhaben den Vorzug.

Bewerber wollen ihre Briefe unter Adresse A, B. C. an
die Administration dieses Blattes richten. (v9—1)

Eine grossere Partie bester

Ruhr-Coaks

auf Jabreslieferuug zu vergeben. Offerte unter S. 4937 be-
sorgt die Aunnoncen - Expedition von RUDOQLF ‘MOSSE in

WIEN. 68—1) ¢
Ein tiichtiger Obersteiger
wird fir Steiermark und Croatien gesucht. — Mit gutem

Erfolg absolvirte Bergschule, Nuchweisung von praktischen
Kenntnissen im Kohlenbergbaubetrieb und eine slavische Sprache
sind Aufnahmsbedingungen. — Antrage unter G. A. M. Nr. 100.
Agram, poste restante. (71-3)

Socben ist bei uns erschienen uud darch aile Buc
handlongen zn beziehen:

Jakrbuch

fir das

Berg- und Hiittenwesen
m ?.\?l':inigi:l:icl_) §utl.ﬂ.cn uuf daz tabr 1873.
Auf Anordnung des konigl. Finanzministeriums herausgegeben
von C. G. Gottschalk.
Mit 3 lithographirten Tafeln. Preis fl. 2.40.
Freiberg, im Mirz 1873.

Craz & Gerlack'sche Buchhandlung.

(Edaard Stettner.)

In Wien vorrithiz in der &. J« Manz’schen Buch-
handlung, Kohlmarkt 7, vis-i-vis dem Café Daum. (70—1])
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Verarbeitung der Silber-Erze in den Vereinigten
Staaten von Amerika.
Guido Kiistel.

Die Verarbeitnng der Silber-Erze in den Vereinigten
Staaten, obwohl gegenwiirtig eine sekr grosse Anzahl von
mitanter sehr betrichtlichen Amalgamations-Werken, wie auch
Schmelzwerke in regelrechtem Betriebe sind, Uesteht doch
eigentlich nur erst seit ganz kurzer Zeit. Im Jahre 1858 hat
Schreiber dieses das erste Amalgamations-Werk in den Ver-
einigten Staaten pgebaut (im Arizona Territorium), doch war
dies vereinzelt, der cigentliche, um sich greifende Betrieb kann
nur erst vom Jahre 1861 als der Beginn der amerikanischen
Silber-Metallurgie betrachtet werden.

Obwohl vor zwdlf Jahren mit der deutschen Fassamal-
gamation begonnen (im damaligen Territorium Nevada), hat
die Methode der Verarbeitung nach und nach eine ganz andere,
dortigen Verhiltnissen entsprechende Richtung eingeschlagen,
so dass jetzt gar keine Fassamalgamation mehr zu finden ist,
und die letzte, wenn ich nicht irre in Belmont, Nev., vor einem
Jahre zu existiren aufhérte. Wie wenig dbrigens das Gold-
bergbauntreibende Publicum vor zwdlf Jahren mit Silber und
Silbererzen vertrant war, kann man daraus ersehen, dass Herr
Comstock, der Entdecker des beriihmten Comstock-Ganges,
seinen ungewdhnlichen Schatz um ein Bagatell weggab, weil
er, und zwar richtig, voraussetzte, dass ihm sein Gold durch
das Silber verdringt werden wird. Als die Erze dieser Minen
in San Francisco geschmolzen und Silberbarren an die Minze
Lereits zu dem Betrage von etwa 160.000 Dollars abgeliefert
wurden, hat das Publicam dber den kostspieligen ,Humbug*
gelichelt. Die Voraussetzung, dass obige Summe der Tduschung
wegen mit dem ,sein sollenden Erze“ verschmolzen wurde
schien eben so wenig befremdend, als es andererseits bedeu-
tende Leichtglinbigkeit verrathen hitte, an das Vorhanden-
sein wirklichen Silbererzes zu glauben. Als man aber fand,
dass nicht nur das Gold, sondern auch das Silber ren-
tabel ist, warf sich Alles mit californischer Riicksichts-

| losigkeit auf Aufsuchung von Silber-Minen, und da kam
es nun gar hinfig vor, dass dunkler Kalkstein, Hornblend-
Gestein, dnnkler Hornstein und was sonst von schwarzer Farbe
vorkam, als Silberminen aufgenommen, darauf Compagnien
gebildet und nicht selten, selbst gegen Warnung zwei und drei
Amalgamations-Werke darauf gebaut warden, bevor man durch
Verarbeitung in Erfahrung brachte, dass weder Hornblende
noch Hornstein Silber enthalten.

Diese kostspielige Lehrlingszeit ist nun jin Allgemeinen
voriiber, wenigstens in Bezug auf Silbererze. Man unterschei-
det recht gut Schmelz- vom Amalgamir-Erz, geschwefeltes von
oxydirten und Chlorsilber-Erzen. Um diese_Zeit, d. h. 1861,
waren die Nasspochwerke der Goldminen, in denen die ersten
rotirenden eisernen Pochstempel ungefihr 1853—54 zuerst in
Anwendung kamen, schon weit in ihrer mechanischen Leistung
vorgeschritten, sind aber in der folgenden Silberperiode noch
bedeutend vervollkommt worden. Als neu trat das Trocken-
pochen auf. Zahllose und kostspielige Versache und Verin-
derungen wurden vorgenommen, wie das Fein-Trocken-Pochen
am Vortheilhaftesten aumszufihren wire. Patentirte eiserne
Mahlmiihlen aller denkbaren Constructionen kamen der Reihe
nach vor die Oeffentlichkeit, um wieder anderen Platz za
machen, bis schliesslich dieser Wirwar sich klirte und die
Pochwerke ohne Beihilfe von Mihlen, aber in den meisten
Fillen mit Zuziehung der Steinbrecher den Sieg davon trugen.
So steht es wenigstens jetzt, und es ist nicht wahrscheinlich,
dass die Pochstempel so bald durch andere Pulverisir-Maschi-
nen ersetzt werden, da ein gut construirtes Pochwerk an sich
nicht nur sehr einfach ist, sondern anch bei grosser Leistung
sehr selten Reparatur erfordert.

Das Fundament eines Pochwerkes wird fast dorchgidngig
ans aufrecht stehenden 8 bis 10Fuss langen und 20 bis 24 Zoll
breiten Balken gebildet, die zn unterst auf einem liegenden
Sohlbaum stehen; oben aber von drei bis sechs Fuss idber den
Pochhausboden ragen, worauf unmittelbar der eiserne Pochtrog
befestigt wird; zwischen den aufrechten Balken, ebenfalls bis

zur Schwelle reichend, stehen die Pochsiunlen etwa vier Fuss
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von einander entfernt (fir finf Stempel). Die Pochsiulen sind
durch Querbalken verbunden, an welche die eichemen Stempel-
fiihrer (guides) mit vier Schrauben zwischen jeden Stempel fest
angeschraubt werden. = Zur Aufnahme der Zapfenlager der
Welle, die stets von Eisen sind, werden Kinschnitte in die Poch-
sinlen gemacht, in welche dicselben gelagt werden. Der Pochtrog,
gewohnlich fiir 5 Stempel, ist immer aus einem Stiick gegossen
und wiegt 1200 bis 1500 Pfund. Die Pocheisen (dices)
sind einzeln in dem Trog fir jeden Stempel eingelegt und
konnen leicht ausgewechselt werden. [Fiir das Austragen ist
auf einer oder gewdhnlich auf beiden langen Seiten eine Oeff-
nung 12 bis 15 Zoll hoch, nach der ganzen Liénge so vorge-
richtet, dass der hélzerne Rahmen mit dem Sieb schnell und
dicht eingekeilt wird. Fiir Nasspochen sind Blechsiebe, fiir
Trocken Drahtsiebe gebriuchlich, immer in schriger Richtung
angebracht, da sie Dbetrichtlich mehr austragen als senkrechte.
(Fortsetzung folgt.)

Ueber den Widerstand, welchen verschiedene Bau-
steine dem Feuer gegeniiber leisten.

Von Dr. Adolf Ott in New-York.

Die neuneriiche grosse Ausdehnong von Bridnden in nord-
amerikanischen Stiddten dringt die Frage hinsichtlich des zum
Ban zu verwendenden feunerfesten Materiales wieder in den
Vordergrund ; denn obgleich es bekaunnt ist, dass die schnelle
und weite Verbreitung der Flammen hauptsichlich durch die
engen Strassen uud hohen Mansarden veranlasst warde, so
diirfte es doch von Wichtigkeit sein, etwas Bestimmtes iiber
den Werth der Steine, die dem Feuer ausgesetzt sind, zu er-
fahren. Zwei grosse Unglicksfille haben uns iber den Irr-
thum des alten Glaubens belehrt, dass Steine iiberall fenerfest
sind, oder doch zu Gebduden verwendet, als unzerstérbar an-
gesehen werden kdnnen; vielmehr werden sie nach den neume-
sten Vorgingen fiir nicht viel sicherer gehalten, als ver-
brennliche Materialien.

Wenn wir in den Zeitungen lesen, dass Lei dem Feuer
in Boston ,Blocke von Granit, mehrere Tonnen wiegend, wie
darch Pulver zersplittert und in die Strassen geschlendert
wurden®, oder dass ,aus dem vierten Stockwerke Granitsteine
wie Schaum verschwanden“ und dass ,Vorderseiten von Mar-
mor vollig zerstort werden sind, so dass kaum einige Spuren
davon iibrig blieben“, so erstaunen wir und werden, gegen
die friihere Zuversicht, irre gefiihrt.

Und doch hat es sich wirklich so zugetragen; nachdem
nun viele dieser Vorkommnisse in die Oeffentlichkeit gedrangen
sind, diirfte es Werth haben, zn beweisen, dass das einzige
Mittel gegen die grossartige Zerstorung der Stidte darin liegt,
sie aus feuerfestem Material zu erbanen. Wenn meine Bemer-
kungen iiber diesen Gegenstand dahin fiihren, das allgemeine
Interesse auf die Construction der Gebdude zu lenken, so werde
ich mich fir meine Arbeit reichlich belohnt fiihlen.

Erst seit dem grossen Brande von Chicago ist die Auf-
merksamkeit des Publikams auf den Widerstand der Gebinde,
wenn sie dem Feuer ausgesetzt sind, gerichtet. Wir Dbesitzen
eine vortreffliche Arbeit iiber die Wirkungen des Feuers auf
Ziegelsteinve und auf natiirliche Baunsteine, von Herrn Wight,
welche von ihm in derselben Stadt, deren Schicksal wir ein

Jahr spiter so sehr zn beklagen. hatten, an das American In-
stitute of Architects gerichtet wurde. Seine werthvolle Be-
lehrung lisst uns aber doch noch iiber manche Punkte in Un-
sicherheit.

Es ist constatirt, dass iiberall kein Kalkstein der Hitze
des Feuers vollig widerstehen kanu, obgleich einige dieser
Gesteinsarten sich schlechter, andere besser zeigen. Der Illi-

‘nois-Kalkstein warde in sehr vieien Fillen ginzlich in ge-

brannten Kalk verwandelt, so dass keum etwas von den Ge-
bduden iibrig blieb, wenn die Mauern aus solchem Stein be:
standen. In Bezug auf diesen Stein sagt Herr Wight: es
wird allgemein angenommen, dass da, wo die Hitze plétzlich
kommt uod sebr heftig ist, eine Explosion erfolgt, daher das
Calciniren mit grosser Schnelligkeit vor sich gehen muss.®

Gegenwiirtig bin ich mit den einzelnen Ergebnissen des
letzten Feuers bei den davon betroffenen Steingebiduden noch
nicht bekannt, erwarte aber iiher die verschiedenen Bausteine,
welche in Boston angewendet waren, ndhere Mittheilungen.

Die Kalksteine, welche als Bausteine verwendet warden, be-
stehen wesentlich aus kohlensanrem Kalk, und enthalten zu-
weilen Magnesia. In der Rothglihhitze werden sie zersetzt,
die Kollensiure entweicht und der Kalk bleibt in krimeligem
Zustande zuriick.

Kalksteine, welche Magnesia enthalten, sogen. dolomi-
tische Kalksteine sind noch weniger zu Bauzwecken geeiguet,
als gewohnliche Kalksteine, weil die Magnesia die Kohlensiiure
leichter fahren ldsst, in Folge dessen schon bei 600 Grad Fahrh.
(315 Gr. Cels.) die Zerkriimelung eintritt, wihrend derselbe
Hitzegrad die aus reinem kohlensauren Kalk bestchenden Steine
noch unverindert liasst.

Dass die verschiedenen Sandsteine, welche in Chicago
gebraucht werden, am besten der Hitze widerstanden, und dass
dieses auch in Boston der Fall gewesen ist, liess sich auf Grund
ihrer chemischen Zusammensetzung voraussehen. In der That
sind die Sandsteine ganz ausgezeichnet fiir die Bau-Construc-
tionen brauchhar, welche dem Feuer widerstehen sollen. In
Chicago war das einzige Gebidude in dem Brarddistricte an
der Siidseite, welches dem Feuer Widerstand geleistet hatte,
ans Cleveland-Sandstein hergestellt, und in diesem Gebdude
war kein Riss zu sehen, Nichts gesprungen oder zerbrochen.

Beziiglich der vorwaltenden Bestandtheile der Sand-
steine ist der Quarz wegen seiner Unschmelzbarkeit besonders
hervorzuheben; der Gehalt desselben in dem Sandstein variirt
etwa zwischen 80 bis 97 Procent. Die iibrigen Bestandtheile
sind hauptsidchlich Eisenoxyd, Thonerde, Kalk und Magnesia.

Granit, Gneis, Glimmerschiefer und andere Felsarten,
welche zum Urgebirge gehiren, werden zwar im Allgemeinen
als im Feuer Dbeinahe unzerstorbar Dbetrachtet, aber es ist
bekannt, dass sie sehr leicht Risse bekommen und bersten,
selbst Jann, wenn sie nar der Hitze eines benachbarten bren-
nenden Gebidudes ausgesetzt sind.

Wie die Zeitungen Dberichten, sind in Boston Granit-
steine, ans denen die Mauern eines benachbarten Vorraths-
hauses Lestanden, schon beim Beginn des Braudes geborsten
und die Fragmente nach allen Richtungen geschlendert worden.
Diese Lemerkenswerthe Thatsache wird leicht dadurch erkliirt,
dass der Granit Wasser enthilt. Den Steinbrucharbeitern ist
es namentlich bekannt, dass die Brochstiicke des gebrochenen



Granits, Syenits etc. mehr oder weniger fencht befnnden werden,
und dass diese Feuchtigkeit nicht etwa nur als ein Bestand-
theil der dusseren Fels-Partien zu betrachten ist, sondern dass
gie selbst im Innern von dicken Blicken oder durch das
Sprengen gewonnenen Massen gefunden wird.

Was nun den Kunststein aus Portland-Cement betrifft,
so kommt derselbe jetzt ausserordentiieh in Gebrauch; wir
besitzen in ihm ein Material, welches in jeder Beziehung fiir
bauliche Zwecke sehr geeignet erscheint. Da die Kalk- und
Thonerdesilicate, aus welchen er besteht, das Wasser chemisch
gebunden cnthalten, so wird er der Hitze beinabe, wenn nicht
ganz so0, wie der Sandstein widerstehen, B

Hinsichtlich der Gebiude, welche in Chicago aus kiinst-
lichen Steinen hergestellt waren, erfahren wir von Herrn
Wight, dass sie iiberall kaum beschidigt gefunden wurden.
Manche behaupten sogar, dass sie die Probe, dem Feuer ge-
geniiber, besser bestanden als irgend ein anderes Baumaterial
der Stadt. Jeder Steir, der in den Mauern stehen geblieben
war, warde in einem so vollkommen unversehrten Zustande
gefunden, dass es Bauleute gab, welche dieselben ohne Weiteres
wieder zu anderen Bauzwecken benutzten.

Schliessiich noch einige Worte iber Backsteine (Barn-
steine oder gebrannte Steine). Wir wissen, dass sie nicht leicht
dorch Feuer zerstort werden, und Manche nehmen sogar an,
dass, weil sie gebrannt sind, kein besseres Baumaterial ge-
funden werden konne. Diese iibersehen alier, dass Barnsteine
sehr geneigt sind, Feuchtigkeit einzusaugen und zariickzuhal-
ten. Allerdings entweicht diese Feuchtigkeit sehr leicht, sie
macht aber die Barnsteine porés, und wenn sie nochmals ge-
brannt und dabei verglast werden, was éfters der Fall ist, so
verlieren sic ihre Festigkeit und zerbrechen leicht. Wire es
nicht Thatsache, dass (in Amerika) die Mauern gewéhnlich
sehr dinn im Verhiltniss zur Hghe aufgefiihrt werden, so
dass oft die weichen Barnsteine, Fiiller genannt, in grosser
Ausdehnung zur Anwendung kommen, so dirfte die Einwirkang
der Hitze auf Barnsteine in den Maunern weniger zerstérend
sein, als es jetzt der Fall ist. (Engineering.)

Ueber die Schidlichkeit des Idrianer Hiittenrauches.
Von Hugo Ritter v. Perger, k. k. Professor.
(Fortsetzung.)

In Folge dieser Anzeige, die neues Leben in die Sache
brachte, begab sich eine Commission von ,Sachverstindigen¥,
bestehend aus dem Wundarzte, dem Wasenmeister und den
Schitzmeistern, einem Gastwirthe und einem Fleischhauer, an
Ort und Stelle, besichtigta das Thier und gab ihre Ansichten
zu Protokoll. Die eigentlich ,Kunstverstindigen“, der Wandarzt
und der Wasenmeister, auf ihren Eid erinnert, fiihrten an,
dass das umgestandene Thier fir sein Alter sehr klein und
verkiimmert gewesen sei, dass in der Brusthdhle desselben eine
nMenge gelber stinkender Fliissigkeit“ sich vorgefunden habe, An
diesen ,Sectionsbefund“ reibt sich nun das Gutachten des Herrn
‘Wundarztes, welches wir dem Leser wortlich wiedergeben
wollen, da es recht schén die Competenz des ,kunstverstindi-
gen Zeugen“ beweist; es lautet:
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wAus dem Vorgefundenen: geht hervor (nachdem der
Gegenstand ,beziiglich der Ursachen vielseitig und hinreichend
constatirt worden ist) (?), dass weder die ,Chymification“ noch
»Chilification“ wegen Einathmung der Quecksilberdimpfe und
Vermengaung der Quecksilbertheilchen mit den Fatterstoffen
vach jenen naturgemissen Vorgingen vor sich gehen kannm,
darch welche allein eine dem fraglichen Thiere homogene
Blutbereitung und Erndhrung, Ausbildung und Kriftigong za
erzielen ist, daher bei solchen der Inhalation der Quecksilber-
dimpfe ansgesetzten und meist Quecksilbertheilchen vernn-
reinigten Futtermassen gendhrten (oder getrinkten) Thieren
nothwendig eine allmilise Abmagerung wegen Mangel des
Nihr- und Faserstoffes im Blute und sohin Auflésung des-
selben, und zuletzt, wie bei diesem Stier dorch Wassersucht
oder wie gewdhnlich, durch vollkommene Abzebrung der Tod
erfolgen muss.¢

Dieses Gumtachten, welches in so markigen Ziigen den
pathologischen Process der Auflésung des Blutes schildert und
erklart, wie die Thiere anch mit Futterstoffen getrinkt werden
konnen (1), welches in dem Satze gipfelt, es seien ,die Ursachen
vielseitiz und hinreichend constatirt“, dieses Schriftstiick
verdient der Nachwelt iiberliefert zu werden; durch dasselbe
Zam Schlusse
schidtzte die Commission den Stier aunf 35 fl. 6sterreichischer
Wihrung.

Das seinem Inhalte nach geschilderte Erhebungspro-
tokoll wurde von der Expositur an die Bezirkshauptmannschaft
geleitet, diese verstindigte wieder das Bergamt Idria von der
Anzeige, und letzteres gab hierauf die Erklirung, es miisse
erst die k. k. Bergdirection mit dem Falle bekannt machen
und konne dieses Ansuchen des A. Rupnik nicht befiirworten.
Die Grazer Behorde scheint auf diese geforderte Entschidigung
nicht eingegangen zu sein, denn die politische Behdrde sprach,
gestiitzt auf das vorliegende Erbebungsprotokoll, mit Be-
ziehung auf das Gutachten der Direction des Thierspitales,
nach welchem der schidliche Einfluss des Hiittenrauches be-
wiesen ist, Recht und verurtheilte, als erste Instanz, die k. k.
Bergbehorde Idria zum vollen Schadenersatze.

In Folge dieses Urtheils meldete die Bergbehorde den
Recurs an,

So unzweifelhaft es ist, dass die Condensation der
Merkordémpfe keine vollstindige sein kann, so sicher durch
Essen und Mauerwerk Quecksilber aus den Oefen entweicht
nnd das verflichtigende Metall, nebst andern im Hiittenrauche
enthaltenen Stoffen gewiss keinen giinstigen Einfluss anf das
animalische Leben ansiben wird; so begriindet nach allem
bereits Bekanntgewordenen, nach den fachménnischen Gutachten
des Landesthierarztes u. s. w. ein energisches Eingreifen der
politischen Behiorde ans sanitiren Riicksichten gewesen wiire,
so nothig es ersehien der Bergbehorde, die sich nur auf Erldsse
stiitzen konnte, entgegenzutreten: eben so verfehlt war der
Moment, welchen die Behdrde dazm beniitzte. Der vorliegende
Fall war gewiss am wenigsten geeignet ein Urtheil zu fillen;
die Griinde dafir waren zn mangelhaft — lag doch nichts vor,
als das friiher geschilderte Protokoll, aus dem absolut sich nicht
der Beweis fiir eine Merkurialvergiftung ableiten ldsst, — man
wollte denn in dem Gutachten des Wuandarztes einen Anhalts-
punkt dafiir sachen! Nur auf den direkten Nachweis des Merkurs

wird seinem Verfasser die Unsterblichkeit. —



im Cadaver, oder auf ein wirklich fachminnisches Gutachten
hin, in dem die Symptome der Hydragyrose unwiderleglich dar-
goethan sind, hétte die politische Behorde ihre Erkenntnisse
stiitzen sollen. Unter solchen Verhiltnissen war es begreiflich,
dass die Bergbehitrde Griinde genug zu ihrem Recurse fand;
sie konnte mit Recht hervorheben, es liegt kein Beweis vor,
dass das Thier dorch Hiittenrauch -Wirkung zu Grunde ge-
gangen ist, sie konnte mit Recht den Nachweis des Merkurs
im Cadaver und im Futter verlangen und die Competenz der
Sachverstindigen anzweifeln. Doch der Recurs der Bergbehorde
begniigte sich nicht mit diesen Griinden, in gewohnter Weise
musste ja die Berghehorde auch ihre wissenschaftlichen Kennt-
nisse lenchten lassen, sie deducirte, eine Merkurialvergiftung
miisse schon deshalb ausgeschlossen werden, weil das Thier
schwach und krénklich war, demnach durch ,lange andaunernde*
Ursachen zu Grunde gegangen sein muss. Die Méglichkeit zu-
gogeben, es konne der Merkur enthaltende Hiittenrauch auf so
grosse Entfernnng hin, wie die der Realitit des A. Rupnik
von dem Gewerke ist, seinen Einfluss geltend machen, so kann
dieser Einfluss gewiss nie momentan ein so grosssr sein, dass
er acute Vergiftangen zur Folge haben kdnnte, Der Hiittenrauch,
wenn in diesem Falle Ursache, wird sicherlich nur allmélig
seine Wirkung geiibt haben, und somit spricht der Grand der
Montanbehdrde eher fiir, als gegen die schidliche Wirkung
des Hiittenrauches. Die Behauptung des Recurses, es haben die
friiheren Besitzer der Realitit des A. Rapnik nie Klage ge-
fiihrt, and es sei deshalb unwahrscheinlich, dass der Hiitten-
rauch auf diese Entfernung sich geltend macht, ist micht be-
grindend, nachdem erstlich schon im Jahre 1801 von den
damaligen Besitzern Schadenersatz angesprochen warde, und
zweitens, selbst wenn das nicht der Fall gewesen wiire, dadurch
keinesfalls die Moglichkeit der Wirkung des Rauches auf die
Entfernung hin direct abgesprochen werden kann. Um dem
Recurse einen passenden Schluss zu geben, erklirt die Montan-
behdrde abermals, die Condensationsvorrichtangen
seien vollstindige und somitan eine giftige Wirkung
des Hittenrauches nicht zn denken; — schade, dass nicht
das Dogma auns dem Jahre 1848 wieder angefiihrt wurde; es
héitte gewiss noch mehr Eindruck gemacht, diesen Satz der
vollstindigen Condensation von Seite des Ministeriums ausge-
sprochen und von der Bergbehdrde bloss citirt zu héren!

Der Recurs wurde von der Bezirkshauptmannschaft ein-
begleitet, es moge die k. k. Statthalterei demselben keine Folge
leisten, pachdem es die Montanbehérde versiumt hat, recht-
zeitig gegen den Ausspruch der Sachverstindigen zu remon-
striren. Trotz der Einbegleitung entschied die politische Ober-
behérde zu Gunsten des Bergamtes und erklirte, das letztere
sei deshalb zu keinem Schadenersatz zu verpfichten, weil
ausser einer unzulinglichen Obduction, keine Erhebungen ge-
pllogen worden sind, ja die Competenz der Sachverstindigen
mit Recht angezweifelt werden kann. Durch denselben Erlass
warde die Wippacher Bezirkshanptmannschaft anfgefordert, der
Frage tiber die Schidlichkeit des Hiitlenranches die vollste
Aufmerksamkeit zuzuwenden, und zu ergriinden, ob wirklich
bedeutende Mengen von Merkur im Hiittenranche entweichen,
Neue vorkommecude Klagen habe die politische Behdrde genan
zu untersuchen und angebliche Vergiftangen in einer Weise festzu-
stellen, dass aus den Acten ein Resultat gezogen werden kann.
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Nach diesem Notenwechsel trat abermals eine Pause ein,
die Sache blieb ungelést und erst eine neue Klage im Jahre 1867
brachte die Angelegenheit wieder in Gang. In einer in sloveni-
scher Sprache abgefassten Sehrift treten die Ortsgemeinden gegen
das k. k. Aerar auf. Diese Beschwerdeschrift warde von Seite
des krainischen Landesausschusses kriftig unterstitzt und voll-
inhaltlich als wahr in den Angaben bestiitigt. In wie weit der
Landesausschuss in der Lage war, iber die Richtigkeit der
neuen Angaben sich zu orientiren, ist aus den vorliegenden
Acten leider nicht ersichtlich, — soviel ist jedoch bekannt,
dass die hohe Landesregiernng simmtliche alten and neuen
Schriftsticke beziiglich der Angelegenheit an die Laibacher
k. k. Berghauptmannschaft leitete, und dieselbe ersuchte, sich
im Einvernechmen mit dem Bergamte Idria, gutiichtlich iber
die Fragen &ussern zm wollen: a) ,ob den Beschwerden die
Ausiibung eines mit der Bergwerksverleihung verbundenen
Rechtes im Sinne der §§. 131 und 132 des Berggesetzes zu
Grunde liegt, oder ob und in wie weit dabei blos ein Hiitten-
und Fabriksbetrieb im Sinne des Artikels V. der Kundmachung
zem Berggesetze in Frage steht.Y b) ,Ob Entschidigungen in
fritherer Zeit thatsichlich statthatten, wann dieselben aufhérten,
und ob wieder Fntschiidigungsanspriiche in jingster Zeit geltend
gemacht worden sind, die keine Erledigung fanden ?¢ Die
Antwort anf diese Fragen gal eine Note des Bergamts Idria.
Die Behorde vertheidigt natiirlicher Weise ihren Standpunkt,
jedoch mit Griinden, die werth sind, erzdhlt zu werden. Mit
oinem apodiktischen ,Nein“ beantwortet sie die Frage, ob
eine Klage wegen Hiittenrauchwirkung begriindet sei. ,Es ist
ja eine erprobte Erfahrung, dass sich die Queck-
silberddmpfe schnell niederschlagen,“ — sagt die
Note — wie soll an eine schidliche Wirkang des Hiitten-
rauches gedacht werden konnen!? Doch gleich darauf erkliirt
sie, es konne nicht geliugnet werden, dass die Condensation
keine vollstindige ist! — ja sie spricht sogar von ,stinken-
den Wirkungen des Hiittenranches“, welche hauptsiichlich
im ,Bitumen“ ihren Grand haben sollen.

,Die Condensation ist keine vollstindige.*
nDer Rauch hat stinkende Wirkungen* und es
ist eine erprobte Thatsache, ,dass sich die
Quecksilberdimpfe schnell niederschlagen.“ Das
sind drei Sitze, welche die Nichtigkeit der Beschwerden dar-
thun sollen! Doch mehr noch von solchen Griinden: es er-
scheint dem Verfasser des Actes ganz und gar unbegreiflich,
wie anf grosse Entfernungen hin sich der Rauch in seinen
n8tinkenden Wirkungen”“ geltend machen soll, nachdem
doch in der N&he der Hiitte, ,wo der Rauch noch warm
ist¥ ernur zeitweilig ,kaum merkliche Wirkungen¥,
,hachtheiligen Einfluss* ausiibt! — — Wie mangel-
haft muss die Condensation des Merkurs sein, wean der Rauch
owarm“ aus den Oefen kommt! und durch solche Mit-
theilungen will das Bergamt Idria beweisen, dass jede Klage
unbegriindet sei ? Die ehrliche Mittheilung, nur zeitweilig
mache sich in der Nihe der Hiitte ein kaum merklicher nach-
theiliger Einfluss geltend, soll dafiir sprechen, es seien alle

Beschwerden nichtig ? — — KEs scheint fast unglaublich und
doch ist das Alles in den Acten des Processes zn lesen, and
trotzdem galt das Gutachten als massgebend. — — Nach

solcher Begriindung wird das Feld strenger Logik verlassen



und das Gebiet der miindlichen Ueberlieferungen vom Verfasser
des Gutachtens betreten. Die Idrianer haben Traditionen und
behaupten den nachtheiligen Einfluss des Rauches, dennoch
trotz der Tradition, haben sie sich in der Nihe der Hiitte an-
gesiedelt! — Wenn die armen Bauern und Arbeiter, die viel-
leicht ein Grundstick in der N#he der Hiitte ihr Einziges
uennen, mit dem schmalen Ertrag des dem Hiittenrauch expo-
nirten Feldes sich zufrieden goben, und auf den d@rarischen
‘Wiesen ihr Vieh weiden, weil sie kein anderes Futter fiir das-
selbe haben, folgt etwa daraus die Unschidlichkeit des Hiitten-
rauches? Fir die Armuth der Insassen spricht diese Thatsache,
fir die Armuth Jener, die eben so wenig etwas iiber ,stin-
kende Wirkungen “ des Hiittenrauches wissen, als ,com-
petente Autorititent¢! Mit Anfiihrung des oben Mitge-
theilten wollte der Act die Unschiidlichkeit des Hiittenrauches
wahrscheinlich beweisen, — doch sogleich erziihlt er weiter, es
sei der Rayon, auf welchem sich Wirkungen geltend
machen, ,einsehr beschrinkter“. Der Fleischhauer von Idria
lisst sein Schlachtvieh auf den irarischen Wiesen weiden, ohne

Klage zu fiihren — sagt dic Note; — ist dadurch nicht der
Beweis der Unschédlichkeit gegeben — sagen wir — wenn
eine solche Autoritit citirt wird? — Wir gehen auf dieses

Schriftstiick niiher ein, und glauben dem Leser nicht weiter
begriinden zu miissen, waram wir dies thun, es handelt sich,
unserer Meinung nach, doch darum, ein Bild der Sachlage der
Oeffentlichkeit zu iibergeben, damit endlich die Frage eine Lo-
sung findet und nicht mehr ein derariiges Lceben fristet. Das
theilweise schon besprochene Gutachten sagt weiter, dass wih-
rend des Winters an manchen Stellen, in der Nihe der Hiitte
anf dem Schnee ein graner Anflug zu bemerken ist, der aber
keine Spur Merkur enthilt. Die Thatsache ist rich-
tig, dass solcher Staub aus dem Rauch sich absetzt, unrichtig
ist jedoch, es sei in demselben kein Merkur enthalten, da zu-
folge der, in Idria selbst gepflogencn chemischen Untersuchun-
gen, ein Merkurgehalt dieses Staubes in der wechselnden Menge
von mindestens 0.4 bis 2 Percent nachgewiesen worden ist.
Gewdhnlichem Strassenstaub ldsst sich daher dieser Absatz
nicht gleichstellen, wie dies die Note des Bergamtes Idria
zu beweisen versucht. Zum Schlusse der Beantwortung der
ersten Frage iiber Nichtigkeit der Klagen wird das Gutachten
wieder wissenschaftlich, es gibt physiologisch-chemische An-
haltspunkie und nennt die Biene ein ,héchst empfind-
liches Reagens auf — giftige Schiddlichkei-
ten “ weil ,sie sogleich stirbt, wenn sie denselben ausgesetzt
wird“. Da nun zufolge der Angabe des Gutachtens die Biene
in der Nihe der Hiitte ,3ehr gut gedeiht“, so folgt fir
uns daraus, dass die Biene — (aus fritheren Angaben folgernd)
— Quecksilberdimpfe des , warmen Rauches® und ,s tin-
kende Wirkungen* recht gut vertrigt.

Beziiglich der Frage, ol derlei Beschwerden vorgekom-
men seien und wie denselben abgeholfen werden konnte (diese
Frage wird erst besprochen, nachdem die Nichtigkeit der Be-
schwerde dargethan ist), antwortet das Bergamt mit Citaten
aus dem bekannten Gutachten des illyrischen Oberbergamtes
aus dem Jahre 1850. Die dritte Frage, was Ursache der Beschwer-
den ist, wird durch die Annahme motivirt, es liege der Klagefiih-
rung die Absicht zn Grunde, darch allfdllige Entschidigungen
oder durch einen Nachlass der Stenern einen Vortheil zu erringen.
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An dieses Schriftsttick — das schliesslich eine commjs-
sionelle Erhebung der Angelegenheit verlangt und darawf hin-
weist, dass die Saaten und Wiesen der Kliger ganz anders
gedeihen wiirden, wenn ordentlich Feldwirthschaft getrieben
worden wire, dass die Viehzucht besser wiirde, wenn man die
Thiere nicht mit schlechtem, nassen Futter versorgen wollte,
dass die Obstbaumzucht anders wire, wenn man nicht den
Merkurdimpfen das Tédten der Raupen iiberlassen hitte, —
kniipft die k. k. Berghanptmannschaft zu Laibach noch einige
Bemerkungen. Sie erklirt, den Beschwerden liegze nur die
Ausiibung des mit Verleihung nach § 131 des Berggesetzes
verbundenen Befugnisses za Grunde, nicht aber der, nach Ar-
tikel V des Kundmachungspatentes zn behandelnde Betrieb
der Zinnoberfabrik, da im letzteren Etablissement absolut
keine giftigen Dimpfe erzeugt werden. Auch nach Ansicht der
Berghauptmannschaft haben die Klagen keine Beweise fir sich
sprechen, nachdem im Thalkessel von Idria das vegetabilische
Leben ein sebr iippiges ist. Jede commissionelle Erhebung
scheint tiberfliissig, die Gesuche sind abschligig zn bescheiden.
Wie viel wohlthitige Einrichtungen sind in Idria getroffen
worden, welchen grossen Gewinn zieht der Staat aus diesen
Werken, uud trotzdem klagen die Insassen iiber die Berg-
behdrden! (Fortsetzung folgt.)

Notizen.

Ueber das Liothen von Eisen und Stahl. (Vou Fr.
Sieburger.) In Folge einer an die Redaction dieser Blitter
gerichteten Anfrage nehme ich anf Wunsch derselben Veran-
lassung, die verschiedenen Verfahrungsarten, um Eisen und
Stahl zu lothen, hier kurz zusammen zn stellen.

Sollen grosse und dicke Stiicke Eisen und Stahl aneinan-
der geltthet werden, so nimmt man als Loth Kupfer oder
Messing. Die beiden Stiicke werden an den Flichen, welche
verbunden werden sollen, zundchst suuber gefeilt, alsdann pro-
visorisch mit Draht znsammengebunden und auf die Fuge ein
entsprechend diinner Streifen Kupfer- oder Messingblech auf-
gelegt oder, wenn néthig, gleichfalls mit etwas Bindedraht
fixirt. Hierauf wird die zu léthende Stelle mit einem Brei
aus sandfreiem Lehm beschlagen und zwar so, dass der Lehm
circa 1 Zoll dick anfliegt und alle Stellen wohl bedeckt. Man
macht den Beschlag ungefihr so gross, dass man eine Hand
breit nach beiden Seiten hin iiber die Lothstelle die zu ver-
bindenden Stiicke bedeckt und legt das Werkstiick in die Nihe
des Feuers, damit der Lehm langsam trocknet. Ist dieses
geschehen, so bringt man die Lothstelle vor das Geblise and
erhitzt Lis zam Weissglihen, wobei der Lehm versintert. Wenn
man Eisen an Eisen lothet, so 16scht man das Stiick alsbald
in kaltem Wasser ab. Bei Liéthung von Stahl an Stahl oder
Eisen an Stahl lisst man dagegen das Werkstiick, nachdem es
aus dem Feuer genommen ist, langsam erkalten. Schliesslich
klopft man den halb verglasten Lehm ab und reinigt die Fliche
in entsprechender Weise, wobei man finden wird, dass bei
gonauer Einhaltung der gegebenen Vorschriften eine haltbare
und saubere Lothung erfolgt ist.

Verwendet man Messing statt Knopfer, so hat man nicht
nothig, so stark zu erhitzen und empflehlt sich daher das erstere
mehr bei Loéthung von Stahl.

Gegenstinde aus Eisen und Stahl von mittlerer Grosse
lothet man am besten mit Messingschlag- oder Messingschnell-
loth. In beiden Fillen werden die Lothstellen sauber gefeilt
und mit dem Loth und Borax bestreut und die Léthstelle als-
dann im Feuer erhitzt. '

Messingschlagloth bereitet man sich, indem man 8
Theile Messing in einem Schmelztiegel schmelzt und der ge-
schmolzenen Masse 1 Theil vorher etwas erwidrmtes Zink



zusetzt und umriihrt. Der Tiegel wird alsdann Ledeckt einige
Minuten gegliht und alsdann sein Inhalt in einem Zuber mit
kaltem Wasser ansgeschiittet, das mittelst eines Reiserbesens
stark bewegt wird. Dadurch erhilt man das Metall in kleinen
Kirochen, den sogenanten Granalien. —

Messingschnellloth erhilt man dorch das Zusammen-
schmelzen von:

6 Theilen Messing,
1 Th. Zink,
1 , Zion

Die Schmelzung der Kornung geschieht wie beim Schlagloth.

Kleinere Gegenstinde lothet man am zweckmissigsten
mit Silberschlag- oder Schnellloth. Das erstere erhilt man
durch Zusammenschmelzen von glcichen Theilen Feinsilber
und geschmeidigem Messing, Man bedeckt die Masse beim
Schmelzen durch Anfstrenen von Borax, lisst erkalten und
schmiedet den erhaltenen Metallkénig zu dinnem Blech aus,
von dem man ein entsprechendes Stiickchen, uachdem es
ausgegliiht ist, mit Borax auf die za l5thenden Stellen bLringt
und erhitzt, Silberschnellloth unterscheidet sich von dem
Silberschlagloth nur durch einen Zusatz von '/, Zinn, welches
den beiden Metallen bei der Schmelzung zugesetat wird.

Ganz besonders feine nnd zarte Gegenstinde ans Eisen
und Stahl l6thet man mit Gold, und zwar kann man entweder
reines Gold oder Goldschlagloth verwenden. Das letatere
kapn man fiir diese Fille durch Zusammenschmelzen von

1 Thei) Gold,
2 Theilen Silber,
n Kopfer
erhalten. Die weitere Darstellung ond Verwendung ist gleich
der des Silberschlaglothes.

Feinsn Stahldraht kann man aach mit Zinn léthen,
jedoch ist diese Ldthung nicht besonders haltbar. Kupfer und
Messing 16thet man an Eisen und Stah! mit Messingschlag-

oder Schrellloth, Silber mit Silberloth, Gold mit Gold-
schlagloth. (Wiederhold’s Gew.-Bl.)
Amtliches.
Auszeichnung.

Se. k. und k. apostol. Majestit haben mit a. h. Ent-
schliessung vom 13. April 1873 dem Vorstande der Bergdirection
in P¥ibram, Oberbergrath Ignaz Jeschke, in Anerkennung seiner
ausgezeichneten, treuen und erfolgreichen Dienstleistung taxfrei
den Titel eines Hofrathes allergnidigst zu verleiben geruht.

Kundmachung.

Von der k. k. Berghauptmannschaft zu Klagenfurt
wird hiemit offentlich bekannt gemacht, dass tber Ansuchen
des léblichen k. k. Landes-, zugleich Berggerichtes in Graz
vom 14. Miirz d. J. Nr. 4677 die Wahl eines bergbaukundigen
Beisitzers und eines Ersatzmannes fir den Bergsenat des ge-
nannten k. k. Landesgerichtes aus der Mitte der im Amts-
bereiche des k. k. Revierbergamtes Graz wohnhaften, and
dazn befihigten Bergbaukundigen am Freitag den 9. (neunten)
Mai 1873, Vormittags um 10 Uhr, in der revierbergimtlichen
Kanzlei zn Graz (verlingerte Klosterwiesgasse Nr. 25) vor-
gonommen werden wird.

Hiezu werden alle Besitzer der in dem genannten Revier-
bergamtsbezirke gelegenen, und hieher unterstehenden ver-
liechenen Bergwerke mit dem Bemerken vorgeladen, dass die
bei diesem Wahlacte zn beobachtenden Vorschriften nach Wei-
sung des h. Ministerial-Erlasses vom 5. Juni 1850 Z. 863/M. L. B.
wesentlich in Folgendem bestehen:

1. Fir die nicht eigenberechtigten Bergwerksbesitzer
haben ihre gesetzlichen Vertreter bei der Wahlversammlung zu
erscheinen; den eigenberechtigten Besitzern aber steht es frei,
an derselben personlich Theil zu nehmen, oder sich dabei darch
gohorig Bevollmiichtigte vertreten zm lassen, was bei einem
gesellschaftlichen Besitze jedenfalls geschehen muss,

2. Von jenen Bergwerken, welche eine eigene leitende
und rechnungsfihrende Verwaltung haben, ist der durch ordent-
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liches Anstellungsdekret legitimirte Vorstand derselben berech-
tiget, an der Wahlversammlung theilzunehmen, wenn der Werks-
besitzer oder hohereDircctionsvorsteher nicht anwesend sein sollte.

Diedoppelte Vertretung eines Werksbesitzers ist unzulissig.

3. Das Wegbleiben von der offentlich ausgeschriebenen
Wahlversammlung berechtiget den Ausbleibenden zu keiner,
wie immer gearteten Reclamation oder Anfechtung des Wahlactes.

4. Wihlbar ist Jeder, der nach seiner personlichen Be-
fihigung der Bestimmung eines berggerichtlichen Stimmfiihrers
zu entsprechen vermag, der seit mindestens einem Jahre ein
Bergwerk im Wahlbezirke selbst besitzt oder durch finf Jahre
ein solches als leitender Beamter verwaltet hat, mindestens
30 Jahre alt, eigenberechtiget ist und sich keiner entehrenden
Handlung schuldig gemacht hat.

5. Die Wall findet darch miindliche Abstimmung der
anwesenden Wahlberechtigten, ohne Riicksicht anf den Umfang
ihres montanistischen Besitzes statt.

Da die Beiziehung bergbaukundiger Beisitzer zu den
Berathungen der Bergsenate bei geschlossenen Processen oder
anderen wichtigeren, eine griindliche fachminnische Beurthei-
lang erfordernden Gegenstinden den Zweck hat, dem berg-
miinnischen Pablicum die Beruhigung zu verschaffen, dass die
besonderen Interessen desselbun Dei Ausiibung der Gerichts-
barkeit moglichst gewahrt seien, so wird einer zahlreichen
Betheiligung der Wahlberechtigten entgegen geschen.

Klagenfurt, am 9. April 1873.

Kundmachung.

Von der k. k. Berghauptmannschaft zu Klagenfurt
wird hiemit &ffentlich bekannt gemacht, dass iiber Ansuchen
des lgblichen k. k. Kreis- zugleich Berggerichtes in Cilli vom
18. und 28. Mirz d. J. Z. Z. 1244 und 1455 civ. die Wahl
eines, eventuell zweier berghbaulundiger Beisitzer und eines
Ersatzmannes fiir den Bergsenat des genannten k. k. Kreis-
gerichtes aus der Mitte der im Amtsbereiche des k. k. Revier-
bergamtes Cilli wohnhaften und dazu befdhigten Bergbaukun-
digen am Montage den 5. (fiinften) Mai 1873, Vormittags um
10 Ubr, in der revierbergimtlichen Kanzlei zn Cilli vorge-
nommen werden wird.

Hiezu werden alle Besitzer der in dem genannten Revier-
bergwerksbezirke gelegenen und hicher unterstehenden verlie-
hener Bergwerke mit dem Bemerken vorgeladen, dass die bei
diesem Wahlacte zu beobachtenden Vorschriften nach Weisung
des h. Ministerial-Erlasses vom 5. Juni 1850, Z. 863/M. L. B.
wesentlich in Folgendem Dbestehen :

1. Fiir die nicht eigenberechtigten Bergwerksbesitzer
haben ihre gesetzlichen Vertreter bei der Wahlversammlung zu
erscheinen; den eigenberechtigten Besitzern aber steht es frei,
an derselben persénlich theilzanehmen, oder sich dabei durch
gehorig Bevollmiichtigte vertreten zu lassen, was bei einem
gesellschaftlichen Besitze jedenfalls geschehen muss.

2. Von jenen Bergwerken, welche eine eigene leitende
und rechunungsfihrende Verwaltung haben, ist der darch ordent-
liches Anstellangsdekret legitimirte Vorstand derselben berech-
tiget, an der Wahlversammlung theilzanehmen, wenn der Werksbe-
sitzer oder hohere Directionsvorsteher nicht anwesend sein sollte.

Die doppelte Vertretung eines Werksbesitzers ist unzulissig.

3. Das Wegbleiben von der &ffentlich ausgeschriebenen
Wahlversammlang berechtiget deu Ausbleibenden zn keiner
wie immer gearteten Reclamation oder Anfechtung des Wahlactes.

4. Wihlbar ist Jeder, der nach seiner personlichen Be-
fihigung der Bestimmang eines berggerichtlichen Stimmfiikrers
zu entsprechen vermag, der seit mindestens einem Jahre ein
Bergwerk im Wahlbezirke selbst besitzt, oder durch fiinf Jahre
ein solches als leitender Beamter verwaltet hat, mindestens
30 Jahre alt, eigeuberechtigt ist, und sich keiner entehrenden
Handlung schuldig gemacht hat. :

5. Die Wahl findet durch miindliche Abstimmung der
anwesenden Wahlberechtigten, ohne Riicksicht anf den Umfang
ibhres montanistischen Besitzes statt.

Da die Beiziehung lergbankundiger Beisitzer zu den
Berathungen der Bergsenate bei geschlossenen Processen oder



anderen wichtigeren, eine griindliche fachméinnische Bearthei-
lung erfordernden Gegenstinden den Zweck hat, dem bergminni-
schen Publicum die Beruhigung zu verschaffen, dass die be-
sonderen Interessen desselben bei Ausibung der Gerichtsbarkeit
méglichst gewahrt seien, so wird einer zahlreichen Betheiligung
der Wahlberechtigten entgegen gesehen.

Klagenfurt, am 9. April 1873.

Kundmachung,

Der als behdrdlich autorisirter Bergbau-Ingenieur mit
dem Standorte in Dux bestellte Bergverwalter Herr Carl
Balling hat den Eid als soicher am 206. Mirz d. J. abge-
legt und ist hiernach zur Ausiibung dieses Befugnisses be-
rechtiget.

Von der k. k. Berghauptmannschaft

Prag, am 12, April 1873

Kundmachung.

Der Dbehordlich autorisirte DBergbau-Ingenicur Herr
Colestin Jirasek ist am 7, April 1873 von Schwarz-
bach nach Krumau iibersiedelt, und hat daselbst sein Be-
fuguiss anszuiiben begonnen.

Vou der k. k. Berghauptmannschaft

Prag, am 12. April 1873.

Kundmachung.

Das k. k. Oberlandesgerichit zu Wien hat mit Note vom
18. Mirz 1873 Z. 5547 hieramts das Ersuchen um Veran-
lassnng der Wahl der zwei abgiingigen, bergbaukundigen Bei-
sitzers-Stellvertreter am Bergsenate des k. k. Kreisgerichtes
zu St. Pélten, im Sinne der Verordnung des hohen k. k.
Ministerinms fiir Landescultur und Bergwesen vom 5. Juni
1830, Z. 865, gestellt.

In Folge dessen wird von der gefertigten k. k. Berg-
haaptmannschaft die Wahlversammlung aut den 10. (zehnten) Mai
1873, Vormittags 11 Ulr, in den hiesigen Amislocalititen
(Stadt, Bankgasse Nr. 10) anberaumt und werden sammtliche
Herren Besitzer von innerhalb des, den Berggerichts-Sprengel
bildenden Kronlandes Oecsterreich unter der Enns, verliehenen
Berg- und montanistisch concessionirten Hiittenwerken zum
Erscheinen hiebei in Person oder durch cinen legal Bevoll-
michtigten und zur Betheiligang an dieser Wahl hiermit, u,
z. bei Hinweisung auf den § 22 der Grundziige der Gerichts-
Verfassung vom 14. Juni 1849 (R. G. B. Nr. 278), dann der
holen k. k. Ministerial-Verordnung vom 2. Mai 1857 (R.G. B.
Nr. 81) eingeladen.

Von der k. k. Berghanptmanuschaft
Wien, am 15. Aprit 1873.

A nkiindigungen.

Zum Beginne der Bausalson empfehlen wir unseren vorziig-
lichen Steinbriicker Natur-Cement —: Romand-Cement, hydraulischen
Kalk, feuerfeste Ziegel, fenerfesten Quarzsand, fenerfesten Thon, feuer-
feste Chamotte zu den billigsten Preisen in belicbigen Partien. —
Preiebliitter und Broschiiren gratis. (64—4)

Steinbriicker Cement - Fabrik
in Stelnbriick (Steiermark).

GRAPHIT'!

feinst raffinirt in Stilcken in 3 Sorten fiir Tiegel-, Bleistift-,
Farben- & Pulverfabriken, Eisen- und Metallgiessereien, ferner
feinst raffinirt gemahlen und roh gemahlen ftiir alle mégliche
Verwendung und zu den billigsten Preisenprompt zun beziehen
durch die

(74—3)

Dermaltung dee Mihldocfer Brenphitwecke :
Miihlbach bei Spitz, Niederssterreich.
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Offerte

oon Bergmecksmafchinen nebft Subehor.

Auf den hiesigen Steinkohlengruben
geworden :

4 Wasserhaltungsmaschinen von 250, resp. 150, 70 und
60 Pferdekriften;

2 combinirte Férder- und Wasserhaltungsmaschinen von
54 resp. 20 Pferdekriiften;

1 50pferdige breitspurige Locomotive;

1 10pferdige Locomobile mit Férdervorrichtung;

2 complete Drucksitze von 20, resp. 15 Durchmesser;

6 complete Sangsdtze von 15, 13 und 10~ Darchmesser;

11 Heuschel'sche Dampfkessel;

2 Speisepumpen und ein Injecteur.

Die vorstehend verzeichneten Maschinen pp. sind durchweg
betriebfihig, zum Theile fast nea und grosstentheils gut erhalten.

Kauflustige wollen sich an die gefertigte Direction oder
an den Civilingenieur Herrn Stutzer in Myslowitz wendecn.

Jaworzno, den 3. April 1873. (67—1)

Direction der Jaworznoer Steinkohlengewerkschaft.
Gez,. Welssleder.

W* KNAUST IN WIEN,
k. k. a. pr. Mafdinen~ und Seuerlofdgerithe-Fabrili,
Leopoldstadt, Mieshachgasse Nr. (5,

gegentiber dem Augarten im cigenen Huuge.

sind disponibel

Spectal-Etabllssement fiir Sprllzen, als: Wagenspritzen,
Aln)rotn]nlzeu Karrenspritzen, Trag- und Handspritzen,
Gartenspritzen, Hydropliore, Wasserwagen, — Gerathe und
Ausriistungen tir l-euerwohren, als: Helme, Leibgurten, Beile,
Carabiner, Rettungsleinen, Laternen, Slgnal Iustlumeute,
%hleblentcm Stelgerleltmu hettullgsschlnuche Rauchhau-
hen, Manngchafts- und Rust\varwn, Ger uthcl\alren ete. etc. —
Pumpen, als: Centrifugal-Pumpen fiir Briickenbauten, Hafen-
baunten, Be- u. Entwésserungen, Wasserbauten, Docks ete. ete.
— Bnn-l’umpen fiir Baumeister und Bau - Unternehumngeu
Pumpen. mit Maschinen- und Handbetrieb, fur Hausbedarf,
Gartenzwecke, Fabriken, Braunereien, Drepnereien Gapaustal
ten, Bergw erke ete. — Apparate und Maschinen fiir esl)rltzung
von Gnrtenanlagen, Parks und Strassen. — Wasserleitungen
und deren Bestandthelle, Fontainen od. Springbrunnen, Réhren,
Halnen, Ventile, Flanschen Eisen- umIJ Messing-Fitlings etc.
— Feuerelmer und Schliuche aus Hanf, Leder, Gumui.

(55—35) Etubliet 1823.
VERKAUF UNTER GARANTIE.

Ausgezeichinet durch das goldene Verdienstkreuz mit der Krone.
24 goldene & silberne Ausstellungs-Medaillen.
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Fr. Tovote,

Civil-Ingenicur in Hannover.
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Ueber Eigenschaften und Zusammensetzung der

Steinkohlen.
Der Beilage der Essener Zeitung . Gliickanl® Nr. 15

v. 1873 entnehmen wir nachstehenden sehr interessanten
Artike!, welcher von dem genannten Blatte, zufolge eines vom
Vorsitzenden des Aachener Bezirksvercines deutscher Ingenieure,
Herrn Hilt zn Kohlscheid, gehaltenen Vortrages in einer
~itznng des Bezirksvereines, aulgenommen wurde.

Die Wichtigkeit einer eintachen Methode zmr Be-
stimmung der Eigenschaften und somit der Verwendbar-
keit einer Kolhlensorte fiir bestimmte Zwecke liegt so nahe
und das Bediirfniss ist so allgemein empfunden, dass eine
nihere Begriindung hier iberfliissig ist.

Bisher hat man als cinziges Mittel Prolen im Grossen,
welche viele Umstinde und Kosten verursachen, Zeit erfordern
und stets ungenaun bleiben, weil man nicht ohne weiteres die
fir die Verbrenuang erforderlichen resp. giinstigsten Bedin-
gungen herstellen kaon und namentlich viel za sehr von den
Arbeitern dabei abhingt.

Fiir die Beurtheilung einer bestimmten Kohlensorte ist
es nothig zu kennen:

1. Das mechanische Verhalten (Stickreichthum, Beimi-
schung von Steinen etc.).

2. Die aunf der chemischen Zusammensetzung beruhenden
Eigenschaften.

Erstere ist zwar sehr wichtig, aber mehr fiir den Werth
der Kohlensorten von soust gleichen Eigenschaften als fir die
Beurtheilung der Verwendbarkeit im gegebenen Falle entsclei-
dend, letztere ldsst sich nach deu ULisher iiblichen Methoden
aus der Analyse nicht mit Sicherheit cntnehmen. Dabei ist die
chemische Untersuchung schwierig, kostspielig, wird leicht
ungenan und ist jedenfalls thatsichlich in der Praxis wenig
benntzt.

Als wichtig werden gewdhnlich angesehen der Gehalt
von Kollenstoff, Wasserstoff und Sanerstoff. Die Aschenbestim-
mung hat Wichtigkeit fiir die Werthbeurtheilung, nicht aber
fir die Classification der Kohlen; die in geringer Menge vor-
handenen Bestandtheile, Schwefel, Phosphor, Stickstofl zu
kennen, kann in vielen Fillen sehr wichtig sein, fiir die Classi-
fication der Kohle sind sie ohne Bedeutung.

Nach der bisher gebrduchlichsten Methode bestimmt man
das Verhiltnissobiger drei Bestandtheile, Kohlenstoff (C), Wasser-
stofl (H), Sanerstoff (0), zu einander in der aschenfreien Substanz.
Meistens treont man den H in disponiblen und gebundenen,
indem man anf je 8§ Theile O 1 Theil H rechuet, das Ver-
hiiltniss wie dieselben im Wasser verbunden sind.

Anf 1000 € kommen 5 bis 30 Theile gebundener H and
15 bis 55 Theile freier H. Man hat versacht, nach diesen Ver-
hiilltnisszahlen eine Classification vorzmnchmen und dicse in
Uebereinstimmuang zu bringen mit den bekannten technischen
Eigenschaften, und so unterscheiden Geinitz, Fleck und Hartig ')

1. Anthracit- und Sinterkohle 5—20 Theile geb. 20—40 dsp. 1L

2. Backkohle 5—120 - — 4055 —
3. Gas- und Sandkohle R)—30 -+ — R20-—4) --
4. Gas- und Backkohle 20—30 — — 4u—5HhH —

Indessen ganz abgesehen davon, dass einc Classification,
welche principiell Anthracit und Sinterkohle nicht zn trennen
vermag, wenig Werth hat, stimmt anch die Erfahrong gar
nicht mit dicser Classification, wonach z. B. die anthracitische
Kohle des Fliotzes Furth im Wuarmrevier noch zur Backkohle,
die Backkohle von Eschweiler zur anthracitischen und Sinter-
kohle gehoren, und die Kohle der Grube Anmna die magerste
des ganzen Aachener Beckens wiire, wilhrend sie eine gute
Backkohle und unstreitig die gasreichste bisher aufgeschlossene
Kohle des Aachener Bezirks ist. Solche Widerspriiche machen
die Theorie ganz werthlos.

'} Die Steinkohlen Dentschlands und anderer Liunder,
Minchen 1865,



Dieselbe sagt im Grunde genommen fast dasselbe als
die iltere in Scheeres Metallurgie enthaltene Theorie, wonach
im Durchschnitt enthalten

1. der Anthracit 95 C. 3 H. 2 O.
2. die Backkohle 87 — 5 — 8 —
3. die Sinterkohle 83 — 5 — 12 —
4. die Sandkohle 77 — 5 — 18 —

Es findet nur der Unterschied statt, dass hier unter
Sinterkohle das verstanden ist, was Geinitz etc. Back- und
Gaskohle nennen, wihrend die Sinterkohle von Geinitz wohl
als Uebergang von Anthracit in Backkohle ganz weggelassen
ist, wie ja auch Geinitz etc. sie nicht von Anthracit trennen.
Man sielt anf den ersten Blick, dass hiernach die so verschie-
denen Eigenschaften fast ausschliesslich aaf den wochselnden
Gehalt an O zuriickgefiihrt werden, und hierin liegt insofern
etwas Richtiges, als in der That vom Alter der Kohle der
Sauerstoffigehalt bedingt ist, und mit dem Alter in der Regel
auch die iibrigen Eigenschaften im Zusammenhang stehen.

Es wird gut sein, diesen Satz niher nachzaweisen, was
nur au der Hand der Erfahrung geschehen kann.

Schicken wir zundchst voraus die mittlere Znsammen-
setzung %) '
1. des Holzes 50 C. 6 H. 44 O.
2. — Torfs 59 — 6 — 35 —
3. — Braunkohle 64 — 6 — 30 —
Hieran schliesst sich zunichst die junge stark flam-
mende Kohle von Saarbriicken ) und zwar in ganz genauer
Reihenfolge vom Hangenden zum Liegenden

1. aaf dem hangenden Flétzzug 0 = 19,39
2. — mittleren — obere Ahtheil. 19,86
3. — — — untere Abtheil. 17,11
4. — liegenden - 13,2

Dabei zeigt sich dasselbe Gesetz anch Dbei kleineren
Gruppen. Es ergeben z. B. auf Grube Heinitz

die 7 hangenden F1. 13,90 O
die 7 mittleren — 13,68 —
die 7 liegenden — 13,50 —

Wie in den allgemeinen Eigenschaften, so steht anch im
SauerstofPverhiiltniss der Saarbriicker Kolile sehr nahe die von
Oberschlesicn mit 14 Perc. bis Lerunter zu 6 Perc. Sauerstoff ¢)
g0 dags hier ein tieferes Nivean mit vertreten ist. Ganz ebenso
ist das Verhalten zu Niederschlesien und Sachsen, nur dass die
dortigen Kohlen der Saarbriicker noch néher stehen. Noch
reicher ist die Entwickelung in Westphalen, wo die hangendsten
Flotze (z. B. Gaskohle von Nordstern) mit 17 Perc. der mitt-
leren Partie von Saarbriicken gleich stehen, wiihrend nach dem
Liegenden hin darch alle Ueberginge der Sauerstoff bis auf
3—4 Percent sinkt, z. B. aaf den Flitzen Sonnenstein, Hitz-
berg und Hagenscheidt. 9)

%) Ans dem angefiilhrten Werke von Geinitz etc.

3 Vergl. Zeitschrift fir Berg-, Hiitten- und Salinen-
wosen, Band 16 und 18.

4) Vergl. Grundmann, Zeitschrift etc. Band 9 und 10
und Geinitz L. c.

5) Geinitz 1. c.
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Dagegen sind im Aachener Bezirke nur die dlteren
sauerstoffarmen Flotze entwickelt, wobei aber das Gesetz ebenso
scharf hervortritt,

Es ergeben im Wormrevier:

die 10 liegendsten Flotze 5,66 O. + N. oder rand 4.5 O.

» 9 hangenderen 5,70 4,7 .

p 3 hangenderen Flstze 6,87 — 58 .
in Gemeinschaft y

» Flotze von Anna 8.77 —

in der Eschweiler Mulde

die liegenden Aussenwerke
Binnenwerke

345 —
5,68 —

Bei der Benutzung der Saunerstoff-Bestimmungen zur
Classification der Flétze darf man Eins nicht iibersehen. Man
darf nicht einzelne Analysen mit einander vergleichen, son-
dern man muss die Durchschnitte von mehreren Analysen ganz
nabe zusammenliegender Fliotze oder anch desselben Flotzes
nehmen. Beobachtet man diese Vorsicht, so erleidet die Regel,
soweit meine Beobachtung reicht, keine einzige Ausnahme,
wilrend sich beim Heraunsgreifen einzelner Analysen die merk-
wiirdigsten Anomalien zeigen, Der Grund ist mir nicht ganz
klar. Vielleicht sind cs wirkliche Schwankungen im Sauerstoff-
gehalte; wahrscheinlicher aber ist es mir, dass die Bestim-
mungen nicht so genau sind, und dass anniibhernd richtige
Zahlen sich nur aus grosseren Durchschnitten ergeben. Es mag
dies daran liegen, dass der Sauerstoff wohl immer nur aus dem
Verlust bestimmt wird, weshalb sich darin die Fehler sum-
miren. Da namentlich der Aschengehalt grossen Schwankungen
unterliegt, so sind inshesondere dann Differenzen unvermeidlich,
wenn zu den verschiedenen Bestimmuugen verschiedeme Por-
tionen der Substanz verwendet werden. In den Durchschaitten
verschwinden einzelne gréssere Fehler und namentlich heben
sich positive und negative Feller auf.

Im Allgemeinen diirfte wohl beziiglich des Zusammen-
hanges des Sauerstoffgehaltes mit den Eigenschaften der
Kohlen Folgendes als feststehend angenommen werden kénnen:

bei 17 Perc. u. mehr O. gasreiche Sandkohle,

1.

2 , 14—17 , O. gasreiche Sinterkohle,

3. , 10—14 , , gasreichc Backkohle,

4. , T—10 , ., Backkohle,

5 » 3—7 , , Backkohle, Sinterkohle, Aunthracit.

Bei 1., 2. und 3. ist die Classification also nach dem
Sauerstoffigehalt allein ziemlich sicher; sie wird schon unsicher
Dei 4., und hért ginzlich anf bei 5., wo doch die Sache die
grosste Wichtigkeit hat, denn es ist fiir den Techniker gewiss
von Bedeutung, Backkohle, Steinkohle und Anthracit naoter-
scheiden zu konnen. Dass aber diese Unterscheidung nach der
Elementar-Analyse iiberhaupt — elensowohl wie nach dem
Sanerstoffgehalt allein — bei den alten sauerstoffarmen Kollen
nnmoglich ist, beweisen am besten die Kohlen des Aachener
Bezirks, wo bei gleicher Elementarzusammensetzung von

91—92 Perc. Kohlenstoft,

4—4,5 , Wasserstoff,

38— 5 , Sauerstoff
alle Abstafungen zwischen der magersten Anthracitkohl: unt!
der besten Backkohle von Centrum vorkommen, wie dies bereits



friiher von Herrn v. Dechen ®) nach den Untersuchangen von
‘Karsten hervorgehoben und durch die nemen Analysen bestitigt
warde, ‘die auf meine Veranlassung von Herrn Dr. Muck za
Bochum ansgefiihrt wo.den., So wichtiz die Kenntniss des
Saunerstoffgehaltes in vielen Fillen sein kann, so wenig geniigt
dieselbe hiernach in sehr vielen anderen Fillen. Nimmt man
dazu die Schwierigkeit und Unsicherheit der Bestimmung,
wenigstens fiir eine einzelne Probe, so wird man es nicht auf-
fallend finden, wenn in der Regel seitens des Technikers sehr
wenig Werth darauf gelegt wird, ebenso wie auf die chemische
Analyse iiberhaupt.

Abler sollte das Problem in der That unlésbar sein,
durch einen einfachen Versuch im Kleinen die Eigenschaften
der Koble mit solcher Sicherheit zu erkennen, dass man
hiernach eine genane Classification vornehmen kann?

Ein Punkt scheint mir bisher nicht geniigend Dleachtet
worden zu sein. Die Gase, welche die Kohle bei der trockenen
Destillation liefert, enthalten als wesentliche Bestandtheile nicht
blos Wasserstoff und Sauerstoff, sondern daneben in wechseln-
der Menge Kohlenstoff, Es ist gleichgiltig, wie dieser Kohlen-
stoff in der festen Kohle enthalten ist. Bei der Verbrennung
tritt er in Verbindung mit Wasserstoff und Sauerstoff in den
die Flamme bildenden fliichtigen Producten, welche wir kurz-
weg das Bitumen der Kohle nennen wollen, auf, und es ist
cine hckaunte Thatsache, dass die techmisch wichtigen Eigen-
schaften der Kohle eben vorzugsweise von dem Verhiltnisse
der fliichtigen Destillationsproducte zu den als Coaks zuriick-
bleibenden und erst bei héherer Temperatur verbrennenden
fixen Bestandtheilen abhiingt.

Bei einer streng wissenschaftlichen Behandlung der Frage
miisste darauf Riicksicht genommen werden, dass diese fixen
Bestandtheile neben Kohlenstoff und Asche noch Wasserstoff
(1—2 Perc.) und (2 bis 6 Perc.) Sauerstoff enthalten. ?) Indessen
scheint dies fir die technische Benrtheilung von geringer Be-
deuntung zn sein, denn nach meinen Versuchen gibt die Zahl,
welche das Verhiltniss aller flichtigen Bestandtheile zn dem
aschenfreien bei 100 Perc. getrockneten Coaks angibt, einen
ganz ansreichenden nud dabei sehr leicht und sicher zm be-
stimmenden Massstal fir die technisch wichtige Constitution
der Kohle. Wichtig ist dabei allerdings, dass die Varcoakung
der zu vergleichenden Proben unter gleichen Verhiltnissen
vorgenommen wird ; aber die Vergleichung einer grossen Zahl
von Proben, die za sehr verschiedener Zeit und von sehr ver-
schiedenen Chemikern gemacht wurden, hat mir gezeigt, dass
die Schwankongen sich in miissigen Grenzen halten, und dass
das Gesetz in fast allen Fillen klar und bestimmt hervortritt.

Stellen wir einmal nach diesen Versuchen die Reihe der
Aachener Kohle anf, so ergibt sich Folgendes:

A. Wurmrevier:
Bituomen Coaks.
1. Anthracitische Kohle des Wurmreviers 1: 114
2. Sinterkohle der Grube Gemeinschaft 1: 7.8

%) Geographisch-geognostische Uebersicht des Regierungs-
bezirks Aachen.

7) Dies hat schon Grundmann nachgewiesen (], c.) und
bestdtigen es neuere Untersuchungen vollkommen.
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Bitumen Coaks,

3. Backkohle der Grube Maria 1: 4,19
4. Backkohle der Grube Anna 1: 3.89
B. Eschweiler Revier:

Bitomen Coaks.
5. Sinterkohle der Aussenwerke 1 : 7.9
N 1: 5,6 (Brix).
6. Backkoh! Cent: !
ackkohle von Centrom 1 45 (Karsten),

Von diesen Kohlen halben 1, 2 und 6 dieselbe chemische
Elementar-Zusammensetzung, dagegen liefert 2 ctwa ein und
ein halb Mal und 6 reichlich doppelt so viele flichtige Bestand-
theile, namentlich Kohlenwasserstoffe, als 1, upd deshalb ist
Nr. 2 eine Sinterkohle, Nr. 6 cine Backkohle.

Stellen wir nach derselben Methode die Reihe fiir Saar-
briicken auf, so ergibt sich Folgendes:

A. Backende Gaskohle des liegenden Flitzzuges:

Bitumen  Coaks.
1. Grube Dudweiler 1 : 1,8
2. .,  Sulzbach 1: 1,8
3. . Altenwald 1 : 1,63
4. , Heinitz 1: 1,63 ¢
5. »  Dechen 1: 1,5
6. , Kbonig 1: 1,4 (Ucbergang in Sinterkohle.)

B. Gasreiche Sinterkohle (unterc Partie des mittleren
Flotzzuges):
7. Grube Friedrichsthal ] : 1,36
8. , Stangenmiihle 1 : 1,23 (Uebergang in Sandkohle.)

C. Gasreiche Sandkolle (obere Partie des mittleren und
hangenden Flitzzuges):

9. Grube Gerhard 1: 1,22
10. , Dilsharg 1: 1,20
11. , ZKronprinz 1 : 1,19

Man sieht hierans die gidnzliche Verschiedenheit der
Saarkohle von der Aachener Kohle. Die gasirmste Kohle an
der Saar (dic Backkohle von Dudweiier) enthdlt mehr als
doppelt so viele flichtige Bestandtheile als die gasreichste
Kohle des Aachemer Beckens, nimlich die der Grube Anna.
Die sogenannte magere Saarkolle (7 bis 11 der Reihe) ist von
der echten anthracitischen Magerkohle dadarch sehr gut unter-
schieden, dass sie 10 Mal so viele fliichtige Stoffe enthiilt als
diese. Sie hat die Backfihigkeit durch Ueberschuss von Bitumen
verloren, resp. dieselbe nie hesessen.

Gehen wir nach Westphalen, so finden wir, der grossen
Entwicklung des dortigen Steinkohlengebirges entsprechend,
eine sehr vbllsta‘indige Reihe, welche alle Schattirungen
umfasst.

8 Diese Zahl ergibt sich als Durchschnitt von 16
Coaksproben, wihrend das hangendste Flitz das Verhiltnise
1:3,1 hat.

%) Diese Zahl ergibt sich als Durchschnitt von 4 Coaks-
proben, unter der Annahme, dass der nicht bestimmte Aschen-
gehalt nur 2—3 Perc. betrigt, was bei der Auswahl reiner
Stiicke zu der Probe zutrifft. Jedenfalls miissten diese Versuche
wiederholt werden.



1. Alte anthracitische Sandkohle. !9)

Bitumen. Coaks.
1. Fl. Kuhlenbergsbank 1: 15
2. , Sandbank 1: 14,3
Durch alle Ueberginge bis 1 : 11,1
II. Alte Sinterkohle.
1. Knappschaft a. Vogelsang 1 : 9,0
Adler 1: 8,0
Siebenplaneten 1: 7.0
Durch alle Uebergiinge bis 1 : 6,3
III. Backkohle.
Schmierfuss 1: 6,2
Hagner 1: 54
Haberbank 1: 5,0
Herrenhank 1: 4,6
Rottgershank 1: 3.7
Gottvertrau 1: 2,9
Louise Tiefbau 1: 2,75

IV. Backende Gaskohle.

Grube Anna, } Hiervon fohlen mir die Analysen, doch miissen

Zollverein dieselben sich hier einschieben.
V. Gasreiche Sinterkohle.
Nordstern 5 1: 1,8
" 3 1: 1,64
" 2 1: 1,61
" 1 l: 1,59
n 0 1: 1,45.

Es fehlt hier bisher nur die gasreiche Sandkohle, welche
indessen in den hangenderen Flétzeu sicher ehenfalls vorhan-
den ist.

In dem Becken von Oberschlesien fallen Jie von Grund-
manun analysirten Kohlen zwischen die Verhaltnisszahlen 1:2,7
ond 1:1,6, was mit den bekanntcn Eigenschaften der dortigen
Kohle sehr gut stimmt.

Nach den vorstehend angegebenen Beispielen diirfte es
nicht zweifelhaft sein, dass aus der sehr leicht und rasch zu
machenden Coaks- und Aschenprobe einer bestimmten Kohle
deren Classification in allen Féllen leicht zu bewirken ist.
In Folgendem will ich den Versach machen, soweit es nach
dem mir bisher zuginglichen nicht sehr nmfangreichen Ma-
terial ') méglich war, eine Scala aunfzustellen:

1. Magere anthracitische Kohle zwischen 1:20 wu.1:9

2. Gasarme (alte) Sinterkohle - 1:9 ,1:55
3. Backkoble . . . . . . . » 1: 55, 1:20
4. Backende Gaskohle . . . n 1: 20, 1:15
5. Gasreiche (junge) Sinterkohle n 1: 1,5 , 1:1,25
6. Gasreiche Sandkohle . . . " 1:1,25 , 1:1,11

19) Alle diese Zahlen beruhen anf den alten Karsten’-
schen Analysen, welche, wie es scheint, bei schwacher Hitze
angestellt warden und daher etwas weniger Gas ergaben. Aus
den Karsten’schen Versuchen ergab sich z. B. fiir die anthra-
citische Kohle des Wuarmreviers zum Theil das Verhiltniss
1 : 18, wiihrend die neueren Versuche nicht unter 1 : 14 er-
geben haben, im ersteren Falle haben wir 5'/, Perc., im 2.
7 Perc. flichtige Bestandtheile, was immerhin keine grosse
Verschiedenheit ist.

) Die meisten neveren Untersuchungen haben die so
wichiige Coakshestimmung ganz iibersehen, so alle hei Geinitz,
Fleck und Hartig mitgetheilten.
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Obgleich diese Scala schon um 2 Arten reicher ist als
die gewohnliche, welche die Kohlen 2 und 5 und vielfach selbst
1 und 6 zusammen wirft, so geniigt diese doch noch nicht und
miisste inshesondere die Backkohle (Nr. 3) noch weiter einge-
theilt werden.

Einen guten Ueberblick iiber die Abstufungen gewdihrt
es auch, wenn man die Bitnmengehalte in Procenten, auf 100
Procent aschenfreie Coaks berechnet, vergleicht. Man er-
‘hilt dann

1. Magere anthracitische Kohle 5 —10 Perc. Bitumen,
2. Gasarme (alte) Sinterkohle 10 —15,5 »
3. Backkohle 155—333 , »
4. Backende Gaskolle 33,3—40 » »
5. Gasreiche(junge)Sinterkohle 40 —444 »
G. Gasreiche Sandkolle . -44,4—48 " »

Hieraus geht ohne Weitcres hervor, dass in der Classe 3
(Backkohle) Kolhlen enthalten sind, welche um 18 Perc. im
Gasgehalte verschieden sein konnen, wiihrend sonst die Kohlen
derselben Classe sich nur um 4—G Perc. unterscheiden.

Betrachtet man die Eigenschaften der zu den einzelnen
Classen gehorenden Kohlen, so ist Folgendes zu bemerken:
Es bedarf die anthracitische Kohle 1. lebhaften Zugs, gibt
wenig, nicht leuchtende Flamme, keinen Russ und dient als
Hausbrand, Ziegelkohle, fiir Schachtéfen aller Art und unter
besonderen Vorhiltnissen zar Dampfkesselheizang ;

%. die alte Siunterkohle cignet sich zu denselben Zwecken
wie 1, ist daneben vorzugsweise Dampfkesselkohle und kann
bei guten Einrichtungen, namentlich vermischt mit gasreicheren
Sorten, vercoakt werden (Hiezu gehort die beriihmte smokelees
steam coal von Cardiff);

3. die Backkolle zeigt zwischen 15,5 und 20 Perc. Gas-
gehalt die eigentliche Schmiede- und Coakskohle. Zwischen 20
und 33 Pere. folgen dann die vielen Nuancirungen der gas-
reicheren Backkohle, der eigentlichen zu fast allen Zwecken
verwendbaren Indunstriekohle. Dieselbe liefert noch sehr gute
Coaks, ist zu allen Flammofenfenernngen verwendbar und hat
nur den Nachtheil beginnender Russbildung und rascher Er-
l6schens, namentlich im Stubenofen,

Die Gaskohle (Nr. 4) ist nicht weniger anwendbar und
liefert zudem das meiste und beste Leuchtgas. Hier aber fingt
der Grus schon an, an Werth zu verlieren, weil das Coaks-
ausbringen gering ist und die Coaks selbst pords sind.

Nr. 5 und 6 liefern die eigentlichen Kollen zu Flamm-
ofenfenerungen, nmsomelr, da sie meist stiickreich brechen.
Der Grus wird zum Theil schon schwer zu verwerthen. Seine
Hauptanwendung ist zur Dampfkesselfeuerang, wobei er aber
schr stark raucht.

Man sicht hierams, wie man nach unserer Bestimmungs-
methode ein ganz klares und genanes Anhalten fiir die
technische Verwendbarkeit der Kohle erhilt, Aber die Methode
scheint in der That noch mehr zu leisten, indem sie mit
dnsserster Schirfe die kleinsten Unterschiede zweier Kollen-
sorten angibt. Ich habe z, B. 2 Versuchsreihen fiir unsere
mageren Fi6tze machen lassen, die eine von Herrn Dr. Muck
in Bochum umfasst 18 Proben verschiedener Flétze und
liefert als Durchschnitt das Verhiltniss 1 : 11,4, die andere,
von Herrn Dr. Classen hier ansgefiibrt, umfasst 12 Proben
und liefert genau dasselbe Verhiltniss 1 : 11.4. Stelle ich die



9 liegenden Flotze der 1. Reihe zusammen, so erhalte ich
1:11,6 und fiir die 9 hangenderen 1 : 11,2 Verfahre ich
ebenso bei der 2, Reihe, so erhalte ich fiir die 6 liegenderen
1 : 11,6 und fiir die 6 hangenderen 1 : 11,1.

Ja es scheint die Uebereinstimmung so weit zn gehen,
dass fiir dieselbe Grube sich ganz genan die Reihenfolge der
Fliotze vom Hangenden zum Liezenden aus diesem einfachen
Versuche erkennen lisst, wihrend auf demselben Flotze Ver-
schiedenheiten vorzukommen scheinen, je nach der Teufe, aus
der die Probe stammt, und noch mehr je nach der mehr oder
minder starken Bedeckung durch jiingere Schichten, wie sie
vielfach im Fortstreichen sich einstellt. Indessen miissen die
Versuche noch verallgemeinert und vervielfacht werden, bevor
man es als festgestellt bezeichnen kann, dass in der That die
aufeinanderfolgenden F¥l§tze derselben Grube eine ununter-
brochenc Reihe bilden, wie dies z. B. der Fall ist auf unserer
Grube Teut, wo die 4 untersuchten Flotze folgende Reihe geben:

Merl 1: 121,
Klein-Athwerk 1 : 11,8,
Gr.-Athwerk 1:11.8,
Rauschenwerk 1 : 10,4,

ferner zu Nordstern in Westphalen, wo die 5 Flétze in
regelmissiger Folge die Verhiltnisszahlen 1,45, 1,59, 1,61, 1,64
und 1,80 ergeben.

Zu solchen recht zahlreichen Versuchen, iiberhaupt zu
genauen Beobachtungen in allen Revieren anzuregen, das soll
die Haupt-Aufgabe des heutigen Vortrags sein.

Die Sulzer’sche Maschine.

Die charakteristischen Merkmale dersellen, gleichgiiltig
ob Condensations- oder Nicht-Condensations-Maschinen, sind
die Anordnung der Ventil-Steuerung und die Construction der
Ventile selbst, welche im Princip doppelt wirkeunde Cornish-
Ventile sind.

Der Cylinder ist mit Ein- und Ausstrémungs- Ventilen
an jedem Ende versehen; die ersteren stehen unter der Ein-
wirknng des Regnlators derart, dass eine richtige Dampfza-
fahr, die von O bis 70 Procente des Hubes variirt, erméglicht
wird. Alle Ventile crhalten ihre Bewegungen von einer Welle,
die unmittelbar von der Kurbelachse darch Zahnriider getrieben
wird, parallel der Achse des Cylinders liegt uud auch dem
Regulator die Bewegung durch weitere gezalnte Riider ertheilt.

Das Gestell dieser Maschine ist nach dem System der
Lohen Triger oder Balken das von Corliss, Babcock, Willcox
und Anderen adoptirt wurde und die Vortheile von geniigender
Steifigkeit und Festigkeit in sich vereinigt. Die Fiihrungen
fiir den Kreuzkopf der Kolbenstange werden von dem Gestelle
selbst gebildet, und zwar sind die Gleitfiichen cylindrisch
gewolbt. Der Kreuzkopf, die Kurbel und der Kurbelarm sind
von bestem Schmiedeeisen, die Kolbenstange, die Kurbelachse
uud der grosste Theil der Ventilapparate von Gussstahl. Die
meist viertheiligen Kurbelachslager sind von Messing und mit
Weissmetall ansgefiittert. In einem ausgefihrten Beispiele Le-
trigt der Kolbendurchmesser 457 Miilimeter und der Hub
1,05 Meter; die Achse des Cylinders liegt ungefihr 0,67 Meter
iber der Bodenfliche. Dampfmiintel sind bei den Deckeln, so
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wie anch an der Mantelfliche augebracht und letztere ist dber-
dies mit einem dreifachen Ueberzuge von Cement, Filz und
Holz iiberzogen. Der Cylinder liegt auf einem hohlen Triger
(Gestell) der auf beiden Seiten offen ist. Das Dampfzuleitungs-
rohr hat 104 Millimeter Lichte; das Ausstrémungsrohr, welches
zum Condensator fiihrt, 136 Millimeter. Auf der vorerwihnten
Steuerwelle sitzen zwei Excenter und zwei Danmen, welche die
Ventile in folgender Art bewegen: Die Ausstrom-Ventile werden
durch den Daumenmechanismus rasch geéffnet und verméoge der
Federn an den Ventilstangen ebenso rasch geschlossen und
wihrend der ganzen Ausstromungsperiode constant gedffnet
gehalten. Fiir die Einstrém-Ventile aber, die darch die zwei
Excenter bewegt werden, ist eine zweite karze Welle zwischen
Cylinder und Steuerwelle, und parallel beiden, -angebracht, aunf
welche der Regulator mittelst einer Stange und eines Hebels
wirkt. Auf dieser kurzen Welle sitzt fiir jedes Ventil ein Hebel,
welcher mit einem stihlernen Gleitbacken versehen ist, der
seinerseits an ein Stahlpldttchen an der Excenterstange an-
stosst, die wie ein Mitnehmer wirkt, und vermige der vorer-
wihnten Verbindungsstange und eines anderer Hebels auf der
hochsten Stelle des Cylinders die Eroffnung des Einstrom-
Ventils bewirkt.

Die Grosse der Oeffnung und der Zeitpunkt, in welchem
sich die Ventile beim Kolbenhabe wieder schliessen, hingt von
der Dauer dieses Contacts ab, wobei der nach abwirts gerich-
tete Druck der Regulatorstange dieselbe zu verringern strebt.

Wenn daher die Geschwindigkeit der Maschine wichst,
nachdem die Dampfventile in einer bestimmten Weite geiffnet
sind, so bewirkt der Regulator die Befreiung der Backen, wo-
durch die Ventile plotzlich durch Federdruck geschlossen
werden; diese Controle in der Dampfzufuhr variirt nach der
Grisse der Geschwindigkeit der Maschine innerhalb der weiten
Grenze von O bis 70 Procent der Hubhdhe. Die entlasteten
Ventile offnen und schliessen sich prompt und geriuschlos
vermige der oberhalb angebrachter Luftpuffer.

Die Ventile und deren Sitze sind von sehr hartem, dazu
eigens priparirtem Gusscisen; letztere konnen leicht der Ab-
niitzung wegen aunsgenommen nud ersetzt werden.

Alle Theile des Ventilapparates sind von Aussen zu-
ginglich wie bei der besten Corliss-Maschine und sitzen
unmittelbar auf dem Cylinder-Korper, wodurch die schidlichen
Riume auf ein Minimum reducirt werden.

Die Luftpumpe des Condensators wird direct durch die
verlingerte Kolbenstange angetrieben; die Ventile der Luft-
pumpen sind von Kautschuk.

Eine Sulzer'sche Maschine von 70 Pferdekraft effectiv
(entsprechend 85 Procent Nutzeffect) bei 50 Umdrehungen per
Minute und einen Dampfdruck von 75 Pfund engl. per Quadrat-
zoll verbraucht per indicirte Pferdekraft 8,5 Kilogr. Wasser
per Stunde. Die entsprechende Kohlenmenge ist 0.976 Kilogr.,
so dass daher das von einem Pfunde Kohle verdampfte Speise-
wagser 4,05 betrigt.

Die Herren Sulzer haben bereits bei 100 Maschinen von
15—200 Pferdekriften nach diesem Systeme gebaut; ein Paar
dieser letzteren von zusammen 400 Pferdekriiften geht nun
schon zwei Jahre in der grossen Garnspinnerei zu Augsburg.
Ihre Cylinder haben je (98 Millimeter, eine Hubhdhe von
circa 1,5 Meter und die allgemeine Anordnung (mit Ausnabme
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der Luftpumpe und dem Condensator) ist der beschriebenen
ganz gleich.

Die Kolbengeschwindigkeit betrigt bei 70 Pfand Dampf-
drack circa 119 Meter per Minute, die Fiillung betrigt zehn
Percent. (Engineering, 10. Jinner 1873.)

(Fortsetzung folgt.)

Ueber Mushet’s Specialstahl (Wolframstahl) und
iiber Titanstahl.

Von Herrn L. Gruner.

Specialstahl. Dieses Metall (d. Bl 1872, 8. 311,
346; 1873, S. 123) wird von der Titanic Forest Steel-Works
Company zu Coleford in Gloucestershire bei einem Verkaufs-
preise von 3—3'/, Francs pro Kil. angefertigt und dient seit
einiger Zeit in den Werkstitten der franzosischen Westbahn
za Drehstihlen zum Abdrehen der stihlernen Radbandagen.
Dasselbe besitzt ausserordentiiche Hirte, einen silberweissen,
sammtartig gldnzenden Bruch bei selbst unter der Loupe
gleichmissigem Korn, lisst sich nur bei schwacher Rothgluth
und unter hiufigem Anwirmen schmieden, zerspringt und zerreisst
aber beim Abloschen in Wasser, Ohne Hiirtang vermag dieser
Stahl gewohnlichen Stahl zu schneiden, lisst sich jedoch in
QOel in der Weise hirten, dass man das ganze Stiick und nicht
blos das zu hirtende Ende gleichmissig erwirmt und langsam
in’s Oelbad taucht. Bei zu plétzlichem Abléschen zerreisst dag
Stiick. Wegen seiner ausserordentlichen Hirte ist der Stahl
untauglich fiir Meissel oder Stiicke, welche Stosse erhalten, so
wie fiir eigentliche Schneidwerkzeuge wegen leichten Aus-
brechens derselben. Dagegen ist er sehr beliebt fiir grosse
Schrothaken mit rechtwinkligen Kanten, wie sie zum Ahdrelen
harter Metalle, z, B. der stihlernen Radbandagen in Anwen-
dung kommen. Stahl von solchen Schrothaken enthielt weder
Mangan, noch Schwefel, dagegen

Wolfram 7,98
Kohlenstoff 1,40
Silicium 0,24

Nach einer Analyse von Gintl enthielt Specialstahl von
einem anderen Ursprungsorte Wolfram 8,741, Mangan 2,480,
Siliciom 0,759, Kohlenstoff(),386, Phosphor 0,009, Schwefel 0,018.

Die ersten Versauche zur Darstellung von Wolframstahl
zu Reichraming von Dr. K 61ler aus Wien (Dingl. 150, 315;
152, 318; 153, 265; von Mayr in Leoben Dingl. 152, 178:
155, 122 und 461) datiren aus den Jahren 1855 und 1856. Am
29. Februar 1858 erhielten Jacob und Kéller ein Patent
anf denselben. 1860 wurden unter Leitung dieser beiden Che-
miker auf der v. Dietrich’schen Eisenhiitte zu Mutterhansen
Versuche im Puddelofen und auf der Wolframgrube von Puy-
les-Vignes bei St. Leonard (Haut-Vienne) Tiegelschmelzversuche
zur Darstellung von Wolframstahl gemacht und der fabricirte
Stahl von Tresca gepriift. Gruner und Lan beschrieben 1862
die Eigenschaften des Wolframstahls. Das Wolframmetall erhéht
Zihigkeit und Hiirte des Stahles, sobald seine Menge 3 Procent
nicht iibersteigt; ist dieses der Fall, so steigert sich die Hiirte
bei abnehmender Zihigkeit und es entsteht Sprodigkeit, z. B.
bei 6 Proc. Wolfram in Stahl von Puy-les-Vignes Sprodigkeit
wie Glas. Wenn nun der oben untersuchte Wolframstahl bei
8 Procent Wolfram noch so viel Korper besitzt, dass derselle

zur Anfertigung grosser Schrothaken mit rechtwinkeligen
Kanten verwendet werden kann, so ldsst sich dieses nur daraus
erkliren, dass dazn Stabeisen erster Qualitit benutzt worden
ist. Wahrscheinlich wird dieser Stahl durch Znsammenschmelzen
von reducirtem Wolframmetall mit einem aus den besten
schwedischen Stangeneisen erzeugten Cementstahl in Tiegeln
dargestellt.

Mit der Darstellung vou Wolframstahl, allerdings nur
mit 1—2 Procent Wolfram, hat man sich seit 1862 mehrfach
beschiiftigt. Nach Caron und Le Guen (Dingl. 172, 43; 175,
362; 183, 220; 184,430; 192, 217) ertheilte '/, Procent Wolfram
Schienen grissere Widerstandsfihigkeit und Hirte. Von Petin
und Gaundet 1805 gelieferte Stahlfedern mit 1 Proc. Wolfram
hatten keine besonderen Vorziige vor gewdhnlichem Stahl.
Micolon in St. Etienne nnd dessen Nachfolger, Mazeline
Sohn verfertigt zur Zeit noch Wolframstahl mit 1—2 Procent
Wolfram durch Zusammenschmelzen von der Waffenfabrikation
herriihrender Stahlabfille mit Wolframmetall im Tiegel.

Titanstall). Berthier und andere Chemiker habeun
vergebeus versucht, Legirungen von Eisen und Titan herzu-
stellen, indem letzteres Metall das Destreben hat, sich in Form
von Cyanstickstofftitan anszuschneiden oder als Titansdure in
die Schlacke za gehen. Gruner erhielt beim Zusammen-
schmelzen von Titaneisen fiir sich und mit Zuschligen im
Kohlentiegel Roheisen oder himmerbares Gusseisen mit nicht
dber 0,0015 Titan, indem gebildetes Cyanstickstofftitan das
Eisen mit einem kupferothen Hiutchen iiberzog, Ponsard er-
hielt beim Verschmelzen von neapolitanischem Titaneisensand
korniges weisses Roheisen, theils hart und ziemlich kohlenhaltig
mit 0,2 Titan, 0,5 Silicinm und 3,0 Kohlenstoff), theils halb
himmerbares und dem Wildstahl idhnliches (mit 1,5 Kohlen-
stoff, 0,5 Silicium und weniger als 0,2 Titan). Die ven dem
streckbaren Metall herriihrende Schlacke enthielt 37 Kiesel-
sdure, 10 Titansdure, 32 Kalkerde, 3 Thonerde, 18 Eisenoxydal.

Ferner ist auf verschiedenen Eisenhiitten die Erfahrung
gemacht, dass Titaneisen selbst nar in geringen Mengen in der
Hohofenbeschickung einen kalten Ofengang und die Entstehung
weissen Eisens veranlasst, wonach die Existenz eines wirklichen
Titanstahls zu lezweifeln ist. (Bull. de la soc. d’encourag.
Febr. 1873, S. 84). (Berg- w. Hiittenm. Ztg.)

Der Seilbohrer.
(Schluss,)

Bei Beendigung des Hubes hiingt nunmebr der Bolirer
in derselben Meisselstellung, in welcher er das letztemal nieder-
gefallen ist, an den Vorspriingen der Abfallbiichse; diese hat
eine entsprechende Vorwirtsdrehung gemacht, ohne dass das
Seil daran Theil genommen hat, und es ist ausserdem durch
das im hochsten Stande von der Sperrklinke festgehaltene Ge-
wicht eine Kraft gewonnen, welche nur frei gemacht zu wer-
den braucht, um den beabsichtigten Erfolg, nimlich die Vor-
wirtsdrehung des Bohrmeissels um denselben Betrag, um
welchen sich friher die Biichse gedreht hat, hervorzubringen.
Sobald die Sperrklinke ausgehoben wird, fillt das durch die
schriigen Schlitze gefiihrte Gewicht mit schranbenférmiger
Bewegung bis zu seinem tiefsten Aufhiingspunkte nieder, wobei
sich die Verzahnung mit der unteren Bohrstange weiter in
einander schiebt, und letzterer die drehende Vorwirtsbewegung



mittheilt. Die Keile der Bohrstange bewegen sich in Folge
dessen auf den Vorspriingen der Schlitze seitwirts, bis sie den
engeren Theil derselben erreichen, in welchem sie dann ver-
tical niederfallen und das beim Auseinanderziehen der Ver-
zahnung frei werdende Fallgewicht im tiefsten Stande aunfge-
gehiingt zuriicklassen, so dass bei dem nichsten Wiedernieder-
gehen der Abfallbiichse das Wiedereingreifen gesichert ist.

Da das im hochsten Stande festgehaltene Fallgewicht
einen die Drehung des Bohrers absolut verhindernden Ver-
schlass bildet, so lisst sich den Vorspriingen, auf welche sich
die Keile der Bohrstange aufsetzen, statt der horizontalen Lage
eine abwirts gerichtete Neigung geben, so dass der Bohrer
schon in Folge seines eigenen Gewichts das Bestreben hat,
anf diesen schrigen Fliéchen hinabzugleiten, mithin nur eine
#insserst geringe Kraft dazn gehort, diese Bewegung einzaleiten
und zu Dbeschleunigen. Trotzdem wird das Ausschlagen des
Bohrers immer einen Riickschlag auf die Abfallbiichse ausiiben,
wolcher diese in entgegengesetzter Richtung zur Bewegung
des Bohrers zu drehen bestrebt ist. Es muss also dafiir Sorge
getragen werden, dass die Reibung im Wirbel stark genug ist,
um den von der Biichse zn leistenden Widerstand gegen die
Riickwiirtsdrehung auf das am unteren Seilende befestigte Fliigel-
Lreuz zu iibertragen, und dass die Fligel des letzteren eine
ausreichende verticale Lidnge haben, um ihrerseits in einer
Wassersidule von der ensprechenden Hohe Widerstand zu finden.
Je nach der Grosse der Meisselschaufel und der Consistenz des
sich an dieselbe ansetzenden Bohrschlamms wird die Stirke
des Riickschlags variiren. Da sich indesser® die Riickwirtsdre-
bung des belasteten Wirbels durch Anbringuug einer Zaln-
kuppelung absolat verhindern lisst, und die Hile der Wasser-
sinle, auf welche der Widerstand iibertragen werden kann, un-
begrenzt ist, so ist die Moglichkeit gegeben, auch unter den
schwierigsten Verhiltnissen dem Riickschlage der Biichse za
Legegnen und das Umsetzen des Bohrmeissels zu sichern.

Es bleibt also nur noch dieBedingung zu erfiillen, dass
das im hichsten Stande aufgehingte Fallgewicht im Moment
des Hubwechsels oder beim Beginne des Niedergangs aunsgelost
werden muss. Dies lidsst sich ohne Schwierigkeit dadurch
erreichen, dass man an der Biichse den bekannten Kind'schen
Hut anbringt und denselben auf die Sperrklinke einwirken lisst.
Da indessen das Auslisen der Sperrklinke nur eine idusserst
geringe Kraft erfordert, so ldsst sich eine noch weit einfachere
und prompter wirkende Vorrichtung zu diesem Zwecke be-
nutzen. Es ist dies der sogenannte ,Frosch®, ein in der AD-
fallbiichse eingeschlossener, durch die nithigen Metalltheile bis
etwas iiber das Wassergewicht beschwerter Holzcylinder, der
in verticaler Richtung einen geringen Spielraum hat und so
construirt ist, dass er beim hchsten Stande die Sperrklinke
ausliost, beim tiefsten Stande dagegen dieselbe eindriickt. Bei
Beendigung des Hules nach oben kommt die Abfallbiichse in
Folge der bei ihrem Dbedeutenden spezifischen Gewicht stark
verzigernd wirkenden Schwerkraft sehr rasch zur Ruhle, wih-
rend der Frosch, auf den keine Kraft verzogernd einwirkt,
seine aufwirtsgerichtete Bewegung unveridndert beizubehalten
strebt, ond dadurch auf die an der Biichse befestigte Sperr-
klinke einen Druck ansiibt, der deren sofortige Auslésung be-
werkstelligt. Die Anwendung des Frosches gewiilrt noch den
grossen Vortheil, dass alle beweglichen Theile im Innern der

Biichse eingeschlossen werden kénnem, mithin vor dem Ein-
dringen von Sand und Schlamm von oben vollstindig geschiitzt
sind, und dass der ganze Apparat — abgesehen von der unter-
halb des Seils anzubringenden Fihrung — nirgends die Bohr-
lochswinde beriihrt, mithin auch keinenNachfall erzeugen kann.
Das vorgezeigte Modell war mit dem eben erwihnten Frosch
versehen und zeigte das vollig sichere Funktioniren desselben,
wie iberhaupt alle in vorstehender Beschreibung angegebenen
Vorginge sich innerhalh des als Bohrloch dienenden, mit
Wasser angefiillten Glasrohrs deutlich beobachten liessen.

Notizen.

Ueber die Bestimmung des Schwefels im Stabeisen
und Stahl. (Von T. T. Morell) Das gewihnliche Verfahren
zur Bestimmung des in manchen Sorten von Stabeisen und
Stahl enthaltenen Schwefels besteht darin, das Metall in
Schwefelsdure oder Salzsdure anfzuldsen, das dabei entwickelte
Schwefelwasserstoffgas in die Losung eines Metallsalzes zu
leiten und auns der Menge des niedergeschlageuen Schwefel-
metalles den Schwefelgehalt der Probe zu berechnen.

Lisst man die beim Behaudeln der Probe mit Siiure
cutwickelten Gase in eine ammoniakalische Lésung von
Cadmiumoxyd (oder in eine mit iberschiissigzem Ammo-
niak versetzte wisserige Losang von schwefelsaurem Cadminm-
oxyd) treten, so erhiilt man einen Niederschlag von Schwefel-
cadmium, welchen man auof einem bei 100° C. getrockueten
and dann gewogenen kleinen Filter sammeln kann,

Das beim Auflosen des Stabeisens, beziiglich des Stahles
in Siiure gleichzeitig mit dem Schwefelwasserstoff entwickelte
Phosphorwasserstoffgas bringt in der Cadmlumlésung keinen
Niederschlag hervor.

Die Gegenwart von Ammoniaksalz verhindert auch jede
Fillung von kohlensanrem Cadmiumoxyd, welches sich in
Folge der mittelst des Aspirators nach erfolgter Auflosung der
Probe durch den Apparat gesangten Sparen von atmosphdrischor
Kohlensiure bilden konnte. Es wiirde iibrigenus durchaus keine
Schwierigkeit haben, die aspirirte Luft darch einen Kaliapparat
zu leiten, um sie von dieser Kohlenséiure vollstindig zu befreien

Um die Fillang von Cadmiumoxyd auf dem Filter zu
verhiiten, muss der Niederschlag mit destillirtem Wasser go-
waschen werden, welches abnehmende Quautitiiten von Ammo-
niak enthilt.

Bei sehr genamen Analysen ist es erforderlich, die ge-
ringe Menge des in der Losung und in dem erhaltenen Riick-
stande zuriickgebliebenen Schwefels zn bestimmen; dazn benuntzt
man das gewdhnliche Verfahren und addirt diesen Schwefel-
gehalt zn dem als Schwefelcadmium bestimmten.

Bei fiinf Analysen einer Probe von Bessemerstahl,
von welchem bekannt war, dass er nngefilr 0,13 Procent
Schwefel erhiilt, wurden mittelst dieses Verfalhrens folgende
Resultate erhalten:

Analyse L 0,124 Proc. Schwefel

. IL 0,124 .

, IIL 0137 , .

- IV, ... .o0125 . .
V. . ... 0124

bl n
American Chemist.

A nkundigungen.

Zum Beglnne der Bausalson empfellen wir unseren vorziig-
lichen Steinbriicker Natur-Cement -= Romand-Cement, hydraulischen
Kalk, feuerfeste Ziegel, feuerfesten Quarzsand, feuerfesten Thon, feuer-
feste Clhiamotte zu den billigeten Preisen in beliebigen IPartien. —
Preisblitter und Broschiiren gratis. (61—3!

Steinbricker (Cement - Fabrik
in Steinbriick (Steiermark).
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Zur directen Darstellung des Eisens aus den Erzen.
Mitgetheilt von P. Tunner, k. k. Ministerialrath.

In der sterreichischen Zeitschrift fiir Berg- und Hiitten-
wesett vom 17. Februar d. J. Nr. 7, habe ich einen Artikel
niiher die directe Darstellung des Eisens aus den Erzen*
veroffentlicht, und in demselben darauf hingewiesen, dass darch
das Danks'sche Maschinpnddeln diese directe Darstellung in
+in neues Stadinm gelangt sei. Bei dieser Gelegenheit habe
ich ferners aliermals darauf hingewiesen, dass Herr Dr. C. W.
Siemens sich seit mehreren Jahren mit diesem Gegenstande
anf den Eisen- und Stahlwerken zn Landore beschiftige,
nnd dass er bei der Versammlung der Mitglieder des Iron-et-
Steel-Institntes am 20. und 21. Miirz 1872 in London erkliirte,
zn dem Ende schon vor einigen Jahren auf rotirende Apparate
seine Aufmerksamkeit gewendet zu haben, und hoffe, in Kiirze
das Vergniigen zu baben, dem Institute seiné diesfallsigen Er-
folge zur Kenutniss bringen zu konnen.

Im weiteren Verlaufe des obgenannten Artikels habe
ich darauf hingewiesen, dass es zweckmissiger erscheine, auch
in rotircnden Oefen zu Jem Zwecke vorerst anf die Darstel-
lang eines roheisenartigen Metalles hinzuarbeiten, um weniger
Eisen in der gebildeten Schiacke zu verlieren, und durch
nnmittelbares Fortsetzen der Manipulation, nachdem zuvor die
flissige, weniger Eisen enthaltende Schlacke abgestochen
wurde, geschmeidiges Eisen darzastellen. Schliesslich sprach
ich meine Erwartung dahin auns, dass Herr Siemens, im Besitze
ausgezeichneter metallurgischer Kenutnisse und als Erfinder
der Regenerativ-Gasifen, vor allen in der Lage sei, die Auf-
gabe der directen Darstellung des Eisens aus den Erzen mit
okonomisch giinstigem Erfolge zu lésen.

Herr Siemens hat nun am 20, Mirz d. J. sein vor
genau einem Jahre gegebenes Versprechen, durch einen hochst
interessanten Vortrag erfiillt, den er vor einer zahlreichen
Versammlung der Mitglieder der ,chemischen Gesellschaft“ in
den Riiamen von Burlington House gehalten hat. Nach dem

! englischen Journal ,Ivon* vom 29. Mirz d.J., Nr. 11, lauteten

Herrn Siemens Mittheilungen im Wesentlichen folgend:

Vorerst beschrieb Herr Siemens die verschiedenen Me-
thoden, durch welche er die gestellte Aufgabe, d. i. die directe
Darstellung des geschmeidigen Eisens und des Gussstahles auns
den Eisenerzen, in einer den Anforderungen der gegenwiirtigen
Zeit entsprechenden Weise zu lisen versuchte. Dabei gab er
nicht Dblos die versuchten Methoden in allgemeinen Umrissen
bekannt, sondern war zugleich bemiiht, die Ursachen zn er-
kliren, warum seinc ersten Versuche misslangen, und ging
sodann iiber auf die successiven Verbesserangen, welche ihn
schliesslich zn dem nun in Anwendung stehenden Apparate fiihrten.

Dieser Apparat besteht ans einem rotirenden Regenerativ-
Gasofen, in welchem der rotirende Herd mit Ziegeln ausge-
fiittert ist, die nach einer Dlesonderen Art nnd Wejse aus
Bauxit angefertiget werden, ein Mineral, das bekanntlich
vornehmlich aus Thonerde besteht. Nachdem dieser Herd in
eine hobe Temperatur versetzt worden ist, wird eine Charge
von circa 20 Centner Eiseucrz, mit der néthigen Gattirung,
oder verschen mit geeigneten Zuschligen zur Bildung einer
leichtfliissigen Schlacke, eingetragen, Der rotirende Herd wird
hierant in Bewegung gesetzt und eine intensive Flamme in
denselben geleitet, um dic Charge gehérig zu erhitzen. Die zur
Reduction néthige Kohle wird dann pachgetragen, wenn die
Charge den Schmelzpunkt erreicht hat. Es tritt nun eine hef-
tige Reaction ein, wobei viel Kohlenoxydgas entwickeit wird,
und um dieses zugleich gut zu verwenden, wird durck einen
der Regeneratoren Gebliseluft in den Herd gefiibrt, wihrend
die Generatorgase vermindert werden. Es zeigt sich, dass unter
diesen Umstdnden das metallische Eisen aus den geschmolzenen
Erzen sich bald absetzt, und kann sofort die fliissige Schlacke
abgestochen werden, woranf der rotirende Herd in eine raschere
Bewegung versetzt wird, nm das Eisen znm Ballen zu hringen.
Die sogestaltet erhaltene Luppe von weichen Eisen kann s fort
ausgehoben und zur Luppenpresse geschafft werden, oder sie
wird darch Nachtragen von Spiegeleisen wieder aufrelost nnd
in Gussstahl umgewandelt.



In diescr Art und Weise wird in Zeit von 2 Stunden
eine Eisenluppe von 12 Ctr. oder dasselbe Gewicht an Stahl
in 2/, Stunden erhalten und dabei im ersten Falle 28 Ctr.
Kohle per 20 Ctr. Luppeneisen oder im zweiten Falle 30 Ctr.
Kohle per 20 Ctr. Stahl consumirt, welches Kohlenguantum
ungefihr die Hilfte von jenem Gewichte ist, das zur Erzeugung
von 20 Ctr. Roheisen in einem Hohofen verbraucht wird.

Bisher hat Herr Siemens seinc Maripulation hauptsdch-
lich aunf die Verarbeitung der reinen aus Afrika und Spanien
bezogeuen Eisenerze und auf dic engl. Hiamatite beschrinkt,
er hat aunsserdem aber auch mindere Erze, wie die Cleveland-
Eisensteine uw. a. versucht, mit welchen es ihm gleichfalls ge-
lungen ist, ein sehr gutes Eisen zu machen, und er hehauptet,
aus solchen minderen Erzon eine bessere Eisenqualitit darstellen
zu konnen, als dies nach irgend cinem anderen derzeit in An-
wendung stehenden Verfahren mdéglich ist, wobei es nur nothig
wird, eine gewisse Menge Eisen zu opfern, indem die Phosphor-
sidure nicht so leicht wie das Eisen abgesondert wird, und
deshall durch Unterbrechung des Processes, bevor alles Eisen
reducirt ist, diese Verunreinigung beinahe vollstindig mit der
Schlacke entfernt werden kaun.

Der angegebeno geringe Kohlenverbrauch erscheint im
ersten Augenblick kaum glaablich; alilein Lei ndherer Betrach-
tung zeigt sich die genannte Menge mehr als ansreichend fiir
die Zwecke des Schmelzens und der Reduction der Erze, welche
zur Erzeogung des Eisens hierbei allein durchzufiihren sind,
wibrend bei dem gewdhnlichen Verfahren die Erze vorerst
reducirt, dann carbonisirt und geschmolzen und nachher durch's
Puddeln wieder entkohlt werden miissen, welche Operationen
durchgehends mit einem bedeutenden Anfwande von kostspie-
ligen Brennmaterialicn, harten Coaks und guter Kohle, ver-
bunden sind.

Gleichzeitig mit seinem Vortrage hat Herr Siemens
Eisen- und Stahlproben zur Anschauung gebracht, welche nach
seiner Methode theils von der Landore Stahl-Compagnie, theils
von den Herren Vickers Séhne und Comp. in Sheffield erzeugt
worden sind, und die eine vorziigliche Qualitit zn erkennen
gaben. Es wurde dabei bemerkt, dass auf den Werken zu
Landore, nach den Ergebnissen einer ganzen Woche das durch-
schnittliche Ausbhringen 57,91 Percent des Erzgewichtes erreicht
hat, welche Erze (3 Percent Eisen enthielten, wihrend von
einem andern Erz mit 58 Percent Eisengehalt, auf Herrn
Sicmens Sample Stahlwerken bei Birmingham das Ausbringen
51 Percent betragen hat.

Von der Discussion, welche diesem mit allgemeinen
Interessc aufgenommenen Vortrag des Herrn Siemens folgte,
will ich nar noch bemerken, dass Herr Siemens zugestanden
hat, es sei seine Methode zuniichst allerdings auf die Verhiit-
tung der reichen Eisenerze angewiesen, und dass er dieser-
wegen den Gebranch der Hohéfen nicht verschreien wolle.
Nur bei den reichen Erzen ist dic angegebene grosse Brenn-
material-Ersparniss zn erreichen. Ein wesentlicher Unterschied
zwischen den Hochéfen und dem rotirenden Herd zeigt sich
aber darin, dass in dem letztern die Hitze nicht im Innern,
sondern an der Oberfliche der Masse entwickelt wird, aus
welcher wihrend der Reduction bestindig Kohlenoxyd hervor-
tritt, wodurch das Metall von der oxydirenden Einwirkang
der Kollensiure geschiitzt wird, wogegen das verbremnende
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Kohlenoxyd den momentan dariiber befindlichen Ofentheil er-
hitzt, welcher durch die Rotation im nidchsten Momente zum
Bodentheil des Ofens wird. Im rotirenden Ofen kann und wird
deshalb vorwaltend Kohlensiure gebildet, wilrend im Hohofen
nothwendig das Kohlenoxyd vorherrschen muss, um die Oxy-
dation des Eisens durch die Kohlensdure zu verhindern.

Wenn dicsen Angaben keine Selbsttiuschung zu Gruaande
liegt, wic dies bei der ausgezeichneten Perstnlichkeit des
Herrn Siemens nicht woll anzunchmen ist, so sind dieselben
von der allergriossten Bedeutung fiir das Eisenhiitten-
wesen, und wiire damit das insbesondere fiir die dsterreichisehen
Alpenlinder so wichtige Problem, die Eisenerze mit nicht
backenden jingeren Kohlen zu verhiitten, iu vorziiglicher Weise
gelost.

Vom Standpunkte der Theorie ist gegen die von Herrn
Siemens aufgefiihrten Erfolge fiiglich nichts einzuwenden. Bs
diiukt mir zwar nicht wahrscheinlich, dass sich das reducirte
Eisen, aus einer wenig Eisen enthaltenden Schlacke im roti-
renden Herde sogleich absetzen kdnne, sondern ich bin noch
jetzt der Anmsicht, dass sich vorerst ein mehr roheisenartiges
Eisen bildet, welches nach Entfernung der eisenarmen Schlacke
zuniichst gefrischt und daun erst geballt wird; indessen bei
der ungewihnlich hohen Temperatur, welche in dem rotirenden
Regenerativ-Gasofeu herrscht, mag sich das sonst gewdhnliche
Verhalten anders gestalten, und ist auf diesen Unterschied
hier weiters auch kein Gewicht zu legen. Jedenfalls mass Herrn
Siemens rotirender Herd einen viel grosseren Durchmesser
haben, als ein Danks’scher Herd fiir Chargen von 10 und selbst
fiir 20 Ctr. Roheisen, um bei der angegebenen heftigen Reaction,
Erz-Chargen von 20 Ctr. machen zu kgnnen. Diese grossen
Chargen und der Gebrauch der kohlensparenden Regenerativ-
Gasofen, verbunden mit der selr sinnreichen Beniitzung des
bei dem Reductionsprocesse gebildeten Kohlenoxydgases, mogen
den relativ so geringen Kohlenanfwand crkliren, wie ihn Herr
Siemens angibt, an welchem ich ausserdem wohlbegriindete
Zweifel hegte, und derselben mich sogar jetzt noch nicht ganz
entledigen kann.

Vorderhand werden jedenfalls noch nihere Angaben iiber
diese hochst interessante und wichtige lirfindung des Herrn
Siemens abzonwarten sein, und bei dem derzeitigen dringendea
Bedarf an Roheisen erscheint es gerathen, mit dem in Oester-
reich (ohne Ungarn) in Angriff genommenen Bau von Dbeildufig
zwanzig neuen Eisenbohofen nicht einzuhalten, sondern viel-
mehr moglichst rasch vorzugehen. Uebrigens werden zn Pri-
vali in Kirnten schon seit lingerer Zeit alle Vorbereitungen
getroffen, die Verhiittuug der Eisenerze in einer diesein neuestcn
Verfahren dhnlicher Art und Weise in Ausfiihrung zn bringen,
daher keine Gefahr vorhanden ist, dass wir damit zu spit
daran kommen konnten.

Preisaufgaben des Vereins zur Beforderung des
Gewerbfleisses in Preussen.

Berlin, Ende Februar.

Die zu Anfange eines Jahres gegebenen Preisanfgaben
sind inverhalb eines Zeitraumes von zwei Jahren zu losen.
Drei Monate vor dem Ablaufe des Termins miisscn
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die Bewerbungen eingesendet sein. Verlingerung des
Termins findet nur dann statt, weon sie 6ffentlich bekannt ge-
Es steht den Preisbewerbern frei, ihre Namen
zn nennen, oder statt dessen die Abhandlungen mit einem
Motto zn versehen und ihre Namen versiegelt in einem Couvert
beizuligen, welches dasselbe Motto trigt. Das Couvert wird

pur dann geéffnet, wenn das Motto den Preis gewinnt. Preis-

macht wird.

bewerber, welche den Preis nicht gewinnen, erhalten Beschrei-
bangen, Zeichnungen nnd Modelle zuriick, wenn sie gestatten,
das Couvert zu 6ffnen, und wenn ilhre Namen mit dem ver-
siegelten Motto iibercinstimmen.

Die Bedingungen, welche der Bewerbende zu erfiillen
hat, sind nach den §§. 27, 28 und 29 des Statuts des Vereins,
vom 2{ November 1820, folgeunde:

§ 27. Wer sich um einen von dem Vereine ausgesetzten
Preis bewirbt, oder auf eine der Gesellschaft gemachte Mit-
theilung den Anspruch anf Belohnung griindet, ist verpflichtet,
den Gegenstand genau und vollstindig zu boschreiben, und iho,
wo s seine Natar zu'dsst, in einer vollstindigen und cor-
recten Zeicbnung, im Modell, oder vélliger Ausfiihrang vor-
zu'egen.

§ 28. Die Geselischaft ist befugt, wenn sie es fiir néthig
erachtet, das Urtheil eines Sachverstindigen, der nicht Mit-
glied des Vereins ist, iiber die Preisfihigkeit eines Gegenstan-
des einznho'en.

§ 29. Die Beschreibung, die Zeichnung der Werkzeuge,
oder das Modell, woraanf ein Preis ertheilt worden, Dbleiben
Eigenthom der Gesellschaft und diese hat das Recht, den Ge-
genstand oiffentlich bekapnt 2zn machen.
welche der Staat Patente ertheilt hat, sind nur dann beloh-
nungsfihig, sich der Bewerber mit dem Vereine iiber
die Beschriinknng seines Patentrechts geeinigt hat.

Die Preise des Vereins Dbesteben theils in goldenen,
theils in silbernen Denkmiinzen, von denen erstere einen Werth
von 100 Thalern, letztere von ungefihr 20 Thalern besitzen.
Um aber unbemitte!ten Concurrenten einigen Ersatz fiir ver-
wendete Auslagen zu gewihren, so werden auf Verlangen statt
der ersteren 100 Thaler und statt der letzteren 50 Thaler ge-
zahlt und ein Exemplar der in Erz ausgeprigten Denkmiinze
beigefiigt.

Der Termin zur Lésung folgender 13 friher ge-
goebenen Preisaufgaben ist bLis Ende December 1873 verlingert:

1) betreffend die Férderung von weissem Marmor auf
dem Gebiete des frithern Norddeutschen Bandes;

2) betreffend ein Email auf Gusseisen;

3) betreffend die Verhiitang der plétzlichen Selbstzer-
setznng des Chlorkalkes; 4) betreffend die Aunffindung eimes
Thonerde-Minerals in Preussen; 5) Letreffend die Werthbestim-
mung des Anilinéls fiir die Herstellung der Anilinfarben;
6) betreffend die Darstellung des Anilinschwarz ; 7) betreflend
die Unschiddlichimachung der Arsen-Riickstinde der Anilinfarben-
Fabriken; 8) betreflend die Gewinnung des Theers bei der
Vercokung der Steinkohlen; 9) betreflend die Bestimmung des
Phosphorgehalts in Eisenerzen, Roheisen, Stahl und Schmiede-
eisen ; 10) letreffend ein Verfuhren zur Darstellung eines gel-
ben Lothes; 11) betreffend Herstellung von Linsen fiir optische
Zwecke; 12) betreffend die Herstellung ,eines undurchsichtigen
rothen Emails. Honorar-Ansschreibung, betreflend die Zusam-

Gegenstiinde, auf

wenn

mensetzung der Cemente. Honorar-Aasschreibung, betreffend
die Vercokung der Steinkohlen; 13) betreffend die in Miihlen
vorkommenden Selbstentziindungen.

Erste Preisaufgabe pro 1873,
betrefiend die Herstcliung von kiinstlichem Kautschuk.

,Die goldene Denkmiinze oder deren Werth und
ausserdem Eintansend Thaler demjenigen, welcher ein
Verfahren angibt und dessen praktische Brauchbarkeit nach-
weist, einen Korper kiinstlich herzustellen, welcher die wich-
tigsten Eigenschaften des Kautschuks in solchem Maasse be-
sitzt, dass er statt des natiirlichen Kaatschuks im Maschinen-
wesen and in der chemischen Fabrikation verwendet wer-
den kann.*

Zweite Preisaufgabe pro 1873,
betreffend die Herstellung von kiinstlicher Guttapertja.

,Die goldene Denkmiinze oder deren Werth und
ausserdem Eintausend Thaler demjenigen, welcher ein
Verfahren angibt und dessem praktische Brauchbarkeit nach-
weist, einen Korper kiinstlich herzustellen, welcher die wich-
tigsten Eigenschaften der Guttapertja in solchem Maasse ble-
sitzt, dass er statt der natiirlichen Guttapertja mit mindestens
gleichem Erfolge im Telegraphenwesen als isolirender Stoff
verwendet werden kann.

Ein hiesiger Industrieller hat sich erboten, zu dem aus-
gesetzten Preise die Summe von 1000 Thirn. zuzulegen, sobald
eine Losung der Aufgabe erfolgt ist.

Motive: ,Der Kautschuk und die Guttapertja sind als
Materialien zu 8o vielen niitzlichen Verwendungen in der Tech-
nik eingetreten, dass sie als iinsserst wichtige Hiilfsmaterialien
zu bezeichnen sind. Der Preis derselben ist wegen der grossen
Verwendung ein hoher und verspricht nur stetig zm steigen,
da ein regelmissiger Anbau der die Stoffe liefernden Biume
in den Tropen bis jetzt nicht Letrieben wird und anch voraus-
sichtlich nicht leicht einzarichten sein wird. Dagegen ist die
chemische Zusammensetzung beider Stoffe mit derjeniger
bekannter Kohlenwasserstoffe so nahe verwandt, dass die Mog-
lichkeit der kiinstlichen Herstellung eines dem natiirlichen
Kautschuck in seinen mechanischen und physikalischen Eigen-
schaften gleichstehenden Korpers und eines der natiirlichen
Guttapertja namentlich in seinen fiir das Telegraplhenwesen
wichtigen Eigeaschaften auns mineralischem Kohlenwasserstoff,
z. B. Petrolenm, nicht ausgeschlossen erscheint. Fiir die Tech-
nik wiirde es nach der verschiedensten Richtung von bedeu-
tendem Werthe sein, solche Korper kiinstlich herstellen zu
konnen.

Honorar-Ausschreibung,
betreffend die Druck- und die Zugfestigkeit des erhitztcn
Eisens:
Es werden ausgesetzt:

ein Honorar von Fiinfhundert Thaler und

eines von Dreihundert Thaler,
fiir drei Versuchsreihen iiber die Druck- und Zugfestigkeit des
erhitzten Eisens.

Nihere Bestimmungen.

Jede der drei Versuchsreihen iiber den Widerstand des
heissen Eisens gegen das Zusammendriicken und das Ansdehnen
muss mindestens 50 Experimente umfassen, welche wit dem



gelben Material bei verschiedenen
Schweisshitze liegenden Temperataren angestellt worden sind.
Es wird cmpfohlen, fiir die eine Reihe Schmiedeeisen, fir die
gweite Feinkorn, fiir die dritte Gussstahl anzuwenden, doch
bleibt der Expcrimentator hierin unbeschrinkt, falls
gewihlten Eisensorten hinreichend von einander abweichen,
Ausser den zur Bestimmung des Widerstandes angewendeten
Apparaten, miissen die Mittel genau angegeben sein, mittelst
derer die jedesmalige Temperatur bestimmt worden ist. Fer-
ner muss der Kohlenstoff, Schwefel- und Phosphorgehalt jeder
Eisensorte angegeben und deren physikalische Eigenschaften
beschriehen sein. Die Damer jedes Versuches ist anzugeben.
Die Zahlen, welche aus den Versuchen hervorgehen, sind auf
den (Quadratcentimeter vom Querschnitt des unerhitzten Stiickes
zu reduociren.

Motive. Fir die Eatwicklung der Theoric des Schmie-
dens und Walzens ist die Kenntniss iiber den Widerstaud des
zn Dearbeitenden Metalls gegen das Zusammendriicken erfor-
derlich. Hieriiber fehlen hinreichende Untersuchungen, na-
mentlich aber zosammenhingende Reihen von Untersuchungeu.
Zur Erginzung dieser Liicke ist zuvdrderst die Untersuchung
des wichtigsten Metalls, des Eisens, als Gegeustand der Hono-

rarausschreibung gewiihlt worden. Berggeist.

Die Sulzer’sche Maschine.
(Schluss.)

Howard’s Heissluft-Maschine ist eine Erfindung von C. C.
Leawitt in Amerika und so]l die bekannten Uebelstiinde -von
Maschinen dieser Art nicht haben, indem ein verhiltuissmiissig
hober Arbeitsdruck erzielt wird, ohne grossere Erhitzung der
Maschine, darch Erhitzen der Luft bei constantem Volumen
und durch aotomatische Unterhaltung der Femerung. Dic Ma-
schine hat ihre Firebox in dem Cylinder selbst und die Pro-
ducte der Verbremnung werden zur Bewegung des Kolbens
beniitzt.

Bei ciner kleinen Maschine von 0,15 Meter Durchmesser,
gleicher Hubhéhe und 150 Umdrehungen zeigte sich der Kohlen-
verbrauch zu 0,567 Kilogramm per Stunde. Die Maschine ent-
wickelte 0,27 cffective Pferdekriifte und der Brennstoffverbranch
betrug daher 2,5 Kilogramm per Pferdekraft und Stunde. Aus
der Luftpumpe fiihrt ein Hauptrohr zar Firehox und zweigt
sich ein zweites ab, welches die gebraunchte Luft aus dem Cy-
linder in das Ausstromungsrobr fihrt.

Das Ventil, welches den hierzu gehdérenden Behilter
offnet oder schliesst, wird durch einen Daumen und eine Trieb-
stange hewegt. Der untere Theil des Kolbeus ist mit Speck-
stein dicht belegt; unter ihm Dbefindet sich die Firebox. Der
Cylinder ist aussen von einem Kaltwassermantel umgeben. Eine
Welle, die ihre Bewegung von der Kurbelachse erhilt, bewirkt
die Kohlenzufiihrung automatisch. Dije Kohle liegt in einem
halbkugeligen Behilter; cin dem entsprechend gekrimmter
Riihrer oscillirt um eine Achse und versieht mit Hilfe einer
Drahtbiirste bei jeder Oscillation eine Art Drehschieber mit
Koliie, von wo diese durch einen hin- und hergehenden kleinen
Kolben in den Feuerraum geschoben wird.
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Wenn die Firebox voll ist, finde; diessr kleine Kolba n,
dessen Antrieb auch durch die Welle geschieht, Widerstand ;
dadurch gleitet der Ricmen von der Stufenscheilie der kieinen
Steuerwelic ab, und so wird die weitere Kohlenzufulir unter-
brochen. Vor dem Einstrém-Ventil der Luftpumpe befindet sich
cin Drosselventil, welches darch den Regulator auf gewishnliche
Weise regiert wird. Schliesst sich die Klappe, so bewirkt dies
ein theilweises Vacuam im Cylinder der Pumpe, welches die
Leistung der Maschine vermindert. Da die Kurbel der Luft-
pumpe und des Arbeitskolbens zu einander unter rechten
Winkeln stehen, so Defindet sich der Luftpumpenkolben bei
beginnendem Niedergange des Arbeitskolbens in der Hilfte
seines Hubes aufwiirts, indem der Arbeitskolben dem Luft-
pumpenkolben voraneilt.

Das Ausstrimen findet zu Ende des Aufganges statt, und
wenn der Arbeitskolben in der Mitte seines Niederganzes ist,
so beginnt die Luftpumpe vermoge ihres Nisderganges ilire
kalte Luft anszublasen, und zwar darch dieselbe Oeffnung,
durch welche heisse Luft, aus dem Heissluft-Cylinder kommend,
ausstromt; durch diesen frischen Luftstrom wird das Ablass-
ventil stets von Unreinigkeiten wieder bhefreit, vund zungleich
abgekiihlt. Das Ausstrom-Ventil schliesst cin wenig vor Ende
des Niederganges des Arheitskolbens, wodurch eine leichte
Compression entsteht. Da nun der Pampeukolben rasch abwirts,
der Heissluftkolben langsam aufwiirts geht, so wird die Luft
durch die Kraft des Schwungrades comprimirt. Steigt danu der
Arbeitskolien wieder rasch, so treibt der Pampenkolben die
Luft in den Feuerraum. Die durch die rasche Erhitzung expan-
dirte Luft treibt dann ersteren in die Hohe, und setzt somit
das Schwungrad in Bewegung. Das Einlassventil der Fumpe
ist von Messing und mit Leder gedichtet. Das in den Feuer-
raum fiibhrende Ventil ist Llos von Messing. Der Pumpenkolben
ist mit dem besten eichengegerbten Leder abgedichtet. Die zur
ganzen Steuerung nothwendigen Ventile, ansser dem cigentlichen
Ausstromventile und der Dross:kolben, sind 3 gewdhuliche
Klappenventile. Als Dichtungsmittel Lewdhrte sich am besten
Speckstein. Diec Maschine geht sehr leicht iiber die todten
Punkte, und der Druck wihrt, bhis die Mitte des Halies erreicht
ist, wo er fast 14.000 Kilo auf den Quadratmeter ist: ein
bisher nicht erreichtes Resultat. Das allmilige Anwachsen des
Druckes ist dadarch bedingt, dass die kalte Luft ohne Voloms-
verinderung in den leissen Cylinder gclangt, und daher erst
dann wirkt, nachdem sie dort eingeschlossen und erhitzt
worden ist. (Engineering, 24. Jinner 1873.)

Cylinder-Fundirung.

Im Jahre 1870 wurde in Glasgow der Plautation-Quai
wesgtwirts von den Werften an der Siidseite des Clydeflusses
als ein Versuch mit Backstein-Cylindern angelegt. Diese, bei
hundert an Zahl, wurden in fortlaufender Reihe nahe anein-
ander versenkt und bildeten so eine Quai-Liéinge von 365 Meter.

Die Cylinder haben 3,86 Meter dusseren und 2,557 Meter
inneren Darchmesser, nnd Dbesitzen an den Berihrangsstellen
Zapfen und Nuthen, um gegenseitiz in einander gepasst zu
werden. Von der Sohle eines nahe bhis zum Niveau des Tief-
wasserstandes ausgehobenen Gralens, warden die Cylinder unge-
fihr 10,98 Meter tief versenkt; war dieses Einsenken vollendet,
so warde die Erde auf der Flussseite bis auf (¢ Meter Tiefe
i unter den Ticfwasserstand weggenommen, so dass uugefihr die




Cylinder 5 Meter tief im Erdgrunde sind. Die Cylinder wurden
nar 0,61 Meter iiber die Tiefwassermarke aufgefiirt; auf das
obere Ende eines jeden wurde Concretmasse eingetragen, um
die weitere, aus den amsgehobenen Stein- und Sandmassen be-
stehende Fillung zu schiitzen. Auf dieser Grundlage wurde
der iibrige Quai aunfgebaut. Anstatt die Cylinder, wie meist
iblich, Lage auf Lage anfzubauen, wurden sie in Ringform
ausserhalb fertig hergestellt auf einem Geriiste nahe der kiinf-
tigen Quai-Linie und dann, nachdem sie hart geworden, herab-
gesenkt oder fortgefilrt mit Hilfe von Krahn und Eisenbahn.
Jeder Ring aus Backstein upd Portland-Cement wog 9,144 bis
10,160 Kilo. Der Grund, in welchen sie versenkt wurden,
bestand grosstentheils ams Sand; doch stiess man anf alte
Piloten, Sandstein und ein Lager von Kieseln. Um die Cylinder
zn befestigen, war sehr starke Belastung erforderlich, nimlich
3400 Kiio ungefihr fiir den Quadratmeter der Reibungsfliche;
man willte hierzn Gusseisen-Ringe von je 5 Tonmnen, im Ganzen
daher 900 Tonnen, Gewichte von demselben Durchmeosser wie
die Cylinder selbst and ungefihr 0,127 Meter Dicke. Beim
Versenken der letzten Fuss bestand die Belastung in (;2 eisernen
Ringen von 310 Tounen Gewicht, was mit dem Gewichte des
Schuhes nnd der Manerwerke zusammen 430 Tonnen betrug.
Bei der praktischen Ausfilbhrong unterscheidet sich Concret-
stein von Ziegelmanerwerk rur dadurch, dass zu ersierem zwei
Geritste, ein inneres und d#usseres erforderlich sind. Coucret-
stein war insofern vorzuziehen, als das Mischen und Fiillen
der Formen auch von wenig geiibten Arbeitern vorgenommen
werden kounte; es bietet ausserdem den Vortheil, dass es in
jede Deliebige Forin gegossen werden kann, und hat vor
eisernen Cylindern den Vorzug der Billigkeit und iiberdies den,
dass es micht blos eine Hiille fiir den lasttragenden Theil ist,
sondern selbst einen Dbedeutenden Druck ansznhalten vermag.
(Engineering, 31. Jinner 1873.)

Moy und Schill’s
strallung.

Dampfmaschine ohne Wirme - Aus-

Das Princip, welches die Erfinder hierbei in Anwendung
gebracht haben, fihrt zu einer bedentenden Ersparniss an
Brenumcteriale. Die Schwierigkeiten, womit dabei zu
kimpfen hatten, liegen in der Gefahr der Zerstérung der Ma-
schine darch die hohe Temperatur und Trockenleit des von
Ravkine sogenannten Dampfgases, welches bekanntlich andere
Eigenschaften als gesittigter Dampf besitzt.

sie

Die Maschine ist nach dem Systeme der combinirten
Hock- und Niederdruck-Cylinder gebaut; diese so wie ein Theil
des Kessels sind ein Gussstiick. Die Heizfliche wird gegeben
durch ein System horizontaler o férmiger Réhren, die von dem
Theile des Kessels amsgehen, welcher die Cylinder nmgibt.
Kessel und Cylinder liegen in einem eisernen, mit fenerfesten
Ziegeln ausgefiitterten Kasten, der anch den Ofen (Feuerherd)
einschliesst. Dadurch wird jeder Wiarmeverlust durch Strah-
long vermieden. Die erwihnte Maschine hat 10 Pferdekriifte
nominell, soll aber auf 100 Pferdekrifte gebracht werden
konnen. Der Hochdruck-Cylinder hat 0,152 Meter Durchmesser,
der Niederdruck 0,38 Meter; die Hubhohe betriigt 0,3 Meter.
Die Kolbendicke ist 0,152 Meter. Der niedrigste Dampfdruck
ist 14,000 Kilo, auf den Quadratmeter und der héchste 280,000
Kilo.
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Die Kolben haben weder Ringe noch Federn, sondern :

Nuthen zur Dichtung. Die Cylinder haben Fiihrangen von
Schmiedeeisen.

Der Dorchmesser des Kessels oder des Kastens der die
Cylinder einschliesst ist 0,67 Meter, und die ganze Hiéhe vom
Dome Dbis zur Stopfbiichse ist 0,99 Meter. Die 144 Réhren
haben 40 Millimeter dusseren Durchmesser und sind 0,610 Meter
lang, was eine Area von 11,32 Quadratmeter Heizfldche ergibt.

Eine andere Eigenthiimlichkeit liegt darin, dass bei
grossen Schiffen der Schiirraum auf dem zweiten Deck ist,
oder an dem Wetterdeck, so dass heisse Schiirlécher tief unten
vermieden sind.

(The Engineer, 24. Jinuer 1873.)
(Zeitschrift des osterreichischen Ingenieur- und Architekten-
Vercins.)

Notizen.

Cupolofen fiir grosse Schmelzen. (Von A. Ledebur,
Hitteningenieur in Groditz in Sachsen.) Es lag die Aufgabe
vor, zu dem Gusse einer 80,000 Kilo schweren Hammerchabotte
fir das neue .Blechwalzwerk der Actiengesellschaft ,Lauch-
hammer“ in Riesa die erforderlichen Schmelzofen zu con-
strairen und aufzustellen. Eine thunlichste Beschleanigung des
Schmelzens, welche auch unter anderen Verhiltnissen fiir so
grosse Giisse immerhin wiinschenswerth hleibt, warde in diesem
Falle durch den Umstand unerlisslich, dass der Guss im De-
cember an einem der kiirzesten Tage des Jahres und im Freien
stattfinden musste, wo also ebensowohl die frithzeitig eintre-
teude Durkelheit als ein unversehens hereinbrechender Schuee
das Gelingen des Gusses erschweren, wenn uicht gar in Frage
stellen konnte.

Die quantitative Leistung eines Capolofens steht im
geraden Verhiltnisse zu der Grosse seines horizonmtzlen Quer-
schnittes im Schmelzraum und der Windspannung innerhalb
desselben, letztere nicht zu verwechseln mit der durch verengte
Diisen Dei Cupolofen alter Construction iunnerhallh der Wind-
leitung erzeugten Spannung. *) Bei zwei Cupolofen von verschie-
dener Weite entspricht nimlich die Menge des Gebliisewindes,
wenn in beiden Oefen gleiche Spannung herrscht, direct dem
Ofenquerschnitte, von der Windmenge aber ist das Quantum
des in bestimmter Zeit verbrannten Brennmateriales und von
diesem — Dbei sonst gleicher Ansnutzung der erzeugten Wiirme
— das Quantum des in gleicher Zeit geschmolzenen Eisens
abhiingig. Umgekelhrt verhalten sich bei gleichen Ofenquer-
schnitten die Leistungen annihernd wie die (Juadratwurzeln der
Spannungshéhe am Manometer (v = J/ 2 gh).

Bedient man sich eines Ventilators zur Winderzengung,
so wichst bekanntlich dessen £ffect mit abnehmender Wind-
spannung; im Gegentheil kaun derselbe auf Null reducirt
werden, sobald die Spannung eine gewisse Grenze iibersteigt.
Zur Anwendung reichlicher Windmengen fiir Erzielung rascher

*y Alle neucren, auf Brennmaterial-Ersparniss hinwir-
kenden Cupolofensysteme Lernben auf dem Principe, dem Ofen
cin grosses (Quantum Luft durch so weite Diisengnerschnitte
znzufithren, dass dieselben amsser Stande sind, eine eigeutliche
~Pressang® des Geblisewindes zu bewirken, die durch das
Manometer angezeigte Windspannung vielmehr erst durch den
Widerstand hervorgerufen wird, den der Wind im Ofen selbst
beim Durchdringen der Schmelzsdunle findet. Man erzielt dadurch
eine fast vollstindige Verbrennung der Kohle zn Kohlensiure,
wihrend ein durch enze Diisen mit starker Pressung einge-
blasener Windstrom Bildung von Kohlenoxydgas Dbefirdert,
welches an der Gicht mit blaner Flamme verbrennt. Siehe
auch den Artikel des Verfassers: ,Ueber den Geblicewind bei
Cupoléfen” in Nr. 33 der Berg- und Hiittenménnisclicn Zeitung,
Jahrg. 1870.



Schmelzen sind daher bei Benntznng von Ventilatoren-Oefen
mit grossen Querschnitten anwendbar als eine gesteigerte Wind-
pressung. Im vorliegenden Falle kam noch hinzu, dass man
sich ganz neumer, noch nicht im Betriebe gewesener Ventila-
toren bedienen mnsste, deren Effect man nicht kannte nnd
denen man, um nicht durch ecinen Unfall Leim Schmelzen
unterbrochen zu werden, nur eine beschrinkte Tourenzahl zn-
muthen durfte. Ey trat dadurch die Notbweudigkeit ein, die
erforderliche grosse Leistung der Ocfen lediglich durch den
grosseren Quersehnitt hervorzurufen.

Die allgemein gebriuchliche kreisrnnde Form der Cupol-
ofen gewilrt den Vortheil einer kleinen Peripherie bei grosstem
Flicheninhalte — also der geringsten Wirmeabgabe an die
Umfassungswinde. Nachtheilig wirkt dagegen de: kreisformige
Querschnitt bei wachsendem Darchmesser durch den Umstand,
dass der an der DPeripherie eintretende Wind nur schwierig
bis in das Innere des Ofens gelangt und eine dem grosseren
Durchmesser entsprechend gesteigerte Pressung erbeischt, um
zu voller Wirkung zu gelaugen. Bei schr grossem Durchmesser
des Ofens und schwach gepresstem Winde wird der Fall ein-
treten, dass der Verbrennungsraum durch cinen Kreisring be-
zeichnet wird, wihrend um die Achse des Ofens herum sich
ein vom Geblisewind gar nicht oder nur unvollkommen be-
ribrter Raum Defindet, in welchem ein Verbrennungs- und
Schmelzprocess nicht stattfindet, so dass also das inmerhalb
desselben nledergehende Eisen erst durch Berithrung mit dem
bereits geschmolzenen Eisen fliissige Gestalt annimmt, dicsem
aher legreiflicher Weise ein betriichtliches Theil seiner Wiirme
entzicht.

Die Erwiignngen gaben Veranlassung. fiir den Cupolofen
eine langgestreckt rechteckige Grundform mit gelrochenen
Ecken, dhnlich dem Rachetteschen Hochofen, zu wihlen. Die
Linge des Rechterky betrigt 2,5 Meter, die Breite 0,70 Meter.
Die Windzufiihrung fand an den beiden Langseiten des Ofens
durch je 2 horizontale, im Abstande von 90 Ctm. iiber ein-
ander liegende Diisenreihen statt, deren untere je 3 Disen
4 20 Ctm. Durchmesser und deren olere je 6 Diisen a4 10 Ctm.
Darchmesser enthielt, Der Querschnitt simmtlicher unteren
Diisen hetrug mithin 1884 (Quadratcentimeter, der simmtlicher
oberen 942 Quadratcentimeter. Die Vertheilung der Diisen war
eine derartige, dass in keinem Falle die Achsenrichtung zweier
einander gegentiber liegender Diisen gemeinschaftlich war. Der
Ofenschacht war dorch scnkrechte Ebenen ohne jede Profi-
licung begrenzt. Zom Sammeln des geschmolzenen Eisens diente
ein Vorherd nach Krigars System von 15.000 Kilo Fassungs-
raum. Die Hohe des Ofens von der Sohle bis an die Gicht
betrng exkl. des Vorherdes 4,1 Meter. Die Stirke der Schacht-
winde war 30 Ctm., die Herstellung geschah aus gewohnlichen
in Verband vermauerten Chamotteziegeln. Die Armatur des
Ofens war aus alten Eisenbahnschienen hergestellt, welche an
den schmalen Seiten darch schmiedeeiserne Schwellen zusammen-
gehalten wurden. Ein eigentlicher Cupolofeunmantel ans Blech
cder Guosseisen war also nicht vorhanden; nar der Vorherd
war mit gusseisernen Platten umgeben. Als Windcanile unmit-
teibar am Ofen dienten gusseiserne, aus Herdgussplatten ver-
schraubte Kasten; vom Ventilator bis zum Ofen gemauerte
Canile,

Man setzte pro Gicht auf: 75 Kilo Coaks, 1050 Kilo
Roheisen und erhielt ein durchaas fliissiges, brauchbares Eisen.
Trotzdem man nur mit einem Drucke von 6—7“ Wassersiule
blasen konnte, lieferte der Ofen pro Stunde circa 7000 Kilo
fliissiges Eisen. (Allg. Dtsch. Polyt. Ztg.)

Ueber das Vermigen einiger Metalle, ihre eigenen
Salze zu reduciren. (Von F. M. Raoult.) Ein Goldcadmium-
Element (bestehend aus einem aunf ein kleines Goldblech spi-
ralig aufgewundenen Cadminmdrahte) zersetzt, wenu ¢s iu eine
concentrirte kochendheisse Lésung von schwefelsaurem Cadmiom-
oxyd getaucht wird, dicses Salz, and aof dem Goldbleche schligt
sich in weniger Zeit als einer Minute ein weisses, glinzen-
des, sehr anhaftendes Hiutchen von metallischem Cadmium
nicder. Ein Ansivern der Losung ist bei diesem Versuche
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nicht nothwendig; die Wirkung tritt stets sehr rasch ein, selbst
wenn man ein ganz neutrales Salz anwendet, und sich keino
Spur von Wasserstoff entwickelt. Denselben Versnch kann man
mit neutralem oder angesiuertem Chlorcadmium ausfithren; mit
salpetersaurem Cadminmoxyd gelingt er aber nicht.

Ein Goldzink-Element zersetzt concentrirte, kochend-
heisse Lésungen von schwefelsanrem Zinkoxyd und Chlorzink
beim Eintauchen in dieselben gleichfalls; das Gold firbt sich
durch das auf ihm abgelagerts Zink sofort weiss. Bei Anwen-
dong von salpetersaurem Zinkoxyd findet dieser Vorgang
nicht statt.

Ein Goldzinn-Element, in eine kochendheisse concentrirte
Losung von Zinnchlorir getauncht, zersetzt dieselbe und das
Gold bedeckt sich unmittelbar nach dem Eintauchen miteinem
Zinnhantchen.

Bei allen diesen Versuchen kann man das Gold der
Eiemente durch Kuopfer ersetzen; dann ist es das Kupfer,
welches sich mit dem niedergeschlagenen Metalle bedeckt; in
allen Fillen ist die Menge des letzteren so gering, dass sie
sich nicht bestimmen lisst.

Die Elemente auns Gold nund Eisen, Gold und Nickel,
Gold nnd Antimoen, Gold nnd Blei, Gol!d nnd Kupfer, Gold und
Sillier verhalten sich nicht wie die vorhergehenden, wenn sie
in Losungen verschiedener Salze des mit dem Golde in Contact
befindlichen Metalles vollstindig eingetaucht sind; sie zersetzen
diese Lisungen niemals, mogen dieselben heiss oder kalt, sauner
oder nicht sauer sein; das Metall schligt sich daraus auf dem
Gold nicht nieder, selbst nicht unter dem Einflusse eines Wasser-
stoffstrames.

Wir sehen also, dass drei Metalle ihre eigenen Salze zu
reduciren vermigen, wenn sic das oxydirbarste Metall cines
Elementes bilden ; diese Metalle sind Zink, Cadmium und Zinn.
Sie bilden, indem sgie s‘ch in dieser Weise aunf das Gold ab-
lagern, mit demselben wahre Legirangen, denn sie kénnen dem
Golde pur durch andauernde Einwirkung kochender Siduren
wieder cntzogen werden. Das Goldblech ist lei diesen Ver-
suchen an allen Stellen, wo es von den genanunten Metallen
iiberzogen worden war, matt und brdonlich-orange geworden,
es hatte daher offenbar durch die oberflichliche Bildung eciner
Legirung scinen Aggregatzustand verindert. (Neueste Erfind.)

Eine Schwefelkohlenstoff-Dampfmaschine. Amerika-
nische Blitter berichten iiber eine neuerdings dort in Anwen-
dung gebrachte Methode, die Wirme des bereits in einer
Dampfmaschine lenutzten Dampfes noch weiter fiir den Ma-
schinenbetrieb nutzbar zu machen, und zwar in der Art, dass
z. B. durch die Wirme des aus einer 20pferdigen gewdhnlichen
Dampfmaschine abziehenden Dampfes eine zweite Dampf-
maschine von 20 Pferdekraft betrieben werden kann; ja noch
mehr, dass die zweite Maschine, die ihre Wirme vom abzie-
henden Dampfe erhiilt, sogar noch bedeutend stirker als die
erste sein kann, indem man in einem anderen Falle durch den
abziehenden Dampf aus einer 1lpferdigen Maschine eine solche
von mindestens 18 Pferdekriiften betrieb, so dass demnach ein
Gewinn von circa 166 Percent erzielt warde. Dieses wunderbar
erscheinende Resultat wurde dadurch erreicht, dass der aus
der ersten Maschine entweichende Wasserdampf anf einen
Oberflichencondensator gefiihrt wird, dessen Réhren mit einer
leicht verdampfbaren Fliissigkeit, die hauptsiichlich aus Schwefel-
kohlenstoff besteht, nmgeben sind. Die Wirme des algehenden
Wasserdampfes ist ansreichend, erwdbnte Flissigkeit sehr
schnell in Dampf von 3 bis 4 Atmosphiren Ucberdruck zu
verwandeln, so dass mit diesem secundireu Dampfe eine zweite
gleichstarke oder sogar stirkere Maschine als dic erste, be-
trieben werder kann. Der aus der letztern entweichende
Schwefelkohlenstoffdampf wird in einer eisernen Spirale, iiber
welche mittels ecines Ventilators Luft geblasen wird, welche
einen feinen Wasserregen mit sich fiihrt, condensirt, und der
condensirte Schwefelkohlenstoff zuriick nach dem Verdampfungs-
apparate, der durch den zuerst genannten Oberflichenconden-
sator gebildet wird, gepumpt. Es soll auf diese Weise der
Verlust an Schwefelkohlenstoff sehr gering sein und in zehn



Stunden nicht mehr als ungefihr 1,5 Percent betragen. Im
angegebenen Falle sind im Ganzen 35 Gallonen Schwefelkohlen-
stoff-Fliissigkeit zur Fiillung des Verdampfungsapparates noth-
wendig, wovon in 10 Stunden ein halbe Gallone im Werthe
von einem halben Dollar verloren geht. Neu ist die
Anwendung des Schwefcelkohlenstofies zum Maschinenbetrieh
keineswegs.

Luxemburg’s Eisenerz - Concessionen. Das  Gross-
lierzogilum Luxembarg ist Lekanntiich das verhiitnissmiissig
erzreichste Land Buropa’s: seins Eisonerze bilden fir das
kleine Land cinen cmbarras de richesse, da seine Beviikerung
zn launter Gruben- und Hittsnleuten werden miisste, wollte sic
jene Reichthiimer selbst ausbeuten und verhiitten, wie siz ex

verdiencn, — Es liegt deshalb nale, awnch dem Auslande
Antheil an dieser Ausbeute zu gewihren, wenn es sonst gut
bezahlt datiir. Dies soll denn auch in neuester Zeit geschehen

uud die laxemburgische Regicrung cinem auslindischem Con-
sortium Iiscnerzfelder iiberlassen haben.

Es heisst dariibar im Monit, des int. matér. vom 23.
Mirz d. J1.: Die grossherzogliche Regivrung von Luxemhurg
hat einem deutschen Consortiwm, bhestohend aus der deutschen
Effecten- und Wechselbank, der Witrtembergischen Bank, der
Meininger Bank und mehreren anderen deutschen Banken, cine
Coneession {iber 400 Hectaren Erzfelder gegeben gegen cine
Jalresabgabe von 300,000 Fres. aut 59 Jahre. Die Hiitten-
hesitzer Luxemburgs haben ein Syandicat gehildet und hab-n
e gleiche Concession iiher 400 Hectaren erhalten ~benfalls
gezen 300.000 Fres. jihrlicher Abzabe 50 Jahre hin:durch. Die
Coneessiondre haben die  Verbindlichkeit iernommen, die
ganze Erzforderung an Ort und Stelle zu verhiitten. Man sagt,
die deutsche Gesellschaft werde 18 Holhofen auf den Prafeld va
bawen. — Nach Abzugz dieser Concessionen hesitzt der Staut
nar noch 300 Uectaren verleihbarer Erzfelder.

In seiner Nr. 14 vom 6. April d. J. dagegen schreilt
dasselbe Blatt: Die luxemburgische Erzfrage wird unklar. Man
weiss nicht, ob die luxemburgische Regicrang die Coneessien
definitiv ertheilt hat, ob Belgien reclamirt, ob Deutschiand
protestirt hai. (Zeitsch. £, d. w. 6. Eisen-Stahl-Tudust.)

Holley, Erfalirungen iiber die heim Bessemerprocess
angewandten Maschinen und Bauconstructionen. Diesc
Verbesscrungen bestehen im Werentlichen in einer Verdeppo-
lang niher bezeichneter Einzolth=ile von den Anlagen, woeiche
sowohl Garantie fiir das Fortarbeiten aneh hei eintretanden
Storungen, als auch fiir die gleichzeitiz regelmiissige Fiilutung
des Botriecbes und der Erneuerungsarbeiton gewilnt, (Dingi
.o Bd 207, S 3940

Ankundigungen.

Zum Beginne der Bausaisou cumpicilen wir uuseren vorzig-
lichen Steinbriicker Nutur-Cement Romand-Cement, hydraulischen
Kalk, feuerfeste Ziegel, feuerfesten Quarzsand, fouerfesten Then, feuer-
feste Chamotte zu den billigsten Ireisen in beliehigen Parvtien. —
Preisblitter und Broschiiren gratis.

Steinbriicker Cement - Fabrik
in Steinbriick

(Steiermark)

GRAPHIT!

feinst raffinirt in Stiicken in 3 Sorten fir Tiegel-, Bleistift.,
Tarben- & Palverfabriken, Eisen- und Metallgiessereien, ferner
feinst raffinirt gemahlen und roh gemahlen tiir alle mogliche
Verwendung unl zu den billigstzn Preisen prompt zu beziehen
durch die
(74—1) Dermaltung dec Mlikldocfer Braphitwerke :

Miuahldorf bei Spitz, Niederosterreich.

.

Ein junger Mann,

der bei ciner Berghau-Gesellschaft die Stelle eines Markscheider-
Assistenten vertritt, bei Kohicn- und Eisenschiirfungen und mark-
scheiderischen Arbsiten mit Erfolg verwendet wird, sucht
anderweitig Stellung. Gefillize Offerte bitte unter M. H 9 au
die Expadition d2s Blattes. t73- 1)

W* KNAUST Lt WIEN,
k. k. a. pr. Mafdinen~ und Leucrlofdgerithe- Fabeik,

Leopoldstadt, Mieshachgasse Nr. I3,
gegeniiber dem Augarten im cigenen Hause.

Special-Etablissement fur Spritzem, als: Wagenspritzen,
Abprotzsprizen, Karremspritzen, Trag- und Handspritzen,
Gartenspritzen, Hydrophore, Wasserwagen. — Gerithe und
Ausriistangen fir Fenerwehren, als: Helme, Leibgurten, Boile,
Carabiner, Rettungsleinen, Laternen, Signal-Instrumenta.
Schiebleitern, Steigerleitern, Rettungsschlauche, Ranchhax-
ben, Mannschafts- und Riistwagen, Geriithekarren etc. ete. —
Pumpen, als: Centrifugal-Pumpen fir Brickenbauten, Hafea-
bauten, Be- u. Entwissernngen, Wasserbauten, Docks ete. ete.
— Ban-Pumpen fiir Baumeister und Bau- Unternehmungen,
Pumpen mit Maschinen- und Handbetrieb, fir Hausboedarf,
Gartenzwecke, Fabriken, Brauereien, Brennereien, Gasaustal-
ten, Bergwerke etc. — Apparate und Maschinen fiir Bespritz'ing
von Gartenanlagen, Paris und Strassen. — Wasserleltungen
und deren Bestnndthehe, Fontainen od. Springbrunnen, Rohren,
Habhnen. Ventile, I'lanschen, Eisen- und Mes-ing-Fittings etc.
— Fcueieimer und Schlidnche aus Hanf, Leder, Gummi.

(33 —33" Etabliet 1823.
VERKAUF UNTER GARANTIE.

Ausgezeiclinet durch das goldene Verdlensikreus mit der Krone.
21 goldene & silberne Ausstellung:-Medaillen.

Kohlenseparationen, Kohlen-, Eisen-
stein-, Phospuorit wo Sinterwiisciien

baut seit 1861 als Specialitat die Baroper

Waschinentin - Aehien - Gesellaclal
zu Barop in ¥ cestphalen.

Vertreter fitr Oesterreich:

ingeweur M. WAHLBERG,

Wien.

(1—3)

=ingerstrasse

oy
Ly

Maschinenanlagen zur Wasserhaltung, Forderung u. Grubenventilation
liefert als Specialitiit seit 1860

die Mafdyinenbau-Action-Gefelifdyaft Humboldt, vorm. Sicvers & Co, in Ralk bei Deus a. WYy,

Illustrirte Preis-Courants gratis,
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Resultate mit russischen Patent-Kessel-Kinlagen
FIELD - RESSELN.

C. KULAMIIZ
Ida- mnd Marienhiltte Lei Saaram, 26. Mirz 1873
Herrn JOSEF POPPER in “Wien, 3. ‘Bez., Ungargasse 2.

In Erwiederung ant Ihr werthes Schreiben vom 18. d. M. bestitigen wir Ihnen sehr gern, dass die Resultate, welche
mit den mit einem der hier im Betriebe befindlichen Field’schen Rohrenkessel eingelegten Patent-Einlagen erzielt wurden, sich
als ganz ausserordentlich giinstige erwicsen haben.

Wihrend die Beschaffenleit des hiesigen Speisewassers es sonst kaum gestattet cinen solchen Kessel 4 bis 5 Wochen
im Betriebe zu erhalten, wurde der mit Ihren Einlagen armirte Kessel 12 Wochen und dabei 3 Wochen lang wiihrend der
Nacht, also 1[5 Arbeiterwochen benutzt und blieben wihrend dieser Zeit nicht nur Ventile und Hiihne von Schlamm und
Unreinigkeiten frei und das Wasser im Wasserstandsglase darchaus klar, sondern es zeigten sich anch die simmtlichen
Rihren und die Feuerbiichse, welche sonst stets erheblich von Kesselstein inkrustirt ist, so vollstindig rein, so dass man noch
jede anch die geringste arspriingliche Unebenheit des Kesselbleches auf das Deutlichste wahrnehmen konnte, wihrend der Schmutz
sich auf den Einlagen in grossen Massen abgelagert hatte. (leichzeitig scheint der bei Field’schen Kesseln hervortretende
Uebelstand : das mechanische Fortreissen des Wassers bei der Dampfabnahme vollstiindig durch die Einlagen besei-
tigt zu sein. Der Wasserverbrauch stellt sich wenigstens bei dem unter ganz gleichen Verhidltnissen arbeitenden Kessel ohne
Linlagen ungleich hiher. Die Manipulation beim Eiubringen der Bleche in den Kessel lLietet keine Schwierigleit.

Auf Grund dieser Erfahrungen ersuchen wir um baldigste Anfertigung der Einlagen zn dem 2. Kessel von
gleicher Grosse, so wie filr cinen Kessel von 1490 m/y, Dtr. und fiir 2 Kessel von 1040 m/y, Dtr. nach beifolgenden
Zeichnungen und bitten seiner Zeit nm billigste Berechnung.

Mit Hochachtoug empteblen wir uns Ihnen ergebenst . . .

(78—1) Maschinenfabrik von C. Kulmiz.

N I<oerner.

R R
Unzerreissbare Rollenzeichenpapiere

in glatter und rauher @ualitit.

Diese Papicre liefern wir in Rollen von 7l 110 142 Centimeter Hohe. 43—4

per Rolle Thir. 4%/ B 10Y,.

Fiir wichtige Pline oder Zeichnungen, welche lange und viel benutzt werden, ist dieses unser Fabrikat besouders prak-
tisch. Ferner emptehlen wir Tauen Rollenzelohenpapler, ziih, fest, doppelt geleimt, so dass es belm Radiren nicht
rauh oder wollig wird, fir Maschinen- und Werkstatt-Zeichnungen.

8kizzir-Zeichenpapier mit metrischer Eintheilung. — Proben stehen auf Wunsch gratis und franco zu Diensten.

Carl Schleicher & Schull.

Diiren, Rhein-Preussen.
&
J

»~Der Bergmann¢,
Blitter fiiv Bevgbau, montanififdye Induftrie und Perkehr,

erscheint als Wochenschrift in Prag, Nr. 184—II. — Halbjiihriger Prinumerationspreis 4 fl. inclusive Franco-Zusendang.
— Populires Organ fiir Bergban-Interessenten. (77—-1)

Vertretungsbureau: Wien, Zelinkagasse 3, II. Stock.

Diese Zeitschrift erscheint wochentlich einen Bogen stark wmit den nothigen artistischen Beigaben und dem monatlich
einmal beigegebenen literarischen Anzeiger. Der Prdnumerationspreis ist jihrlich loco Wien 10 . 6, W. oder § Thir, 20 Ngr.
Mit franco Postversendung 10 fl. 80 kr. 6. W. Die Jahresabonnenten erhalten einen officiellen Bericht iiber die Erfah-
rungen. im bau- und hiittenmiinniechen Maschinen-, Bau- und Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate
finden gegen 10 kr. 6. W. oder 2 Ngr. die gespaltene Nonpareillezeile Aufnahme.
Zuschriften jeder Art konnen nur franco angenommen werden.

Druck von G. Gistel & Comp. in Wien, Fir den Verlag verantwortlich Hermann Manz.
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die einzelnen Localititen so viel Bigenthiimliches, dass sich | Sind gleich die Versuche, die in neuester Zeit gemacht worden,

im Allgemeinen nur so viel feststellen lisst, dass das Auftreten
derselben in der Regel an eine, moch ofter an mehrere, und
zwar parallel gelagerte Schichten gebunden ist, die sich gegen-
iiber den ibrigen Schichten sehr quarzreich zeigen. Dort, wo
diese Schichten von Kliiften durchsetzt werden, fiithren sie
Erze, deren Adel mit der Anzahl einander naheliegender Kliifte
zunimmt, am reichsten in den Schaaraungen derselben auftritt
und anhidlt. Dort, wo die Kliifte weit von einander entfernt
auftreten, werden wir entsprechend ihrer Anzahl ebenso viele,
meist unabbauwiirdige, weil nur fein eingesprengt vorkommende
Mittel zihlen, wadhrend wir namentlich dort, wo mehrere
Kliifte unter spitzem Winkel zu einander fortlanfen, sich end-
lich in quarzreichen Schichten des Muttergesteins schaaren,
die oft colossalen Zechen der Alten vorfinden. Leider ldsst sich
die eine Thatsache nicht wegleugnen, dass die Michtigkeit der
quarzfiihrenden, quarzreichen Schichten, noch mehr aber die
Anzabl wie die Michtigkeit der Kliifte gegen das Erdinnere
aunf unseren Bergbauen auf edle Metalle abnehmen und ich glaube
kanm zn irren, wenn ich in der Abnahme der Hauptbedingungen
fir die Erzfilirung einen Erklirungsgrund fir den Niedergang
jener Baue sehe, welche bereits bedeutende Teufe erreicht
hatten. Wollte man unsere Baue auf edle Metalle in Gruppen
zusammenstellen, so wiirde man zu unterscheiden haben :

Jene, die vornehmlich auf Gold und Silber und nur
sehr untergeordnet auf Blei oder Kupfer bauten, und

Solche, die vornehmlich aus silberhiltigem Bleiglanz
und Kiesen Silber und Blei gewannen.

Ich iibergehe absichtlich die Goldwischen, indem ich
nur aus der iltesten Zeit Andentungen gefunden, dic es zweifel-
haft erscheinen lassen, ob diese Wischen natiirliche Alluvionen
ausbeutelen oder nicht; alle spiiter betriebenen, so im Mall-
thale, im Drauthale wie im Lavantthale erstehen’ nachweisbar
mit dem Emporblihenr von Bergbaunen, deren Aufbereitangs-
stitten oberhalb dem Wischen standen, wesshalb letztere der
Hauptsache nach blos als die Endmanipulation einer unvoll-
kommen darchgefiihrten Aufbereitnng anzusehen sind.

Der beste Beweis fiir meine Ansicht ist der, dass wir
nicht allein mit dem Steigen der Thitigkeit der betreffenden
Bergbane die Ergiebigkeit der tiefer liegenden Wischen,
sondern mit dem Ersterben der Bane auch den Ruin der
‘Wischen Schritt halten sehen.

Blos eine Stitte fand ich, wo unbestreitbar und zwar
zu einer Zeit, aus welcher uns jede diesbeziigliche historische
Nachricht vollstindig mangelt, in Kirnten Gold (an diesem
Punkte nirgends anstehend im festen Gestein) bergbaumissig
gewonnen und dort selbst durch Waschen zun gute gebracht
wurde ; es ist dies die Gegend von Tragin bei Paternion im
Drauthale,

Miichtige Fluthen haben hier am rechten Drauufer
riesige Alluvionen terrassenférmig abgelagert, deren Material
in horizontaler Schichtung Lager vom feinsten Sande bis zm
Mitteln, bestehend aus dem grobsten Geschiebe, zeigen. Charakte-
ristisch und abweichend von den gewchnlichen Goldseifen ist die
auffallend wuntergeordnete Rolle, die der Quarz hier spiolt.
Griiner Thonglimmerschiefer, rother Sandstein und etwas
Kalk bilden die weitaus iiberwiegende Hauptmasse der Ge-
schiebe und naor im feinen Sande tritt Quarz hervorragend aunf.

diese Seifen auszubeuten, keineswegs massgebend, so fehlt
doch andererseits auch jedes Anhalten fir die Bestimmung, ob
ond mit welchem Gewinne einst hier gearbeitet worden.

Auffallend ist und bleibt es, in diesem Gebiete ein
Wirrsal von heate meist offenstehenden Strecken und Zechen
vorzufinden. In einzelnen Partien bereits verbrochem, in an-
deren baldigen Einsturz drohend, gestatten diese durchwegs
nur in den Schotterbinken getriebenen, oft unglanblich hohen und
weiten Ridume noch heute eine stellenweise gefahrvolle, aber sehr
interessante Befahrung und denten anf eine ebenso bedeutende,
als durch lange Zeit fortgesetzte Thitigkeit der dortigen
Seifenwerke. Wenn iiberhaupt, so wire eine rentable Ver-
werthung des vorhandenen Seifenmaterials lediglich nur durch
Einfihrung der in Californien angewandten Methode des Auf-
lockerns der Massen mittelst Dynamit und Absonderung des
feinen Sandes mittelst eines sehr intensiver Wasserstrahles
denkbar.

Ohne in eine vollkommen detaillirte Aufzihlung der
zahllosen Bergbaue auf edle Metalle in Kirnten einzugehen,
will ich versuchen, im Umrisse die Entwicklung der montani-
stischen Thitigkeit dieses Landes wihrend der zweiten Periode
dadurch zu kennzeichnen, dass ich die wichtigsten Punkte der-
selben aufzihle.

An der nordwestlichsten Grenze beginnend, begegnen
wir einer grossen znsammenhingenden Gruppe von Bergbau-
complexen, die unter dem Namen der ,Zechen von Gross-
kirchheim® bekannt, sich vom Pasterzengletscher wie von
den O&stlicher liegenden Gletschern aus durch das M&llthal
selbst, wie durch dessen simmtliche Nebenthiler in ununter-
brochener Reihe herabzogen und sich in Siden an jene des
oberen Drauthales anschlossen. Werden die Erstgenannten durch
die ,Goldzeche“ auf dem Grenzriicken Kdrntens und Salzburgs,
d. i. am oberen Ausgange des kleinen Fleissthales in die
Gletscher reprisentirt, so war der wichtigste Punkt der letzt-
genannten die Goldzeche zu Lengholz. Das Alter der
Bane von Grosskirchheim reicht in eine Zeit zuriick,
ans der uns gar keine geschichtlichen Nachrichten iibrig ge-
blieben sind, und es ist der Umstand, dass gerade diese
Baaue, die in ihrer so bedentenden Héhe iiber dem Meere mit
allen Schwierigkeiten und Beschwerden der Gletscherregion zu
kimpfen haben, die einzigen, die ihr Dasein, wenn anch kirg-
lich, bis heute gefristet haben, Zeugen fiir die Regelmiissigkeit,
das Anhalten des Vorkommens sowie fiir die Ausdauer, die
Zihigkeit des Bergmannes. Trotzdem die Stollen immer wieder
durch Auseison gegen das Vergletschern (Verkersen) geschiitzt
werden mussten, hat mar hier mit unglanblicher Ausdaner, nur
leider zn oft nicht mit ebenso viel Geschick nach Wallner's
Angabe Jahrhunderte lang 3 nach 9" unter c. 70° einfallende ¥),
Quarz mit Bitterspath fiihrende Génge verfolgt urnd aus-

¥) Derzeit bant man auf den zwei hangenderen Gingen
und unterscheidet:

a) den Hangendgang mit circa 60 Grad in 50 fal-
lend, von den Alten in einer Erstreckung mehr als 1000 Klafter
im Stehen verhant.

b) 21 Klafter von diesem im Liegenden den Liegend-
gang mit circa 70 Grad in S. Q. fallend.



gabeutet. Gold, Silber, etwas Blei und Kupfer waren die Pro-
ducte der dortigen Werke.

Der kleinste Theil des Goldes fand sich sehr fein ein-
gesprengt vor, die Hauptmagsse der Erze waren Kiese, und zwar
Schwefelkies und Arsenikkies mit — nach Angabe der Alten
— per Ctr. Erz ®,—1 Loth Silber, die Mark Silber mit 7 Loth
Gold; per Ctr. Schlich 3/, Loth Silber, die Mark Silber mit
2—5 Loth Gold, endlich Bleiglanz 6—716thig in Silber. Wie
wenig die Alten von dem vorhandenen Metallgehalte anszu-
bringen vermochten, zeigt der Umstand, dass die von ihnen
zuriickgelassenen Pochgidnge bei ihrer Zugutebringung in
den ersten Dezemnien dieses Jahrhonderts ein Centnelf
Schlich 5, Loth Silber, die Mark Silber 8 Loth
Gold lieferte,

Nachdem zur Zeit der Bliithe dieses Grubencomplexes
eine Reihe von einzelnen Unternehmungen sich in die Aus-
beute theilte und nur von einzelnen derselben uns ziffermiissige
Nachrichten vorliegen, so ist leider die Angabe von Gesammt-
productions-Daten nicht moglich. Wir wissen blos, dass eine
dieser Unternehmungen, die des Gewerken Putz von 1549
bis 1604: 2237 Mark Gold und 18.180 Mark Silber lieferte.
Die Goldzeche erlag zugleich mit allen iibrigen Berghauen auf
edle Metalle mit Schluss des 16. Jahrhunderts, Doch finden
wir schon um die Mitte des 17. Jahrhunderts wieder Nach-
richten von Dbergminnischer Thitigkeit daselbst, die seitdem
dort immer wieder, wenngleich stets im verkleinerten Mass-
stabe anfgenommen und ¢ben deshalb bei der so ungiinstigen
Lage und den hiedurch vergrisserten Kosten fiir Beschaffung
und Transport aller Materialien, Victualien u. 8. w. endlich
auch der Arbeitsléhne unmoglich renssiren konnte. Doch auch
die Vergletscherung an sich stellte bis in dic ersten Decennien
dieses Jahrhunderts dem Betriebe vieler Punkte stets neue
Hommnisse in den Weg. Seit circa 30 Jahren beobachtet man
auf der Goldzeche nach Angabe simmtlicher Bergleute ein
auffallendes Zuriickweichen der Gletscher, so dass Baue der
Alten, die Jahrhunderte lang vereist gewesen, blosgelegt
worden sind.

Am Pasterzengletscher waren schon 1446 Gold-
und Silberbaue in voller Thiitigkeit. Nach Berichten vom
Jahre 1661 waren die Erze 2, die Schliche 615thig an giildischem
Silber.

In der Gossnitz bestand cine Reihe von Unterneh-
mungen, ihre Schliche lieferten per Centner 1 Loth Gold. Die
Nachrichten des Oberstbergmeisteramtes zu Obervellach verlegen
in diese Gegend den Hauptisitz der Aushente wiihrend des 14.
und 15. Jahrhunderts und 1662 sagt Bergrichter Hanns Mathias
Pacher in seinem Bericht an den Ober-Bergrichter:

»Von diesen Perkhwerchen aunss der Gossnitz ist Ihr.
Kaiserl. Majestit vor diesem (einst) im Wexel (durch die Ein-
16sung) zum meisten einkommen, dann ville Gewerkhen all da
gebant haben, wisste in diesem Perkhgericht kein Perkhwerch,
das mit so geringen Paukosten zu belegen, als diese seyn.“

Im Gutthal u. zw.:

Am Kloben und am Tauern. Hier gab der Schlich
1 Loth Silber, die Mark Silber 1 Loth Gold; der Bleiglanz
war 7l6thig; nebstdem wurde auch gedicgenes Gold, d. i. Frei-
gold gewonnen.
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In der kleinen Fliess; gleichfalls einem der wich-
tigsten Punkte der Goldgewinnung bis zum Ende des 16. Jahr-
hunderts, bestand das Erzvorkommen in gediegen oder Freigold,
Arsenikkies, Schwefelkies. Der Schlich hielt 1!/;—R2 Loth hoch-
giildisches Silber.

In den Seeleiten. Producte, Gold nnd Silber. Man
baute daselbst auf einer deutlich ausgesprochenen Kluft. Die
Erze gaben per Centner 6, der Schlich 8 Loth giildisches Silber.

Desgleichen in den grossen Fleiss, wo der Schlich
des 16. Jahrhunderts 20 Loth giildisches Silber per Centner
geliefert haben soll.

In der kleinen Zirknitz. Von den dortigen Bauen,
die fiir sich schon einen hedeutenden Complex reprisentiren,
ist vor Allem der Waschgang zu nennen; er nimmt neben der
erstgenannten Goldzeche den ersten Rang ein und zeichnete
sich darch Freigold in Bliittchen aus.

Der Waschgang fillt in den oberen Horizounten mit
5—12 Grad in Ost und stiirzt der Teufe zu sich immer steiler
mit der Zunahme des Fallens nahm der Erzadel ab.. Demzafolge
war der Erzgehalt sehr verschieden und ging per Centner
Schlich bis auf 3/, Loth giild. Silbers, bei der Mark Silber
auf 4—8 Loth Gold herab,

Die grosse Zirknitz, gleichfalls ein ganzes Revier
fiir sich, mit uralten Bauven. Die Erze waren Kiese, Bleiglanz,
Fahlerz. Der Halt der Erze sehr verschieden, so gab ein
Centner Kieserz 1—1'/; Lotk Silber, die Mark Silber 1 Loth
Gold; ein anderer 3 Loth Silber und 20 Pfund Kupfer; ein
Centner Bleierz 9 Loth Silber und 25 Pfund Blei; ein anderer
8—9 Loth Silber und 70 Pfund Blei.

Das Lobitschthal, vorwaltend Baue auf silberhail-
tigen Bleiglanz besitzend, sowie die Baue des eigentlichen
Mollthales sind ganz verschollen.

Das Lamnitzthal besass eine Reihe von Bauen,
deren Erze per Centner bis 20 Loth, die Schliche 13 Loth
Silber gegeben haben sollen.

In der Gross-Fragant theilen sich die Verkommen
in solche, die goldhiiltiges Kupfer und solche, die silberhiiltiges
Blei gegeben haben.

Das Deuchelthal, und zwar:

Die Dechant. Einer der wenigen Punkte, die im
18. Jahrhundert untersucht worden, ohne Dbanwiirdige Erze
vorzufinden ; sie wie die Bane

Im Leillnig besassen irmere gold -
hiiltige Kiese.

und silber-

Treten wir in das Gebiet des oberen Drauthales
selbst, so begegnen wir denselben Erzvorkommen, obwohl
diese hier im ganzen etwas drmer gewesen zu sein scheinen.
Die Baue liegen in geringerer Héhe, daher zuginglicher und
eben diese Lage scheint der rauhen Hand, die zum Untergange
der Unternehmungen auf edle Metalle so viel beitrng, ihr Vor-
gehen erleichtert zu haben. Wir diirfen nicht staunen, dass
die Kenntniss so vieler, grosser Unternehmungen fiir uns so
ginzlich verwischt erscheint, dass nur hochst mangelhafte
Nachrichten bis auf uns sich vererbt haben. Blicken wir zurilck
und wir sehen im Jahre 1600 den greisen Bergrichter
Blas, Erlbek an der Spitze des Berggerichtes und so ziemlich



der ganzen Bevolkerung, die keinen anderen Erwerb kannte
als den Bergbau, fiir deren Wohlstand der Berghbau Bedingung
war, mit Weib und Kind den Wanderstab ergreifen, die hei-
matliche Gegend von Steinfeld-Lengholz verlassen, wir sehen
diese Gegend giinzlich verdden, um bis heute die einstige rege
industrielle Thitigkeit zu vermissen. So beschrinkt sich denn
unsere Kenntniss darauf, dass

Im Graagraben,
die Wollgruben, im 14, 15, und 16. Jahrhaondert;
die Gruben im Nikolaithale,

die Goldzeche zu Lengholz aber viel friher und
sehr thitig betrieben worden. Lengholz scheint nur Gold er-
zeugt zu haben und férderte

1547 55.542 Kiibl.
1550 42.890 Kiibl Golderz.
Die Hiflitz, ein Gebiet, wo noch anno 1820 auf

einer Fliche von 600° Linge und 300° Breite 106
Tageinbaue nachweisbar waren, baute auf einem vielfach
verzweigten System von Gingen und forderte 1550: 50.295
Kiibl Golderz. Im 18. Jahrhundert machte man hier einen
Gewilltigungsversuch, iiber den ldngst allseitig und mit Recht
der Stab gebrochem worden ist, indem nachgewiesen worden,
dass man trotz jahrelanger Arbeit auf einem vielfach gestértem
Gange nie iiber dessen Fallen in's Reine kam.

Um mit Ober-Kidrnten zum Abschlusse zu kommen, nenne
ich nur noch die mehr vereinzelten Bergbau-Unternehmungen
zu Jerschen, Waisach, in der Groppnitz, die Roderzeche zu
Weissbriach, die Bame jm Rudlgraben bei Gmiind, jene im
Katschthale und an den Walzentratten.

In Unter-Kirnten wiirde ich ein westliches
Gebiet unterscheiden, in welchem die Bergbaue auf Silber
und Blei und ein 6stliches, in dem Gold- und Silberberg-
bane vorherrschen.

Ist im westlichen theils Thonschiefer, theils Urkalk das
Muttergestein, so ist es im dstlichen ausschliesslich Gareus,
in dem die Erze einbrechen. Das Quarzvorkommen entspricht
auch hier der eingangs gegebenen allgemeinen Skizze.

Leider ist mir aus eigener Anschaunng, Befahrung und
Untersuchung von den Bauen des westlichen Gebietes, zu denen
Meislding, Sonntagberg, Seltschach, St. Martin am Silberberg
und andere gehéren, blos:

Meislding mit seinen Bamen im B‘{swerksgraben,
nordlich von St. Veit, genauer bekannt. Es smd daselbst 3
genau parallel gelagerte, mit c. 60° in Siid fallpnde Schichten
des gran bis lauchgriinen Thonschiefers, ai'l’i-f:ﬂ:'lle die Erze
gebunden erscheinen, welche wabrscheinlich bigi:il"&as Niveau
der Thalsohle vorhaut, von dort aus weiter hdfab anstehen.
Die erzfilhrenden Schichten unterscheiden sich weder in ihrer
Gesteinsbeschaffenheit noch im Aussehen oder Festigkeit von den
in ihrem Hangend oder Liegend vorhandenen Thonschiefer-
schichten; doch ist der Erzadel und zwar so an dieselben
gebunden, dass Bleiglanz und Kiese fein eingesprengt in ihnen
vertheilt erscheinen. Dort, wo diese Schichten von Kliiften,
die von 3—15h streichen durchsetzt werden, ist in den eben
jetzt eroffneten Zechen ganz deutlich die Anreicherung nach-
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weisbar, die bis dahin fein singesprengten Erzpartien vereinigen
sich zu Schoiiren in Lamellenform, je mehr Lamellen, je dfter
sich diese beriihren, sich kreuzen, desto stirkere Nester von
Erzen werden bemerkbar.

Ich fiige hier das Ergebniss einer Reihe von Proben
bei, die vor kaum 2 Jahren durch k. k. Bergrath Patera an
der geolog. Reichsanstalt abgefihrt worden sind. Aus 5
Proben, die theils Bleiglanz allein, theils Kiese allein, endlich
aber auch beide gleichzeitig fiihrten, bestimmte derselbe den
Metallgehalt wie folgt:

Eraz.

I. Probe. Per Ctr. 3!/, Loth Silber, 37!/, Pfund Blei.
II' ke n n s/| n n 13 » n
1., r o Yoo, I & L n
v, " » Spur. 3 " »

2 Pfund Kupfer.
%/, Loth Silber, 6/, Pfund Blei,
1%, Pfund Kupfer,

v' ” n n

Schlich.
II. Probe. Kies per Ctr. 2!/, Loth Siiber, 24%/, Loth Blei.
Blei , , 2Y, ., n 56Y, . ”
i, Kies , , 2Y, » » 17%, ”
Blei , , 4Y ., n 64%, »

nachweisbar ist, dass das Vorkommen der letztgenannten Baue
sich nicht auf Kérnten beschrinkt, sondern wir finden dasselbe
in nordéstlicher Richtung am Obdacheg, Kathalgraben,
in der Gegend von St. Georgen und endlich in den
uralten Bamen zu Leiring wieder.

(Fortsetzung folgt.)

Kupfergewinnung zu Saltviken in Schweden. *)
Von Th. Witt.

Das Kupferwerk Saltviken liegt '/, Meile von der Sol-
stad-Grube an der schwedischen Siidkiiste und wird von einer
englischen Gesellschaft betrieben. Das in jener Grube vorkom-
mende Erz ist in Quarz eingesprengter Kupferkies mit wenig
Schwefelkies und hilt ca. 3 Percent Cu.

Die Zugutemachung zerfillt in: das Erzwalzen, das
chlorirende Rosten, das Auslangen der Salze, die Kupferfillang
durch Eisen und in das Waschen und Trocknen des Pri-
cipitats. )

Walzen, Auf der Grube passirt das Erz einen Blake'-
schen Steinbrecher, wird mit Kochsalz gemischt nond dann auf
4—5 Millim.-Korn gewalzt. Auf 100 Pfd. Erz werden
13 Pfd. Salz gesetzt und in 11 Stunden 15300 Kilogr. Erge
gewalzt.

Rosten. Zum Chloriren sind 2 oblonge Muffeldfen
vorhanden, je an einem Ende mit Feuerung versehen. Das
Feuer streicht erst iiber dem Herde, dann durch Canéle zweimal
unter demselben hin, worauf die Verbrennungsproducte zur
Esse ziechen. Die entwickelten Gase gehen durch mehrere lange,

*) Entnommen der Berg- u. Hiittenmédnnischen Zeitung.



in die Erde gemauerte Canile zum Absetzen der mechanisch
Stoffe und steigen dann in einem Cokes-
in welchem die sauren Diémpfe durch das
niedersinkende Wasser aufgenommen
die zum Auslangen ver-

mitfolgenden
thurm empor,
zwischen den Cokes
werden. So erhdlt man die Siare,
wendet wird.

Ein Ofen hat an jeder langen Seite 5 Arbeitséffnungen:
die durch Eisenklappen verschlossen werden, und iiber sich 3
Blechtrichter, die durch entsprechende Gewdlbeéffnungen mit
dem Ofen verbunden sind. Jeder Trichter fasst 1021 Kilogr.
Erz und dient znm Vorwiirmen desselben. Zuerst lagerte man
die Erze direct auf das Gewilbe; doch die Hitze war zu gross
und es entstand ein Zusammensintern. Der Ofen fasst 3062 Kilogr,
(72 Ctr. schw.) Erze, die gewthnlich 23 Stunden in demsel-
ben bleiben. Am Feuerende ist dic Ofenwidrme hell-, am ent-
gegengesetzten dunkelroth.

Das wihrend 24 Stunden in dem 'Trichter vorgewirmte
Erz wird auf der Herdsohle 3—4 Zoll stark ausgebreitet, et-
was dicker an der Feuerseite als an der anderen. Stiindlich
wird es einmal umgerithrt, bis nach ca. 20 Stunden aller
Schwefel oxydirt ist; hierauf wird eine Schaufel Salz durch
jede der 10 Arbeitséffnungen in den Ofen geworfen. Es macht
dies 4 Pfd. auf 100 Pfd. Erz, so dass nur 17 Pfd. zugesetzt
sind. Die Masse wird wie bisher umgeriihrt und ist nach 2—3
Standen fertig gerdstet.

Hiervon iiberzeugt man sich durch eine genommene General-
probe., Diese wird erst mit Wasser und dann mit schwacher
Sdure so lange gewaschen, bis alles anf diese Weise Lésliche
ausgezogen ist. Der Riickstand wird mit Salpetersiure ge-
kocht und die so erhaltene Fliissigkeit muss, sind die Erze
fertig gerdstet, mit Ammoniak nuor eine schwache Firbung
geben.

Die chlorirende Ristung bezweckt die Bildung von in
Wasser lioslichem Kupferchlorid.

Das fertig fgerdstete Erz wird ans dem Ofen gezogen
und erkaltet anf der Hiittensohle; dann kommt es zu den Ans-
laugekisten.

Der Rostranm, aus femerfesten Ziegeln bestehend, ist
innen 8,313 Meter lang, 3,563 M. breit und 0,3 M. hoch. Der
23,75 M. hohe Cokesthurm besteht aus Holz, ist am Boden
3,266 X 3,266 M. und an der Spitze 3,12 X 3,12 M. weit.
Den Thurmboden bilden zwei mit vielen Léchern versehene
Mauergewolbe, anf welchen die faustgrossen Cokesstiicke ca.
18 M. hoch aufgestellt sind. Ueber dem Thurme befindet sich
ein flaches Dach mit nur einer kleinen Esse zaum Gasabzug.
1,78 M. unter diesem Dache ist ein sogenannter falscher Bo-
den, dnrch welchen das Waseer iiber die Cokes niederliuft.
Das Wasser wird mit einer Pumpe auf die erforderliche Hohe
gehoben und zwar, um sich gieichférmiger auszubreiten, zu-
niachst in einen Apparat, der dem in Schwefelsiurefabriken
angewendeten Schaukelapparat dhnelt.

Die Gase, welche den Cokesthurm passiren, bestehen
ausser aus schwefliger Siure aus Salzsioredimpfen und etwas
Schwefelsiure, enthalten aber auch Kupferchlorid, Sie werden
vom Wasger aufgenommen und bilden die Siure; etwas ent-
weicht indess zur Esse. Die Siunre wird znm Auslangen ver-
wendet und braucht nicht stirker als 14—15° Twaddels Hy-
drometer zu sein, ist aber oft stirker und hat mjt 14—15° ¢
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Twaddels ein specifisches Gewicht von 1,070—1,075; in 24
Standen gewinnt man 1626 Lit. von 16° Stirke oder 1,080
spec. Gewicht.

Da der Ofenzug vom Steignngsvermdigen der Gase ab-
hingt und dieses wieder von deren Temperatar im Verhiltniss
zur dusseren Luft, so passirt es im Sommer zuweilen, dass die
Gase durch die Arbeitséfnungen zariicktreten. Dies erfolgt
um so eher, je mehr der Coke durch seine Schwere sich zer-
kleinert, je schwieriger er dann zu durchdringen ist und je-
mehr er durch mitgefiihrte feste Partikel verstopft wird, Dies
ist anstreitig die grosste Ungelegenheit des Processes; um ihr
abzuhelfen, wird der Cokes woichentlich mit Wasser rein ab-
gespiilt.

Auslaugen. Hierzu sind 4 Auslangebottiche vorhan-
den, die alle in demselben Niveau stehen. Jeder fasst 3 Ofen-
chargen oder 183!/, Ctr. Erze nebst ca. 1560 Lit. Wasser oder
Sdure. Sie sind innen 3,266 M. lang, 2,375 M. breit nnd
1,188 M. tief; einige Zoll iiber dem Boden befindet sich ein
sogenannter falscher Boden, auf welchem ein 0,05—0,07 M.
dickes Lager von Heidekraut ausgebreitet ist, das als Filter
dient. In England wurden hierzu manche andere Stoffe ver-
wendet, aber keiner so vortheilbaft als dieser, da ein solches
Lager 3 bis 4 Monate brauchbar ist.

In der einen Bottichecke ist eine thénerne Pampe durch
den falschen Boden gesteckt, zum Aufpumpen der durchge-
flossenen Lisung, die dann durch Rinnen zu einem der andern
Kisten geleitet werden kann. Am Boden besitzen dieselben
ein Loch zum Ablassen der fertigen Losung in den Fillungs-
bottich.

Das Erz kommt in den leeren Bottich; zuerst wird
heisses Wasser und dann schwichere Siure von einem anderen
Kasten zugeleitet. So lange sich Etwas list, wird dieselle
Fldssigkeit durch wiederholtes Aufpumpeu durch denselben
Bottich geleitet. Dann wird stirkere Sidure von einem dritten
Kasten zugefiihrt und dieselbe Circulationsarbeit begonnen.
Schliesslich nimmt man Sidunre direct vom Cokesthurme; hat
dieselbe den Kasten mehrere Male passirt und die Salze aus-
gelangt, so wird die riickstindige Losung mit warmem Wasser
ausgespiilt, der Erzriickstand herausgeschaufelt nund entfernt.
Er enthilt nur 0,1 Percent Ca; man probirt ihn dorch Ab-
waschen mit Wasser und Kochen mit Salpetersdure; dann wird
mit Ammoniak gesittigt und darf nnr eine schwache blaue
Farbe bemerkbar sein.

Gewdhnlich passiren die Losungen den Bottich 10 bis
12 Ma), zoweilen auch 20—30 Mal; geht die Kupferauflésung
Jangsam, was von der Erzbeschaffenheit und dem Ristgang
abhidngt, so muss das Erz im Bottich mit Spaten umgeschau-
felt werden. Dies ist nithig, wenn das Grubenklein sehr leh-
mig und schlammig ist und nicht gehérig abgewaschen wurde.

Ein Kasten mit 183!/, Ctr. Erz kann vollstindig in
einem Tage ausgelangt werden; da 4 Bottiche vorhanden sind,
so lisst man jeden gewdhnlich 4 Tage laugen, so dass tiglich
nur ein Kasten zau fiillen und zu leeren ist.

Kupferfillen. Dieses geschieht ebenfalls in grossen
holzernen Fillungskisten; dieselbern sind innen 3,42 M. lang,
2,82 M. breit und 1,19 M. tief und fassen jeder die Lésung
von c¢a. 100 Ctr. ausgelaugten Erzen. Es sind 8§ St. vorhan-
den, die in gleicher Hohe liegen; sie sind von einauder ge-
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trennt, so dass die Lbsung die ganze Zeit hindurch in dem- | loses Zugseil gleichzeitig 20 Leladene Wagen auf der Steigung

selben Kasten bleibt. Am Boden existirt ein Abzapfloch.

Der Auslaugelésung, die nicht unter 50° Twaddels sein
oder mindestens 1,25 specifisches Gewicht haben mass, wird
Filleisen zugesetzt. Roheisen ist nicht so gut wie Schmide-
eisen, von dem man gewdéhnlich 100 Pfund zum Fillen
von 100 Pfund Kupferpricipitat mit ca. 80 Percent Cu ver-
braucht.

Wiahrend des Ausfillens wird die Losung aaf 75—80°
erwirmt durch Zuleiten von Wasserdampf, wodurch deren Vo-
lum etwas grosser wird. Von dem Ausfiillen des ganzen Kupfer-
gehaltes iiberzengt man sich durch das Eintauchen eines blan-
ken Eisenstiicks, das dann keinen Kupferiiberzug erhalten darf.
Zum vollstindigen Ausfillen eines Kastens braacht man ge-
wohnlich 3—5, zuweilen bis 9 Tage, was vornehmlich von der
Eisenbeschaffenheit abhiingt.

Das Waschen and Trocknen des Kupfers. Der
auf dem Boden der Féllungskisten befindliche Niederschlag,
aus Kupferpricipitat und Eisenstiicken bestehend, wird mit
Wasser in einem Metallsieb mit 12 Millim. Lochweite behan-
delt; beim Umschiitteln fillt das Feine hindurch, wihrend die
grosseren Eisenstiicke anf dem Siebe zuriickbleiben, um dann
in den Fillungsbottich zuriickzugehen. Das durchgefallene
Pricipitat wird auf einem Ziegelgewilbe, unter dem gefeuert
wird, getrocknet und dabei umgeriihrt. Es enthilt ca. 80 Per-
cent Cu, ausserdem Eisen in metallischen Partikeln und ba-
sische Salze. Das Product wird in England verkauft.

Oekonomische Resultate. Diese steilen sich fir
ein 3procentiges Erz und einen 30tidgigen Betrieb herauns
wie folgt:

2 Oefen verarbeiten 183720 Kilogr. Erze, welche
1166,40 Thaler kosten; (625 Ctr. Kochsalz kosten 198,18 Thlr.
An Schmiedeeisen werden 127!/, Ctr. verbraucht, die 135
Thaler preuss. Cour. kosten. Die Oefen verb®aunchen an Stein-
kohlen 1836 Ctr., die Maschinen 1224 Ctr.; diese 3060 Ctr.
sind 972 Thir. werth. Das Holz zum Trocknen des Nieder-
schlages kostet 1,60 Thir. und die Arbeitsléhne betragen
237,75 Thaler. Die Gesammtkosten eines Monats sind also
2710,75 Thlr. pr. Cour.

Gewonnen werden monatlich 127!/, Ctr. Kupferpricipitat
im Werthe von 2812,5 Thlir.

100 Pfd, Pricipitat mit 80 Percent Cu kosten also:
9,15 Thlr. an Erz und
10,44 Thir. an Zugutemachungskosten, zusammen

19,59 Thlr. Der Gewinn an 100 Pfd, betrigt somit 2,47 Thlr.
pr. Cour. (Aus Jern-Kont. Annaler 1872, Heft 5.) Ty.

Notizen. .

Seileisenbahn bel Metz. — Dieselbe ist durch Herrn
v. Diicker doppelgeleisiz construirtians 2 Eisendrahtseilen
von 0,025 und 0,03 M. Durchmesser” und 2000 M. Linge,
welche in Abstinden von 25 zm 25 Metern getragen werden.
Sie iiberschreitet 2 Chausseen, 3 Communalwege, cinen Fluss
(dieSeille), eine Anhéhe und 3 Thiler und dient zum Materialien-
Transport nach dem Fort Queulen. Sie erreicht das letztere
bei ca. 45 M. Gesammtsteignng. Eine stehende Locomobile
von 12 Pferdekriften bewegt durch ein 4000 M. labges end-

und eben so viel anf der Neigung; spiter sollen noch mehr
Wagen in Betrieb genommen werden.

Zwei Anschlussbahnen von 300 M. mit engen Curven
holen die Wagen von der Ladestelle resp. Entladestelle und
bringen dieselben iiber die eigentliche Bahn zur Entladestelle
resp. Ladestelle.

Mit der Schwierigkeit, die Wagen von 5 Ctr. Ladung
so an das Zugseil zu befestigen, dass sie Berg auf Berg ab
festhalten und doch momentan abgelost werden kdnmen, hat
man noch viel zn kidmpfen gehabt.

Westendarp, Stehender Guss von Réhren. — Der-
selbe hat den einzigen Zweck, das Aufsteigen und Entfernen
in der Form vorhandener Luftblischen, Kohlenstiubchen ete.
zu fordern und dadurch einen reineren festerenm Guss zu er-
zielen. Auch kann das die Form ausfiillende flissige Roheisen
den Kern nicht, wie bei liegendem Gusse, einseitig verschicben.
Dagegen ist es eine irrige Ansicht, dass das Eisen in Folge
der 3—4 M. hoben Drucksiiule dichter werde und fehlerhaft,
die Muffe nach unten zu nehmen. Erweitert sich die Form
nach oben, nimmt man also die Muffe nach oben, so lasst sich
der mitzenommene Schmutz leichter emtfernen als umgekehrt.
(Dingl. J. Bd. 207, S. 426.)

Amtliches.

Kundmachung.

Es wird hiemit zor allgemeinen Kenntniss gebracht
dass der im Sinne der Verordnung des hohen k. k. Ackerban~
Ministerinms vom 23. Mai 1872 Z. 5420 mit dem Standorte
in Graz Dbestellte Bergbau-Ingenieur Herr Gustav Obersteiner
am 3. Mai 1873 den Amtseid in dieser Eigenschaft abgelegt
ond hiedurch die Berechtignng zur Ausiibung des Befugnisse,
als bergbehordlich autorisirter Berglan-Ingenieur erlangt hats

Von der k. k, Berghauptmannschaft
Klagenfurt, den 5. Mai 1873.

A nkundigungen.

W* KNAUST IN WIEN,

&. k. a. pe. fofdinen- wund Senerdifbguithe-dulrik,
Leopoldstadt, Miesbachgasse Nr. 5,

gegeniiber dem Auvgarien im eigenen Hause.

Speclal-Etablissement fiir Sprlizen, als: Wagenspritzen,
Abprotzsprizen , Karrenspritzen, Trag- und Hapdspritzen
Gartenspritzen, Hydrophore, Wasserwagen. — Gerdthe un
Ausriistangen fiir Feuerwebrem, als: Helme, Leibgurten, Beile,
Carabiner, Rettungsleinen, Laternen, Signal-Instrumente,
Bchiebleitern, Steigerleitern, Rettungsschlauche, Rauchhau-
ben, Mannechafts- und Riistwagen, Geriithekarren etc. ete. —
Pumpen, als: Centrifugal-Pumpen fiir Briickenbauten, Hafen-
bauten, Be- u. Entwisserangen, Wasserbauten, Docks etc. etc.
— Bau-Pumpen fiir Baumeister und Bau - Unternehmungen,
Pumpen mit Maschinen- und Handbetrieb, fiir Hansbedart,
Gartenzwecke, Fabriken, Brauereien, Brennereien, Gasanstal-
ten, Bergwerke etc. — Apparate und Maschinen fiir ﬁesfritzung
von Gartenanlagen, Parks und Strassen. — Wasserleltungen
und deren Bestan thehe, Fontainen od. SJ)ringbrunnen, Rohren,
Hahnen, Ventile, Flanschen, Eisen- und Messing-Fittings etc.
= Fenerelmer und Schliuche ans Hanf, Leder, Gummi.

(35—32) Etabliet 1823.
VERKAUF UNTER GARANTIE.

Ausgezeichnet durch das goldene Verdlenstkreus mit der Krone.
24 goldene & silberne Ausstellungs-Medaillen.
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Gelochte Bleche St@iersl@ﬂﬂe!

zu Sieb- und Separationsvorrichtungen fiir Mineralien, Kohlen,

Chemikalien, Asche, Sand etc., sowie Separationstrommeln, Bei dem grifl. Mittrowsky’schen Eisenwerke Stiepanau
Grubenwaggons, Becherwerks-Elevatoren etc. liefern ist die I;St;‘alggrstgller z‘;}.tbese:zen.E ol beolvirto B -
B rfordernisse: Mit gutem Erfolge absolvirte Bergschule,
(75—3) F. Breuer & Coxnp. praktische Erfahrung im Eisensteinbergbaue, Markscheidewesen
in Pirna (Sechsen. und Kenntniss der deutschen und béhmischen Sprache.
Gesuche mit Angabe der Anspriiche bis 15. Juni
Ein theoretisch gebildeter und praktisch erfahrener | an die (80—3)

Divection der geifl. Hitteomshy'fden &ifenmeche Stiepanau

Kohlenbergmann

sucht seine Stellung zu verdndern. Gefillige Antrige auf einen KO];llensepa’ra‘tion.e’n’ KO].llen-r Elsen'
ansgedehnten Wirkungskreis lautend unter G. 6026 an die Steln_’ Phosphorlt und Slnterwﬁschen

Annoncen-Expedition von Rudolf Mosse in Wien.
(79—3.) baut seit 1861 als Specialitit die Baroper

Zum Beginne der Bausalson empfehlen wir unsgeren vorzig- aﬁ[binﬁnhau - ﬁtliﬁn - @Eﬁﬁﬁzrl}ﬂ{{

lichen Steinbriicker Natur-Cement  Romand-Cewent, hydraulischen
Kalk, feuerfeste Ziegel, feuerfesten Quarzsand, feuerfesten Thon, feuer- zu Barop in Westphalen.

feste Chamotte zu den billigsten Preigsen in beliebigen Partien. — . ; .
Preisbliitter und Broschiiren gratis. (64—1) Vertreter fiir Oesterreich:

Steinbriiclier Cement - Fabrik IngH our M WAHLBERG (17
in Steinbriick (Steiermark). —7)

Singerstrasse 27, Wien.

Seilerweanren-,  Selfuirly- i § @uschmenyurten-Falrtk
ANTON STEIPE & SOHN

in Panlowitz nichst @Olmiitz,

empfehlen sich mit allen Gattungen Zug- und Berg-Seilen von Hanf und Draht. Transmissions- Masclunengmten (Treib-Riemen)
zu jedem Riidergetriebe und fiir jede nur immer erforderliche Kraft geeignet, kénnen anf Vcr]augen durch eine von uns hierzn
erfundene Theerung besonders haltbar gemacht werden und sohin die besten Lederriemen im Wasser und beim trockenen Gange
ersetzen, und am 70 Procent billiger zu stehen kommen, als Lederriemen. Zeugnisse und Anerkennungsschreiben iiber dir Halt-
barkeit unserer Maschinengurten kénnen wir mehr als 100 nach Belieben von mehreren Papierfabriken, Zuckerfabriken, Dampt-
miihlen und diversen Fabriken vorlegen, Transmissions-Maschinen-Gurten (Treib-Riemen) und Riibenpaternoster-Aufzuggurten fiir
Zuckerfabriken werden zu jeder beliebigen Breite, Linge und Stirke vom besten Materiale angefertigt. Ferner Hanf-Schliuche,
Feuerloscheimer, Spagat-Miihl-Beutel ohne Naht, Bind- oder Nihspagate zwei- und dreifidig, Bindspagat einfiddig, Rebschniire,
alle Gattungen Packstricke, Zugstringe, Pferdehalfter, doppelte Spagatgurten, einfache Gurten, Tapezierer-Gurten und
gesponnenes Rosshaar etc., wie iiberhaupt jede erdenkliche Seilerarbeit, die hier nicht angefiihrt ist, wird bei Bestellungen auf
das Beste besorgt. Wir glauben hierdurch den Anforderungen der Herren Bergwerksbesitzer, Fabrikanten, Kaufleute und
Miihlbesitzer entgegen za kommen. (63—2)

Maschinenanlagen mit comprimirter Luft betrieben

fir unterirdische Wasserhaltung und Férderung, fiir Schrim- und Bohrarbeit,

liefert als Specialitit seit 1864

die Mafdyinenban-Actien-Gefellfdyaft Humboldt, vorm. Sicvers & Co, in Ralk bei Deuk a. WY,

fllustrirte Preis-Courante gratis.

Diese Zeitschrift erscheint wochentlich einen Bogen stark mit den ndthigen artistischen Beigaben und dem monatlich
einmal beigegebenen literarischen Anzeiger. Der Prinumerationspreis ist jihrlich loco Wien 10 fl. 6, W. oder 6 Thlr, 20 Ngr.
Mit franco Postversendung 10 . 80 kr. 6. W. Die Jahresabonnenten erhalten einen officiellon Bericht iiber die Erfah-
rungen im bau- und hiittenminnischen Maschinen-, Bau- und Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate
finden gegen 10 kr. 6. W. oder 2 Ngr. die gespaltene Nonpareillezeile Aufnahme.
Zaschriften jeder Art konnen nur franco angenommen werden.

Druck von G. Gistel & Comp. in Wien, Fiir den Verlag verantwortlich Hermann Manz.
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Die Goldberghane Kirntens und ibre Bedeutung fir die Jetztzeit. (Fortsetzung.) — Ueber Hohofen-Effecte. — Einfluss

der Kilte auf Eisen, — Notizen. — Ankiindigungen.

Die Goldberghaue Kdrntens und ihre Bedeutung fir
die Jetztzeit.

Vom historischen wie vom bergminnischen Standpunkte
beleuchtet von E. Ried], k. k. Bergcommissir.

(Fortsetzung.)

Zum ostlichen Gebiete Unterkirntens endlich sind die
Vorkommen des Lavantthales zu rechnen; auch sie
sind nicht auf Kérnten Deschrinkt und wir finden nament-
lich die Kiese derselben bei Schoenberg nichst Uns-
dorf, in der hintern Feistritz und am hohen Rap-
pold in Steiermark wieder.

Obwobkl wahrscheinlich schon viel friiher betrieben, ge-
winnen simmtliche Bergbane Unterkirntens auf edle Metalle
um die Mitte des 11. Jahrhunderts dadurch Bedeutung, dass
wir dieselben in der Hand des Landgrafen Wilhelm, resp.
geiner Gemalin der Landgrifin Hemma vereint finden, und
ans dieser Zeit datirt sich die noch heute im Munde des Vol-
kes geldufige Benennung der ,Hemma-Baue“, Noch heute sieht
man am Altarbilde der Hemma-Kirche oberhalb Hinscheg am
Fusse des hohen Rappold die heil. Hemma einerseits einen Berg-
mann, andererseits einen Hiittenmann lehnen.

Im Lavantthale sind es eben wieder quarzige Ginge,
die dort, wo sie quarzreiche Schichten des Gneises durchsetzen
und noch mehr, wo sie sich schaaren, den Erzadel fiihren,
Gediegen Gold soll nur selten und zwar auf mit rothem Letten
gefiillten Kliiften vorgekommen sein.

Das Hauptmaterial der Metallgewinnung war Léllingit,
Arsencisen und Mispikl, Arsenikkies sowie Schwefelkies und
Magnetkies, endlich Kupferkies und endlich Fahlerz als gang-
formige Ausfiillungsmasse oder mehr minder derb einge-
sprengt.

Der Léllingit wie der Mispikl fritt in diesem
Gebiete sehr hiufig und zwar entweder in Quarz auf oder er
erscheint mugytformig ausgeschieden in grosseren Lagern an-
derer Kiese. In beiden Fillen ist er zar Verwitterung um so

mebr geneigt, verdirbt die Wetter der Gruoben um so leichter,
je reiner er ist, je weniger Skorodit er fiihrt.

Es sei hier bemerkt, dass nach den Nachrichten iiber
die Kiesvorkommen des Lavantthales, die mir zu Gebote stan-
den, constatirt werden kann, dass bei ihnen eine Abnahme
des Gehalts an edlem Metall vom Tage aus gegen die Teufe
sich zeigte und dass aach bei ein und demselben Kiesvorkom-
men bei ganz gleich gebliebener Midchtigkeit, bei gleichem Aus-
sehen ein auffallendes Steigen und Fallen des Metallgehaltes
in den kiirzesten Distanzen beobachtet wurde, so dass Léllin-
git an einer Stelle bedeutend goldfilhrend war und ohne
Aenderung des Vorkommens in seiner néchsten Partie nahezum
goldfrei gefunden wurde. Dieser Umstand erklirt die unge-
mein differirenden Angaben iiber den Metallgehalt der Klie-
ninger Erze iiberhaupt, wie iiber das so ungemein verschicdene
Verhiltniss des erzeugten Goldes und Silbers in verschiedenen
Zeitperioden. Ich fand Wardeinzcttel der Miinze zu Klagen-
fart, die 50 Percent Gold und 50 Percent Silber aufweisen,
wiihrend bei andern auf Gold 83 Percent, aunf Silber 17 Per-
cent fillt. Liesse sich diese Erscheinung dadurch erkldren, dass
die Alten einmal gar keinen Bleiglanz, ein andermal ziemlich
viel Bleiglanz mit erbauten, so bleibt doch die Angabendiffe-
renz betrefls Gehaltes der Erze ein und derselben Sorte aunf-
fallend. So gibt der Ctr. ,Kisertzt“ einmal 3/, Loth und
gleich darauf ein Ctr. ,Kisertzt 7!/, Loth hochgiildisches

.Silber. —

Vor einigen Jahren fand ich beim Oeffnen eines Schurf-
baues der Alten am Gassey geschremmte, d. i. mittelst
Schremmarhbeit getriebene Strecken, die nicht hoher als
30—34/, nicht breiter als 21—26'' waren, ir einem Lager
von verwitterten Kieser, namentlich Schwefelkies und Magnet-
kies, das sich offenbar nachtrdglich in den bedeutenden Hoh-
lenriumen des dort riesig entwickelten Urkalklagers gebildet,
vor. In diesen Strecken waren die Alten lediglich Muggeln
von Lollingit, die bis kopfgross in dem Kieslager eingebettet
waren, nachgegangen. Die Muggeln bilden an ihrer, heute
vollstindig verwitterten, zersetzten Oberfliche eine thonige,



plastische Masse, die gegen innen fester wird; es erscheinen,
obwohl vielfach zerrissen, doch kenntlich und bestimmbar
balbverwitterte Lollingitpartien, endlich ein fester unzersetzter
Lollingitkern.

Schwefelkies und Magnetkies kommen im La-
vantthale, mit Ausnahme des Waldensteiner Revieres, in der
Regel gleichzeitig and zwar als ein dichtes, derbes, sehr festes
Gemenge vor. Trotz des tombackfarbnen Aussehens scheint der
Antheil an Magnetkies sehr gering, indem die Hirte gleich
des reinen Schwefelkieses und die Magnetnadel von diesem
Mineral nar in seltenen Fillen und dann nur sehr schwach
irritirt wird. Einer der letzten Arbeiter der sogen. ,Klienin-
ger Union“ (eine Gesellschaft, die zu Ende des 18. Jahrhun-
derts sich Dbildete, um die Baue der Kliening zu gewiltigen
und nach einem verungliickten Versuche um das J. 1814 sich
auflpste), der bei einer Explosion schlagender Wetter in den
dortigen alten Verhauen Invalide geworden, theilte mir mit,
man sei kurz vor der Katastrophe auf von den Alten verlas-
senes Hanfwerk gestossen. Nach der ganz genauen Beschrei-
bung des Mannes bestand dieses Haufwerk unzweifelhaft aus
eben dem in Rede stehenden Kiesgemenge, doch war nur der
Kern frisch, der Haufer an der Oberfliche bereits ganz in
einen stark gesittigten Eisenvitriol von mehr gelber als griiner
Farbe iibergegangen. Gern wiirde ich die Erzdhlung von der
Explosion schlagender Wetter, die im vorliegenden Falle nur
schwer erklirbar sein diirfte, bezweifelt haben, allein nicht
nur der verstimmelte Kiorper des Arbeiters, sondern die Aus-
sagen einer grosseren Anzahl dortiger Einwohner, die alle
vollstindig ibereinstimmten, verscheuchten jeden Zweifel, und
ich kann mir diese Explosion, die einen Mann tddtete, zwei
schwer verwuundete, nur durch Entziindung von in diesen Riumen
entstandenem Arsenwasserstoff oder Schwefelwasserstoff er-
kléren,

Die Verwitterung des in Rede stehenden Kiesgemenges
geht trotz seiner Festigkeit in Beriihrung mit Athmosphérilien
unglaoblich schnell vor sich. Ich fand bei Aufhebung eines
kaum 12 Jahre friiher aufgelassenen Stollens am Eisensteinbau
zu Loben die Zimmerungslichte, soweit Luft und Wasser Einfluss
nehmen konnten, ausgekleidet mit krystallisirtem Eisenvitriol.

Nebst den genannten Kiesen, jedoch seltener, kommt
Kupferkies und Kupferfahlerz vor. In der Kliening
kenne ich beide blos von den Halden; nach ihrem Auftreten
an anderen Punkten des Lavantthales zu schliessen, kommen
dieselben theils grob eingesprengt, theils Qunarzspalten aus-
fiillend vor; fibrigens sind die Kupferkiesstafen auf den Klie-
ninger Halden sehr selten zu finden und leicht an den Aus-
scheidungen von Malachit kenntlich.

Um mich spiter nicht unterbrechen zu miissen, schalte
ich hier das Vorkommen des Bournonits im Lavantthale ein.
Es ist dies von allen bis jetzt genannten Vorkommen voll-
kommen verschieden, und ich glambe nicht, dass auf dem Gin-
gen der Kliening Bournonit zu finden sein diirfte. .

Der Bournonit bricht im Lavantthal ansschliesslich
nur in Gingen auf Limonit- und Sideritlagern. Dort, wo nach
unten der Gang (als Kluft aufgefasst) sich schliesst, die Kluft
sich verliert, findet man den Bournonit noch weithin einge-
sprengt in der Richtung und im Gebiete der fritheren Kluft
fortsetzend. Ich sah mich veranlasst, sein Aunftreten nicht zn
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iibergehen, weil historisch nachgewiesen, dass die Alten ihn
als Silbererz abbauten und weil eben er einen Beleg fiir meine
Ansicht, dass der Gehalt der Erze an edlem Metall gegen das
Erdinnere in Kiirnten abnehme, dadarch bietet, dass die be-
deutenden Eisensteinbaue zu Woilch und Waldenstein urspriing-
lich nicht auf Eisen, sondern auf Silber verliehen worden
sind, die Alten in den friihesten Zeiten den Limonit stehen
gelassen und den oft nur sebhr schwachen Gang verwitterten
Bournonits, Wolchits allein abgebant haben, Diesen Abban
sehen wir enden, ohne dass der Bournonitgang seine Miichtigkeit
oder sein Aussehen verindert hiitte, ja wir sehen, dass die
Alten in Dbedentenderer Teufe vorgefundenen Bournonit auf
die Halde warfen. Es ist daher unzweifelhaft, dass sein Ab-
bau nur soweit fortgesetzt worden, als er verwerthbar, d. i.
silberfiilhrend war. Dass iibrigens einzelns, wenngleich we-
nige Partien desselben noch in grosser Teufe silberfiihrend
sind, dafiir ist der beste Beweis das Auffinden von Silberper-
len in den Kernschachtziegeln des Hochofens zu Waldenstein
im J. 1871, wo dieselben nach einer Campagne, wo vorwaltend
bournonithiltige Spatheisensteine verschmolzen worden, in
grosserer Menge beim Ausbrechen des Obergestelles gesammelt
wurden. Doch war und blieb die Gewinnung des Bournonits
den Alten im Lavantthale Nebensache, indem sie den Kies-
gingen der Kliening im oberen, jenen von St. Johann
bei Wolfsberg im untern Thale ihr Hauptaugenmerk zu-
wandten.

Ueber die letzteren, am Tage nur noch durch die eben
so grossen als zahlreichen Halden von St. Johanm, die sich
nach dem Gehidnge der Kordalpe vom Thale aus hinaufziehen,
kenntlichen Baue liegen nur sohr unvollkommene Nachrichten
vor, die das Vorkommen von Gold- und Silbererzen dem der
Kliening sehr dhnlich erscheinen lassen und denen zufolge
auch diese Baue mit Ende des 16. Jahrhunderts erliegen.

Der Klieningbach entspringt dem Fusse des Hohen-
warts, der mnichsten Kuppe nérdlich vom Klippitzthore der
Saualpe, ergiesst sich bei Wiesenan in die Lavant und sein
Gebiet ist vom Ursprung bis zu seiner Miindang das Terrain,
wo das meiste Gold und Silber in Kirnten gewonnen wurde.
Die noch heute vorhandene Karte der Kliening, im J. 1785
von einem der tiichtigsten Markscheider, die Kiirnten gekannt,
mit eben soviel Fleiss als Geschick angefertigt, wird von P.
J. Paymner selbst als Contractionskarte d. h. von ihm zusammen-
getragen aus den seit 1553 vorhandenen Karten bezeichnet,
Als tiichtiger Fachmann erkldrt er seine Arbeit deshalb als
puanméglich ganz genau“, weil die Alten die magne-.
tische Abweichung zn wenig kannten, ihr zn wenig Bedeutung
einrdumten, und darin liegt die Hauptschwierigkeit, aus den
Karten der Alten, dem einzigen Anhalten, das sie anf uns zn
vererben glanbten, Nutzen zu ziehen. Der beste Beleg hiefiir
liegt darin, dass die erwdhnte Gesellschaft, die gegen Ende des
18. Jahrhunderts die Klieninger Baune zu gewiltigen suchte, und
der Arbeit Payner’s offenbar mehr Genauigkeit beimass als er
selbst, den Fiirstenban, einen Erbstollen, in der Absicht ge-
wiltigte, dem Hauptférderschachte der Kliening, dem ,Guggl-
schacht“ zuzufahren, die endlich anch in der Kliening selbst
einen Schacht abteufte und mit dem Erbstollon l5cherte, wih-
rend ihres mehr als 18jiéhrigen Bestandes den ,Gugglschacht“
gar nicht fand.
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Der Schacht ist wenigstens 4 Mal im Laufe der Zeit | niitzte, als diejenigen ihm schadeten, die gegen Ende des

ersinft, verbrochen; seine ganze Umgebung hat das matiirliche
Schichtengefiige verloren und hat im 17. Jahrhundert schon
einen grossen, umfangreichen Verbrnch iiber Tag gezeigt,
doch ist auch dieser beim Ueberkuten der Halden um jene Zeit
verstiirzt, die Tagéfnung des Gugglschachtes mithin ganz un-
kenntlich geworden.

Es kann der Zweck dieser Zeilen nicht sein, eine detail-
lirte Geschichte der Klieninger Bergbaue zu entwickeln, trotz-
dem dieselbe so manches Interessante bieten dirfte, und ich
bin gensthigt, mich auf die Aufzihlung der Quellen zu
beschrinken, die mir in dieser Richtung zu Gebote standen.
Es sind dies:

Die Archive von Wolfsberg, St. Paul und Waldenstein.

Die Zeitschrift ,Karintia® mit ihren sehr schitzens-
werthen diesbezfiglichen Arbeiten seit 1811.

Die Arbeiten des Domherrn Hermann, des Professor
Karlmann Tangl, des k. k, Bergrathes Rauter und des
Caplans Texe,

Der erste Theil der ,Bergbaukunde von Born und Treban,
Leipzig 1789.¢ Aghlany

Die Nachrichten vom Bergrath Ig. Wohner, kirntnersche
Zeitschrift 1820.

Endlich die vorhandenen Karten.

Aus der Geschichte der Klieninger Bergbaue
geht hervor, dass diese als die dltesten Goldbaue Kirntens zu
bezeichnen sind. Ebenso werden dieselben in den Urkunden des
11, und 12. Jahrhunderts immer wieder in einer Weise genannt.
die unzweifelhaft den hohen Werth, den man ihmen schon
damals beilegte, constatirt, und Bauwerke, wie die durch ihren
Baustyl ausgezeichnete St. Leonhardskirche bei St. Leonhard
zeigen am besten, welche Mittel die Ausbeute dieser Baune schon
im 13. Jahrhundert gewihrte. Im 14. Jahrhundert war ihre
Bedeutung bereits so gestiegen, dass Bischof Heinrich von
Bamberg am 22. Juli 1325:

nseinen erbaren Ertzlenten an vnsern Perg dotz (ob) Hand
Lyensord“ eine Bergordnung kundgibt und ihnen dieselben
Rechte zusichert, die ,ztairng“, wahrscheinlich Zairing,
goniesst.

Der emnergische Betrieb nothigte jedoch friihzeitig zu
Schachtanlagen; schon 1351 beruft B. Friedrich ,Hanns den
Rothermel, um zu truckken mit Kunst das erseufte
Werk in Klening¥.

Die leicht zugiingliche Lage der Bame im Thale hatte
den Raubziigen der Fehdefiihrenden die Kliening schon damals
wiederholt preisgegeben und immer sehen wir die Werke fried-
licher Thitigkeit schnell wieder zerstort. Kurzen friedlichen
Zeitperioden sehen wir wihrend des ganzen 14. und 15. Jahr-
hunderts um so lingere Zeitriume folgen, die den gewonnenen
Aufschwung vernichten.

Ist die Ansicht immerhin richtig, dass das Hochstift
Bamberg, welches 1007 durch die Schenkung Kaiser Heinrichs II.,
Herr des Lavantthales geworden war, im eigenen Interesse,
d. h. um steuerfihige Unterthanen zu besitzen, das Montan-
wesen schiitzte, so bleibt dem Hochstift doch unbestritten, dass
es dem Lande, dem Volke durch diesen Schutz, durch die
vielfiltige Begiinstigung, die es dem Bergban wihrend der
ganzen Zeit seiner Herrschaft angedeihen liess, eben so viel

16. Jahrhunderts die vermégenden Bergherren wie die des
Bergbaues Kundigen, das Capital wie die Intelligenz, aus dem
Lande vertrieben haben. Hatte Bamberg friiher stets anf
jede Weise den Bergban begiinstigt, so nahm das Hochstift
mit Beginn des 16. Jahrhunderts auch direct als Bergbau-
Unternehmer an dem Emporblihen des Bergbaues Theil und
eben dadurch, dass der Hauptbesitz um jene Zeit theils in
diese, theils in die Hand des reichen Hauses der Grafen Fugger
gelangte, dass an Stelle der vielen kleinen ohnmichtigen,
grosse Unternehmungen mit bedeutenden Geldmitteln traten,
wurde der Aufschwung, der den Beginn des 16. Jahrhunderts
kennzeichnet, so sehr begiinstigt. Die Kliening zihlte um diese
Zeit fiinf grosse Gewerkschaften und ihre Baue erstrecken sich
von der Fuggerau, dem tiefstgelegenen Theile des Grabens,
nach N. und NW. in stundenweiten Entfernungen, theils bis
auf Gasseg, theils iiber den Nesselgraben in den Mischlinggraben.

Die beriihrte Contractionskarte zeigt einen Erbstollen,
dessen Alter unbekannt und der, nachdem er eilfhundert
Klafter lang geworden, im 16. Jahrhundert bereits durch
einen zweiten ersetzt war, indem der &ltere so stark gestiegen
war, dass er seinen Zweck -— die Schiéchte der Kliening zu
unterlaufen — verfehlt hatte.

Man muss die Ausdauver der Alten bewunundern, wenn
man erwigt, dass alle diese Bane nur mittelst Fenersetzen
getrieben waren.

Theophrastus Paracelsus, vom Hause Fogger 1537
zum Hiittenchemiker fir die Kliening berufen, lebte und wirkte
von da an durch 7 Jahre in Kirnten. Er sagt iiber das
Lavantthal:

p,Das Lavanttal im Herzogthumb Kirnten hat seinen
Namen von Waschen empfangen, denn in demselben die wasser-
fluss so Goldreich gewesen saindt, dass von allen fremden
Nationen Kiinstler und Berglent sich darein verfiigt haben,
welches auch noch auf diese Zeit wanderbarlich gediegen Goldt
rein und pur ohne alles Faur auch hundert und zwanzig
schwire Handtstein gefunden werden.“

Aus den Urkunden jeder Periode ersehen wir, dass die
damalige Zeit insofern Aehnlichkeit mit der heutigen hatte,
als das Capital sich mit anffallender Vorliebe montanen Unter-
nehmangen zuwandte. Leider sollte diese gliickliche Zeit nicht
lange wihren. Das Haus Fugger, das damals bei den Banen
zu Schwaz in Tirol, bei den meisten grésseren Bergwerken
Kirntens, sowie bei denm Schemnitzer Bauen betheiligt war,
zerfiel in mehrere Linien, das bedeutende Capital gerieth in
mehrere Hinde, von denen ein Theil sich von den Montan-
unternehmungen zuriickzog und das Hochstift sah sich in
Folge der Vorgiinge in Deuntschland gendthigt, sein Geld Kriegs-
zwecken zuzawenden. Mussten auf diesem Wege wieder kleinere
Unternehmungen entstehen, so erstand in den Bestimmungen der
damaligen Bergordnungen und vor allem der am 26. Juni 1550
von Bischof Weigand erlassenen Bamberg’schen durch die ,Klag
auf Tail“ ein weiteres Moment, das die montanistische Thitig-
keit lahmlegte, den Untergang der Bergbaue sehr begiinstigte.

Jeder Gldnbiger des Bergba ubesitzers, der binnen sech-
zehn Wochen nicht befriedigt werden konnte, trat durch
Richterspruch im Wege der Klag auf Tail“ in den Mitbesitz
des Bergbaunes. Sowie eine Stockung des Betriebes eintrat, die



Arbeiter binnen 16 Wochen nicht gezahlt werden konnten,
trat ein jeder derselben vermége seiner Lohnforderung mit so
and so viel Tausendstel-Antheil in den Bergbau- Mitbesitz.
Besserte sich die Zeit, war wieder Hoffnung auf Gewinn vor-
handen, so wollten diese Theilhaber natiirlich ihre Antheile
am keinen Preis abtreten und doch fehlten ihnen meist die
Mittel, sich an einem schwunghaften Betriebe zu betheiligen.

So sehen wir denn die kurze Bliithezeit rasch schwinden
und gelangen gleichzeitig zu der Epoche, wo die Folgen der
Reformation, immer weiter um sich greifend, auch dieses Land
beriihrten. Die Geschichte desselben berichtet, dass um jene
Zeit Alles, was Gewerke, was Bergmann war, der neuen Lehre
sich zugewandt hatte. Die unter den berihrten Verhiltnissen
kriinkelnde Montanindustrie sah sich nun auch von amssen dem

verderblichsten Einflusse preisgegeben.
Die bis dahin ebenso durch Fleiss als durch Oekonomie

gich auszeichnende bergminnische Thitigkeit artete in ein
hastiges Rauben aus. Die Kliening erzeugte von 1560—-1565:
692 Mark Gold, 739 Mark Silber.

Dies ist jedoch nicht die Gesammtproduction, sondern
nur jener Antheil derselben, der bei der Minze zu Klagenfurt
zur Einlésung kam, indem Bamberg stets einen Theil der er-
zeugten Metalle bei seiner Miinze zu Mainz einldste.

Vom Jahre 1505, d. i. vom Beginn jemer traurigen
Periode, die iiber Kirnten hereinbrach, sinkt die Metallerzeu-
gung bei allen Bauen ausnahmslos und gleich rapid, um mit
dem Jahre 1604 ginzlich zu erliegen.

Den 15. Mirz 1578 beklagt sich der Oberstbergmeister,
dass die Kliening ungeachtet ihrer reichen Anbriiche durch
den Unverstand wie die Nachldssigkeit seiner Vorsteher und
durch ihr unwirthschaftliches Gebahren in Schulden gerathen
milsse und rathet dem Erzherzog (Karl) zu seinem '/, Antheil
noch weitere Antheile zu kaufen, dann aber auf rationelles
Gebahren zu dringen.

Wir finden hier jenes, um die Mitte des 16. Jahrhunderts
nachweisbare Ringen nach Ueberproduction — darin sieht
nimlich der Oberbergrichter den ,Unverstand wie das unwirth-
schaftliche Gebahren“ — fiir jenes Aufgeben der bisherigen
Bahn rohiger rationeller Entwicklung in der Geschichte nur
einen Erkléirungsgrund: Es wardasVorgefiihl der Dinge,
diedakommensollten, der Zeiten, dieiiber Deutsch-
land bereits gekommen und tiber Kirnten herein-
brechensollten, ein Allgemeines geworden. Man war
von der Idee rationmeller Gebahrung abgegangen und wollte
der Erde um jeden Preis in miglichst kurzer Zeit noch mig-
lichst viel abgewinnen.

Das so auffallend schnelle Steigen der Metallproduction
bis zum Jahre 1565 ist mir nicht massgebend fiir das Prospe-
riren der Baume, indem nur andauernde Rentabilitit der
Unternehmungen das Erblihen des betreffenden Industriezweiges
kennzeichnet und es ist der Beginn des Verfalles der kiirnt-
nerischen Goldbergbaue in jener Zeit zu suchen, wo, im Bangen
vor der Zukunft, die Production iiber das von der Natur den
Lagerstitten zugewiesene Mass hinaus gesteigert worden.

Der Umstand, dass bei Bergbauen auf edle Metalle das
Vordringen, der Aufschluss vermbge der ungleich festeren
Bescheffenheit des Muttergesteins ungleich schwieriger, langsamer
als bei jedem andern Bergbaun durchfiihrbar ist, bedingt fiir das
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Anhalten, fiir das andanernde Gedeihen dieser Unternehmungen
mnabweisbar noch heute eine ratiomelle, wirthschaftliche Ge-
bahrung, welche in dem richtigen Verhiltniss des Aufschlusses
neuer Mittel zom Abbau zu suchen ist. Ist dies unabweisliche
Nothwendigkeit fiir die Jetztzeit, wo wir mit Dynamit factisch
in so viel Stunden dasselbe leisten, wozu die Alten eben so
viel Tage branchten, so war dies Lebensfrage zu einer Zeit,
wo Feuersetzen und Schremmen die einzigen Mittel fiir das
Vordringen in den durchwegs quarzigen Gesteinsarten waren.
Es wire daher unvermeidlich anch bei rubigen Zeit-
verhiiltnissen ein Riickschlag eingetreten, es wire eine Zeit
gekommen, wo man mit um s0 geringerer Production sich
hitte begniigen, den versiumten Aufschluss hitte nachholen
missen und wir gelangen zu dem Schlusse, dass die seit
Jahrhunderten so allgemein verbreitete Anschanung:

Die kirntnerischen Goldbaue wiiren in
ihrer Bliithezeit durch die Folgen der Reforma-
tion tiberrascht worden, mithin in einem Mo-
ment dem dusseren Einflusse erlegen, wo ihre
Mittel anfgeschlossen und unerhaut dastanden,

nachweisbar unrichtig sei. Ich behanpte im Gegentheil, dass
man Jahrzehnde friher, ehe jene Katastrophen eintraten, die
Fihlung der Zukunft inne hatte und die gewonmene Orienti-
rung dazu ausniitzte, abzubauen, was nur immer méglich war,
ohne aufzuschliessen und nur, was die Zeit abzubauen nicht
erlaubte, verbarg, versetzte, wie wir dies auf der Goldzeche
hente noch finden, wenn wir dem alten Mann nachgehen.

(Fortsetznng folgt.)

Ueber Hohofen - Effecte.

Von Herrn Tholander.

Will man den Betrieb eines Hohofens durch dessen Ver-
gleichung mit demjenigen eines anderen oder desselben Ofens
beurtheilen, entweder nur um zu sehen, ob er schlechter oder
besser gegangen wie dieser, oder auch um die Folgen vorge-
nommener Verdnderungen, z. B, in der Beschickung, den
Schachtdimensionen, der Grisse des Koﬁlensutzes, der Formen-
zahl, der Windwiirme, in der Erzristung u. s. w. kennen zu
lIernen, 60 werden in der Regel als Betriebsresultate aufgefiihrt
die Tagesproduction, der Xohlenverbrauch pro Centner Roh-
eisen, der Eisengehalt und die Grosse des auf 1 Tonne Kohlen
gesetzten Schmelzgutes. Diese verschiedenen Angaben haben
indessen jede fiir sich wenig zu bedeuten; Lringt man sie aber
in gewisse Effectformeln zusammen, so erlangt man sichere
Vergleiche.

Soll dieser Zweck richtig erreicht werden, so muss man
neben dem Schmelzverhalten der Beschickung auch die Be-
schaffenheit des erblasenen Roheisens mit beriicksichtigen, denn
von diesen Umstinder sind die Hohofenbetriebe so abhiingig,
dass ein zuerst schlecht erscheinendes Resultat in Wirklichkeit™
mit Ricksicht auf die betreffende Beschickung und die Rohexsen-
qualitit ein gutes sein kann und umgekehrt.

Allgemein giltige, sichere Vergleiche kinnen deshalb auf
die ans den Ofenresultaten berechneten Effecte nicht gegriindet
werden, es sei denn, dass man alle Verhiltnisse, welche aunf
den Betrieb Einfluss haben, in Zahlen auszudriicken im Stande



ist. Dahin gehoren die verschiedene Kohlenqualitit, Reducirbar-
keit und Schmelzbarkeit der Beschickung, Sittignngsgrad des
Roheisens mit Kohlenstoff, Luftfenchtigkeit u. s. w.

Werden dje Betriebe mit gleicher oder wenigstens nahezu
gleicher Beschickung ausgefiihrt und hat man ein gleichartiges
Roheisen erblasen, so miissen doch, zumal wenn die verschie-
denen Campagnen in demselben Ofen erfolgten, recht zuver-
léssige Vergleiche moglich sein, wenn auch obige schwer zu
bestimmende Rechnungsfactoren nicht Dberiicksichtigt werden.

Im Folgenden bedeatet fiir eine Campagoe:

D die Anzahl der Betriebstage;

K die gesetzten Tonnen Kohlen;

M die gesetzten Centner Schmelzgut;
T die erblasenen Centner Roheisen;

d die mittlere, tiglich gesetzte Kohlentonnenzahl = %;
m das Schmelzvermégen der Kohle oder die Centner
Schmelzgut, welche durchschnittlich auf 1 Tonne Kohlen gesetzt
M
warden = i;
k die mittlere anf 1 Ctr. Roheisen verbrauchte Kohlen-

tonnenzahl = T

p die aus einem Centner Schmelzgut iiberhaupt erlangte

d. h. das Ausbringen aus der

Centnerzahl Roheisen — %,

Beschickung in Procenten,

Eine C*.mJ'P'fS“ kand oft eben so gut sein, wie eine
andere, ohne deshalb ebenso vortheilhaft zd sein, Deshalb mauss
die Roheisenerzengung wie jedes andere technische Gewerbe
vom okomomischen tund technischen Standpunkte betrachtet
‘werden; man erlangt somit einen technischen und einen dkono-
amischen Effect.

Als technischen Effect kann man ansehen:

das Schmelzvermégen der Kohlen

m=3
=g -+ L

Aber dieses gibt nur einen ganz unvollkommenen Begriff

von dem wirklichen technischen Effect eines Hohofens, indem

dabei noch mehrere andere Factoren aunftreten.

Der technische Effect ist némlich am so grisser, je mehr
Roheisen téglich mit einer Tonne Kohlen aus einer irmeren
Beschickung erzielt wird. Bezeichnet man mit C eine von der
Reducirbarkeit und Schmelzbarkeit des Erzes, von der Roheisen-
qualitit u. s. w. abhingige Constante, so ist der technische
Effect:

T T 1
. ﬁ . R‘ . ;.

Macht man sich dadurch, dass man in demselben Ofen
aus der unverinderten Beschickung gleichartiges Eisen erzeugt,
von C unabhingig, so kann man aus dieser Formel mit Hilfe

Te = C

. K T
der Gleichungen: d = D P=¥% und k =% erhalten:
M dm
Te=d.ﬁ.p=d.m’.p=—k..... II.
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Betrachtet man andererseits einen Hohofenbetrieb auns-
schliesslich vom okonomischen Gesichtspunkte, so ist klar, dass,
wenn man sich zunichst an die verbrauchteu Materialien und
die Zeit ohme Riicksicht auf deren verschiedene Werthe auf
verschiedenen Werken hilt, der Okonmomische Effect um so
grosser ist, je mehr Roheisen tiglich mit einer Tonne Kohlen
aus einer reicheren Beschickung erzielt wird.

Der bkonomische Effect ist also

E C T T d
g = D E . py un
wenn man in diese Formel einfilhrt die Satzzahl d, das

Schmelzvermogen der Kohle m, den Kohlenverbrauch per

Centner Roheisen k, und C = 1 annimmt, so erhilt man:
-Ee_—_d.mﬂ.p3=d'_“;‘if. IIL

Bezeichnet ferner:

a das Arbeitslohn fiir 1 Ctr. Roheisen;

b den Werth von 1 Ctr. Schmelzgut;

g den Werth von 1 Tonne Kohlen;

h die Unterhaltungskosten des Werks, der Maschine, Ge-
wichte u. s, w, auf 1 Betriebstag;

n die Verwaltungs- und andere allgemeine Jahresunkosten ;

so ist der Gestehungspreis von 1 Ctr. Roheisen:

hD K bM
Tp.=a+,;‘:+",F+'g-+—,lT=

i . ,
=a+T(n+hD+gK+bM).
Die Gesammtkosten eines Betriebstages sind = % + &;

setzt man dies = w, so0 ist;
1 . -
Tp=a+T(wD+gK+bM).

Fiihrt man in diese Formel wieder d, m, p und k ein,
go ist:

Tp =a + d;p [w+d(_q+bm)]
=a+%[w+d(g+bm)] .o IV

Werden die Arbeitslohne nicht pro Centner Roheisen,
sondern im Tagelohn bezahlt, so verschwindet a aus der Formel,

da die Lohne in & und dadurch in w0 iibergeben. Da weiter:
1k _m ompt ; ;
dmp —d "~ Te = E, so ist der Selbstkostenpreis:
1
=Ew+w+ﬂ

k
;[w+d@+bm]

mithin umgekehrt proportional zu Te und Ee.

m o, _omp
=, .A_E‘g LA

Als Beispiel werden die Jahresresultate zweier Hohdfen,
zu Soéderfors und Gysinge, ausfihrlich angefiihrt und ver-

glichen. Wir begniigen uns hier mit folgenden Angaben:



Es waren za Séderfors die Effectwerthe

e |
im Jahre | L f I IIL
! ,
i |
1786 580 | 38,4 13,7
1806 2 53,8 11,1
1826 898 87,3 15,5
1846 9,5 1 1195 27,5
1866 1082 | 2195 50,1
7L 182 20T 69,0
ond zn Gysinge:
1826 | 829 | 825 | 18,6
1846 | 822 i 1153 31,8
1866 | 1156 | 2887 | 854
181 1259 | 3393 94,2
| |

Die Werthe IV., die Selbstkosten betreffend, sind nicht
angegeben.

Welchen Einfluss die Roheisenqualitit auf die Betriebs-
resultate aunsiibt, zeigen die Mittelresultate zu Siderfors aus
den Jahren 1867 bis 187]. Es war beim Erblasen von:

. ‘ II. III.
_ j R R
Wallonenroheisen = 125 ‘ 308,7 76,5
Lancashireroheisen = 117 | 268,5 62,9
(Aus Jern-Kont. Annal. 1872, Heft 3.)
Ty.

Einfluss der Kilte auf Eisen.

Die Thatsache, dass Briiche von Eisenbahnschienen und
Radreifen bei kalter Witterung hadufiger vorkommen, als bei
warmer, hat zu der weit verbreiteten Ansicht gefiihrt, dass die
Festigkeit von Eisen und Stahl in der Kilte abnehme. Meh-
rere bedeutende Eisenbahnunfille, welche in den kalten Tagen
des vergangenen Winters in England vorgekommen sind, haben
nun unter hervorragenden englischen Technikern eine lebhafte
Discussion iiber die Frage veranlasst, ob ein derartiger Einfluss
der Kilte wirklich stattfinde. Die Ansichten dariiber waren sehr
verschieden. So glaubte Brockbank durch seine Versuche mit
gusseisernen Staben unzweifelbaft constatirt zo haben, dass
deren Festighkeit bei einer Temperatur von unter  Grad Cels.
betrichtlich abnehme, dass dagegen die Festigkeit von Eisen-
draht und dberhaupt von kleineren Schmiedeeisenmassen ent-
schieden in der Kilte grisser sei, als in der Wirme. Die Ver-
suche mit Eisendraht ergaben z. B, dass Draht von 5'/, der
Birmingham-Lehre bei —7 Grad Cels, durchschnittlich 2123
Pfund, bei 32 Grad Cels. dagegen nur 2097,6 trug, bei der
ersten Temperator 15 Windungen aushielt, ehe er brach, bei
der zweiten dagegen wihrend der 14. brach. Andererseits
reoigten grissere Schmiedeeisenstiicke und Eisenbahnschinen in
der Wirme grissere Festigkeit, als in der Kilte.

Sir W. Fairbairn behaunptete dagegen, ebenfalls auf Grand
seiner Versuche, dass Eisen und Stahl in der Kilte stets fester
werden, als in der Wirme, und dass das hiinfige Brechen der
Radreifen etc. bei strenger Kilte nar der zu starken Zusammen-
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ziehung zuzuschreiben sei. Ebenso gab Spence als Resultat
seiner mit schwachen Stiben angestellten Versache an, dass die
Festigkeit von Gusseisen im Winter grosser sei, als im Sommer.
Aus Allem scheint hervorzugehen, dass der Einfluss von Tempe-
raturverinderungen bei grossen Massen bedeuntend, bei kleinen
dagegen gering ist, dass auch vielleicht bei letzteren die Erwiir-
mung durch Biegung, Drehung etc. beriicksichtigt werden muss,
und dass endlich auch die Art, in welcher das Eisen oder der
Stahl beansprucht wird, von Bedentung ist.

Diese lebhafte Discussion, welche unter den englischen
Technikern tiber die Frage entstanden ist, ob die Festigkeit
von Eisen durch die Kilte verringert wird, hat uns veranlasst,
die von dem Verein deutscher Eisenbahnverwaltungen vertffent-
lichten Angaben iiber Achsenbriiche, welche in den Jahren 1863
bis 1869 auf deutschen Eisenbahnen vorgekommen sind, in
dieser Hinsicht za vergleichen. Die nachstehende Uebersicht
lisst erkennen, wie sich die Fille aunf die einzelnen Jahres-
zeiten vertheilt haben.

December bis Mirz bis Mai

Februar.
1863 31,9 Perc. 24,4 Perc.
1864 390 182 ,
1865 294 N6 ,
1866 26,0 , 179 ,
1867 28,0 , 229 ,
1868 338 , 21,
1869 N7, 288 ,
Darchschnitt 30,1 Pere. 22,6 Pere.
Juni bis September bis
Aungust November.
1863 21,5 Perc, 22,2 Perc.
1864 21, 207
1865 248 , 222
1866 254 , 307 ,
1867 168 , 333 ,
1868 26,0 . 181 ,
1869 23,1 , 264 ,
Durchschnitt 22,7 Perc. 24,6 Perc.

Durchschnitt fiir September bis Februar 54,7 Perc.
Mirz bis August 45,3 Perc,

n n

Anzahl der Briche
1863 135
1864 154
1865 153
1866 169
1867 214
1868 204
1869 163

Hiernach kommen Achsenbriiche entschieden hiinfiger im
Winter als in einer anderen Jahreszeit vor, und es wiirde
allerdings am nichsten liegen, den Grund dieser Erscheinung
in den Temperaturverhilinissen zu suchen. (Der Fortschritt.)

Notizen.

Ueber den Guss von Rbhren idussert sich Giesserei-
director Westendarp in Hannover in einer lingeren Ab-
handlung iiber Bestimmung der Wandstirke gusseiserner Rohre



in der ,Zeitschrift des Architekten- und Ingenieurvereines zu |
Hannover“ folgendermassen: Die DBestimmung, gusseiserne
Rohren stehend zu giessen, hat neben dem Vortheil, dass das
die Form ausfiillende fliissige Eisen den Kern, um den das
Rohr gegossen wird, nicht einseitig zu verschieben sucht, wie
das bei liegend gegossenen Rohren der Fall ist, den einzigen
Zweck, das Hinanfsteigen und den Austritt der beim Ein-
giessen des Eisens in die Form mit hineingezogenen oder
darin zuriickgebliebenen Luftblischen, Kohlenstiubchen und
Schlackentheilchen in solche Theile des Rohres zu fordern,
die fiir dasselbe bleibend nicht erforderlich sind, das sind die
Trichter und verlorenen Kipfe, um sie dadurch unschidlich zun
machen. Der Auftrieb dieser Theile erfolgt, weil sie specifisch
leichter als das fliissige Eisen sind; da mithin deren Beseitigung
das Eisen reiner macht, so wird es dichter, demgemiss seine
Fostigkeit erhght. Nicht aber wird die Festigkeit durch
stehenden Guss deshalb erhoht, weil der statische Druck des
Eisens grosser ist als beim liegenden Guss. Die Moleciile
ordnen sich, folgend dem michtigen Einfluss der chemischen
Gesetze und den Gesetzen der Wiarme, und lassen sich darin
nicht bLeirren durch statische Druckhéhe des Eisens von 3 bis
4 m. Auf jener falschen Ansicht beruht auch die in der Praxis
hiufig vorkommende Bestimmung, die Rohre sollen mit den
Muffen nach unten gegossen werden. Nur aus der oben an-
gefiihrten falschen Anschauung iber die Consequenzen des
stehenden Gusses ist diese Bedingung entstanden, indem man
annahm, das untere Ende des Rohres sei, weil das gedriicktere,
auch das festere, und der Muff, welchem doch das beste Ma-
terial gegeben werden miisse, sei daher nach unten zn giessen.
Gute Rohre sollen iiberhaupt von gleichférmiger Qualitit sein.
Es mauss also durch die Einrichtung der Form dafiir gesorgt
sein, dass der mitgenommene Schmutz sich entfernen kann.
Das ist aber leichter zu ermoglichen, wenn sich die Form
nach oben erweitert, also wenn man den Muff nach oben
nimmt, alsy wenn man die Sache umkehrt, um so leichter noch,
weil der Muff mehr Masse enthilt und linger fliissig bleibt.
Ausserdem kommt hierbei noch in Betracht, dass der Muff mit
einem sehr geringen Aufwand an Material bedeutend verstirkt
werden konnte, dass also cventuell selbst dieses geringe Opfer
picht zu scheuen wire, um nicht das fir die Ausscheidung
der Schlacken wesentlich bessere Verfahren, den Muff beim
Guss oben im Kasten haben zu kénnen, aunfgeben zm miissen.
Die Bestimmung, den Muff beim Guss unten im Kasten zu
hablen, ist also, streng genommen, verkehrt. (Masch.-Constr.)

Ueber Anwendung des Ammoninks, um den schiid-
lichen Einfluss des guecksilbers auf die Gesundheit der
Arbeiter zu vermeiden. Von J. Meyer. In den Beleg-
werkstitten der Spiegelfabrik zu Chauny, welche der Compagnie
von St. Gobin gehért, gelang es mir, den hochst nachtheiligen
Einfluss des Quecksilbers auf die Gesundheit der Arbeiter
durch Anwendung des Ammoniaks zn vermeiden. Man braucht
pur jeden Abend, nach Beendigung der Arbeit, einen halben
Liter flissiges Ammoniak (wie es im Handel vorkommt) auf
dem Boden der Werkstitte zu verbreiten.

Im Jahre 1868 konnte ich durch einen gliicklichen
Zufall mich von der heilsamen und schiitzenden Wirkung des
Ammoniaks @berzeugen, Der durchdringende Geruch dieses
Gases macht die Atmosphire der Belegwerkstitte weniger fade,
weniger erstickend und weniger Dbeschwerlich fir die
Arbeiter.

Auch habe ich seit 1868, also seit fiinf Jahren, bei
keinem neuen Arbeiter eine Quecksilbervergiftung beobachtet,
wihrend vor dieser Zeit der Einfluss des Giftes sich oft Dbei
Arbeitern bemerklich machte, welche erst seit sechs Monaten
mit dem Spiegelbelegen beschiiftigt waren.

Bei den alten Arbeitern, welche frither am Zittern litten,
sind die Anfille, ungeachtet der Fortsetzung der Arbeit,
weniger hiufig und ohne Bedeutung geworden.

Es ist besser, das Ammoniak in der Werkstitte am
Abend zm verbreiten, als am Morgen; seine schiitzende
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Wirkung ist dann kriftiger; das freie Ammoniakgas ver- |

breitet sich in gleichférmiger Weise in der ganzen Ausdehnung
der Werkstiitten, wihrend der Unterbrechung der Arbeit,

Ich Deschrinke mich darauf, diese Resultate zu ver-
6ffentlichen; es ist mir unméglich, sie zu erkliren.

Das Gesundheifsmittel, welches ich vorschlage, ist
so cinfach, dass ich hoffe, es werde in allen Werkstitten zur
Anwendung gelangen, wo man das Quecksilber in metallischem
Zustande hantiert. In dem chemischen Laboratorien diirfte es,
wenn man viel iiber Quecksilber arbeitet, ebenfalls sehr vor-
theilhaft sein, jeden Tag cin wenig Ammoniak auf dem Boden
zu verbreiten. (Neueste Erfindungen.)

A nkiindigungen.

Fiir ein grosseres Walzwerk Norddeutschlands wird ein

junger
Hiitten-Techniker
und ein
Walzmeister

zum sofortigen Antritt gesucht. Getillige Offerten sub K 1547
befordert die Annoncen-Expedition von Rudolf Mosse in
Berlin, (81—3)

°© I e
Lin Chemiker,
der in den erstem Laboratorien Dcutschlands ansgebildet
ist, sich mehrere Jahre mit Analyse von Bergwerks- und Hiitten-
producten beschiftigt hat und Kenntnisse vom Hiittenfache
besitzt, sacht Stelle bei einer grosseren Gewerkschaft. Niheres
sub X. Y. durch die Expedition dieser Zeitschrift. (82—1)

erfahrener

Kohlenbergmann

sucht seine Stellung zu verindern. Gefillige Antrige auf einen
ansgedchnten Wirkungskreis lautend unter G. 6020 an die
Annoncen-Expedition von Rudolf Mosse in Wien.

(79—2)

Ein theoretisch gebildeter wund praktisch

W* KNAUST N WIEN,
B. k. a. pr. Mofdinen- und Feuecls{digerithe-Fabrik,
Leopoldstadt, Miesbachgasse Nr. I5,

gegeniiber dem Augarten im eigenen Hausc.

Bpecial-Etablissement fir Spritzen, als: Wagenspritzen,
Abprotzsprizen , Karrenspritzen, Trag- und Handspritzen,
Gartenspritzen, Hydrophore, W‘asserwugen. — Gerathe und
Ausriistangen fir Feuerwehren, als: Helme, Leibgurten, Beile,
Carabiner, Rettungeleinen, Laternen, éignal-xnstrumente.
Schiebleitern, Steigerleitern, Rettungsschlauche, Rauchhan-
ben, Mannschafts- und Rilistwagen, Geriithekarren etc. ete. —
Pumpen, als: Centrifugal-Pumpen fiir Briickenbanten, Hafen-
bauten, Be- u. Entwiisserungen, Wasserbauten, Docks etc. etc.
— Bau-Pumpen fiir Baumeister und Bau - Unternehmungen,
Pumpen mit Maschinen- und Handbetrieb, fur Hausbedarf,
Gartenzwecke, Fabriken, Brauereien, Brennereien, Gasanstal-
ten, Bergwerke etc. — Apparate und Maschlnen fir Bos ritzong
von Gartenanlagen, Parks und Strassen. — Wasserleltungen
und deren Bestan thello, Fontainen od. Springbrunnen, Rohren,
Hahnen, Ventile, Flanschen, Eisen- und Messing-Fittings eto.
o Fcuereimer und Schiduche aus Hanf, Leder, Gummi.

(55—31) Etabliet 1823.
VELKAUF UNTER GARANTIE.

Ausgezeichnet durch das goldene Verdlenstkreus mit der Krone.
24 goldene & silberne Ausstellungs-Medalllem.




— 172 —

Steigerstelle!

Bei dem grifl. Mittrowsky’schen Eisenwerke Stiepanan
ist die Steigersteller zu besetzen.

Erfordernisse: Mit gutem Erfolge absolvirte Bergschule,
praktische Erfahrung im Eisensteinbergbaue, Markscheidewesen
und Kenntniss der deutschen und béhmischen Sprache.

Gesuche mit Angabe der Anspriiche bis 15. Juni
an die (80—2)
Dicection der geafl. Mittcomsky'fdien &ifenmecke Stiepanau

pr. Briinn-Nedvieditz.

Kohlenseparationen, Kohlen-, Eisen-

stein-, Phosphorit. ud Sinterwischen
baut seit 1861 als Specialitit die Baroper

@Birsclinentin - Aetien - Geselarult

zu Barop in Westphalen.
Vertreter fur Oesterreich:

Ingenieur M. WAHLBERG. (1—6)

Singerstrasse 27, Wien.

Mehr als 50°, Ersparniss

Nobels ﬁynamit,

|
@ per Centner & fl. 62 und fl. 8O, f
gegeniiber Schwarzpulver und allen Sprengpulver - Surrogaten. @IB

gﬁg Mahlec & @shenbadher,
(83—3) Wien, Wallfischgasse 4.
A I I A I AN I I AN I NI I I NN

R R
Unzerreissbare Rollenzeichenpapiere

in glatter und ravher @ualitit,

Diese Papiere liefern wir in Rollen von 71 110 142 Centimeter Hohe.

per Rolle Thlr, 4%, 8 10Y/,.

Fiir wichtige Pline oder Zeichnungen, welche lange und viel benuntzt werden, ist dieses unser Fabrikat besonders prak-
tisch. Ferner empfehlen wir Tauen Rollenzeichenpapler, zih, fest, doppelt geleimt, so dass es belm Radiren nioht
rauh oder wolllg wird, fir Maschinen- und Werkstatt-Zeichnungen,

8kizzir-Zeichenpapier mit metrischer Eintheilung. — Proben stehen auf Wunsch gratis und franco zu Diensten.

Carl Schleicher & Schull.

Diren, Rhein-Preussen.

423—3

ufbereitungsanstalten, sowie alle Maschinen zur Aufbereitung v. Erzen,
liefert als Specialitit seit 1857

die Mardymtnhau-ztrtwn -Gefellfdaft Humboldt, vorm. Sievers & Co. in Kalk bei Devly 0. Rh.

Illustrirte Preis~-Courants gratis.

D& Hiezu eine literarische Beilage. “3x

Diese Zcitschrift erscheint wdchentlich einen Bogen stark mit den noéthigen artistischen Beigaben und dem monatlich
einmal beigegebenen literarischen Anzeiger. Der Prinumerationspreis ist jihrlich loco Wien 10 fl. 6, W. oder 6 Thlr, 20 Ngr,
Mit franco Postversendung 10 fl. 80 kr. 5. W. Die Jahresabonnenten erhalten einen officiellen Bericht dber die Erfah-
rungen im bau- und hiittenménnischen Maschinen-, Bau- und Aufbereitungswesen sammt Atlas als Gratisbeilage. Inserate
finden gegen 10 kr. 6. W. oder 2 Ngr. die gespaltene Nompareillezeile Aufnahme,
Zuschriften jeder Art konnen n'ur franco angenommen werden.

Druck von G. Gistel & Comp. in Wien, Fir den Verlag verantwortlich Hermann Manaz.
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Berg- und Hiuttenwesen.

Veran{wortliche Redacteare:

Adolf Patera,

chemischen Laboratoriums.

und
k k. Bergrath und Vorstand des hiittenmiinnisch-

Theodor Stdhr,

Montan-Ingenieur.

Verlag der G. J. Manz’schen Buchhandlung in Wien, Kohlmarkt 7.

Die Goldbergbaue Kiirntens und ihre Bedeutung fir die Jetztzeit. (Fortsetzung.) — Die Krupp’sche Gussstahlfabrik zu
Essen. — XII. Vergleichende Versuche mit Burleigh’s und Sachs’ Bohrmaschinen. — Ueber einen Apparat zur Messung der

Schachtteufe. — Ankiindigungen.

Die Goldbergbaue Kirntens und ihre Bedeutung fir

die Jetztzeit.

Vom historischen wie vom bergmiinnischen Standpunkte
beleuchtet von E. Riedl, k. k. Bergcommissir.

(Fortsetzung.)

Eine andere Frage aber ist die:

Hat dennhierderZufall seineHand so sehr im
Spiele gehabt, dass — obwohl simmtliche Berg-
baue auf edle Metalle in Kdrnten bis zum Moment,
wo die Verfolgung der Protestanten hier allge-
mein wurde,eine constante Productionssteigerung
nachweisen, von diesem Momente an aber ein
unglanblich rapider Niedergang ausnahmslos bei
allen Bauen nachweisbar ist — nichtédusserer Ein-
flagss den Untergang herbeigefiihrt hat, sondern
iiberall gleichzeitig ein totales Ausgehen der
Mitteleingetretenist; soll denn wirklichaufeinem
so grossen, iiber Kirntens Grenzen weit hinauns-
reichenden Terrain mit dem Abzuge des letzten
Protestanten das, was die Natur auf so vielen,
dabei weit von einander entfernt liegenden Punk-
ten in die Erde gelegt, vollstindig ausgebentet
zewesen sein?

Grosskirchheim erzeugt:

1582 (halbjihrig) noch 302 Mark Gold 538 Mark Silber
1602 nur noch 5 . 87 »

Steinfeld-Langholz:

1550. 202 Mark Gold, 1460 Mark Silber,
1578. . 304 » 757, "

1587. 246 " 306 " und
1602. 9 " 2% , »

1617. 1 Loth 5 Loth

Kliening 1560—1563, wie friher bereits erwihnt:
692 Mark Gold und 739 Mark Silber.

Wie cs um diese Baue anno 1613 stand, mége nach-
stehender Bericht des Bergrichters zu St. Leonhard an den
Vicedom zeigen.

1. Fasc. 9.

Nr. 694 des Archivs zu Wolfsberg.

2. Raobrum.

»Bericht vber das
30. May anno 1613.4

nBericht Auf die Fragstiikh vber dass Perkhwerkh
in Clening.

Perkhwerkh in Clening, den

Herrn Gwerkhen ist Herr Ludwig Freyherr von Dietrich-
stain Anf Rabenstain vnd Herr Alban von mosshimb, bestandt-
herr der Herrschaft oberwildon. Wohnen Jezt baide =zu
Clagenfurdt.

Die Pauen Jezt Ploss den Ainigen (einzigen) stollen:
St. lndwig, wolliche Sy vor 2'/, Jar anfgeschlagen. Auf ain
ganz gebiirg, so Zuwor khaine (zuvor keine) alt Zichen nie
gewdsen vnd geth derselbige Auf 3 Vhr (Ubr d. i. Stunde)
Abent. in dem Ersten 1'/, Jahr (haben sie) hinein Paut P. 60
Claffter mit 5: 6: vnd 7 Arbeiter, darnach die Graeben gunth
zu Arbeitten ist gewosen Alles nach der wochen, Ain Heyer
6 Pfenn. (45 kr. 6. W.) Ain khnecht 5 Pfenn. (37!, kr. 6. W.)

Die Andern gebay (Grubengebiude) so sie in Freyung
haben, Alss Erstlichen den Stadyonischen Gigl so vor 2 Jahrn
Auss Vbersehen der Arbeitter den Erbstollen Vergehen lassen,
dass der Als Paldt (alsbald) hernach von Alten Gégl, bis auf
sein Veldorth P. 800 Claffter Sambt den Goglschacht Angerun
(angeronnen) vnd bey demselben Jezt khain Arbeiter.

Die Andern alten gebay vnd Zéchen, Alls Gottsgab,
Fuggerische Gogl, St. Barthmi, Vertragschacht, sétenstraith,
mittlere Gogl, St. Johannes, St. Georgen, St. Barbara, GesPodt
(Gespétt) Jupitter an der Schmitten, vnd St. Caterin ist Vor-
zeitten Alles dass Aerzt gehaut worden (auf allen diesen Gruben
wurden einst Erze erhauen). Saint zum Thaill Zochen, nach
Abtrettung der Alten Gwerkhen die Vbrigen bey Hr. gh. Herrn



Vicedumb Selligen Vergehen lassen (d. h. diese Gruben gingen
zum Theil nach der Auswanderung der protestantischen Ge-
werken, die Uebrigen nach des Vicedoms Tode zm Grunde) ist
darch diese (die jetzigen) Gwerkhen khaine mehr aufgehobt
worden.

Dass Rait- vnd Freygeldt So sy darumben Aussgeben,
viert man in meinen Ambtsrechnungen Veerechter (verrechnet)
findten. Die Weill dass Perkhwerkh gurt ist gewesen, wass man
durch die Gogl hat Ausstricben hat man nach der Tannen
(Tonne) den Arbeitter Zalt, wass man nach den Stéllen hat
aussgloffen nach der Truhe. Auch zu Zeitten die fiirbey nach
der Claffter Verdingt, Aber den Arbeittern auf den Erbstollen
hat man nach der Wochen Zalt.

Sainsdie geng vor Zeitten garunterschidlich
gewodsen, zum Thaill milt, zum Thaill vésst (fest)
Jezt ist es Alss (alles) vergang, Sein woder Zéchen
noch nichts vorhanden, Und fallen die Clifft, Sie
habengangodermitAlleauf9Vhr(Stunde 9) Abent
und morgen, Saint Zu Zeitten mechtig gewisen, dass
P 48 Heyer in Ainer Zich gearbeith.

Vergleichen wir diesen allgemeinen Niedergang mit der
Geschichte der Ausweisung der Protestanten, so finden wir
den natiirlichsten Zusammenhang, indem anno 1565 bereits die
der ncoen Lehre abgeneigte Richtung klar hervortritt und bald
in dem Bischof Georg Stobius von Lavant ihren uner-
bittlichen Verfechter, in dem streng katholischen Erzherzog
Ferdinand ihren Vollstrecker flndet und die Geschichte be-
zeichnet Bischof G. Stobaeus und seine Zeit richtig, wenn sie ihn:
oIn exstirpandis hacreticis adjutorem fidelissimnm Ferdinandi¢
nennt, deon die Verordnungen von 1584, 1600 und 1604,
welche den Glanbenszwang und schliesslich die giinzliche Ver-
treibung der Protestanten zum Zwecke hatten, waren zuom
grossten Theil Werk seiner Bemiihung,

Meinc unmassgebliche, jedoch auf mehr als 12jdhriges
Studinm dieses Gegenstandes gestiitzte Ansicht geht dahin,
dass Jeder, der diese Baue 6ffnet, um die von den Alten ver-
lassenen Orte in Erzen anstehend zun finden, sich der Haupt-
sache nach getinscht schen wird, sehen muss, denn ¢. 40
Jahre geniigten mehr als aosreichend, um das damals Erschlos-
sene abzubauen.

Alle bisher d. i. im 17. und 18. Jahrhunderte gemach-
ten Versuche, den oder jenen alten Bau zu gewiltigen, sind
an jener irrigen Idee gescheitert. Abgesehen von der bei den-
selben durchwegs nachweisbaren Ausserachtlassung einer Reihe,
fiir derartige Gewiltigungsarbeiten absolut néthiger Momente,
wie griindliches Urkandenstudium u. s. w. sehen wir bei die-
gsen Versuchen so wmanche schéne Summe Geldes durch ein
ganz nutzloses Oeflnen zahlloser Strecken der Alten verschlin-
gen. Keinen dieser Versuche fand ich, der von der doch so
naheliegenden Idee ausging, sie zur Basis seiner Operation
gewiihlt hitte, dass nimlich diese Baue nur so weit
zu 6ffnen seien, als wir auf diesem Wege billig
das Vorkommen, das Auftreten der Erze kennen
lernen, und dass wir auf Grund der erlangten,
moglichst genauen Kenntniss desselben an der
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schaft seit dem Ende des 16. Jahrhunderts auf-
weist, neuaufschliessen und zwar nicht hart-
nickig in der griossten Teufe die besten Mittel
suchen, sondern und zwar vor Allem die Fort-
setzung des Erzvorkommens im Streichen verfol-
gen sollen und ich bin iiberzeugt, dass man auf diesem
Wege bei dem colossalen Terrain, das noch unverritzt vorliegt,
uond fiir Schiirfang im grossen Maassstabe fiir die niichsten
Generationen zaverldsslich mehr als hinreicht, gewiss ganz so
gute, vielleicht bessere Anbriiche erschliessen wird, als die
Alten sie besassen, denen die heutigen Mittel raschen Vor-
dringens in grosserem Massstabe vollstindig mangelten.

und zwar die Hauptfrage

Eine weitere

ist aber:
In wie ferne kénnte sich ein solcher Versuch
rentiren? —

dass ein derartiges Unternehmen,
gerade

So viel ist gewiss,
im Kleinen Dbegonnen, auf ein Capital gestiitzt, das
aasreicht, um unter gliicklichen Verhiltnissen bis zum ersten
Aufschluss zu gelangen und das sich binnen einer im Vorhinein
bestimmten Anzahl von Jahren so und so hoch rentiren soll,
keine Hoffnung zu reussiren besitzt, Diese Ansicht findet ihre
beste Bekriiftigung in der Geschichte der simmtlichen bisheri-
gen Versuche, diese Baue zm gewiltigen, indem die Mittel,
sowie alle librigen Dimensionen dieser Unternehmuangen nie
anch nur anniherangsweise in einem halbwegs giinstigen Ver-
hiltnisse zu dem Zwecke, zu dem Ziele standen, das sie an-
strebten. Unzweifelhaft sind lange Jahre entflohen, nie ermii-
denden Fleisses verbunden mit sehr gediegenen theoretischen
und praktischen Kenntnissen, unzweifelhaft sind Dbedeutende
Geldopfer fiir lingere Zeit unabweislich nothig und deshalb
geht meine Ansicht dahin, dass nur eine Gesellschaft,
die die Hauptmasse nicht allein der Goldberg-
baue, sondern sehr vortheilhaft zugleich auch
die Baue, die silberhidltigen Bleiglanz lieferten,
vereinigen, mit ausreichenden Mitteln den Auf-
schluss in grosserem Massstabe betreiben wiirde,
renssiren, ihre Rechnung hinreichend und dauernd
finden konnte und wenn man bedenkt, auf welch
schwindelhafte Unternehmungen gerade in letzter
Zeit sich riesige Capitale geworfen, so muss man
im Interesse dieses Landes sehr bedauern, dass
der in Rede stehende Versuch, dessen Rentabili-
tit sich heute zwar ziffermidssig nicht rechnen
lisst, fiir dessen Gelingen aber so mancher trif-
tige fachmiinnisch vollstindig nachweisbare
Grund spricht, bis jetzt unterblieben ist.

Sind wir im Vornhinein nicht im Stande, ein scharf
und genau gezeichnetes Bild dessen zu geben, was man von
einem solchen Versuche zu hoffen hiitte, so will ich wenigstens
versuchen, einc Parallele zwischen den Verhitnissen, unter
denen die Alten gebaut, und denen, unter wefchen heute ge-
baut wiirde, zu ziehen und auf Grund dieser das contra wie
das pro eines solchen Versuches zu skizziren.

Die anhangsweise diesen Blittern beigefiigte Preistabelle,
reichend vom Jahre 1517 bis 1592, gewihrt Einblick in die

Hand 21l der Errungenschaften, die die Wissen- | Preise von Materialien nund Inventarien, von Victualien, wie



von Arbeitslohnen der Bliithezeit der Kirntener Goldberghbaue.
Zur Vervollstindigung fiige ich ans den Schriften des Oberst-
bergmeisters von Obervillach, Hanns Huebmayr, aus der 2,
Hilfte des 16. Jahrhunderts bei, dass damals die Oberbergbe-
hérde fiir Steiermark, Kirnten und Krain (mit Ausnahme der
Bamberg'schen Besitzungen, auf denen das Hochstift die Berg-
hoheit selbst ausiibte) in O bervellach ihren Sitz hatte
und dass derselben 15 Berggerichtsdistricte
unterstanden.

Die damaligen Besoldungen betrugen (in osterr. Wih-
rung umgerechnet) jihrlich:

1. Beim Oberbergrichteramte Obervellach:

fir den Oberstbergrichter . 579 fl. 13 kr.
fir den Einfahrer. 105 1. — kr.
fir den Probirer 52 fl. 50 kr.

2. Zu Grosskirchheim anno 1593:

fir den Bergrichter (u. Waldmeister) . 115 fi. 15 kr.
fiir den Geschworenen (zeitweilig beschaftigt) . 5 fl. 25 kr.
fir den Berggerichtsschreiber u, Geschwornen . 23 fl. 15 kr.
fiir den Frohnboten .o 25 fi. 20 kr.
3. Zu Steinfeld anno 1597:
fir den Bergrichter . . . . . . 105 . — k&r.
fir den Schiinen, zugl. Waldm. u, Geschwornen 69 fl. 30 kr.
fir den Frohner u. Geschwornen 16 . 80 hr.
fiir den Berggerichtsschreiber u. Geschwornen 26 fl. 25 kr.
fir den Geschwornen (zeitw. beschiiftigt) . . 8 fl. 40 kr.
fiir den Frohnboten 25 fi. 20 kr,

So leicht, so einfach es scheinen mag, aus der Unter-
suchung einer so bedeutenden Menge zur Verfiigung stehender
Preise sich ein Bild der Verhiltnisse, unter welchen die Alten
im 16. Jahrhundert gearbeitet, zn schaffen, so unabweislich
eine derartige Untersuchung fiir die vorliegende Frage ist, so
schwierig erscheint es bei niherem Eingehen, einen richtigen,
fir die Praxis stichhaltigen Vergleich der damaligen mit der
Jetztzeit herzustellen. Leichter ist es bei den Lebensmitteln,
bei den Materialien and man gelangt hier zo dem Schlusse,
dass die Rohproducte, namentlich des Ackerbames, seit jener
Zeit, also im Laufe dreier Jahrhunderte, eine sehr bedeutende
Preissteigerung erfahren haben, so z. B. der Vierling

Hafer von 39 kr. auf 2 fl. 60 kr.
Korn von 63'/, kr. auf 5 fl. 25 kr.
Weizen von 79 kr. anf 8 fl. 60 kr.

Je weiter wir uns jedoch vom Rohproducte entfernen,
je mehr Arbeit auf einen Artikel verwendet werden mausste,
um ihn kaunfgerecht zn machen, desto geringer erscheint die
Preisdifferenz zwischen einst und jetzt. Ganz eigenthiimlich

aber gestaltet sich das Resultat der Betrachtung, sobald wir

die Lohne der Arbeiter, die Besoldungen der Beamten unter-
suchen.

Ein einzelner Lohnsatz, die Besoldung eines einzelnen
Beamten des 16. Jahrhunderts hervorgehoben und mit dem
heutigen Lohn eines dhnlichen Arbeiters, resp. mit der Be-
soldung eines Beamten #hnlicher Kategorie der Jetztzeit ver-
glichen, zeigt eine sehr bedeutende Differenz der Preise sowohl
der geistigen, wie der korperlichen Arbeit und fiihrt zu der
Annahme, der Arbeiter, der Beamte sei heute ungleich héher
gezahlt als einst.
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Doch diirfte dieser Weg nicht der richtige sein, denu
nur sobald man die Preise der Léhne und Be-
soldungen einer 4l1teren Zeitperiode mit den
ibrigen Preisen, vor Allem der niothigsten
Lebensmittel,derselbenPeriode zusammenhil-
und dasselbe betreffs der Jetztzeit durchy
fihrt, wird man, kann man zueinemrichti-
gen, fir die Praxis annehmbaren Schlusse
gelangen.

War ich gleich nicht im Stande, iber die Schichtlohne der
Hiuer jener Zeit in der Kliening, die beinahe ausschliesslich
im Gedinge arbeiteten, mehr zu erheben, als dass dieselben
jenen der Hiittenarbeiter gleich gehalten wurden, so diirfte
doch nachstehende Berechnung geniigen, eine Parallele zwischen
dem 16. und dem 19. Jahrhundert betreffs der Lohne und Be-
soldungen zu ziehen.

Die Besoldung des Bergrichters von Grosskirchheim be
trug im 16. Jahrhundert 115 fl. 50 kr. osterr. Wihr,, der
Preis eines Vierlings Korn — ich wihle die nothwendigste
Getreideart — betrng 65'/, kr. 6. W. Nimmt man den heuti-
gen Preis desselben Vierlings mit 5 fl. 25 kr. 6. W. an, so
ergibt sich, dass die Besoldung von 115 il 50 kr. einen Geld-
werth reprisentire, fiir welchen im 16. Jahrhundert 176 Vier-
ling Korn kiduflich waren. 176 Vierling Korn sind aber heute
(bei dem Preise von 5 fl. 25 kr.) einem Werth oder einer Be-
soldung von jdhrlich 176 x 525 = 924 . 6. W. gleichza-
setzen. Beriicksichtigt man endlich, dass Beamte wie Arbeiter
jener Zeit hochstens */; ihres Einkommens in baarem Gelde
erhielten, nachweisbar mehr als !/, die Deputate vertraten, so
gelangt man fiir den Bergrichter zu einer Besoldung, die hente
1386 fl. 6. W. ansmachen wiirde.

(Fortsetzung folgt.)

Die Krupp'sche Gussstahifabrik zu Essen. *)

Die Gussstahlfabrik der Firma Fried. Krupp besteht seit
dem Jahre 1810. Sie wurde von dem zeitigen Inhaber Alfred
Krupp seit dem Jahre 1826 Dbetrieben and im Jahre 1848 fiir
alleinige Rechnung iibernommen. Das Etablissement hat sich
allmilig entwickelt und vergrossert. Seine Ausdchnung nahm
alljihrlich um ein Sechstel bis ein Drittel des Bestandes zu.

Dasselbe bedeckt zur Zeit (Jinner 1873) einen zusammen-
hingenden Flichenraum von iiber 400 Hect. wovon etwa 75
Hect. bedacht sind, und beschiftigt in der Gussstahlfabrik nahezu
12,000 Arbeiter, abgesehen von reichlich 2000 darch Baunnter-
nehmer beschiftigten Arbeitern.

In der Hiitten- und Gruben-Verwaltung werder in runder
Zahl 5000 Arbeiter geléhnt.

Die Zahl der Beamten und Fixirten betrigt gegen-
wirtig 739.

Im Jahre 1872 iiberstieg das Quantum des producirten
Stahls in Giissen 125 Mill. Kijl. (125.000 Tonnen). Es waren
1872 vorhanden: 920 Oefen verschiedener Constractionen,

¥) Entnommen der ,Zeitschrift fir die deutsch-gsterr.-
Eisen-, Stahl- und Maschinen-Industrie<.



975 Coaksofen, 221 Schmiedeessen, 307 Dampfkessel (mit

Gesammt-Heizfliche von circa 16.000 Quadrat-Meter inclusive

Locomobilen), 71 Dampfhimmer von 2—1000 Centner Gewicht.
Dampfmaschinen-Pferdekraft:

Pferdekraft 2 4 6 8 10 12 13 14 16 18 20
Stackzahl 3 57 46 16 17 6 1 4 38 4 21
Pferdekraft 23 25 30 35 40 45 60 80 100 120 150
Stiickzahl 16 3 22 5 2 4 4 2 3 1 5
Pferdekraft 200 500 800 1006

Stiickzahl 1 1 3 1 zusammen 286 Stiick,

Der jihrliche Kohlenverbrauch erreichte 500 Mill. Kil.
(500.000 Tonnen), der jihrliche Gesammt-Coaksverbranch 125
Mill. Kil. (125.000 Tonnen).

Zum Etablissement gehdren: a) eine Gasanstalt, welche
zur Versorgung von 16.500 Brennern im Jahre 1872 circa
5 Mill. Kubikmeter (155 Mill. Kubikfuss) Leuchtgas lieferte
(in Deutschland consumiren nur 10 Stidte mehr Gas als die
Gussstahlfabrik); b) verschiedeno Wasserwerke; dieselben lie-
ferten im Jahre 1872 3,5 Mill. Cubikmeter Wasser (113 Mill.
Kubiktuss); ¢) Eisenbahn-Anlagen und zwar: 1, normalspurige
Bahn: Gesammtlinge 37,2 Kilom. (circa 5 Meilen), 180 Stiick
Weichen, 39 Stiick Drehscheiben. Der Betrieb geschieht mittelst
12 Tender-Locomotiven (6 Stiick weitere im Bau) von 400 Milli-
nmeter Cylinder-Durchmesser und 530 Wagen; 2. schmalspurige
Babn von 785 Millimeter Spurweite: Gesammtlinge 15,7
Kilometer (circa 2 Meilen), 147 Stiick Weichen, 65 Stiick Dreh-
scheiben. Der Betrieb geschieht durch Pferde und mittelst
3 Locomotiven (4 weitere in Ausfihrung begriffen) von 157
Millimeter Cylinder-Durchmesser und 270 Wagen. Das Fuhr-
wosen umfasst einen eigenen Fahrpark und viele Wagen und
Pferde, welche durch Unternehmer gestellt werden; d) 30 Tele-
graphen-Stationen; e) eine Feuerwehr, gegenwiirtig bestehend
aus einem Chef, 1 Brandmeister, 9 Zugfiihrern und 60 Feuer-
wehrminnern, Die Feuerwehr versieht zugleich den Wachdienst;
f) Consum-Anstalten unter Leitung der Firma, dieselben liefern
dem freiwilligen Kiufer (Angehérigen der Firma) gegen Baar-
zahlung Lebensbed@rfnisse, Kleidungsstiicke, Manufacturwaaren,
Schohwerk etc. zu Selbstkostenpreisen. Die Einnahme der Ver-
kaufsstellen Detriigt augenblicklich circa 75.000 Thaler per
Monat und ist dieselbe in stetiger schneller Zunahme begriffen.
— Hieher gehoren noch: 1 Hotel, 3 Bierhallen, 1 Selters-
wasserfabrik, 1 Dampfmiihle und 1 Bickerei mit 2 Dampf-
maschinen, welche im Durchschnitt monatlich 65.000 Kil. Brod
producirt ; g) Beamten- und Arbeiterwohnungen: von ersteren
sind bezogen und im Bau begriffen 206 Stiick, von letzteren
2948. Die bestehenden Menagen gewilren Logis und Verpfle-
gang fir 2000 woverbeiratete Arbeiter, Menagen fiir weitere
1500 sind im Bau Degriffen. Augenblicklich leben in diesen
Wohnungen, an deren Vermehrung mit grisster Energie gear-
beitet wird, schon iiber 8000 Seelen; h) An Lazareth-Anlagen
unter Leitung eigens angestellter Aerzte 1 Krankenhaus mit
100 Betten, 1 Epidemien-Lazareth mit 120 Betten; i) eine
Kranken-, Sterbe- und Pensions-Casse, welche am 1. Jinner
d. J. einen Bestand von Thaler 128,991 20 6 aufwies. Die
Firma zahlt zu derselben die Hilfte der Beitriige simmtlicher
Mitglieder. Es sind 10 Fabriksirzie angestellt.

Ausser der Gussstahlfabrik gehéren der Firma Fried.
Krupp bedentende Berg- und Hiittenwerke, welche sie von den
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Schwankungen der Conjuncturen unabhingig machen und ihr
den regelmiissigen Bezug gleichartigen besten Rohmaterials
sichern.

Es umfasst: 1. die Kropp'sche Bergwerks-Verwaltung:
a) an Kohlenzechen: 1. Zeche ,Graf Beust*, 2. ,Ernestine®,
3. yFriedrich Ernestine“, 4. ,Hannover*, sowie !/, Betheiligung
an den Concessionen ,Humboldt nund Diergardt“ auf der linken
Rheinseite; b) an Eisenstein-Gruben: 1. in den Bergrevieren
Kirchen, Daaden, Sieghurg, Hamm, Neuwied zusammen 64
Gruben (Nr. 1 bis 64), 2. in den Bergrevieren Wetzlar, Weil-
burg, Diez, Oberhessen, Rheinhessen und Dillenburg znsammen
294 Gruben (Nr. 95—358), 3. in den Bergrevieren Hamm an
der Sieg, Wied, Unkel, Coblerz, Riinderoth zusammen 50
Groben (Nr. 359—413). Im Ganzen 414 Gruben mit einem
Grubenfelde von mehr als 200 Millionen Quadratmeter
(20.000 Heet. = 5130 premss. Morgen).

Endlich Dbesitzt die Firma Fried. Krupp bedeutende
Concessionen vorziiglicher Eisenerzlager in Nord-Spanien, von
welchen bis zu 300.000 Tonnen Erze jilrlich zur Stahlfabri-
kation nach Essen importirt werden sollen, Hierzu ist die
Anlage einer 12 Kilom. langen Eisenbahn in Spanien, sowie
der Bau eigener Dampfer bereits in Ausfiilirung begriffen.

2. Die Krupp’sche Hiittenverwaltung umfasst: a) die
Sayner Hiitte nebst Oberhammer mit 2 Hochéfen, wovon der
cine mit Holzkohlen-Betrieb. Beide Oefen produciren tiglich
20.000 Kil. Spiegel- und Holzkohlen-Spiegeleisen. Mit der
Sayner Hiitte ist eine Eisengiesserei und eine Maschinenfabrik
verbunden; b) die Miihlhofer Hiitte am Rhein, mit der Rheini-
schen Eisenbahn vom Bahnhof Engers auns in Gelcisverbindung
versehen, 4 Hochiéfen (wovon 3 neuester schottischer Construc-
tion) mit pneumatischen Aufziigen. Dieselben produciren Spiegel-,
Bessemer - und Qualitits- Eisen circa 45.000 Xil. pro Ofen
tiglich; c¢) die Hermanns- Hiitte am Rhein bei Neuwied,
ebenfalls durch Zweigbahn mit der Rheinischen Eisenbahn in
Verbindung, steht mit 1 Hochofen im Betriebe, 2 weitere sind
im Bau begriffen; d) die Bendorfer Hiitte, mit 1 Hochofen
ilterer Construction, ist gegenwiirtig nicht im Betriebe; e) die
Jobanneshiitte (friher dem Deutsch-Hollindischen Actienverein
fir Hittenbetrieb und Bergbau gehérig) in Daisburg a. R.
arbeitet mit 4 Hochofen von je 7—800 Ctr, tiglicher Production.
Die Anlage von weiteren 6 Hochéfen ist in Angriff genommen.

Schienen-Verbindung mit Rheinischer und Bergisch-
Mirkischer Bahn ist vorhanden. Die Hiitte besitzt eine Coakerei
mit 140 Oefen im Betriebe und 120 Oefen im Bau begriffen.

Die Krupp’sche Hiitten-Verwaltung producirt demnach
gegenwirtig mittelst 11 Hochéfen pro Monat naheza 12 Mill.
Kil. Roheisen.

Xil. Vergleichende Versuche mit Burleigh's und
Sachs’ Bohrmaschinen *).
Vou Wenzel Néme&ek, k. k. Bergmeister in PFibram.

Die vergleichenden Bohrversuche warden im Horizonte
des 14. Laufes, 154 Klafter vom Tagkranze, beim Ausbrechen
des Sturzraumes angestellt, wo das zu bearbeitende Gestein
ans einem sehr festen, ziihen, vermige seiner Structur schwer
spaltbaren Diorite besteht, und der Ausschlag nur sehr langsam

%) Berg- und Hiittenménnisches Jahrbuch. 2. Heft.
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vorwiirts schreiten kann. Da obiger Raum in den hier vor-
kommenden Dimensionen von 3 Klafter Linge, 4 Klafter Breite
— Aufstellungs- und Angriffsfliche — und 2 Klafter Tiefe
(Sturztiefe) auszusprengen kommt, und nebst der angedeuteten
Angriffsfliche auch noch der drei Klafter lange Schachtstoss
von einer Seite frei war, so bot derselbe nicht nur eine gute
Aufstellung fir die Maschinen, sondern hatte iiberdies auch
noch den Vortheil fiir sich, dass die Wirkung des Dynamits bei
Anwendung von tiefen Bohrlockern, méglichst viel freien Flichen
und electrischer Ziindung sehr gut beobachtet werden konnte,

Um den Wirkungsgrad der einzelnen Bohrmaschinen
moglichst genan sicherstellen zu kénnen, wurde darauf gesehen,
dass dieselben bei gleicher Spannung — 4 Atmosphidren —
mit circa 400 Schligen per 1 Minute arbeiten, und dass die
Breite der Bohrschneide bei beiden Versuchen mit 21 Decimal-
Linien fiir die Ansatz- und mit 16 Decimal-Linien fiir die
Abbohrer verbleibe. Die Bohrldcher wurden bei der Tiefe von
33 bis 48 Decimal-Zoll vom langen freien Schachtstosse circa
50 Decimal-Zoll weit angesetzt, mit Dynamit besetzt und auf
einmal mit der Bornhardi’schen Ziindmaschine abgeschossen.

Das Resultat, welches sich aus den nar einige Stunden
andauernden Versuchen ergab, und daher beim lingeren cur-
renten Betriebe sich voramssichtlich etwas anders herausstellen
diirfte, kann aus der folgenden Tabelle ersehen werden. Es hat
die Durleigh’sche Bohrmaschine pr. 1 Minute effectiver Bohr-
daver, wobei der Bohrerwechsel und die Fixirung der Bohr-
maschine mit inbegriffen ist, ?/, Decimal-Zoll gebohrt, daler
unter gleichen Verhiltnissen 2!/, mal mehr, wie die Sachs’sche,
so dass in Bezug auf den Amsschlag von 1 Cubikklafter =
1000 Decimal-Fuss fester Masse ein Zeitgewinn von 2!/,
dreiminnisch 8stiindigen Schichten oder 60°,, und eine
Kostenersparung von 23