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Forschern miglich wird, zu constatiren, ob und in wiefern
sich diese Strémungen im Laufe der Zeit findern.

Auch die hiesigen Dacite mit dunklen Grundmassen
haben ansehnlichen Gehalt an Magneteisen, 5 bis 7 Proe.,
aber ihre Polaritlit konnte ich bisher nicht nachweisen.
Es ist somit sehr wahrscheinlich, dass je nach der Lage
und dem Gestein des Beobachtungspunktes im ganzen
Reviere von einander abweichende Nadel-Stellungen
herrschen.

Da hier gegenwiirtig cine genaue Tagtriangulation vor-
liegt, so diirfte es keinen besonderen Schwierigkeiten untcr-
worfen sein, die Isogonen durch das ganze hiesige Erzrevier
zu bestimmen. An der durch Herrn M. Raczkiewicz
durch wiederholte Operation genau bestimmten Mittags-
linie in der hiesigen Markscheiderei, die am Local-Sedi-
ment und ziemlich fern von nachgewiesenen polar-mag-
netischen Gesteinen liegt, zeigt sich eine durchschmittliche
Declination von 7:75 Grad, ist also bedeutend geringer,
als die aus den Daten der nichsten meteorologischen
Stationen interpolirte Deeclination.

Dass sich hier ferner die Declination auch rascher
dindert, wic an anderen Orten, beweist z. B. dic Aufbahme
des geraden Schlages vom Felso-Verkes-Stollen, die seit
1804 bis 1565, also in 61 Jahren, cine Abnahme von 6°5
Grad zeigt.

Wenn man bedenkt. dass sich der Linfluss der magne-
tischen Gesteine direct und indirect auch in die Untertags-
gegend erstreckt , dass gegenwiirtig noch der Compass
sowohl in der technischen als auch, was besonders zu be-
achten ist, in der bLergbehérdlichen Manipulation beinahe
ausschliesslich beniitzt wird, sowie ferner, dass in Ungarn
und Siebenbiirgen besonders zahlreiche Bergbaue an die
Eruptivgesteine gebunden sind, so gewinnt die Sache nebst
dem rein wissenschaftlichen auch ein praktisches Iuteresse,
und es wiirde mich freuen, wenn dicse vorliufige Nach-
richt cine cingehceude Untersuchung des Gegenstandes zur
Folge hiitte,

Ein neues Material zum Schweissen von Eisen
und allen Stahlsorten.

Eine grosse Verbreitung hat das Schweissmittel unter
der Benennung Antimonoid ¥} gefunden, indem e¢s mit
Hilfe desselben ebenso leicht ist, Eisen an Eisen, Pud-
delstahl und Bessemerstahl, sowie Gussstahl an Gussstahl
(z. B. gebrochene Werkzeuge) ohne Unterschied der Dicke
und Querschnittsform zu schweissen, wobei zugleich die
Moglichkeit geboten wird, neue Stiicke an denjenigen
Theii eines grosseren Stiickes einzuschweissen, welche in
Folge ibhrer Lage und Beschaffenleit nicht auf Schmied-
feuer gebracht werden kdnnen, wie z. B. bei gerissenen
Platten feststehender Dampfkessel, defecten Scheibenri-
dern u. s. w.

Ebenso ist es leicht, mit Hilfe des Antimonoids sehr
feine und diinne Gegenstinde zusammen zu schweissen,
welche sonst auf gewdhnliche Weise zum Theil verbrannt
sein wiirden, che sie noch auf -die richtige Schweisshitze
gebracht worden wiiren. Das Antimonoid ist nicht etwa
ein blosses Binde- oder Klebemittel, sondern die mittelst

¥} Bei Carl A. Specker, Hohen Markt 11, in Wien zu
haben.

desselben zusammengeschweissten Stiicke cohiriren in ihren
einzelnen Moleculen vollstindig und normal, wie sich dies
durch einen gewaltsam herbeigefiihrten Bruch an der
Schweissstelle jeder Zeit beweisen lisst.

Die Hauptschwierigkeit beim gewohnlichen Schweiss-
processe besteht bekanntlich darin, den richtigen Hitze-
grad zu treffen und zusammenzuschweissende Stiicke with-
rend dieser Hitze, welche natiirlich nur kurze Zeit anhilt,
auf den Amboss zu bringen und mit dem Hammer zu
bearbeiten. Wird hierbei das Eisen zu heiss, so verbrennt
ein Theil desselben, die Schweissung wird unvollkommen
und zeigt dann immer eine mehr oder minder tief ein-
schneidende Fuge, wihrend andererscits, wenn das Eisen
zu kalt war, eine Schweissung iiberhaupt gar nicht statt-
finden kann.

Da nun aber, namentlich bei grésseren und unbe-
yuem zu handhabenden Stiicken immer eine gewisse Zeit
verloren geht, um das Eisen aus dem Feuer und auf dem
Amboss in die richtige Lage zu bringen, so kommt es
sehr hiufiz vor, dass der Arbeiter das Eisen zuerst etwas
iberhitzt, win mehr Zeit zu gewinnen, und doch nicht
rasch genug voran kommt, um cine Schweissung in allen
Theilen zu bewirken, wenn auch die Oberfliclien dusserlich
mit einander verbunden erscheinen. Wenn es sich zudem
noch darum handelt, ein ganz diinnes und feines Stiick

i Eisen oder Stahl auf ein grosseres zu schweissen, so ge-

schiebt dies fast nie regelrechter Weise, weil das kleine
Stiick meistens zu friik ius Feuer gebracht wird und da-
her Gefahr Liuft zu verbrennen, ehe das grossere hin-
reichend erhitzt ist; daher kommt es auch so hiufig vor,
dass z. B. Hidmmer von Eisen mit verstihlten Képfen
schr rasch unbrauchbar werden, da der aufgeschweisste
Stahl zu warm gewesen und mithin einen Theil seiner
Stirke vingebiisst hat, so dass dersclbe beim Gebrauche
in Sticken herabfillt.

Allen dicsen Uebelstinden wird nun durch Anwen-
dung des Antimonoids vorgebeugt, indem dureh dasselbe
cine vollstindige Schweissung von Eisen oder Stahl in
hellrothem Zustande, also bei einer bedeutend niedrigeren
Temperatur wie bisher, stattfindet. Die nachstehende da-
bei zu beobachtende Verfahrungsweise an einigén, am
hiufigsten vorkommenden Beispicelen, wonach sich die Be-
handlung jedes specicllen Falies von seclbst ergibt, wird
gewiss jeden Fachmann interessiren.

. Zusammenschweissen zweier Stiicke Eisen

oder Stahl.

Die beiden Stiicke werden einfach an iliren Enden
abgeschiirft (nicht wie beim gewdhnlichien Schweissen vor-
her gestaucht, weil keine Stoffverzebrung stattfindet), und
zwar wird die spitere Schweissfuge desto unsichtbarer
sein, je schirfer die Enden ausgestreckt wurden. Das
Antimonoid wird zwischen die beiden Sticke gestreut,

.welche  mittelst einer gewdhnlichen Zange zusammenge-

halten werden; nachdem auch die dusseren Fugen mit
Antimounoid bedeckt sind, um das Einfallen von Schmutz
in die Schweissfugen zu verhiiten, werden die Stiicke
zusammen in cinem gewohnlichen Schmiedfener hellroth
gegliiht und dann die Schweissung auf dem Amboss ebenso
vorgenommen, als wenn die Sticke weiss- oder schiweise-
warm wiren. Es bleibt hierbei, wie bemerkt, ganz gleich,

ob es sich darum handelt, Eisen auf Eisen oder auf deut-



