Notigemn.

/\  Ucberfidit der {dwedifdyen Bergwerfapro:
duljion. Nadpehende Biffern geben eine gedrangte Ueber:
fidht der Bergwerlaprodutzion in Sdweden (ohne Norwegen)
im 5. 1850 nad)y den Angaben ded offisiellen Jabhredberidhtes,
wobei {immtlide Gewidhtd-Angaben, wo nidt dad Segentheil
auddriidlidhy bemertt ift, auf Wiener Gewidyt redugivt wor-
den find.

1850 Durd{dnittl. Jahreds
produlyion in den Jab-
Ten 1844—1849.

Gold . We. Mart 29

Gilber dto. 9091 8606
SKupfer W®r. Jtnr. 24.539 21.504
Gifenerze . dte.  5,024.558 4,805.023
Robeifent . dto.  2,538.586 2.208.945
Gugeifen v. Hodyofen 81.133 65.693
Stabeifen dto. 1.733.687 1.635.436
Gifenwaaren . dto. 231.272 195.873
Nidel u. Kobalterge dto. 5800

3t . dto. 630

Blei . to. 3048

Braunitein dto. 364

Sdywefel . dto. 2120

Bitriol dto. 5266

Ataun jhwed. Tonnen 9253

Rother Deer dto. 10.847

Steinfoblen . dte. 169.459

Das gewonnene G o1 wirde aud dem Silber der K. Gu-
ftap LI Grube ausdgejdhieden.

Die €ilberprodufzion vertheilte fidy auf die Berg-
werfe von

Eala . . 5810 Mart
Glivit (Guldfmedabytte) 1559

M ouig Guitao II1. Gtube bei Fablun 868
Wermsfog . . . 853 .

Aui vie Silberhiitten entfallt jugleid der grofte Theil
ver Bleiprodutsion. -

Die Kuyfergewinnung ift am bedeutendften ju Fabhlun
am fepparberg und ju Atvidaberg, wo im J. 1850 12,039
und 8081 Jeutner Kupfer erjengt wurden; der Reft vertheilt
fid auf mehre Hiitten vou geringer Bedeutung.

Mit Robheifenprodufsion waren im J. 1850 228 Hod-
ofen, sufammen durdy 32.792 NUrbeitdtage befdaftigt, wonad
durdyidnittlidy auf jeden Hodyofen eine Hrbeitdzeit von 144 Ta-
gen, und eine Produfsion von 11.134 Jentnern, fohin eine tag:
lide Grjeugung von 774 Jentnern entfallt. Die grofte Roh-
cifenerzeugung fand ftatt in den Provingen

Ropparberg mit 53 Hodydfen 668.192 Jentuer

Drebro 57 ., 638.892

Wermeland , 26, 386.093

Jufammen 136 Hodyofen 1,693.177 Jentner.
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Sn Notbotten, der nordlidften Spipe Sdiwedens, finden fidh
nody gu Towmeo u. a. O. — unter 67° nordlidher Breite —
4 Hodhydfen, welde im Jahre 1850 gegen 24.000 Ztne. Rob-
cifen liefevten.
Auf Stabeifenerseugung wurden 1301 Frifdfeuer und
10 Puddelofen betrieben; im Mittel bevedmet fidy daber die
Produtzion einesd Frifdhfeuerd oter Puddelofend auf 1322 Jtur.
Gtabeifen.
3m Jabre 1850 wurde an Cifenprodulien audgefithrt:
Robheifen nur 350 3tnr. (mad) den Niederlanden.)
Gufeifen, meift Kanonen und Kugelu, vorzugdweife nad
Tovwegen und den Niederlanden . tiber 10.800 Ztnr.
Stabeifen, im Gangen 1,390.300
woven nad) Cngland . 531.600
und nady ten Ber. Staat. von Rordameriba 309.600
Angerdem wiurden nad) England 12.000
und nad) den nordbamerifanifden Freiftaaten 4600
Kolben- oder Maffeleifen (Lopino) audgefithrt.
Berarbeiteted Gifen im Ganzen gegen 100.000 Jtur.,
mworunter auf 43.000 Jinr. Stabl eingevedymet find.
Bei den Verg - und Hittenwerfen wavren im Jabre 1850
gufammen 17.982 Arbeiter befddftigt, namlid :

Bergarheiter  Hiuittenarbeiter

bei fimmtlidyen Gifenwerfen 5241 8875
bei den tibrigen Metallwerfen . . . 2053 846
bei den Steinfoblengvuben . . . . 289
bei den Alaun, Bitriols, Ocfere und
Sdwefel-TWerken . . . . . . .. . 678
Bujammen 7583 10.399

bierbei find jedody Kobler und anveve Nebenarbeiter nidt mit-
geredyet. '

t G A Brown’s in Birmingham verbeferte
WMethode des Einformens von Eifenbahn - Sdienen-
ftiihlen (Chairs) gewdbrt die Bortheile der Ginfads
Dbeit und ded befferen Gevathend der Giiffe. Brown verfabrt
folgendermagen:

Dad ciferne Modell ves Sdhienenftubled ift mit gupeifers
uen Sdyalen audgeviiftet, welde den Fwed habenr, dev inneren
Seite vev Gupftiide die verlangte Form gu geben. Bunddft
wird dad Modell in den FormLaften eingelegt; dann werden die
Sdalen fo eingefest, dap mit jeder Wange ded Movelld eine
Sdale in Beriihuung feht.  Hievauj wird dad Modell wie ge-
wohnlid mit Formjand umftampft, um die Form ju bilden.
Bmijden die beiden Sdhalen wird ebenfalld etwad Sand cinges
ftampft, um ihreinnere Beriihrung mit dem Modell gu fihern. Jft
ver untere Formfaften anf diefe Weife vollendet, fo dreht man ihn
mit Hilfe ded Formbreted wum und hebt dag Modell, naddem
man daffelbe in iblidyer At gelodert hat, heraud. Die Sda-
“Ten bleiben im Fermfande zurld und geben eine gute Leitung
beim Ausheben bed Mobdelld. Sdlieflidy wird der vorher auf
cinem anderen Formbrette voll Sand gefiillte und feftgeftampfte



